
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                          

 

  

 

 

জ াত ীয়  দ ক্ষত া উ ন্নয় ন  কর্তপৃক্ষ 

প্রধান  উ পদদ ষ্টা র কার্াৃল য়,  

গণ প্রজাতন্ত্র ী বাাংল াদদ শ সরকার 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 
 

 

ম াব াইল  ম ান  স া র্ভ রৃ্স াং 

বলটেল - ০২ 

 

 র্ ি উল  র্ শদ রা না  ঃ  স্ম া র্  ৃ ম া বাইল ম ান র্ িস -অ্যা দস ম্বল এবাং  র্ র -

অ্যা দস ম্বল  করা। 

(Module: Disassembling and reassembling of 

Smart mobile phone) 

 

 র্ি উল মক াি: CBLM-OU-MPS-01-L2-BN-V1 

 



 

 



 

iii 

কপিরাইট 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তিৃক্ষ, 

প্রধান উপদেষ্টার কার্াৃলয় । 

১১-১২ তলা, পিপনয়য়াগ ভিন  

ই-৬/পি, আগারগাঁও, শের-ই-িাাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইয়েইল: ec@nsda.gov.bd 

ওয়য়িসাইট: www.nsda.gov.bd 

ন্যােনাল পিলস শিাটাৃল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি যথাযথ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

 

” স্মার্ ৃ ম াবাই ল ম  াদনর র্ব র্ভ ন্ন অ্াংশ র্ িস -অ্ যাদসম্বল  কর  এব াং র্র - অ্যাদসম্বল কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক 

অনুটমাম্পদত ম  াব া ইল  ম  ান  স ার্ ভরৃ্স াং বলটেল-২ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ 

কিা হটয়টে। এটত ম াব াইল  ম ান  স ার্ভ রৃ্স াং বলটেল- স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। 

এটি প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

 

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ ম াব াইল  ম  ান  স ার্ ভরৃ্স াং বলটেল-২ 

বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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সক্ষেতাপভপিক পেখন উিকরণ ব্যিহার পনয়দপৃেকা 

 

এই েপিউয়ল প্রপেক্ষণ উিকরণ ও প্রপেক্ষণ কার্কৃ্রে সম্পয়কৃ িলা হয়য়য়ে। এই কার্কৃ্রেগুয়লা প্রপেক্ষণার্থীয়ক সম্পন্ন 

করয়ত হয়ি। এই েপিউল সফলভায়ি শেষ করয়ল আিপন ম কআপ সা গ্রীি জ্ঞান প্রদয়াগ কিাি জন্য প্রদয়াজনীয় 

জান, েক্ষতা ও আচিণ (দকএসও) সম্পরকৃত ম ৌরিক জ্ঞান অজৃন করয়ত িারয়িন। এদত ম কআদপি উপকিণসমুহ 

সনাক্ত কিদত পািা এবং ম কআপ সা গ্রী ব্যবহাি কিদত পািাি েক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত কিা হদয়দে। 

 

এই েপিউয়ল িপণতৃ পেখনফল অজৃয়নর জন্য আিনায়ক ধারািাপহকভায়ি পেক্ষা কার্কৃ্রে সম্পন্ন করয়ত হয়ি। এইসি 

কার্কৃ্রে একটি পনপদষৃ্ট শেণীকয়ক্ষ িা অন্যত্র সম্পন্ন করা শর্য়ত িায়র। িপণতৃ পেখনফল তর্থা জ্ঞান ও দক্ষতা অজৃয়নর 

জন্য এসি কার্কৃ্রয়ের িাোিাপে সাংপেষ্ট অনুেীলন ও সম্পন্ন করয়ত হয়ি।   

পেখন কার্কৃ্রয়ের ধারা জানার জন্য "পেখন কার্কৃ্রে" অাংেটি অনুসরণ করুন। ধারািাপহকভায়ি জানার জন্য সূপিিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্কৃ্রে িত্র, পেখন কার্কৃ্রে, পেখনফল এিাং উিরিয়ত্র পৃষ্ঠা নম্বর ব্যিহার করা হয়য়য়ে। পনপদষৃ্ট িায়ের সায়র্থ 

সঠিক সহায়ক উিাদান সম্পয়কৃ জানার জয়ন্য পেখন কার্কৃ্রে অাংেটি শদখয়ত হয়ি। এই পেখন কার্কৃ্রে অাংে আিনার 

সক্ষেতা অজৃন অনুেীলয়নর শরািম্যাি পহসায়ি কাজ কয়র। 

তথ্যিত্রটি িড়ুন। এয়ত কার্কৃ্রে সম্পয়কৃ সঠিক ধারণা এিাং সুপনপদষৃ্টভায়ি কাজ করার ধারণা িাওয়া র্ায়ি। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া শেষ কয়র 'য়সলফ শিক েীট' এ উয়েপখত প্রশ্নগুয়লার উির প্রদান করুন। পেখন গাইয়ির তথ্যিত্রটি অনুসরণ কয়র 

'য়সলফ শিক পেট' সোপ্ত করুন। 'য়সলফ শিক' েীয়ট শদয়া প্রশ্নগুয়লার উির সঠিক হয়য়য়ে পক না তা জানার জন্য 'উির 

িত্র' শদখুন। 

জব শীদে পনয়দপৃেত ধাি অনুসরণ কয়র র্ািতীয় কার্ ৃসম্পাদন করুন। এখায়নই আিপন নতুন সক্ষেতা অজৃয়নর িয়র্থ 

আিনার নতুন জ্ঞান কায়জ লাগায়ত িারয়িন।   

এই েপিউল অনুর্ায়ী কাজ করার সেয় পনরািিা পিষয়টি সম্পয়কৃ সয়িতন র্থাকয়িন। শকায়না প্রশ্ন র্থাকয়ল 

ফযাপসপলয়টটরয়ক প্রশ্ন করয়ত সাংয়কাি করয়িন না।  

এই পেখন গাইয়ি পনয়দপৃেত সকল কাজ শেষ করার ির অপজৃত সক্ষেতা মূল্যায়ন কয়র পনপিত হয়িন শর্, আিপন 

িরিতী মূল্যায়য়নর জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রয়য়াজনীয় সি সক্ষেতা অজৃন হয়য়য়ে পকনা তা জানার জন্য েপিউয়লর 

শেয়ষ সক্ষেতা োন এর একটি শিকপলস্ট শদওয়া হয়য়য়ে। এই তথ্যটি শকিলোত্র আিনার পনয়জর জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 
 

 

ইউ ও পস পেয়রানাে স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল এেিং ম্পি-অযাটসম্বল কি। 

ইউ ও পস শকাি OU-MPS-01-L2-V1 

েপিউল রশদিানা  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল এেিং ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

েপিউয়লর িণনৃা একজ্ দক্ষ কমীি জন্য বয প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল 

অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে। এই মম্পডউল স লোটে বশষ কিটল স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল 

কিটত পািটে, বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিটত পািটে্ এেিং স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস 

প্রম্পতস্থাপ্ কিটত পািটে। 

নপেনাল সেয় ৪০ ঘন্টা। 

পেখনফল 1. স ার্ভ রৃ্স াং ও  রক্ষ ণাদ বক্ষদ ণ র কাদ জ র জন্য   প্রস্তু ত  করদ ত হটে; 

2. স্মাে ন ম া বাই ল ম ান  র্িস-অযাটসম্বল কিটে; 

3. স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাসটি প্রম্পতস্থাপ্ কিটে; 

4. স্মাে ন ম া বাই ল ম ান  ম্পি-অযাটসম্বল করদ ত পািটে। 

5. টুলস  এেিং উপকিণগুম্পল প র্রষ্কা র ও  স াংরক্ষণ কিটে এেিং কম নটক্ষত্রটি পম্পিষ্কাি কিটে; 

 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

 

1. ব্যাম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপ ম্পপ ই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম  হটয়টে; 

4. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

5. Disassembling ম্পসটস্ট্ম পয নটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

6. বমাোইল ব াট্ি স্ক্রু, লক পম্পজশ্ এেিং এ ম্পপম্পস সিংটযাগ ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

7. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি অিংশগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

8. ব্যাোম্পি, SIM এেিং বমটমাম্পি কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে এেিং সাম্পেনস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পডস-আটসম্বল কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 

9. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি ও ম্পপেট্ি অিংশ এটক এটক আলাদা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

10. বমাোইল ব া্ ম্পপম্পসম্পেএ খুলটত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

11. স্ক্রু গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখটত সক্ষম হটয়টে; 

12. PCBA থাটক সিংযুক্ত বেক্স ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

13. হাউম্পজিং বথটক PCBA পৃথক কিটত সক্ষম হটয়টে; 

14. পদ্ধম্পত অনুসাটি ম্পডসটেি সিংটযাগ ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

15. ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্ ক্রমানুসাটি কিটত সক্ষম হটয়টে; 

16. ব্যাক গ্লাম্পস্ট্ি োস্তে অেস্থা বদখটত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

17. ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

18. বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে; 

19. ্তু্ গ্লাস সিংগ্রহ কিা হটয়টে এেিং ম্প্য়ম অনুযায়ী বসে আপ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

20. ম্পডসটে, মম্পডউল,ম্পপম্পসম্পেএ এেিং অন্যান্য বোে বোে কটিাট্ন্ট গুম্পল সাম্পেনস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

21. সাম্পেনস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ব্যাোিী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 
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22. ম্পডসটে, ম্পমডল পাে ন(হাউম্পজিং), ব্যাক কোি এই ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে;; 

23. ম্পসম কাড ন, বমটমাম্পি কাড ন বে ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 

24. ম্পি-অযাটসমেল কিাি পি ম্প ম্প্ম্পশিং এেিং পাি িম্যাি বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

25. টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

26. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে; 
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ম্পশখন ল - ১   সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য  প্রস্তুত হটে; 

 

অ্য াদসস দ  ন্ট  ান দন্ড 

 

1. ব্যাম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপ ম্পপ ই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ 

কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

4. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

শ ত  ৃ ও র্র দস াস ৃ 1. ম্পপ ম্পপ ই  

2. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস, ইকুইপটমন্টস ও ম্যাটেম্পিয়ালস 

3. র্সর্বএলএ   

4. হ্য ান্ডআউর্ 

র্ব ষয়বস্তু 1. PPE এর কাজ  ও  ব্য বহ্ার   

2. ক দৃ ক্ষত্র কাদ জ র  প্রদ য় াজনীয় তা অ্ নু র্ায় ী প্রস্তুত  কর ার পদ্ধর্ত 

3. কাদ জর প্রদ য় াজন অ্ নু র্ায় ী টুলস মূ হ্, ইকুইপটমন্ট র্নবাৃেন  পদ্ধর্ ত  

4. কাদ জর প্রদ য় াজন অ্ নু র্ায় ী ম্যাটেম্পিয়ালস র্নবাৃেন  পদ্ধর্ত   

এম্পিম্পেটি 

1. ব্যাম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপ ম্পপ ই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ 

কটিা। 

2. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কটিা। 

3. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ কটিা। 

4. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কটিা। 

প্র র্শ ক্ষ ণ প দ্ধর্ত 

 

5. আটলাচ্া (Discussion)  

6. উপস্থাপ্ (Presentation) 

7. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

8. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

9. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

10. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

11. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

12.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্য াদসস দ  ন্ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ ভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদ শনৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ম্পলও (Portfolio) 
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র্ শক্ষ ণ/প্রর্ শক্ষ ণ কা র্ কৃ্র   (Learning Activities) - ১ :  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত 

কিা। 

এই র্শ খ ন  ল অ্জৃদন র  লদক্ষ য র্ শ খ ন  দল অ্ন্তর্ভ কৃ্ত  র্ব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার  র ম্য ান্স  ক্র াই দর্র্র য়া অ্ জৃদন র  জন্য  র্ন ম্নর্ লর্খ ত  

ক ার্কৃ্র  গুদলা পর্াৃ য়ক্র দ   স ম্পা দন  কদরা ।  ক ার্কৃ্র গুদল া র  জন্য  ব র্ণ তৃ  র্র দস াস সৃ মূহ্  ব্য বহ্ার কদ রা ।    

র্শ খ ন  ক ার্ কৃ্র   

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / র্ব দশ ষ  র্ন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. প্র র্শ খ ন ার্থ গৃ ন  মকান  র্শ ক্ষা  উপ কর ণ ব্যবহ্ার  

ক র দব  মস  স ম্পদক ৃ  প্র র্শ ক্ষ দক র  ক াদে  জান দত  

োইদব। 

1. প্র র্শ ক্ষক   প্র র্শ ক্ষণাথী দদর  “সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি 

কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা” বশখাি উপকিণ  প্রদা্ 

কিটে্। 

2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ প ড়দত হ্ দব । 2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ ১ : সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি 

জন্য প্রস্তুত কিা। 

3. মস ল  মেদক প্র দত্ত প্র শ্ন গুদলার উ ত্ত র প্র দান কদরা 

এবাং উত্ত রপ দত্রর স াদথ র্ র্ লদ য় র্নর্ি ত হ্ দত 

হ্দব ।  

3. মস ল্ফ-দ েক  ম্পশে ১  - এ মদ য়া প্র শ্ন গুদলার উত্ত র প্র দান  কদরা ।    

 

    উত্ত রপ ত্র  ১  -এর সাদথ র্নদজ র উত্ত র র্  র্লদ য় র্নর্ি ত  কদরা ।   

4. জব /োস্ক র্শ র্ ও ম ের্স র্  দকশ ন র্শ র্ অ্নুর্ ায়ী 

জব স ম্পা দন কদরা । 

4. র্নদম্না ক্ত জব / র্াস্ক ম্পশর্ অ্নুর্া য়ী  জব/র্াস্ক  স ম্পাদন  কদরা 

▪ র্াস্ক র্শ র্ ১  -  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি 

জন্য প্রস্তুত কিা। 
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ই্ িটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা।  

 

র্শ খন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ িটমশ্ শীে পটে র্শ ক্ষাথীগ ণ-  

 

১.1 PPE এর তার্ লকা এব াং ব্যবহ্ার  কর দত পািটে।  

১.2 কাদজর প্র দ য়াজন  অ্নুর্ ায়ী  ক  দৃ ক্ষ ত্র প্র স্তুত  কিটত পািটে।   

১.3 কাদজর প্র দ য়াজন  অ্নুর্ ায়ী  টু লস, ইকুইপ দ ন্ট  স মূহ্  র্ন ব াৃেন  কর দত পািটে।   

১.4 কাদজর প্র দ য়াজন  অ্নুর্ ায়ী  ম্যাটেম্পিয়ালস র্ন ব াৃ েন  ক রদত পািটে।   

 

1.1 PPE এর তার্ লকা এবাং  ব্য বহ্ার   

 

মাস্ক: প্রধা্ত ধুলাোম্পল শিীটিি ম্পেতটি যাটত 

প্রটেশ কিটত ্া পাটি বস জন্য মাস্ক ব্যেহাি কিা 

হয়। মাস্ক সাধািণত কাপে ম্পদটয় ততিী কিা হয়। 

বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং কিাি সময় বকা্ প্রকাি 

বকম্পমকযাল িাসায়ম্প্ক প্রম্পতম্পক্রয়া বথটক িক্ষা পাোি 

জন্য মাস্ক ব্যেহাি কিা হটয় থাটক। 

 

হযান্ড বগ্লােসঃ ইহা বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি 

সময় হযান্ডটসেটক ESD (Electrostatic 

discharge) জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত িক্ষা 

কটি এেিং পুিাত্ হযান্ডটসটে থাকা বিাগ জীোণুি 

সিংক্রমণ হটত কমীগ্ বক সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

 

ম্প্িাপিা জুতাঃ বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি সময় 

মাদাি বোড ন বক ESD  জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা 

হটত সুিক্ষা ম্পদটত বস টি জুতা খুেই গুরুত্বপূণ ন 

ভূম্পমকা পাল্ কটি। মূলত এটি বমাোইল ব া্ 

সাম্পে নম্পসিং এি স্থাট্ বোটি এম্পন্ট স্ট্যাটিক ম্যাটেি 

মটতা কাজ কটি। 
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এটপ্রা্ঃ ম্পেটশষোটে ম্প্ম্পম নত এক ধিট্ি এটপ্রা্ 

ব্যেহাি কিা হয় বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং কাটজি 

সময়, যা ম্পক্া ESD জম্প্ত সমস্যা ও অগ্নীম্পশখা 

প্রম্পতটিাধ কিটত পাটি। আি এই এটপ্রা্গুটলাি 

ম্পেটশষত্ব হটলা:- হালকা, ্িম ও আিামদায়ক। 

তেদ্যযম্পতক কাটজ ম্প্টয়াম্পজত কমীগ্টক ম্প্িাপিাি 

বক্ষটত্র অেশ্যই যথাযথ বপাশাক পম্পিধা্ কিটত 

হটে, বয্ এটি দ্বািা সম্পূ্ ন শিীি ঢাকা থাটক। 

 

 

গগলস এেিং ম্প্িাপিা চশমাঃ বমাোইল ব া্ 

সাম্পে নম্পসিং ো কম নটক্ষটত্র অম্পগ্ন স্ফুম্পলঙ্গ, ধুলাোম্পল, 

বধায়া ও অন্যান্য আেজন্া হটত বচাখটক িক্ষা কিাি 

জন্য গগলস পম্পিধা্ কিটত হয়। 

 

বস্মাক এেজিোি: বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং ো 

কম নটক্ষটত্র বসাল্ডাম্পিিং কিাি সময় প্রচুি বধোঁয়া ততম্পি 

হয় আি এই বধোঁয় া হটত ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য 

বস্মাক এেজিোি ো বধোঁয়া বশাষক ব্যেহাি কিটত 

হটে।  

 

 

বোি ম্যাে: ম্পেটশষোটে ম্প্ম্পম নত এই ম্যাে বমাোইল 

ব া্ সাম্পে নম্পসিং ো কম নটক্ষটত্র খুেই গুরুত্বপূণ ন। 

কম নটক্ষটত্র এি ব্যেহাটিি  টল বমাোইল ব াট্ি 

মাদাি বোড ন ESD জম্প্ত সমস্যা ো শে ন সাম্পকনে 

হটত িক্ষা পায়। 
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ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড: বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি 

জন্য ESD ম্পিস্ট্ ব্যান্ড খুেই গুরুত্বপূ্ ন। ইহা 

বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি সময় হযান্ডটসেটক 

ESD (Electrostatic discharge) 

জম্প্ত শে ন সাম্পকনে সমস্যা হটত িক্ষা কটি। তাই 

বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং কাটজ ম্প্টয়াম্পজত 

কমীগ্টক হযান্ডটসে এি ম্প্িাপিাি জন্য ESD 

ম্পিস্ট্ ব্যান্ড ব্যেহাি কিটত হয় 

  

 

 

 

1.2 কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র প্রস্তুত 

ম্প্িাপদ কম ন পম্পিটেশ: বযটকা্ কাজ শুরুি পূটে ন একজ্ প্রম্পশক্ষণাথীটক ম্প্িাপদ কম নপম্পিটেশ ম্প্ম্পিত কিটত হটে। 

স  র্ওয় যার  স  স্যার  মবর্স ক স  াধান কাজ শুরুি পূটে ন একজ্ প্রম্পশক্ষণাথী অেশ্যই তাি কম নস্থটল বকা্ প্রকাি হযাজাড ন ো 

ম্পেপম্পি আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কটি ব্টে। প্রম্পশক্ষণাথীটক ম্প্ম্পিত হটত হটে তাি কম্মস্থটল বকা্ ম্পেদ্যযৎ শক খাোি আশিংকা 

আটে ম্পক্া, যম্পদ থাটক কাজ শুরু কিাি পূটে নই তাি সমাধা্ কিটত হটে। এোোও প্রম্পশক্ষণাথীি কাজ কিাি পম্পিটেশ, েসাি 

ব্যেস্থা, তেদ্যযম্পতক তাটিি ম্পেন্যাস ইতযাম্পদ প্রম্পশক্ষণাথীি অনুকূটল ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত কিটত হটে। দীঘ ন সময় েটস কাটজি জন্য 

সম্ভাব্য সটে নাচ্চ আিামদায়ক পম্পিটেশ ম্প্ম্পিত কিটত হটে।  

  

কম নটক্ষটত্রি ঝুঁম্পক 

 

ঝুঁম্পক, দূঘ নে্া, েয়, ম্পেপটদি সম্ভাে্া ইতযাম্পদ বুঝাটত সাধািণত ম্পেপদ ো ঝুঁম্পক  শব্দটি ব্যেহৃত হয়। ম্পশল্পকািখা্ায় ম্পেপদ 

হটলা বযটকাট্া অস্বাোম্পেক অেস্থা যা অসুম্পেধা সৃম্পষ্ট কটি।  টল অম্পগ্নকান্ড, ম্পেটফািণ, ম্পেষাক্ত গ্যাস ম্প্ঃসিণ ইতযাম্পদ ঘে্া 

ঘেটত পাটি। েয়ােহ ম্পেপদ, কম নস্থটল মৃতুয, সিটদি ক্ষম্পতসাধ্, পম্পিটেটশি ওপি ম্পেরূপ প্রোে অথো উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়ায় 

োধা সৃম্পষ্ট কিটে।  

 

সাধািণত ঝুঁম্পক এোটে সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা হয়, ক্ষম্পত ো আঘাত ো েয়িংকি ম্পকছুি সামট্ পোি সম্ভাে্া। অন্যোটে, ঝুঁম্পক 

েলটত এম্ অেস্থাটক বোঝায় যাি  টল মৃতুয, আহত, অসুস্থ, সিটদি ক্ষয়-ক্ষম্পত এেিং পম্পিটেটশি ক্ষম্পত সাম্পধত হয়। 

আিও সহজোটে েলা যায়, ম্পেপদ ো ঝুঁম্পক হটলা বযটকাট্া োস্তে ো সম্ভাব্য অেস্থা ো ঘে্া যাি কািটণ বযটকাট্া ব্যম্পক্তি 

ো ধ্সিটদি ো পম্পিটেটশি ক্ষম্পত সাধ্ হটত পাটি, উৎপাদ্ ব্যেস্থাি ম্পেপম্পি হটত পাটি ো হতাহত হোি এম্ম্পক 

দীঘ নস্থায়ী ব্যাম্পধ হটত পাটি। ম্পকন্তু তা এখট্া ঘটেম্প্। 

 

অট্ক কমী এসে ব্যপাটি বমাটেও গুরুত্ব বদয় ্া। কািণ তাটদি কাটে চাকুম্পি পাওয়াোই মূখ্য ম্পেষয়। তািা এটিও মট্ 

কটি্ বয, এই সমস্ত ম্পেষয়গুটলা ম্পেটেচ্া কিাো সমটয়ি অপচয় মাত্র। বসৌোগ্যেশত আোি অট্ক কমী আটে্ যািা 

এোটে ম্পচন্তাও কটি্ ্া। 
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ম্পচত্র : ম্প্িাপদ কম নপম্পিটেশ 

 

 

1.3 কা দজর  প্র দয় াজন  অ্নুর্া য়ী  টু লস, ইকু ইপ দ ন্ট  স মূ হ্ র্ন ব াৃে ন : 

 

হযান্ড টুলস 

র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ :  

বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য 

ম্পপ্রম্পসশ্ স্ক্র ড্রাই ভার মস র্ খুেই গুরুত্বপূ্ ন। 

এটি বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি ক্ষটত্র 

প্রধা্ সহায়ক ম্পহসাটে ভূম্পমকা পাল্ 

কটি। ইহা বমাোইটলি স্ক্রু-টখালাি কাটজ 

ব্যেহৃত হয়। বমাোইল ব াট্ ম্পেম্পেন্ন 

ধিট্ি স্ক্রু ব্যেহৃত হটয় থাটক এেিং এ 

সকল স্ক্রু বখালাি জন্য ম্পেম্পেন্ন প্রকাি স্ক্রু-

ড্রাইোি পাওয়া যায়। 

 

 ম্পচত্র : র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ 
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ম  া বাই ল ও দপন ার (ধাতে, প্ল া র্ি ক, 

ন  ন ী য়  প্ল ার্ি ক  ক াি,ৃ  স াক শ ন  ক য া প) :  

ম াবা ইল ম  ানর  বকম্পসিং মখা লা র কাদজর 

জন্য ম  াবা ইল  ওদ পনার  ব্যব হ্ার কর া  

হ্দয় থ াদক। এো ড়া  এদরাদ য়ি  ম াবা ইল 

ম াদনর র্াচ মখাল ার কাদজ  ওদপনার  

ব্যেহৃত হ্য়। এি সাহাটে খুব স হ্দজ র্াচ 

মখালা র্ায়। 

 

ম্পচত্র : ম  া বাই ল ওদ পনার 

টু ইজার :   

এটি  মদখ দত  ি ী দলর  লম্বা আকৃর্ তর । এর 

দু টি  পা  আদে  র্া  অ্ দনক  র্ েকন  ও শুে াদলা  

হ্দয় থাদক। ম াব াইল  ম  াদন র  পা র্সৃ্  

গর   অ্বস্থ ায়  ধর ার  জন্য  এব াং অ্দনক  

র্ক্র টি ক যাল  র্ায়গ া  মথ দক  পা র্সৃ  উঠাট্া ও  

বস াদনার জন্য  টু ইজার  ব্যবহ্া র্র ত হ্য়। 

 

ম্পচত্র : টুই জার 

ম েি  কা র্ারঃ   

মেি কার্ াদরর  াধ্যদ  ম া বাইল  ম াদনর  

জাম্পার  ওয় যাদরর  ইন্সুদ লশ ন এবাং  

কযার্ে াং মকদর্  স  ান কর া র কাদজ  

ব্যবহ্ার্রত হ্য়। 

 
 

 ম্পচত্র : ম েি  কা র্ার 
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প দয় ন্ট কা র্ার ঃ  

পদয়ন্ট কা র্াদরর  াধ্যদ   ম াবা ইল 

ম াদনর  র্বর্ ভন্ন পদ য়ন্ট বা  ক যার্ োং  মকদ র্ 

স  ান করার ক াদজ  ব্যবহ্া র্রত হ্য়। 

 

 

 

ম্পচত্র : পদয়ন্ট  কা র্ার 

ম ন াস  প্ল া য়াস ঃৃ   

ম াব া ইল ম  ান  স ার্ভ রৃ্স াং এর  ক াদজ খুব ই 

প্রটয়াজ্ীয় টু লস্  হ্ ল মন াস  প্ল া য়া স ।ৃ  এটি র 

স াহ্াদে  স াধারন ত তার  বা  প াতলা ধাত ব  

শ ী র্দক প্র দয়াজন  ত বাকা দনা ও র্বর্ভ ন্ন 

সাইটজি আকৃর্ত কর া র্ ায় । এটি র 

স া দনর  অ্াংশ  নাদকর   ত লম্বা  ও  র্ েকন  

হ্দয় থ াদক। 

 

ম্পচত্র : মন াস  প্ল া য়াস ঃৃ 

ব্র াশঃ   

ব্র াশ বলদত আ রা ম াবাই ল ম ান  

স ার্ভরৃ্স াং ক া দজ  মর্  ব্র া শ  ব্যব হ্ার কদর  

থার্ক  তা হ্ল তুম্পল ব্র াশ বা টুথ ব্র াশ । র্া 

 াদার  মব া দিরৃ  এর   য়লা , ধুলাোম্পল ও 

ক াব নৃ  পর্র স্ক ার  ক র দত  স াহ্া ে  ক দর  

থাদক। 

 

ম্পচত্র : ব্র াশ 
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স ী   ই দজ ক্টরঃ   

ম াবা ইল ম াদনর  র্স   মে মথদক  র্স   

ব ার্হ্র কর ার  কাদজ  ব্যবহ্ ার্রত হ্য় । 

 

 

 

ম্পচত্র : স ী   ই দজক্ট র 
 

 

পাওয়াি টুলস 

 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ : 

 বয যটন্ত্রি সাহাটে বমাোইল ব াট্ি মাদািটোটড নি সাটথ ম্পেম্পেন্ন প্রকাি তাি, কযােল অথো বোে েে FPC 

(Flexible Printed Circuit) ম্পিে্ ঝালাই (বসাল্ডাম্পিিং) কিাি কাজ কিা যায় তাটক বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ েটল। 

ইহা AC বোল্ট দ্বািা পম্পিচাম্পলত হয়। এ যটন্ত্রি সুম্পেধাজ্ক ম্পদক হটলা:- তাপমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য এি একটি  

কটরালাি থাটক।  টল দীঘ নক্ষণ একো্া কাটজি সময় তাপমাত্রাি বকাট্া প্রকাি  তািতম্য হয় ্া। এেিং কাজ বশটষ 

সুইচ েন্ধ ্া কটি বিটখ ম্পদটলও  স্বয়িংম্পক্রয়োটে যন্ত্রটি ম্পেদ্যযৎ খিচ এটকোটি কম্পমটয় ব টল। এি  টল ম্পেদ্যযৎ খিচ 

অট্কো সাশ্রয় হয়। আি এই ম্পেটশষ সুম্পেধা গুটলা বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ কখট্াই পাওয়া যায় ্া। তাই এখ্ সোই 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িট্ি পম্পিেটতন বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্ ব্যেহাি কটি। 

 

  

ম্পচত্র : বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ 
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ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি :  

ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি বমাোইল ব া্ বমিামটতি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, ইহা একটি টুল LED যুক্ত  কড নটলস ম্পমম্প্ 

ম্পপ্রম্পসশ্ ইটলকম্পেক স্ক্রু ড্রাইোি । বকায়াে নজ ঘম্পে, কযাটমিা, বিম্পডও, কম্পিউোি, বমাোইল ব া্, মনুষ্যম্পেহী্ োয়েীয় 

যা্োহ্ এেিং অন্যান্য বোে গৃহস্থালী যন্ত্রপাম্পত বখালা ো লাগাট্াি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র : ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি 

 

ম্পমম্প্ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পশ্ :  

ম্পমম্প্ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পশ্ বিাোম্পি টুলস ্াটমও পম্পিম্পচত। বমাোইল ব া্ বমিামটতি সময় বকা্ ম্পকছুটক মসৃণ কিাি জন্য 

ো বপাম্পলশ কিাি জন্য  ইহা ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ম্পচত্র : ম্পমম্প্ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পশ্ 
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গ্লু ম্পিমুোি বমােি: 

গ্লু ম্পিমুোি বমােটিি সাহাটে বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিংটয়ি সময় আঠাটলা জাতীয় পদাথ ন বতালা হয়। সাধািণত ম্পডসটে 

লাগাট্াি সময় কোটিি পূিাত্ আঠা উঠাটত গ্লু ম্পিমুোি বমােি ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

ম্পচত্র : গ্লু ম্পিমুোি বমােি 
 

 

ইকু ইপদ ন্ট স 

 

PC/Laptop: 

বমাোইল ব াট্ স েওয়যাি ই্স্ট্টলশট্ি জন্য কম্পিউোি একটি অপম্পিহায ন ইটলকেম্প্ক্স ম্পডোইস। ম্পেম্পেন্ন িকটমি 

োম্পশিং টুলস ও ড্রাইোি ইন্টািট্ে বথটক সিংগ্রহ কিাি কাটজ কম্পিউোি গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাটখ। মূলত USB কযােল 

ম্পদটয়  কম্পিউোটিি মাধ্যটম বমাোইল ব া্টক কাট্ি কটি স েওয়যাি ই্স্ট্ল ো োম্পশিং কিটত কম্পিউোি ব্যেহাি 

কিা হয়। 

 

ম্পচত্র : Personal Computer 
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SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্:  

বয যটন্ত্রি সাহাটে বমাোইল ব াট্ি মাদািটোটড নি বোে েে সকল  পাে নস উঠাট্া এেিং েসাট্াি জন্য বসাল্ডাম্পিিং 

অথো ম্পি-বসাল্ডাম্পিিং  কাজ কিা যায় তাটক SMD (Surface Mounted Device) ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ েটল। ইহা 

AC বোল্ট দ্বািা পম্পিচাম্পলত হয়। এ যটন্ত্রি সুম্পেধাজ্ক ম্পদক হটলা:- তাপমাত্রা ও োতাটসি গম্পত ম্প্য়ন্ত্রণ কিাি জন্য  

আলাদা আলাদা কটরালাি থাটক।  টল দীঘ নক্ষণ একো্া কাটজি সময় তাপমাত্রা ও োতাটসি গম্পতি বকাট্া প্রকাি  

তািতম্য হয় ্া। এেিং কাজ বশটষ সুইচ েন্ধ ্া কটি বিটখ ম্পদটলও  স্বয়িংম্পক্রয়োটে যন্ত্রটি ম্পেদ্যযৎ খিচ এটকোটি কম্পমটয় 

ব টল। এি  টল ম্পেদ্যযৎ খিচ অট্কো সাশ্রয় হয়। 

 

ম্পচত্র: SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ 

 

ম্পপ্র-ম্পহে বস্ট্শ্:  

বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং কিি আটগ LCD এেিং ব্যাকপাটে নি আঠা সহটজ ম্পিমুে কিাি জন্য ম্পপ্র-ম্পহে বস্ট্শ্ ব্যেহাি 

েিা হয়। এোোও LCD ও োচ ন আলাদা কিাি জন্য ম্পপ্র-ম্পহে বস্ট্শ্ ব্যেহাি েিা হয়। 

 

ম্পচত্র : ম্পপ্র-ম্পহে বস্ট্শ্ 
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Zig and Fixture: 

ম াব া ইল ম ান  স ার্ ভরৃ্স াং ক র ার  স  য় র্প্র র্ন্ট দর্ ি স ার্ক ৃর্ মব াি ৃ( র্ পর্স র্ব ) মস াল্ডা র্র াং ব া  র্র দপ য়ার্র াং ক র ার  স  য় Zig and 

Fixture ব্যব হ্ার কর া হ্য়। ইহা খুব  দৃ ঢ়ভাদব  র্পর্স র্ব  মব ািটৃি  ধ দ র  র াদখ  র্াদত  র্র দপ য়ার্র াং ব া মস া ল্ডার্র াং  ক র ার  স  য় এটি  

ন ড়াে ড়া  ক র দত  ন া  পাদর ।  এটি  খুব ই  গুরু ত্ব পূ ণ  ৃএব াং  ভাদল া ক া জ  হ্দব  র্র্ দ স স্তা  াদন র  মক ান  Zig and Fixture র্ন ব াৃেন  

কর ার মেদয়  ভাদ লা  াদনর মকান  Zig and Fixture র্ন ব াৃ েন  ক র া। 

 

 ম্পচত্র : Zig and Fixture 

 

 

 

 

1.4 কাটজি প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ । 

IS O -মপ্র া পা ইর অ্য াল দকাহ্ ল ( IP A ) :  

IS O - মপ্র াপাইর অ্য ালদকাহ্ল  ( IPA ) হ্ল এক ধিট্ি তর ল  পদাথ ন। ইহ্ া ম  াবা ইল ব াট্ি  াদ ার  মব াি ৃ প র্র স্ক ারক 

ম্পহসাটে স ার্ভ রৃ্স াং ক াদজ  ব্যব হ্া র্ র ত  হ্য়। ম  াবা ইল ব াট্ি  া দার  মব াদিিৃ ক াব নৃ,  াঞ্গ াস ব া আঠাটলা বতল জাতীয় 

 য়লা  জদ   থ াকদল তা  পর্রস্কা র করার জন্য IPA  ব্যবহ্ার্রত  হ্দয় থ াদক। 
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Adhesive:  

ম াবা ইল  ম  াদনর  র্বর্ভন্ন  কদ ম্পাদনন্ট প্রম্পতস্থাপ্ কিাি পটি ম্পপেট্ি ম্পডসটে আেকাটত Adhesive ব্যেহাি কিটত 

পাটি্। এোোও যম্পদ েম্পেষ্যটত ম্পপেট্ি প্যাট্লটি পু্িায় খুলটত হয় তটে Adhesive এি আঠাটলাটক ্িম কিটত 

তাপ ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

থ া  াৃ ল মর্ পঃ   

এহ্া ম  াব া ইল ম ান  স ার্ভ রৃ্স াং এ র  র্হ্র্র্স াং পদয়ন্ট  স হ্ োচ র্িস দ প্ল  লাগাদনার মক্ষদত্র  ব্যবহ্ার  কা রা হ্দ য় থাদক। 
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মসল  মে ক (Self Check)- ১  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা। 

 

প্রর্শক্ষণ াথী দ দর জন্য  র্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইন র দ শন শীর্ পাঠ কদর র্নদের প্রশ্নগুদল ার উত্তর র্ল খু ন- 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ম্পপম্পপই এি ্াম ম্পলখ। 

 উত্ত র :  

 

 

2. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি টুলটসি ্াম ম্পলখ। 

  উত্ত র:   

 

 

 

3. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ইকুইপটমটন্টি ্াম ম্পলখ। 

 উত্ত র :  

 

 

 

4. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ম্যাটেম্পিয়ালটসি ্াম ম্পলখ। 

 উত্ত র :  

 

 

 

5. থাম নাল বেপ বক্ ব্যেহাি কিা হয় ? 

উত্ত র : 
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উ ত্ত রপত্র (Answer Key)- ১  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা। 

 

1. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ম্পপম্পপই এি ্াম ম্পলখ। 

উত্ত র : ১ . মাস্ক ২. গ্লােস ৩. ম্প্িাপিা জুতা ৪. এটপ্রা্ ৫. গগলস এেিং ম্প্িাপিা চশমা 

 

 

2. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি টুলটসি ্াম ম্পলখ। 

   উত্ত র :  ১.  স্ক্র ড্র াইভা র মস র্ ২.  ম  াবাই ল ও দপনার  (ধ াতুে,  প্ল ার্ি ক , ন  ন ী য়  প্ল ার্ি ক  ক া ি,ৃ  স াক শ ন  ক যা প)  ৩.  টু ইজার  

৪.  মেি ক ার্ার  এবাং  ৫ .  পদ য়ন্ট কার্ার 

 

3. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ইকুইপটমটন্টি ্াম ম্পলখ। 

 উত্ত র :  ১.  মাম্পল্ট-ম্পমোি (অযা্ালগ/ম্পডম্পজোল ২. SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্ ৩. বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্ ৪. ম্পপ্র ম্পহে বস্ট্শ্ এেিং 

৫.  াস্ট্ন চাজনাি 

 

4. বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য ৫ টি ম্যাটেম্পিয়ালটসি ্াম ম্পলখ। 

   উত্ত র : ১.  ISO- মপ্র াপাইর  অ্ যাল দকাহ্ল ( IPA ) ২.  মস াল্ডার্ রাং র্ লি ৩.  রাব ার ব্য ান্ড ৪.  থ া  াৃ ল বেপ  এবাং  ৫ .  আ ঠা । 

 

5. থাম নাল বেপ বক্ ব্যেহাি কিা হয় ?  

উত্ত র ঃ  থাম নাল বেপ বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি ম্পহে ম্পসিংক পটয়ন্ট সহ োচ ম্পডসটে লাগাট্াি বক্ষটত্র ব্যেহাি কািা 

হটয় থাটক। 
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র্ া স্ক -র্শর্ (Task Sheet)-১  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা  । 

 

উ দেশ্য : ম াবাইল  ম  ান  সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি জন্য প্রস্তুত কর দত পারদব। 

 

কা দজর  ধার াবার্ হ্কতা :  

 

1. কাদজর প্র দ য়াজনী য়তা  অ্ নুর্ায়ী  PPE স াংগ্রহ্ এব াং পর্রধ ান ক দ রা ।  

2. কাদজর প্র দ য়াজন অ্নুর্ ায়ী  টুল, ইকুইপটমন্ট স মূহ্  র্ন ব াৃেন  কদরা । 

3. কাদজর প্র দ য়াজন অ্নুর্ ায়ী  ম্যা দ র্র্রয়ালস  স মূহ্  র্ন ব াৃ েন  কদরা । 

4. স ার্ভরৃ্স াং ক  দৃক্ষ ত্র  ক াদজর  প্র দয় াজন ী য়ত া অ্নুর্া য়ী  প্র স্তু ত  কদর া।   

5. ক াদজর  প্র দ য়াজন  অ্নুর্ ায়ী  উ পক র ণ  স মূহ্ র্ন ব াৃেন  কদরা ।  

6. ESD ম্পিস্ট্ব্যান্ড এেিং ESD ম্যাে প্রস্তত এেিং ব্যেহাি কদরা । 

7. প্রাকটিকযাল কাজ কিাি জন্য বস্ট্প োই বস্ট্প  টলা কটিা।  

8. প্রাকটিকযাল কাটজি বশটষ টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

9. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন কটিা।  

 

ম্পচত্র : সাম্পে নম্পসিং ও িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি কম নটক্ষত্র 
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ম্পশখন ল-২:  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিটত পািটে। 

 

অ্য াদসস দ  ন্ট  ান দন্ড 1. Disassembling ম্পসটস্ট্ম পয নটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. বমাোইল ব াট্ি স্ক্রু, লক পম্পজশ্ এেিং এ ম্পপম্পস সিংটযাগ ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

3. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি অিংশগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

4. ব্যাোম্পি, SIM এেিং বমটমাম্পি কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে এেিং সাম্পে নস 

ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পডস-আটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 

5. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি ও ম্পপেট্ি অিংশ এটক এটক আলাদা কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

6. বমাোইল ব া্ ম্পপম্পসম্পেএ খুলটত কিটত সক্ষম হটয়টে; 

7. স্ক্রু গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখটত সক্ষম হটয়টে; 

8. PCBA থাটক সিংযুক্ত বেক্স ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

9. হাউম্পজিং বথটক PCBA পৃথক কিটত সক্ষম হটয়টে; 

10. পদ্ধম্পত অনুসাটি ম্পডসটেি সিংটযাগ ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

11. ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্ ক্রমানুসাটি িাখটত সক্ষম হটয়টে; 

শ ত  ৃ ও র্র দস াস ৃ 1. র্প র্ প ই  

2. বমাোইল ব া্ বসে 

3. প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস ও ম্যাটেম্পিয়ালস 

4. র্স র্বএলএ  

5. হ্যান্ডআউ র্স 

র্ব ষয়বস্তু 1. স ার্ভসৃ  ম্য ানুয় াল 

2. অ্পা দরশ ন ম্যানু য়াল 

3. টু ল, ইকু ইপ দ ন্ট  এব াং  উপক র ণ  র্ন ব াৃেন  পদ্ধর্ত  

4. ম াবা ইল ম ান  র্িস -এদসম্ব ল ক রার মকৌশ ল 

5. ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্গম্পল পম্পিষ্কাি কিাি পদ্ধম্পত 

6. ম াবা ইদলর  র্বর্ভন্ন  উ পাদ াদনর  তার্লকা 

এম্পিম্পেটি 1. Disassembling ম্পসটস্ট্ম পয নটেক্ষণ কটিা 

2. বমাোইল ব াট্ি স্ক্রু, লক পম্পজশ্ এেিং এ ম্পপম্পস সিংটযাগ ম্পচম্পিত কটিা 

3. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি অিংশগুম্পল ম্পচম্পিত কটিা 

4. ব্যাোম্পি, SIM এেিং বমটমাম্পি কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কটিা এেিংম্যানুয়াল 

অনুযায়ী ম্পডস-আটসম্বল কটিা। 

5. বমাোইল ব াট্ি সামট্ি ও ম্পপেট্ি অিংশ এটক এটক আলাদা কটিা 

6. বমাোইল ব া্ ম্পপম্পসম্পেএ খুলটত কটিা 

7. স্ক্রু গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ 

8. PCBA থাটক সিংযুক্ত বেক্স ম্পেম্পিন্ন কটিা 

9. হাউম্পজিং বথটক PCBA পৃথক কটিা 

10. পদ্ধম্পত অনুসাটি ম্পডসটেি সিংটযাগ ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে; 

11. ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্ ক্রমানুসাটি কটিা 

প্র র্শ ক্ষ ণ প দ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 
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4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্য াদসস দ  ন্ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ম্পলও (Portfolio) 
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প্রর্ শক্ষণ কা র্ কৃ্র   (Learning Activities) ২: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল ক রা 

 

এই র্শ খ ন  ল অ্জৃদন র  লদক্ষ য র্ শ খ ন  দল অ্ন্তর্ভ কৃ্ত  র্ব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার  র ম্য ান্স  ক্র াই দর্র্র য়া অ্ জৃদন র  জন্য  র্ন ম্নর্ লর্খ ত  

ক ার্কৃ্র  গুদলা  প র্াৃয়ক্র দ   স ম্প া দন  কদরা ।  ক ার্কৃ্র  গুদল া র  জন্য  ব র্ণ তৃ  র্র দস াস সৃ মূহ্  ব্যব হ্ার কদ রা । 

র্শ খ ন  ক ার্ কৃ্র   

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / র্ব দশষ  র্ন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. প্র র্শ ক্ষণাথী গ ণ  মকান  র্শ ক্ষা উ প কর ণ ব্যবহ্ার কর দব  

মস  স ম্পদক ৃ প্র র্শ ক্ষ দক র  ক াদে  জান দত  োইদব । 

1. প্র র্শ ক্ষক   প্র র্শ ক্ষণাথী দদর  “স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-

অযাটসম্বল কিা” বশখাি উপকিণ  প্রদা্ কিটে। 

2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ প ড়দত হ্ দব । 2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ ২: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-

অযাটসম্বল কিা 

3. মস ল  মে দক প্র দত্ত প্র শ্নগু দলার উ ত্ত র প্র দান কদরা 

এবাং উত্ত র পদত্রর স া দথ র্  র্লদ য় র্নর্ি ত হ্দত হ্দব ।  

3. মস ল্ফ-দ েক  ম্পশে ২  -এ ম দয়া প্র শ্ন গুদলার উত্ত র প্র দান  

কদরা ।   

    উত্ত রপ ত্র  ২ -এর  স াদথ র্নদজ র উত্ত র র্  র্লদ য় র্নর্ি ত  

কদরা ।   

4. জব /োস্ক র্শ র্ ও ম ের্স র্  দকশ ন র্শ র্ অ্নুর্া য়ী জব 

স ম্পাদন কদরা । 

4. র্নদম্না ক্ত জব / র্াস্ক ম্পশর্ অ্নুর্া য়ী  জব/র্াস্ক  স ম্পাদন  কদরা 

▪ জব র্শ র্  ২-   স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল 

কিা 

▪ মের্স র্  দকশ ন র্শর্  ২  - স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-

অযাটসম্বল কিা 
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ই্ িটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা 

 

র্শ খন  উটেশ্য (Objective): এই ই্ িটমশ্ শীে পাটঠ র্শ ক্ষাথীগ ণ- 

 

2.1 স ার্ভসৃ  ম্য ানুয় াল ব্যবহ্ার  কর দত  পারদব। 

2.2 অ্পা দরশ ন ম্যানু য়াল  ব্যবহ্ার  ক রদত পার দব। 

2.3 টু লস, ইকু ইপদ  ন্ট  এব াং উপক র ণ  র্ন ব াৃেন  কর দত পারদব।   

2.4 ম াবা ইল ম ান র্িস -এদসম্ব ল ক রদত পার দব।   

2.5 ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্গম্পল পম্পিষ্কাি কর দত পারদব। 

2.6 ম াবা ইদলর  র্বর্ভন্ন  উ পাদ াদনর  তার্লকা  প্র স্তুত করদত  প ারদব। 

 

2.1 স ার্ ভসৃ  ম্য ানু য়াল   

 

বমাোইল ব া্ স ার্ ভরৃ্স াং কিাি সময় একজ্ বেকম্প্ম্পশয়াব্ি হযান্ডটসে সিটকন ম্পেম্পেন্ন তটথ্যি প্রটয়াজ্ পটি। আি 

স ার্ভসৃ  ম্যানু য়াদ ল ম র্কর্নর্শ য়ান দদর কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সকল তথ্য বদওয়া থাটক। র্বদশ ষ জ্ঞ বা ম র্কর্নর্শ য়ান  র্া রা 

ম াবা ইল ম া দনর ম্পেম্পেন্ন স  স্যা  স  াধান  কর ার জন্য  কাজ কটি, স ার্ভসৃ  ম্য া নুয়া ল তাটদি কাটজি প্রটয়াজ্ীয় সকল তথ্য 

বপটত স াহ্াে  কটি। 

 

ম াব া ইল  ম  াদন র  স ার্ভসৃ  ম্য ানু য়াল  অ্র্ধক াাংশ  স  য় প্র স্তুত  ক রা হ্ য়  ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্র্যান্ড  বা   দিদল র উ পর র্ভর্ত্ত  কদর। তাই 

প্রম্পতটি আলাদা আলাদা ব্র্য ান্ড বা  দিদলর স ার্ভসৃ  ম্য ানু য়াদলি  দ ধ্য র্ভন্নতা থাকদত পাদর । এজন্য বমাোইল ব া্ স ার্ভ রৃ্স াং 

কিাি সময় হযান্ডটসটেি মটডল অনুযায়ী সঠিক স ার্ভসৃ  ম্য ানু য় াল োোই কটি ম্প্টত হটে।  

 

ম াব া ইল ম াদন র  স ার্ ভসৃ  ম্য ানু য় াদল র্ন ম্নর্লর্খত  র্বষ য়ব স্তু  অ্ন্তর্ভ কৃ্ত থ াক দত  প াদর : 

▪ স ার্ভসৃ  মস ন্ট াদর র  ঠি ক ান া:  ম্য ানু য়াদল স া র্ভসৃ  মস ন্ট া দর র  ঠি ক ান া  প্র দান  ক র া  হ্দত  পাদর, র্াদত গ্রাহ্করা প্র দর্ াজদন  

স রাস র্র মস ন্টাদর মর্াগাদর্ াগ ক রদত পাদ রন ।   

▪ ম াদন র  পা র্ ৃ স াংক্র া ন্ত ত থ্য : ম্য া নু য়াদল  র্ব র্ভন্ন  ম  াদন র  র্ব র্ভন্ন পার্,ৃ ম  ার্ি উল, র্ে পদস র্, ইতযার্ দ স াংক্রা ন্ত র্ব স্তার্র ত  

তথ্য প্রদান কর া হ্দত  প াদর ।   

▪ স ার্ভরৃ্স াং প্র র্ক্র য়া:  ম্যানু য়াদল  স ার্ভরৃ্স াং এ ব াং ম াব াইল  ম  াদন র  পু ন র্ন দৃব শ ন  প্র র্ক্র য়া স ম্পদক ৃ  ত থ্য প্র দান ।   

▪ স ার্ভসৃ  ম  াি এব াং মর্ি  ম  াি:  ম্য ানু য়াদল  স ার্ভসৃ  ম াি এব াং মর্ ি  ম া ি ব্যব হ্ার  স ম্পদক ৃ  জান দ ত  পাদর ন ।   

স  স্যা স াধ ান: ম্য ানু য়া দল স াধ ার ণ  স  স্য া  স  াধ ান  স ম্পদক ৃ ত থ্য প্র দান  । 

 

উপটি উম্পিম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ একটি পূণ নাঙ্গ এেিং কায নকিী বমাোইল ব া্ সাম্পে নস ম্যানুয়াল ততম্পি কিটত 

পাটি্। যা ম্পক্া ব্যেহািকািীটদি জন্য সহায়ক হটে এেিং বমাোইল ব া্টি সঠিক োটে ব্যেহাি কিটত সাহাে কিটে। 

ম াব া ইল  ম  াদন র  স ার্ভসৃ  ম্য া নু য়াল আপন ার  ম াব া ইল  ম  াদন র  ব্র্য ান্ড  ব া  দিদ লর  উ পর  র্ভর্ত্ত  ক দর  ততম্পি কিটত পাটি্। 

আোি অ্নল াইন বথটকও স াংগ্র হ্ কর া মর্ দত পা দর। ম্যনুয় াদল  মদও য়া র্ বষ য় গুর্ল প্র া য়শ ই ব্য বহ্ারকার ী দদর প্র দ য়াজদন  

স া ঞ্জস্য পূ ণ  ৃ স  স্য া গুর্লি স  াধ ান  ক র দত  এব াং  ম াব াইল  ম  াদন র  স ার্ভরৃ্স াং ও পু ন র্ন দৃব শ ন  প্র র্ক্র য়া সিন্ন কর দত স াহ্ াে  

কর দত পাদর । 
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২ . ২  অ্পা দরশ ন ম্য ানু য়াল 

 

অ্পা দরশ ন ম্যানু য়াল দক  ইন্সোক শ ন ম্যানুয়াল, ইউজাি ম্যানুয়াল,  প্রযুম্পক্তগত ডকুটমটন্টশট্ি মটতা ্াটমও উটিখ কিা 

হটয় থাটক। তটে বসগুম্পল একই ম্পজম্প্স বোঝায়।  

বমাোইল ব া্ সঠিকোটে ব্যেহাি কিটত ো ব্যেহাটিি সময় সৃম্পষ্ট বকা্ সমস্যাি সমাধা্ খু ুঁটজ বেি কিাি জন্য একজ্ 

ইউজাি এই অ্ পাদরশ ন ম্য ানুয়া ল  ব্যবহ্ার  কদর।। এগুম্পল ম্পপ্রন্ট ো ম্পডম্পজোল  ম্যনাটে ো উেয়ই হটত পাটি ।  

ইউজাি ম্যানুয়ালগুম্পলটত ব্যেহািকািীি জন্য ম্পেশদ, ধাটপ ধাটপ ম্প্টদ নশােলী ম্পলম্পখত আকাটি থাটক। এইগুম্পলি  সাহাটে 

ম্পেম্পেন্ন সমস্যাি সমাধাট্  সহায়তাি পাওয়া যায়। বযটহতু এগুম্পল বি াটিি েই ম্পহসাে ব্যেহাি কিা হয়,তাই ম্পেষয়েস্তুি 

একটি তাম্পলকা সে নদা ব্যেহািকািীি ম্যানুয়ালটিটত অন্তর্ভ নক্ত কিা উম্পচত। 

 

একটি কুইকস্ট্াে ন ো স্ট্াে নআপ গাইড সেসময়  ব্যেহািকািীি অপাটিশ্ ম্যানুয়াটল অন্তর্ভ নক্ত কিা উম্পচত যাটত ইউজাি 

সহটজই বমাোইল ব া্ ব্যেহাি শুরু কিটত স্বািন্দ্য বোধ কিটত পাটি। 
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ম্পচত্র : অপাটিশ্ ম্যানুয়াল 

 

2.3  টুলস, ই কু ই পদ  ন্ট  এব াং  উ পক র ণ  র্ন ব াৃে ন : 

 

হযান্ড টুলস: 

র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ :  

 

 

 ম্পচত্র : র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ 



 

26 
 

ম  া বাই ল  ওদ পনার  (ধাতে, 

প্ল ার্ি ক ,  ন  ন ী য়  প্ল ার্ি ক  ক াি,ৃ 

স াকশ ন  কয াপ) :   

 

 

ম্পচত্র : ম  া বাই ল ওদ পনার 

টু ইজার :   

 

 

ম্পচত্র : টুই জার 

স ী   ই দজ ক্টরঃ   

 

 

 

ম্পচত্র : স ী   ই দজক্ট র 
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পাওয়াি টুলস 

 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ : 

  

 

ম্পচত্র : বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ 

ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি :  

 

 

ম্পচত্র : ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি 

গ্লু ম্পিমুোি বমােি: 

 

 

ম্পচত্র : গ্লু ম্পিমুোি বমােি 
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ইকু ইপদ ন্ট স 

 

SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্:  

 

 

ম্পচত্র: SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ 

Zig and Fixture: 

 

 

 ম্পচত্র : Zig and Fixture 
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ম্যাটেম্পিয়ালস 

 

IS O -মপ্র া পা ইর অ্য াল দকাহ্ ল 

( IP A ) :  

 

 

Adhesive:  

 

 

থ া  াৃ ল মর্ পঃ   

 

  

 

 



 

30 
 

2.4 বমাোইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি বকৌশল 

বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসটম্বল কিাি জন্য টুলস, ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস সিংগ্রহ কিটত হটে 

প্রথটম জা্টত হটে একটি বমাোইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিটত হটল ম্পক ম্পক টুলস, ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস ো 

উপকি্ লাটগ। সাধািণত বমাোইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি জন্য ম্প্টে উটিম্পখত টুলস. ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস 

প্রটয়াজ্ হয়  

▪ বমাোইল ওটপ্াি। 

▪ ম্পপম্পসম্পে বহাল্ডাি / ম্পপম্পসম্পে স্ট্যান্ড। 

▪ বোড ন কাোি। 

▪ ম্পপ্রম্পসশ্ স্ক্র-ড্রাইোি বসে। 

▪ টুইজািস। 

▪ ব্রাশ।  

▪ ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই। 

▪ ম্যাগম্প্ াইিং ল্যাি। 

▪ ডাসোি। 

▪ োস্ক ম্পিটমাোি। 

▪ আইটসা বপ্রাপাইল অযালটকাহল (আইম্পপএ)। 

 

ম্পচত্র: জন্য টুলস, ইকুউপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস 
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K. বমাোইল ব া্ এি স্ক্রু এেিং লক পম্পজস্ গুটলা যথাযথ োটে ম্পচম্পিত কিটত হটে। 

একটি বমাোইল ব াট্ি এক ো একাম্পধক স্ক্রু এেিং লক থাকটত পাটি। এগুটলা কখ্ও বদখা যায় আোি কখ্ও বদখা যায় 

্া। তাই বমােইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি আটগ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত ্া পািটল বমাোইল 

ব া্টি ম্পডস-এটসম্বল কিাি সময় বেটঙ্গ বযটত পাটি ো এি কায ন কাম্পিতা ্ষ্ট হটয় বযটত পাটি। ম্পচটত্র একটি বমাোইল 

ব াট্ি সাধাি্ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ বদখা্ হটয়টে। 

 

ম্পচত্র: বমাোইল ব া্ এি স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ 

 

গ .  এই পয নাটয় বমাোইল ব াট্ি ব্যক এেিং ফ্রন্ট কোি খুটল ব লাি ম্প্ধ নাম্পিত পদ্ধম্পত অনুসিণ কটি খুটল ব লটত হটে। 

▪ বমাোইল ব া্ এি স্ক্রু বকাথায় বকাথায় আটে তা বদখটত হটে। 

▪ বমাোইল ব া্ এ বকা্ ধিট্ি স্ক্রু ব্যেহৃত হটয়টে তা বদখটত হটে। 

▪ বমাোইল ব া্ এি স্ক্রু ম্প্ে নাচ্ কটি স্ক্রু-ড্রাইোি ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্ক্রু-ড্রাইোি ম্পদটয় স্ক্রু খুলটত হটে। 

▪ T5,T6,.T7,T8 & T*- ড্রবাইোি ব্যেহাি কিটত পাম্পি। 

▪ বয ব াট্ি বয স্ক্রু-ড্রাইোি প্রটয়াজ্ বসটি ব্যেহাি কটি স্ক্রু খুলটত হটে। 

▪ সু্ত্র এেিং লকগুটলা োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

▪ স্ক্রু এেিং লকগুটলা োটলাোটে খুলটত হটে।  

▪ বমাোইল ব াট্ি ব্যাক কোি খুটল ব লটত হটে।  

▪ এিপি বমাোইল ব াট্ি ফ্রন্ট কোি খুটল ব লটত হটে। 

▪ এটক্ষটত্র অেশ্যই বমাোইল ব াট্ ব্যেহৃত টুলস ব্যেহাি কিটত হটে যাটত বমাোইল ব াট্ি বকা্ ক্ষম্পত ্া হয়।  
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ম্পচত্র: বমাোইল ব াট্ি ব্যক এেিং ফ্রন্ট কোি  ম্পডস-এটসম্বল 

ঘ.  ব্যা র্ারী, র্স  ক াি  ৃএব াং ম  দ ারী  ক াি ৃ এর  অ্বস্থ ান  ব া  ম লাদকশ ন  র্ে র্িত  কদর  স ার্ভসৃ  ম্যানুয় াল  অ্ নুস রণ  ক দর   ম  লদত  

হ্ দব। 

ব্যাোিীি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং খুটল ব লা : 

▪ প্রথটম ব্যাোিী বলাটকশ্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

▪ োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে ব্যাোিীটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

▪ এিপি ব্যাোিীটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  
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ম্পচত্র: ব্যাোিী  ম্পডস-এটসম্বল 

 

ম্পসম কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং  ব লটত হটে। 

• প্রথটম ম্পসম কাটড নি বলাটকশ্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

• োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে ম্পসম কাড নটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

• এিপি ম্পসম কাড নটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

• সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

 

ম্পচত্র: ম্পসম কাড ন খুটল ব লাি পদ্ধম্পত 
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বমটমািী কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা এেিং খুটল  ব লটত হটে। 

প্রথটম বমটমািী কাটড নি বলাটকশ্ ো অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

োটলাোটে লক্ষয কিটত হটে বমটমািী কাড নটি ম্পকোটে খুলটত হটে।  

এিপি বমটমািী কাড নটি হালকা োটে খুটল ম্প্টত হটে।  

সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়। 

 

ম্পচত্র: ম্পসম কাড ন  ম্পডস-এটসম্বল 

K. ম্পডসটে  ম্পডস-এটসম্বল কিটত হটে। 

 

▪ বমাোইল ব াট্ি ব্যাক কোি ম্পিটমাে কিাি পটি এি মটধ্য অট্ক স্ক্রু এেিং লক থাটক। খুে সােধাট্ স্ক্রু এেিং 

লকগুটলা খুলটত হটে।  

▪ এি জন্য ম্প্ধ নাম্পিত স্ক্রু-ড্রাইোি ব্যেহাি কিটত হটে।  

▪ আিও গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয় হল, স্ক্রুগুটলা ক্রমান্বটয় সাজাটত হটে যাটত কটি এটসম্বল কিাি সময় স্ক্রুগুটলা সঠিক জায়গায় 

েসাট্া যায়।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

▪ সমস্ত স্ক্রু এেিং লক খুটল ব লাি পি, ফ্রন্ট এেিং ব্যাক কাোি খুটল ব লটত হটে। 

▪ সকল ধিট্ি কাট্িি এেিং ওয়যািগুটলা খুটল ব লটত হটে।  

▪ এিপি ম্পডসটে খুটল ব লটত হটে।  
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ম্পচত্র: ম্পডসটে ম্পডস-এটসম্বল 

 

মাদাি বোড ন ম্পডস-এটসম্বল  কিটত হটে। 

▪ বমাোইল ব াট্ি ব্যাক কোি ম্পিটমাে কিাি পটি এি মটধ্য অট্ক স্ক্রু এেিং লক থাটক। খুে সােধাট্ স্ক্রু এেিং 

লকগুটলা খুলটত হটে।  

▪ এি জন্য ম্প্ধ নাম্পিত স্ক্রু-ড্রাইোি ব্যেহাি কিটত হটে।  

▪ আিও গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয় হল, স্ক্রুগুটলা ক্রমান্বটয় সাজাটত হটে যাটত কটি এটসম্বল কিাি সময় স্ক্রুগুটলা সঠিক জায়গায় 

েসাট্া যায়।  

▪ সে সময় লক্ষয িাখটত হটে যাটত অন্য বকা্ যন্ত্রািংটশি বকা্ সমস্যা ্া হয়।  

▪ সমস্ত স্ক্রু এেিং লক খুটল ব লাি পি, ফ্রন্ট এেিং ব্যাক কাোি খুটল ব লটত হটে। 

▪ এখ্ বমাোইল ব াট্ি ম্পেতটিি অিংশগুটলা বদখা যাটে।  

▪ সকল ধিট্ি কাট্িি এেিং ওয়যািগুটলা খুটল ব লটত হটে।  

▪ এিপি মাদািটোড ন খুটল ব লটত হটে। 

 

ম্পচত্র: মাদাি বোড ন ম্পডস-এটসম্বল 
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2.5 ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্গম্পল পম্পিষ্কাি ক রার  পদ্ধ র্ত 

 

 

Sensor পম্পিষ্কাি কর ার  প দ্ধর্ত:  

বমাোইটলি  পাওয়াি অ  কটি  একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। এোো আইটসাটপ্রাপাইল 

অযালটকাহল ম্পদটয় একটি তুটলা ম্পেম্পজটয় বসিি পৃষ্ঠ কিটত হটে। সে বশটষ বসিি শুম্পকটয় ম্প্টত হটে। 

 

 

 

 

Biometric Sensor পম্পিষ্কাি কর া র পদ্ধর্ত: 

Biometric বসিিটক ধুটলাোম্পল ব্লক কটি থাটক তটে এটি face/finger  সঠিকোটে স্াক্ত কিটত োধা ম্পদটত 

পাটি। একটি পম্পিষ্কাি কাপে ব্যেহাি কটি বসিি অেম্পস্থত বযখাট্, বসখাট্ি 

উপটিি অিংশটি আলটতা কটি মুেটত হটে। 
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Receiver পম্পিষ্কাি কর ার  পদ্ধ র্ত : 

একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। বোে ব্রাটশি মাধ্যটমও ম্পিম্পসোটিি উপম্পিোগ পম্পিষ্কাি 

কিা হয়। 

 
 

Speaker পম্পিষ্কাি কর ার  পদ্ধর্ত : 

একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। বোে ব্রাটশি মাধ্যটমও Speaker 

এি উপম্পিোগ পম্পিষ্কাি কিা হয়। 

 
 

Microphone পম্পিষ্কাি কর ার  প দ্ধর্ত : 

একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। বোে ব্রাটশি মাধ্যটমও Microphone এি উপম্পিোগ 

পম্পিষ্কাি কিা হয়। 
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Display পম্পিষ্কাি কর ার  পদ্ধর্ত : 

বমাোইটলি Display  কায নকিোটে পম্পিষ্কাি কিটত, এটিটক আঁচে ্া ম্পদময় ধুটলা এেিং আঙুটলি োপ তুলটত একটি 

মাইটক্রা াইোি কাপে ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। পাম্পতত জটলি সাহাটে ম্পডসটেি উপটিি অিংশ পম্পিষ্কাি কিা বযটত 

পাটি। এোো জীোণুমুক্ত কিাি জন্য, অল্প পম্পিমাটণ আইটসাটপ্রাপাইল অযালটকাহল দ্রেণ ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 

 

 
 

 

Side key পম্পিষ্কাি কর ার  পদ্ধর্ত : 

Side key পম্পিষ্কাি কিাি জন্য মাইটক্রা াইোি কাপে ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। এোো অল্প পম্পিমাটণ 

আইটসাটপ্রাপাইল অযালটকাহল দ্রেণ ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 
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Battery পম্পিষ্কাি ক রার  পদ্ধ র্ত : 

ব্যাোিী পম্পিষ্কাি কিাি জন্য মাইটক্রা াইোি কাপে ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। এোো অল্প পম্পিমাটণ আইটসাটপ্রাপাইল 

অযালটকাহল দ্রেণ ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 

 

 
 

Camera পম্পিষ্কাি কর ার  প দ্ধর্ত : 

একটি পম্পিষ্কাি কাপে ব্যেহাি কটি বযখাট্ বসিি অেম্পস্থত, বসখা্কাি উপটিি অিংশটি আলটতা কটি মুেটত হটে। 
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Vibrator Motor পম্পিষ্কাি কর ার  প দ্ধর্ত : 

Vibrator Motor পম্পিষ্কাি কিাি জন্য মাইটক্রা াইোি কাপে ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। এোো অল্প পম্পিমাটণ 

আইটসাটপ্রাপাইল অযালটকাহল দ্রেণ ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 

 
 

Proximity Sensor পম্পিষ্কাি কর া র পদ্ধর্ত : 

প্রম্পক্সম্পমটি বসিিটক ধুটলাোম্পল ব্লক কটি থাটক তটে এটি face/finger  সঠিকোটে স্াক্ত কিটত োধা ম্পদটত পাটি। 

একটি পম্পিষ্কাি কাপে ব্যেহাি কটি বসিি অেম্পস্থত বযখাট্, বসখাট্ি উপটিি অিংশটি আলটতা কটি মুেটত হটে। 

 
 

SIM Tray পম্পিষ্কাি কর া র প দ্ধর্ত : 

একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। বোে ব্রাটশি মাধ্যটমও ম্পসম বে  উপম্পিোগ পম্পিষ্কাি কিা 

হয়। 
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Coaxial Cable  

একটি মাইটক্রা  াইোি কাপে  ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হটে। এোো অল্প পম্পিমাটণ আইটসাটপ্রাপাইল অযালটকাহল দ্রেণ 

ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 

 

 

 

Charging Flex/Connector 

বোে ব্রাটশি মাধ্যটম Charging Flex ো Connector এি উপম্পিোগ পম্পিষ্কাি কিা হয়। এোো অল্প পম্পিমাটণ 

আইটসাটপ্রাপাইল অযালটকাহল দ্রেণ ব্যেহাি কিা বযটত পাটি। 
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২. ৬  বমাোইটলি ম্পেম্পেন্ন  উপাদাট্ি তাম্পলকা :  

 

Fuses 

 

Receiver 

 

Induct

or 

 

RF IC 
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Capaci

tor 

 

Resisto

r 

 

Camer

a 

 

Display 

(Monitor

) 
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Sensor 

 

Speaker 

 

Diode 

 

Transist

or 

 

LED 

 

Microph

one 
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Camera  

 

Switch 

 

Power 

IC 

 

Finger 

sensor 

 

Flash 

Light 

 

Face 

detector 

IC 
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Audio 

IC 

 

Home 

button 

 

Housin

g 

 

Battery  

 

Wi-Fi/ 

Blueto

oth IC 

 

Volume 

Button 

 



 

47 
 

Proces

sor  

 

Silent  

Button 

 

PA 

 

Storage 

IC 
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মসল  মে ক (Self Check)- ২ স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা 

 

প্রর্শক্ষণ াথী দ দর জন্য  র্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইন র দ শন শীর্ পাঠ কদর র্নদের প্রশ্নগুদল ার উত্তর র্লখ - 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-   

 

1. সাম্পে নস ম্যানুয়াল কাটক েটল? 

উত্ত র :   

 

 

 

 

2. অপাটিশ্ ম্যানুয়াল বক্ ব্যেহাি কিা হয় ? 

উত্ত র :  

 

 

 

3. বমােইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি আটগ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত ্া পািটল ম্পক সমস্যা 

হটত পাটি? 

 উত্ত র :  

 

 

 

 

4. বমাোই ম্পসম কাড ন বখালাি পূটে ন ম্পক ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

  উত্ত র :  

 

 

5. গ্লু ম্পিমুোি বমােটিি কাজ কী?  

  উত্ত র :  
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উ ত্ত রপত্র (Answer key) -  ২ স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা 

 
 

1. সাম্পে নস ম্যানুয়াল কাটক েটল? 

উত্ত র :  বমাোইল ব া্ স া র্ভরৃ্স াং কিাি সময় একজ্ বেকম্প্ম্পশয়াব্ি হযান্ডটসে সিটকন ম্পেম্পেন্ন তটথ্যি জন্য বয 

ম্যানুয়াল ব্যেহাি কিা হয় তাটক সাম্পে নস ম্যানুয়াল েটল 

 

2. অপাটিশ্ ম্যানুয়াল বক্ ব্যেহাি কিা হয় ? 

উত্ত র : বমাোইল ব া্ সঠিকোটে ব্যেহাি কিটত ো ব্যেহাটিি সময় সৃম্পষ্ট বকা্ সমস্যাি সমাধা্ খু ুঁটজ বেি কিাি 

জন্য একজ্ ইউজাি এই অ্প াদ রশ ন ম্যানুয়াল  ব্যবহ্ ার কদর। 

 

3. বমােইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি আটগ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত ্া পািটল ম্পক সমস্যা 

হটত পাটি? 

উত্ত র :  বমােইল ব া্ ম্পডস-এটসম্বল কিাি আটগ স্ক্রু এেিং লক পম্পজশ্ োটলাোটে ম্পচম্পিত কিটত ্ া পািটল বমাোইল 

ব া্টি ম্পডস-এটসম্বল কিাি সময় বেটঙ্গ বযটত পাটি ো এি কায ন কাম্পিতা ্ষ্ট হটয় বযটত পাটি। 

 

 

4. বমাোই ম্পসম কাড ন বখালাি পূটে ন ম্পক ম্পচম্পিত কিটত হটে।  

  উত্ত র : প্রথটম ম্পসম কাটড নি বলাটকশ্ ম্পচম্পিত কিটত হটে।     

 

5. গ্লু ম্পিমুোি বমােটিি কাজ কী? 

  উত্ত র : গ্লু ম্পিমুোি বমােটিি সাহাটে বমাোইল ব া্ সাম্পে নম্পসিংটয়ি সময় আঠাটলা জাতীয় পদাথ ন বতালা হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

50 
 

জ ব র্শর্ (Job Sheet)-২  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা। 

 

কা দজর  ধার াবার্ হ্কতা :  

 

1. বমাোইল ব া্ ESD ম্যাটেি উপি িাখটত হটে। 

2. বমাোইটলি LCD ো োটচ নি উপটি োম্পস্ট্ক ম্পস্ট্কাি লাগাটত হটে।  

3. এিপি স্ক্রর ুএি স্থা্ বদটখ ম্প্টত হটে। 

4. ম্প্ম্পদ নষ্ট স্ক্রু-ড্রাইোি ম্পদটয় স্ক্রু এি উপটি হালকা বপ্রশাি ম্পদটয় স্ক্রু-ড্রাইোি উল্টা ম্পদটক ঘুিাটত হটে। 

5. ম্পচমো দ্বািা বখালা স্ক্রু গুটলা সােধাট্ উঠিটয় ম্প্ম্পদষ্ট স্থাট্ িাখটত হটে। 

6. একটি োম্পস্ট্ক ওটপ্াি ম্পদটয় বকম্পসিং সামান্য  োঁকা কিাি বচষ্টা কিটত হটে। 

7. বমাোইল ব া্ এি ম্প্চ বথটক উপটিি কোটিি ম্প্টচ চাপ ম্পদ্। 

8. এোি ফ্রন্ট কোিো হাটতি আঙ্গুটলি হালকা ো্ ম্পদটয় বখাল। 

9. এিপি কযাম্পচিং বথটক PCB বোড নটি আলাদা কিটত হটে। 

10. আলাদা PCB বোড নটি পম্পিস্কাি স্থাট্ িাখ। 

11. সে ম্পকছু ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ এেিং  

12. জটেি স্থা্ পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন িাখ। 

 

ম্পচত্র : স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল 
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মে র্সর্ দকশ ন র্শর্ (Specification Sheet)- ২ স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পডস-অযাটসম্বল কিা। 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বস টি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

2  মাস্ক স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

4  বস টি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস : 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  স্কু-ড্রাইোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম াবা ইল ওদপনা র  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  টুইজার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  মেি ক ার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  পদয়ন্ট  কার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  মন াস  প্ল ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ব্র াশ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  স ী   ইদঞ্জ ক্টর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  ইটলম্পিক স্কু-ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই পদ  ন্টস  : 

ক্রম ই কুই পদ  ন্টস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  
 ার্ি-র্  র্ার  

(অ্যানালগ /র্ ির্জর্ াল)   
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পপ ম্পস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  মস াল্ডার্র াং মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  র্প্র -র্হ্র্ মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ম্যাগ না াই াং  গ্লাস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  গ্লু ম্পিমুোি বমােি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

  

প্রটয়াজ্ীয় ম্য াদর্ র্রয় ালস: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়ালস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  মস াল্ডার্র াং  র্ লি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  র্িপার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  আঠা স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  থ া াৃল  মর্ প স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ISO-মপ্র াপাইর অ্ যালদকাহ্ ল  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশখন ল-৩:  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিটত পািটে।  

 

অ্য াদসস দ  ন্ট  ান দন্ড 1. ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা বদখটত সক্ষম হটয়টে;  

2. ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

3. বমাোইটলি েম্পড হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 

4. ্তু্ গ্লাস সিংগ্রহ কিা হটয়টে এেিং ম্প্য়ম অনুযায়ী বসে আপ কিটত সক্ষম হটয়টে 

শ ত  ৃ ও র্র দস াস ৃ 1. র্প র্ প ই  

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস  

3. স্মাে ন ব া্ 

4. র্স র্বএলএ  

5. টি র্োং এইি 

6. হ্যান্ডআউ র্স 

র্ব ষয়বস্তু 1. ব্যাক গ্লাম্পস্ট্ি োস্তে অেস্থা পিীক্ষা পদ্ধম্পত 

2. প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস  

3. ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ পদ্ধম্পত 

4. বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি কর ার  

মকৌশ ল 

এম্পিম্পেটি 1. ব্যাক গ্লাম্পস্ট্ি োস্তে অেস্থা যাচাই কটিা; 

2. ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ কটিা; 

3. বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি 

কটিা; 

4. ্তু্ গ্লাস সিংগ্রহ কটিা এেিং ম্প্য়ম অনুযায়ী বসে আপ কটিা; 

প্র র্শ ক্ষ ণ প দ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্য াদসস দ  ন্ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ম্পলও (Portfolio) 
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প্রর্ শক্ষণ কা র্ কৃ্র   (Learning Activities) -৩: স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

এই র্শ খ ন  ল অ্জৃদন র  লদক্ষ য র্ শ খ ন  দল অ্ন্তর্ভ কৃ্ত  র্ব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার  র ম্য ান্স  ক্র াই দর্র্র য়া অ্ জৃদন র  জন্য  র্ন ম্নর্ লর্খ ত  

ক ার্কৃ্র  গুদলা পর্াৃ য়ক্র দ   স ম্পা দন  কদরা ।  ক ার্কৃ্র  গুদল া র  জন্য  ব র্ণ তৃ  র্র দস াস সৃ মূহ্  ব্যব হ্ার কদ রা । 

র্শ খ ন  ক ার্ কৃ্র   

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / র্ব দশ ষ  র্ন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 
1. প্র র্শ ক্ষণাথী  গন  মকান  র্শ ক্ষা  উ পকর ণ ব্যব হ্ার কর দব 

মস  স ম্পদক ৃ প্র র্শ ক্ষ দক র  ক াদে  জান দত  োইদব । 

1. প্র র্শ ক্ষক   প্র র্শ ক্ষণাথী  ম দর “স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস 

প্রম্পতস্থাপ্ কিা” বশখাি উপকিণ  প্রদা্ কিটে। 

2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ প ড়দত হ্ দব । 
2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ ৩: স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস 

প্রম্পতস্থাপ্ কিা 

3. মস ল  মে দক প্র দত্ত প্র শ্নগু দলার উ ত্ত র প্র দান কদরা 

এবাং উত্ত র পদত্রর স া দথ র্  র্লদ য় র্নর্ি ত হ্দত হ্দব ।  

3. মস ল্ফ-দ েক  ম্পশে ৩  -এ মদ য়া প্র শ্ন গুদলার উত্ত র প্র দান  কদরা ।    

    উত্ত রপ ত্র  ৩  -এর সাদ থ র্নদ জ র উত্ত র র্  র্লদ য় র্নর্ি ত  

কদরা ।   

4. জব /োস্ক র্শ র্ ও ম ের্স র্  দকশ ন র্শ র্ অ্নুর্া য়ী জব 

স ম্পাদন কদরা । 

4. র্নদম্না ক্ত জব / র্াস্ক ম্পশর্ অ্নুর্া য়ী  জব/র্াস্ক  স ম্পাদন  কদরা 

▪ জব র্শ র্  ৩-   স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ 

কিা 

 

▪ মের্স র্  দকশ ন র্শর্  ৩ -  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস 

প্রম্পতস্থাপ্ কিা 
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ই্ িটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৩: স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

র্শ খন  উটেশ্য (Objective): এই ই্ িটমশ্ শীে পাটঠ র্শ ক্ষা থীগ ণ- 

 

3.1 ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা পিীক্ষা কিটত পািটে। 

3.2 প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

3.3  ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ কিটত পািটে।  

3.4 বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি কিটত পািটে। 

 

3.1 ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা পিীক্ষা  

 

সমপ্রম্পত ম্পেম্পেন্ন ধিটণি স্মাে ন ব াট্ এখ্  ব্যাক গ্লাটসি  ম্পডজাইট্ ততিী কিটে। ধাতু ো োম্পস্ট্টকি পম্পিেটতন ম্পপেট্ি 

ম্পডসটে গুম্পলটত ব্যাক গ্লাস ব্যেহাি কিাি মূল কািণ হটলা ওয়যািটলস চাম্পজনিংটয়ি মটতা বেশ ম্পকছু  ািংশ্ ব্যেহাি কিা 

যায়।  
 

মূলত: ম্প্ম নাতািা ব্যাক গ্লাটসি ম্পদটক বঝাকাি কাি্ই হটলা ওয়যািটলস চাম্পজনিং।  ওয়যািটলস চাম্পজনিং প্রযুম্পক্তটত ধাতু কায নকি 

্য় কািণ এটি অতযন্ত ঘ্, এটি ম্পেদ্যযৎ স্থা্ান্তি কিটত োধা বদয়। ম্পকন্তু, ওয়যািটলস চাম্পজনিংটয়ি বক্ষটত্র ব্যাক গ্লাটস প্রযুম্পক্ত 

পুটিাপুম্পি কাজ কটি। এই কািটণই স্যামসািং এেিং অযাপটলি মটতা ব্র্যান্ডগুম্পল ব্যাক গ্লাস প্রযুম্পক্ত গ্রহণ কিটে। 

 

স্মাে ন ব া্ ব্যেহাটিি সময় যম্পদ দূঘে্ােশত পটে যায় তাহটল বমাোইল ব া্টিটত স্ক্রযাচ, আিংম্পশক ো সম্পূণ নোটে ম্পপেট্ি 

কাচ োটঙ্গ বযটত পাটি। ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা পিীক্ষা যম্পদ বদখা যায় শুধুমাত্র  ব াট্ি ম্পপেট্ বোেখাটো স্ক্রযাচ পটেটে 

, তাহটল ম্পডোইসটিি ব্যাক গ্লাস পম্পিেতন্  ্া কিটলও চলটে। আি ব্যাক গ্লাসটি যম্পদ সম্পূণ নোটে বেটঙ্গ  যায় তাহটল ব্যাক 

গ্লাসটি েম্পেষ্যটতি ক্ষম্পত বিাধ কিটত  পূণিায় স্থাপ্ কিটত হটে। ব্যাক গ্লাটসি  েে  ােটলি কািটণ অট্ক সময় হাটত 

কাো এেিং স্ক্রযাচ পেটত পাটি। এম্ম্পক ম্পপেট্ি  অিংশগুম্পল ম্পডোইস বথটক পটে বযটত পাটি, যাি  টল ব াট্ি অেযন্তিীণ 

উপাদা্গুম্পল উনু্মক্ত হটয় যায়। 

 

 

 

ম্পচত্র : ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা ব্যাক গ্লাটসি োস্তে অেস্থা 
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3.2 প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ 

 

 

হযান্ড টুলস: 

র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ :  

 

 

 ম্পচত্র : র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ 

ম  া বাই ল  ওদ পনার  (ধাতে, 

প্ল ার্ি ক ,  ন  ন ী য়  প্ল ার্ি ক  ক াি,ৃ 

স াকশ ন  কয াপ) :   

 

 

ম্পচত্র : ম  া বাই ল ওদ পনার 

টু ইজার :   

 

 

ম্পচত্র : টুই জার 
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স ী   ই দজ ক্টরঃ   

 

 

 

ম্পচত্র : স ী   ই দজক্ট র 
 

 

পাওয়াি টুলস: 

 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ : 

  

 

ম্পচত্র : বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ 

ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি :  

 

 

ম্পচত্র : ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি 



 

57 
 

ম্পমম্প্ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পশ্ :  

 

 

ম্পচত্র : ম্পমম্প্ গ্রাইম্পন্ডিং বমম্পশ্ 

গ্লু ম্পিমুোি বমােি: 

 

 

ম্পচত্র : গ্লু ম্পিমুোি বমােি 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

58 
 

ইকু ইপদ ন্ট স 

 

SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্:  

 

ম্পচত্র: SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ 

Zig and Fixture: 

 

 

ম্পচত্র : Zig and Fixture 

 

 

  

  

3.3 ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ 

একটি স্মাে ন ব াট্ি োক গ্লাস ম্পিমুে কিাি জন্য প্রথটমই লাগটে একটি ম্পহে গা্, zig & fixture, ওটপ্াি, 

ম্পথ্াি, টুইজাি, ব্রাশ, গ্লু ম্পিমুোি বমােি, adhesive।  

 

ব্যাক গ্লাস অপসািটণি আটগ স্মাে ন ব া্টি বচক কটি ম্প্টত হটে সঠিক োটে কাজ কিটে ম্পক্া।প্রথটম বমাোইল 

ব া্টিটক সুইচড অ  কিটত হটে। ব া্টিটক ম্প ক্সচাটিি সাটথ োটলাোটে আেকাটত হটে যাটত োক গ্লাস 

অপসািটণি সময় ্োচো ্া কটি।  
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এখ্ ম্পহে গা্ অ্ কটি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট তাপমাত্রায় আ্টত হটে ম্পহে গা্টিটক। ম্পহেগাট্ি ্টজলটি বয স্মাে ন ব াট্ি 

োঙ্গা োক গ্লাসটি অপসািণ কিটত হটে, তাি উপি খুে সতকনতাি সাটথ ধিটত হটে এেিং বয পাশ বথটক োঙ্গা 

গ্লাসটি উঠাট্া শুরু কিটত হটে বসই পাটশ ততক্ষণ ধিটত হটে যতক্ষণ ্া ব্যাক গ্লাটসি আঠা গটল ম্পগটয় ব াট্ি 

েম্পড বথটক বেটে ্া বদয়।  

 

 

 

এখ্ একটি ওটপ্াি ম্পদটয় ব্যাক গ্লাটসি োঙ্গা টুকটিা গুটলা আটস্ত আটস্ত অতযন্ত সতকনতাি সাটথ অপসািণ কিটত 

হটে। ম্পহে গাট্ি সাহাটে গ্লাটসি বয অিংটশি আঠা গটল যাটে, ওই অিংটশি োঙ্গা টুকিাগুটলা ওটপ্াি ম্পদটয় উঠিটয় 

ব লটত হটে। ব্যাক গ্লাস অপসািটণি সময় লক্ষ িাখটত হটে বযট্া ব াট্ি অন্য বকাট্া অিংশ ো কযাটমিাি বলি 
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বকাট্া প্রকাি ক্ষম্পতগ্রস্থ ্া হয় এোটে ধীটি ধীটি ব াট্ি ব্যাক গ্লাটসি সম্পূণ ন অিংশ ওটপ্াটিি সাহাটে উঠিটয় 

ব লটত হটে। 

 

3.4 বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ 

গ্লাস অপসািটণি কাজ সিন্ন হওয়াি পি গ্লু- ম্পিমুোি বমােটিি সাহাটে ব াট্ি ব্যাক সাইটডি আঠা পম্পিষ্কাি 

কটি ব লটত হটে। তা ্া হটল ্তু্ গ্লাস স্থাপট্ি সময় যথাযথ োটে গ্লাসটি েসটে্া। আঠা পম্পিষ্কাি হটয় যাওয়াি 

পি ব াট্ি ওই স্থা্ গুম্পলটত োলোটে ্তু্ কটি আঠা লাম্পগটয় ম্পদটত হটে। ্তু্ গ্লাসটিটতও োটলা োটে আঠা 

লাম্পগটয় ম্প্টত হটে। উেয় জায়গায় আঠা লাগাট্া পি ম্পকছুক্ষণ আঠা শুকাট্াি জন্য বিটখ ম্পদটত হটে। ম্পকছুক্ষণ পি 

আঠা একটু শুম্পকটয় বগটল গ্লাসটি োটলাোটে ব াট্ি ব্যাক সাইটড বচটপ লাম্পগটয় ম্পদটত হটে এেিং োক গ্লাসটি 

লাগাট্াি পি ব া্টি বেশ ম্পকছুক্ষণ বিটখ ম্পদটত হটে, যতক্ষণ ্া গ্লাটসি আঠা োটলা শুম্পকটয় ্া যায়। 
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ম্পচত্র : ব্যাক গ্লাস বথটক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ 
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মসল  মে ক (Self Check)- ৩  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

প্রর্শক্ষণ াথী দ দর জন্য  র্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইন র দ শন শীর্ পাঠ কদর র্নদের প্রশ্নগুদল ার উত্তর র্লখ - 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-   

 

1. ব্যাক গ্লাস ব্যেহাটিি অন্যতম কািণ কী? 

উত্ত র :   

 

 

 

 

 

2. ব্যাক গ্লাস অপসািটণি সময় ম্পক লক্ষ িাখটত হটে? 

  উত্ত র :    

 

 

 

 

 

3. ওয়যািটলস চাম্পজনিং প্রযুম্পক্তটত ধাতু কায নকি ্য় বক্? 

 উত্ত র :  

 

 

 

 

 

 

 

4. স্মাে ন ব াট্ি ব্যাক গ্লাস ম্পিমুে কিাি জন্য ম্পক ম্পক টুলস, ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয়? 

  উত্ত র :  

 

 

 

5. Zig and Fixture এি কাজ কী?  

উত্ত র :  
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উ ত্ত রপত্র (Answer key) -  ৩  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 
 

1. ব্যাক গ্লাস ব্যেহাটিি অন্যতম কািণ কী? 

উত্ত র :  ওয়যািটলস চাম্পজনিংটয়ি জন্য ব্যাক গ্লাস প্রযুম্পক্ত ব্যেহাি কিা হয় । 

 

 

2. ব্যাক গ্লাস অপসািটণি সময় ম্পক লক্ষ িাখটত হটে? 

উত্ত র :   ব্যাক গ্লাস অপসািটণি সময় লক্ষ িাখটত হটে বযট্া ব াট্ি অন্য বকাট্া অিংশ ো কযাটমিাি বলি 

বকাট্া প্রকাি ক্ষম্পতগ্রস্থ ্া হয়। 

 

 

3. ওয়যািটলস চাম্পজনিং প্রযুম্পক্তটত ধাতু কায নকি ্য় বক্? 

উত্ত র : ওয়যািটলস চাম্পজনিং প্রযুম্পক্তটত ধাতু কায নকি ্য় কািণ এটি অতযন্ত ঘ্, এটি ম্পেদ্যযৎ স্থা্ান্তি কিটত োধা 

বদয়।  

 

4. স্মাে ন ব াট্ি ব্যাক গ্লাস ম্পিমুে কিাি জন্য ম্পক ম্পক টুলস, ইকুইপটমন্ট ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত র : স্মাে ন ব াট্ি োক গ্লাস ম্পিমুে কিাি জন্য প্রথটমই লাগটে একটি ম্পহে গা্, zig & fixture, ওটপ্াি, 

ম্পথ্াি, টুইজাি, ব্রাশ, গ্লু ম্পিমুোি বমােি, adhesive।  

 

5. Zig and Fixture এি কাজ কী?   

উত্ত র : বমাোইল ব া্ সাম্পেনম্পসিং কিাি সময় ম্পপম্পসম্পে বোড নটি ধটি  িাখটত Zig and Fixture ব্যেহাি কিা 

হয়। ইহা খুে দঢ়োটে ম্পপম্পসম্পে বোড নটি ধটি িাটখ। 
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জ ব র্শর্ (Job Sheet)- ৩  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

অ্য ার্ক্টর্ভটি – ৩ . ১ : স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস অপসািণ কিা   

 

কাদজর  পদ্ধ র্ত  :   

 

1. ম্পপ ম্পপ ই পম্পিধা্ কটিা। 

2. বমাোইল ব া্ ESD ম্যাটেি উপি িাখ। 

3. বপ্রায়জ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কটিা। 

4. ব্যাক গ্লাস অপসািটণি আটগ স্মাে ন ব া্টি সঠিক োটে কাজ কিটে ম্পক্া তা বচক কটিা। 

5. বমাোইল ব া্টিটক সুইচড অ  কটিা। 

6.  ব া্টিটক ম্প ক্সচাটিি সাটথ োটলাোটে আেকা্। 

7. ম্পহে গা্ ম্পদটয় স্মাে ন ব াট্ি োঙ্গা োক গ্লাসটি অপসািণ কটিা। 

8. ওটপ্াি ম্পদটয় ব্যাক গ্লাটসি োঙ্গা টুকটিা গুটলা আটস্ত আটস্ত অতযন্ত সতকনতাি সাটথ অপসািণ কটিা। 

9. টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

10. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন কটিা।  

 

 
ম্পচত্র :স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস অপসাি্ 
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অ্য ার্ক্টর্ভটি – ৩ . ২ : ব্যাক  গ্লাদসর আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ 

 

কাদজর  পদ্ধ র্ত :   

 

1. ম্পপ ম্পপ ই পম্পিধা্ কটিা। 

2. বমাোইল ব া্ ESD ম্যাটেি উপি িাখ। 

3. বপ্রায়জ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কটিা। 

4. গ্লাস অপসািটণি কাজ সিন্ন হওয়াি পি গ্লু- ম্পিমুোি বমােটিি সাহাটে ব াট্ি ব্যাক সাইটডি আঠা পম্পিষ্কাি  

কটিা। 

5. আঠা পম্পিষ্কাি কিাি পি ব াট্ি বখালা অিংশটি পম্পিষ্কাি কটিা। 

6. টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

7. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন কটিা।  

 

 

 

ম্পচত্র : ব্যাক গ্লাটসিআঠাটলা পদাথ ন অপসািণ 
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অ্য ার্ক্টর্ভটি – ৩ . ৩ :  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

কাদজর  পদ্ধ র্ত :   

 

1. ম্পপ ম্পপ ই পম্পিধা্ কটিা। 

2. বমাোইল ব া্ ESD ম্যাটেি উপি িাখ। 

3. বপ্রায়জ্ীয় টুলস, ইকুইপটমন্ট সিংগ্রহ কটিা। 

4. আঠা পম্পিষ্কাি কিাি পি ব াট্ি ব্যাক গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিাি জায়গাটি পম্পিষ্কাি কটিা। 

5. ব্যাক গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিাি জায়গাটিটত োলোটে ্তু্ কটি আঠা লাগা্। 

6. ব্যাক গ্লাসটিটতও োটলা োটে আঠা লাগা্। 

7. ম্পকছুক্ষণ পি আঠা একটু শুম্পকটয় বগটল গ্লাসটি োটলাোটে ব াট্ি ব্যাক সাইটড বচটপ লাম্পগটয় ম্পদ্। 

8.  ব্যাক গ্লাটসি আঠা োটলা শুম্পকটয় ম্প্্। 

9. টুলস্, ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাোম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

10. সাম্পে নম্পসিং কাটজি বশটষ জায়গা পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন কটিা।  

 

 

ম্পচত্র : স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্  
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মে র্সর্ দকশ ন র্শর্ (Specification Sheet)- ৩  স্মাে ন ব াট্ি ম্পপেট্ি গ্লাস প্রম্পতস্থাপ্ কিা। 

 

 প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

 

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

5  বস টি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

6  মাস্ক স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

8  বস টি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস : 

 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  স্কু-ড্রাইোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম াবা ইল ওদপনা র  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  টুইজার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  মেি ক ার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  পদয়ন্ট  কার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  মন াস  প্ল ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ব্র াশ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  স ী   ইদঞ্জ ক্টর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  ইটলম্পিক স্কু-ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

   

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই পদ  ন্টস  : 
 

ক্রম ই কুই পদ  ন্টস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

7  
 ার্ি-র্  র্ার  

(অ্যানালগ /র্ ির্জর্ াল)   
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  ম্পপ ম্পস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  মস াল্ডার্র াং মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  র্প্র -র্হ্র্ মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

11  ম্যাগ না াই াং  গ্লাস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

12  গ্লু ম্পিমুোি বমােি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

   

প্রটয়াজ্ীয় ম্য াদর্ র্রয় ালস: 
 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়ালস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

6  মস াল্ডার্র াং  র্ লি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  র্িপার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  আঠা স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  থ া াৃল  মর্ প স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

10  ISO-মপ্র াপাইর অ্ যালদকাহ্ ল  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশখন ল - ৪: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিটত পািটে। 

 

অ্য াদসস দ  ন্ট  ান দন্ড 

 

1. ম্পডসটে, মম্পডউল, ম্পপম্পসম্পেএ এেিং অন্যান্য বোে বোে কটিাট্ন্ট গুম্পল সাম্পে নস 

ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ব্যাোিী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 

3. ম্পডসটে, ম্পমডল পাে ন(হাউম্পজিং), ব্যাক কোি এই ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

4. ম্পসম কাড ন, বমটমাম্পি কাড ন বে ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে; 

5. ম্পি-অযাটসমেল কিাি পি ম্প ম্প্ম্পশিং এেিং পাি িম্যাি বেস্ট্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 

শ ত  ৃ ও র্র দস াস ৃ

1. র্প র্ প ই  

2. স্মাে ন ব া্ 

3. প্রটয়াজ্ীয় টুলস , ইকুইপটমন্টস ও ম্যাটেম্পিয়ালস 

4. র্স র্বএলএ  

5. টি র্োং এইি 

6. হ্যান্ডআউ র্স 

র্ব ষয়বস্তু 

1. স ার্ভসৃ  ম্য ানুয় াল 

2. অ্পা দরশ ন ম্যানু য়াল 

3. টু ল, ইকু ইপ দ ন্ট  এব াং  উপক র ণ  র্ন ব াৃেন  পদ্ধর্ত  

4. ম াবা ইল ম ান র্র -এ দস ম্বল কর া র মকৌশ ল 

5. কটিাট্ন্টস গুম্পলি কম নক্ষমতা ও ম্প ম্প্ম্পশিং বচক কর ার মকৌশ ল 

6. ম াবা ইদলর  র্বর্ভন্ন  অ্াংদশ র ত ার্ লকা  

এম্পিম্পেটি 

1. ম্পডসটে, মম্পডউল, ম্পপম্পসম্পেএ এেিং অন্যান্য বোে বোে কটিাট্ন্ট গুম্পল সাম্পে নস 

ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পি অযাটসম্বল কটিা; 

2. সাম্পে নস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ব্যাোিী ম্পি অযাটসম্বল কটিা; 

3. ম্পডসটে, ম্পমডল পাে ন(হাউম্পজিং), ব্যাক কোি এই ম্পি-অযাটসম্বল কটিা; 

4. ম্পসম কাড ন, বমটমাম্পি কাড ন বে ম্পি-অযাটসম্বল কটিা; 

5. ম্পি-অযাটসমেল কিাি পি ম্প ম্প্ম্পশিং এেিং পাি িম্যাি বেস্ট্ কটিা; 

প্র র্শ ক্ষ ণ প দ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্য াদসস দ  ন্ট পদ্ধর্ত 1. র্লর্খত অ্ভীক্ষ া (Written Test) 
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 2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পশক্ষণ কায নক্রম (Learning Activities) - ৪: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

 

এই র্শ খ ন  ল অ্জৃদন র  লদক্ষ য র্ শ খ ন  দল অ্ন্তর্ভ কৃ্ত  র্ব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার  র ম্য ান্স  ক্র াই দর্র্র য়া অ্ জৃদন র  জন্য  র্ন ম্নর্ লর্খ ত  

ক ার্কৃ্র  গুদলা  প র্াৃয়ক্র দ   স ম্প া দন  কদরা ।  ক ার্কৃ্র  গুদল া র  জন্য  ব র্ণ তৃ  র্র দস াস সৃ মূহ্  ব্যব হ্ার কদ রা । 

র্শ খ ন  ক ার্ কৃ্র   

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / র্ব দশষ  র্ন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. প্র র্শ খ ন ার্থ গৃ ন  মকান  র্শ ক্ষা উ প কর ণ ব্যবহ্ার  কর দব  মস  

স ম্পদক ৃ প্র র্শ ক্ষ দক র  ক াদে  জান দ ত  ো ইদব । 

1. প্র র্শ ক্ষক   প্র র্শ ক্ষণাথী দদর  “স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-

অযাটসম্বল কিা।” বশখাি উপকিণ  প্রদা্ কিটে। 

2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ প ড়দত হ্ দব । 

2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ ৪: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল 

কিা। 

3. মস ল  মে দক প্র দত্ত প্র শ্নগু দলার উ ত্ত র প্র দান কদরা এবাং 

উত্ত রপদত্রর স াদ থ র্  র্লদ য় র্নর্ি ত হ্দত হ্ দব ।  

3. মস ল্ফ-দ েক  ম্পশে ৪  -এ ম দয় া প্র শ্ন গুদলার উত্ত র প্র দান  কদরা ।    

    উত্ত রপ ত্র  ৪  - এর সাদথ র্নদজ র উত্ত র র্  র্লদ য় র্নর্ি ত  

কদরা ।   

4. জব /োস্ক র্শ র্ ও ম ের্স র্  দকশ ন র্শ র্ অ্নুর্া য়ী জব 

স ম্পাদন কদরা । 

4. র্নদম্না ক্ত জব / র্াস্ক ম্পশর্ অ্নুর্া য়ী  জব/র্াস্ক  স ম্পাদন  কদরা 

▪ জব র্শ র্  ৪ -  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল 

কিা।  

▪ মের্স র্  দকশ ন র্শর্  ৪  -  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-

অযাটসম্বল কিা। 
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ই্ িটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪: স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

র্শ খন  উটেশ্য (Objective): এই ই্ িটমশ্ শীে পাটঠ র্শ ক্ষ াথীগ ণ- 

 
 

4.1 স ার্ভসৃ  ম্য ানুয় াল ব্যবহ্ার  কর দত  পারদব। 

4.2  অ্ পাদরশ ন ম্যানু য়াল  ব্যবহ্ ার ক রদত পার দব। 

4.3 টু ল, ইকু ইপ দ ন্ট  এব াং  উপক র ণ  র্ন ব াৃেন  কর দত  পা রদব।   

4.4 ম াবা ইল ম ান র্র -এ দস ম্বল কর দত পারদ ব।   

4.5 কটিাট্ন্টস গুম্পলি কম নক্ষমতা ও ম্প ম্প্ম্পশিং বচক কর দত পারদব ।   

4.6 ম াবা ইদলর  র্বর্ভন্ন  অ্াংদশ র ত ার্ লকা  প্র স্তুত করদত  পারদব। 

 

4.1 সার্ভসৃ ম্যানুয় াল   

 

বমাোইল ব া্ স া র্ভরৃ্স াং কিাি সময় একজ্ বেকম্প্ম্পশয়াব্ি হযান্ডটসে সিটকন ম্পেম্পেন্ন তটথ্যি প্রটয়াজ্ পটি। আি স ার্ভসৃ  

ম্যানু য়াদল  ম র্কর্নর্শ য়া নদ দর কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সকল তথ্য বদওয়া থাটক। র্বদশ ষজ্ঞ  বা  ম র্কর্নর্শ য়ান  র্ ারা ম াব াইল  

ম াদনর ম্পেম্পেন্ন স  স্যা  স  াধান  কর ার  জন্য  কাজ কটি, স ার্ভ সৃ  ম্য ানুয় াল তাটদি কাটজি প্রটয়াজ্ীয় সকল তথ্য বপটত 

স াহ্াে  কটি। 

 

ম াব া ইল ম  াদন র  স ার্ ভসৃ  ম্য ানু য় াল অ্র্ধক া াংশ স  য় প্র স্তুত কর া হ্ য় ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্র্যান্ড বা  দিদলর উ পর র্ভর্ত্ত কদর। তাই প্রম্পতটি 

আলাদা আলাদা ব্র্যান্ড বা  দিদ লর স ার্ভসৃ  ম্য ানু য়াদলি  দধ্য র্ ভ ন্নতা থাকদত পাদর । এজন্য বমাোইল ব া্ স ার্ ভরৃ্স াং কিাি 

সময় হযান্ডটসটেি মটডল অনুযায়ী সঠিক স ার্ভসৃ  ম্য া নু য়া ল োোই কটি ম্প্টত হটে।  

 

ম াব া ইল ম াদন র  স ার্ ভসৃ  ম্য ানু য় াদল র্ন ম্নর্লর্খত  র্বষ য়ব স্তু  অ্ন্তর্ভ কৃ্ত থ াক দত  প াদর : 

▪ স ার্ভসৃ  মস ন্ট াদর র  ঠি ক ান া : ম্য া নু য়াদল স া র্ভসৃ  মস ন্ট াদর র  ঠি ক া ন া প্র দান  ক র া হ্দত  পাদর, র্ াদ ত গ্রাহ্করা প্র দর্ া জদন 

স রাস র্র মস ন্টাদর মর্াগাদর্ াগ ক রদত পাদ রন ।   

▪ ম াদন র  পার্ ৃ স াংক্র ান্ত ত থ্য : ম্য া নু য়াদল র্ব র্ভন্ন ম াদন র  র্ব র্ভন্ন পার্,ৃ ম  ার্িউ ল, র্েপ দস র্, ইতযা র্দ স াংক্রা ন্ত র্বস্তা র্রত  

তথ্য প্রদান কর া হ্দত  প াদর ।   

▪ স ার্ভরৃ্স াং প্র র্ক্র য়া :  ম্যানু য়াদল  স ার্ভরৃ্স াং এ ব াং ম াব াইল  ম  াদন র  পু ন র্ন দৃব শ ন  প্র র্ক্র য়া স ম্পদক ৃ  ত থ্য প্র দান ।   

▪ স ার্ভসৃ  ম  াি এব াং মর্ি  ম  াি:  ম্য ানু য়াদল  স ার্ভসৃ  ম াি এব াং মর্ ি  ম া ি ব্যব হ্ার  স ম্পদক ৃ  জান দ ত  পাদর ন ।   

▪ স  স্যা স াধ ান: ম্য ানু য়া দল স াধ ার ণ  স  স্য া  স  াধ ান  স ম্পদক ৃ ত থ্য প্র দান  ।   

 

এই উপটি উম্পিম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ একটি পূণ নাঙ্গ এেিং কায নকিী বমাোইল ব া্ সাম্পে নস ম্যানুয়াল ততম্পি 

কিটত পাটি্। যা ম্পক্া ব্যেহািকািীটদি জন্য সহায়ক হটে এেিং বমাোইল ব া্টি সঠিক োটে ব্যেহাি কিটত সাহাে 

কিটে।   
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4.2 অ্পাদর শন ম্যানুয়াল  : 

 

অ্পা দরশ ন ম্যানু য়াল  ম াব াইল  ম াদন র  র্ব র্ভন্ন  প ার্,ৃ বব র্শ ষ্ট য এব াং  অ্ পাদর শ ন  স ম্পর্ক ৃত  র্ব স্তার্র ত  ত থ্য  প্র দান  ক দর ।  

ম াবা ইল ম া দনর   ািংশট্ বা র্িভাইদস র ব দে স াধারণত অ্ প াদরশ ন ম্যানু য়াল  প্র দান কর া  হ্ য়, র্াদত ব্যব হ্ারকারী রা 

মস র্আপ, সাধািণ ব্যব হ্ার পদ্ধম্পত, মস টি াংস, র্ ে ার ও মস বা স  স্যাগুম্পলি স  াধ ান  স ম্পদক ৃ জান দত  পাদর ন । 

 

র্নম্ন ম্পলম্পখত র্বষ য়ব স্তুগুম্পল ম াবা ইল ম াদনর  অ্ পাদরশ ন ম্য ানু য়া দ ল  অ্ ন্তর্ভ কৃ্ত থ াক দত  পাদর :  

▪ ম াদনর মস র্আ প এব াং প্র াথর্  ক  ব্যবহ্ার পদ্ধম্পত: ম্যানু য়াল মথদক  ব্যেহাির্ব র্ধ  মদ দখ  ম  াদন  র্স   ক াি,ৃ ব্যার্ার্র, োর্জৃ াং, 

কী প্য াি বা র্ াের্ স্ক্রন ইতযাম্পদ ব্য বহ্ার স ম্পদক ৃ  জান দত  পাদর ন ।  

▪ মবর্স ক অ্ পাদরশ ন:  কল কর া, ম  দস জ পাঠ াদনা, ইন্টারদন র্ ব্রাউম্পজিং, কযা দ রা, র্  র্ি য়া মপ্ল  ইত যার্ দ ব্যবহ্ ার কর ার  বকৌশল 

েণ ন্ া কর া হ্ য়।   

▪ মস টি াংস  এব াং  ক ন র্ গ াদর শ ন : র্ স   ক াি ৃ মস টি াংস, স াউন্ড মস টি াংস, র্িস দপ্ল  মস টি াংস, ইন্টারদন র্ মস টি াংস, ম্পসম্পকউম্পিটি 

মস টি াংস, ম নু  ইতযাম্পদ স ম্পদক ৃ  ত থ্য প্র দান  ক র া হ্ য়। 

▪ মস বা এবাং  সুর্বধ া:  ম া বাইল  ম াদন থাকা র্ব র্ভন্ন  মস ব া  স ম্পদক ৃ  জানুন, মর্ ন  ব্য াদলন্স  ম েক, ই ন্টারদন র্  পম্পিটসো, ম  ান  

লক ইত যার্দ। 

▪ স  স্যা স  াধান : স াধারণ স  স্য া  স  াধান  এবাং  ম  াবাই ল ম  ান  ব্যব হ্াদর  স াধ ার ণ  ঝ া দ লা  স ম্প দক ৃ ত থ্য প্র দান  ক র া  হ্ য়। 

স াধারণভাদব অ্প াদরশ ন ম্যানু য়া ল গ্রাহকটদিটক ম  াবা ইল ম াদ নর  ব্যবহ্ার  মকৌশ ল  মশ খাদত  স া হ্াে কদর। অ্প াদরশ ন 

ম্যানু য়াল  গ্রাহকটদিটক ম  াবা ই ল ম  াদনর স ঠিক  ব্যবহ্ার পদ্ধম্পত এবাং ব্যবহ্ার জম্প্ত ্া্া স  স্যা স  াধাদন স াহ্ াে  কদর 

থাটক। অ্ পাদরশ ন ম্য ানু য় া ল পদ ি  না থাক দল, অ্নল াইদন আপনা র ম া বাইল  ম  াদনর   দি ল এব াং ব্র্যান্ড অনুযায়ী 

প্র দয়াজনী য় ম্য ানুয়া ল স ন্ধান  কর ার মেষ্টা ক দরা । 
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ম্পচত্র : অপাটিশ্ ম্যানুয়াল 
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4.3 টু ল, ইকু ইপ দ ন্ট  এব াং উপক র ণ  র্ন ব াৃে ন  পদ্ধর্ত : 

হযান্ড টুলস: 

 

র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ :  

 

 

 ম্পচত্র : র্প্র র্স শ ন  স্ক্র  ড্র াই ভার  মস র্ 

ম  া বাই ল ওদ পনার  (ধাতে,  

প্ল ার্িক ,  ন  নী য়  প্ল ার্িক  

ক া ি,ৃ  স াক শ ন  ক য া প) :   

 

 

ম্পচত্র : ম  া বাই ল ওদ পনার 
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টু ইজার :   

 

 

ম্পচত্র : টুই জার 

 

পাওয়াি টুলস: 

 

বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ : 

 

 

ম্পচত্র : বসাল্ডাম্পিিং আয়িণ 
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ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি :  

 

 

ম্পচত্র : ইটলম্পিক স্ক্রু-ড্রাইোি 

ইকু ইপদ ন্ট স  

SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্:  

 

 

ম্পচত্র: SMD ম্পিওয়াকন বস্ট্শ্ 
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Zig and Fixture: 

 

 

 ম্পচত্র : Zig and Fixture 

 

ম্যাটেম্পিয়ালস: 

IS O -মপ্র া পা ইর 

অ্য ালদক াহ্ল  ( IP A ) ঃ ঃ   

 

 

Adhesive:  
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4.4 ম াবাইল ম ান  ম্পি-এটসটম্বল কিা:  

 

ম্পি-এটসম্বল কিাি অটগ কি্ীয়ঃ 

 

▪ র্িস দপ্ল/LCD বচক কটি ম্প্টত হটে োল 

আটে ম্পক্া। 

▪ র্িস দপ্ল/LCD বকা্ লগ ম্পপ্ োঙ্গা 

আটে ম্পক্া। 

▪ র্িস দপ্ল/LCD এি ি যাে্ বেো আটে 

ম্পক্া। 

▪ র্িস দপ্ল/LCD এি গ্লাস োঙ্গা আটে 

ম্পক্া। 

▪ বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্ /ম্পথ্াি ব্যেহাটি 

সােধা্তা অেলম্ব্ কিটত হটে যাটত 

র্িস দপ্ল/LCD বত ্া লাটগ। 

 

ম  া বাই ল ম ান র্র - অ্য াদসম্বলঃ 

 

▪ প্রথটম বখালা বমাোইল ব া্াে ম্প্ম্পদ নষ্ট 

স্থাট্ িাখ। 

▪ ম্প ল্ম ও আটগি মত লাম্পগটয় ম্পদ্। 

প্রটয়াজট্ হাটতি হালকা চাপ ম্পদটয় ধটি 

িাখটত পাটি্। তখ্ গ্লাটসি উপি 

ঠিকোটে আেটক থাকটে এেিং মাদাি 

বোটড নি সাটথ ঠিক োটে আেটক থাকটে। 

▪ কযাক কোি উটল্ট বেতটিি ম্পদটক বকা্ 

ময়লা আটে ম্পক্া বদটখ ম্প্্। প্রটয়াজট্ 

্িম ব্রাশ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটিা। 

▪ এোি ফ্রন্ট কাোি খুে সতকনতাি সাটথ 

ডায়াগ্রামটত েম্পসটয় ম্পদ্। 

▪ র্িস দপ্ল এি উপটি বপ্রাটেকশ্ ম্প ন্ম ঠিক 

মত লাগা্। 

▪ এোি ব্যাক কাোি বয োটে বখালা হল 

ঠিক অনুরুপ োটে লাগা্। 

▪ বসা্ ো টুইজাি ম্পদটয় স্ক্রু- আটগি মত 

েম্পসটয় ম্পদ্। বসা্ ো টুইজাি এি েদটল 

ব্াজ োয়াস ন ব্যেহাি কিটত পাটি্। 
 

 

ম্পচত্র : ম  া বা ইল  ম  ান  র্র - অ্য াদসম্ব ল 
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SIM কাট্িি ম্পি-এটসটম্বল এি ম্পকছু 

সােধা্াতাঃ 

 

▪ ম্পসম কাট্িটিি সেগুটলা লগ পা োটলা 

আটে ম্পক্া তা বদখটত হটে । 

▪ অম্পতম্পিক্ত বসাল্ডাম্পিিং লীড ব্যেহাি ্া 

কিা। 

▪ মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলা ঠিক আটে 

ক্া ো এক সাটথ হটয় আটে ম্পক্া ো 

ম্পপ্রটন্ট উটঠ বগটে ম্পক্া বস ব্যাপাটি সতকন 

থাকটত হটে।  

▪ অম্পতম্পিক্ত বসালাডাম্পিিং বপস্ট্ ো ম্পথ্াি 

ব্যােহাি ্া কিা। 
 

ম্পচত্র : SIM কাট্িি ম্পি-এটসটম্বল 

 

ব্যাোম্পি কাট্কেি ম্পি-এটসম্বল কিণ ও 

সােধা্তাঃ  

▪ ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যাোম্পি কাট্িি ম্প্টত হটে। 

▪ ব্যাোম্পি কাট্িটি কাে ন্  জটম আটে 

ম্পক্া তা বদখটত হটে। 

▪ মাদাি বোটড ন ব্যাোম্পি কাট্িি যাটত সে ন 

্া হটয় যায়, বসম্পদটক বখয়াল িাখটত 

হটে। 

▪ মাদাি বোটড নি ম্পপ্রন্ট আউে লাই্ যাটত 

ঠিক থাটক বস ম্পেষটয় লক্ষ িাখ। 

▪ এিপি একই স্থাট্ োি োি গিম োতাস 

ো বসালাডাম্পিিং ্া কিা । 

▪ বহায়াে গাট্ি গিম োতাস ম্পদটয় ম্পলড 

গটল বগটল বসা্ ো টুইজাি ম্পদটয় ব্যাোম্পি 

কাট্িি েম্পসটয় ম্পদ্। 

▪ ব্যাোম্পি কাট্িটিি সামট্ি এেিং 

ম্পপেট্ি ম্পপট্ হালকা কটি লীড গম্পলটয় 

ম্পদ্ বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্ ম্পদটয়। 

▪ এোি AVO ম্পমোি ম্পদটয় পম্পিমাপ কটি 

বদটখ ম্প্্ সে ন সাম্পকনে হটয় আটে ম্পক্া। 

▪ এটক্ষটত্র ব্যাোম্পি কাট্িি এেিং 

বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্ োটলা থাকটত হটে ।  

 
ম্পচত্র : ব্যাোম্পি কাট্কােি ম্পি-এটসটম্বল 



 

80 
 

বেস কাট্িি ম্পি-এটসম্বল কিাি পদ্ধম্পত: 

 

▪ ম্পি-এটসম্বল কিাি পি মাদাি বোড নটক 

ঠান্ডা কিটত হটে। 

▪ মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলাটক 

বসাল্ডাম্পিিং আয়ি্ দ্বািা বেট্ ম্পদটত হটে। 

▪ কাট্িটি বসাল্ডাম্পিিং বপস্ট্ লাগাটত হটে 

পম্পিমা্ মত। 

▪ কাট্িটি ম্পি-বসাল্ডাম্পিিং বয কাট্িিটি/ 

বয কাট্িি বেস েসাটক তা সমা্ োটে 

েসাটত হটে। 

▪ টুইজাি ম্পদটয় বেস কাট্িিটি বচটপ 

ধিটত হটে। 

▪ হে গা্ ম্পদটয় বেস কাট্িি এি 

চাম্পিপাটশ সমা্ োটে ম্পহে ম্পদটত হটে। 

▪ যতক্ষ্ ্া লগ ম্পপ্ গুটলা লাগটে। 

▪ এখ্ হে এয়াি গা্ সম্পিটয় ব লটো। 

▪ হালকা ঠান্ডা হটয় বগটল ো যখ্ বোঝা 

যাটে বেস কাট্িিটি সিংটযাগ হটয় বগটে 

তখ্ বসা্ সম্পিটয় ম্প্টত হটে। 

▪ কায ন সম্পু্ ন হটয় বগটল সে ন সাম্পকনে বচক 

কটি ম্প্টত হটে এি পটি ওটক হটল কাজ 

সম্পূ্ ন। 

 
 

ম্পচত্র : বেস কাট্িি ম্পি-এটসম্বল 
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4.5 কটিাট্ন্টস গুম্পলি কম নক্ষমতা ও ম্প ম্প্ম্পশিং বচক কিাি পদ্ধম্পত: 

 

কটিাট্ন্টস গুম্পলি কম নক্ষমতা বচক 

 াাংশ ন  মে ক :  ম াবাইল  ম  াদনর  প্র ধান  হ্ল স  র্ও য়ার  আর এটি দক বলা হ্য়  মস টি াং ব া স  র্ও য়া র  া াংশন ।এটি  োড় া 

ম াবা ইল অ্ েল।  ম াব াইল  ম  ান  র্র -এদস র্োংদ র্র পর র্ব র্ভন্ন  াাংশ নগু র্ল মেক  কদর মদখদত  হ্দব মস গুর্ল  স ঠিক বাদব 

কাজ কর দে  র্কন া। 

 

 

ম ন র্ও য়াক ৃ : 

ম াবা ইল  ম  াদন র  মন র্ ওয়াক ৃ  ক মুর্নক শ দনর  মক্ষদত্র  প্র ধান  ভূর্ ক া প ালন কদ র থা দক। ম াব াইল  ম  ান র্ র -এদস র্ োংদর্র  

পর মস টি াংস এ  র্গদ য়  এটি র ক ল  ইন , আউর্  এব াং ইন্টারদনর্   াাংশ নগুর্ল  ম েক  কদর  ম দখদত  হ্ দব মস গুর্ল  স ঠিক বাদব 

কাজ কর দে  র্কন া। 
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অ্ র্ি ও:   

এটি  ম  াবাইল  ম  াদনর  অ্ র্িও  ম স কশ ন কদরাল  কদর  থাদক।  এটি র  াধ্যদ   আ র া,  কথা ব ল া, মশ ানা,  একাং  ভদ য়স  

কদরাল  কদর  থা দক।  মস টি াংস  এ  র্গদ য় এটি র  াধ্যদ   আ  রা  ইন কাস  াং  ও  আ উর্দগার্ য়াং  এর  স া উন্ড ম েক  কদর  মদখদত  

হ্দব মস গুর্ল  স ঠিক বাদব কা জ ক রদে র্কন া। 

 

 

 

 

কয াদ  রা :  ম াব াই ল ম াদন র  ক যা দ র া  গুরু ত্ব পূ ন  ৃঅ্াংশ ।  ম  াবাই ল ম াদনর  কয াদ র া  দর্ াগ্রার্   ক রার জন্য  ব্যবহৃ ত  হ্ য়  

এব াং এটি  র্ভর্ িও মর ক র্ িাৃং ক র দত  পাদর ।  ক যাদ র া ম  গ ার্প দে ল, মস ন্সর, ম াকাস, ইতযার্ দ উ পা দয় র্ভন্ন হ্দত পাদর ।  

এটি   ার্ির্  র্িয় ার কাজ কদর থাদক। এটি র  াধ্যদ   ের্ব উঠ াদ নার  কাজ স ম্পন্ন কদর থাদক।  কযাদ র া অ্ন কদর মেক  

কদর ম দখদত হ্ দব মস গুর্ল  স ঠিক বাদব কাজ  কর দে র্কন া। 
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ফ্ল াশ  লা ইর্ : বমাোইল  ব াট্ একটি গুরুত্বপু্ ন যন্ত্রািংশ হল োশ লাইে  লাইে। এটি সি োটে বকা্ ম্পকছু বদখাি কাটজ 

কযেহাি  কিা হটয় থাটক। এটি িাটত কযাটমিাি েম্পে উঠাট্াি জন্যও ব্যেহাি কিা হটয়। োশ লাইে অ্ন  কদর মদখ দত  

হ্দব মস গুর্ল  স ঠিক বাদব কা জ ক রদে র্কন া। 

 

 

 

ম  দ  া র্র  ক াি :ৃ  বমটমাম্পি বয কাট্িটিি মাধ্যটম ম্পিড হয় ো কাট্ি পায় বসই স্থা্টক বমটমাম্পি কাট্িি েটল। ইহা 

৮ (আে) ম্পপ্ ম্পেম্পশষ্টয হটয় থাটক।এটিি মাধ্যটম গুরুত্বপূ্ ন তথ্য সিংিক্ষণ কিা যায়। My files এ ম্পগটয় বদখটত হটে 

কদর ম দখদত হ্ দব বমটমাম্পি কাড ন এর মি াদরজ  মশ া কর দে র্কনা। 
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LCD/ র্ িস দপ্ল : র্িস দপ্ল  কাদনক্ট দরর স াদথ  স াংদর্াগ  র্ দদয়   ম দখদ ত হ্দব  L CD/ র্িস দপ্ল র  াাংশ নগুর্ল  স ঠিক বাদব কা জ 

কর দে র্কনা। উ জ্জ্বলতা ঠিক  আদ ে র্কনা মেক  কর দত হ্ দব। 

 

 
 

র্ াে  মে ক 

স্মাে ন ব াট্ি এি পাি িটমি বচক কিটত ম্পকছু বকাড ব্যেহাি কিা হয়, বযো সাধািণত ম্পেম্পেন্ন বমাোইল এি বক্ষটত্র 

ম্পেম্পেন্ন হটত পাটি। বযম্ স্যামসািং বমাোইটলি বক্ষটত্র োচ স্ক্রী্ এি পাি িটমি বচক কিটত হটল প্রথটম key pad 

ওটপ্ কটি *#0*# োইপ কিটত হটে। তখ্ বমাোইল ব াট্ি ম্পেম্পেন্ন  ািংশ্ বচক কিাি জন্য একটু বমনু ওটপ্ 

হটে। বসখা্ বথটক "Touch" বমনুটি tap কিটত হটে এেিং স্ক্রীট্ি উপি প্যাো্ ন েিােি হাটতি আঙ্গুল ম্পদটয়ে স্লাইড 

কিটত হটে। স্ক্রীট্ি উপি প্যাো্ ন েিােি আঙ্গুল ম্পদটয় স্লাইড কিাি পি ম্পস্ক্র্টি যম্পদ সঠিকোটে কাজ কটি কটি 

বুঝটত হটে োচ ম্পস্ক্র্টি োটলা আটে। 
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ম হ্িদ  ান  মে ক 

মহ্িদ  ান  কাদনক্টদ রর স াদথ স াং দ র্াগ র্দদ য়  মদখদত  হ্দব স ঠিক বা দব কাজ কর দে  র্কন া এব াং উ ভয় পাদশর  েীকার  কাজ  

কর দে র্কনা মস র্াও  ম েক করদত  হ্দব। 

 

  

 

কটিাট্ন্টস গুম্পলিম্প ম্প্ম্পশিং বচক কিাি পদ্ধম্পত 

 

হাউম্পসিং  

বমাোইল ব া্ িী-এটসম্বম্পলিং এি সময় কযাম্পসিং এি ম্পেতি mother board স্থাপ্ একটি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন ম্পেষয়। 

কািণ mother board সঠিক োটে কযাম্পসিং ো হাউম্পজিং এি ম্পেতি ্া েসটল mother board টি 

damaged হময় বযটত পাটি। হাউম্পজিং এি ম্পেতি মাদাি বোড নটি সম্পূণ ন ম্প্খু ুঁত োটে েসাটত হটে এেিং যথাযথ 

োটে স্ক্রু লাগাটত হটে। 

 

 



 

86 
 

এলম্পসম্পড ও কযাটমিা ডাস্ট্ 

LCD ও কযাটমিা িী এটসম্বল কিাি সময় LCD ও কযাটমিাি উপি ো ম্পেতি পাটশ বকাট্া ময়লা ো dust 

জাতীয় বকাট্া পদাথ ন বযট্া ্া থাটক বসম্পদটক লক্ষ িাখটত হটে। তা্া হটল কযাটমিা ো ম্পডসটেি পাি িম্যাি এ 

োটলা পাওয়া যাটে্া। 

 

 

 

স্ক্রু Shortage  

mother board সঠিক োটে কযাম্পসিং ো হাউম্পজিং এি ম্পেতি ্া েসটল mother board টি 

damaged হময় বযটত পাটি। হাউম্পজিং এি ম্পেতি মাদাি বোড নটি সম্পূণ ন ম্প্খু ুঁত োটে েসাটত হটে এেিং যথাযথ 

োটে স্ক্রু লাগাটত হটে।স্ক্রু লাগাট্াি সময় লক্ষয িাখটত হটে বকাট্া স্ক্রু বযট্া shortage ্া থাটক। তাহটল 

বমাোইল ব াট্ি মাদাি বোড ন হাউম্পজিং ম্পেতি শক্ত োটে আেটক থাকটে্া। 
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4.6 ম াবা ইদলর  র্বর্ভন্ন  অ্াংদশ র ত ার্ লকা : 

 

Fuses 

 

Receiver 

 

Induct

or 

 

RF IC 

 

Capaci

tor 

 

Resisto

r 
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Camer

a 

 

Display 

(Monitor

) 

 

Sensor 

 

Speaker 

 

Diode 

 

Transist

or 
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LED 

 

Microph

one 

 

Camera  

 

Switch 

 

Power 

IC 

 

Finger 

sensor 

 



 

90 
 

Flash 

Light 

 

Face 

detector 

IC 

 

Audio 

IC 

 

Home 

button 

 

Housin

g 

 

Battery  
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Wi-Fi/ 

Blueto

oth IC 

 

Volume 

Button 

 

Proces

sor  

 

Silent  

Button 

 

PA 

 

Storage 

IC 
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মসল  মে ক (Self Check) - ৪ - স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

 

প্রর্শক্ষণ াথী দ দর জন্য  র্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইন র দ শন শীর্ পাঠ কদর প্রশ্নগুদলার উত্তর র্লখ - 

 

অ্র্ত সাংর্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলা লাগাট্াি বসময় বকা্ ম্পেষটয় সতকন থাকটত হটে ? 

উত্ত র :  

 

 

 

2. বসালাডাম্পিিং এি সময় বকা্ ম্পেষটয় সতকন থাকটত হটে ? 

 উত্ত র :  

 

 

 

3. ম্পি-এটসম্পম্বল কিাি পি ম্পক বচক কিটত হটে? 

উত্ত র :  

 

 

 

4. বমটমাম্পি কাড ন ম্পকোটে বচক কিটত হটে?বমাোইল ব া্ ম্পি-এটসম্বল েলটত ম্পক বুঝ? 

 উত্ত র :  

 

 

5. বহডট া্ বচক ম্পকোটে বচক কিটত হটে? 

উত্ত র :  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ - স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

 

1. মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলা লাগাট্াি বসময় বকা্ ম্পেষটয় সতকন থাকটত হটে ? 

উত্ত র : মাদাি বোটড নি কাট্িি গুটলা লাগাট্াি বসময় বদখটত হটে বকা্ ম্পপ্রন্ট উটঠ বগটে ম্পক্া , বস ব্যাপাটি সতকন 

থাকটত হটে।  

 

2. বসালাডাম্পিিং এি সময় বকা্ ম্পেষটয় সতকন থাকটত হটে ? 

 উত্ত র : অম্পতম্পিক্ত বসালাডাম্পিিং  বপস্ট্ ো ম্পথ্াি ব্যােহাি ্া কিা। 

 

3. ম্পি-এটসম্পম্বল কিাি পি ম্পক বচক কিটত হটে? 

  উত্ত র : কবিাট্ন্টস গুম্পলি কম নক্ষমতা ও ম্প ম্প্ম্পশিং বচক কিটত হটে।  

 

 

4. বমটমাম্পি কাড ন ম্পকোটে বচক কিটত হটে?বমাোইল ব া্ ম্পি-এটসম্বল েলটত ম্পক বুঝ? 

 উত্ত র : My files এ ম্পগটয় বদখটত হটে ক দর মদখদত  হ্দব বমটমাম্পি কাড ন এর  মি াদর জ মশ া কর দে র্কনা। 

 

 

5. বহডট া্ বচক ম্পকোটে বচক কিটত হটে? 

উত্ত র :  মহ্িদ ান  কাদনক্টদরর  স াদথ স াংদর্ াগ র্ দদয়   মদখদত  হ্দ ব স ঠিক বাদব কা জ কর দে  র্ক না এবাং  উভ য়পা দশর  

েীকার  কা জ কর দে  র্কন া মস র্ াও ম েক কর দত হ্দব। 
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জ ব র্শর্ (Job Sheet)  - ৪ - স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

 

উ দেশ্য : এই ক াজ মশ দষ র্শক্ষা থীর া  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কর দত পারদব । 

 

কাদজর  ধার াবার্হ্কতা:   

 

1. বমাোইল ব া্ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ্িম স্থাট্ িাখটত হটে। 

2. বমাোইটলি LCD ো োটচ নি উপটি োম্পস্ট্ক ম্পস্ট্কাি লাগাটত হটে। 

3. এিপি বয স্থাট্ স্ক্রর ুথাকটে তা বদটখ ম্প্টত হটে। 

4. এিপি কযাম্পচিং এি মটধ্য PCB বোড নটি ম্প টিিং অনুযাম্পয় েম্পসটয় ম্পদটত হটে। 

5. ম্প্ম্পদ নষ্ট স্ক্রু-ড্রাইোি ম্পদটয় স্ক্রু এি উপটি হালকা বপ্রশাি ম্পদটয় স্ক্রু-ড্রাইোি বসাজা ম্পদটক ঘুিাটত হটে। 

6. এিপি ম্পচমো ম্পদটয় ো ব্াজ োস দ্বািা বখালা স্ক্রু গুটলা সােধাট্ আটগি স্থাট্ ো ম্প্ম্পদষ্ট স্থাট্ েম্পসটয় ম্পদটত 

হটে। 

7. বমাোইল ব া্ এি ম্প্চ বথটক উপটিি কোটিি ম্প্টচ হালকা হাটতি চাপ ম্পদ্। 

8. এোি ফ্রন্ট কোিো হাটতি আঙ্গুটলি হালকা চাপ ম্পদটয় েসা্। 

9. ম্পপেট্ি ব্যাক কাোি োও েম্পসটয় ম্পদ্। 

10. বমাোইল ব া্ ও স্থা্ পম্পিস্কাি কটি িাখ। 

11. টুলস্ ইকুইপটমন্ট এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস্ ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখ। 

  

 

ম্পচত্র : স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল 
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মে র্সর্ দকশ ন র্শর্ (Specification Sheet)- ৪  স্মাে ন বমাোইল ব া্ ম্পি-অযাটসম্বল কিা। 

 প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই সমুহ  

ক্রম ম্পপম্পপই এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  বস টি সু  স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

2  মাস্ক স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড গ্লােস স্ট্যান্ডাড ন বজাো ০১ 

4  বস টি গগলস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস : 

 

ক্রম টুলস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  স্কু-ড্রাইোি  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম াবা ইল ওদপনা র  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  টুইজার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  মেি ক ার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  পদয়ন্ট  কার্ার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  মন াস  প্ল ায়াস ৃ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

7  ব্র াশ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

8  স ী   ইদঞ্জ ক্টর স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

9  ইটলম্পিক স্কু-ড্রাইোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুই পদ  ন্টস  : 

 

ক্রম ই কুই পদ  ন্টস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  
 ার্ি-র্  র্ার  

(অ্যানালগ /র্ ির্জর্ াল)   
স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  ম্পপ ম্পস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  মস াল্ডার্র াং মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  র্প্র -র্হ্র্ মি শ ন স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ম্যাগ না াই াং  গ্লাস স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

6  গ্লু ম্পিমুোি বমােি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

  প্রটয়াজ্ীয় ম্যাদ র্র্র য়া লস: 

ক্রম ম্যাটেম্পিয়ালস এি ্াম বেম্পসম্প টকশ্ একক পম্পিমাণ 

1  মস াল্ডার্র াং  র্ লি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

2  র্িপার স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

3  আঠা স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

4  থ া াৃল  মর্ প স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 

5  ISO-মপ্র াপাইর অ্ যালদকাহ্ ল  স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশখন ল (Learning Outcome)-৫: টুল স পর্র ষ্কার ও  সাংরক্ষ ণ কর দত পার দব ;  

 

অ্যা দস স দ ন্ট  ানদন্ড 

 

1. টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে; 

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে; 

শ ত  ৃও র্র দস াস ৃ 1. ম্পপ ম্পপ ই  

2. প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস , ইকুইপটমন্টস ও ম্যাটেম্পিয়ালস 

3. র্স র্বএলএ  

4. হ্যান্ডআউ র্ 

5. টি র্োং এইি 

র্বষয়বস্তু 1. র্ন দদশৃ ন া ম্য ানু য়াল  অ্ নুর্ায়ী  ইকু ইপদ  ন্ট  পর্র ষ্কার  এব াং  রক্ষণ াদব ক্ষণ পদ্ধর্ত 

2. ি যান্ড াি ৃও য়াক ৃশ প  পদ্ধ র্ত 

3. প্র ের্লত  পদ্ধর্ত  

এম্পিম্পেটি 

1. টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং এেিং সিংিক্ষণ কটিা। 

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কটিা। 

প্র র্শ ক্ষ ণ পদ্ধর্ত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion)  

2. উপস্থাপ্ (Presentation) 

3. প্রদশ ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পশত অনুশীল্ (Guided Practice)  

5. স্বতন্ত্র অনুশীল্ (Individual Practice)  

6. প্রটজি ওয়াকন (Project Work)  

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8.  মাথাখাোট্া (Brainstorming) 

অ্যা দস স দ ন্ট পদ্ধর্ত 

 

1. র্লর্খত অ্ভীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. ম ৌর্খক প্র শ্ন (Oral Questioning) 

4. বপাে ন ম্পলও (Portfolio) 
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প্রর্ শক্ষণ কা র্ কৃ্র   (Learning Activities) ৫: টুলস পর্ রষ্কার ও  সাংরক্ষ ণ  করা 

 

এই র্শ খ ন  ল অ্জৃদন র  লদক্ষ য র্ শ খ ন  দল অ্ন্তর্ভ কৃ্ত  র্ব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার  র ম্য ান্স  ক্র াই দর্র্র য়া অ্ জৃদন র  জন্য  র্ন ম্নর্ লর্খ ত  

ক ার্কৃ্র  গুদলা  প র্াৃয়ক্র দ   স ম্প া দন  কদরা ।  ক ার্কৃ্র  গুদল া র  জন্য  ব র্ণ তৃ  র্র দস াস সৃ মূহ্  ব্যব হ্ার কদ রা । 

র্শ খ ন  ক ার্ কৃ্র   

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / র্ব দশষ  র্ন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

5. প্র র্শ খ ন ার্থ গৃ ন  মকান  র্শ ক্ষা  উপ কর ণ 

ব্যব হ্ার  ক র দব  মস  স ম্পদক ৃ প্র র্শ ক্ষ দক র  

কাদে জানদত  ে াইদব। 

1. প্র র্শ ক্ষক   প্র র্শ ক্ষণাথী দদর “টুলস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিা” বশখাি 

উপকিণ  প্রদা্ কিটে। 

6. ইন রদ  শ ন র্শ র্ প ড়দত হ্ দব । 
2. ইন রদ  শ ন র্শ র্ ৫ : টুলস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিা  

 

7. মস ল  ম েদক প্র দত্ত প্র শ্ন গুদলার উ ত্ত র প্র দান 

কদরা এব াং উত্ত রপ দত্রর স াদথ র্ র্লদয় 

র্নর্ি ত হ্দত হ্দব ।  

3. মস ল্ফ-দ েক  ম্পশে ৫  -এ ম দয়া প্র শ্ন গুদলার উত্ত র প্র দান  কদরা ।    

 

    উত্ত রপ ত্র  ৫  -এর  স াদথ র্নদজ র উত্ত র র্  র্লদ য় র্নর্ি ত  কদরা ।   

8. জব /োস্ক র্শ র্ ও ম ের্স র্  দ কশ ন র্শ র্ 

অ্নুর্া য়ী জব স ম্পাদন কদরা । 

4. র্নদম্না ক্ত জব / র্াস্ক ম্পশর্ অ্নুর্া য়ী  জব/র্াস্ক  স ম্পাদন  কদরা 

 

▪ র্াস্ক র্শর্  ৫  -  টুলস পম্পিষ্কাি ও সিংিক্ষণ কিা 
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ই্ িটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৫  টুলস পর্ রষ্কার ও  সাংরক্ষ ণ ক রা 

 

র্শ খন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ িটমশ্ শীে পাঠ কটি র্শ ক্ষাথীগ ণ - 

 

5.1 র্ন দদশৃ ন া ম্য ানু য়াল  অ্ নুর্ায়ী  ইকু ইপদ  ন্ট  পর্র ষ্কার  এব াং  র ক্ষ ণ াদব ক্ষ ণ  পদ্ধর্ত 

5.2 ি যান্ড াি ৃও য়াক ৃশ প  পদ্ধ র্ত 

5.3 প্র ের্লত পদ্ধর্ত  

 

5.1 টুল  এব াং ইকু ইপদ  ন্ট  প র্রষ্কা র এব াং  রক্ষ ণ াদ বক্ষ ণ  ক রার পদ্ধ র্তঃ   

ম াব া ইল ম ান  স ার্ভ রৃ্স াং এর  ম ক্ষ দত্র টু ল স্, ইকু ই পদ  ন্ট  খুব ই  গু রু ত্ব পূ ন ।ৃ ত দব  স ার্ভরৃ্স াং এর  পদর   য় লা, বালু  বা  ম পি  র্াদত  

না মলদগ  থাদক মস  র্বষদ য় র্বদশ ষ নজর র্ দদত হ্দব। টুলস , ইকু প দ ন্ট  পর্র স্ক ার  ক র ার  জন্য  র্ন র্ দ ষৃ্ট   শর্নয়   ম দন  পর্র স্কার 

কর দত হ্দব। 

▪ প্রথটম টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র িাখটত হটে। 

▪ এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি বে কিটত হটে। 

▪ ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা বেজাট্া টুলস্, ইকুইপটমন্ট ডাস্ট্াি িথ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটি ম্প্টত হটে। 

▪ এোটে ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা পি পি ম্পত্ োি পম্পিস্কাি কিটত হটে। 

▪ ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি শুম্পকটয় যাোি পটি পাতলা ন্যাকো ম্পদটয় টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ মুটে ম্প্টত হটে। 

▪ টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট  াকা স্থাট্ িাখ।  

 

 

5.2 ি য ান্ড াি  ৃও য়াক ৃশ প পদ্ধর্ ত : 

বমাোইল স্ট্যান্ডাড ন ওয়াকনশপ পদ্ধম্পত হল একটি প্রম্পক্রয়া, যা বমাোইল ব া্ ম্প্ম নাটণ দক্ষতা এেিং উন্নম্পত সহ স্থায়ী মা্ 

ম্প্ম্পিত কিা হয়, যা গ্রাহটকি সন্তুম্পষ্ট এেিং প্রম্পতষ্ঠাট্ি উন্নম্পত েজায় িাখটত সাহাে কটি। এটি স্থায়ী গুণগত মা্ ও দক্ষতা 

ম্প্ম্পিত কিটত সাহাে কটি, এি  টল ম্পস্থম্পতশীলতা, উন্নম্পত এেিং উন্নম্পতশীলতা েম্পদ্ধনত হটত পাটি। 

 

ম্প্েম্পলম্পখত ধাপগুম্পল বমাোইল স্ট্যান্ডাড ন ওয়াকনশপ পদ্ধম্পতি একটি উদাহিণ হটত পাটি:  

 

প্রস্তাে্া এেিং পম্পিকল্প্া: বমাোইল ব া্ ম্প্ম নাটণি জন্য প্রস্তাে্া এেিং পম্পিকল্প্া কটিা। প্রম্পক্রয়া শুরু হটত প্রথটমই 

বকা্ও অম্পস্তত্বশীল প্রম্পতষ্ঠাট্ি সাটথ বযাগাটযাগ কটিা। 

 

উদ্ভাে্ এেিং প্রস্তুম্পত: উদ্ভাে্ এেিং প্রস্তুম্পত পটে ন ম্প্ম্পম নত কটিাট্ন্ট এেিং উপাদা্গুম্পল সিংযুক্ত কিাি জন্য প্রস্তুত কটিা। 

 

স্থা্ান্তি: কটিাট্ন্টগুম্পল একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ স্থা্ান্তি কিাি জন্য বযগুম্পল উপযুক্ত, তা ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয় এেিং সঠিকোটে 

প্রস্তুত কটিা। 

 

ম্পেন্যাস এেিং বমৌম্পলক প্রস্তুম্পত: সমস্ত কটিাট্ন্ট এেিং উপাদা্গুম্পল সঠিক ম্পেন্যাস অনুসিণ কটি প্রস্তুত কটিা, যাটত পটিি 

ধাটপ সমস্ত কাজ সঠিক হটত পাটি।  
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সিংটযাজ্ এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ: প্রম্পক্রয়াি এই ধাটপ, কটিাট্ন্টগুম্পল বযাগ কিা হয় এেিং যাচাই কিা হয় যাটত সমস্ত ম্পেন্যাটসি 

সাটথ প্রস্তুম্পতটত বকা্ও ত্রুটি ্া থাটক। 

 

পম্পিমাপ এেিং যাচাই: প্রস্তুত বমাোইল ব া্গুম্পলি মা্ এেিং দক্ষতা পিীক্ষা কটিা যাটত সমস্ত গুণমা্ মা্ অনুসাম্পিত হয়। 

 

পিীক্ষা এেিং ম্প্ষ্কষ নণ: বমাোইল ব া্গুম্পল পিীক্ষা কটিা যাটত ত্রুটিযুক্ত বকা্ও ব া্ সিেিাহ ্া হয়। 

 

পম্পিষ্কাি এেিং প্যাটকম্পজিং: আটপম্পক্ষকোটে প্রস্তুত এেিং যাচাই কিা বমাোইল ব া্গুম্পল পম্পিষ্কাি এেিং প্যাটকম্পজিং কটিা, 

যাটত তা গ্রাহটকি হাটত সুন্দ্ি ও সুিম্পক্ষতোটে বপৌুঁটে। 

 

বমাোইল স্ট্যান্ডাড ন ওয়াকনশপ পদ্ধম্পতি মাধ্যটম, বমাোইল ব া্ ম্প্ম নাটণ দক্ষতা এেিং উন্নম্পত সহ স্থায়ী মা্ ম্প্ম্পিত কিা 

হয়, যা গ্রাহটকি সন্তুম্পষ্ট এেিং প্রম্পতষ্ঠাট্ি উন্নম্পত েজায় িাখটত সাহাে কটি। 

 

5.3 অ্ র্নর া প দ ব া ত্রুটি যুক্ত  ইকুই পদ  ন্ট  প র্রস্কাদ রর প্র ে র্লত  পদ্ধর্ত :  

 

বমাোইল ব াট্ি অম্প্িাপদ ো ত্রুটিযুক্ত ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাটিি জন্য একটি প্রচম্পলত পদ্ধম্পত ম্প্েম্পলম্পখত হটত পাটি: 

প্রাথম্পমক পম্পিস্কাি: প্রথটম, প্রাথম্পমক পম্পিস্কাি এেিং সাম্প্োইজ কিাি জন্য একটি ম্পেটশষ পম্পিস্কাি বে শ্রম্পমকটদি ব্যেহাি 

কটিা। 

 

সাম্প্োইম্পজিং সম্প্রসািণ: প্রথম্পমক পম্পিস্কাি এি পটি, সাম্প্োইম্পজিং সম্প্রসািণ কটি ব্যেহাটিি সামগ্রীগুম্পল পম্পিস্কাি কটিা। 

 

সাম্প্োইম্পজিং িথ ো েঞ্জ: সাম্প্োইম্পজিং সম্প্রসািণ বশষ হওয়াি পি, একটি িথ ো েঞ্জ ব্যেহাি কটি বমাোইল ব াট্ি 

উপি সাম্প্োইম্পজিং কটিা। 

 

ব্যেহায ন পাে ন এেিং কটিাট্টন্টি পম্পিস্কাি: বমাোইল ব াট্ি বযসে অিংশ ো কটিাট্ন্ট অম্প্িাপদ, বসগুম্পল সঠিকোটে 

পম্পিস্কাি কিা প্রটয়াজ্। উদাহিণস্বরূপ োচ ম্পস্ক্র্, কীটোড ন, ব্যাককোি, চাম্পজনিং বপাে ন এেিং অন্যান্য সকল পাে ন পম্পিস্কাি 

কিটত হটে। 

 

সময়মত পম্পিস্কাি: ব্যেহাটিি পি ো প্রম্পতম্পদট্ সময়মত বমাোইল ব া্ সাম্প্োইম্পজিং কিা আেশ্যক। 

 

বস টি ম্প্টদ নম্পশকা: স্বাস্থয ম্প্টদ নশ অনুসিণ কটিা এেিং বমাোইল ব াট্ি প্রদা্কৃত সাম্প্োইম্পজিং পদ্ধম্পত এেিং সাম্প্োইম্পজিং 

সামগ্রী সিটকন জানু্। 

 

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি বমাোইল ব াট্ি অম্প্িাপদ ো ত্রুটিযুক্ত ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি কিা হয়, যা ব্যেহািকািীটদি 

ম্প্িাপদ থাকাি জন্য গুরুত্বপূণ ন। 
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মসল  মে ক (Self Check) –  ৫  টুলস পর্রষ্কা র ও  স াংরক্ষ ণ করা 

 

প্র র্শ ক্ষ ণ াথ ী দদর  জন্য  র্ন দদশৃ ন া :-  উপদর াক্ত  ইন রদ শ ন শী র্  পা ঠ কদর র্নদের  প্র শ্ন গুদলার  উত্ত র র্লখ - 

 

অ্র্ত সাং র্ক্ষপ্ত প্র শ্ন-  

 

1. টুলস কাটক েটল? কত প্রকাি কী কী? 

উত্ত র:  

 

 

2. ১০ টি হযান্ড টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্ত র:  

 

 

3. ৫ টি পাওয়াি টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্ত র:  

 

 

4.  টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ 

উত্ত র: 

 

 

5. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে বক্? 

উত্ত র:  
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উ ত্ত রপত্র (Answer Key) - ৫  টুলস পর্রষ্কার ও  সাং রক্ষণ করা 

 

 

1. টুলস কাটক েটল? কত প্রকাি কী কী? 

উত্ত র : মকান  কাজ কর ার জন্য  ম র্ স কল র্ ন্ত্রপা র্ত ব্য াবহ্ার কর া হ্য় তাদক  টুল স্ বদল।  টুলস  স াধ ারন ত দুই প্র কার 

।র্থাঃ -১.  হ্ যান্ড টুল স্ এ বাং ২.  ইদলকের্ন ে  পা ওয়ার  টুল স্। 

 

 

2. ১০ টি হযান্ড টুলটসি ্াম ম্পলখ 

উত্ত র :  স্ক্রু ড্রাইভার  মস র্,  ম  াব া ইল ও দপন ন ার  ( ধ াতু , প্ল ার্ি ক , ন  ন ী য় প্ল ার্ি ক  ক াি ,ৃ স াক শ ন  ক যাপ ),  টু ইজ ার ,  মে ি 

ক ার্ার ,  পদ য়ন্ট  ক া র্ার , মন াস  প্ল া য়াস ,ৃ ব্র াশ ,  স ী   ইদজ ক্টর ,  র্স   ক ার্ার ,  মরত /  া ইল। 

 

3. ৫ টি পাওয়াি টুলটসি ্াম ম্পলখ? 

উত্ত র :  SMD ম্পিওয়ার্রকন বস্ট্শ্, বসাল্ডাম্পিিং বস্ট্শ্, ম্পপ্র ম্পহে বস্ট্শ্,  াস ন চাজনাি, ব্যাোম্পিি এম্পিম্পেশ্ সাম্পকনে, 

ম্পডম্পস পাওয়াি সাোই, র্ি র্জর্ াল  মস াল্ড ার্রাং  আয় রন , ব্যার্া র্র বু ি ার।  

 

 

4. টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি কিাি পদ্ধম্পত ম্পলখ 

উত্ত র : 

o প্রথটম টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র িাখটত হটে। 

o এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি বে কিটত হটে। 

o ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা বেজাট্া টুলস্, ইকুইপটমন্ট ডাস্ট্াি িথ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটি ম্প্টত হটে। 

o এোটে ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা পি পি ম্পত্ োি পম্পিস্কাি কিটত হটে। 

o ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি শুম্পকটয় যাোি পটি পাতলা ন্যাকো ম্পদটয় টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ মুটে ম্প্টত 

হটে। 

o টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট  াকা স্থাট্ িাখ।  

 

  

5. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে বক্? 

উত্ত র : টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি িাখটত হটে কাি্ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সময় টুলস ও ইকুইপটমন্ট জিং ধিটত শুরূ 

কটি, আমিা যম্পদ প্রম্পতম্প্য়ত টুলস ও ইকুপটমটন্টি যত্ন ব্ই তাহটল টুলস্ ও ইকুইপটমন্টি লিংজািম্পেটি বেটে যাটে। 

এোোও টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট পম্পিস্কাি পম্পিিন্ন থাকটল সঠিক োটে কাজ কটি, এজন্য টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট 

পম্পিস্কাি িাখটত হটে। 
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র্ া স্ক -র্শর্ (Task Sheet)-৫ টুলস পর্রষ্কার ও  সাংরক্ষ ণ করা 

 

উ দেশ্য : এই ক াজ মশ দষ র্শক্ষা থীর া  ম  াবা ইল ম ান  এর টুল  এ বাং ইকু ইপদ  ন্ট পর্রষ্ক ার করদত  পারদব। 

 

কা দজর  ধার াবার্ হ্কতা :  

 

1. প্রথটম টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটত্র িাখটত হটে। 

2. বমাোইটলি ব া্ সাম্পে নম্পসিং এি টুলস্ ও ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট একটি ম্প্ম্পদষ্ট োম্পস্ট্ক পাটত্র/স্থাট্ িাখটত হটে। 

3. এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি বে কিটত হটে। 

4. ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা বেজাট্া টুলস্, ইকুইপটমন্ট ডাস্ট্াি িথ ম্পদটয় পম্পিস্কাি কটি ম্প্টত হটে। 

5. এোটে ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি দ্বািা পি পি ম্পত্ োি পম্পিস্কাি কিটত হটে। 

6. এিপটি ম্পথ্াি ো কন্টাক ম্পি্াি শুম্পকটয় যাোি পটি পাতলা সুম্পত ন্যাকো ম্পদটয় টুলস্, ইকুইপটমন্ট সমূহ মুটে 

ম্পদটত হটে। 

7. টুলস্ এেিং ইকুইপটমন্ট ম্প্ম্পদ নষ্ট  াকা স্থাট্ িাখ। 
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দক্ষ তা  পর্ াৃ দল া ে না (Review of Competency) 

 

প্রর্শক্ষ ণ া থী র  জ ন্য র্ন দদশৃনা : প্রর্শক্ষ ণ া থী র   র্ন দম্ন াক্ত দক্ষ ত া  প্র া ণ  কর দত  স ক্ষ   হ্দল  র্ন দজ ই  ক দৃক্ষত া  মূ ল্যা য়ন  কর দব  এ বাং  স ক্ষ   হ্দল “ হ্য াঁ”  

এ ব াং  সক্ষ  তা  অ্ র্জ ৃত  না  হ্দল  “ ন া ”  মবা ধ ক ঘদর টিকর্েি  র্দন ।   

ক দৃক্ষ ত া  মূ ল্যা য় দনর   ান দন্ড  হ্য াঁ  ন া   

ব্যাম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপ ম্পপ ই) ব্যেহাি কিা হটয়টে এেিং OSH অনুসিণ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ অনুযায়ী কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ অনুযায়ী টুলস ও ইকুইপটমন্টস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম  হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ অনুযায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

Disassembling ম্পসটস্ট্ম পয নটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

বমাোইল ব াট্ি স্ক্রু, লক পম্পজশ্ এেিং এ ম্পপম্পস সিংটযাগ ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে;   

বমাোইল ব াট্ি সামট্ি এেিং ম্পপেট্ি অিংশগুম্পল ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ব্যাোম্পি, SIM এেিং বমটমাম্পি কাটড নি অেস্থা্ ম্পচম্পিত কিা হটয়টে এেিং সাম্পে নস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পডস-আটসম্বল কিটত 

সক্ষম হটয়টে; 
  

বমাোইল ব াট্ি সামট্ি ও ম্পপেট্ি অিংশ এটক এটক আলাদা কিটত সক্ষম হটয়টে;   

বমাোইল ব া্ ম্পপম্পসম্পেএ খুলটত কিটত সক্ষম হটয়টে;   

স্ক্রু গুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ িাখটত সক্ষম হটয়টে;   

PCBA থাটক সিংযুক্ত বেক্স ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে;   

হাউম্পজিং বথটক PCBA পৃথক কিটত সক্ষম হটয়টে;   

পদ্ধম্পত অনুসাটি ম্পডসটেি সিংটযাগ ম্পেম্পিন্ন কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ম্পডস-এটসম্বল কিা উপাদা্ ক্রমানুসাটি কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ব্যাক গ্লাম্পস্ট্ি োস্তে অেস্থা বদখটত কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস এেিং ইকুইপটমন্টস ব্যােহাি কটি ব্যাক গ্লাস অপসািণ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

বমাোইটলি েম্পড হটত হটত ম্প্য়মমাম্প ক আঠাটলা পদাথ ন অপসািণ/পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে;   

্তু্ গ্লাস সিংগ্রহ কিা হটয়টে এেিং ম্প্য়ম অনুযায়ী বসে আপ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ম্পডসটে, মম্পডউল,ম্পপম্পসম্পেএ এেিং অন্যান্য বোে বোে কটিাট্ন্ট গুম্পল সাম্পে নস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম 

হটয়টে; 
  

সাম্পে নস ম্যানুয়াল অনুযায়ী ব্যাোিী ম্পি অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ম্পডসটে, ম্পমডল পাে ন(হাউম্পজিং), ব্যাক কোি এই ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে;;   

ম্পসম কাড ন, বমটমাম্পি কাড ন বে ম্পি-অযাটসম্বল কিটত সক্ষম হটয়টে;   

ম্পি-অযাটসমেল কিাি পি ম্প ম্প্ম্পশিং এেিং পাি িম্যাি বেস্ট্ কিটত সক্ষম হটয়টে; 
  

টুলস এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস পম্পিষ্কাি এেিং এেিং সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে;   

কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুযায়ী কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম হটয়টে   

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ                             প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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র্সর্বএল এ  প্রনয় ন 

 

“স্মার্  ৃ ম  াবাই ল ম াদনর  র্বর্ ভন্ন  অ্ াংশ র্িস - অ্যা দস ম্বল  কর  এব াং র্র - অ্য াদসম্বল কিা” (অকুদপশন: ম  াব াই ল ম ান  স ার্ভরৃ্স াং) 

শীর্কৃ ক রপদেরি মবসড িারনংৃ ম্যাোরিয়াি (রসরবএিএ ) টি – জাতীয়  েক্ষতা সনোয়দনি রনর ত্ত জাতীয় েক্ষতা উন্নয়ন 

কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ স াহাি কনসািদেন্টস রি: এি সহায়তায় প্যাদকজ SD-9C (তারিে: 15 জানুয়ািী 2024) এি অরধদন 

2024 এি আগষ্ট  াদস প্রণয়ন কিা হদয়দে।  

 

ক্রর ক নং না  ও ঠিকানা পেরব ম াবাইি নম্বি ও ইদ ইি  
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োহমুদ িারয়ভজ মিেক 

০১৭৭৭১৬০৭০১ 

brishty.rony@gmail.com 
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