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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্ উিটদষ্টাি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বিি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাি্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

“সুইং মেশিন অপারেট কেণ ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বেইলাম্পিিং এেিং বেসটমম্পকিং বলটেল-2 

অকুটিিট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত বেইলাম্পিিং এেিং বেসটমম্পকিং 

বলটেল-2 স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পিত হটয়টে 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটিষজ্ঞ প্রম্পিক্ষক/বিিাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটিি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পিক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বেইলাম্পিিং এেিং বেসটমম্পকিং বলটেল-

2  বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পিক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।   
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিে্ উিকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পিক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্রম্পিক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বিষ কিটল আিম্প্ বসলাই বমম্পি্ চালাট্াি জন্য বমৌম্পলক জ্ঞা্ অজন্ কিটত 

িািটে্। এটি ম্পেটিষোটেমডিউলটিদত বিশেষভাশি সেলাইশের প্রস্তুবি, সেলাই সেবেশের যন্ত্াাংে ও এশেেবরজ েোক্ত 

করা, একক সুই সেবেে চালাশো, ওভারলক সেবেে চালাশো এিাং েরঞ্জাে োংরক্ষণ করা এিাং কে মশক্ষত্র পবরষ্কার করশি 

পারার দক্ষতা অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে। 

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিে্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পিে্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িািািাম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পিে্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিে্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পিে্ কার্ নক্রম, ম্পিে্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিে্ কার্ নক্রম অিংিটি বদেটত হটে। এই ম্পিে্ কার্ নক্রম অিংি আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুিীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বিষ কটি 'বসলফ বচক িীে' এ উটেম্পেত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পিে্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলফ বচক ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলফ বচক' িীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জে িীটে ম্প্টদ নম্পিত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এোট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পিে্ গাইটড ম্প্টদ নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বিটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পিটিা্াম সুইাং মমডশন অপাদরট করা (Operate Sewing Machine) 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-INF-TDM-01-L2-V1 

মম্পডউল ম্পিটিা্াম সুইাং মমডশন অপাদরট করন (Operating Sewing Machine) 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এই ইউবেশে সেলাই সেবেে চালাশোর জন্য প্রশোজেীয় জ্ঞাে, দক্ষিা এিাং 

েশোভাি অন্তর্ভকৃ্ত করা হদয়দে। 

 

মডিউলটিদত বিশেষভাশি সেলাইশের প্রস্তুবি, সেলাই সেবেশের যন্ত্াাংে ও 

এশেেবরজ েোক্ত করা, একক সুই সেবেে চালাশো, ওভারলক সেবেে চালাশো 

এিাং েরঞ্জাে োংরক্ষণ করা এিাং কে মশক্ষত্র পবরষ্কার করশি পারার দক্ষতা 

অন্তর্ভকৃ্ত রদয়দে। 

্ম্পম্াল সময় ৪০ ঘন্টা  

ম্পিে্ফল মডিউলটির প্রযাকটিস মশষ করার পর প্রডশক্ষণার্থীরা ডনম্নবডণতৃ জবগুদলা করদত 

সমর্থ ৃহদব: 

1. সেলাইশের জন্য প্রস্তুবি গ্রহে করশি পারশি 

2. সেলাই সেবেশের যন্ত্াাংে এিাং এশেেবরজ েোক্ত করশি পারশি 

3. বেঙ্গল বেডল সেবেে চালাশি পারশি 

4. ওভার লক সেবেে চালাশি পারশি 

1. টুলে োংরক্ষণ এিাং কে মশক্ষত্র পবরষ্কার করশি পারশি 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. জরবে িাশহ্দা অনুযা ী ব্যশক্তগত সুেক্ষামূিক সেঞ্জাে (PPE) ব্যবহ্াে কো হ্র রে; 

2. কারজে িাশহ্দা অনুযা ী শনোপত্তা গার্ ম পেীক্ষা কো হ্র রে; 

3. কারজে প্রর াজন অনুযা ী সেঞ্জাে এবং ম্যারটশে ািস শিশিত কো হ্র রে; 

4. কে মরক্ষরত্রে পদ্ধশত অনুযা ী মেশিন পশেষ্কাে কো হ্র রে; 

5. মসিাই মেশিরনে পাট মস শিশিত কো হ্র রে; 

6. কারজে প্রর াজন অনুযা ী মেশিন এরেসশেজ শিশিত কো হ্র রে; 

7. কারজে প্রর াজন অনুযা ী মেশিরনে এরেসশেজ ব্যবহ্াে কো হ্র রে; 

8. শসংগি শনর্ি সুইং মেশিন িালু এবং অপারেিন কোে জন্য মিক কো হ্র রে; 

9. মসিাইর ে িাশহ্দা অনুসারে এর্জাস্ট কো হ্র রে; 

10. মসিাইর ে িাশহ্দা অনুযা ী শসংগি শনর্ি সুইং মেশি ব্যবহ্াে করে কাপর়্ মসিাই কো হ্র রে; 

11. অপারেিন িিাকািীন অস্বাভাশবক অপারেটং অবস্থা উরেখ কো হ্র রে; এবং কে মরক্ষরত্রে োন অনুযা ী 

শেরপাট ম কো হ্র রে 

12. ওভাে িক মেশিন িালু কো হ্র রে; এবং স্বাভাশবক অপারেিরনে জন্য পেীক্ষা কো হ্র রে; 

13. ওভােিশকং িাশহ্দা অনুযা ী মেশর্ং সম্পন্ন কো হ্র রে; 

14. মসিাইর ে িাশহ্দা অনুসারে এর্জাস্ট কো হ্র রে; 

15. মসিাইর ে প্রর াজন অনুযা ী ওভাে িক মেশিন ব্যবহ্াে করে কাপর্ ়ওভােিক কো হ্র রে; 
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16. অপারেিন িিাকািীন অস্বাভাশবক অপারেটং অবস্থাে উরেখ কো হ্র রে; এবংকে মরক্ষরত্রে োন অনুযা ী 

শেরপাট ম কো হ্র রে 

17. কে মরক্ষরত্রে পদ্ধশত অনুযা ী কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে কো হ্র রে 

18. 2. টুিস এন্ড    এরেসশেজ পশেষ্কাে করে  যথাযথ স্থারন সংেক্ষণ কো হ্র রে 

19. কে মরক্ষত্র পদ্ধশতে অনুসারে বজময শর্সরপাজ কো হ্র রে 

20. মেশিন পশেষ্কাে করে মেরক োখা হ্র রে 
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ম্পিে্ফল (Learning Outcome)- 1 : বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুম্পত গ্রহ্ কিটত িািটে 

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. জটেি চাম্পহদা অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি 

কিা হটয়টে; 

2. কাটজি চাম্পহদা অনুর্ায়ী ম্প্িািিা গাড ন িিীক্ষা কিা হটয়টে; 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী সিঞ্জাম এেিং ম্যাটেম্পিয়ালস ম্পচম্পিত কিা হটয়টে; 

4. কম নটক্ষটত্রি িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কিা হটয়টে; 

িতন ও ম্পিটসাস ন 

1. প্রকৃত কম নটক্ষটত্র অথো প্রম্পিক্ষণ িম্পিটেি 

2. ম্পসম্পেএলএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যািেি 

5. মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

6. কাগজ, কলম, বিম্পিল, ইটিজাি 

7. ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

8. বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

9. অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট  

11. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ম্পেষয়েস্তু 

1. ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) 

2. ডনরাপত্তা গাি ৃ

▪ ডনিল গাি ৃ

▪ মবল্ট গাি ৃ

▪ মমাটর গাি ৃ

▪ আই গাি ৃ

3. হযান্ড টুলসস পডরডিডত ও ব্যবহার 

▪ ডসজর 

▪ ফ্ল্যাট স্ক্রু ড্রাইভার 

▪ ডিডলদপর স্ক্রু ড্রাইভার 

▪ প্লায়াস ৃ

▪ এিজাদেবল মরঞ্চ 

▪ স্প্যানার 

▪ L-কী 

▪ ডিডনাং ব্রাশ 

▪ মেি কাটার 

▪ ডেি ওদপনার 

▪ রুলার/মেল 

▪ ডজমদলট 

▪ ডমজাডরাং মটপ 

4. ম্যাদটডরয়ালস 

▪ িযাডব্রক 

▪ মেি 

▪ মবাতাম 

▪ মলদবল 

▪ ডজপার 

▪ ইন্টারলাইডনাং 
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▪ ইলাডেক 

▪ মভলদরা 

▪ িক/মাডকৃাং মপডিল 

▪ বাদামী কাগজ 

▪ হুক্ি ডরাং 

এম্পক্টম্পেটি 

1. হযান্ড টুলস এর তাডলকা ততডর করুন 

2. প্রদয়াজন অনুর্ায়ী উপযুক্ত টুলস এবাং ম্যাদটডরয়াল ডিডিত করুন 

3. টুলস এর  অযাডপ্লদকশন উদেখ করুন 

প্রম্পিক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্ অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট িদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বিাে নফম্পলও (Portfolio) 

 

  



 

5 
 

ম্পিক্ষণ /প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম  (Learning Activities) 1: বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুম্পত গ্রহ্ কিা 

 

এই ম্পিে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং িািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্নম্পলম্পেত 

কার্ নক্রমগুটলা ির্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

ম্পিে্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রম্পিক্ষণাথীগণ      বকা্ ম্পিক্ষা  

উিকিণ   ব্যেহাি কিটে বস সিটকন  

প্রম্পিক্ষটকি ম্প্কে জা্টত চাইটে 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীটদি “বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুম্পত গ্রহ্ কিা 

বিোি উিকিণ প্রদা্ কিটে্ 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে িড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ১ : বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুম্পত গ্রহ্ কিা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিিটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ১ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিিত্র ১ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টনাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

টাস্ক শিট ১.১: হ্যান্ড টুিস এে তাশিকা ততশে করুন  

টাস্ক শিট ১.2:  প্রর াজন অনুযা ী উপযুক্ত টুিস এবং 

ম্যারটশে াি শিশিত করুন 

টাস্ক শিট ১.3: টুিস এে  অযাশিরকিন উরেখ করুন 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet) ১: বসলাই বমম্পি্ এি চালাট্াি প্রস্তুম্পত  

 

ম্পিে্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে িটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

1.1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) 

1.2. ম্প্িািিা গাড ন 

1.3. হযান্ড টুলসস িম্পিম্পচম্পত ও ব্যেহাি 

1.4. ম্যাটেম্পিয়ালস 

 

 

1.1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) হল বসইসে র্ন্ত্িাম্পত র্া কাজ কিাি সময় কমীটক সুিক্ষা বদয় এেিং 

দুর্ নে্া ো আর্াত বথটক িক্ষা কটি।  সুইিং বমম্পিট্ বসলাই কাটজি জন্য ম্প্নম্পলম্পেত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক 

সিঞ্জামসমুহ প্রটয়াজ্ হয়।  

 

 

িণ্য  েণ ন্ া 

গ্লােস 

 

হাটতি সুিক্ষা ম্প্ম্পিত কটি। 

বসফটি গগলস 

 

বচাটেি সুিক্ষা বদয়। 

মাি 

 

শ্বাসপ্রশ্বাটসি সুিক্ষা বদয়। 

এপ্র্ 

 

বসলাইটয়ি সময় ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি দাগ, 

ময়লা, ো বোে বোে কািটড়ি টুকিা 

িিীটি লাগটত িাটি। এপ্র্ এই সে ম্পকছু 

বথটক আমাটদি িিীিটক িক্ষা কটি।  
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1.2. ম্প্িািিা গাড ন 

বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা গাড নগুম্পল ম্পেম্পেন্ন উিাদা্গুম্পলি ক্ষম্পত ো দুর্ নে্া প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কটি। ম্পকছু 

সাধািণ ম্প্িািিা গাড ন সিটকন ্ীটচ বদওয়া হটলা: 

 

গাটড নি 

্াম 

 েণ ন্ া 

ম্প্ডল 

গাড ন 

 

এটি বসলাই বমম্পিট্ি সূ ূঁটচি চািিাটি স্থাি্ কিা হয়, র্াটত কমী সূ ূঁটচি আর্াত 

বথটক িক্ষা িা্। 

বেি গাড ন 

 

এটি বমম্পিট্ি বেটিি চািিাটি থাটক, র্া বমম্পিট্ি চলন্ত অিংটিি সটি 

সিম্পকনত দুর্ নে্া বথটক সুিক্ষা বদয়। 

বমােি 

গাড ন 

 

বমােটিি চািিাটি স্থাম্পিত গাড নটি বমম্পিট্ি বমােটিি মটে দুর্ নে্া প্রম্পতটিাটধ 

সাহায্য কটি। 

আই গাড ন 

 

আই গাড ন একটি সুিক্ষা গাড ন র্া বচাটেি সুিক্ষা বদয় এেিং বমম্পিট্ি চলন্ত অিংি 

বথটক ম্প্িািদ িাটে। 

 

1.3. হযান্ড টুলস-এি িম্পিম্পচম্পত ও ব্যেহাি 

হযান্ড টুলস হল ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্িাম্পত র্া বেইলাম্পিিং ও বেসটমম্পকিংটয় ব্যেহৃত হয়, এেিং প্রম্পতটি টুটলি ম্প্জস্ব কার্ নকিী 

উটেশ্য থাটক। 

 

হযান্ড টুলস  েণ ন্ া 

ম্পসজি 

 

ম্পসজি হল একটি ধািাটলা কাঁম্পচ, র্া কািড় কাোি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

ফ্ল্যাে স্ক্রু 

োইোি 

 

ফ্ল্যাে স্ক্রু োইোি স্ক্রুগুটলা খুলটত ো েন্ধ কিটত ব্যেহৃত হয়, র্াি মাথা 

বসাজা এেিং সরু। 
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ম্পফম্পলপ্স স্ক্রু 

োইোি 

 

ম্পফম্পলপ্স স্ক্রু োইোি একটি ক্রস আকৃম্পতি মাথাযুক্ত স্ক্রু োইোি র্া 

ম্পফম্পলপ্স স্ক্রুগুটলাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

প্লায়াস ন 

 

প্লায়াস ন হল এক ধিট্ি হযান্ড টুলস  র্া ম্প্টডল, তাি, তািকাো ো বোে 

অিংটিি উিাদা্গুম্পল ম্পগ্রি ো বেট্ বেি কিটত ব্যেহৃত হয়।  

এডজাটস্ট্েল 

বিঞ্চ 

 

এটি একটি হযান্ড টুলস  র্া ম্পেম্পেন্ন আকাটিি ্াে-টোি খুলটত ো আঁোটত 

ব্যেহৃত হয়। 

েযা্াি 

 

েযা্াি ম্পেম্পেন্ন আকাটিি ্াে-টোি খুলটত ব্যেহৃত হয় এেিং এটি বসাজা 

ো োঁকা আকৃম্পতি হটত িাটি। 

L-কী 

 

এটি একটি ম্পেটিষ হাতর্ন্ত্ র্া কুূঁম্পচ ো বকাণায় অেস্থা্ কিা ্াে-টোি 

খুলটত ব্যেহৃত হয়। 

ম্পিম্প্িং ব্রাি 

 

ম্পিম্প্িং ব্রাি বসলাই বমম্পি্ ো অন্যান্য টুলস িম্পিষ্কাি কিাি জন্য ব্যেহৃত 

হয়। 

বেড কাোি 

 

বেড কাোি একটি বোে হযান্ড টুলস র্া বসলাই কিা বেড কােটত ব্যেহৃত 

হয়। 

ম্পস্ট্চ ওটি্াি 

 

ম্পস্ট্চ ওটি্াি হল একটি হযান্ড টুলস র্া র্ভল বসলাইগুটলা খুলটত ব্যেহৃত 

হয়। 

রুলাি/টিল 

 

রুলাি ো বিল কািড় মািাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 
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ম্পজমটলে 

 

ম্পজমটলে একটি বোে হযান্ড টুলস র্া কািটড় গতন কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

ম্পমজাম্পিিং বেি 

 

ম্পমজাম্পিিং বেি কািড় ো অন্যান্য েস্তু মািটত ব্যেহৃত হয়, এটি ্ম্ীয় 

এেিং মাটিি িম্পিেতন্  অনুর্ায়ী িম্পক্ত িম্পিেতন্  কটি।  

 

1.4. ম্যাটেম্পিয়ালস 

বেইলাম্পিিং এেিংটেসটমম্পকিং বয়ি জন্য ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি উিকিণ ব্যেহৃত হয়। এি মটে ম্পকছু প্রধা্ উিকিণ: 

 

ম্যাটেম্পিয়ালস  েণ ন্ া 

ফযাম্পব্রক 

 

ফযাম্পব্রক হল কািড়, র্া বিািাক ততম্পিটত ব্যেহৃত হয়। 

বেড 

 

বেড হল সূটতা র্া কািড় ো ফযাম্পব্রক বসলাই কিটত ব্যেহৃত হয়। 

বোতাম 

 

বোতাম হল একটি বোে ফাটস্ট্ম্প্িং উিকিণ র্া বিািাটকি ম্পেম্পেন্ন অিংি েন্ধ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। 

বলটেল 

 

বলটেল হটলা বিািাক ো অন্য র্টন্ত্ি িম্পিম্পচম্পত ো ব্র্যাম্পন্ডিং ম্পচি। 

ম্পজিাি 

 

ম্পজিাি একটি ফাটস্ট্ম্প্িং ম্পডোইস র্া কািটড়ি সুিম্পক্ষতোটে েন্ধ কিাি 

জন্য ব্যেহৃত হয়। 

ইন্টািলাইম্প্িং 

 

ইন্টািলাইম্প্িং একটি অম্পতম্পিক্ত স্তি র্া কািটড় ম্পস্থম্পতিীলতা ো িম্পক্ত প্রদা্ 

কটি। 

ইলাম্পস্ট্ক 

 

ইলাম্পস্ট্ক কািটড় প্রসাম্পিত হওয়া এেিং সঠিক আকাি ধািণ কিটত সাহায্য 

কটি, বর্ম্ প্যান্ট ো ওটয়স্ট্ব্যাটন্ড ব্যেহৃত হয়। 
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বেলটক্রা 

 

বেলটক্রা দুটি অিংটি ম্পেেক্ত এক ধিট্ি বিাম্পজিং ম্পডোইস র্া দ্রুত খুলটত ো 

েন্ধ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

চক/মাম্পকনিং 

বিম্পিল 

 

এটি কািড় ো ফযাম্পব্রটক কাটিিং ো বসলাইটয়ি জন্য ম্প্টদ নিক ম্পচি িাোি 

জন্য ব্যেহৃত হয়। 

োদামী কাগজ 

 

োদামী কাগজ সাধািণত প্যাো্ ন ততম্পিটত ব্যেহৃত হয়। 

হুক্ড  

 

হুক্ড বোে অিংটিি ফাটস্ট্ম্প্িং ম্পহটসটে ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ বিািাটকি 

বোতাম ো হুটকি জন্য। 

ড্র শরং  

 

 

ড্র শরং সাধােণত একট সুরতা বা রযাপ শহ্রসরব ব্যবহৃত হ্য় যা একট 

ব্যাগ, প্যাক, বা অন্য মকানও সুেশক্ষত স্থারন বন্ধ বা মখািা োখাে জন্য 

ব্যবহৃত হ্য।় এট প্রায়ই মপািাক, ব্যাগ, বা প্যারকশজংরয়ে অংি শহ্সারব 

মদখা যায়। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ১:  বসলাই জন্য প্রস্তুত কিা 

প্রম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উিটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে িাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

1.   ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) কী? 

উিি:  

 

2.  ম্প্িািিা গাড ন ম্পক এেিং এি উদাহিণ কী? 

উিি: 

 

3.  হযান্ড টুলস কী এেিং এগুম্পল কীোটে ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি: 

 

4.  ফযাম্পব্রক কী এেিং এি ব্যেহাি কী? 

উিি: 

 

5.  বেড কী এেিং এটি কী কাটজ লাটগ? 

উিি: 

 

6.  ম্পজিাি কী এেিং এটি বকাথায় ব্যেহৃত হয়? 

উিি: 
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উিিিত্র (Answer Key)-১: বসলাই জন্য প্রস্তুত কিা 

1.   ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) কী? 

উিি: PPE হল বসইসে সিঞ্জাম র্া কমীটদি দুর্ নে্া ো আর্াত বথটক িক্ষা কটি, বর্ম্ বহলটমে, গ্লােস, 

বসফটি গগলস, মাি, এেিং এপ্র্। 

 

2.  ম্প্িািিা গাড ন ম্পক এেিং এি উদাহিণ কী? 

উিি:ম্প্িািিা গাড নগুম্পল বমম্পিট্ি অিংি বথটক দুর্ নে্া বিাধ কটি, বর্ম্ ম্প্ডল গাড ন, বেি গাড ন, বমােি গাড ন, 

এেিং আই গাড ন। 

 

3.  হযান্ড টুলস কী এেিং এগুম্পল কীোটে ব্যেহাি কিা হয়? 

উিি:হযান্ড টুলস হল বোে র্ন্ত্িাম্পত বর্ম্ ম্পসজি, স্ক্রু োইোি, প্লায়াস ন র্া বেইলাম্পিিং ও বেসটমম্পকিংটয় 

ব্যেহৃত হয়। 

 

4.  ফযাম্পব্রক কী এেিং এি ব্যেহাি কী? 

উিি:ফযাম্পব্রক হল কািড় র্া বিািাক ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

5.  বেড কী এেিং এটি কী কাটজ লাটগ? 

উিি:টেড হল সূটতা র্া কািড় বসলাই কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

6.  ম্পজিাি কী এেিং এটি বকাথায় ব্যেহৃত হয়? 

উিি:ম্পজিাি হল একটি ফাটস্ট্ম্প্িং ম্পডোইস র্া কািড় ো বিািাটকি অিংি েন্ধ কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 
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োি ম্পিে ১.১: হ্যান্ড টুলস এে তাশিকা ততশে করুন 

এই োি ম্পিটেি উটেশ্য হল বেইলাম্পিিং এেিং বেসটমম্পকিং-এ ব্যেহৃত হযান্ড টুলস এর িাবলকা তিবর করুে 

একটি ম্পেস্তাম্পিত তাম্পলকা প্রদা্ কিা।  

তাম্পলকা 

ক্রম হযান্ড টুলস এর িাবলকা  
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োি ম্পিে ১.2:  প্রর াজন অনুযা ী উপযুক্ত টুিস এবং ম্যারটশে াি শিশিত করুন 

 

পদরক্ষপ  

 

1. কারজে মক্ষত্র পশেদি মন করুন এবং কারজে পশেশধ শনধ মােণ করুন।  

2. প্রর াজনীয় সেঞ্জাে এবং উপকেরণে একট তাশিকা ততশে করুন।  

3. তাশিকা অনুযা ী সেঞ্জাে এবং উপকেণ সংগ্রহ্ করুন।  

4. কারজে জন্য উপযুক্ত শপশপই শনব মািন করুন এবং পশেধান করুন 
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োি ম্পিে ১.3: টুিস এে  অযাশিরকিন উরেখ করুন 

 

পদরক্ষপ  

 

1. কারজে ধেণ শনধ মােণ করুন: প্রথরে, আপশন ময কাজট কেরত যারেন তা শনধ মােণ করুন। মযেন - মপািাক 

ততশে, মেোেত, বা অন্য মকারনা কাজ।  

2. প্রর াজনীয় সেঞ্জাে শিশিত করুন: কারজে ধেরনে উপে শভশত্ত করে প্রর াজনীয় সেঞ্জাে মযেন - কাঁশি, মটপ 

পশেোপ, শপন, সু ুঁই, মের্ ইতযাশদ শিশিত করুন।  

3. উপযুক্ত উপকেণ শনব মািন করুন: মপািারকে কাপর়্, মের্, মবাতাে, শজপাে ইতযাশদ আপনাে প্রর াজন 

অনুযা ী শনব মািন করুন। 

4. শপশপই পশেধান করুন: কাজ শুরু কোে আরগ শনোপত্তা শনশিত কোে জন্য প্রর াজনীয় শপশপই মযেন - 

গগিস, োস্ক, গ্লাভস এবং অযাপ্রন পশেধান করুন।  

5. সেঞ্জাে এবং উপকেণ গুশেরয় শনন: কাজ শুরু কোে আরগ আপনাে প্রর াজনীয় সেস্ত সেঞ্জাে এবং উপকেণ 

হ্ারতে কারে গুশেরয় োখুন।  

6. কাজ শুরু করুন: এবাে আপশন আপনাে শনব মাশিত কাজ শুরু কেরত পারেন। 
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ম্পিে্ফল ২: বসলাই বমম্পিট্ি র্ন্ত্ািংি এেিং এটেসম্পিজ ি্াক্ত কিটত িািটে 

  

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. মসলাই মমডশদনর পাটসৃ ডিডিত করা হদয়দে; 

2. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী মমডশন এদেসডরজ ডিডিত করা হদয়দে; 

3. কাদজর প্রদয়াজন অনুর্ায়ী মমডশদনর এদেসডরজ ব্যবহার করা হদয়দে; 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. কমদৃক্ষত্র অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রশোজেীে হযান্ড এন্ড সেজাবরাং টুলসে 

11. প্রশোজেীে টুলে এন্ড ইকুইপশেন্ট 

12. প্রশোজেীে বপবপই 

ম্পেষয়েস্তু 1. মসলাই মমডশদনর পাটসৃসমূহ 

2. মমডশন এদেসডরজসমূহ 

3. মমডশদনর এদেসডরজ এর ব্যবহার  

অযাম্পক্টম্পেটি/োি/জে 

1 মসলাই মমডশদনর পাটসৃ ডিডিত করুন 

2 মমডশন এদেসডরজ ডিডিত করুন 

3 মমডশদনর এদেসডরজ ব্যবহার উদেখ করুন 

প্রম্পিক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্ অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট িদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বিাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ২: বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং এটেসম্পিজ স্াক্ত কিা 

 

এই ম্পিে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং িািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য 

ম্প্নম্পলম্পেত কার্ নক্রমগুটলা ির্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

ম্পিে্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পিক্ষণাথীগণ      বকা্ ম্পিক্ষা  

উিকিণ   ব্যেহাি কিটে বস সিটকন  

প্রম্পিক্ষটকি ম্প্কে জা্টত  

।চাইটে  

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীটদি “বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং এটেসম্পিজ 

স্াক্ত কিা” বিোি উিকিণ প্রদা্ কিটে্ 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে িড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে ২ : বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং এটেসম্পিজ 

স্াক্ত কিা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিিটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ২ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

     উিিিত্র ২ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টনাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

োি ম্পিে ২.১: বসলাই বমম্পিট্ি িাে নস ম্পচম্পিতকিণ 

োি ম্পিে ২.২: বমম্পি্ এটেসম্পিজ ম্পচম্পিত করু্ এেিং ব্যেহাি 

ম্পলখু্ 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ২: বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং এটেসম্পিজ স্াক্ত 

কিা 

 

ম্পিে্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে িটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

2.1. বসলাই বমম্পিট্ি িাে নসসমূহ 

2.2. বমম্পি্ এটেসম্পিজসমূহ 

2.3. বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ এি ব্যেহাি 

 

2.1. বসলাই বমম্পিট্ি িাে নসসমূহ  

 

িাে ন  েণ ন্ া 

ম্প্ডল  

 

বসলাই বমম্পিট্ি সূ ূঁচ, র্া কািটড় বসলাই কিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

ফুে 

বিডাল  

 

বমম্পি্ চালাট্াি জন্য বিডাল, র্া িা ম্পদটয় চািটল 

বমম্পিট্ি গম্পত ম্প্য়ন্ত্ণ কিা র্ায়। 

বে্ি্ 

ম্পডি  

 

বেটডি বে্ি্ ম্প্য়ন্ত্ণ কিাি জন্য ব্যেহৃত অিংি। 
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স্পুল ম্পি্  

 

বেটডি ম্পিল ো সুটতা িাোি জন্য ব্যেহৃত ম্পি্। 

েম্পে্  

 

বসলাইটয়ি ম্প্টচ ব্যেহৃত সুটতা িাোি জন্য বোে 

ম্পিল। 

েম্পে্ 

কোি  

 

েম্পে্টি ঢাকাি জন্য ব্যেহৃত কোি, র্া েম্পেট্ি স্থা্ 

ম্প্িািদ িাটে। 

বপ্রসাি 

ফুে  

 

কািড়টি বসলাই কিাি সময় তা ম্পস্থি িাোি জন্য 

ব্যেহৃত ফুে। 
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ম্পস্ট্চ বপ্লে  

 

বমম্পিট্ি বসই অিংি র্া বসলাইটয়ি গম্পত এেিং ম্পস্ট্টচি 

গেীিতা ম্প্য়ন্ত্ণ কটি। 

ম্পফড ডগ  

 

কািড়টক বমম্পিট্ি ্ীটচ বসাজা কটি বসলাই কিাি 

জন্য ম্পফড ডগ মুে কটি। 

 

2.2.  বমম্পি্ এটেসম্পিজসমূহ   

 

এরেসশেে 

নাে  

 বণ মনা 

সাধােণ 

মপ্রসাে ফুট 

 

এট একট সাধােণ মসিাই ফুট, যা ফ্যাশিরকে 

উপে িাপ প্রর াগ করে মসিাইর ে সেয় 

সঠিকভারব মের্ প্রবাশহ্ত হ্রত সাহ্ায্য করে। 

কেরপনরসটং 

মপ্রসাে ফুট 

 

এই ফুটট শবরিষভারব ব্যবহৃত হ্য় যখন 

মসিাইর ে সেয় ফ্যাশিরকে শবশভন্ন স্তে থারক। 

এট ফ্যাশিরকে টান এবং িাপ সােঞ্জস্য কেরত 

সাহ্ায্য করে। 
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শজপাে গাইর্ 

 

এট একট শবরিষ গাইর্, যা শজপাে মসিাই 

কোে সে  মসিাইর ে পথ শনরদ মি করে এবং 

মসিাই কোে মক্ষরত্র সঠিক শদকশনরদ মিনা মদ । 

মহ্শেং গাইর্ 

 

এই গাইর্ট ফ্যাশিরকে প্রান্ত মসিাই কোে জন্য 

ব্যবহৃত হ্য,় যা মসিাইর ে সঠিক তদর্ঘ ময এবং 

শনখু ুঁত সোন প্রান্ত ততশে কেরত সাহ্ায্য করে। 

পাইশপং 

মপ্রসাে ফুট 

 

এট শবরিষভারব পাইশপং মসিাইর ে জন্য 

ব্যবহৃত হ্য,় মযখারন ফ্যাশিরকে েরে একট 

শপশপং বা টউরবে েরতা মসিাই বসারনা হ্ । 

 

2.3.  বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ এি ব্যেহাি  

 

এরেসশেে 

নাে  

ব্যবহ্াে শবরিষত্ব 

সাধােণ 

মপ্রসাে ফুট 

সাধােণ মসিাইরয়ে জন্য ব্যবহৃত, 

ফ্যাশিকরক সোনভারব ধরে োখরত 

সহ্াযত়া করে। 

মসিাইর ে সে  ফ্যাশিরকে উপে সোন িাপ 

প্রর াগ করে, যারত মসিাই েসৃণ এবং সঠিক হ্ । 

কেরপনরসটং 

মপ্রসাে ফুট 

ফ্যাশিরকে মোটা বা পাতিা স্তেরক 

সােঞ্জস্য মেরখ মসিাই করে। 

মসিাইর ে টান কশের , ফ্যাশিকরক সুন্দেভারব 

ধরে োরখ, শবরিষ করে কাভাে শস্টি বা 

আন্ডােশস্টশিংর ে জন্য। 

শজপাে গাইর্ শজপাে মসিাই কোে সে  

সঠিকভারব মসিাই কেরত সাহ্ায্য 

করে। 

মসিাইর ে পরথ একট শনশদ মষ্ট শনরদ মিনা প্রদান 

করে, যারত শজপাে মসিাই মসাজা এবং 

সঠিকভারব হ্ । 
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মহ্শেং গাইর্ মহ্শেং বা ফ্যাশিরকে প্রান্ত মসিাই 

কোে জন্য ব্যবহৃত। 

মসিাইর ে সঠিক তদর্ঘ ময এবং প্রারন্ত শনখু ুঁত মসাজা 

মসিাই শনশিত করে, যারত মসিাইরয়ে প্রান্ত 

ভারিাভারব শফ্শনি হ্ । 

পাইশপং 

মপ্রসাে ফুট 

পাইশপং মসিাইর ে জন্য ব্যবহৃত, 

মসিাইর ে সে  পাইশপংরক 

সঠিকভারব ধরে োরখ। 

মসিাইর ে সে  পাইশপং ফ্যাশিরকে েরে 

সুন্দেভারব বসারনা শনশিত করে, যাে ফ্রি 

মপািারকে শর্জাইন বা শফ্শনশিং সুন্দে হ্ । 
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বসলফ বচক (Self Check)-২: বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং আনুষাম্পিক স্াক্ত কিা 

প্রম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উিটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে িাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

1. স্পুল ম্পি্ (Spool Pin) কী? 

উিি:   

 

2. েম্পে্ (Bobbin) কী? 

উিি:   

 

3. েম্পে্ কোি (Bobbin Cover) কী? 

উিি:   

 

4. ফুে বপ্রসাি (Foot Presser) কী কাজ কটি? 

উিি:   

 

 

5. ম্পফম্পলপ্স স্ক্রু োইোি (Philips Screw Driver) কী? 

উিি:   
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উিি িত্র (Answer Key)- ২: বসলাই বমম্পি্ র্ন্ত্ািংি এেিং আনুষাম্পিক স্াক্ত কিা 

1. স্পুল ম্পি্ (Spool Pin) কী? 

উিি:  বেটডি ম্পিল ো সুটতা িাোি জন্য ব্যেহৃত ম্পি্। 

 

2. েম্পে্ (Bobbin) কী? 

উিি:  বসলাইটয়ি ম্প্টচ ব্যেহৃত সুটতা িাোি জন্য বোে ম্পিল। 

 

3. েম্পে্ কোি (Bobbin Cover) কী? 

উিি:  েম্পে্টি ঢাকাি জন্য ব্যেহৃত কোি, র্া েম্পেট্ি স্থা্ ম্প্িািদ িাটে। 

 

4. ফুে বপ্রসাি (Foot Presser) কী কাজ কটি? 

উিি:  কািড় ো ফযাম্পব্রক বসলাই কিাি সময় তা র্থাস্থাট্ িাোি জন্য ব্যেহৃত অিংি। 

 

5. ম্পফম্পলপ্স স্ক্রু োইোি (Philips Screw Driver) কী? 

উিি:  স্ক্রু সঠিকোটে বঢাকাট্া ো বেি কিাি জন্য ব্যেহৃত। 
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োি ম্পিে ২.১: বসলাই বমম্পিট্ি িাে নস ম্পচম্পিতকিণ 

উটেশ্য: এই োি ম্পিেটি আি্াটক বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন িাে নস ম্পচম্পিত কিটত এেিং তাটদি কাজ বুঝটত সাহায্য 

কিটে। একটি বসলাই বমম্পিট্ি সঠিক অিংিগুম্পল জা্া আি্াটক আিও দক্ষতাি সাটথ বসলাই কিটত সাহায্য কিটে। 

 

িদটক্ষি: 

 

1. বসলাই বমম্পি্টি ির্ নটেক্ষণ করু্ এেিং প্রধা্ িাে নগুটলা ম্পচম্পিত করু্। 

2. প্রম্পতটি অিংটিি ্াম ম্পলখু্ এেিং তাি কার্ নক্ষমতা কী তা সিংটক্ষটি বুঝু্। 

3. বসলাই বমম্পিট্ি অিাটিি্ শুরু কিাি আটগ, প্রম্পতটি অিংটিি সঠিক অেস্থা্ এেিং ব্যেহাি বুটঝ ম্প্্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ২.১: বসলাই বমম্পিট্ি িাে নস ম্পচম্পিতকিণ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

1 বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

2 বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্ডল বেডাি ম্পিস ১ 

3 বেড কাোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্ডল প্যাটকে ১ 
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োি ম্পিে ২.২: বমম্পি্ এটেসম্পিজ ম্পচম্পিত করু্ এেিং ব্যেহাি ম্পলখু্  

 

িদটক্ষি: 

 

1. বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজগুটলা ির্ নটেক্ষণ করু্ এেিং প্রম্পতটি এটেসম্পিি ্াম ম্পলখু্  

2. প্রম্পতটি এটেসম্পিি কার্ নকাম্পিতা ও অেস্থা্ সিটকন িম্পিষ্কাি ধািণা লাে করু্। 

3. বমম্পিট্ি সমস্ত এটেসম্পিজ সঠিকোটে স্থাি্ করু্ এেিং বসগুম্পলি ব্যেহাি সঠিকোটে ম্প্ম্পিত করু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ২.২: বমম্পি্ এটেসম্পিজ ম্পচম্পিত করু্ এেিং ব্যেহাি ম্পলখু্  

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই: 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস: 

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি বপ্রসাি ফুে ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

৩ েম্পে্ বেড উইন্ডাি ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্ডল বেডাি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস: 

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 
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ম্পিে্ফল ৩: ম্পসটিল ম্প্ডল বমম্পি্ চালাটত িািটে 

  

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ম্পসটিল ডনিল সুইাং মমডশন িালু এবাং অপাদরশন করার জন্য মিক করা 

হদয়দে; 

2. মসলাইদয়র িাডহদা অনুসাদর এিজাে করা হদয়দে; 

3. মসলাইদয়র িাডহদা অনুর্ায়ী ডসাংগল ডনিল সুইাং মমডশ ব্যবহার কদর 

কাপি ়মসলাই করা হদয়দে; 

4. অপাদরশন িলাকালীন অস্বাভাডবক অপাদরটিাং অবস্থা উদেখ করা 

হদয়দে;এবাং কমদৃক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী ডরদপাট ৃকরা হদয়দে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. কমদৃক্ষত্র অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রশোজেীে পাওোর টুলসে 

11. প্রশোজেীে বপপিই 

ম্পেষয়েস্তু 1. ডসাংগল ডনিল সুইাং মমডশদনর মেণীডবভাগ 

2. মসলাইদয়র িাডহদা অনুসাদর এিজাে করার প্রদয়াজনীয়তা 

3. কাপি ়এর ধরন 

4. মসলাইদয়র ধরন 

5. অস্বাভাডবক অপাদরটিাং অবস্থা 

6. ডেি পার ইডঞ্চ 

অযাম্পক্টম্পেটি/োি/জে 

1. মসলাইদয়র িাডহদা অনুসাদর মমডশন এিজাে করুন 

2. ডসাংগল ডনিল সুইাং মমডশন ব্যবহার কদর কাপি় মসলাই করুন 

3. অস্বাভাডবক অপাদরটিাং অবস্থা ডননয়ৃ করুন 

প্রম্পিক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্ অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট িদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি ন্  (Demonstration)  
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3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বিাে নফম্পলও (Portfolio) 

 



 

31 
 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 3: ম্পসটিল ম্প্ডল বমম্পি্ চালাট্া 

 

এই ম্পিে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং িািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্নম্পলম্পেত 

কার্ নক্রমগুটলা ির্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

ম্পিে্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পিক্ষণাথীগণ      বকা্ ম্পিক্ষা  

উিকিণ   ব্যেহাি কিটে বস সিটকন  

প্রম্পিক্ষটকি ম্প্কে জা্টত  

চাইটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীটদি “ম্পসটিল ম্প্ডল বমম্পি্ চালাট্া” বিোি 

উিকিণ প্রদা্ কিটে্  

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে িড়টত হটে। 
2. ই্ফিটমি্ ম্পিে 3 : ম্পসটিল ম্প্ডল বমম্পি্ চালাট্া 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিিটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে 3 -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

     উিিিত্র 3 -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টনাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

োি ম্পিে 3.১: বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুসাটি বমম্পি্ এডজাস্ট্ করু্ 

োি ম্পিে 3.2: ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড় 

বসলাই করু্ 

োি ম্পিে ৩.3:  অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা ম্প্্ নয় করু্ 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৩: ম্পসটিল ম্প্ডল বমম্পি্ চালাট্া  

 
ম্পিে্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে িটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

3.1. ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পিট্ি বেণীম্পেোগ 

3.2. বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুসাটি এডজাস্ট্ কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা 

3.3. কািড ়এি ধি্ 

3.4. বসলাইটয়ি ধি্ 

3.5. অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা 

3.6. ম্পস্ট্চ িাি ইম্পঞ্চ 

 

 

 

3.1. ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পিট্ি বেণীম্পেোগ  

 

বেণী  েণ ন্ া 

ম্যানুয়াল 

বসলাই 

বমম্পি্ 

 

এই ধিট্ি বমম্পিট্ বিডাল ো হাত ম্পদটয় বসলাই 

কিা হয় এেিং সাধািণত বোে-scale বসলাই 

কাটজি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

বমােি 

চাম্পলত 

বসলাই 

বমম্পি্ 

 

এই বমম্পিট্ ম্পেদুযৎ ব্যেহৃত হয় এেিং একটি 

বিডাল দ্বািা ম্প্য়ন্ত্ণ কিা হয়, এটি দ্রুত বসলাইটয়ি 

জন্য উিযুক্ত। 



 

33 
 

অটোটমটিক 

বসলাই 

বমম্পি্ 

 

এটি ম্পেম্পেন্ন বসলাইটয়ি ধি্ স্বয়িংম্পক্রয়োটে ততম্পি 

কিটত িাটি এেিং বসলাইটয়ি গম্পত ও তদর্ নয 

ম্প্ধ নািণ কিা র্ায়। 

লকম্পস্ট্চ 

বমম্পি্ 

 

লকম্পস্ট্চ প্রযুম্পক্ত ব্যেহাি কটি, বর্োট্ দুটি সুটতা 

এটক অিিটক আেকায় এেিং বসলাই িম্পক্তিালী 

হয়। 

 

3.2. বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুসাটি এডজাস্ট্ কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা  

 

চাম্পহদা এডজাস্ট্ কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা 

বসলাইটয়ি তদর্ নয  বসলাইটয়ি তদর্ নয দীর্ ন ো সিংম্পক্ষপ্ত হটত িাটি, র্া কািটড়ি ধি্ ো বসলাইটয়ি 

কাটজি প্রকাি অনুর্ায়ী সামঞ্জস্য কিটত হয়। 

বসলাইটয়ি প্রকাি  ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি বসলাই বর্ম্ বেে ম্পস্ট্চ, ম্পজগজযাগ, লকম্পস্ট্চ ইতযাম্পদ, কাটজি 

চাম্পহদা অনুর্ায়ী এগুটলাি মটে িম্পিেতন্  আ্টত হটত িাটি ।  

বে্ি্  সুটতা বে্ি্ ম্প্য়ম্পমত িম্পিদি ন্  কিা প্রটয়াজ্, র্াটত বসলাই সঠিকোটে হয় এেিং 

সুটতা সঠিকোটে ো্াট্া থাটক। 

ফুে বপ্রসাি  কািটড়ি প্রকাি এেিং বসলাইটয়ি ধিণ অনুর্ায়ী ফুে বপ্রসাি সামঞ্জস্য কিটত হয়, 

র্াটত কািড় সঠিকোটে বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুত থাটক। 

ম্পেড কটরাল  কািড় ো বসলাইটয়ি ধি্ অনুর্ায়ী বমম্পিট্ি গম্পত কম ো বেম্পি কিা বর্টত িাটি, 

বর্ম্ ম্পেটিষ কাজ ো ম্পডজাই্ ততম্পিি জন্য ধীটি বসলাই কিা হটত িাটি। 
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3.3.  কািড় এি ধি্  

 

কািটড়ি ধি্  েণ ন্ া 

কে্  

 

প্রাকৃম্পতক ফাইোি, সাধািণত হালকা ও শ্বাস-

প্রশ্বাসটর্াগ্য কািড়, র্া গিম আেহাওয়াি জন্য 

আদি ন। 

ম্পলট্্  

 

সূক্ষ্ম প্রাকৃম্পতক ফাইোি, হালকা, 

শ্বাসপ্রশ্বাসটর্াগ্য, তটে ম্পকছুো সহটজ 

wrinkles হয়। 

িম্পলটয়স্ট্াি  

 

ম্পস্টথটিক ফাইোি র্া বেকসই এেিং সহটজ 

িক্ষণাটেক্ষণটর্াগ্য, তটে কম শ্বাস-প্রশ্বাসটর্াগ্য। 

উল  

 

প্রাকৃম্পতক ফাইোি, িীটতি জন্য আদি ন, ম্পেটিষ 

কটি বসাটয়োি ও সুযে ততম্পিটত ব্যেহৃত। 

্াইল্  

 

ম্পস্টথটিক ফাইোি, র্া িম্পক্তিালী, হালকা এেিং 

জলটিাধী। 
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স্যাটি্  

 

চকচটক, মসৃণ ম্পফম্প্ম্পিিং সহ কািড়, সাধািণত 

ম্পেলাসেহুল বিািাটকি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

ম্পজি  

 

িক্ত, বেকসই কািড় র্া সাধািণত ম্পজি প্যান্ট ও 

জযাটকে ততম্পিটত ব্যেহৃত হয়। 

োফো  

 

িক্ত ও গা dark ়় চকচটক কািড় র্া 

সাধািণত ম্পেটিষ অনুষ্ঠাট্ি বিািাক ততম্পিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

 

3.4.  বসলাইটয়ি ধি্  

 

বসলাইটয়ি ধি্  েণ ন্ া 

বেে ম্পস্ট্চ  

 

এটি সেটচটয় সাধািণ বসলাই, বর্োট্ সুটতা 

বসাজা োটে র্ায়। প্রধা্ত বিািাটকি 

বসলাইটয় ব্যেহৃত হয়। 

ম্পজগজযাগ ম্পস্ট্চ  

 

কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিটত, এগুটলা 

িম্পক্তিালী এেিং বেকসই বসলাই ততম্পি কটি। 

লকম্পস্ট্চ  

 

দুটি সুটতা এটক অিিটক আেটক বসলাই কটি, 

এটি িম্পক্তিালী এেিং ম্পস্থম্পতিীল বসলাই ততম্পি 

কটি, র্া সাধািণত বিািাটকি বসলাইটয়ি 

জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 
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কম্পড নিং ম্পস্ট্চ  

 

এটি কািটড়ি মটে একটি কাড ন (িজ্জু) বসলাই 

কটি এেিং ম্পেটিষোটে সাজাট্াি কাটজ 

ব্যেহৃত হয়। 

কোি ম্পস্ট্চ  

 

সাধািণত ম্পত্র-টফাল্ড বসলাইটয়ি জন্য ব্যেহৃত 

হয়, র্া বিািাটকি সাজাট্া এেিং বসলাইটয়ি 

জন্য খুে জ্ম্পপ্রয়। 

এলাম্পস্ট্ক ম্পস্ট্চ  

 

ম্পেটিষোটে বিািাটকি আন্ডািওয়যাি ো 

বেটচেল কািটড় ব্যেহৃত হয়, এটি কািড়টক 

প্রসাম্পিত কিটত সহায়তা কটি। 
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3.5. অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা  

 

অস্বাোম্পেক 

অেস্থা 

েণ ন্ া 

বমম্পি্ 

বথটম 

র্াওয়া  

বমম্পি্ র্ম্পদ বথটম র্ায়, বসটক্ষটত্র বমােি, বিডাল, অথো সুটতা আেটক থাকাি মটতা সমস্যা 

থাকটত িাটি। 

বেড জযাম  বেড র্ম্পদ বমম্পিট্ আেটক র্ায়, বসটক্ষটত্র এটি বসলাইটয়ি গম্পত কম্পমটয় ম্পদটত িাটি এেিং বেটডি 

সঠিক ব্যেহাি োধাগ্রস্ত হয়। 

সুই োিা 

ো োঁকা   

সুই র্ম্পদ োঁকা হটয় র্ায় ো বেটে র্ায়, তটে বসলাই সঠিকোটে হটে ্া। এটি বমম্পিট্ি 

অিাটিি্টক প্রোম্পেত কটি এেিং কাটজি গম্পত কম্পমটয় বদয়। 

বে্ি্ 

সমস্যা  

র্ম্পদ বে্ি্ ঠিকমটতা বসে ্া হয়, তাহটল বসলাই ঠিকোটে হটে ্া এেিং বসলাইটি আলগা ো 

িক্ত হটয় বর্টত িাটি। 

বমম্পিট্ি 

আওয়াজ  

অস্বাোম্পেক আওয়াজ র্ম্পদ বমম্পিট্ আটস, তাহটল এটি বমম্পিট্ি বকা্ অিংটি সমস্যা হওয়াি 

ইম্পিত হটত িাটি, বর্ম্ বমােি ো ম্পজম্প্োল শ্যাফে। 

 

3.6. ম্পস্ট্চ িাি ইম্পঞ্চ  

 

ম্পস্ট্চ িাি ইম্পঞ্চ েণ ন্ া 

ম্পস্ট্চ িাি ইম্পঞ্চ (SPI) এটি একটি মািকাঠি র্া বসলাইটয়ি এক ইম্পঞ্চ অিংটি কতগুম্পল বসলাই থাটক 

তা ম্প্টদ নি কটি। সাধািণত বসলাইটয়ি গম্পত এেিং ম্পপ্রম্পসি্ ম্প্ধ নািণ কিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

গম্পত ম্প্য়ন্ত্ণ SPI এি মা্ ম্প্ধ নািটণ বমম্পিট্ি গম্পত ম্প্য়ন্ত্ণ কিা গুরুত্বপূণ ন, র্া কাটজি 

ধি্ ও কািটড়ি ম্পেম্পিটত ম্পেম্পেন্ন হটত িাটি। 

স্বাোম্পেক SPI সাধািণত একটি বিািাটকি বসলাইটয়ি জন্য 10-12 SPI হটত িাটি, তটে 

কািটড়ি ধিণ এেিং কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী SPI িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ৩: ম্পসটিল সুতাি বসলাই বমম্পি্ চালাট্া 

 

প্রম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উিটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে িাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

1. লকম্পস্ট্চ বমম্পিট্ি ব্যেহাি কী? 

উিি: 

 

 

2. বসলাইটয়ি তদর্ নয কীোটে সামঞ্জস্য কিটত হয়? 

উিি:  

 

3. বসলাইটয়ি প্রকাি িম্পিেতন্  বক্ প্রটয়াজ্? 

উিি:  

 

4. বে্ি্ ম্পকোটে সামঞ্জস্য কিা হয়? 

উিি:  
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উিি িত্র (Answer Key)- ৩: ম্পসটিল সুতাি বসলাই বমম্পি্ চালাট্া 

 

 

1. লকম্পস্ট্চ বমম্পিট্ি ব্যেহাি কী? 

উিি: িম্পক্তিালী বসলাই ততম্পি কিাি জন্য, বর্োট্ দুটি সুটতা এটক অিিটক আেটক বদয়। 

 

 

2. বসলাইটয়ি তদর্ নয কীোটে সামঞ্জস্য কিটত হয়? 

উিি: কািটড়ি ধি্ ো বসলাইটয়ি কাটজি প্রকাি অনুর্ায়ী তদর্ নয দীর্ ন ো সিংম্পক্ষপ্ত কিা হয়। 

 

3. বসলাইটয়ি প্রকাি িম্পিেতন্  বক্ প্রটয়াজ্? 

উিি: কাটজি চাম্পহদা অনুর্ায়ী বেে ম্পস্ট্চ, ম্পজগজযাগ ো লকম্পস্ট্চ িম্পিেতন্  কিটত হয়। 

 

4. বে্ি্ ম্পকোটে সামঞ্জস্য কিা হয়? 

উিি: সুটতা বে্ি্ ম্প্য়ম্পমত িম্পিদি ন্  কটি সঠিকোটে বসে কিটত হয়। 
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োি ম্পিে 3.১: বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুসাটি বমম্পি্ এডজাস্ট্ করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. বসলাইটয়ি কাটজি ধি্ এেিং কািটড়ি প্রকাি ম্প্ে নাচ্ করু্। 

2. বমম্পিট্ ম্পস্ট্চ োইি এেিং বলন্থ অযাডজাস্ট্ করু্ (টর্ম্ ম্পস্ট্চ বলন্থ বৃম্পদ্ধ ো হ্রাস কিা)। 

3. বেড বে্ি্ ঠিকোটে বসে করু্ র্াটত বসলাই োটলাোটে হয়। 

4. বপ্রসাি ফুটেি চাি সঠিকোটে ম্প্ধ নািণ করু্ (কািটড়ি গে্ অনুর্ায়ী)। 

5. বসলাই বমম্পিট্ি গম্পত ম্প্য়ন্ত্ণ করু্ (র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়, দ্রুত ো ধীটি চাল্া করু্)। 

6. িিীক্ষামূলক বসলাই কটি বমম্পিট্ি বসটিিংস িিীক্ষা করু্ এেিং প্রটয়াজট্ পু্িায় অযাডজাস্ট্ করু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে 3.১: বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুসাটি বমম্পি্ এডজাস্ট্ করু্ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি বপ্রসাি ফুে ম্পিস ১ 

৩ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৪ বেড বে্ি্ কটরালাি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 
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োি ম্পিে 3.2: ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড ়বসলাই করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ প্রস্তুত করু্। বমম্পিট্ি বেড সঠিকোটে লাগা্ এেিং বমম্পিট্ি ম্প্ডল, বপ্রসাি ফুে 

ইতযাম্পদ সঠিকোটে লাগাট্া হটয়টে ম্পক্া তা বচক করু্। 

2. বসলাইটয়ি জন্য কািড়টি প্রস্তুত করু্। কািড়টি বসাজা কটি িাখু্ এেিং বসলাইটয়ি জন্য প্যাো্ ন ো লাই্ 

ম্পচম্পিত করু্। 

3. বসলাইটয়ি জন্য সঠিক ম্পস্ট্চ োইি এেিং বলন্থ ম্প্ে নাচ্ করু্। বসলাইটয়ি গম্পত এেিং বেড বে্ি্ সঠিকোটে 

এডজাস্ট্ করু্। 

4. বমম্পি্ চাম্পলটয় কািড় বসলাই করু্। বসলাইটয়ি সময় কািটড়ি বসাজাসুম্পজ এেিং বসলাইটয়ি ধািটক মম্প্েি 

করু্। 

5. বসলাই বিটষ, বসলাইটয়ি ফলাফল িিীক্ষা করু্। র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়, পু্িায় বসলাই কিটত িাটি্। 

বসলাইটয়ি বিটষ বেড কাটু্ এেিং কািটড়ি অম্পতম্পিক্ত অিংি সম্পিটয় বফলু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে 3.2: 2. ম্পসিংগল ম্প্ডল সুইিং বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড ়বসলাই করু্ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি বপ্রসাি ফুে ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্ডল ম্পিস ১ 

৩ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 

৪ প্যাো্ ন বিিাি ম্পিস ১ 
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োি ম্পিে ৩.3:  অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা ম্প্্ নয় করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. বসলাই বমম্পি্ চালাট্াি সময়, তাি িব্দ এেিং কাটজি গম্পত ির্ নটেক্ষণ করু্। বকাট্া অস্বাোম্পেক িব্দ ো 

ম্পস্থিতা (টর্ম্ বমম্পি্ খুে ধীটি চলা ো হোৎ বথটম র্াওয়া) লক্ষয করু্। 

2. বেটডি বে্ি্ বচক করু্। র্ম্পদ বেড ম্পিঁটড় র্ায় ো বসলাই অসম্পূণ ন হয়, তাহটল তা বমম্পিট্ি অিাটিটিিং 

অেস্থায় অস্বাোম্পেকতা ম্প্টদ নি কটি। 

3. বপ্রসাি ফুে, ম্প্ডল, েম্পে্ এেিং বেম্পডিং ম্পসটস্ট্ম বচক করু্। র্ম্পদ বকাট্া অিংি ক্ষম্পতগ্রস্ত ো ঠিকোটে কাজ ্া 

কটি, তাহটল বসটি অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থাি কািণ হটত িাটি। 

4. বসলাইটয়ি গম্পত র্ম্পদ খুে বেম্পি ো কম হটয় থাটক, তাহটল বমম্পিট্ি গম্পত ম্প্য়ন্ত্ণ ব্যেস্থা বচক করু্। এটি 

অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থাি অিংি হটত িাটি। 

5. বমম্পি্ চালাট্াি সময় র্ম্পদ বকাট্া অম্পস্থিতা ো ঝাঁকুম্প্ হয়, তে্ বমম্পিট্ি বমম্পি্ বেস ো স্ট্যাটন্ডি ম্পস্থিতা 

িিীক্ষা করু্। বমম্পিট্ দুলুম্প্ ো অসম্পূণ ন ম্পস্থিতা ম্পচম্পিত করু্। 

6. অস্বাোম্পেক অেস্থা ম্পচম্পিত হটল, তা বমম্পিট্ি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী সমাধা্ করু্। র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়, 

বমম্পিট্ি অিংিগুম্পল িম্পিিাি ো প্রম্পতস্থাি্ করু্।  
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ৩.3:  অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা ম্প্্ নয় করু্ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

২ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বপ্রসাি ফুে ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্ডল ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 
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 ম্পিে্ফল -4: ওোিলক বমম্পি্ চালাটত িািটে  

  

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. ওভার লক মমডশন িালু করা হদয়দে; এবাং স্বাভাডবক অপাদরশদনর জন্য 

পরীক্ষা করা হদয়দে; 

2. ওভারলডকাং িাডহদা অনুর্ায়ী মেডিাং সম্পন্ন করা হদয়দে; 

3. মসলাইদয়র িাডহদা অনুসাদর এিজাে করা হদয়দে; 

4. মসলাইদয়র প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ওভার লক মমডশন ব্যবহার কদর কাপি় 

ওভারলক করা হদয়দে; 

1. অপাদরশন িলাকালীন অস্বাভাডবক অপাদরটিাং অবস্থার উদেখ করা হদয়দে; 

এবাংকমদৃক্ষদত্রর মান অনুর্ায়ী ডরদপাট ৃকরা হদয়দে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. কমদৃক্ষত্র অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রশোজেীে টুলে এন্ড ইকুইপশেন্ট 

11. প্রশোজেীে বপপিই 

ম্পেষয়েস্তু 1. ওভার লক মমডশন ও উহার প্রদয়াজনীয়তা 

2. মেডিাং সম্পন্ন করার পদ্ধডত 

3. ওভার লক মমডশন এিজাে করা  

4. ওভার লক মমডশন ব্যবহার কদর কাপি় ওভারলক করার পদ্ধডত 

5. অপাদরশদনর সময় অস্বাভাডবক অপাদরটিাং অবস্থা 

অযাম্পক্টম্পেটি/োি/জে 

1.  ওভার লক মমডশন িালু কদর  স্বাভাডবক অপাদরশদনর জন্য পরীক্ষা 

করুন 

2. ওভারলডকাং িাডহদা অনুর্ায়ী মেডিাং সম্পন্ন করুন 

3. সকল ধাপ অনুসরন কদর ওভার লক মমডশন ব্যবহার কদর কাপি় 

ওভারলক করুন 

প্রম্পিক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্ অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট িদ্ধম্পত 1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 



 

47 
 

 2. প্রদি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বিাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৪: ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া 

 

এই ম্পিে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং িািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য 

ম্প্নম্পলম্পেত কার্ নক্রমগুটলা ির্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

ম্পিে্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পিক্ষণাথীগণ      বকা্ ম্পিক্ষা  

উিকিণ   ব্যেহাি কিটে বস সিটকন  

প্রম্পিক্ষটকি ম্প্কে জা্টত  

চাইটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীটদি “ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া” বিোি 

উিকিণ প্রদা্ কিটে্ 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে িড়টত হটে। 2. ই্ফিটমি্ ম্পিে 4 : ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিিটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৪ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

উিিিত্র ৪ -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টনাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

োি ম্পিে ৪.১: ওোি লক বমম্পি্ চালু কটি  স্বাোম্পেক 

অিাটিিট্ি জন্য িিীক্ষা করু্ 

োি ম্পিে ৪.2:  ওোিলম্পকিং চাম্পহদা অনুর্ায়ী বেম্পডিং সিন্ন করু্ 

োি ম্পিে 4.3: সকল ধাি অনুসি্ কটি ওোি লক বমম্পি্ 

ব্যেহাি কটি কািড় ওোিলক করু্ 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৪: ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া 

 

ম্পিে্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে িটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

4.1. ওোি লক বমম্পি্ ও উহাি প্রটয়াজ্ীয়তা 

4.2. বেম্পডিং সিন্ন কিাি িদ্ধম্পত 

4.3. ওোি লক বমম্পি্ এডজাস্ট্ কিা  

4.4. ওোি লক বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড় ওোিলক কিাি িদ্ধম্পত 

4.5. অিাটিিট্ি সময় অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা 

 

 

4.1. ওোি লক বমম্পি্ ও উহাি প্রটয়াজ্ীয়তা  

 

ওোিলক বমম্পি্ একটি ম্পেটিষ ধিট্ি বসলাই বমম্পি্ র্া কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। এটি 

কািটড়ি প্রাটন্ত সুটতা আেটক িাটে এেিং একসটি কািড় বকটে বফটল, র্াটত কািটড়ি ম্পক্ািাি বেম্পঞ্জিং (রুক্ষ) 

বিাধ হয়। 

 

 

প্রটয়াজ্ীয়তা 

 

• প্রান্ত বসলাই: কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিাি জন্য ওোিলক বমম্পি্ ব্যেহাি হয়, র্া বসলাইটয়ি 

িম্পক্ত এেিং স্থাম্পয়ত্ব বৃম্পদ্ধ কটি। 

• ম্পফম্প্ম্পিিং: এটি কািটড়ি প্রান্তটক সুন্দিোটে ম্পফম্প্ি কটি, এেিং কািটড়ি বকা্ অিংি উটে ো 

সটি র্াওয়াি হাত বথটক িক্ষা কটি। 

• দ্রুত বসলাই: অল্প সমটয় বসলাইটয়ি প্রান্ত ম্পফম্প্ি কিটত সক্ষম হওয়ায় বিািাক ততম্পিি কাজ দ্রুত 

হয়। 

• কাটিিং: কািটড়ি অম্পতম্পিক্ত অিংি বকটে বফলাি মােটম ম্পফম্প্ম্পিিংটয়ি িািািাম্পি একটি িম্পিষ্কাি 

লুক ততম্পি হয়। 
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4.2. বেম্পডিং সিন্ন কিাি িদ্ধম্পত  

 

ওভােিকাে/সাজমাে মেশর্ং কোে পদ্ধশত 

 

ধাপ ১: মেশিন খুলুন 

মেশিরনে লুপাে কভারেে েরে শবশভন্ন মেশর্ং টুিস োখা থারক। আপশন এখারন আপনাে টুইজাে, স্ক্রু ড্রাইভাে 

এবং শনর্ি/রের্াে মহ্াল্ডাে টুি সহ্ শকছু অশতশেক্ত শনর্ি এবং শিন্ট িাি মপরত পারেন। 

 

ধাপ ২: মপ্রসাে ফুট উঁচু করুন 

মপ্রসাে ফুট উঁচু কেরি সেস্ত মেরর্ে মটনিন শর্স্ক মুক্ত হ্ । এরত মেশর্ং সহ্জ হ্  এবং আপশন মের্গুরিা 

একসারথ মেঁরধ মেশিরনে েরে টানরত পােরবন। 

 

ধাপ ৩: মপ্রসাে ফুট অপসােণ এবং নাইফ্ শনরি নাোন 

মেশিন মেশর্ং কোে সে  মপ্রসাে ফুট অপসােণ এবং নাইফ্ শনরি নাোরনা উপকােী। এট শস্টি মিরটে মেশর্ং 

পথট মখািসা করে। তরব, মপ্রসাে ফুট পুনো  িাগারনাে সে  মের্ ফুরটে ক্ল্যারম্প আটরক না যা , মসশদরক 

মখ াি োখুন। 
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ধাপ ৪: শনর্িগুরিা সরব মাচ্চ অবস্থারন উঠান 

BERNINA L 460 মেশিরন একট তবশিষ্টয ের রে যা শনর্িগুরিা সরব মাচ্চ অবস্থারন থাশের  মদ । আপশন 

মেশিরনে শভতরে একট শনর্ি পশজিন উইরন্ডা মদখরত পারবন। 

 

ধাপ ৫: মের্ স্টযান্ড পুরোপুশে উঠান 

মেশিরনে শপেরন থাকা মের্ স্টযান্ডট সম্পূণ মরূরপ উঠারনা গুরুত্বপূণ ম। মের্ শনব মািন করে, এট মের্ স্টযারন্ডে উপরেে 

গাইরর্ শনর  যান। 

 

 

ধাপ ৬: মের্ট মেশিরনে উপরেে শপ্র-রটনিন গাইরর্ োখুন 

প্রথে মের্ গাইর্ হ্রিা মেশিরনে উপরেে শপ্র-রটনিন গাইর্। এখারন মের্ট োখরিই মের্ সঠিকভারব মেশিরন 

প্রবাশহ্ত হ্রব। 

 

 

ধাপ ৭: মের্ট মটনিন শর্রস্ক োখুন 

এখন মের্ট মটনিন শর্রস্ক োখুন। মপ্রসাে ফুট উঁচু থাকা  শর্স্ক মখািা থারক, তাই মের্রক সহ্রজই মটনিন শর্রস্ক 

োখারনা যা । 

 

ধাপ ৮: েঙ মকারর্র্ গাইরর্ মের্ োখুন 

এখন মের্ শিশিত েঙ মকারর্র্ গাইরর্ োখুন। এট মযন একট র্ট-টু-র্ট মখিাে েরতা। 

 

ধাপ ৯: মিা াে লুপাে মের্াে শিভাে নাোন 

মিা াে লুপারেে মের্ গাইর্ট শস্টি মিরটে শনরি থারক। এট ব্যবহ্াে কেরত মিা াে লুপাে মের্াে শিভােট 

শনরি িাপুন। 
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ধাপ ১০: টুইজাে শদর  লুপাে মের্ করুন 

মিাপারেে মিারখ মের্ িাগারত এবং গাইর্গুশিরত মের্ মদও াে জন্য টুইজাে অতযন্ত সহ্া ক। 

 

 

ধাপ ১১: শনর্ি মের্াে/রহ্াল্ডাে টুি শদর  শনর্ি মের্ করুন 

এখন আপশন শনর্ি মের্ কেরত প্রস্তুত। আপনাে শস্টি মসটআরপে উপে শনভমে করে এক বা দুইট শনর্ি ব্যবহ্াে 

কেরত হ্রত পারে। েঙ মকারর্র্ মের্ পাথ অনুসেণ কো গুরুত্বপূণ ম। 
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ধাপ ১২: মেশিরনে মটনিন মসটংস ঠিক করুন 

সব শকছু মের্ কো হ্রি, আপনাে শস্টি মসটআপ অনুযা ী মটনিন মসটংস ঠিক করুন। 

 

ধাপ ১৩: কাটং উইর্থ এবং মোির্ মহ্ে ও MTC শিভাে মিক করুন 

কাটং উইর্থ র্া ািট মেশিরনে সােরন এবং মোির্ মহ্ে শিভাে শস্টি মিরট ের রে। MTC শিভােও মসট 

করুন। 

  

 

ধাপ ১৪: শস্টি মিন্থ এবং শর্ফ্ারেনশি াি শফ্র্ মসট করুন 

শস্টি মিন্থ এবং শর্ফ্ারেনশি াি শফ্র্ মসটংস মেশিরনে পারি ের রে। এই মসটংসগুরিা সঠিকভারব অযার্জাস্ট 

করে আপশন শনখু ুঁত মসিাই পারবন। 
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ধাপ ১৫: মটস্ট করুন এবং প্রর াজনী  সেন্ব  করুন 

সবরিরষ, মসিাইর ে মটস্ট করুন এবং মকারনা প্রর াজনী  সেন্ব  করুন। মপ্রসাে ফুট মপ্রসাে মেশিরনে উপরেে 

অংরি থারক। 

 

 

টপ: মযরকারনা অবস্থা  শনশিত করুন ময শনর্ি মের্ কো আরে। যশদ না থারক, তরব মসিাইট সঠিক হ্রব না। 

 

4.3. ওোি লক বমম্পি্ এডজাস্ট্ কিা  

 

ওোিলক বমম্পিট্ ম্পেম্পেন্নোটে এডজাস্ট্টমন্ট কিা প্রটয়াজ্, র্াটত বসলাইটি ম্প্খু ূঁত ও িম্পক্তিালী হয়। 

এডজাস্ট্ কিাি িদ্ধম্পত: 

 

1. বে্ি্ সমন্বয়: বেটডি বে্ি্ সমন্বয় কিাি জন্য, প্রম্পত বেটডি জন্য আলাদা বে্ি্ ডায়াল িটয়টে। 

প্রম্পতটি বেটডি জন্য সঠিক বে্ি্ বসে কিটত হটে। 

2. বসলাইটয়ি তদর্ নয: বসলাইটয়ি তদর্ নয ঠিক কিটত বমম্পিট্ি বসলাই তদর্ নয ম্প্য়ন্ত্ণকািী স্ক্রু ব্যেহাি করু্। 

3. ফুে বপ্রসাি: কািটড়ি প্রকাি অনুর্ায়ী ফুে বপ্রসাি সামঞ্জস্য করু্। িাতলা কািটড়ি জন্য কম বপ্রসাি 

এেিং োিী কািটড়ি জন্য বেম্পি বপ্রসাি দিকাি। 
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4. ম্প্ডল িম্পজি্: ম্প্ডটলি অেস্থা্ িম্পিেতন্  কটি বসলাইটয়ি প্রকাি ম্প্য়ন্ত্ণ করু্, বর্ম্ বসাজা ো 

োঁকা বসলাই। 

5. বলাম্পিিং গাইড বচক কিা: বেড গাইটডি অেস্থা্ সঠিকোটে ম্প্ম্পিত করু্ র্াটত বেম্পডিং ঠিকোটে হয়। 

 

4.4. ওোি লক বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড় ওোিলক কিাি িদ্ধম্পত  

 

ধািসমূহ: 

 

1. কািড় প্রস্তুত কিা: কািড় সঠিকোটে বিটে বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুত করু্। কািটড়ি প্রাটন্ত বসাজা 

লাইট্ িাখু্। 

2. ফুে বপ্রসাি বসে কিা: কািটড়ি ধি্ অনুর্ায়ী ফুে বপ্রসাি সামঞ্জস্য করু্। 

3. বেম্পডিং বচক কিা: বেম্পডিং সঠিকোটে সিন্ন হটয়টে ম্পক্া এেিং সঠিক বে্ি্ আটে ম্পক্া তা বচক 

করু্। 

4. বসলাই শুরু কিা: বমম্পি্ চালু করু্ এেিং কািটড়ি প্রান্ত ধটি বসলাই কিা শুরু করু্। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ 

কািড় বসাজা এেিং বসলাইটয়ি গম্পত ঠিক আটে। 

5. কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিা: কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিাি সময়, অম্পতম্পিক্ত অিংি বকটে বফলটত 

ওোিলক বমম্পিট্ি কাোি ব্যেহাি করু্। 

6. এম্পন্ডিং: বসলাই বিষ হটল বেডগুটলা সঠিকোটে সমাপ্ত করু্ এেিং অম্পতম্পিক্ত বেড বকটে বফলু্। 

 

4.5. অিাটিিট্ি সময় অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা  

 

ওোিলক বমম্পি্ অিাটিিট্ি সময় ম্পকছু অস্বাোম্পেক অেস্থা বদো ম্পদটত িাটি, র্াি ফটল বসলাই প্রম্পক্রয়া ব্যাহত 

হটত িাটি। ম্প্টচ ম্পকছু সাধািণ সমস্যা এেিং তাি সমাধা্ বদওয়া হটলা: 

 

সমস্যা সমাধা্ 

বেড জযাম বেড সঠিকোটে বেম্পডিং ্া হটল জযাম হটয় বর্টত িাটি। বেড িাথ সঠিকোটে বচক 

কটি পু্িায় বেম্পডিং করু্। 

বসলাইটয় ফাঁক ো গতন 

বদো বদয়া 

বে্ি্ ঠিক ্া হটল এম্ সমস্যা হটত িাটি। বে্ি্ সামঞ্জস্য কটি পু্িায় বসলাই 

করু্। 

কাো অিংি সঠিকোটে 

কাো ্া হওয়া 

বমম্পিট্ি কাোি অিংি ঠিকমটতা কাজ কিটে ম্পক্া তা বচক করু্। প্রটয়াজ্ হটল 

কোি বেড িম্পিষ্কাি ো িালো্। 

কািড় বসলাইটয়ি মটে 

সটি র্াওয়া 

ফুে বপ্রসাি বেম্পি অথো কম হটত িাটি। উিযুক্তোটে ফুে বপ্রসাি বসে করু্। 

ম্প্ডল বেটে র্াওয়া র্ভল ম্প্ডল ব্যেহাি কিা অথো বেম্পি চাি প্রটয়াগ কিাি কািটণ ম্প্ডল বেটে বর্টত 

িাটি। সঠিক ম্প্ডল ম্প্ে নাচ্ করু্ এেিং ফুে বপ্রসাি ঠিক করু্। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ৪: ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া 

 

প্রম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উিটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে িাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

1. ওোিলক বমম্পি্ কী? 

উিি:  

 

2. ওোিলক বমম্পিট্ি প্রধা্ প্রটয়াজ্ীয়তা কী? 

উিি:  

 

 

3. ওোিলক বমম্পিট্ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া কীোটে সিন্ন হয়? 

উিি:  

 

4. বেম্পডিং বচক কিাি সময় ম্পক বদেটত হয়? 

উিি:  

 

 

5. ওোিলক বমম্পিট্ বে্ি্ ম্পকোটে সামঞ্জস্য কিা হয়? 

উিি:  

 

6. কািড় ওোিলক কিটত কীোটে বসলাই শুরু কিা উম্পচত? 

উিি:  
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উিি িত্র (Answer Key)- ৪: ওোিলক বমম্পি্ চালাট্া 

1. ওোিলক বমম্পি্ কী? 

উিি: এটি একটি ম্পেটিষ ধিট্ি বসলাই বমম্পি্ র্া কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কটি এেিং অম্পতম্পিক্ত কািড় বকটে বফটল। 

 

2. ওোিলক বমম্পিট্ি প্রধা্ প্রটয়াজ্ীয়তা কী? 

উিি: কািটড়ি প্রান্ত বসলাই কিা, ম্পফম্প্ম্পিিং বদওয়া, দ্রুত বসলাই কিা এেিং অম্পতম্পিক্ত কািড় কাো। 

 

 

3. ওোিলক বমম্পিট্ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া কীোটে সিন্ন হয়? 

উিি: প্রথটম বেড বিালাি বথটক বেি কটি, বেড গাইটডি মােটম ম্প্ডল বেম্পডিং এেিং বে্ি্ বসে কটি বেম্পডিং বিষ 

কিটত হয়। 

 

4. বেম্পডিং বচক কিাি সময় ম্পক বদেটত হয়? 

উিি: বেড সঠিকোটে আসটে এেিং ম্প্ডটলি সাটথ ঠিকোটে সিংযুক্ত হটয়টে ম্পক্া তা বচক কিটত হয়। 

 

 

5. ওোিলক বমম্পিট্ বে্ি্ ম্পকোটে সামঞ্জস্য কিা হয়? 

উিি: প্রম্পত বেটডি জন্য আলাদা বে্ি্ ডায়াল ব্যেহাি কটি বে্ি্ সঠিকোটে বসে কিা হয়। 

 

6. কািড় ওোিলক কিটত কীোটে বসলাই শুরু কিা উম্পচত? 

উিি: প্রথটম কািড় প্রস্তুত কটি, ফুে বপ্রসাি ঠিক কটি বেম্পডিং বচক কিাি িি বমম্পি্ চাম্পলটয় বসলাই শুরু কিটত হয়। 
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োি ম্পিে ৪.১: ওোি লক বমম্পি্ চালু কটি  স্বাোম্পেক অিাটিিট্ি জন্য িিীক্ষা করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. প্রথটম, বমম্পিট্ সঠিকোটে বেড লাগা্ এেিং বমম্পিট্ি ম্প্ডল, বপ্রসাি ফুে, েম্পে্ বচক করু্। 

2. বমম্পিট্ি বসটিিংস ঠিকোক আটে ম্পক্া তা ম্প্ম্পিত করু্, বর্ম্ বেড বে্ি্, ম্পস্ট্চ সাইজ ইতযাম্পদ। 

3. বমম্পি্ চালু করু্ এেিং বেম্পডিং সঠিকোটে হটয়টে ম্পক্া তা িিীক্ষা করু্। 

4. বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন িাে ন বর্ম্ ম্প্ডল এেিং বপ্রসাি ফুটেি সঠিক অেস্থা্ িিীক্ষা করু্। 

5. বমম্পি্ চালাট্াি সময় বসলাইটয়ি গম্পত এেিং বকায়াম্পলটি িিীক্ষা করু্। 

6. বসলাই র্ম্পদ সঠিকোটে হয়, তাহটল িিেতী িিীক্ষাি জন্য কািড় প্রস্তুত করু্। 

7. র্ম্পদ বকাট্া অস্বাোম্পেকতা বদো বদয় (টর্ম্ বেড জমা, বেড ম্পিঁটড় র্াওয়া, বসলাইটয়ি গম্পত কম/টেম্পি), 

তাহটল বমম্পিট্ি বসটিিংস পু্িায় িিীক্ষা করু্। 

8. বসলাই বমম্পিট্ি সাটথ কাজ কিাি সময় ব্যেহািকািীি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত করু্। গ্লােস, চিমা এেিং অন্যান্য 

ম্পিম্পিই িম্পিধা্ ম্প্ম্পিত করু্। 

9. বসলাইটয়ি বিটষ বসলাইটয়ি বকায়াম্পলটি িিীক্ষা করু্ এেিং ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বমম্পিট্ বকাট্া সমস্যা ব্ই। 

বমম্পিট্ি কাটজি িম্পিমাণ অনুর্ায়ী িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিিাি করু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ৪.১: ওোি লক বমম্পি্ চালু কটি  স্বাোম্পেক অিাটিিট্ি জন্য িিীক্ষা করু্  

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

৩ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ ওোি লক বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 
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োি ম্পিে ৪.2:  ওোিলম্পকিং চাম্পহদা অনুর্ায়ী বেম্পডিং সিন্ন করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. প্রথটম, কািটড়ি ধি্ এেিং বসলাইটয়ি চাম্পহদা অনুর্ায়ী সঠিক বেড ম্প্ে নাচ্ করু্। সাধািণত, বেম্পচ ো োিী 

কািটড়ি জন্য িম্পক্তিালী বেড প্রটয়াজ্ হয়। 

2. বসলাই বমম্পিট্ বেডটি সঠিকোটে লাগা্। প্রথটম, বেড স্পুলটক বসলাই বমম্পিট্ি বেড িাটথি মােটম ম্প্টয় 

আসু্। বমম্পিট্ি ম্প্ডল এেিং েম্পেট্ বেড ঠিকোটে েসাট্া হটয়টে ম্পক্া তা িিীক্ষা করু্। 

3. বেটডি বে্ি্ ঠিকোটে বসে হটয়টে ম্পক্া িিীক্ষা করু্। র্ম্পদ বে্ি্ বেম্পি ো কম হয়, তাহটল বেড 

সঠিকোটে বসলাই হটে ্া। 

4. বসলাই বমম্পিট্ ওোিলম্পকিং বসটিিংস অনুর্ায়ী বেম্পডিং সিন্ন করু্। সাধািণত, ওোিলক বমম্পিট্ ৩-৪টি 

বেড ব্যেহাি হয়, এটি কািটড়ি বসলাইটয়ি বকাণ এেিং ম্পফম্প্ম্পিিং োটলা কিটত সহায়তা কটি। 

5. বমম্পিট্ি বেম্পডিং ম্পসটস্ট্টম সমস্ত বেড সঠিকোটে লাম্পগটয় ওোিলক বমম্পি্ চালাট্াি জন্য প্রস্তুত করু্। 

6. বমম্পিট্ বেম্পডিং সঠিকোটে হটয়টে ম্পক্া, বসলাইটয়ি গম্পত এেিং বেড সঠিকোটে কাজ কিটে ম্পক্া তা 

িিীক্ষা করু্। প্রথটম একটি টুকিা কািটড় বসলাই কটি বদখু্। 

7. বসলাই বিষ হটল, বসলাইটয়ি বকায়াম্পলটি িিীক্ষা করু্ এেিং বসলাইটয়ি দাগ বসাজাসুম্পজ আটে ম্পক্া তা 

ম্প্ম্পিত করু্। প্রটয়াজট্, বেড বে্ি্ ো বেম্পডিং পু্িায় বচক করু্। 

 

 

 



 

61 
 

 

বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ৪.2:  ওোিলম্পকিং চাম্পহদা অনুর্ায়ী বেম্পডিং সিন্ন করু্ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

৩ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ ওোিলক বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 
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োি ম্পিে 4.3: সকল ধাি অনুসি্ কটি ওোি লক বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড ়ওোিলক করু্ 

 

িদটক্ষি: 

 

1. প্রথটম, বসলাই বমম্পি্টি োটলাোটে িম্পিষ্কাি করু্ এেিং প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই (গ্লােস, চিমা, এপ্র্ ইতযাম্পদ) 

িম্পিধা্ করু্। 

2. বমম্পিট্ি বেম্পডিং সঠিকোটে সিন্ন করু্ এেিং সমস্ত বেড সঠিকোটে ম্পফডাি ও ম্প্ডটল লাগাট্া হটয়টে 

ম্পক্া তা িিীক্ষা করু্। 

3. কািড়টি সঠিকোটে মাপু্ এেিং এটক বসলাইটয়ি জন্য প্রস্তুত করু্। 

4. কািটড়ি প্রান্তগুটলা বসাজা কটি িাখু্ এেিং বকাট্া োঁজ ো ত্রুটি ্া থাকাি জন্য সতকন থাকু্। 

5. বমম্পিট্ি বসটিিংস বচক করু্: ম্প্ম্পিত করু্ বর্ বেড বে্ি্ সঠিক, বপ্রসাি ফুে সঠিকোটে বসে হটয়টে 

এেিং বমম্পিট্ি গম্পত আি্াি কাটজি জন্য উিযুক্ত। 

6. বসলাই সঠিকোটে শুরু কিাি জন্য বমম্পিট্ি বপ্রসাি ফুেটি ্াম্পমটয় কািড়টি বমম্পিট্ িাখু্। 

7. কািটড়ি প্রান্ত ধটি বমম্পিট্ সােধাট্ বসলাই শুরু করু্। বমম্পি্টি বসাজাসুম্পজ এেিং মসৃণোটে চলটে, 

কািড়টি সতকনোটে ওোিলক কিটত হটে। 

8. র্ম্পদ কািটড়ি বকা্ টুকিা চটল র্ায় ো বমম্পি্ আেটক র্ায়, বসটি ঠিক করু্ এেিং পু্িায় বসলাই করু্। 

9. ওোিলক কিাি িটি কািটড়ি বসলাই বচক করু্। বসলাই র্ম্পদ সঠিক হয়, তটে এটি ম্পচম্পিত করু্ এেিং 

িিেতী িদটক্ষটি চটল র্া্। 

10. বমম্পি্টি েন্ধ কটি তাি অিংিগুটলা িম্পিষ্কাি করু্ এেিং ব্যেহাি িিেতী িক্ষণাটেক্ষণ সিন্ন করু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে 4.3: সকল ধাি অনুসি্ কটি ওোি লক বমম্পি্ ব্যেহাি কটি কািড ়

ওোিলক করু্ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

৩ বেড কাোি ম্পিস ১ 

৪ বসলাই বমম্পিট্ি স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ ওোিলক বসলাই বমম্পি্ ম্পিস ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি এটেসম্পিজ প্যাক প্যাটকে ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি বেড বিাল ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ কািড় ম্পমোি ২ 

২ বেড বিাল ১ 
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ম্পিে্ফল ৫: টুলস সিংিক্ষণ এেিং কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিটত িািটে 

  

অযাটসসটমন্ট মা্দন্ড 

 

1. কমদৃক্ষদত্রর পদ্ধডত অনুর্ায়ী কমদৃক্ষত্র পডরষ্কার করা হদয়দে 

2. টুলস এন্ড এদেসডরজ পডরষ্কার কদর  র্র্থার্র্থ স্থাদন সাংরক্ষণ করা হদয়দে 

3. কমদৃক্ষত্র পদ্ধডতর অনুসাদর বজৃয ডিসদপাজ করা হদয়দে 

4. মমডশন পডরষ্কার কদর মেদক রাখা হদয়দে 

িতন ও ম্পিটসাস ন 1. কমদৃক্ষত্র অর্থবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, মপডিল ও ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. মহায়াইট মবাি ৃও মাকৃার 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. প্রশোজেীে টুলে এন্ড ইকুইপশেন্ট 

11. প্রশোজেীে বপপিই 

ম্পেষয়েস্তু 1. কমদৃক্ষত্র পডরষ্কার করার গুরুত্ব 

2. ৫ এস অব হাউজডকডপাং 

3. বজৃয পদার্থ ৃডিসদপাজ করার পদ্ধডত 

4. মোডরাং ও মোডরাং করার গুরুত্ব 

5. টুলস, এদেডরজ ও মমডশন পডরষ্কা করার গুরুত্ব 

6. মমডশন লুডব্রদকশন 

অযাম্পক্টম্পেটি/োি/জে 

1. েযান্ডাি ৃপদ্ধডত অনুর্ায়ী কমদৃক্ষত্র পডরষ্কার করুন 

2. কমদৃক্ষদত্রর পদ্ধডত অনুর্ায়ী বজৃয পদার্থ ৃডিসদপাজ করুন 

3. টুলস পডরষ্কার কদর র্র্থার্র্থ স্থাদন ডনরাপদদ সাংরক্ষণ করুন 

প্রম্পিক্ষণ িদ্ধম্পত 

 

1. আটলাচ্া (Discussion) 

2. উিস্থাি্ (Presentation) 

3. প্রদি ন্  (Demonstration) 

4. ম্প্টদ নম্পিত অনুিীল্ (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্ অনুিীল্ (Individual Practice) 

6. প্রটজক্ট ওয়াকন (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধা্ (Problem Solving) 

8. মাথাোোট্া (Brainstorming) 

অযাটসসটমন্ট িদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পেত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি ন্  (Demonstration)  

3. বমৌম্পেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 

4. বিাে নফম্পলও (Portfolio) 
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প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 5: টুলে োংরক্ষণ এিাং কে মশক্ষত্র পবরষ্কার করশি পারশি 

এই ম্পিে্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিে্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং িািফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্নম্পলম্পেত 

কার্ নক্রমগুটলা ির্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

ম্পিে্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊিকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রম্পিক্ষণাথীগণ       বকা্ ম্পিক্ষা  

উিকিণ   ব্যেহাি কিটে বস সিটকন  

প্রম্পিক্ষটকি ম্প্কে জা্টত  

চাইটে। 

1. প্রম্পিক্ষক প্রম্পিক্ষাথীটদি “টুিস সংেক্ষণ এবং কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে 

কিা” বিোি উিকিণ প্রদা্ কিটে্ 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে িড়টত হটে। 

2. ই্ফিটমি্ ম্পিে 5 : টুিস সংেক্ষণ এবং কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে 

কিা 

3. বসলফ বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিিটত্রি সাটথ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক ম্পিে ৫ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

     উিিিত্র 5 -এি সাটথ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/োি ম্পিে ও বেম্পসম্পফটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টনাক্ত জে/োি ম্পিে অনুর্ায়ী জে/োি সিাদ্ করু্ 

োি ম্পিে 5.১: স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি, েজনয 

িদাথ ন ম্পডসটিাজ এেিং িম্পিষ্কাি কটি র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িািটদ 

সিংিক্ষণ কিা 
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ই্ফিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৫: টুিস সংেক্ষণ এবং কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে কিা 

 

ম্পিে্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমি্ িীে িটড় ম্পিক্ষাথীগণ-  

 

 

5.1. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব 

5.2. ৫ এস অে হাউজম্পকম্পিিং 

5.3. েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ কিাি িদ্ধম্পত 

5.4. বস্ট্াম্পিিং ও বস্ট্াম্পিিং কিাি গুরুত্ব 

5.5. টুলস, এটেম্পিজ ও বমম্পি্ িম্পিষ্কা কিাি গুরুত্ব 

5.6. বমম্পি্ লুম্পব্রটকি্ 

 

 

5.1. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব  

 

কম নটক্ষটত্রি িম্পিষ্কাি-িম্পিচ্ছন্নতা কমীটদি ম্প্িািিা, স্বাস্থয এেিং উৎিাদ্িীলতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। িম্পিষ্কাি ও সুষ্ঠু িম্পিটেটিি মােটম: 

 

• ম্প্িািিা: কম নটক্ষটত্র িম্পিষ্কাি থাকটল দুর্ নে্াি সম্ভাে্া কটম, বর্ম্ বমম্পিট্ি গাটয়ি বতল ো 

কািটড়ি অিংি িটড় র্াওয়াি কািটণ দুর্ নে্া হটত িাটি। 

• স্বাস্থয: ময়লা এেিং ধুলা স্বাস্থয সমস্যা সৃম্পষ্ট কিটত িাটি, বর্ম্ শ্বাসকষ্ট ো অযালাম্পজন। িম্পিষ্কাি 

িম্পিটেি কমীটদি সুস্থ িােটত সহায়তা কটি। 

• মট্ােল: একটি িম্পিচ্ছন্ন িম্পিটেি কমীটদি মট্ােল এেিং উদ্যম বৃম্পদ্ধ কটি, র্া তাটদি কাটজ 

আিও মট্াটর্াগী কটি বতাটল। 

• উৎিাদ্িীলতা: িম্পিষ্কাি কম নটক্ষটত্র কাজ কিা সহজ হয়, সমটয়ি অিচয় কটম এেিং দক্ষতা বৃম্পদ্ধ 

িায়। 

 

5.2. ৫ এস অে হাউজম্পকম্পিিং  

 

৫ এস একটি িম্পিচ্ছন্নতা ও কার্ নকিী ব্যেস্থাি্া বকৌিল, র্া মূলত জািাম্প্ উৎিাদ্ ব্যেস্থায় ব্যেহৃত হয় এেিং 

এটি কম নস্থলটক সুগঠিত ও কার্ নকিী িােটত সাহায্য কটি। 

 

1. বসাম্পি (Sort): অপ্রটয়াজ্ীয় েস্তু অিসািণ করু্। কম নস্থলটক বকেল প্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্স ম্পদটয় 

সাম্পজটয় িাখু্।  

2. বসত্ (Set in order): প্রটয়াজ্ীয় সামগ্রীটক সঠিক জায়গায় িাখু্, র্াটত বসগুটলা সহটজ 

িাওয়া র্ায়।  

3. িাই্ (Shine): কম নস্থল এেিং র্ন্ত্িাম্পত িম্পিষ্কাি করু্। এটত কম নস্থল ম্প্িািদ ও সুন্দি থাটক।  

4. বসজু (Standardize): িম্পিচ্ছন্নতাি ম্প্য়মােলী স্থাি্ করু্ র্াটত কম নস্থল প্রম্পতম্পদ্ সঠিকোটে 

িম্পিষ্কাি থাটক।  
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5. সাসটেই্ (Sustain): ম্প্য়ম্পমত িম্পিদি ন্  ও মা্ ম্প্য়ন্ত্ণ করু্, র্াটত ৫ এস এি ম্প্য়মটি দীর্ নকাল 

ধটি েজায় থাটক। 

 

5.3. েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ কিাি িদ্ধম্পত  

 

েজনয িদাথ ন সঠিকোটে ম্প্ষ্কাি্ কিা খুেই গুরুত্বপূণ ন, র্াটত িম্পিটেি দূষণ ্া হয় এেিং কম নস্থটল স্বাস্থযগত ঝুূঁম্পক 

ততম্পি ্া হয়। সাধািণত েজনয িদাথ ন ম্প্ষ্কািট্ি জন্য ম্প্টচি িদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কিা হয়: 

 

• কাটলকি্: প্রথটম েজনয িদাথ ন সিংগ্রহ করু্, বর্ম্ কাগজ, প্লাম্পস্ট্ক, বমোল, োদ্য ো অন্যান্য 

েজনয। 

• ম্পেকল্প পৃথকীকিণ: েজনযটক পৃথকোটে োগ করু্, বর্ম্ পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, জীোণুমুক্ত ো 

ম্প্ষ্কাম্পিত েজনয। 

• কমটিাম্পস্ট্িং: তজে েজনয বর্ম্ োদ্য িদাথ ন ো িাতাোম্পহত েজনয কমটিাটস্ট্ রূিান্তি করু্, র্া 

কৃম্পষটত ব্যেহৃত হটত িাটি। 

• ডাম্পিিং ও ম্পডসটিাজাল: সঠিক িদ্ধম্পতটত েজনয বর্গুম্পল পু্ব্যনেহািটর্াগ্য ্য়, বসগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ 

ম্পডসটিাজ করু্ ো িযাি ল্যান্ডম্পফলটসি মােটম ম্প্ষ্কাি্ করু্। 

• ম্পিসাইম্পিিং: পু্ব্যনেহািটর্াগ্য েজনয, বর্ম্ কাগজ, প্লাম্পস্ট্ক, কাঁচ ো বমোল, পৃথক কটি 

পু্ব্যনেহাটিি জন্য িাো্। 

 

5.4. বস্ট্াম্পিিং ও এি গুরুত্ব  

সঠিকোটে বস্ট্াম্পিিং ো সিংিক্ষণ কিা ব্যেসা ো উৎিাদট্ি বক্ষটত্র এটকোটি বমৌম্পলক ভূম্পমকা িাল্ কটি। এি 

মােটম: 

• িণ্য িক্ষা: বস্ট্াম্পিিং িদ্ধম্পতটত িটণ্যি অর্থা ক্ষম্পত বথটক িক্ষা িাওয়া র্ায়। সঠিকোটে িণ্য 

সিংিক্ষণ কিটল বসগুটলাি দীর্ নস্থায়ী জীে্ ম্প্ম্পিত হয়। 

• ির্ নাপ্ত স্থা্ ব্যেহৃত হয়: সঠিক বস্ট্াম্পিিং িদ্ধম্পতি মােটম জায়গাি অিচয় কটম এেিং ব্যেস্থাি্া 

সহজ হয়। 

• দ্রুত প্রটেিটর্াগ্য: সঠিক বস্ট্াম্পিিংটয়ি মােটম প্রটয়াজ্ীয় সামগ্রী সহটজ িাওয়া র্ায়, র্া উৎিাদ্ 

প্রম্পক্রয়া দ্রুততি কটি। 

• সিংগে্: বস্ট্াম্পিিং ম্প্য়ম্পমত কিটল ব্যেসাি ো উৎিাদট্ি অন্যান্য উিাদা্ও সঠিকোটে 

সিংগঠিত থাটক। 
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5.5. টুলস, এটেসম্পিজ ও বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব  

 

• মেশিরনে কায মক্ষেতা বজা  োখা: মসিাই মেশিন, মযেন সুইং মেশিন, ওভােিকাে ইতযাশদ যশদ 

শন শেত পশেষ্কাে না কো হ্ , তাহ্রি ধুরিা, সুরতা ও তন্তু জরে মেশিরনে অংিগুরিাে েরে 

বাধা সৃশষ্ট কেরত পারে। এট মেশিরনে কায মক্ষেতা কশের  মদ , যা মসিাইর ে গুণগত োরনে 

ওপে খাোপ প্রভাব মফ্রি। 

• দীর্ঘ মস্থা ী ব্যবহ্াে: মেশিন এবং এরেসশেজ পশেষ্কাে োখরি তাে আয়ু বৃশদ্ধ পা । শন শেত 

পশেষ্কারেে োেরে মেশিরনে যন্ত্াংরি ক্ষশত হ্রত করে এবং মেশিনট দীর্ঘ মকাি ভারিাভারব কাজ 

কেরত পারে। 

• মসিাইর ে গুণগত োন: মেশিরনে পশেষ্কাে এবং ে িা মুক্ত থাকা মসিাইর ে গুণগত োন বজা  

োরখ। যশদ মেশিরন মকারনা ধূিা বা শিন্ট জরে থারক, তরব মসিাইর ে সে  ফ্যাশিক আটরক 

মযরত পারে এবং মসিাইরত খু ুঁত মদখা শদরত পারে। 

• এরেসশেরজে সঠিক অবস্থান: এরেসশেজ মযেন মপ্রসাে ফুট, শনর্ি, মের্াে ইতযাশদ পশেষ্কাে না 

থাকরি মসগুশিে কায মকাশেতা করে মযরত পারে। মেশিন পশেষ্কাে কো ও এরেসশেজ ঠিকভারব 

োখা মসিাইর ে শনর্ভ মিতা এবং শফ্শনশিং শনশিত করে। 

• স্বাস্থযকে পশেরবি শনশিত কো: মেশিন পশেষ্কাে কেরি এট কে মস্থরিে স্বাস্থযকে পশেরবি 

বজা  োরখ। ে িা ও ধূিা দূে কোে োেরে কে মরক্ষরত্র স্বাস্থযগত ঝুঁশক করে, যা মটইিশেং এবং 

মড্রস মেশকংর ে েরতা সৃজনিীি কারজে জন্য খুবই গুরুত্বপূণ ম। 

 

টুলস, এটেসম্পিজ এেিং বমম্পি্ ম্প্য়ম্পমত িম্পিষ্কাি কিা কম নস্থটলি সঠিক কার্ নক্রম ও কমীটদি ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত 

কটি। এি ম্পকছু গুরুত্ব: 

• কার্ নকাম্পিতা বৃম্পদ্ধ: িম্পিষ্কাি টুলস এেিং বমম্পি্ আিও দক্ষোটে কাজ কটি এেিং তাি আয়ু বৃম্পদ্ধ িায়। 

• ম্প্িািিা: র্ন্ত্িাম্পত ো টুলস িম্পিষ্কাি ্া হটল এগুম্পল জযাম হটত িাটি, র্া দুর্ নে্াি কািণ হটত িাটি। 

• উৎিাদ্িীলতা: িম্পিষ্কাি বমম্পি্ এেিং টুলস সময় সােয়ী এেিং দ্রুত কম ন সিাদট্ি সক্ষমতা িাটে। 

• স্বাস্থয: িম্পিষ্কাি ্া হটল ধুটলা, বতল ো েজনয িদাথ ন বমম্পিট্ি ম্পেতটি জমটত িাটি, র্া স্বাস্থয সমস্যা সৃম্পষ্ট 

কিটত িাটি। 
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5.6. বমম্পি্ লুম্পব্রটকি্  

বমম্পিট্ি কার্ নকাম্পিতা এেিং স্থাম্পয়ত্ব োড়াট্াি জন্য লুম্পব্রটকি্ অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। লুম্পব্রটকি্ বতল ো ম্পগ্রজ 

ব্যেহাি কটি বমম্পিট্ি র্াম্পন্ত্ক অিংটিি মটে র্ষ নণ কম্পমটয় বদয়। এি মােটম: 

• র্ষ নণ কমাট্া: লুম্পব্রটকি্ বমম্পিট্ি র্াম্পন্ত্ক অিংিগুম্পলি মটে র্ষ নণ কম্পমটয় বদয়, ফটল এগুম্পল দীর্ নস্থায়ী 

হয়। 

• তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্ণ: লুম্পব্রটকি্ বমম্পিট্ি তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্ণ কিটত সাহায্য কটি, র্া বমম্পিট্ি অিংিগুটলা 

অম্পতম্পিক্ত গিম হটত োধা বদয়। 

• বমম্পিট্ি আয়ু বৃম্পদ্ধ: লুম্পব্রটকি্ বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন অিংটি সঠিক িম্পিমাণ বতল বিৌূঁটে ম্পদটয় বমম্পিট্ি 

আয়ু োড়াটত সাহায্য কটি। 

• অিাটিি্ সহজ কিা: বমম্পিট্ি সঠিকোটে লুম্পব্রটকে কিা হটল এটি আিও মসৃণোটে চলটত থাটক, 

র্াি ফটল অিাটিি্ সহজ হয়। 
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বসলফ বচক (Self Check)- ৫: টুিস সংেক্ষণ এবং কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে কিা 

প্রম্পিক্ষণাথীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উিটিাক্ত ই্ফিটমি্ িীে িাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখু্- 

 

1. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব কী? 

উিি:  

 

2. ৫ এস ম্পক? 

উিি:  

 

3. ৫ এস এি মূল উিাদা্ কী কী? 

উিি:  

 

4. েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ কিাি মূল িদ্ধম্পত কী? 

উিি:  

 

5. বস্ট্াম্পিিং এি গুরুত্ব কী? 

উিি:  

 

6. টুলস ও বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব কী? 

উিি:  
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উিি িত্র (Answer Key)- ৫: টুিস সংেক্ষণ এবং কে মরক্ষত্র পশেষ্কাে কিা 

1. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব কী? 

উিি: কম নটক্ষটত্র িম্পিষ্কাি-িম্পিচ্ছন্নতা ম্প্িািিা, স্বাস্থয এেিং উৎিাদ্িীলতা োড়ায়। 

 

2. ৫ এস ম্পক? 

উিি: ৫ এস হটলা একটি িম্পিচ্ছন্নতা ও কার্ নকিী ব্যেস্থাি্া বকৌিল র্া কম নস্থলটক সুসিংগঠিত ও কার্ নকিী িােটত 

সাহায্য কটি। 

 

3. ৫ এস এি মূল উিাদা্ কী কী? 

উিি: বসাম্পি (Sort), বসত্ (Set in order), িাই্ (Shine), বসজু (Standardize), সাসটেই্ 

(Sustain)। 

 

4. েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ কিাি মূল িদ্ধম্পত কী? 

উিি: েজনয সিংগ্রহ, পৃথকীকিণ, কমটিাম্পস্ট্িং, ডাম্পিিং ও ম্পিসাইম্পিিং কিা হয়। 

 

5. বস্ট্াম্পিিং এি গুরুত্ব কী? 

উিি: সঠিক বস্ট্াম্পিিং িণ্য িক্ষা কটি, স্থা্ ব্যেহাটিি দক্ষতা োড়ায় এেিং প্রম্পক্রয়া দ্রুত কটি। 

 

6. টুলস ও বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কিাি গুরুত্ব কী? 

উিি: িম্পিষ্কাি টুলস এেিং বমম্পি্ কার্ নকাম্পিতা বৃম্পদ্ধ, ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত এেিং উৎিাদ্িীলতা োড়ায়। 
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োি ম্পিে 5.১: স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি, েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ এেিং িম্পিষ্কাি 

কটি র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিা 

 

িদটক্ষি: 

 

1. প্রথটম প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) িম্পিধা্ করু্। 

2. কাজ বিটষ কািটড়ি টুকিা, সুটতাি অেম্পিষ্টািংি, কাগজ, প্লাম্পস্ট্ক ো বমম্পিট্ি বর্ বকাট্া অেম্পিষ্টািংি সিংগ্রহ 

করু্। 

3. সমস্ত েজনয এক জায়গায় ম্প্টয় আসু্ এেিং বসগুম্পল সঠিকোটে আলাদা করু্ (টর্ম্: বসলাইটয়ি বফটল 

বদওয়া সুটতাি েজনয, প্লাম্পস্ট্ক ো কাগজ)। 

4. েজনয িদাথ নগুটলা কোিযুক্ত েজনয িাটত্র বফটল ম্পদ্। 

5. েজনয িদাথ নগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট স্থাট্ ম্পডসটিাজ করু্, র্াটত তা পু্িায় ব্যেহাটিি উিযুক্ত ্া হয় ো িম্পিটেটিি 

জন্য ক্ষম্পতকি ্া হয়। 

6. কাটজি জায়গা, বেম্পেল, বচয়াি, বমটঝ এেিং বমম্পিট্ি চািিাি বথটক সমস্ত ধুলা এেিং অেম্পিষ্টািংি মুটে 

বফলু্। 

7. স্যাম্প্োইজাি ব্যেহাি কটি কম নটক্ষত্র জীোণুমুক্ত করু্। 

8. বমম্পিট্ি চািিাি িম্পিষ্কাি করু্ এেিং বমম্পিট্ি বর্সে অিংটি ফাঁকা ো ময়লা জটম থাকটত িাটি তা 

সােধাট্ িম্পিষ্কাি করু্। 

9. বসলাই বমম্পি্, ওোিলক বমম্পি্, এেিং অন্যান্য র্ন্ত্িাম্পত সতকনতাি সটি িম্পিষ্কাি করু্। 

10. িম্পিষ্কাি কিাি িি র্ন্ত্িাম্পত, টুলস এেিং অন্যান্য উিকিণগুটলা সঠিকোটে সিংিক্ষণ করু্। 

11. র্ন্ত্িাম্পত ম্প্িািদ স্থাট্ এেিং ঠিকোটে িাো ম্প্ম্পিত করু্ র্াটত েম্পেষ্যটত বসগুম্পল সহটজ িাওয়া র্ায়। 

12. িম্পিষ্কাি কিাি িি একটি বচকম্পলস্ট্ ব্যেহাি কটি কম নটক্ষত্র এেিং সিঞ্জামগুটলাি ম্প্িািদ ও িম্পিষ্কাি অেস্থা 

ম্প্ম্পিত করু্। 

13. কাজ বিটষ ম্পিম্পিই ম্প্িািদোটে অিসািণ করু্ এেিং র্থার্থ স্থাট্ িাখু্। 
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বেম্পিম্পফটকি্ ম্পিে ৫.1: স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি, েজনয িদাথ ন ম্পডসটিাজ 

এেিং িম্পিষ্কাি কটি র্থার্থ স্থাট্ ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পিট্ি গ্লােস বিয়াি ১ 

২ বসলাই বমম্পিট্ি ম্প্িািিা চিমা ম্পিস ১ 

৩ বসলাই বমম্পিট্ি এপ্র্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস  

ক্রম টুলস এি ্াম একক িম্পিমাণ 

১ িম্পিষ্কাটিি ব্রাি ম্পিস ১ 

২ মুোি কািড় (ম্পিম্প্িং িথ) ম্পিস ১ 

৩ স্ক্রু োইোি ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ইকুইিটমন্টস  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ বসলাই বমম্পি্ িম্পিষ্কািক বে ম্পিস ১ 

২ বস্ট্াটিজ িাত্র (েজনয িাোি িাত্র) ম্পিস ১ 

৩ বেম্পেল ো বমটঝ িম্পিষ্কাি কিাি র্ন্ত্ ম্পিস ১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্যাটেম্পিয়াল  

ক্রম ্াম একক িম্পিমাণ 

১ স্যাম্প্োইজাি বোতল ১ 

২ ম্পিম্প্িং ম্পডোিটজন্ট প্যাটকে ১ 

৩ বিিাি োওটয়ল প্যাটকে ১ 

৪ ওয়াইম্পিিং িথ ম্পিস ১ 
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দক্ষতা ির্ নাটলাচ্া (Review of Competency) 

 

 

প্রম্পিক্ষণাথীি জন্য ম্প্টদ নি্া: প্রম্পিক্ষণাথী  ম্প্টনাক্ত দক্ষতা প্রমাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ কিটে 

এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক র্টি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

1. ব্যম্পক্তগত িক্ষাকািী সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি কটি িািটে    

2. ম্প্িািিা গাড ন িিীক্ষা কিটত িািটে    

3. সিঞ্জাম ও উিকিণ ম্পচম্পিত কিটত িািটে    

4. বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কিটত িািটে    

5. বসলাই বমম্পিট্ি ম্পেম্পেন্ন র্ন্ত্ািংি ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে    

6. র্ন্ত্ািংিগুটলাি কার্ নকাম্পিতা ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে   

7. বসলাইটয়ি কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেন্ন বমম্পিট্ি সামগ্রী ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে   

8. কীোটে কাজ কটি এেিং বসলাই প্রম্পক্রয়ায় বসগুম্পল কীোটে ব্যেহাি কিা হয় তা ব্যাখ্যা কিটত সক্ষম হটয়টে   

9. ম্প্ম্পদ নষ্ট বসলাইটয়ি কাটজি জন্য সঠিক বমম্পিট্ি সামগ্রী ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে   

10. ম্প্ে নাম্পচত সামগ্রীগুটলা বসলাই বমম্পিট্ সিংযুক্ত কিটত এেিং বসলাই প্রম্পক্রয়ায় বসগুম্পল সঠিকোটে ব্যেহাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

  

11. ম্পসটিল সুতাঁ বসলাই বমম্পি্ চালু কিা ও অিাটিি্ িিীক্ষা কিটত িািটে   

12. বসলাইটয়ি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী বসটিিংস সামঞ্জস্য কিটত িািটে   

13. এক সুতাঁ বসলাই বমম্পি্ ম্পদটয় কািড় বসলাই কিটত িািটে   

14. অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা ম্পচম্পিতকিণ ও ম্পিটিাে ন কিটত িািটে   

15. ওোিলক বমম্পি্ চালু কিা ও স্বাোম্পেক অিাটিি্ িিীক্ষা কিটত িািটে   

16. ওোিলক বসলাইটয়ি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী সুতা লাগাটত িািটে   

17. বসলাইটয়ি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী বসটিিংস সামঞ্জস্য কিটত িািটে   

18. ওোিলক বমম্পি্ ম্পদটয় কািড় বসলাই কিটত িািটে   

19. অস্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেস্থা ম্পচম্পিতকিণ ও ম্পিটিাে ন কিটত িািটে   

20. কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিটত িািটে   

21. সিঞ্জাম ও আনুষম্পিক সামগ্রী িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত িািটে   

22. অেম্পিষ্ট উিকিণ ম্প্ষ্কাি্ কিটত িািটে   

23. বমম্পি্ িম্পিষ্কাি কটি ঢাকটত িািটে    

 

আম্পম (প্রম্পিক্ষণাথী) এে্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  
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ম্পসম্পেএলএম প্র্য়্  

 

 

“টসলাই বমম্পি্ চালা্” (অকুটিি্: বেইলাম্পিিং এেিং বেসটমম্পকিং) িীষ নক কমম্পিটেম্পি বেসড লাম্প্ নিং ম্যাোম্পিয়াল 

(ম্পসম্পেএলএম) টি – জাতীয়  দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ কর্তনক সমাহাি ক্সালটেন্টস 

ম্পল: এি সহায়তায় প্যাটকজ SD-9C (তাম্পিে: 15 জানুয়ািী 2024) এি অম্পধট্ 2024 এি আগষ্ট মাটস 

প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া িদম্পে বমাোইল ্ম্বি ও ইটমইল  
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kmmhasan@gmail.com  
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