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এই রারন ডাং গাইডটি কীবাদফ ব্যফ঴ায কযদফন 

(How to Use This Learning Guide) 

 

 

 

 

ভরডিরটিদত প্রর঱ক্ষণ ি঩কযণ ও প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ ঳ম্পদকড ধাযাফার঴কবাদফ ফরা ঴দয়দে। এই কাম ডক্রভগুদরা 

আ঩নাদক ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ। প্যাটান ড ততযী ও কাটিাং অ঩াদয঱ন এয জন্য এটি একটি অন্যতভ ইিরনট। এই 

ভরডিদর কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ প্যাটান ড অাংকন কযায জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এফাং বম 

঩রজটিব আর্যন প্রদয়াজন তা অন্তর্ভ ডক্ত যদয়দে। এদত ব্যরক্তগত স্বাস্থ্য ও রনযা঩িা, কভ ডস্থ্দরয ঩রযদফ঱ও স্বাস্থ্যরফরধ 

রফলদয় রফ঱দ আদরার্না কযা ঴দয়দে। প্রর঱ক্ষাথী এদথদক অরজডত জ্ঞাদনয ভাধ্যদভ ঩যফরতডদত কাম ডদক্ষদত্র প্রদয়াগ 

কযদত ঩াযদফ। 

  

এই ভরডিদর ফরণ ডত র঱খনপর অজডদনয জন্য আ঩নাদক ধাযাফার঴কবাদফ র঱ক্ষা কভ ডকান্ড ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ। এই঳ফ 

কভ ডকান্ড একটি রনরদ ডষ্ট বেণীকদক্ষ ফা অন্যত্র ঳ম্পন্ন কযা বমদত ঩াদয। ফরণ ডত র঱খনপর তথা জ্ঞান ও দক্ষতা অজডদনয 

জন্য এ঳ফ কাম ডক্রদভয ঩া঱া঩ার঱ ঳াংর঱ষ্ট অনু঱ীরনও ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ 

 

র঱খন কাম ডক্রদভয ধাযা জানায জন্য "র঱খন কাম ডক্রভ (রারন ডাং এরিরবটিজ)" অাং঱টি অনু঳যণ করুন। ধাযাফার঴কবাদফ 

জানায জন্য সূরর্঩দত্র তথ্য঩ত্র (ইনপযদভ঱ন ঱ীট), কাম ডক্রভ ঩ত্র (জফ ঱ীট), র঱খন কাম ডক্রভ (রারন ডাং এরিরবটিজ), 

র঱খনপর (রারন ডাং আিটকাভ) এফাং িিয঩দত্র পৃষ্ঠা নম্বয ব্যফ঴ায কযা ঴দয়দে। রনরদ ডষ্ট ঩াদঠয ঳াদথ ঳ঠিক ঳঴ায়ক 

ি঩াদান ঳ম্পদকড জানায জদন্য র঱খন কাম ডক্রভ অাং঱টি বদখদত ঴দফ। এই র঱খন কাম ডক্রভ অাং঱ আ঩নায ঳ক্ষভতা 

অজডন অনু঱ীরদনয বযাডম্যা঩ র঴঳াদফ কাজ কযদফ। 

 

ভদনাদমাগ ঳঴কাদয ইনপযদভ঱ন ঱ীট টি ঩ড়ুন। এদত কাজ ঳ম্পদকড ঳ঠিক ধাযণা এফাং সুরনরদ ডষ্টবাদফ কাজ কযায 

঳ম্যক ধাযণা ঩াওয়া মাদফ। ইনপযদভ঱ন ঱ীট ঩ড়া ব঱ল কদয 'ব঳রপ বর্ক ঱ীদট িদেরখত প্রশ্নগুদরায িিয প্রদান 

করুন। র঱খন গাইদডয তথ্য঩ত্র (ইনপযদভ঱ন ঱ীট) টি অনু঳যণ কদয ব঳রপ বর্ক র঱ট' ঳ভাপ্ত করুন। একজন কভী 

রকবাদফ কাদজয বক্ষদত্র িন্নরত রাব কদযদে ব঳টি জানদত 'ব঳রপ বর্ক' আ঩নাদক ঳঴দমারগতা কযদফ। 'ব঳রপ বর্ক' 

কতটা ঳ঠিক ঴দয়দে তা জানায জন্য 'িিয ঩ত্র' বদখুন। 

 

কাম ডক্রভ ঩দত্র (জফ ঱ীট) রনদদ ডর঱ত ি঩াদয় নমুনা জফটিয মাফতীয় কাম ড ঳ম্পাদন করুন এফাং ঳ক্ষভতা অজডদনয জন্য 

অনুরু঩ আদযা জফ অনু঱ীরন করুন।এখাদনই আ঩রন নতুন ঳ক্ষভতা অজডদনয ঩দথ আ঩নায নতুন জ্ঞান কাদজ রাগাদত 

঩াযদফন 

 

এই ভরডির অনুমায়ী কাজ কযায ঳ভয় রনযা঩িা রফলয়টি ঳ম্পদকড ঳দর্তন থাকদফন। বকাদনা প্রশ্ন থাকদর 

পযার঳ররদটটযদক প্রশ্ন কযদত ঳াংদকার্ কযদফন না। এই র঱খন গাইদড রনদদ ডর঱ত ঳কর কাজ ব঱ল কযায ঩য অরজডত 

঳ক্ষভতা মূল্যায়ন কযা ঴দফ বম, আ঩রন ঩যফতী মূল্যায়দনয জন্য কতটুকু ি঩মৄক্ত। প্রদয়াজনীয় ঳ফ ঳ক্ষভতা অজডন 

঴দয়দে রকনা তা জানায জন্য ভরডিদরয ব঱দল ঳ক্ষভতা ভান এয একটি বর্কররস্ট্ বদওয়া ঴দয়দে। এই তথ্যটি 

বকফরভাত্র আ঩নায রনদজয জন্য। এটি বকাদনা দাপ্তরযক কাদজ ব্যফ঴াদযয জন্য নয়। 
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ভরডিদরয রফলয়ফস্তু  

ভরডিদরয নাভ: কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ প্যাটান ড অাংকন। 

 

ভরডিদরয ফণ ডনা : আ঩নায জন্য এই ভরডিদর কযাড ঳পটওয়ায ব্যফ঴ায কদয প্যাটান ড অাংকন কযায জন্য 

প্রদয়াজনীয় জ্ঞান,দক্ষতা ও ঩রজটিব দৃরষ্টবরি  ইতযারদ অন্তর্ভ ডক্ত কযা ঴দয়দে ।এই ভরডিদর কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ 

঩রযদফ঱ ফজায় যাখা,কযাড ঳পটওয়যায এয প্যাটান ড অাংকদনয জন্য প্রস্তুরত গ্র঴ণ, রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড 

অাংকন এফাং করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযা ইতযারদ কাজ ঳ম্পদকড ঳ম্যক 

ধাযণা প্রদান কযা ঴দয়দে ।তাোড়া এই কাজগুদরায জন্য আ঩নায রক রক ধযদনয মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ রাগদফ 

তা ঠিক কযদত এই ভরডির আ঩নাদক  ঳঴ায়তা কযদফ। 

 

ন্যযনতভ ঳ভয়: ৬০ঘন্টা 

 

র঱খনপর (Learning Outcome): 

এই ভরডিরটি ঳ম্পন্ন কযায ঩য প্রর঱ক্ষণাথীযা রনদনাক্ত কাজগুদরা ঳ম্পদকড জানদত এফাং ঳ম্পাদন কযদত 

঩াযদফন  

র঱খনপর -১: কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযদফন। 

র঱খনপর -২: কযাড ঳পটওয়যাদয প্যাটান ড অাংকদনয জন্য প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযদত ঩াযদফন। 

র঱খনপর -৩: রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড অাংকন কযদত ঩াযদফন। 

র঱খনপর -৪: করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযদফন। 

 

মূল্যায়দনয ভানদণ্ড (Assessment Criteria): 

১. রনযা঩দ কাদজয ঩রযদফদ঱য রনয়ভ ঳মূ঴ বভদন র্রা। 

২. কাদজয ধযন অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় র঩র঩ই (ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ) ঩রযধান কযা। 

৩. ব্যরক্তগত রনযা঩িা ও স্বাস্থ্য সুযক্ষা ভানদত ঩াযা।  

৪. কযাড ঳পটওয়যাদয অাংকদনয জন্য দযকাযী ঳পটওয়্঵ায মন্ত্র঩ারত একত্র কযা। 

৫. কাদজয র্ার঴দা অনু঳াদয ঳কর প্রদয়াজনীয় ি঩কযন ঳মু঴ (materials), রদকরনদদ ড঱না 

রফফযণী (Instructions Manual) এফাং কাদজয আদ঱ ড ঩দ্ধরত ঳াংগ্র঴ কযা। 
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৬. আদ঱ ড নীরতভারা অনু঳যণ কদয করম্পিটাদয কযাড ঳পটওয়যায টি র্ালু কযা। 

৭. রদক রনদদ ড঱না রফফযণী (Instruction manual) অনু঳াদয অাংকদনয প্যাযারভটায (Parameter) ব঳ট 

কদয কাদজয ি঩মৄক্ত কযা। 

৮. ঳ঠিক রর্হ্ন (symbols) অনু঳যণ কদয কাজ শুরুয একটি ড্রইাং র঱ট খুরদত ঩াযা। 

৯. ড্রইাং ঱ীদটয ভা঩ (scaling) ও র঱ট এয ভা঩ ব঳টআ঩ (set up) কদয রদকরনদদ ড঱না রফফযণী 

(Instructions manual) অনু঳যণ কদয ততরয কযদত ঩াযা। 

১০. ঳কর প্রদয়াজনীয় রনদদ ড঱না (commands) ব্যফ঴ায কদয কযাদড একটি রিভারত্রক (2D) রর্ত্র ফা প্যাটান ড 

অাংকন কযদত ঩াযা। 

১১. কযাড ড্ররয়াংটি পূণঃ মূল্যায়ন (review) কদযদেন এফাং প্রদয়াজনভারপক ঩রযফতডন কযা। 

১২. আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ড্রইাং পাইর (drawing files) করম্পিটাদযয পূফ ডরনধ ডারযত বপাল্ডায 

(folder) এ ঳াংযক্ষণ কযা। 

১৩. দযকাযভারপক অাংরকত প্যাটান ড আদ঱ ড ঩দ্ধরতভারপক (standard operating procedure) রপ্রন্ট 

কযা। 

১৪. আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয করম্পিটায ও ঳পটওয়্঵ায ঳ঠিকবাদফ ফন্ধ (shut down) কযা। 

১৫. করম্পিটায ও কভ ডস্থ্র আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত বভদন ঩রযষ্কায কযা। 

১৬. রনধ ডারযত ঳ভয় ঩য঩য তদথ্যয রনযা঩িা রনরিত (security of data) আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয 

কযদত ঩াযা । এয ভদধ্য তথ্য ঳াংযক্ষণ (data backup) এফাং বাইযা঳ (virus) বর্ক কযা অন্তর্ভ ডক্ত। 

১৭. ঳াধাযণ তথ্য যক্ষণাদফক্ষণ (File/data maintenance) কযায আদ঱ ড কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কযা। 

 

পূফ ড঱তড (Pre-requisites):  

প্রদমাজয নয়। 
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র঱খনপর (Learning Outcome) -১: কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা। 

 

রফলয়ফস্তু (Contents): 

১. ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ / র঩ র঩ ই ) remveuqP evPrcPnorP lanosrePP /P   ) 

২. ও এইর্ এ঳ (OHS-Office Health & Safety) 

 

মূল্যায়ন এয ভানদণ্ড (Assessment Criteria): 

১. রনযা঩দ কাদজয ঩রযদফদ঱য রনয়ভ ঳মূ঴ বভদন র্রা। 

২. কাদজয ধযন অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় র঩র঩ই (ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ) ঩রযধান কযা। 

৩. ব্যরক্তগত রনযা঩িা ও স্বাস্থ্য সুযক্ষা ভানদত ঩াযা।  

 

঱তডাফরর (Condition): 

কাদজয ঳ভয় র঱ক্ষাথীদক অফশ্যই ঳যফযা঴ কযদত ঴দফ: 

১.র঩র঩ই (Personal protective Equipments) 

২.মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ (Tools & Equipments) 

৩.ি঩কযণ঳মূ঴ (Materials) 

 

র঱ক্ষা ি঩কযণ (Learning Materials): 

১.রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instruction manual) 

২.কাদজয নমুনা (Sample Products) 

৩.কাগজ (Paper) 

৪.রবরডও রি঩ (Video Clip) 

৫.রবরডও র঳রড (Video CD) 
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প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning Activities)-১ 

র঱খনপর (Learning Outcome): কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা। 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ 

(Learning Activities) 

 িৎ঳/ রফদ঱ল রনদদ ড঱না (Resources /Special Instructions) 

কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ 

ফজায় যাখদত ঩াযা। 

 কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা ঳ম্পরকডত জ্ঞান 

অজডন কযায জন্য ইনপযদভ঱ন ঱ীট -১ ঩ড়দত ঴দফ। 

 র঱ক্ষাথীযা মাদত রনদজদক রনদজই মার্াই কযদত ঩াদয ব঳জন্য ব঳ল্ফ 

বর্ক ঱ীট -১ এয িিয প্রদাদনয িৎ঳ার঴ত কযদত ঴দফ। 

 কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযায িদেদশ্য জফ ঱ীট 

-১ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 

 নমুনা জফটিয মাফতীয় কাম ড঳ম্পাদন কযদত ঴দফ এফাং ঳ঠিক গুনগত 

ভান ঩াওয়ায জন্য আযও জফ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 
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ইনপযদভ঱ন ঱ীট (Informations Sheet)-১: কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা। 

 

র঱ক্ষায িদেশ্য (Learning Objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন ঱ীট ঩ড়ায ঩য র঱ক্ষাথীযা কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা ঳ম্পরকডত জ্ঞান 

অজডন কদয প্রাপ্ত ধাযনা঳মূ঴ ব্যাখ্যা কযদত ঩যদফন। 

িদেশ্য (Objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন ঱ীট ঩ড়ায ঩য রননক্ত রফলয়গুরর ঳ম্পদকড রফস্তারযত জানদত ঩াযদফন এফাং এই ঳াংক্রান্ত কাজ 

গুদরা ঳ম্পাদন কযদত ঩াযদফনঃ 

১. রনযা঩দ কাদজয ঩রযদফদ঱য রনয়ভ ঳মূ঴ বভদন র্রদত ঩াযদফন। 

২. কাদজয ধযন অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় র঩র঩ই (ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ) ঩রযধান কযদত ঩াযদফন। 

৩. ব্যরক্তগত রনযা঩িা ও স্বাস্থ্য সুযক্ষা রনয়ভ ভানদত ঩াযদফন। 

 

ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ ফা র঩র঩ই (Personal Protective Equipment -PPE): 

কভ ডদক্ষদত্র কভী বক সুযক্ষা প্রদাদনয জদন্য বম  রফদ঱ল ধযদনয ব঩া঱াক ও ি঩কযণ঳মূ঴ব্যফ঴ায কযা ঴য় তাদক 

র঩র঩ই ফা আত্নযক্ষা মূরক ঳যিাভ ফদর। বমভন- এপ্রন, ভাি,িাপড, যাফাযম্যাট ইতযারদ। 

র঩র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যিাভ ব্যফ঴াদযয প্রদয়াজনীয়তাঃ 

 রনদজদক সুযরক্ষত বযদখ পরপ্রসূ কাজ কযদত 

 অনাকারিত ঳ভস্যা বথদক রনদজদক মুক্ত যাখদত  

 ঝুরক রফ঴ীন ও ঳াফরীর বাদফ কাজ কযদত 

 কদভ ড গরত঱ীরতা বৃরদ্ধ কযদত 

আত্মযক্ষা মূরক ঳যিাদভয তাররকাঃ 

১.এদপ্রান  

২.ভাি  

৩.িাপড 

৪.যাফাযম্যাট 
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ভাি (Mask): কভ ডকাররন ঳ভদয়  ঳াধাযণত 

মুখভন্ডদরয  ি঩য এটি ঩যা ঴য়। দ৅রাফারর, ডাস্ট্, 

ক্ষরত কাযক গ্যা঳, বযাগজীফাণু বথদক বক 

রনদজদদয সুযক্ষায জদন্য ভাি ঩যা ঴য়।   

 

 

 

 

 

এদপ্রান(Apron): স্বাবারফক বাদফ ঱যীদযএদপ্রান 

঩যায িদেশ্য ঴র প্রতযক্ষ ফা ঩দযাক্ষ বাদফ বম 

বকান রফ঩দজ্জনক অফস্থ্া বথদক রনদজ বক যক্ষা 

কযা। 

 

 

 

যাফাযম্যাট  (RubberMat): কাজ কযায ঳ভয় 

রফদ্যযৎ ঴দত সুযক্ষায জন্য যাফাযম্যাট ব্যফ঴ায কযা 

঴য়। 
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িাপড (Scarf): বম বকান রফ঩দজ্জনক অফস্থ্া 

বথদক রনদজ বক ফা ভাথা এফাং ভাথায চুরদক যক্ষা 

কযায জন্য িাপডব্যফ঴ায কযা ঴য় । 

 
 

 

ওএইর্এ঳ (Occupational Safety and Health):  

OHS ঴দরা ব঩঱াগত রনযা঩িা ও স্বাস্থ্য। ব঩঱াগত সুযক্ষা এফাং স্বাস্থ্য একটি গুরুত্বপূণ ড রদক মা কভ ডদক্ষদত্র 

কভীদদয রনযা঩িা এফাং স্বাস্থ্য ব্যফস্থ্া঩নায ব্যফস্থ্া কদয। কাযখানাগুররদত দীঘ ডা ঳ভয় ধদয কাজ কযায 

পরস্বরূ঩ কভীযা রনন র঩দঠ ব্যথা ববাগ কদয।  

 

 

 

িদেশ্য – OSH এয িদেশ্য ঴র একটি ব঩঱াগত রনযা঩দ ও স্বাস্থ্যকয  কভ ড ঩রযদফ঱ গদড় বতারা।  

ব঩঱াগত স্বাস্থ্য ও সুযক্ষায বভৌররক নীরত – কভ ডদক্ষদত্র কাজ কযায জন্য স্বাস্থ্য ও সুযক্ষায রকছু বভৌররক নীরত 

আদে ব঳ গুদরা ঴র-  

 

 

 

 

১। র্রার্দরয যাস্তা ঳ফ঳ভয় ফাধামুক্ত যাখা   

 

 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 13/129 

  

 

 

 

 

 

২। র঩র঩ই ঩রযধান কদয কাজ কযা  

  

 

 

 

৩। রফশুদ্ধ খাফায ঩ারন, ঩ম ডাপ্ত টয়দরট এফাং বধৌত 

কযদনয ব্যফস্থ্া থাকা  

 

 

 

 

 

৪। বেড কাটায ,র঳জায ,রস্ট্র্ ওদ঩নায ইতযারদ 

বফদধ কাজ কযা  
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৫। ঩ম ডাপ্ত আদরা এফাং ফাতাদ঳য ব্যফস্থ্া যাখা  

 

 

 

 

 

৬। অরি রনযা঩িায ি঩কযন ঳মুদ঴য অফস্থ্ান 

঳ম্পদকড অফগত থাকা  

 

 

৭। বভর঱ন ঳মূ঴ ঩রযষ্কায কদয যাখা   
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৮। দ্যঘ ডটনা ঘটদর প্রাথরভক রর্রকৎ঳া ঳ম্পদকড  

অফগত থাকা। 

 

 

 

 

৯। কভ ডদক্ষদত্র বন঱া জাতীয় দ্রব্য গ্র঴ণ না কযা  

 

 

 

 

 

 

১০।রনযা঩িা রফদেয বকান কাযন ঘটদর ঳দি ঳দি 

ঊর্ধ্ডতন কর্তড঩ক্ষ বক জানাদনা  
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স্বাস্থ্য ও ঩রযদফ঱ ষ্টযাণ্ডাড ড : কাজ কযায ঳ভয় রফরবন্ন ষ্টযাণ্ডাড ড  ফজায় বযদখ কাজ কযদত ঴দফ। 

ব঩঱াগত স্বাস্থ্য ও সুযক্ষা ষ্টযাণ্ডাড ড 

 ঩ম ডাপ্ত আ঳ন ব্যফস্থ্যা এফাং জায়গায ঩রযভান  

 ঩ম ডাপ্ত আদরা ফাতা঳ , ঴াঁটা ও ফার঴য ঴ওয়ায ঩থ  

 ঩ম ডাপ্ত রফশুদ্ধ খাফায ঩ারন, টয়দরট এফাং বধৌত কযদনয ব্যফস্থ্া 

 ব্যারক্ত গত রনযা঩িা ও অরি রনফ ডা঩দণয ব্যফস্থ্া ইতযারদ 

঩রযদফ঱ ষ্টযাণ্ডাড ড 

 ফাতা঳ ও ঩ারনয গুনগত ভান  

 ফজডয ব্যফস্থ্া঩না  

 ক্ষরতকাযক ফজডয ব্যফস্থ্া঩না  

 ঱রক্ত ও ঩ারন ঳াংযক্ষণ  

 দ্যরলত ঩ারন ব্যফস্থ্া঩না              

ব঳পটি ঳াইন এন্ড র঳ম্বর: 

ফর঴গ ডভন ঳াইনঃ বকান রফ঩দ ঘটদর এই ঳াইন 

বদদখ বফয ঴দত ঴য়। 

 

জরুযী ফর঴গ ডভন ঳াইনঃ জরুযী ফর঴গ ডভদনয জন্য 

এ ঳াইন ব্যফ঴ায কযদত ঴দফ। 

 

 

 

প্রাথরভক রর্রকৎ঳ায ঳াইনঃ প্রাথরভক 

রর্রকৎ঳ায জন্য এই ঳াইন ব্যফ঴ায কযদত ঴দফ 

এই ঳াইন বদখদর বুঝদত ঴দফ এখাদন প্রাথরভক 
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রর্রকৎ঳া বদওয়া ঴য়। 

রফ঩দজনক ঳াইনঃ এই ঳াইন বদখদর বুঝদত 

঴দফ এখাদন রফ঩দ আদে এখাদন মাওয়া রনদলধ। 

 

ঝুুঁরকয ঳াইনঃ বদখদর বুঝদত ঴দফ এখাদন ঝুুঁরক 

আদে এখাদন মাওয়া মাদফ না। 

 

 

঳াংদকত ঳াইনঃ এই ঳াইন বদখদর বুঝদত ঴দফ 

এখাদন ঳াংদকত আদে। 

 

পায়ায ঳াইনঃ পায়ায নাভ পায়ায এরাভ ড অথফা 

পায়ায পাইটিাং ঳যিাদভয ি঩য এই রর্হ্নগুদরা 

এই বদওয়া থাদক। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন বকান অননুদভারদত ব্যরক্তয 

প্রদফ঱ রনদলদধয রনদদ ড঱না। 
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রনযা঩িায এই রর্হ্ন দ৅ভ঩ান না কযায রনদদ ড঱ 

কদয। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন কভীদক রনযা঩দ রর্ন্তা, 

রনযা঩দ কাজ ও রনদজদক রনযা঩দ থাকদত 

রনদদ ড঱ কদয। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন পায়ায ইক্সটিাংগুই঱ায 

বকাথায় যাখা আদে তা রনদদ ড঱ কদয। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন বকান রফ঩দ জনক ফস্তু ফা 

঴াই ববাদেজ রফদ্যযদতয রনদদ ড঱না। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন রফ঩দজনক তদ্যযরতক 

রফ঩রিয রনদদ ড঱ বদয়। 

 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 19/129 

  

 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন ঩াদনয অদমাগ্য জদরয রর্হ্ন 

রনদদ ড঱ কদয। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন ঩ারনয় জদরয ঳যফযা঴ 

এটাই রনদদ ড঱ কদয। 

 

রনযা঩িায এই রর্হ্নটি পায়ায ঴যাজাড ড রনদদ ড঱ 

কদয।         

 

রনযা঩িায এই রর্হ্নটি ফাদয়াররজকযার ঴যাজাড ড 

রনদদ ড঱ কদয।    

 

রনযা঩িায এই রর্হ্ন বকাথায় রফলাক্ত ঩দাথ ড 

আদে তা রনদদ ড঱ কদয।    

 

 

অরি ফা আগুন রনফ ডা঩ণ : 

অরিয ফা আগুন ঳াংজ্ঞা – আগুন ঴দে দা঴য 

ফস্তু,অরক্সদজন ও তা঩ এ রতনটি ি঩াদদনয ঳াংদমাদগ 

রফযরত঴ীন যা঳ায়রনক রফরক্রয়ায ভাধ্যদভ একটি 

অরফরেন্ন প্ররক্রয়া,মা঴া আদরা ও তা঩ রনগ ডত কদয।  
 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 20/129 

  

 

 

অরি রনফ ডা঩ন ঝুুঁরক: 

অস্বাস্থ্যকয বধাঁয়া প্রাথরভক অফস্থ্ায় ভানুদলয জন্য ঝুুঁরকপূণ ড। আগুদন পুদড় নয়, বধাঁয়া রনঃশ্বাদ঳য ঳াদথ গ্র঴দণয 

পদর বফর঱যবাগ ভানুল ভাযা মায়। অরি রনফ ডা঩ন ঝুুঁরক ঳মূ঴ ঴দরা: 

 অরিকান্ড ঘটায পদর ফাতাদ঳ অরক্সদজদনয অবাফ ঴য়। 

 অরিকাদন্ডয পদর দূরলত গ্যা঳ িৎ঩ন্ন ঴য়। 

 িিপ্ত বধাঁয়া গ্র঴দণয পদর পৄ঳পৄদ঳য রবতয জ্বরন সৃরষ্ট ঴য়। 

 বধাঁয়ায পদর রফরল্ডাং এয ববতদয থাকা ব্যরক্ত রকছুই বদখদত ঩ায় না ফদর যাস্তা ঴ারযদয় বধাঁয়ায় 

মৃতুযফযণ কদয। 

 রফরল্ডাং র্ধ্দ঳ ববতদযয বরাদকয ি঩দয ঩ড়দত ঩াদয। 

 

আগুন  রনফ ডা঩ণ নীরত – বকান স্থ্াদন আগুন রাগদর আগুন রনবাদনায প্ররক্রয়াদক আগুন রনফ ডা঩ণ ফদর। আগুন 

প্রজ্জরদনয  ি঩াদন (দা঴য ফস্তু,অরক্সদজন ও তা঩ ) বথদক বম বকান  একটি ি঩াদান অ঩঳াযণ কদয আগুন 

রনবাদনায প্ররক্রয়াদক আগুন  রনফ ডা঩ণ নীরত ফদর।  

 

   

   দা঴য ফস্তু ঳ীরভত কযণ অরক্সদজন ঳ীরভত কযণ তা঩ ঳ীরভত কযণ (কুররাং ঩দ্ধরত)঩ারন 

রেটাদনা  

 

 

 

অরি ফা আগুন ভ঴ড়া- বকান স্থ্াদন আগুন রাগদর কযনীয় রক , তাড়াহুড়া না কদয রক বাদফ রনযা঩দদ বফয ঴দত  

঴য় এফাং রক বাদফ আগুন রনবাদত ঴য় তা প্রর঱ক্ষণ বদওয়ায জন্য বম ভ঴ড়া তাদক আগুন রনফ ডা঩ণ ভ঴ড়া ফদর।  
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আগুন রনফ ডা঩ণ ভ঴ড়া 

 

 

অরি ফা আগুন রনফ ডা঩ণ :  

আগুন রাগদর রনদর্য ধা঩ গুদরা অনু঳যণ কযদত ঴দফ। ধা঩গুদরা ঴র- 

 

 

 

ধা঩ -১  

থামুন : ঱যীদয আগুন রাগদর আতাংকগ্রস্থ্ ঴ওয়া মাদফ না  

এফাং ঱যীদয আগুন রনদয় বদৌড়াদনা মাদফ না। 

 

 

 

ধা঩ -২  

 শুদয় ঩ড়ুন : ভাটিদত শুদয় ঩ড়ুন এফাং মুখভণ্ডর রনদজয ঴াত 

রদদয় বঢদক রদন। 
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ধা঩ – ৩  

ভাটিদত গড়াগরড় বদওয়া : বভদঝদত  শুদয় ভাটিদত গড়াগরড় 

রদদত ঴দফ। গড়াগরড় বদওয়ায ঳ভয়  মুখভণ্ডর রনদজয ঴াত 

রদদয় ঢাকদত ঴দফ মাদত কদয আগুদনয বধাঁয়া শ্বা঳ গ্ররিদত 

ব঩ৌুঁোদত না ঩াদয।   

 

 

 

বধাঁয়ােন্ন  ঴দর কযনীয় : নাক কা঩ড় রদদয় বঢদক ঴াভাগুরড় 

রদদয় বফয ঴দত ঴দফ  

 

 

 

পায়ায এক্সটিাংগুই঳ায এয ব্যফ঴ায- 
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প্রাথরভক রর্রকৎ঳া: বকান দ্যঘ ডটনা, প্রাকৃরতক দ্যদম ডাগ অথফা আ঩দকারীন ঳ভদয় বকান আ঴ত ব্যারক্তদক 

ডাক্তাদযয রনকট অথফা ঴া঳঩াতাদর ফা অন্য বকান রর্রকৎ঳া বকদে বপ্রযদণয পূদফ ড তায অফস্থ্ায মাদত অফনরত 

না ঴য় বম জন্য ঳ফ ড প্রথভ বম ঳঴দমারগতা ফা ব঳ফা প্রদান কযা ঴য় তাদক প্রাথরভক রর্রকৎ঳া ফদর। 

প্রাথরভক রর্রকৎ঳া ফা First aid: 

঴ঠাৎ বকান দূঘ ডটনায় আ঴ত ফা অসুস্থ্য বরাকদক ডাক্তায অথফা ঴া঳঩াতাদর বনওয়ায আদগ ঘটনা স্থ্াদর 

তাৎক্ষরণকবাদফ বম রর্রকৎ঳া বদওয়া ঴য় তাদক প্রাথরভক রর্রকৎ঳া ফা First aid ফদর। 

প্রাথরভক রর্রকৎ঳ায িদেশ্য –  

১।                          যা।  
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 যক্ত঩াত ঴দর তা ফন্ধ কযা।  

 কৃরত্রভ শ্বা঳প্রশ্বাদ঳য ব্যফস্থ্া কযা।  

 বযাগী ঱ক ব঩দর রর্রকৎ঳া কযা।  

 জীফন যক্ষা কযা। 

 তাৎক্ষরণক ব্যফস্থ্া কযা। 

 

 ক্ষত মাদত বৃরদ্ধ না ঴য় তায ব্যফস্থ্া কযা। 

 আ঴ত বরাক বমন অফদ঴রা ফা রফনা রর্রকৎ঳ায় কষ্ট না ঩ায়। 

২।                                                        

৩।                                                

৪।                   

৫।               

প্রাথরভক রর্রকৎ঳ায ফদক্স বম ঳ভস্ত রজরন঳ ঩ত্র থাদকঃ 

 থাদভ ডারভটায  

 নাইপ 

 তুরা  

 ব্যাথা রনযাভয় ঔলধ 

 ব্যাদন্ডজ  

 রড঳দ঩াদজফর গ্লাব঳ 

 এডদ঴র঳ব ব্যাদন্ডজ              

 বক্র঩ ব্যাদন্ডজ 

 ট্রাই এদির ব্যাদন্ডজ  

 বডটর  

 ফ ডাণ রক্রভ 

 স্যাবনর রক্রভ  

 র঳জায  
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 ঩রযষ্কায কা঩ড় ইতযারদ। 

 

 

 

 

 

ব঳রপ বর্ক ঱ীট (Self Chek Sheet) -১ 

প্রশ্নাফরী: 

প্রশ্ন -১: র঩ র঩ ই বকন ব্যাফ঴ায কযদত ঴য়? 

প্রশ্ন -২: ভাি এয কাজ রক?  

প্রশ্ন -৩: বকাদনা জায়গা বধাঁয়ােন্ন ঴দর কযনীয় রক? 

প্রশ্ন -৪: OSH এয িদেশ্য রক?  

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) রদন: 

প্রশ্ন -৫: বকানটি আগুন প্রজ্জরদনয ি঩াদন নয়? 

ক) দা঴য ফস্তু 

খ) অরক্সদজন 

গ) তা঩ 

ঘ) নাইদট্রাদজন 

প্রশ্ন -৬: ঱যীদয আগুন রাগদর- 

ক) বদৌড়াদনা মাদফ 

খ) বদৌড়াদনা মাদফ না 

গ) ফদ঳ ঩ড়দত ঴দফ 

ঘ) শুদয় ঩ড়া মাদফ না 

প্রশ্ন -৭: কভ ডদক্ষদত্র বন঱া জাতীয় দ্রব্য গ্র঴ণ কযা- 

ক) মাদফ 
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খ) মাদফ না 

গ) জরুযী 

ঘ) িিভ 

 

 

 

঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

প্রশ্ন -৮: পায়ায এক্সটিাংগুই঳ায এয ব্যফ঴ায জানা জরুযী নয়। 

প্রশ্ন -৯: First Aid এয ভাদন ঴র প্রাথরভক রর্রকৎ঳া।  

প্রশ্ন -১০: অরিকাদন্ডয পদর দূরলত গ্যা঳ িৎ঩ন্ন ঴য়। 

 

শূন্যস্থ্ান পূযণ করুন:  

প্রশ্ন -১১: ঱যীদয আগুন রাগদর আতাংকগ্রস্থ্ ঴ওয়া মাদফ না এফাং ঱যীদয আগুন------ রনদয় মাদফ না। 

প্রশ্ন -১২: দ্যরলত--------- ব্যফস্থ্া঩না ঩রযদফদ঱য একটি গুরুিপূণ ি঩াদান।            
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িিয঩ত্র (Answer Sheet) -১ 

 

িিয -১: কভ ডদক্ষদত্র কভী বক সুযক্ষা প্রদাদনয জদন্য র঩ র঩ ই ব্যাফ঴ায কযা ঴য়। 

িিয -২: দ৅রাফারর, ডাস্ট্, ক্ষরত কাযক গ্যা঳, বযাগজীফাণু বথদক বক রনদজদদয সুযক্ষায জদন্য ভাি ঩যা ঴য়।   

িিয -৩: নাক কা঩ড় রদদয় বঢদক ঴াভাগুরড় রদদয় বফয ঴দত ঴দফ। 

িিয -৪: OSH এয িদেশ্য ঴র একটি ব঩঱াগত রনযা঩দ ও স্বাস্থ্যকয কভ ড ঩রযদফ঱ গদড় বতারা।  

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) প্রদান: 

িিয -৫: ঘ 

িিয -৬: খ 

িিয -৭: খ 

 

঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

িিয -৮: রভথ্যা  

িিয -৯: ঳তয  

িিয -১০: ঳তয  

 

শূন্যস্থ্ান পূযণ: 

িিয -১১: বদৌড়াদনা 

িিয -১২: ঩ারন 
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জফ ঱ীট (Job Sheet)-১: র঩ র঩ ই ব্যাফ঴ায কযদত ঩াযা। 

 

঳তডকতা:  

কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কভ ডস্থ্দরয আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ। 

িদেশ্য: 

 এই জফটি ঳ম্পন্ন কযায ভাধ্যদভ একজন প্রর঱ক্ষণাথী র঩ র঩ ই ব্যাফ঴ায কযদত ঩াযদফন ও কাদজয রনযা঩দ 

঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযদফন। 

 

কাদজয ধাযাফার঴কতা: 

১. জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট ঳াংগ্র঴ করুন।  

২. জফ ঱ীট বের঳রপদক঱ন ঱ীট বারবাদফ ঩ড঵়ুন।  

৩. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ, মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳াংগ্র঴ 

করুন। 

৪. ঳ঠিক র঩ র঩ ই ফাোই করুন। 

৫. র঩ র঩ ই ঳ঠিক বাদফ ঩রযধান করুন । 

৬.ব঳পটি ঳াইন এন্ড র঳ম্বর এয ঳ঠিক ভাদন জানুন ও তা ররর঩ফদ্ধ করুন। 

৭. কাজ র্রাকারীন ঳ভদয় প্রদয়াজনীয় স্বাস্থ্য রফরধ ও সুযক্ষায রফলয়টি বভদন র্রদত ঴দফ। 

৮. কাদজয ঳কর ধা঩ ঳ঠিকবাদফ ররর঩ফদ্ধ করুন।  

৯. কাজ ঳ম্পন্ন কদয আ঩নায প্রর঱ক্ষকদক ফলুন।  

১০. মূল্যায়দনয জন্য আ঩নায কাজ প্রর঱ক্ষদকয কাদে ি঩স্থ্া঩ন করুন।  

১১. কভ ডদক্ষদত্রয আদ঱ ড অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যিাভ, ি঩কযণ ও কাদজয জায়গা পুনযায় ব্যফ঴ায ি঩দমাগী কদয 

যাখুন। 
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বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট (Specifications Sheet)-১ 

 

কাদজয ঱তডারদ:  

কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত ও যক্ষণাদফক্ষদণয আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳ম্পাদন কযদত ঴দফ। 

 

রনদদ ড঱না:  

িদেশ্য: কভ ডদক্ষদত্র রনযা঩দ ঩রযদফ঱ ফজায় যাখদত ঩াযা। 

 

প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ঳মূ঴:  

 

১. ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ / র঩ র঩ ই ) remveuqP evPrcPnorP lanosrePPP/   ) 

২. ব঳পটি ঳াইন এন্ড র঳ম্বর এয রনদদ ড঱না রফফযণী 

৩. অরি ফা আগুন রনফ ডা঩ণ রনদদ ড঱না রফফযণী 

 

র঩র঩ই:  

১. অযাদপ্রান - ১র঩঳ 

২. ভাি - ১ র঩঳ 

৩. িাপড - ১ র঩঳ 

৪. রফদ্যযৎ অ঩রযফা঴ী জুতা - ১ বজাড঵া  

 

প্রদয়াজনীয় মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ: 

১. পায়ায এক্সটিাংগুই঳ায (Fire Extinguisher) 

২. প্রাথরভক রর্রকৎ঳ায ফক্স (First Aid Box) 
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র঱খনপর-২ (Learning outcome): কযাড ঳পটওয়যায প্যাটান ড অাংকদনয জন্য প্রস্তুরত গ্র঴ণ। 

 

রফলয়ফস্তু (Contents):  

১.঳পটওয়যায ও ঳যিাভারদ (Equipments) 

২.দযকারয ি঩কযণ ঳মূ঴ (Materials)  

৩.রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instructions Manual) 

৪.বভৌররক প্যাযারভটায ঳মূ঴ (Basic Parameters) 

 

মূল্যায়ন এয ভানদণ্ড (Assessment Criteria): 

১.কযাড ঳পটওয়যাদয অাংকদণয জন্য দযকাযী ঳পটওয়যায মন্ত্র঩ারত একত্র কযা। 

২.কাদজয র্ার঴দা অনু঳াদয ঳কর প্রদয়াজনীয় ি঩কযন ঳মু঴ (materials), রদকরনদদ ড঱না 

রফফযণী (Instructions Manual) এফাং কাদজয আদ঱ ড ঩দ্ধরত ঳াংগ্র঴ কযা। 

৩.আদ঱ ড নীরতভারা অনু঳যণ কদয করম্পিটাদয কযাড ঳পটওয়যাযটি র্ালু কযা। 

৪.রদক রনদদ ড঱না রফফযণী (instruction manual) অনু঳াদয অাংকদণয প্যাযারভটায (parameter) ব঳ট 

কদয কাদজয ি঩মৄক্ত কযা। 

 

঱তডাফরর (Condition): 

কাদজয ঳ভয় র঱ক্ষাথীদক অফশ্যই ঳যফযা঴ কযদত ঴দফ: 

১.র঩র঩ই (Personal protective Equipments) 

২.মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ (Tools & Equipments) 

৩.ি঩কযণ঳মূ঴ (Materials) 

 

র঱ক্ষা ি঩কযণ (Learning Materials): 

১.রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instruction manual) 

২.কাদজয নমুনা (Sample Products) 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 31/129 

  

 

 

৩.কাগজ (Paper) 

৪.রবরডও রি঩ (Video Clip) 

৫.রবরডও র঳রড (Video CD) 

 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning Activities)-২ 

র঱খনপর (Learning Outcome): কযাড ঳পটওয়যায প্যাটান ড অাংকদণয প্রস্তুরত গ্র঴ন কযা। 

 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning 

Activities) 

 িৎ঳/ রফদ঱ল রনদদ ড঱না (Resources /Special Instructions) 

কযাড ঳পটওয়যায প্যাটান ড 

অাংকদনয প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযা  

 কযাড ঳পটওয়যাদয প্যাটান ড অাংকদনয প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযা ঳ম্পরকডত 

জ্ঞান অজডন কযায জন্য ইনপযদভ঱ন ঱ীট -২ ঩ড়দত ঴দফ। 

 র঱ক্ষাথীযা মাদত রনদজদক রনদজই মার্াই কযদত ঩াদয ব঳জন্য ব঳ল্ফ 

বর্ক ঱ীট -২ এয িিয প্রদাদনয িৎ঳ার঴ত কযদত ঴দফ। 

 ঳পটওয়যায প্যাটান ড অাংকদনয প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযায িদেদশ্য জফ 

঱ীট -২ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 

 নমুনা জফটিয মাফতীয় কাম ড঳ম্পাদন কযদত ঴দফ এফাং ঳ঠিক 

গুনগত ভান ঩াওয়ায জন্য আযও জফ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 
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ইনপযদভ঱ন ঱ীট (Informations Sheet)-২: কযাড ঳পটওয়যায এয প্যাটান ড অাংকদনয প্রস্তুরত গ্র঴ণ। 

 

র঱ক্ষায িদেশ্য (Learning objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন র঱ট ঩ড়ায ঩য র঱ক্ষাথীযা কযাড ঳পটওয়যাদযয প্যাটান ড অাংকদনয জন্য রকবাদফ প্রস্তুরত গ্র঴ণ 

কযদত ঴দফ ব঳ ঳ম্পরকডত জ্ঞান অজডন কদয প্রাপ্ত ধাযণা ঳মূ঴ ব্যাখ্যা কযদত ঩াযদফন। 

 

 

 

 

িদেশ্য (objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন র঱ট ঩ড঵ায ঩য রনদনাক্ত রফলম঵গুদরা ঳ম্পদকড রফস্তারযত জানদত ঩াযদফন এফাং এই ঳াংক্রান্ত 

কাজগুদরা ঳ম্পাদন কযদত ঩াযদফন।  

১.কযাড ঳পটওয়যাদয অাংকদনয জন্য দযকাযী ঳পটওয়্঵ায মন্ত্র঩ারত একত্র কযা। 

২.কাদজয র্ার঴দা অনু঳াদয ঳কর প্রদয়াজনীয় ি঩কযন ঳মু঴ (materials), রদকরনদদ ড঱না 

রফফযণী (Instructions Manual) এফাং কাদজয আদ঱ ড ঩দ্ধরত ঳াংগ্র঴ কযা। 

৩.আদ঱ ড নীরতভারা অনু঳যণ কদয করম্পিটাদয কযাড ঳পটওয়যাযটি র্ালু কযা। 

৪.রদক রনদদ ড঱না রফফযণী (instruction manual) অনু঳াদয অাংকদনয প্যাযারভটায (parameter) ব঳ট 

কদয কাদজয ি঩মৄক্ত কযা। 

 

কযাড ঳পটওয়যায (CAD Software): 

কযাড (CAD) এয পূণ ডরূ঩ ঴র করম্পিটায এইদডড রডজাইন (Computer Aided Design) ।       

                                      ততরয, ঳াংদ঱াধন, ঩রযভাজডন ইতযারদ কাজ অদনক 

঳঴দজ করম্পিটাদযয ভাধ্যদভ কযা মাম঵।এটি ঴র ভাইদক্রা঳পট রবজুম঵ার বফর঳ক঳ C++++ এয ি঩য 

রনরভ ডত একটি ঳পটওয়যায।এই ঳পটওয়যায এয ভাধ্যদভ খুফ ঳঴দজ ফাস্তফ জীফদন ততরয কযা ঴দফ এভন বকান 

রজরনদ঳য রডজাইন ততরয কযা মায়।  
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কযাড (CAD) ঳পটওয়যাদয ইরিনীয়ারযাং এয অদনক ঱াখায় ব্যফহৃত ঴ম঵। বম ঳কর ইরিরনয়ারযাং এ বকান 

রডজাইন ততরযয দযকায ঩দড় ব঳খাদনই কযাড (CAD) ব্যফহৃত ঴য় বমভন, আরকডদটকর্ায 

(Architecture),  

 

বভকারনকযার ইরিরনয়ারযাং (Mechanical Engineering), গ্রারপক্স রডজাইন (Graphics Design), 

পযা঱ন রডজাইন (Fashion Design) ইতযারদ। 

 

রফশ্বজুদড় জনরপ্রয় কযাড ঳পটওয়্঵ায গুরর ঴র:  

১.অদটাকযাড (Auto CAD) 

২.঳ররডওয়ডাক (Solid Work) 

৩.কাটিয়া (CATIA) 

 

 

 

আয শুদৄভাত্র আভাদদয পযা঱ন রডজাইন ও গাদভ ডন্ট঳ ইন্ডারি এয জনরপ্রয় ঳পটওয়্঵ায গুরর ঴র: 

১.বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris) 

২.অ঩টিদটক্স (Optitex) 

৩.গাযফায (Garber) ইতযারদ।  

১.অদটাকযাড (Auto CAD): 

অদটাকযাড (Auto CAD) ঴দরা ফারণরজযকবাদফ ততরয একটি কযাড ঳পটওয়যায মায ভাধ্যদভ অফকাঠাদভায 

(Infrastructure) অনান্য রডজাইন খুফ ঳঴দজ ততরয কযা মায়। এটি অদটাদডক্স (Autodesk) নাদভ একটি 

প্ররতষ্ঠান ফাজাযজাত কদয থাদক। অদটাকযাড এয ঳া঴াদয়্ ঳঴দজই বমদকান ধযদনয রডজাইন কযা মায়। এটি 

অদনক কাদজ ব্যফহৃত ঴য় বমভন: ইদন্টরযয়য রডজাইন, ইদরকরট্রকযার ইরিরনয়ারযাং, বভকারনকার ইরিরনয়ারযাং 

ইতযারদ। এটি রদদয় রিভারত্রক (2D) ও রত্রভারত্রক (3D) রডজাইন কযা মায়। 
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২.঳ররডওয়ডাক (Solid Work): 

এটিও কযাড (CAD) এয ি঩য রনরভ ডত একটি ঳ররড (Solid) রডজাইন ঳পটওয়যায । DS Solid Work 

Corp নাদভ একটি প্ররতষ্ঠান এটি ফাজাযজাত কদয।রফরবন্ন ধযদনয অফকাঠাদভা ও অন্যান্য রডজাইন কযায 

জন্য এটি খুফ জনরপ্রম঵ একটি ঳পটওয়যায । এটি রদদয় রত্রভারত্রক (3D) রডজাইন কযা মায় রকন্তু এটি রদদয় 

বাদরা রিভারত্রক (2D) রডজাইন খুফ বফর঱ কযা মায় না।এ ঳পটওয়যায এয র঳মুদর঱ন (Simulation) এয 

রপর্াযটি (Features) অদটাকযাড বথদক আরাদা মা রত্রভারত্রক (3D) রডজাইন ঩যীক্ষা কযদত খুফ ঳া঴ায়্ 

কদয। 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 35/129 

  

 

 

 

 

৩.কাটিয়া (CATIA): 

঳ররডওয়াকড (Solid Work) এয একটি িন্নত ঳াংিযণ ঴র কাটিয়া (CATIA) ।             কাটিয়া 

একই প্ররতষ্ঠান ফাজাযজাত কদয। এই ঳পটওয়যাযটি রত্রভারত্রক (3D) রডজাইদনয জন্য খুফই জনরপ্রয়। এই 

঳পটওয়যাযটিয ঳ফদর্দয় ফড় সুরফধা ঴দরা একটি ঳াধাযণ খ঳ড়া বথদকই এটি রত্রভারত্রক (3D) রডজাইন ততরয 

঴দয় মায় মা ঩যফতীদত রডজাইদনয ঳াংদ঱াধন ঩রযভাজডন কদয খুফ সুন্দয রডজাইন ততরয কযদত ঩াদয। 
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৪.বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris): 

বরকট্রা ফ্রাদে অফরস্থ্ত একটি বকাম্পারন মাযা ১৯৮৪ ঳াদর ঳ফ ডপ্রথভ তাদদয কযাড এয ি঩য রনরভ ডত 

঳পটওয়যায বরক্ট্রা ভডারয঳ ফাজাযজাত কদয। এটি গাদভ ডন্ট঳ পযা঱ন রডজাইদনয বক্ষদত্র খুফই জনরপ্রয় একটি 

঳পটওয়যায ।এদদয ঳ফদর্দয় আদৄরনক ঳পটওয়যায ভডারয঳ এক্স঩াট ড (Modaris Expert)।       

           (soft) ি঩কযণ রদদয় রনরভ ডত রজরন঳ এয রডজাইন বমভন : পযা঱ন আইদটভ (গাদভ ডন্ট঳, জুতা) 

গারড়য র঳ট(seat), এয়াযব্যাগ (airbags),আ঳ফাফ঩ত্র (Furnitures)঳঴ এদযানটিকযার 

(Aeronautical) ও বভরযন(marine)ইন্ডারিদত খুফ জনরপ্রয়। রফদশ্বয ঱ীল ড পযা঱ন ব্রান্ড এয ভাদঝ লুই 

রবিন (Louis Vuitton),঴াযরভ঳(Hermes), এইর্ এন্ড এভ (H&M) ঳঴ অদনদকই বরকট্রা ব্যফ঴ায 

কদযন। 

 

 

৫.অ঩টিদটক্স (Optitex): 

অ঩টিদটক্স (Optitex) শুদৄভাত্র আভাদদয গাদভ ডন্ট঳ ও পযা঱ন ইন্ড্রারিদত খুফই জনরপ্রয় একটি ঳পটওয়যায 

।এটি রদদয় রিভারত্রক (2D) ও রত্রভারত্রক (3D) রডজাইন খুফ ঳঴দজ কযা মায়।অ঩টিদটক্স কযাড 

঳পটওয়যাদযয ফড় সুরফধা এটিদত রিভারত্রক (2D) রডজাইন ততরয কদয ব঳টি একটি রত্রভারত্রক (3D) ভদডর 

এয গাদয় ঩রযদয় ব঳খান বথদক ঳঴দজই প্যাটান ড ঩যীক্ষা কদয প্রদয়াজনীয় ঳াংদ঱াধন কদয ঳঴দজই ফানাদনা 

঳ম্ভফ।এটি ফতডভান পগ ঳পটওয়যায গ্রু঩ কাইক ঩রযর্ 
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৬.গাযফায (Garber): 

গাযফায (Garber) এয অযাকুভাকড (Accumark) ঳পটওয়যায গাদভ ডন্ট঳ ইন্ডারি বত অদনক জনরপ্রয় 

একটি ঳পটওয়যায ।এটিদত একটি রিভারত্রক (2D) গাদভ ডন্ট঳ রডজাইন ততরয কদয ব঳টিয রত্রভারত্রক (3D) 

বা঳ ডন ততরয কযা মায় এফাং গাদভ ডন্টদ঳য বাচু ডয়ার (Virtual) রপটিাং বর্ক কদয ব঳ই অনুমায়ী প্যাটান ড 

঳াংদ঱াধন কযা ঳ম্ভফ।ফতডভাদন বরকট্রা ও গাযফায একদত্র কাম ডক্রভ ঩রযর্ারনা কযদে। 
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৭.করম্পিটায (Computer): 

করম্পিটায এভন একটি ইদরকট্ররনক রডবাই঳ মায ঳া঴াদয়্ ঳ঠিক রনদদ ড঱না (Command) প্রদান কযায 

ভাধ্যদভ রডরজটার তথ্য (Digital Data) ঳াংযক্ষণ ও ব্যফ঴ায কদয রফরবন্ন কাজ ঳ম্পাদন কযা মায়। 

আভাদদয গাদভ ডন্ট঳ ইন্ডারিদত ঳াধাযণত কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায কযায জন্য করম্পিটায ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

ফতডভাদন এয ঩া঱া঩ার঱ প্রডাক঱ন প্লারনাং (Production Planning), ইন্ডারিয়ার ইরিরনয়ারযাং 

(Industrial Engineering) ঳঴ অন্যান্য কাদজও করম্পিটায ব্যফহৃত ঴য়।কযাড ঳পটওয়যায বমদ঴তু 

একটি রডজাইন ঳পটওয়যায এটি র্ারাদনায জন্য একটি িচ্চভান঳ম্পন্ন করম্পিটায দযকায মাদত 

িচ্চক্ষভতা঳ম্পন্ন প্রদ঳঳য (Processor),গ্রারপক্স কাড ড (Graphics Card)এফাং িচ্চ ভাদনয য যাভ (RAM) 

দযকায। 
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৮.প্লটায (Plotter): 

প্যাটান ড (Pattern)  ও ভাকডায (Marker) রপ্রন্ট বদওয়ায জন্য বম বে঱ার (Special)  রপ্রন্টায ব্যফ঴ায 

কযা ঴য় তাদকই প্লটায ফদর।প্লটায এ অদনক র্ওড়া কাগজ রপ্রন্ট (Print) বদওয়া ঳ম্ভফ মা একটি ঳াধাযণ 

রপ্রন্টায(Printer)এ ঳ম্ভফ না। প্লটায বভর঱দন ঳াধাযণত রপ্রন্টায (Printer) এয ভত কাররয বটানায ব্যফহৃত 

঴য় না।঳াধাযণ রপ্রন্টায অ঳াংখ্য রফন্দু রপ্রন্ট কদয একটি ড্রইাং ঳ম্পন্ন কদয।প্লটায (Plotter) বভর঱দন একটি 

ব঩ন (Pen),ব঩নর঳র (Pencil),ভাকডায ব঩ন (Marker Pen) অথফা অন্য বকান বরখায ঳যিাভ ব্যফ঴ায 

কদয রম্বা রম্বা রাইন (Lines) অাংকণ কদয একটি ড্রইাং (Drawing) ঳ম্পন্ন কদয। 
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৯.রপ্রন্টায (Printer): 

রপ্রন্টায (Printer) এভন একটি মন্ত্র মা করম্পিটায ঴দত প্রাপ্ত বরখা ফা েরফ একটি কাগদজ অাংকন এয 

ভাধ্যদভ ট্রােপায (Transfer) কদয থাদক।঳াধাযণত রপ্রন্টায অ঳াংখ্য ডট (Dot) ঩য঩য রপ্রন্ট কদয একটি 

বরখা ফা েরফ অাংকন কদয থাদক।এখাদন কাগজ ফাদদ অন্য রকছু রপ্রন্ট কযা মায় না।ফায়ায এয বদয়া রফরবন্ন 

র঱ট, আভাদদয কাদজয ম্যানুম঵ার (Manual) ইতযারদ রফরবন্ন রজরন঳ রপ্রদন্টয জন্য রপ্রন্টায ব্যফহৃত ঴য়।  
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১০.ইিএ঳রফ (USB): 

আভাদদয কাজ বমভন: প্যাটান ড, ভাকডায এয রডরজটার কর঩ (Soft Copy) ইতযারদ ডাটা (Data) এক 

করম্পিটায বথদক অন্য করম্পিটাদয ট্রােপায (Transfer) কযায জন্য রফরবন্ন ধযদনয বস্ট্াদযজ (Storage) 

রডবাই঳ ঩াওয়া মায় বমভন: ব঩নড্রাইব (Pendrive), ফ঴নদমাগ্য ঴াড ডরডি (Portable Hard disk) 

এই঳ফ ঳াধাযণত করম্পিটাদযয ইিএ঳রফ ব঩াদট ডয ভাধ্যদভ কাদনি (Connect) কযা ঴য়।  

 

 

 

 

 

 

১১.রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instructions Manual): 

রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instructions Manual) ঴দরা ব্যফ঴াযকাযীদদয অনু঳যদণয জন্য একটি ব্যফ঴ায 

কযায রনদদ ড঱কা মা অনু঳যণ কদয বকান ঩ণ্য, ব঳ফা ফা ঳পটওয়যায ঳঴দজ ব্যফ঴ায কযা ঴য়।এটি ঳াধাযণত 

একজন প্রমৄরক্তরফদ (Technician), বপ্রাডাি বডবর঩ায (Product Developers) অথফা কাস্ট্ভায 

঳ারব ড঳ (Customer Service) এয দারয়ত্বপ্রাপ্তযা ররদখ থাদকন।রদকরনদদ ড঱না রফফযণী রররখত রনদদ ড঱নায 

঩া঱া঩ার঱ অদনক রর্ত্র থাদক মা একজন ব্যফ঴াযকাযী খুফ ঳঴দজই অনু঳যণ কযদত ঩াদয।  
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১২. স্যাম্পর (Sample): 

স্যাম্পর (Sample) ঴দরা ফায়াদযয বদয়া ঩ণ্য ঳াংক্রান্ত ঳কর তথ্য অনু঳যণ (Instructions) কদয ফানাদনা 

একটি নমুনা ঩ণ্য। এটি বদখদর ঩ন্য ঳াংক্রান্ত ফায়াদযয র্ার঴দা ঳ম্পদকড একটি ঳ম্যক ধাযণা ঩াওয়া 

মায়।প্যাটান ড ততরযয শুরুদত/পূদফ ড ততরযকৃত একটি স্যাম্পর বদখদর রডজাইনায (Designer) এয জন্য 

প্যাটান ড ততরয কযা অদনক ঳঴জ ঴য়।  
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১৩. ড্রইাং (Drawing): 

বমদকাদনা ঩দণ্যয একটি ঳াধাযণ খ঳ড঵া েরফদকই ড্রইাং (Drawing) অথফা বির্ (Sketch) ফদর। একটি 

ড্রইাং (Drawing) ফা বির্ (Sketch) ঴দরা একটি ঩দণ্যয অ঳ভাপ্ত ফা ঩দণ্যয ধাযণাদানকাযী একটি 

অ঳ম্পূণ ড ড্রইাং /রর্ত্র (Drawing) মা বদদখ একজন রডজাইনায ঩ন্যটিয ঳ম্পূণ ড রডজাইন ড্রইাং কযদত ঩াদযন। 

 

 

 

১৪.কাগজ (Paper): 

আভযা বম প্যাটান ড কযাড (CAD) এ ততরয কযফ তা রপ্রন্ট বদয়ায জন্য আভাদদয কাগদজয দযকায 

঩ড়দফ।প্যাটান ড রপ্রন্ট বদয়ায জন্য ঳াধাযণত আভযা ঱ক্ত কাগজ ব্যফ঴ায কদয থারক।ফাজাদয এদদযদক প্যাটান ড 

ব঩঩ায ফরা ঴য়।এটি ১৪০-১৮০ রজএ঳এভ (GSM) পুরুদত্বয ঴দয় থাদক।এয এক঩া঱ ঳ফ঳ভয় ঳াদা এফাং 

অন্য঩া঱ ফাদারভ ফা দ৅঳য ফদণ ডয ঴দয় থাদক।  
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১৫.ফ্লা঱ রডক্স (Flash Disk): 

কযাড ঳পটওয়যায টি ইেটর কযায জন্য একটি ফ্লযা঱ রডক্স ফা ফ্লা঱ ড্রাইব (USB Pendrive) দযকায ঩দড় 

মায ভাধ্যদভ ঳পটওয়যায এয পাইর বদয়া থাদক।এটি করম্পিটাদয ঢুরকদয় আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳কর 

ধা঩ ঳ম্পন্ন কযদর ঳পটওয়যাযটি ঳ঠিকবাদফ করম্পিটাদয ইেটর (Install) ঴য়। এয঩য ঳পটওয়যায টি 

করম্পিটাদযয ব্যফ঴ায ি঩দমাগী ঴য়। 
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১৬.এক্সটান ডার ড্রাইব (External Drive): 

ফতডভাদন অদনক করম্পিটায ফা ল্যা঩ট঩ এ র঳রড (CD) র্ারাদনায ড্রাইব (Drive) থাদক না।এজন্য একটি 

ফার঴যক র঳রড ড্রাইব (CD Drive) করম্পিটায ফা ল্যা঩টদ঩য ঳াংমৄক্ত কযা ঴য় ঳পটওয়যায পাইর বদওয়ায 

জন্য। 

 

 

 

১৭.পুনঃব্যফ঴াযদমাগ্য র঳রড (Rewritable CD): 

কাজ ঴দয় মাওয়ায ঩য ঳পটওয়যাদয কযা প্যাটাদন ডয খ঳ড়া ফা কাজ অন্য জায়গায় রনদয় মাওয়ায জন্য এটি 

ব্যফহৃত ঴য়। 
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ব঳রপ বর্ক (Self Check)-২ 

 

প্রশ্নাফরর  

প্রশ্ন -১: কযাড রক?  

প্রশ্ন -২: ঳ররড ওয়াকড ঳পটওয়যায টি বকান প্ররতষ্ঠাদন ফাজাযজাত কদয?  

প্রশ্ন -৩: কদয়কটি ব্র্যাদন্ডয নাভ ররখুন মাযা বরকট্রা ভডারয঳ ব্যাফ঴ায কদযন। 

প্রশ্ন -৪: স্যাম্পর রক? 

প্রশ্ন -৫: আভাদদয গাদভ ডন্ট঳ ও পযা঱ন ইন্ডারিদত জনরপ্রয় কয়কটি ঳পটওয়্঵ায এয নাভ ররখুন। 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন রদন: 

প্রশ্ন -৬: বরকট্রা এয ঳ফদর্দয় আদৄরনক কযাড ঳পটওয়যায এয নাভ রক? 

ক) বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris) 

খ) বরকট্রা এক্স঩াট ড (Lectra Expert) 

গ) অদটাকযাড (Auto Desk) 

ঘ) অযাকুভাকড (Accumark) 

প্রশ্ন -৭: ঳পট ি঩কযণ রদদয় ততরয ঩ণ্য঳মূ঴ ততযীয জন্য রনদর্য বকান ঳পটওয়যাযটি বাদরা? 

ক) অদটাকযাড (Auto CAD) 

খ) ঳ররডওয়ডাক (Solid Work)  

গ) কাটিয়া (CATIA) 

ঘ) বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris) 

প্রশ্ন -৮: রিভারত্রক (2D) রডজাইন ততরযয জন্য রনদর্য বকান ঳পটওয়যাযটি বাদরা? 

ক) বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris) 

খ) গাযফায (Garber) 

গ) অ঩টিদটক্স (Optitex) 

ঘ) গাযফায রব-রস্ট্র্া঳ ড (Garber V-stitchers) 
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প্রশ্ন -৯: ফ্লযা঱ রডি এয কাজ ঴র-  

ক) ঳পটওয়্঵ায ইনস্ট্র কযা 

খ) ঳পটওয়্঵ায আনইেটর কযা  

গ) র঳রড ব্যফ঴ায কযা  

ঘ) করম্পিটায ফন্ধ কযা 

 

 ঳তয / রভথ্যা মার্াই করুন:  

১০. প্লটায বভর঱ন অ঳াংখ্য ডট এঁদক বকান বরখা ফা রর্ত্র অাংকন কদয।  

১১. আরকডদটিদদয কযাড ব্যফ঴ায দযকায ঩দড় না। 

১২.  বরকট্রা বকাম্পারনয ঳ফদর্দয় িন্নত ঳পটওয়যাযটি বরকট্রা বভাডারয঳। 

 

শূন্যস্থ্ান পূযণ করুন:  

১৩. রদকরনদদ ড঱না রফফযণীদত রর্ত্র ও ________ এয ভাধ্যদভ ঩ণ্য ঳াংক্রান্ত ঳কর তথ্য বদয়া ঴য়। 

১৪. প্যাটান ড ততরযয কাগজ অদনক_________ ঴দয় থাদক। 

১৫. পগ ঳পটওয়যায গ্রু঩ _______ কযাড ঳পটওয়যাযটি ফাজাযজাত কদযন। 
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িিয ঩ত্র (Answer Sheet) -২ 

 

িিয -১: কযাড (CAD) ঴র এভন একটি ঳পটওয়যায মায ভাধ্যদভ একটি রডজাইন ততরয, ঳াংদ঱াধন, 

঩রযভাজডন ইতযারদ কাজ ঳মূ঴ অদনক ঳঴দজ কযা মায়। 

িিয -২: DS Solidwork Corp 

িিয -৩: Louis Vuitton, Hermes, H&M etc 

িিয -৪: ফায়াযদদয বদয়া রফরবন্ন ভা঩ ও অন্যান্য রনদদ ড঱না অনু঳যণ কদয একটি নমুনা ব঩া঱াক ততরয কযদর 

ব঳টাদক স্যাম্পর ফদর।  

িিয -৫: বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra Modaris), অ঩টিদটক্স (Optitex), গাযফায (Garber) etc. 

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক (✓) রর্হ্ন রদন: 

িিয -৬: খ 

িিয -৭: ঘ 

িিয -৮: ক 

িিয -৯: ক 

 

঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

িিয -১০: রভথ্যা।  

িিয -১১: রভথ্যা।  

িিয -১২: রভথ্যা।  

  

শূন্যস্থ্ান পূযণ  

িিয -১৩: বরখা / বরখরন 

িিয -১৪: বভাটা / পুরু 

িিয -১৫: অ঩টিদটক্স (Optitex) 
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জফ ঱ীট (Job Sheet) -২: কযাড ঳পটওয়যাদয কাজ কযায প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযা। 

 

঳তডকতা: কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কভ ডস্থ্দরয আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ। 

 

িদেশ্য: এই জফটি ঳ম্পন্ন কযায ভাধ্যদভ কযাড ঳পটওয়যাদয কাজ কযায প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযদত ঩াযদফ।  

 

কাদজয ধাযাফার঴কতা: 

১. জফ র঱ট ও বের঳রপদক঱ন঳ ঳াংগ্র঴ করুন। 

২. কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴াদযয প্রস্তুরত গ্র঴ণ করুন। 

 

৩. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট ঩ড়ুন। 

৪. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ, মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳াংগ্র঴ 

করুন। 

৫. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ এয কাম ডকারযতা 

ঠিক আদে রকনা তা ঩যীক্ষা করুন।  

৬. প্ররক্রয়া র্রাকারীন প্রদয়াজদন স্বাস্থ্যরফরধ ও সুযক্ষায রফলয়টি অনু঳যণ করুন। 

৭. কযাড ঳পটওয়যায ঳ঠিক বাদফ ওদ঩ন কদয প্যাটান ড অাংকদনয জন্য প্রস্তুরত গ্র঴ণ করুন। 

৮. কাদজয ঳কর ধা঩ ঳ঠিকবাদফ ররর঩ফদ্ধ করুন। 

৯. কাজ ঳ম্পন্ন কদয আ঩নায প্রর঱ক্ষকদক ফলুন। 

১০.  মূল্যায়দনয জন্য আ঩নায কাজ প্রর঱ক্ষক এয কাদে ি঩স্থ্া঩ন করুন। 

১১. কভ ডদক্ষদত্রয আদ঱ ড অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যিাভ, ি঩কযণ এফাং কাদজয জায়গা পুনযায় ব্যফ঴ায ি঩দমাগী 

অফস্থ্ায় যাখুন। 
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বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট (Specifications Sheet) -২ 

 

কাদজয ঱তডারদ: কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কযাড ব্যফ঴াদযয আদ঱ ড ভান দন্ড অনু঳যণ কদয 

঳ম্পাদন কযদত ঴দফ। 

িদেশ্য: কযাড ঳পটওয়যাদয প্যাটান ড ততরযয প্রস্তুরত গ্র঴ণ কযদত ঩াযা। 

 

প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ঳মূ঴:  

১. প্যাটান ড ব঩঩ায (Pattern Paper) 

২. রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instructions Manual) 

৩.  ফ্লযা঱ রডি (Flash Disk) 

 

 

 

 

র঩র঩ই:  

১. অযাদপ্রান - ১র঩঳ 

২. ভাি - ১ র঩঳ 

৩. িাপড - ১ র঩঳ 

৪. রফদ্যযৎ অ঩রযফা঴ী জুতা - ১ বজাড঵া  

 

প্রদয়াজনীয় মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ: 

১. কযাড ঳পটওয়যায (CAD Software) 

২. ইিএ঳রফ (USB) 

৩. এক্সটান ডার ড্রাইব (External Drive) 

৪. পুনঃ ব্যফ঴াযদমাগ্য র঳রড (Rewritable CD) 

৫. করম্পিটায (Computer) 
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৬. রপ্রন্টায (Printer) 

৭. প্লটায (Plotter) 
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র঱খনপর -৩: রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযা। 

 

রফলয়ফস্তু (Content): 

১.  ড্রইাং ঱ীট (Drawing Sheet) 

২. ব঩জ ব঳টআ঩ (Page Setup) 

৩. রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন (Drawing)  

 

মূল্যায়দনয ভানদণ্ড (Assessment Criteria): 

১. ঳ঠিক রর্হ্ন (symbols) অনু঳যণ কদয কাজ শুরুয একটি ড্রইাং র঱ট খুরদত ঩াযা। 

 

 

২. ড্রইাং ঱ীদটয ভা঩ (scaling) ও র঱ট এয ব঳টআ঩ (set up) রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (instructions 

manual) অনু঳যণ কদয ততরয কযদত ঩াযা। 

৩. ঳কর প্রদয়াজনীয় রনদদ ড঱না (commands) ব্যফ঴ায কদয কযাদড একটি রিভারত্রক (2D) রর্ত্র ফা প্যাটান ড 

অাংকন কযদত ঩াযা। 

৪. কযাড ড্ররয়াংটি পূণঃমূল্যায়ন (review) কদযদেন এফাং প্রদয়াজনভারপক ঩রযফতডন কযা। 

৫. আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ড্রইাং পাইর (drawing files) করম্পিটাদযয পূফ ডরনধ ডারযত বপাল্ডায 

(folder) এ ঳াংযক্ষণ কযা। 

৬. দযকাযভারপক অাংরকত প্যাটান ড আদ঱ ড ঩দ্ধরতভারপক (standard operating procedure) রপ্রন্ট 

কযা। 

 

঱তডাফরী (Condition): 

কাদজয ঳ভয় র঱ক্ষাথীদক অফশ্যই ঳যফযা঴ কযদত ঴দফ: 

১. র঩র঩ (Personal Protective Equipment)  

২. ি঩কযণ (Materials)  

৩. মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ (Tools & Equipments) 
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র঱ক্ষা ি঩কযণ (Learning Materials): 

১. রদকরনদদ ড঱না রফনযণী (Instructions Manual) 

২. ভরডির / বযপাদযে (Reference)  

৩. রবরডও রি঩ (Video Clip) 

৪. রবরডও (CD) 

 

 

 

 

 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning Activities)-৩ 

র঱খনপর (Learning Outcome): রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযা। 

 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ 

(Learning 

Activities)  

িৎ঳ / রফদ঱ল রনদদ ড঱ক (Resources / Special Instructions) 

রিভারত্রক(2D)  প্যাটান ড ফা 

রর্ত্র অাংকন কযা  

 রিভারত্রক প্যাটান ড /  রর্ত্র অঙ্কন কযা ঳ম্পরকডত জ্ঞান অজডন কযায জন্য 

ইনপদভ ড঱ন ঱ীট -৩ ঩ড঵দত ঴দফ।  

 র঱ক্ষাথীযা মাদত রনদজদক রনদজই মার্াই কযদত ঩াদয ব঳ইজন্য ব঳র঳ 

বর্ক -৩ (Self Check -3) এয িিয প্রদাদনয িৎ঳ার঴ত কযদত 

঴দফ। 

  রিভারত্রক প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযায িদেশ্য জফ঱ীট -৩ (Job 

Sheet -3) অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 

  নমুনা জফটিয মাফতীয় কাম ড঳ম্পাদন কযদত ঴দফ এফাং ঳ঠিক গুণগত 
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ভান ঩াওম঵ায জন্য আযও জফ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ।  

 

ইনপদভ ড঱ন র঱ট -৩: রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযা। 

 

র঱ক্ষায িদেশ্য (Learning Objective): 

এই ইনপযদভ঱ন র঱ট ঩ড়ায ঩য র঱ক্ষাথীযা কযাড ঳পটওয়যাদয রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযা 

঳ম্পরকডত জ্ঞান অজডন কদয প্রাপ্ত ধাযণা঳মূ঴ ব্যাখ্যা কযদত ঩াযদফন। 

 

িদেশ্য (Objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন র঱ট ঩ড়ায ঩য র঱ক্ষাথীযা রনদনাক্ত রফলয়গুদরা ঳ম্পদকড রফস্তারযত জানদত ঩াযদফন এফাং এই 

঳াংক্রান্ত কাজগুদরা ঳ম্পাদন কযদত ঩াযদফন। 

১. ঳ঠিক রর্হ্ন (symbols) অনু঳যণ কদয কাজ শুরুয একটি ড্রইাং র঱ট খুরদত ঩াযদফন। 

 

 

২. ড্রইাং ঱ীদটয ভা঩ (scaling) ও র঱ট এয ব঳টআ঩ (set up) রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (instructions 

manual) অনু঳যণ কদয ততরয কযদত ঩াযদফন। 

৩. ঳কর প্রদয়াজনীয় রনদদ ড঱না (commands) ব্যফ঴ায কদয কযাদড একটি রিভারত্রক (2D) রর্ত্র ফা প্যাটান ড 

অাংকন কযদত ঩াযদফন। 

৪. কযাড ড্ররয়াংটি পূণঃমূল্যায়ন (review) কযদত ঩াযদফন এফাং প্রদয়াজনভারপক ঩রযফতডন কযদত ঩াযদফন। 

৫. আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ড্রইাং পাইর (drawing files) করম্পিটাদযয পূফ ডরনধ ডারযত বপাল্ডায 

(folder) এ ঳াংযক্ষণ কযদত ঩াযদফন। 

৬. দযকাযভারপক অাংরকত প্যাটান ড আদ঱ ড ঩দ্ধরতভারপক (standard operating procedure) রপ্রন্ট 

কযদত ঩াযদফন। 

 

ড্ররয়াং঱ীট (Drawing Sheet): 

কযাড ঳পটওয়যায র্ালু কযায ঩য একটি ড্ররয়াং঱ীট র্ালু কযদত ঴দফ। এয জন্য রনদর্য কাজগুদরা কযদত ঴দফ: 
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১. আ঩নায করম্পিটাদয বমদকান ড্রাইব এ একটি বপাল্ডায খুলুন ফায়ায / স্ট্াইর এয নাভ রদদয়। 

 

 

২. বপাল্ডায এয ভাদঝ একটি বনাটপ্যাড / বটক্সট পাইর (Notepad / Text File) ওদ঩ন (Open) করুন। 
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৩. বনাট প্যড পাইর টি (Notepad File) র্ালু কদয প্রথদভ ররখদফন "Numerical or Alpha". মরদ 

঳াইজগুরর ঳াংখ্যায় প্রকা঱ কযা ঴য় তা঴দর প্রথদভ "Numerical" ররখদফন, অথফা ঳াইজগুদরা ওয়াড ড 

(Word) রদদয় প্রকা঱ কযদর "Alpha" ররখদফন।এয঩য ঳াইজ গুরর ঩য঩য ররখদত ঴দফ। এয বম ঳াইজটিয  

 

 

প্যাটান ড আভযা ততযী কযফ তায ঩াদ঱ তাযকা (*) রর্হ্ন রদদত ঴দফ এয঩য বনাট প্যাড (Notepad) পাইরটি 

ব঳ব কযদত ঴দফ।  

 

 

 

৪. এয঩য আ঩নায কযাড ঳পটওয়যাযটি খুলুন।মরদ আ঩নায ঳পটওয়যায বরকট্রা ভডারয঳ (Lectra 

Modaris) ঴য় তা঴দর ঳পটওয়যায আইকদন র্া঩ রদদয় র্ালু করুন। 
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৫. একদভ ি঩দযয পাইর অ঩঱ন বথদক “New”   রনফ ডার্ন করুন। 

 

 

৬. একদভ ি঩দযয ফাভ঩াদ঱য বকানায ভদডদরয নাভ ররখুন (e.g. T-shirt,Shirt).  
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৭.এয঩য ি঩দযয পাইর (File) অ঩঱ন বথদক রগদয় প্রথদভ "Model Validation" এ রিক কযদত 

঴দফ।এদত রর্ত্রগুরর ব঳ব (Save) কযা ঳঴জ ঴দফ। এয঩য "File" অ঩঱ন বথদক "Access Paths" এ 

রিক কদয এভন একটি রর্ত্র আ঳দফ, ব঳খান বথদক আভাদদয পূদফ ডয Notepad পাইর঳঴ ততরয কযা 

বপাল্ডাযটি বদরখদয় রদদত ঴দফ। 
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৮. এয঩য "Sheet" অ঩঱ন এ রিক কযদত ঴দফ। 

 

 

 

৯. এয পদর নতুন কাদজয জন্য একটি বফ্র঱ ড্রইাং ঱ীট (Drawing Sheet) ততযী ঴দফ মাদত প্যাটান ড / রর্ত্র 

অাংকন কযা মায়। 
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ব঩জ ব঳ট-আ঩ (Page Setup): 

এখাদন মূরত আভযা বম নতুন ড্রইাং ঱ীট (Drawing Sheet) র্ালু কযরাভ তায রকছু ব঳ট-আ঩ কযদত 

঴দফ। 

১. প্রথদভ ি঩দযয "Display" অ঩঱দন মান। 
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২. ব঳খান বথদক রতনটি অ঩঱ন ওদ঩ন (Open) কদয রদদত ঴দফ।঳ফায প্রথদভ "Title Block" কদয রদদত 

঴দফ। এয পদর কাদজয ফণ ডনা বদখা মাদফ। 

 

 

 

৩. এয঩য "Size" অ঩঱ন কদয রদদত ঴দফ এয পদর ড্রইাং ঱ীদটয ঩াদ঱ রক রক ঳াইজ আদে তা বদখাদফ। 
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৪. এয঩দয "Handle" অ঩঱ন open কদয রদদত ঴দফ। এয পদর আভযা রফরবন্ন ধযদনয কাব ড (curve) 

বদওয়া ঳ম্ভফ ঴দফ। 
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৫. এয঩য আভযা ডান঩াদ঱য একদভ রনদর্ "F7" option এ রিক কযফ।ি঩দযয অ঩঱ন গুররয বথদক 

"Imp.EVT” রিক কযদর ঳াইজ পাইর বদরখদয় বদওয়ায অ঩঱ন আ঳দফ।দ঳খান বথদক আভযা আভাদদয 

঳াইজ বরখা Notepad পাইরটি বদরখদয় রদফ। 

 

৬. এয পদর আভাদদয ড্ররয়াং ঱ীট টি কাদজয জন্য পুদযাপুরয প্রস্তুত।এখন আভযা রকছু Basic 

Parameters ব঳ট কযফ।  

 

Basic Parameters: 

 

Layer: ঳পটওয়যায এয ি঩দযয Layer অ঩঱ন টি রিক কযদর একই ড্ররয়াংংাং঱ীট এ আ঩রন কদয়কটি 

Layer বমাগ কযদত ঩াযদফন।এয পদর কদয়কটি আরাদা আরাদা প্যাটান ডর঩঳ আ঩রন একত্র যাখদত 

঩াযদফন।  
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Line Types: ঳পটওয়্঵ায এয F1 র্াপুন, এখাদন Lines অ঩঱ন ঩াদফন ডান ঳াইদড। এটি রদদয় আ঩রন 

বকান ধযদনয Lines র্ান বমভন: ব঳াজা (Straight), কাব ড (Curve), ঳ভান্তযার (Parallel) তা রনফ ডার্ন 

কযদত ঩াযদফন।  
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Line Width: ঳পটওয়্঵ায এয একদভ ফাভ ঩াদ঱য ি঩দয মান, ঩তাকা রর্রহ্নত অাংদ঱ রিক 

করুন।Digital precision অ঩঱ন ঩াদফন এটি ফাড়াদর ফা কভাদর রাইন (Line) বভাটা ফা রর্কন 

঴দফ।  

 

Dimension Style: ঳পটওয়যায এয F2 অ঩঱ন এ মান, এখাদন Orientation Style অ঩঱ন 

঩াদফন।এখাদন রিক কযদর আ঩নায ড্রইাং ঱ীট টি বকান Dimension এ থাকদফ তা রনধ ডাযণ কযদত 

঩াযদফন। 
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Color & Text Format: ি঩দযয অ঩঱ন গুরর বথদক Config অ঩঱ন এ রিক করুন, Preferences 

অ঩঱ন এ মান।এফায Colors অ঩঱ন এ বগদর অদনকগুরর Colors অ঩঱ন ঩াদফন।এখান বথদক আ঩রন 

রাইন ও বরখা এয যাং (Color) ঩রযফতডন কযদত ঩াযদফন। 
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Language: ঳ফায প্রথদভ করম্পিটায স্ট্াট ড (start) বভনু ঴দত "Lectra Modaris" খু ুঁদজ বফয করুন। 

ব঳খাদন "E-manager" এ রিক করুন।একটি ডায়ারগ ফক্স ঩াদফন, এখান বথদক "Language" এ রগদয় 

"GB" এফাং Unit of Measure এ রগদয় ইরি (Inch) এয জন্য "Imperial" অথফা ব঳.রভ. (cm) এয 

জন্য "Metric" রনফ ডার্ন করুন। 
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Icon change: ঳পটওয়যায এয "Config" অ঩঱ন এ মান।Icon / Text এ রিক কযদরই ডান ঩াদ঱য 

বভনুয ঳ফ অ঩঱নই Icon থাদক Text এ রূ঩ান্তরযত ঴দফ অথফা দযকায এ িোটিও কযদত ঩াদযন।  

 

 

রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন: 
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১. ঳ফায প্রথদভ ি঩দযয অ঩঱নগুরর ঴দত "Parameters" এ রিক করুন।একদভ রনদর্ র্াযটি অ঩঱ন ঩াদফন 

"Length Unit","Angle Unit","Area Unit" ও "Scale Unit". 

 

 

 

২. "Length Unit বথদক ইরি (Inch) ফা ব঳রন্টরভটায (cm) এই ভাদ঩য একক ঠিক করুন। 
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৩.এফায নতুন একটি ড্রইাং ঱ীট (Drawing Sheet) রনদফন  

 

 

 

 

৪.ব঳খান বথদক আদগয ভত গাদভ ডন্ট঳ এয ঳াইজ (Import) কযদফন।এফায অাংকদন জন্য প্রস্তুত। 
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প্যাটান ড ততরয রফরবন্ন কভান্ড (Command) রনদর্ আদরার্না কযা ঴র: 

১. ঳ফায প্রথদভ ি঩দযয অ঩঱ন ঴দত "Sheet" অ঩঱ন ঴দত "New Sheet" রনফ ডার্ন কযদত ঴দফ। 

 

 

২. একটি আয়তদক্ষত্র (Rectangle) রনদয় শুরু করুন। 

৩. "F2" অ঩঱ন বর্দ঩ ব঳খান বথদক "Rectangle" রনফ ডার্ন করুন। 
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৪. এয঩য ব঳টায বমদকান স্থ্াদন একটি রিক কদয টান রদদর একটি "Rectangle" ততরয ঴দফ।ি঩দযয একটি 

"Dialogue Box" খুরদফ ব঳খাদন আ঩রন "Rectangle" টিয তদঘ ডয (Height) ও প্রস্থ্ (width) ঠিক 

কযদত ঩াযদফন। 

 

 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 74/129 

  

 

  

৫. এফায এই "Rectangle" এয বকান ঩াদ঱ একটি কাব ড (Curve) ফা রাইন (Line) ততরয কযদত "F1" 

র্াপুন ব঳খান বথদক "Developed" অ঩঱ন রনফ ডার্ন কদয বমদকাদনা ঩া঱ বথদক একটি ভা঩ ঠিক কদয 

রনফ ডার্ন কযদত ঩াযদফন।মরদ তদঘ ডয বথদক প্রদস্থ্ আ঳দত র্ান ব঳দক্ষদত্র "Space" ফাটন র্া঩ রদদত ঴দফ। 

 

৬. এফায এই দ্যইটি ভা঩ বমাগ কযদত ঴দর "F3"  র্াপুন।দ঳খাদন ঴দত "Insert Point" অ঩঱ন এ মান।ভা঩ 

দ্যইটি বদরখদয় রদন দ্যইটি "Point" ততরয ঴দফ।  



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 75/129 

  

 

 

৭. এফায র্াইদর আ঩রন বমদকাদনা একটি ঩দম঵দন্ট ঳ভান্তযার বযখা দযকায ঴দর "F1" র্াপুন।দ঳খান বথদক 

"Lines" এয রনদর্ রগদম঵ "Parallel" বর্দ঩ টান রদন একটি ঳যরদযখা ততরয ঴দফ।এবাদফ রকছু কাজ কযায 

঩য "Files" অ঩঱ন বথদক "Validation" র্া঩ রদদর কাজ ঴দফ। 
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রনদর্ কাদজয রফরবন্ন টুর঳ রনদয় আদরার্না কযা ঴র: 

কযাড ঳পটওয়যায কাদজয ঳ফ টুর঳ F1 ঴দত F8 এই আটটি জরুযী ফাটদনয ভাদঝ যদয়দে। 

F1 টুর঳: 
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Developed: এই অাংদ঱য ভাধ্যদভ রফরবন্ন অাংদ঱য ভা঩ বদখা মায়।তাোড়া আদগয বকান প্যাটান ড এ নতুন 

একটি ঩দয়ন্ট ততরয কযদত এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

 

 

Add Point: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ শুদৄভাত্র প্যাটান ড এয ততরয কযা রাইন ফযাফয রনরদ ডষ্ট ভাদ঩ একটি 

঩দয়ন্ট বনওয়া মায়।  
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Relative Point: প্যাটান ড এয ভাদঝ বকান পাকা জায়গায় বকান রনরদ ডষ্ট ভা঩ অনুমায়ী একটি নতুন 

঩দয়ন্ট ততরয কযা ঴য় এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ।  

 

Ali 2 Pts: প্যাটান ড এয ভাদঝ বকান দ্যইটি ঩দয়ন্টদক একই বযখা ফযাফয রনদয় আ঳া ঴য় এই অ঩঱দনয 

ভাধ্যদভ।  
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Division: প্যাটান ড এয বমদকাদনা রাইনদক রনরদ ডষ্ট রকছু ঳ভান বাদগ বাগ কযায জন্য এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত 

঴য়।  

 

 

Straight: প্যাটান ড এয বমদকাদনা ঩দয়ন্ট ঴দত একটি ব঳াজা বযখা টানদত এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  
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Parallel: বম বকান বযখায ঳াদথ একটি ঳ভান্তযার বযখা টানদত অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

 

Bezier: প্যাটান ড এয বকাথাও ফাঁকা বযখা ততরয কযায জন্য এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  
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Sym Axis: একটি রাইন ফযাফয একটি প্যাটান ড এয ঳ভান অন্য একটি ঳ম্পূযক প্যাটান ড ততরযদত এই 

অ঩঱ন রাদগ।  
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Symmetrize: একটি প্যাটান ড এয অনুরূ঩ ঳ভান ভাদ঩য অন্য একটি প্যাটান ড এয ১৮০° রফ঩যীত প্যাটান ড 

এয ভাধ্যদভ ততরয কযা ঴য়। 

 

Sequence Division: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ বকান ফাঁকা বযখাদক ঳ভান ভাদ঩য রকছু অাংদ঱ বাগ কযা 

঴য়। 
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F2 টুলস: 

Notch: প্যাটান ড এয বকান রাইন ফযাফয কাট ভাকড (Cut Mark) বদয়ায জন্য Notch অ঩঱ন ব্যফ঴ায 

কযা ঴য়। 

 

Orientation: Notch এয দাগদক বম বকান রদদক ঘুরযদয় রদদত Orientation অ঩঱ন ব্যফহৃত ঴য়। 
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Orientation: একটি প্যাটান ড বক X অথফা  Y অক্ষ ফযাফয পুযাপুরয ঘুরযদয় বপরদত Orientation 

অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।X-Sym অ঩঱ন এ প্যাটান ড টি X-অক্ষ ফযাফয ঘুদয মাদফ এফাং Y-Sym অ঩঱ন এ 

প্যাটান ড টি Y-অক্ষ ফযাফয ঘুদয মাদফ।৩০°,-৩০°,৪৫°,-৪৫° etc; বম বকান একটি রনরদ ডষ্ট বকাণ ফযাফয 

প্যাটান ডটিদক ঘুরযদয় রনদত এই অ঩঱ন গুরর ব্যফহৃত ঴য়। 

 

Tools Rectangle: এই অ঩঱ন এয ভাধ্যদভ ঳যা঳রয একটি রনরদ ডষ্ট ভাদ঩য আয়তদক্ষত্র ততরয কযা মাদফ। 
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Arc arrow: প্যাটান ড এয বম বকান রাইন এ বকান রনরদ ডষ্ট ভাদ঩য কাব ড (Curve) ততরয কযদত এই অ঩঱ন 

ব্যফহৃত ঴য়। 

 

F3 টুর঳: 

Selection: এই অ঩঱ন এয ভাধ্যদভ আ঩রন অদনক গুদরা প্যাটান ড ঴দত বম বকান একটি প্যাটান ড বক কাদজয 

জন্য রনফ ডার্ন কযদত ঩াযদফন। 
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Deletion: প্যাটান ড এয বম বকান রনরদ ডষ্ট অাং঱ ফাদ বদওয়ায জন্য Deletion অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়। 
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Delete: Sheet এয এই অ঩঱ন বথদক Delete কযদর একটি ততরয প্যাটান ড পুযাপুরয Delete ঴দয় মাদফ। 
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Line Modification: প্যাটান ড এয বম বকান বযখাদক ঳াংদ঱াধন ও ঩রযভাজডন এয ঳কর সুদমাগ এয ভদধ্য 

থাদক। 

Move: একটি প্যাটান ডদক তায রনদজয জায়গা ঴দত রনরদ ডষ্ট ভা঩ ফযাফয ঳যাদনায জন্য Move অ঩঱ন 

ব্যফহৃত ঴য়। 

 

Lengthen: একটি প্যাটান ড বক তদঘ ডয ফা প্রস্থ্ রনরদ ডষ্ট ভাদ঩ বৃরদ্ধ কযদত Lengthen অ঩঱ন ব্যফহৃত ঴য়। 
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Adjust 2 Line: বকান দাগ বকান রাইন ফযাফয ঳ভান কযায জন্যএই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়। 

 

Len Str Line: বকান বযখাদক ব঳াজা ফযাযফ রনরদ ডষ্ট ভা঩ অনু঳যণ কদয ফাড়াদনা এই অ঩঱ন এয কাজ। 
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Shrinkage: একটি পুযা প্যাটান ড বক আনু঩ারতক ঴াদয ঳াংকুরর্ত কযদত এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়। 

 

Reshape: প্যাটান ড এয বকান রনরদ ডষ্ট অাংদ঱ একটি ব঱঩ (Shape) ততরয কযদত Reshape অ঩঱ন ব্যফহৃত 

঴য়। 
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Section: একটি প্যাটান ড বক কদয়কটি অাংদ঱ বাগ কযায জন্য এই অ঩঱ন টি ব্যফহৃত ঴য়। 

 

Merge: একটি প্যাটান ড এয কদয়কটি অাং঱ থাকদর বম বকান অাং঱ অ঩যটিয ঳াদথ একদত্র রভররদয় বদওয়ায 

জন্য Merge অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴঱। 
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Pin: প্যাটান ড এয বম বকান রনরদ ডষ্ট ঩া঱ তাদদয জায়গায় স্থ্ায়ী কযদত Pin অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।এদত প্যাটান ড 

঳যাদনা ঳঴জ ঴য়। 

Remove Pin: বকান প্যাটান ড এয বকান ঩দয়ন্ট পূদফ ড স্থ্ায়ী কযা থাকদর তা ঳যাদত Remove Pin 

অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়। 

F4 টুর঳: 

Line Seam: প্যাটান ড এয বম বকান ঩াদ঱ সুইাং অযারািে (Sewing Allowance) বমাগ কযা ঴য় Line 

Seam অ঩঱ন এয ভাধ্যদভ।  

 

Piece Seam: একটি প্যাটান ড এয ঳কর ঩াদ঱ একই ভাদ঩য সুইাং অযারািে (Sewing Allowance) 

বমাগ কযদতই এই অ঩঱নটি ব্যফ঴ায কযা ঴য়।  
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Del Piece Seam Val: Piece Seam ব্যফ঴ায কযায ঩য প্যাটান ড এয বমদকান একটি রনরদ ডষ্ট ঩া঳ এফাং 

সুইাং অযারািে (Sewing Allowance) এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ ফারতর কযা ঴য়।  

 

Fusing Value: প্যাটান ড এয মরদ রপিরজাং (Fusing) থাদক তা঴দর এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ Fusing 

এয জন্য অরতরযক্ত ভা঩ বমাগ কযা ঴য়।  
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Axis: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ প্যাটান ড এয ঳ঠিক অক্ষ ফযাফয বগ্রইন রাইন ফ঳াদনা ঴য়।  

 

 

Add Corner: প্যাটান ড এয বমদকাদনা অাংদ঱ একটি রনরদ ডষ্ট ভাদ঩য কন ডায (Corner) এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ 

ততরয কযা মায়।  

Seam: একটি প্যাটান ড এয বম বকান একটি রনরদ ডষ্ট কাদজয জন্য আরাদা কদয আনা ঴য় এই অ঩঱দনয 

ভাধ্যদভ।  
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Cut: এটি Seam এয ভতই একই কাজ কদয থাদক।  

F5 টুর঳: 

Cut Straight: একটি প্যাটান ডদক ঳যরদযখা ফযাফয আরাদা কদয বকদট দ্যই টুকযা কযা ঴য় এই অ঩঱দনয 

ভাধ্যদভ।  
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Cut 2 Point: একটি প্যাটান ডদক বমদকাদনা দ্যইটি ঩দয়ন্ট ফযাফয বকদট দ্যই টুকযা কযা ঴য় এই অ঩঱দনয 

ভাধ্যদভ।  
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Join: আদগ বথদক টুকযা কযা প্যাটান ড র঩঳ একরত্রত কদয একটি প্যাটান ড ততরয কযা ঴য় এই অ঩঱ন রদদয়।  

 

Sym 2 Point: এই অ঩঱নটিয ভাধ্যদভ একটি প্যাটান ড এয ঩াদ঱ই এয ঳ভান ভাদ঩য অন্য একটি প্যাটান ড 

ততরয ঴য়।  
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Dart Cap: প্যাটান ড এয বমদকাদনা অাংদ঱ একটি ডাট ড ভাকড (Dart Mark) ততরয কযদত Dart Cap 

অ঩঱নটি জরুরয।  
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F6 টুর঳: 

Control: একটি প্যাটান ড এয বকান অাং঱ বগ্ররডাং বৃরদ্ধ ঩াদফ তা রনফ ডার্ন কযদত Control অ঩঱নটি ব্যফহৃত 

঴য়।  
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Nest: Control ব্যফ঴ায কদয বগ্ররডাং (Grading) রাইন না বদখাদর এই অ঩঱নটি ব্যফ঴ায কযদর বগ্ররডাং 

রাইব দৃশ্যভান ঴য়।  

 

 

Report Y: প্যাটান ড এয Y-অক্ষ ফযাফয বগ্ররডাং কযদত এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  
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Report X: প্যাটান ড এয X-অক্ষ ফযাফয বগ্ররডাং কযদত এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

Cancel Grading: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ প্যাটাদন ডয বমদকাদনা ঩াদ঱ কযা বগ্ররডাং (Grading) ফারতর 

কযা ঴ম঵।  
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X Sym: বকান প্যাটান ড এয X-অক্ষ ফযাফয বগ্ররডাং এয ঳কর বযখা ঳ভান্তযার বাদফ দৃশ্যভান কযদত এই 

অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

 

Y Sym: বকান প্যাটান ড এয Y-অক্ষ ফযাফয বগ্ররডাং এয ঳কর বযখা ঳ভান্তযার বাদফ দৃশ্যভান কযদত এই 

অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

F7 টুর঳: 

Imp. EVT: ফায়াযদদয র্ার঴দা অনুমায়ী বদয়া গাদভ ডন্ট঳ এয ঳কর ঳াইজ ড্রইাং ঱ীট এ বদরখদয় বদয়ায জন্য 

Imp. EVT অ঩঱ন ব্যফহৃত ঴য়।  

 

Add Size to Prod: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ প্রাথরভকবাদফ ঳াংমৄক্ত ঳াইজ গুদরায ঳াদথ অরতরযক্ত ঳াইজ 

বমাগ কযা ঴য়।  
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Del Size to Prod: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ প্রাথরভকবাদফ ঳াংমৄক্ত ঳াইজগুদরা ঴দত বম বকান ঳াইজ 

অ঩঳াযণ কযা ঴য়।  
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Req EVT: এই অ঩঱দনয ভাধ্যদভ পূদফ ড ততরয কযা রফরবন্ন প্যাটান ড এয অনুরূ঩ একটি কদয কর঩ (Copy) 

ততরয কযা মায়। 

 

F8 টুর঳:  

Length: বগ্ররডাং কদয প্রাপ্ত প্যাটান ড এ বম বকান অাংদ঱য তদঘ ডয জানায জন্য এই অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  
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Pivet: একটি প্যাটান ড এয বকান অাংদ঱য অফস্থ্ান ঩রযফতডন কযদত এই অ঩঱নটি দযকায ঴য়।  
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ব঳রপ বর্ক ঱ীট (Self Check Sheet) -৩ 

 

প্রশ্নাফরী: 

প্রশ্ন-১. বরকট্রা ভডারয঳ এয জরুযী কাজ গুদরা ঳াধাযণত কয়টি অ঩঱দন কযা ঴য়?  

প্রশ্ন-২. Imp EVT অ঩঱নটিয কাজ রক?  

প্রশ্ন-৩. ঳ভান্তযার বযখা টানদত রকবাদফ কাজ কযদত ঴দফ?  

প্রশ্ন-৪. Line Seam অ঩঱নটিয কাজ রক?  

প্রশ্ন-৫. প্যাটান ড এয বগ্রইন রাইন বকান অ঩঱ন এয ভাধ্যদভ ফ঳াদনা ঴য়?  

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) ফ঳ান  

প্রশ্ন-৬. Title Block রনফ ডার্ন কযায সুদমাগ বকান অ঩঱দনয ভাদঝ থাদক?  

ক) Imp EVT 

খ) Area 

গ) Display 

ঘ) Config 

প্রশ্ন-৭. Display অ঩঱ন বথদক "Handle" রনফ ডার্ন কযদর বকান ধযদনয বযখা টানা ঳঴জ ঴দফ?  

ক) ব঳াজা (straight) 

খ) কাব ড (curve) 

গ) ঳ভান্তযার (parallel) 

ঘ) অধ ডবৃি (Semi Circle) 

প্রশ্ন-৮. "Orientation" অ঩঱নটি রনদর্য বকানটিয ভাদঝ থাকদফ?  

ক) F1 

খ) F2 

গ) F3 

ঘ) F4 
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প্রশ্ন-৯. একটি প্যাটান ডদক বটদন অন্য একটি প্যাটান ড এয ও঩য যাখায নাভ রক?  

ক) Marry 

খ) Divorce 

গ) Align 

ঘ) Assemble 

঳তয / রভথ্যা মার্াই করুন:  

প্রশ্ন-১০. Alpha ব্যফ঴ায কযদর গাদভ ডন্টদ঳য ঳াইজ ঳াংখ্যা রদদয় প্রকা঱ কযা ঴য়।  

প্রশ্ন-১১. একটি প্যাটান ড এয বকান ঩দয়ন্ট (Point) ফা বযখা (Line) কত রডরগ্র বকাদণ অফরস্থ্ত এটি জানদত 

Angle অ঩঱নটি ব্যফহৃত ঴য়।  

প্রশ্ন-১২. Join অ঩঱নটি দ্যইটি আরাদা প্যাটান ডদক বজাড়া রাগাদত ব্যফহৃত ঴য়। 

 

শূন্যস্থ্ান পূযণ করুন: 

প্রশ্ন-১৩.  Lectra এয E-Manager ঴দত ঳পটওয়্঵ায এয বালা _______ এয একক রনফ ডার্ন কযা মায় ।  

প্রশ্ন-১৪. Rectangle অ঩঱নটিয ভাধ্যদভ ঳যা঳রয একটি ________আঁকা ঳ম্ভফ।  

প্রশ্ন-১৫. একটি ততরয প্যাটান ড এয ঳াংদ঱াধদনয জন্য ________ অ঩঱নটি ঳ফায প্রথদভ ব্যফহৃত ঴য়।  
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িিয঩ত্র (Answer Script)-৩ 

িিয -১: আটটি F1, F2, F3, F4, F5, F6, F7 ও F8 

িিয -২: এই অ঩঱নটিয ভাধ্যদভ কাদজয শুরুদত কযাড ঳পটওয়যায গাদভ ডন্ট঳ এয ঳াইজ রনধ ডাযণ কদয বদয়া 

঴য়। 

িিয -৩: F1 অ঩঱ন এয ভাদঝ Lines রনফ ডারর্ত কযদর তায ভদধ্য Parallel অ঩঱নটিয ভাধ্যদভ ঳ভান্তযার 

বযখা টানা ঴য়।  

িিয -৪: প্যাটান ড এয বমদকাদনা ঩াদ঱ র঳ভ অযারািে (Seam Allowance) বমাগ কযা।  

িিয -৫: F4 টুর঳ এয ভদধ্য Axis অ঩঱নটি রদদয় বগ্রইন রাইন আঁকা ঴য়।  

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) প্রদান: 

িিয -৬: গ 

িিয -৭: খ 

িিয -৮: খ 

িিয -৯: ক 

঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

িিয -১০: রভথ্যা  

িিয -১১: ঳তয  

িিয -১২: ঳তয  

শূন্যস্থ্ান পূযণ: 

িিয -১৩: ঩রযভা঩ ফা ভা঩  

িিয -১৪: আয়তদক্ষত্র  

িিয -১৫: Developed 
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জফ঱ীট (Job Sheet) -৩: কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায কদয ঳পরবাদফ একটি প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযা। 

 

িদেশ্য: 

এই জফটি ঳ম্পন্ন কযায ভাধ্যদভ একজন প্রর঱ক্ষণাথী কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায কদয ঳পরবাদফ একটি 

প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন কযদত ঩াযদফ। 

঳তকডতা: কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কাম ডস্থ্দরয আদ঱ ড কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳ম্পন্ন কযদত 

঴দফ। 

 

কাদজয ধাযাফার঴কতা: 

১. জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট ঳াংগ্র঴ করুন।  

২. জফ ঱ীট বের঳রপদক঱ন ঱ীট বারবাদফ ঩ড঵়ুন।  

 

৩. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ, মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳াংগ্র঴ 

করুন। 

৪. প্রথদভ কযাড ঳পটওয়যায র্ালু করুন।  

৫. একটি রনরদ ডষ্ট ড্ররয়াং ঱ীট রনফ ডার্ন করুন।  

৬. ড্রইাং ঱ীদটয রফরবন্ন ঩রযভা঩ ঠিক করুন ও Basic Parameters ঠিক করুন।  

৭. এফায রফরবন্ন ঳পটওয়যায টুর঳ ব্যফ঴ায কদয একটি ঳াধাযণ প্যাটান ড / রর্ত্র অাংকন করুন বমভন: 

আয়তদক্ষত্র। 

৮. আঁকা ব঱ল ঴দর কাজটি ঳াংযক্ষন করুন।  

৯. কাজ র্রাকারীন ঳ভদয় প্রদয়াজনীয় স্বাস্থ্য রফরধ ও সুযক্ষায রফলয়টি বভদন র্রদত ঴দফ। 

১০. কাদজয ঳কর ধা঩ ঳ঠিকবাদফ ররর঩ফদ্ধ করুন।  

১১. কাজ ঳ম্পন্ন কদয আ঩নায প্রর঱ক্ষকদক ফলুন।  

১২. মূল্যায়দনয জন্য আ঩নায কাজ প্রর঱ক্ষদকয কাদে ি঩স্থ্া঩ন করুন।  

১৩. কভ ডদক্ষদত্রয আদ঱ ড অনুমাম঵ী ব্যফহৃত ঳যিাভ, ি঩কযণ ও কাদজয জায়গা পুনযায় ব্যফ঴ায ি঩দমাগী কদয 

যাখুন। 
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বের঳রপদক঱ন ঱ীট (Specifications Sheet) -৩ 

 

কাদজয ঱তডারদ: 

কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴াদযয আদ঱ ড ভানদণ্ড অনু঳যণ কদয ঳ম্পন্ন 

কযদত ঴দফ। 

 

িদেশ্য: রিভারত্রক (2D) প্যাটান ড /রর্ত্র অঙ্কন কযদত ঩াযা।  

 

 

প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ঳মূ঴:  

১. প্যাটান ড ব঩঩ায (Pattern Paper) 

২. রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instructions Manual) 

 

র঩ র঩ ই:  

১. অযাদপ্রান - ১র঩঳ 

২. ভাি - ১ র঩঳ 

৩. িাপড - ১ র঩঳ 

৪. রফদ্যযৎ অ঩রযফা঴ী জুতা - ১ বজাড঵া  

 

প্রদয়াজনীয় মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ: 

১. কযাড ঳পটওয়যায (CAD Software) 

২. করম্পিটায (Computer) 

৩. রপ্রন্টায (Printer) 

৪. প্লটায (Plotter) 
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র঱খনপর -৪: করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযা 

 

রফলম঵ফস্তু (Contents): 

১. করম্পিটায যক্ষণাদফক্ষণ (Maintenance) 

২. কভ ডস্থ্ান যক্ষণাদফক্ষণ।  

৩. কভ ডদক্ষত্র রনযা঩দ, স্বাস্থ্য঳ম্মত এফাং কাদজয ি঩দমাগী সৃরষ্ট কযা।  

 

মূল্যায়দনয ভানদন্ড (Assessment Criteria): 

১. আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয করম্পিটায ও ঳পটওয়যায ঳ঠিকবাদফ ফন্ধ (shut down) কযা। 

২. করম্পিটায ও কভ ডস্থ্র আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত ভাদন ঩রযষ্কায কযা। 

৩. রনধ ডারযত ঳ভয় ঩য঩য তদথ্যয রনযা঩িা রনরিত (security of data) আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয কযদত 

঩াযা। এয ভদধ্য তথ্য ঳াংযক্ষণ (data backup) এফাং বাইযা঳ (virus) বর্ক কযা অন্তর্ভ ডক্ত। 

৪. ঳াধাযণ তথ্য যক্ষণাদফক্ষণ (File/data maintenance) কযায আদ঱ ড কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদযদেন। 

 

঱তডাফরর (Condition): 

কাদজয ঳ভয় র঱ক্ষাথীদক অফশ্যই ঳যফযা঴ কযদত ঴দফ: 

১. র঩র঩ই (Personal protective Equipments) 

২. মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ (Tools & Equipments) 

৩. ি঩কযণ঳মূ঴ (Materials) 

 

র঱ক্ষা ি঩কযণ (Learning Materials): 

১. রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (Instruction manual) 

২. কাদজয নমুনা রফফযণী (Sample Products Instructions) 

৩. রবরডও রি঩ (Video Clip) 
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প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning Activities):৪ 

র঱খনপর (Learning Outcome): করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত 

঩াযা। 

 

প্রর঱ক্ষণ কাম ডক্রভ (Learning 

Activities) 

িৎ঳/ রফদ঱ল রনদদ ড঱না (Resources /Special Instructions) 

করম্পিটাযও অন্যান্য মন্ত্র঩ারতও 

঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযা 

 করম্পিটাযও অন্যান্য মন্ত্র঩ারতও ঳যিাভ ঳ম্পরকডত জ্ঞান অজডন 

কযায জন্য ইনপদভ ড঱ন র঳ট -৪ ঩ড়দত ঴দফ। 

 র঱ক্ষাথীযা মাদত রনদজদক রনদজই মার্াই কযদত ঩াদয ব঳জন্য 

ব঳রপ বর্ক ঱ীট  -৪ এয িিয প্রদাদনয িৎ঳ার঴ত কযদত ঴দফ। 

 করম্পিটাযও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত 

঩াযায িদেদশ্য জফ ঱ীট -৪ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 

 নমুনা জফটিয মাফতীয় কাম ড঳ম্পাদন কযদত ঴দফ এফাং ঳ঠিক 

গুনগত ভান ঩াওয়ায জন্য আযও জফ অনু঱ীরন কযদত ঴দফ। 
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ইনপযদভ঱ন ঱ীট (Informations Sheet) -৪: করম্পিটায (Computer) ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত, ঳যিাভ 

যক্ষণাদফক্ষণ। 

 

র঱ক্ষায িদেশ্য (Learning Objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন ঱ীট ঩ড়ায ঩য র঱ক্ষাথীযা করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযা 

঳ম্পরকডত জ্ঞান অজডন কদয প্রাপ্ত ধাযনা঳মূ঴ ব্যাখ্যাকযদত ঩যদফন। 

িদেশ্য (Objectives): 

এই ইনপযদভ঱ন ঱ীট ঩ড়ায ঩য রননক্ত রফলয়গুরর ঳ম্পদকড রফস্তারযত জানদত ঩াযদফন এফাং এই ঳াংক্রান্ত কাজ 

গুদরা ঳ম্পাদন কযদত ঩াযদফন। 

১. আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয করম্পিটায ও ঳পটওয়্঵ায ঳ঠিকবাদফ ফন্ধ (shut down) কযা। 

২. করম্পিটায ও কভ ডস্থ্র আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত ভাদন ঩রযষ্কায কযা। 

৩. রনধ ডারযত ঳ভয় ঩য঩য তদথ্যয রনযা঩িা রনরিত (security of data) আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয কযদত 

঩াযা। এয ভদধ্য তথ্য ঳াংযক্ষণ (data backup) এফাং বাইযা঳ (virus) বর্ক কযা অন্তর্ভ ডক্ত। 

৪. ঳াধাযণ তথ্য যক্ষণাদফক্ষণ (File/data maintenance) কযায আদ঱ ড কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কযা। 

 

঱াট ডািন (Shut down):  

করম্পিটায (Computer) এ আনাদদয কাজ ঴দয় বগদর বদদখ রনদত ঴দফ আভাদদয কাজটি ঳ঠিকবাদফ 

঳াংযক্ষণ (Save) কযা ঴দরা রকনা। ড্ররয়াং ব঱ল ঴দয় বগদর “File” অ঩঱ন বথদক “Model Vaidation” 

এ রিক কযদর আভাদদয ড্ররয়াং ঳ঠিকবাদফ ঳াংযক্ষণ (Save) ঴দফ। 
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কাজ ঳াংযক্ষণ ঴দর করম্পিটাযটি ঳ঠিকবাদফ ফন্ধ (Shut Down) কযদত ঴দফ।Windows এয Start 

বভনু বথদক আভযা করম্পিটায ফন্ধ (Shut Down) কযদত ঩াযদফা। 
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কভ ডস্থ্র যক্ষণাদফক্ষণ (Workplace Maintenance): 

কভ ডস্থ্র যক্ষণাদফক্ষদণয দ্যইটি অাং঱ আদে  

১. মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ 

২. ফজডয অ঩঳াযণ  

 

মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ (Tools & Equipments Maintenance):  

আভযা বম঳ফ ঳যিাভ ও মন্ত্র঩ারত ব্যফ঴ায করয ব঳গুদরা ব্যফ঴াদযয ঩য মথামথ বাদফ ঩রযষ্কায কদয যাখদর 

এগুদরায ব্যফ঴াযকার বৃরদ্ধ ঩ায় ও এদদয রদদয় কযা কাদজয ভান বৃরদ্ধ ঩ায়।আভাদদয ঳পটওম঵াদয কাদজয 

বক্ষদত্র মা মা দযকায তা ঴র: 

১. করম্পিটায (Computer)  

২. রপ্রন্টায (Printer) 

৩. প্লটায (Plotter)  

 

করম্পিটায (Computer): 

করম্পিটায আভাদদয কাদজয জন্য কযাড এ ঳ফ বথদক গুরুত্বপূণ ড মন্ত্র।এটি োড঵া আভযা কযাড ঳পটওয়যায 

র্ারাদত ঩াযদফা না।করম্পিটায এয বম অাং঱গুরর কযাড র্ারাদত ঳ফদথদক গুরুত্বপূণ ড তা ঴র: 

১. প্রদ঳঳য (Processor) 

২. গ্রারপক্স ইিরনট (Graphics Unit) 

৩. য যাভ (RAM) 

কযাড ঳পটওয়যায র্ারাদত একটি করম্পিটাযদক অদনক বাযী কাজ কযদত ঴য় তাই এটি অরতরযক্ত গযভ ঴দয় 

মাওয়ায ঳ম্ভাফনা থাদক।তাই কযাড র্ারাদনায রুভ ঱ীততা঩ রনম঵রন্ত্রত ঴ওয়া বাদরা। এোড঵া প্রদয়াজন ঴দর 

করম্পিটায ঠান্ডা যাখায জন্য আরাদা কুররাং পযান (Cooling Fan) এয ব্যফস্থ্া কযা বমদত ঩াদয। 
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এোড়া দৄরাফারর ও ফাতাদ঳য অন্যান্য ভয়রা করম্পিটায ও প্লটায বভর঱দনয জন্য খুফ ক্ষরতকয।তাই ঱ীততা঩ 

রনয়রন্ত্রত ঴দর ব঳খাদন দৄরাফাররয ঩রযভাণ অদনক কভ ঴য়।এোড঵া রনরদ ডষ্ট ঳ভয় ব্যফ঴াদযয ঩য করম্পিটাদযয 

রকছু মন্ত্রাাং঱ দ্যফ ডর ফা কভ ডক্ষভতা কদভ মায় তখন বদখা মায় কযাড এয কাজ খুফ ধীযগরতয (Slow) ঴দয় 

মায়।এ যকভ ঴দর দক্ষ বটকরনর঱য়ান এয ঳া঴াদয়্ বভযাভত অথফা মন্ত্রাাং঱ ঩রযফতডন কদয করম্পিটাদযয 

কভ ডক্ষভতা ফাড়াদত ঴য়।  
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রপ্রন্টায (Printer): 

ফায়াযদদয বদওয়া রফরবন্ন তথ্য, রনদদ ড঱নাফরী ইতযারদ রপ্রন্ট (Print) এয জন্য আভযা অরপ঳ রপ্রন্টায 

(Printer) ব্যফ঴ায করয।঳াধাযণত কাররয ধযদনয ও঩য রবরি কদয ফাজাদয দ্যই প্রকায রপ্রন্টায ঩াওয়া মায়: 

১. Inkjet Printer 

২. Laser Printer 

অরপদ঳য কাদজয জন্য ঳াধাযণত বর঳ায (Laser) রপ্রন্টায বফর঱ ব্যফহৃত ঴য়।এই রপ্রন্টায গুররদত ঳াধাযণত 

অ঳াংখ্য রফন্দুয রপ্রন্ট কদয বরখা রর্ত্র অাংকন কযা ঴য়।অদনক ব্যফ঴াদযয পদর ভাদঝ ভাদঝ রপ্রন্টায এয রপ্রন্ট 

কযায অাং঱ মাদক রপ্রন্ট ব঴ড (Printing Head) ফরা ঴য় তা ক্ষরতগ্রস্ত ঴য়, তখন এটি মথামথ বটকরনর঱য়ান 

এয ভাধ্যদভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঴য়।  

 

 

প্লটায (Plotter): 

প্যাটান ড ফা ভাকডায রপ্রন্ট বদওয়ায জন্য একটি আরাদা রপ্রন্টায (Printer) ব্যফহৃত ঴য় মায নাভ ঴র প্লটায 

(Plotter) এটি ঳াধাযণত করভ ফা অন্য বকান যরিন ফস্তু রদদয় ঳যা঳রয বরখা রর্ত্র আকাদনা ঴য়।অরপ঳ 
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রপ্রন্টায এয ঳াধাযণত ১০ ইরি বথদক ১২ ইরি ঩ম ডন্ত কাগজ রপ্রন্ট কযা মায় ব঳খাদন প্লটায (Plotter) এ ৪০ 

ইরি বথদক ৭০ ইরি ঩ম ডন্ত কাগজ রপ্রন্ট কযা মায়। 

 

 

প্লটায (Plotter) ব্যফ঴াদয রনদনাক্ত রফলয়গুরর ভানা িরর্ত: 

১. প্ররতরদন ব্যফ঴ায ব঱দল প্লটায বভর঱নটি খুফ নযভ কা঩ড় রদদয় আরদতা কদয মুদে বপলুন।  

২. ঳প্তাদ঴ একরদন প্লটায বভর঱ন এয বম ঳কর অাং঱ ঳঴দজ বখারা মায় তা খুদর নযভ ব্রা঱ (Brush) অথফা 

নযভ কা঩ড় রদদয় ঩রযষ্কায করুন।  

৩. মখন ব্যফ঴ায ঴দফ না তখন প্লটায বভর঱নটি বকান কা঩ড় ফা প্লারস্ট্ক ঱ীট রদদয় বঢদক যাখুন। 

৪. বকান প্রকায ঳ভস্যা বদখা রদদর বদযী না কদয দক্ষ বটকরনর঱য়ান (Technicians) িাযা মথামথ 

যক্ষণাদফক্ষণ (Maintenance) কযান। 

 

 

ডাটা ঳াংযক্ষণ (Data Backup): 

঳াধাধাযণত কযাড ঳পটওয়যাদয আভযা বম কাজ করয তা করম্পিটায (Computer) এয ঴াড ডরডি (Hard 

Disk) এ ঳াংযক্ষণ কযা ঴য়।঴াড ডরডদি ভাদঝ ভাদঝ করম্পিটায বাইযা঳ (Computer Virus) ঳াংক্রভণ 

঴দত ঩াদয।তখন ঳াংযক্ষণ কযায ঳কর পাইর ক্ষরতগ্রস্ত ঴য়। আভাদদয ঳াংযরক্ষত ঳কর কাজ ঴ারযদয় বমদত 
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঩াদয। এজন্য রকছুরদন ঩য঩য আভাদদয ডাটা (Data) ফার঴যক বকান ঴াড ডরডি (Portable Hard Disk) 

অথফা গুগর ড্রাইব (Google Drive) এ ঳াংযক্ষণ কদয যাখদর তা ঴ারযদয় মাওম঵ায আ঱ঙ্কা অদনক কদভ 

মায়। 

 

 

 

র্াইদর আভযা করম্পিটাদয বকান বার এরন্টবাইযা঳ (Anti Virus) ঳পটওয়্঵ায ব্যফ঴ায কযদত ঩ারয।এয 

঳া঴াদয়্ রকছুরদন ঩য঩য করম্পিটায িযান (Scan) কযদর তা বাইযা঳ দূয কযদত ঳঴ায়তা কদয। 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 121/129 

  

 

 

 

কাজ কযায ঳ভয় আভাদদয কভ ডস্থ্র রফরবন্নবাদফ ভয়রা ঴য়।এই ভয়রা কভ ডস্থ্দর কাজ কযদর অসুস্থ্তা ও 

দ্যঘ ডটনা ঘটায ঳ম্ভাফনা অদনক বফর঱ থাদক।কাজ কযায ঩রযদফ঱ মরদ সুন্দয এফাং ঩রযষ্কায থাদক তদফ কাজ 

কযদত বাদরা রাদগ, িৎ঩াদন বার ঴য়। 

 

 

ফজডয ঩দাথ ড: 

ব্যফ঴াদযয ঩য অপ্রদয়াজনীয় ফা অব্যফহৃত দ্রব্যারদ ফা রজরন঳঩ত্রদক ফজডয ঩দাথ ড ফদর। বমভন: ঝুট কা঩ড়, কাটা 

কাগদজয টুকদযা ইতযারদ। 

ফজডয ঩দাথ ড ঳াংযক্ষণ: 

ফজডয ঩দাথ ড বক আভযা বমদকান স্থ্াদন না বপদর ফজডয ঩দাদথ ডয বেরণ অনুমাম঵ী রনরদ ডষ্ট স্থ্াদন বপরফ এফাং 

঳ঠিকবাদফ ঳ঠিক স্থ্াদন তা ঳াংযক্ষণ কযফ।এজন্য আরাদা যাং এয রফন ফা ঝুরড় ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 
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কঠিন ঩দাদথ ডয ফজডয: 

কঠিন ঩দাদথ ডয ফজডয বমভন: কা঩দড়য টুকযা ফা ঝুট, কাগদজয টুকযা ইতযারদ ঳াংগ্র঴ কদয তা প্রথদভ ফদজডযয 

ধযন অনুমায়ী আরাদা কযা ঴য়।দ঳গুদরা ঳ম্ভফ ঴দর-  

১. ব্যফ঴ায কভাদনা দযকায (Reduce) 

২. পুনঃব্যফ঴ায কযা দযকায (Reuse) 

৩. অন্য রকছুদত রূ঩ান্তয কদয ব্যফ঴ায কযা দযকায (Recycle) 

 

 

 

 

তযর ঩দাদথ ডয ফজডয: 

তযর ঩দাদথ ডয ফজডয: তযর ঩দাদথ ডয ফজডয বমভন ফজডয ঩ারন, ততর,রগ্রজ,যা঳ায়রনক ঩দাথ ড ইতযারদ বক রতন 

বাদফ ঳াংযক্ষণ ফা ব্যফস্থ্া঩না কযা ঴য়।  

 মারন্ত্রক প্ররক্রয়ায়  

 তজরফক প্ররক্রয়ায় অণুজীফ ঩ারনদত বেদড়   
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 যা঳ায়রনক প্ররক্রয়ায় জীফাণুমুক্ত কদয  

 

 ঳াধাযণত Effulent Treatment & sewerage Treatment plant ব্যফ঴ায কযা ঴য়  

 

 

঴যাজাড ড঳ ফা ক্ষরতকয ঩দাথ ড ফজডয: 

বািা রনদডর,দভর঱দনয ঩াট ড঳,  ডাই঳ (যাং কাযক)  ইতযারদ  পুরড়দয় অথফা িচ্চ তা঩ভাত্রায় গররদয় ঳াংযক্ষণ 

কযা ঴য়। 
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ব঳রপ বর্ক ঱ীট (Self Check Sheet) -৪  

প্রশ্নাফরী: 

প্রশ্ন -১: ফজডয কাদক ফদর?  

প্রশ্ন -২: বরজায রপ্রন্টাদয রকবাদফ রপ্রন্ট কযা ঴য়?  

প্রশ্ন -৩: এরন্টবাইযা঳ এয কাজ রক?  

প্রশ্ন -৪: প্লটায এয কাজ রক?  

 

 

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) রদন: 

প্রশ্ন -৫: করম্পিটায ফন্ধ কযদত বকান বভনুদত বমদত ঴য়? 

ক) Start 

খ) Bottom Bar 

গ) My Computer  

ঘ) Command Box 

প্রশ্ন -৬: বকানটি করম্পিটাদযয গুরুত্বপূণ ড অাং঱ নয়? 

ক) RAM 

খ) Processor 

গ) Graphics Card 

ঘ) Sound Card 

প্রশ্ন -৭: অরপদ঳য কাদজয জন্য বকান ধযদনয রপ্রন্টায বফর঱ ি঩দমাগী?  

ক) Inkjet Printer 

খ) Laser Printer 

গ) Plotter 

ঘ) 3D Printer 
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঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

প্রশ্ন -৮: কযাড এয ঳কর কাজ করম্পিটাদযয য যাভ (RAM) এ ঳াংযরক্ষত থাদক। 

প্রশ্ন -৯: প্লটায এ একটি করভ ব্যফ঴ায কদয রপ্রন্ট কযা মায়। 

প্রশ্ন -১০: কাগদজয টুকদযা একটি ঴যাজাড ড ফজডয।  

শূন্যস্থ্ান পূযণ করুন:  

প্রশ্ন -১১: কাদজয ঩রযদফ঱ বাদরা থাকদর _______ বফর঱ ঴য়।  

প্রশ্ন -১২: করম্পিটায ঠান্ডা যাখায জন্য কযাড ঩রযর্ারনা ঘয _______ রনয়রন্ত্রত ঴দর বাদরা ঴য়।  
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িিয঩ত্র (Answer Sheet) -৪ 

 

িিয -১: ব্যফ঴াদযয ঩য অপ্রদয়াজনীয় ফা অব্যফহৃত ঩দাথ ডগুদরাদক ফজডয ঩দাথ ড ফরা ঴য়।  

িিয -২: বরজায রপ্রন্টাদয অ঳াংখ্য রফন্দুয রপ্রন্ট এয ভাধ্যদভ বরখা ফা রর্ত্র রপ্রন্ট কযা ঴য়।  

িিয -৩: এরন্টবাইযা঳ একটি ঳পটওয়যায, এয কাজ ঴র ক্ষরতকয বাইযা঳ ঴দত করম্পিটায বক যক্ষা কযা। 

িিয -৪: প্লটায বভর঱দনয কাজ ঴র প্যাটান ড ফা ভাকডায রপ্রন্ট কযা।  

 

঳ঠিক িিদযয ঩াদ঱ টিক রর্হ্ন (✓) প্রদান: 

িিয -৫: ক 

িিয -৬: ঘ 

িিয -৭: খ 

 

঳তয / রভথ্যা মার্াই কযণ: 

িিয -৮: রভথ্যা  

িিয -৯: ঳তয  

িিয -১০: রভথ্যা  

 

শূন্যস্থ্ান পূযণ: 

িিয -১১: িৎ঩াদন  

িিয -১২: ঱ীতাত঩  

 

 

 

 

 

 



 

Unit Code: 
RTPMC2006A1 
 

কযাড ঳পটওয়যায ব্যফ঴ায এয ভাধ্যদভ 

প্যাটান ড অাংকন 

Creating Drawing using CAD 

Software  

Dbœq‡bi ZvwiL:  

        ভার্ ড-2022 
ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 127/129 

  

 

জফ ঱ীট (Job Sheet) -৪: করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳঴ ঳পরবাদফ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযা। 

 

঳তডকতা: কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত এফাং কভ ডস্থ্দরয আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ঳ম্পন্ন কযদত ঴দফ। 

িদেশ্য: এই জফটি ঳ম্পন্ন কযায ভাধ্যদভ একজন প্রর঱ক্ষণাথী করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳঴ 

঳পরবাদফ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযদফন। 

 

কাদজয ধাযাফার঴কতা: 

১. জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট ঳াংগ্র঴ করুন।  

২. জফ ঱ীট বের঳রপদক঱ন ঱ীট বারবাদফ ঩ড঵়ুন।  

৩. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ও বের঳রপদক঱ন ঱ীট অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ, মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ ঳াংগ্র঴ 

করুন। 

৪. ঳ঠিক কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ড্ররয়াং ঳াংযক্ষণ করুন ও করম্পিটায এয যক্ষণাদফক্ষণ ঳ম্পন্ন করুন।  

৫. ঳ঠিক কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয রপ্রন্টায ও প্লটায বভর঱ন এয যক্ষণাদফক্ষণ ঳ম্পন্ন করুন । 

৬. কাজ র্রাকারীন ঳ভদয় প্রদয়াজনীয় স্বাস্থ্য রফরধ ও সুযক্ষায রফলয়টি বভদন র্রদত ঴দফ। 

৭. কাদজয ঳কর ধা঩ ঳ঠিকবাদফ ররর঩ফদ্ধ করুন।  

৮. কাজ ঳ম্পন্ন কদয আ঩নায প্রর঱ক্ষকদক ফলুন।  

৯. মূল্যায়দনয জন্য আ঩নায কাজ প্রর঱ক্ষদকয কাদে ি঩স্থ্া঩ন করুন।  

১০. কভ ডদক্ষদত্রয আদ঱ ড অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যিাভ, ি঩কযণ ও কাদজয জায়গা পুনযায় ব্যফ঴ায ি঩দমাগী কদয 

যাখুন। 
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বের঳রপদক঱ন঳ ঱ীট (Specifiations Sheet) -৪ 

 

কাদজয ঱তডারদ:  

কাজটি অফশ্যই রনযা঩দ ঩দ্ধরত ও যক্ষণাদফক্ষদণয আদ঱ ড ভানদন্ড অনু঳যণ কদয ঳ম্পাদন কযদত ঴দফ। 

িদেশ্য: করম্পিটায ও অন্যান্য মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ যক্ষণাদফক্ষণ কযদত ঩াযা।  

 

 

প্রদয়াজনীয় ি঩কযণ঳মূ঴:  

১. নযভ কা঩ড঵ (Soft Fabric) 

২. নযভ ব্রা঱ (Soft Brush) 

৩. বভর঱ন অদয়র (Machine Oil) 

 

র঩র঩ই:  

১. অযাদপ্রান - ১র঩঳ 

২. ভাি - ১ র঩঳ 

৩. িাপড - ১ র঩঳ 

৪. রফদ্যযৎ অ঩রযফা঴ী জুতা - ১ বজাড঵া  

 

প্রদয়াজনীয় মন্ত্র঩ারত ও ঳যিাভ: 

১. কযাড ঳পটওয়্঵ায (CAD Software) 

২. করম্পিটায (Computer) 

৩. রপ্রন্টায (Printer) 

৪. প্লটায (Plotter) 
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দক্ষতা ঩ম ডাদরার্না  

প্রর঱ক্ষণাথীদদয জন্য রনদদ ড঱না: প্রর঱ক্ষণাথীয রনদনাক্ত দক্ষতা প্রভাণ কযদত ঳ক্ষভ ঴দর রনদজয কভ ডদক্ষতা মূল্যায়ন 

কযদফ এফাং ঳ক্ষভ ঴দর ঴যা বফাধক ঘদয টিকরর্হ্ন (✓) রদদফ:  

কভ ডদক্ষতা মূল্যায়ন এয ভানদন্ড  ঴যাঁ না  

১. রনযা঩দ কাদজয ঩রযদফদ঱য রনয়ভ ঳মূ঴ বভদন র্রা।   

২. কাদজয ধযন অনুমায়ী প্রদয়াজনীয় র঩র঩ই (ব্যরক্তগত সুযক্ষা ঳যিাভ) ঩রযধান কযা।   

৩. ব্যরক্তগত রনযা঩িা ও স্বাস্থ্য সুযক্ষা বভদন র্রা।   

৪. কযাড ঳পটওয়যাদয অাংকদনয জন্য দযকাযী ঳পটওয়যায ও মন্ত্র঩ারত একত্র কযা।   

৫. কাদজয র্ার঴দা অনু঳াদয ঳কর প্রদয়াজনীয় ি঩কযন ঳মু঴ (materials), রদকরনদদ ড঱না রফফযণী 

(Instructions Manual) এফাং কাদজয আদ঱ ড ঩দ্ধরত ঳াংগ্র঴ কযা। 

  

৬. আদ঱ ড নীরতভারা অনু঳যণ কদয করম্পিটাদয কযাড ঳পটওয়যাযটি র্ালু কযা।   

৭. রদক রনদদ ড঱না রফফযণী (instruction manual) অনু঳াদয অাংকদনয প্যাযারভটায (parameter) 

ব঳ট কদয কাদজয ি঩মৄক্ত কযা। 

  

৮. ঳ঠিক রর্হ্ন (symbols) অনু঳যণ কদয কাজ শুরুয একটি ড্রইাং র঱ট খুরদত ঩াযা।   

৯. ড্রইাং ঱ীদটয ভা঩ (scaling) ও ব঳টআ঩ (set up) কদয রদকরনদদ ড঱না রফফযণী (instructions 

manual) অনু঳যণ কদয ততরয কযদত ঩াযা। 

  

১০. ঳কর প্রদয়াজনীয় রনদদ ড঱না (commands) ব্যফ঴ায কদয কযাদড একটি রিভারত্রক (2D) রর্ত্র ফা 

প্যাটান ড অাংকন কযদত ঩াযা। 

  

১১. কযাড ড্ররয়াংটি পূণঃমূল্যায়ন (review) কযা এফাং প্রদয়াজনভারপক ঩রযফতডন কযা।   

১২. আদ঱ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কদয ড্রইাং পাইর (drawing files) করম্পিটাদযয পূফ ডরনধ ডারযত বপাল্ডায 

(folder) এ ঳াংযক্ষণ কযা। 

  

১৩. দযকাযভারপক অাংরকত প্যাটান ড আদ঱ ড ঩দ্ধরতভারপক (standard operating procedure) রপ্রন্ট 

কযা। 
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১৪. আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয করম্পিটায ও ঳পটওয়যায ঳ঠিকবাদফ ফন্ধ (shut down) কযা। 

১৫. করম্পিটায ও কভ ডস্থ্র আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত ভাদন ঩রযষ্কায কযা।   

১৬. রনধ ডারযত ঳ভয় ঩য঩য তদথ্যয রনযা঩িা রনরিত (security of data) আদ঱ ড কভ ড঩দ্ধরত অনু঳াদয 

কযদত ঩াযা । এয ভদধ্য তথ্য ঳াংযক্ষণ (data backup) এফাং বাইযা঳ (virus) বর্ক কযা অন্তর্ভ ডক্ত। 

  

১৭. ঳াধাযণ তথ্য যক্ষণাদফক্ষণ (File/data maintenance) কযায আদ঱ ড কভ ড ঩দ্ধরত অনু঳যণ কযা।   

 

 

আরভ (প্রর঱ক্ষাথী) এখন আভায আনুষ্ঠারনক বমাগ্যতা মূল্যায়ন কযদত রনদজদক প্রস্তুত বফাধ কযরে। 

 

 

 

 

 

প্রর঱ক্ষাথীয স্বাক্ষয ও তারযখঃ    প্রর঱ক্ষদকয স্বাক্ষয ও তারযখঃ 
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