
 

Code: 

RTPMC2008A1 

কাটিং ফপব্রিক঳  

(Cut Fabrics) 
 

  Dbœq‡bi ZvwiL:  

  ভাচ চ-2022 

ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 1/54 

 

঳ক্ষভতা ব্রবব্রিক ব্র঱ক্ষা উ঩কযন 
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জাতীয় কাব্রযগব্রয এফিং বৃব্রিমুরক ব্র঱ক্ষায ফমাগ্যতা ব্রবব্রিক কাঠামভা 

 

ফািংরামদ঱ কাব্রযগব্রয ব্র঱ক্ষা ফফাড চ 

আগাযগা঑, ফ঱য-ই ফািংরা নগয 
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ফমাগামমামগয ঠিকানা  

 

এনটব্রবব্রকউএপ (NTVQF) ব্রফবাগ 

ফািংরামদ঱ কাব্রযগব্রয ব্র঱ক্ষা ফফাড চ 

আগাযগা঑, ফ঱য-ই ফািংরা নগয 

ঢাকা - ১২০৭, ফািংরামদ঱ 

ফপান: ৯১৪০৬৫৪ 
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প্যাটান চ ফভব্রকিং এন্ড কাটিং অ঩াময঱ন 

এনটব্রবব্রকউএপ ফরমবর - ২  

 

কাটিং ফপব্রিক঳  
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এই রাব্রন চিং গাইডট কীবামফ ব্যফ঴ায কযমফন 

(How to Use This Learning Guide) 

 

 

 

 

এই ভব্রডউমর প্রব্র঱ক্ষমনয উ঩কযণ ঑ প্রব্র঱ক্ষন কাম চক্রভ ঳ম্পমকচ ফরা ঴ময়মছ । এই কাম চক্রভগুমরা আ঩নামক ঳ম্পন্ন 

কযমত ঴মফ । প্যাটান চ ফভব্রকিং এন্ড কাটিং অ঩াময঱ন - এয ফ঱ল এফিং অন্যতভ ইউব্রনট ঴মে কাটিং ফপব্রিক঳। এই 

ভব্রডউমর ফপব্রিক কাটিং এয জন্য প্রময়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা এফিং ফম ঩ব্রজটব আচযণ প্রময়াজন তা অন্তর্ভ চক্ত যময়মছ । 

এয ভমে যময়মছ কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত, কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা (মপব্রিক ফরব্রয়িং আউট), কা঩মড়য উ঩য 

ভাকচায স্থা঩ন, কা঩ড় কাটা এফিং এ঳মফয জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ ঑ উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন 

঳িংযক্ষন কযা ঳ম্পব্রকচত ব্রফলময় আমরাচনা কযা ঴ময়মছ মায ভােমভ প্রব্র঱ক্ষণাথী প্রময়াজনীয় অব্রজচত জ্ঞান ব্যাখ্যা ঑ 

঩যফতীমত কাম চমক্ষমত্র প্রময়াগ কযমত ঩াযমফ।  

এই ভব্রডউমর ফব্রণ চত ব্র঱খনপর অজচমনয জন্য আ঩নামক ধাব্রযফাব্র঴কবামফ ব্র঱ক্ষা কভ চকাণ্ড ঳ভন্ন কযমত ঴মফ । এই঳ফ 

কভ চকাণ্ড একট ব্রনব্রদ চষ্ট ফরেণণী কমক্ষ ফা অন্যত্র কযা ফমমত ঩াময। ফব্রণ চত ব্র঱খনপর তথা জ্ঞান ঑ দক্ষতা অজচমনয জন্য 

এ঳ফ কাম চক্রমভয ঩া঱া঩াব্র঱ ঳িংব্রিষ্ট অনু঱ীরন ঑ ঳ম্পন্ন কযমত ঴মফ ।  

ব্র঱খন কাম চক্রমভয ধাযা জানায জন্য ‘’ ব্র঱খন কাম চক্রভ (Learning Activities)’’ অিং঱ট অনু঳যণ করুণ । 

ধাযাফাব্র঴কবামফ জানায জন্য সূব্রচ঩মত্র তথ্য঩ত্র (ইনপযমভ঱ন ব্র঱ট ), কাম চক্রভ ঩ত্র (জফ ব্র঱ট), ব্র঱খন কাম চক্রভ 

(Learning Activities), ব্র঱খনপর (Learning outcome) এফিং উিয঩মত্রয পৃষ্ঠা নম্বয ব্যফ঴ায কযা ঴ময়মছ 

। ব্রনব্রদ চষ্ট ঩ামঠয ঳ামথ ঳ঠিক ঳঴ায়ক উ঩াদান ঳ম্পমকচ জানায জন্য ব্র঱খন কাম চক্রভ অিং঱ট ফদখমত ঴মফ । এই ব্র঱খন 

কাম চক্রভ অিং঱ আ঩নায ঳ক্ষভতা অজচন অনু঱ীরমনয ঩থব্রনমদ চব্র঱কা ব্র঴঳ামফ কাজ কযমফ ।  

তথ্য঩ত্র (ইনপযমভ঱ন ব্র঱ট) ট ঩ড়ুন । এমত কাজ ঳ম্পমকচ ঳ঠিক ধাযনা এফিং সুব্রনব্রদ চষ্ট বামফ কাজ কযায জন্য ঳ম্যক 

ধাযনা ঩া঑য়া মামফ । তথ্য঩ত্র (ইনপযমভ঱ন ব্র঱ট) ট ঩ড়া ফ঱ল কময ‘ফ঳রপ ফচক ব্র঱ট’ এ উমেব্রখত প্রশ্ন গুমরায উিয 

প্রদান করুণ। ব্র঱খন গাইমডয তথ্য঩ত্র (ইনপযমভ঱ন ব্র঱ট) ট অনু঳যণ কময ‘ফ঳রপ ফচক ব্র঱ট’ ঳ভাপ্ত করুণ । একজন 

কভী ব্রকবামফ কামজয ফক্ষমত্র উন্নব্রত রাব রাব কমযমছ ফ঳ট জানমত ‘ফ঳রপ ফচক’ আ঩নামক ঳঴মমাব্রগতা কযমফ । 

‘ফ঳রপ ফচক’ কতটা ঳ঠিক ঴ময়মছ তা জানায জন্য ‘ উিয ঩ত্র’ ফদখুন ।  

কাম চক্রভ ঩মত্র (জফ ব্র঱ট) এ ব্রনমদ চব্র঱ত উ঩াময় নমুনা জফটয মাফতীয় কাম চ ঳ম্পাদন করুণ এফিং ঳ক্ষভতা অজচমনয জন্য 

অনুরু঩ আমযা জফ অনু঱ীরন করুণ। এখামন আ঩ব্রন আ঩নায নতুন জ্ঞান কামজ রাগামত ঩াযমফন।  

এই ভব্রডউর অনুমায়ী কাজ কযায ঳ভয় ব্রনযা঩িা ব্রফলয়ট ঳ম্পমকচ ঳মচতন থাকমফন। ফকান প্রশ্ন থাকমর 

পযাব্র঳ব্ররমটটযমক প্রশ্ন কযমত ঳িংমকাচ কযমফন না ।  

এই ব্র঱খন গাইমড ব্রনমদ চব্র঱ত ঳কর কাজ ফ঱ল কযায ঩য অব্রজচত ঳ক্ষভতা মুল্যায়ন কযা ঴মফ ফম, আ঩ব্রন ঩যফতী 

মুল্যায়মনয জন্য কতটুকু উ঩যুক্ত । প্রময়াজনীয় ঳ফ ঳ক্ষভতা অজচন ঴ময়মছ ব্রকনা তা জানায জন্য ভব্রডউমরয ফ঱মল 

঳ক্ষভতা ভামনয একট ফচক ব্ররস্ট ফদ঑য়া ঴ময়মছ। এই তথ্যট ফকফর আ঩নায জন্য । এট ফকান দাপ্তব্রযক কামজ 

ব্যফ঴ামযয জন্য নয় ।  
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ভব্রডউমরয ব্রফলয়ফস্তু 

ভব্রডউমরয নাভঃ কাট ফপব্রিক঳ ফা কা঩ড় কাটা 

ভব্রডউমরয ফণ চনাঃ এই ভব্রডউরট প্রময়াজনীয় দক্ষতা, জ্ঞান ঑ ভমনাবামফয ঳ভন্বময় কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটা ঳ম্পাদন 

কযমত ঳া঴ায্য কযমফ। এয ভমে যময়মছ কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত, কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা (মপব্রিক ফরব্রয়িং 

আউট), কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন, কা঩ড় কাটা এফিং এ঳মফয জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ ঑ উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায 

কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযা। এছাড়া঑ যময়মছ ইনপযমভ঱ন ঱ীট, জফ ঱ীট, ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট, ফ঳রপ ফচব্রকিং 

এফিং অযান঳ায কী (উিয ঩ত্র)। 

 

঳ভয়঳ীভাঃ ২০ ঘন্টা  

 

ব্র঱খনপরঃ  

এই ভব্রডউর ফ঱মল প্রব্র঱ক্ষণাথীযা 

১। কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযমত ঩াযমফ 

২। কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত এফিং কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযমত ঩াযমফ 

৩। কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটমত ঩াযমফ 

৪। কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ। 

 

঩াযপযম্যান্স ক্রাইমটব্রযয়াঃ  

১। কভ চমক্ষমত্রয প্রব্রফধান অনুমায়ী ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভাব্রদ (PPE) ব্রনফ চাচন এফিং ঩ব্রযধান কযা ঴ময়মছ। 

২। ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ঳িংগ্র঴ এফিং ফচক কযা ঴ময়মছ। 

৩। ব্রনমদ চ঱না অনুমায়ী ফপব্রিমকয প্রস্থ, ভান ফচক এফিং কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী মথামথ ব্যফস্থা ফন঑য়া ঴ময়মছ।  

৪। কভ চমক্ষমত্রয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় ফচক কযা ঴ময়মছ। 

৫। স্টযান্ডাড চ ফপব্রিক ফকয়ায ফা মত্ন অনুমায়ী জফ জমফ ব্রবজামনা ফা জর ঝযা অফস্থায কা঩ড় ফা ফপব্রিকমক শুকামনা 

এফিং তা ফপ্র঳ড ফা চা঩ ফদয়া ঴ময়মছ। 

৬। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন (নক঱া) অনুমায়ী এমেম঳াব্রয঳ (আনুলব্রিক) ঑ উ঩কযণ ব্রনফ চাচন এফিং প্রস্তুত 

কযা ঴ময়মছ। 

৭। কামজয প্রময়াজন অনুমায়ী প্রময়াজনীয় মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভাব্রদ ব্রনফ চাচন এফিং ঳িংগ্র঴ কযা ঴ময়মছ। 

৮। ফকাম্পাব্রনয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী কাটিং ফটব্রফর প্রস্তুত এফিং ফ঳ট আ঩ কযা ঴ময়মছ। 

৯। ফপব্রিমকয ফগ্রইন রাইন অনুমায়ী ভাকচাযগুব্রর ব্রফছামনা এফিং ফপব্রিমকয উ঩য ব্র঩ন কযা ঴ময়মছ। 

১০। ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ব্রফছামনা এফিং প্যাটামন চয ঳ামথ ঳াব্রযফদ্ধ কযা ঴ময়মছ, তায ঳াভঞ্জস্যতা ব্রনব্রিত 

কযায জন্য ফচক কযা ঴ময়মছ। 

১১। কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩মড়য উ঩য অনুমভাব্রদত ফ঳রাইময়য রাইন ফা ঳ীভ ব্রচব্রিত কযা 

঴ময়মছ। 

১২। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱াক আইমটভ অনুমায়ী ফপব্রিমকয উ঩য ডাট চ঳ এফিং ঩মকমটয অফস্থানগুব্রর ফে঳ / ব্রচব্রিত কযা ঴মম঵মছ। 

১৩। ফকাম্পাব্রন ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ভাকচ স্থা঩ন কযা ঴ময়মছ। 

১৪। গ্রা঴মকয ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন ব্যাখ্যা কযা ঴ময়মছ। 

১৫। ব্রডজাইমনয প্রময়াজনীয়তা এফিং প্যাটামন চয ঩ব্রযভা঩ অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় কাটা ঴ময়মছ। 

১৬। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন অনুমায়ী ঳ম্পূণ চ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ (঩াট চ঳) ফচক কযা ঴ময়মছ। 

১৭। ঩ব্রযমফ঱গত প্রময়াজনীয়তা অনু঳াময ঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার গুমরা স্থানান্তব্রযত কযা ঴ময়মছ। 

১৮। স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ ঩ব্রযষ্কায ঳ম্পাদন কযা ঴ময়মছ।  

১৯।  স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ মথামথবামফ ব্রনযা঩মদ ঳িংযক্ষণ কযা ঴ময়মছ। 
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Learning Outcome ফা ব্র঱খনপর ১.১ কা঩ড় কাটা জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযমত ঩াযমফ  

 

ব্রফলয়ফস্তু (কমন্টন্স) 

১। ফ঩঱াগত স্বাস্থয ঑ সুযক্ষা (঑ এইচ এ঳) 

২। কভ চমক্ষমত্রয প্রব্রফধান অনুমায়ী ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (ব্র঩ব্র঩ই) 

৩। ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন (কা঩মড়য সফব্র঱ষ্টয) 

৪। ব্রফব্রবন্ন ধযমণয কা঩ড় ফা ফপব্রিক 

৫। স্টযান্ডাড চ ফপব্রিক ফকয়ায ফা কা঩মড়য আদ঱ চ মত্ন 

৬। ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন (নক঱া) অনুমায়ী ব্রফব্রবন্ন এমেম঳াব্রয঳ (আনুলব্রিক) এফিং উ঩কযণ 

৭। ব্রফব্রবন্ন মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ 

 

অযাম঳঳মভন্ট ক্রাইমটব্রযয়া 

১। কভ চমক্ষমত্রয প্রব্রফধান অনুমায়ী ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (PPE) ব্রনফ চাচন এফিং ঩ব্রযধান কযা  

২। ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ঳িংগ্র঴ এফিং ফচক কযা  

৩। ব্রনমদ চ঱না অনুমায়ী ফপব্রিমকয প্রস্থ এফিং ভান ফচক এফিং কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী মথামথ ব্যফস্থা গ্র঴ন কযা 

৪। কভ চমক্ষমত্রয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় ফচক কযা ঴ময়মছ। 

৫। স্টযান্ডাড চ ফপব্রিক ফকয়ায ফা মত্ন অনুমায়ী জফ জমফ ব্রবজামনা ফা জর ঝযা অফস্থায কা঩ড় ফা ফপব্রিকমক শুকামনা 

এফিং তা ফপ্র঳ড ফা চা঩ ফদয়া  

৬। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন (নক঱া) অনুমায়ী এমেম঳াব্রয঳ (আনুলাব্রিক) এফিং উ঩কযণ ব্রনফ চাচন এফিং 

প্রস্তুত কযা 

৭। কামজয প্রময়াজন অনুমায়ী প্রময়াজনীয় মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ ব্রনফ চাচন এফিং ঳িংগ্র঴ কযা । 

 

঱তচাফরী (কব্রন্ড঱ন) ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ব্রনম্নব্ররব্রখত উ঩কযণগুমরা অফশ্যই প্রদান কযমত ঴মফ 

১। করভ, ফ঩ব্রন্সর, ফির  

২। ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (PPE) 

৩। ব্রফব্রবন্ন ধযমনয কা঩ড় ফা ফপব্রিক 

৪। ব্রফব্রবন্ন এমেম঳াব্রয঳ (আনুলাব্রিক) এফিং উ঩কযণ 

৫। ব্রফব্রবন্ন মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ 

 

ব্র঱ক্ষা উ঩কযন (রাব্রন চিং ম্যামটব্রযয়ার঳) 

১। ফই, ম্যানুয়ার 

২। ভব্রডউর/মযপামযন্স 
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প্রব্র঱ব্রক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ১.১.১ 

ব্র঱ক্ষায পরাপর (রাব্রন চিং আউটকাভ) কা঩ড় কাটা জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযমত ঩াযমফ 

 

প্রব্র঱ক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ব্রযম঳া঳ চ / ব্রফম঱ল ব্রনমদ চ঱াফরী / ফযপামযন্স 

কা঩ড় কাটা জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযমত 

঩াযমফ 

 কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযায জন্য তথ্য ঱ীট- ১.১.১ 

঩ড়মত ঴মফ। 

 ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ফ঳রপ-ফচক (স্ব-঩যীক্ষা) ১.১.১ 

এয উ঑য প্রদামন উৎ঳াব্র঴ত কযমত ঴মফ 

 অযান঳ায কী ১.১.১ এয ঳ামথ ব্রনমজয ফদয়া উ঑য মাচাই কযমত 

঴মফ। 

  ঩ব্রযভা঩ মন্ত্র ব্রনফ চাচন কযায জন্য জফ ঱ীট ১.১.১ অনু঱ীরন 

কযমত ঴মফ। 
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ইনপযমভ঱ন ফা তথ্য ঱ীট ১.১.১ কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন 

 

ব্র঱ক্ষায উমেশ্য (রাব্রন চিং অফমজব্রিব)  এই তথ্য ঱ীটট ঩ড়ায ঩য ব্র঱ক্ষাথীযা কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন কযমত 

঩াযমফ। 

 

ভূব্রভকাঃ  ফযব্রডমভড গামভ চন্ট঳ ফরমত সতব্রয ফ঩া঱াক ফা ফস্ত্রমক ফফাঝায় মা ভানুমলয ঩াঁচট ফভৌব্ররক চাব্র঴দায ভমে 

ব্রিতীয়। ফযব্রডমভড গামভ চন্ট঳ ফা সতব্রয ফ঩া঱াক (ফস্ত্র) ফম কাযখানা ফা ইড্রাব্রিমত প্রস্তুত কযা ঴য় তামক ফযব্রডমভড 

গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রি ফা আয এভ ব্রজ ইন্ড্রাব্রি ফমর। প্রমতযকট ফযব্রডমভড গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রিয ইনপুট ম্যামটব্রযয়ার  

(কাঁচাভার) ঴মরা প্রস্তুতকৃত কা঩ড় ফা ফপব্রিক এফিং আউটপুট ফা উৎ঩াব্রদত ঩ণ্য ঴মরা সতব্রয ফ঩া঱াক। প্রস্তুতকৃত কা঩ড় 

ফা ফপব্রিকমক আদ঱ চ ঱াযীব্রযক ভা঩ অনুমায়ী ফকমট সুইব্রয়িং ফা ফ঳রাইময়য ভােমভ সতব্রয ফ঩া঱ামক রূ঩ান্তব্রযত কযা ফক 

গামভ চন্ট঳ ম্যানুপযাকচাব্রযিং ফা ফ঩া঱াক উৎ঩াদন ফমর। 

 

ব্রচত্রঃ গামভ চন্ট঳ ম্যানুপযাকচাব্রযিং ফা ফ঩া঱াক উৎ঩াদমনয ধাযাফাব্র঴ক ধা঩ 

 

 

঑ এইচ এ঳ (OHS):  

঑ এইচ এ঳ (OHS) ঴মরা অকুম঩঱নার ফ঴রথ এন্ড ফ঳ইপট (Occupational Health and Safety) এয 

঳িংব্রক্ষপ্তরূ঩ মা  ফ঩঱াগত স্বাস্থযমক ঑ ব্রনযা঩িা ব্রনমদ চ঱ কময। কভ চমক্ষমত্র সুস্বাস্থযফজায় ফযমখ ব্রনযা঩মদ কাম চ঳ম্পাদন 

কযামক ঑ এইচ এ঳ (OHS) ফমর। ঑ এইচ এ঳ (OHS) কভ চমক্ষমত্র কভীমদয ফ঩঱াগত স্বাস্থয এফিং ব্রনযা঩িা ব্রনব্রিত 

কময থামক।  

঑এইচএ঳ এয আন্তজচাব্রতক স্টযান্ডাড চ অনু঳াময প্রব্রতট ফকাম্পাব্রনমক তায রেণব্রভকমক কভ চমক্ষমত্রয ঝুঁব্রক এফিং স্বাস্থয 

ব্রনযা঩িায জন্য ব্রনম্নব্ররব্রখত ব্রফলয়গুমরা অফশ্যই ব্রনমম঵াগকতচামক ঳যফযা঴ কযমত ঴মফ: 

 উ঩যুক্ত আ঳ন, আমরা এফিং ফাম঵়ুচরাচর ব্যফস্থা। 

 ঩ম চাপ্ত প্যাম঳জ঑মম঵জ, প্রস্থান এফিং অব্রিব্রনফ চা঩ক ঳যঞ্জাভ 

 পুরুল ঑ ভব্র঴রামদয জন্য আরাদা টয়মরট সুব্রফধা এফিং রকায 

 সুযক্ষামূরক ব্রগম঵ায, ভাি, ফ঴রমভট, সুযক্ষা বুট, অযামপ্রান ফা গগরম঳য ভমতা উ঩যুক্ত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ 

 ঑ষুধ, ব্রচব্রকৎ঳া ঳যফযা঴ ফা প্রাথব্রভক ব্রচব্রকৎ঳ায ব্রকট। 

 ব্রফনামূমল্য ব্রচব্রকত্঳া, ফডন্টার ঩ব্রযমলফা এফিং সুব্রফধা। 
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ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ (PPE- Personal Protective Equipments) : 

঑এইচএ঳ এয আন্তজচাব্রতক স্টযান্ডাড চ অনু঳াময প্রব্রতট ফকাম্পাব্রনমক তায রেণব্রভকমক কভ চমক্ষমত্রয উ঩মমাগী ব্যব্রক্তগত 

সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ ফা ব্র঩ব্র঩ই প্রদান কময থামক। কভ চমক্ষমত্র আভামদযমক ঱াযীব্রযক সুযক্ষা প্রদামনয জমন্য ফম  ব্রফম঱ল 

ধযমনয ফ঩া঱াক ঑ উ঩কযণ঳মূ঴  ব্যফ঴ায কযা তামক ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ ফমর । ফমভন- এমপ্রান, ভাি, 

িাপচ, ফ঳পট গগর঳ ,ইয়াযভাপ, যাফাযম্যাট, ঴যান্ড ফলাব঳, ব্রনমডরগাড চ, আইগাড চ, পুব্ররকাবায ইতযাব্রদ  ।  

 

ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ ব্যফ঴ামযয প্রময়াজনীয়তাঃ  

 ব্রনমজমক সুযব্রক্ষত ফযমখ কাজ ঳ম্পাদন কযা 

 অনাকাব্রিত ঳ভস্যা ফথমক ব্রনমজমক মুক্ত যাখা 

 ঝব্রক ব্রফ঴ীন ঑ ঳াফরীর বামফ কাজ কযা 

 কমভ চ গব্রত঱ীরতা বৃব্রদ্ধ কযা 

 

ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জামভয তাব্ররকাঃ 

1. এমপ্রান,  

2. ভাি,  

3. িাপচ 

4. ফ঳পট গগর঳ 

5. ব্রনমডর গাড চ,  

6. আইগাড চ,  

7. ব্রপিায গাড চ, 

8. ঴যান্ড ফলাব঳,   

 

গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রিমত ফহুর ব্যফহৃত কময়কট ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভঃ 

১। ভািঃ ভাি একট ফহুর ব্যফহৃত এফিং অতযন্ত প্রময়াজনীয় একট ব্র঩ব্র঩এ। কভ চমক্ষমত্র দ৅রাফাব্রর, ডাস্ট, ক্ষব্রত কাযক 

গ্যা঳, ফযাগজীফাণু ফেমক ব্রনমজমদয পৄ঳পৄ঳মক সুযক্ষা কযায জমন্য মুখভন্ডমরয উ঩য মা ঩ব্রযধান কযা ঴য়, তামক ভাি 

ফমর। ভাি আভামদযমক কভ চমক্ষমত্র দ৅রাফাব্রর, ডাস্ট এফিং ফযাগজীফাণু ফেমক ব্রনমজমদয পৄ঳পৄ঳মক সুযক্ষা কযায জন্য 

঩ব্রযধান কময থাব্রক। 

 

ব্রচত্রঃ ব্রফব্রবন্ন ধযমণয ভাি 

২। ব্রপিায গাড চঃ ঴াত ফা ফভব্র঱মনয ঳া঴াময্য কা঩ড় ফ঳রাই কযায ঳ভয় সূচ (সুই) এয আঘাত ফথমক ঴ামতয আঙ্গুমরয 

সুযক্ষায জন্য ফম ব্রফম঱ল ধযমনয সুযক্ষা ব্রকট ব্যফ঴ায কযা ঴য় তামক ব্রপিায গাড চ ফমর। । ফ঳রাই কযায ঳ভয়, অমনক 
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ফক্ষমত্র ফভব্র঱মনয সূচ (সুই) আভামদয আঙ্গুমরয ব্রবতয প্রমফ঱ কযমত ঩াময । তাই কভ চমক্ষমত্র ব্রনযা঩মদ কাজ কযায জন্য 

ব্রপিায গাড চ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

 

ব্রচত্রঃ ব্রপিায গাড চ 

৩। এমপ্রানঃ কভ চমক্ষমত্র প্রতযক্ষ ফা ঩মযাক্ষ বামফ ফম ফকান ব্রফ঩দজ্জনক অফস্থা ফা আঘাত ফথমক ব্রনমজয ঱যীযমক সুযক্ষা 

কযায জন্য ফম ব্রফম঱ল ধযমনয ফস্ত্র ঩ব্রযধান কযা ঴য় তামক এমপ্রান ফমর।  

 

ব্রচত্রঃ এমপ্রান 

গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রিমত ব্রফব্রবন্ন ধাযামরা মন্ত্র, কাঁব্রচ, সূচ (সুই), কাটায ঳঴ ব্রনমজয ঩ব্রযধানকৃত ব্রঢমরঢারা ফ঩া঱াকমক 

ঘূণ চয়ভান মন্ত্র ফথমক সুযক্ষা যাখায জন্য এমপ্রান ঩ব্রযধান কযা ঴য়। 

 

৪। আইম঳ামরমটট সুঃ গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রিমত ব্রফব্রবন্ন ধাযামরা মন্ত্র, কাঁব্রচ, সূচ (সুই), কাটায ঳঴, সফদ্যযব্রতক ঱ক এফিং 

বাযী ফকান ফস্তুয আঘাত ফথমক ঩া ফক সুযক্ষা ফদয়ায জন্য ব্রফম঱ল ধযমনয জুতা ফা সু ব্যফ঴ায কযা ঴য় মামক 

আইম঳ামরমটট সু ফমর। 

 

ব্রচত্রঃ আইম঳ামরমটট সু 

৫। ঴যান্ড ফলাব঳ঃ গামভ চন্ট঳ ইন্ড্রাব্রিমত কাটিং ফ঳ক঱মন কা঩ড় কাটায জন্য খুফই ধাযামরা মন্ত্র ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

কা঩ড় কাটায ঳ভয় এই ধাযামরা মন্ত্র ফথমক ঴াত সুযক্ষা কযা জন্য ঴ামত ব্রফম঱ল ধযমনয ফভাজা ঩ব্রযধান কযা ঴য়, 

মামক ঴যান্ড ফলাব঳ ফমর। 

 

ব্রচত্রঃ ঴যান্ড ফলাব঳ 

কাটিং ফ঳ক঱নঃ ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরামত কাটিং ফ঳ক঱নট অতযন্ত গুরুত্বপূন চ ভূব্রভকা ঩ারন কময থামক। এই 

ফ঳ক঱নটমত ব্রফব্রবন্ন কা঩ড়মক আদ঱ চ ঱াযীব্রযক ভা঩ অনু঳াময ফকমট, তা ব্রদময় ফ঩া঱াক সতব্রয কযা ঴য়।  
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ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরায কাটিং ফ঳ক঱মনয কাজ গুব্ররমক ব্রনমম্নয ধাযাফাব্র঴ক ধা঩ অনু঳াময বাগ কযা মায়।  

কা঩ড় কাটায ধাযাফাব্র঴ক ধা঩ঃ 

ভাকচায ফভব্রকিং 

 

কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা 

 

কা঩মড়য স্তমযয উ঩য ভাকচায 

স্থা঩ন 

 

ফপব্রিক কাটিং 

 

নাম্বাব্রযিং 

 

঳ট চিং অযান্ড ফামন্ডব্ররিং 

 

সুইব্রয়িং ফ঳ক঱মন ফপ্রযণ 

 

ভাকচায ফভব্রকিংঃঃ  

ব্রনব্রদ চস্ট ফ঩া঱ামকয ঳ভস্ত প্যাটান চ গুব্ররমক একমত্র ফেব্র঳িং ফ঩঩ায (স্বে ঩াতরা কাগজ) উ঩স্থা঩ন কযামক ভাকচায ফমর। 

অথ চাৎ ভাকচায ঴মরা অমনক গুমরা প্যাটামন চয ঳ভন্বয়। কাটিং ফ঳ক঱মনয কা঩ড় কাটায পূমফ চ ব্রনব্রদ চস্ট অড চামযয ব্রফ঩যীমত 

ব্রনব্রদ চস্ট প্যাটান চ গুব্রর ফথমক ভাকচায সতব্রয কযা ঴য়। এমকই ভাকচায ফভব্রকিং ফমর। ভাকচায ফভব্রকিং এয পমর কা঩মড়য 

অ঩চয় কভ ঴য়। 

কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনাঃ 

ভাকচায ফভব্রকিং এয ঩য ব্রনব্রদ চস্ট কা঩ড়মক কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য স্তময স্তময ঳াজামনা ঴য় এমক ফপব্রিক ফরব্রয়িং঑ ফমর। 

ফভাটামুট ০৩ ইব্রি ঩ম চন্ত কা঩মড়য স্তয ঳াজামনা ঴য়। কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা উমেশ্য ঴মরা একই ঳ামথ অমনক 

গুমরা কা঩ড় কাটা মামত কময ঳ভয় ফাঁচামনা মায়। 

কা঩মড়য স্তমযয উ঩য ভাকচায স্থা঩নঃ  

কা঩মড়য স্তময স্তময ঳াজামনা ঴ময় ফগমর ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন ঩াট চ঳ ফা অিংম঱য ন্যায় অনুরূ঩বামফ সতব্রয প্যাটান চ ফথমক 

প্রাপ্ত ভাকচায মা কা঩মড়য স্তমযয উ঩য স্থা঩ন কযা ঴য়। ভাকচায স্থা঩মনয উমেশ্য ঴মরা কা঩মড়য স্তযটমক ভাকচায 

অনুমায়ী কাঁটা। ভাকচাযট ফমন কা঩মড়য স্তয ফথমক ঳ময না ফমমত ঩াময তায জন্য ব্র঩ন অথফা ফট঩ ব্রদময় কা঩মড়য ঳ামথ 

রাব্রগময় ফদয়া ঴য়। 

ফপব্রিক কাটিংঃঃ কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন ঴ময় ফগমর ফফব্রিক কাটায ব্রদময় ভাকচায অনুমায়ী কা঩ড় কাঁটা ঴ময় 

থামক। 

নাম্বাব্রযিংঃঃ ফপব্রিক কাটা ঴ময় ফগমর একট ব্রনব্রদ চস্ট অিং঱ ফা ঩ামট চয জন্য কা঩ড় গুমরামক একট ঩ম চায়ক্রব্রভক নাম্বায 

ব্রদময় ভাব্রকচিং কযা ঴য়। এমক নাম্বাব্রযিং ফমর।  

঳ট চিং অযান্ড ফামন্ডব্ররিংঃঃ ফকায়াব্ররট ফচক ঴ময় মা঑য়ায ঩য ঳াইজ অনু঳াময কাটিং প্যামনর গুমরামক আরাদা কযা ঴য় 

এফিং ফামন্ডর আকাময যাখা ঴য়। এই ঩দ্ধব্রতমক ঳ট চিং অযান্ড ফামন্ডব্ররিং ফমর। 

সুইব্রয়িং ফ঳ক঱মন ফপ্রযণঃ ঳ট চিং অযান্ড ফামন্ডব্ররিং কাম চক্রভ ফ঱ল ঴ময় মা঑য়ায ঩য তা সুইব্রয়িং ফ঳ক঱মন ফপ্রযন কযা ঴য়। 
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ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীটঃ ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরায কাটিং ফ঳ক঱মন ভামচ চন্ডাইব্রজিং ব্রড঩াট চমভন্ট ফথমক কা঩ড় 

কাটায জন্য ফক্রতায অড চাযকৃত ফ঩া঱ামকয কা঩মড়য ধযন এফিং কা঩মড়য ব্রফব্রবন্ন সফব্র঱ষ্টয ঳ম্পকৃচত তমথ্যয একট ঱ীট 

প্রদান কযা ঴য় তামক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ফরা ঴য়। একট ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীমট অড চায নাম্বায, ব্রডজাইন, স্টাইর 

নাম্বায, ফভাট অড চায ঳িংখ্যা, ফপব্রিক টাই঩, পযাব্রিমকয ব্রজএ঳এভ, পযাব্রিমকয উইডথ ফা প্রস্থ, কারায, কারায ফকাড, 

ফপব্রিক কম্পব্রজ঱মনয তথ্য ফদয়া থামক। তমফ ফক্রতা অনু঳াময এই ডাটা ঩ব্রযফতচন ঴য়। 

 

ফপব্রিক ফা কা঩ড়ঃ  

ব্রফব্রবন্ন ধযমণয ফটেটাইমরয আঁ঱঳মূ঴মক টুইস্ট ফা ঩ামকয ভােমভ ফম ব্রজব্রন঳ সতব্রয কযা ঴য় তামক ইয়ান চ  ফা সুতা 

ফমর। ব্রফব্রবন্ন সুতা ব্রদময় বুনমনয ম্যাধমভ ফম ফস্তু সতব্রয কযা ঴য় তামক কা঩ড় ফমর। ফ঩া঱াক সতব্রযয মূর কাঁচাভার ঴র 

ফপব্রিক। এক এক ধযমনয ফ঩া঱াক এক এক ধযমনয কা঩ড় ব্রদময় সতব্রয ঴য়। তমফ ঳ফ ব্রকছু ব্রনবচয কময ফক্রতা ফা 

কাস্টভামযয চাব্র঴দায উ঩য ব্রনবচয কময। ফমভন নীট ফপব্রিক, ঑মবন ফপব্রিক, নন ঑মবন ফপব্রিক । তমফ এই ফপব্রিক 

গুমরা আফায ব্রফব্রবন্ন ইয়ান চ ফা ইয়ামন চয ব্রভরেণমণ সতব্রয ঴য়। ফমভন কটন, ঩ব্ররস্টায, ব্ররমরন, ফডব্রনভ,঩঩ব্ররন । 

ম্যানুপযাকচাব্রযিংময়য উ঩য ব্রবব্রি কময ফপব্রিক ফা কা঩ড় ফক আভযা ব্রতন বামগ বাগ কযমত ঩াব্রয ।  

১। নীট ফপব্রিক ২। ঑মবন ফপব্রিক ৩। নন ঑মবন ফপব্রিক । ফপব্রিকগুমরায ফণ চনা ব্রনমচ ফদ঑য়া ঴মরা  

 

নীট ফপব্রিকঃ এক ফা একাব্রধক সুতায ইন্টায লুব্র঩িং ফা  ইন্ট্রালুব্র঩িংময়য ভােমভ ফম কা঩ড় সতব্রয ঴য় তামক নীট ফপব্রিক 

ফমর। নীট ফপব্রিক সতব্রযয  ঩দ্ধব্রত ফক ব্রনটিং ফমর। নীট ফপব্রিমকয উদা঴যণ – ব্র঳মির জাব্র঳ চ ফেন, স্লাফ, রামকাস্ট, 

ব্র঩মক, ফটব্রয, ফ্লীচ, যীফ, ইন্টাযরক ইতযাব্রদ। 

঑মবন ফপব্রিকঃ দ্যই ফ঳ট সুতা (঑য়া঩ চ এফিং ঑ময়পট) ইন্টায-ফরব্রছিংময়য ভােমভ ফম কা঩ড় সতব্রয ঴য় তামক ঑মবন 

ফপব্রিক ফমর। ঑মবন ফপব্রিক সতব্রযয ঩দ্ধব্রত ফক উইব্রবিং ফমর। কা঩মড়য সদঘ চয ফযাফয ফম ঳াব্রযয সুতা ফথমক তামক 

঑য়া঩ চ ফমর এফিং কা঩মড়য প্রস্থ ফযাফয ফম সুতায ঳াব্রয থামক তামক ঑ময়পট ফমর। ফমভন, ঱াড়ীয সদঘ চয অথ চাৎ ঩াড় 

ফযাফয ঳ফ সুতামক ঑য়া঩ চ এফিং প্রস্থ ফযাফয ঳ফ সুতামক ঑ময়পট ফমর। লুমভয ঳া঴াময্য ব্রফব্রবন্ন ধযমনয ঑মবন ফপব্রিক 

সতব্রয কযা ঴য়। ফমভন – ফেন , ফডব্রনভ, ঩঩ব্ররন , ঳াটন ,঴াব্রনকম্ব ,কযানবা঳ ইতযাব্রদ। 

নন ঑মবন ফপব্রিকঃ আঁ঱ ফা তন্তুমক ঳যা঳ব্রয প্রব্রক্রয়াজাত কময ফম কা঩ড় সতব্রয কযা ঴য় তামক নন ঑মবন ফপব্রিক। 

ফমভন -  ঳াব্রজচকার ভাি। 

 

কা঩মড়য ঩ব্রযভা঩ঃ ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরামত প্রধানত দ্যই ধযমনয কা঩ড় ব্যফ঴ায কযা ঴য়।  

১। ঑মবন কা঩ড় এফিং ২। নীট কা঩ড়। 

 

঑মবন কা঩মড়য ঩ব্রযভা঩ঃ 

 সদঘ চয ঩ব্রযভা঩ঃ ঑মবন কা঩ড় ঳াধাযনত সদমঘ চয ঩ব্রযভা঩ কযা ঴য়। ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরামত সদঘ চয ঩ব্রযভা঩ কযায 

জন্য একটা ইন্সম঩ক঱ন ফটব্রফর ব্যফ঴ায কযা ঴য়। ইন্সম঩ক঱ন ফটব্রফমর একট ফভজাব্রযিং ব্রডবাই঳ থামক মা কা঩মড়য 

সদঘ চয ঩ব্রযভা঩ কময থামক। ইন্সম঩ক঱ন ফটব্রফমর একট ফযারায থামক মা ভটয িাযা ঩ব্রযচাব্ররত। এই ফযারায এয 

ভােমভ কা঩ড়মক ফটমন আনা ঴য়। এই ফযারামযয একটু ঩মযই ফভজাব্রযিং ব্রডবাই঳ থামক। ফভজাব্রযিং ব্রডবাইম঳ একট 

ঘূণ চয়ভান ফযারায ফা চাকা থামক মা কা঩মড়য চরায গব্রত িাযা ফভা঱ন ফ঩ময় থামক। আয এই ফযারায ফা চাকা এয 

঩ব্রযব্রধয উ঩য ব্রবব্রি কমযই ব্রড঳মেমত সদমঘ চযয ঩যভা঩ ফদখায়। তমফ সদঘ চয ঩ব্রযভাম঩য ঳ভয় অফশ্যই ব্রড঳মেমত থাকা 

পূমফ চয ঩ব্রযভা঩ট মুমছ ব্রনমত ঴মফ। 
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ব্রচত্রঃ ইন্সম঩ক঱ন ফটব্রফর 

প্রস্থ ঩ব্রযভা঩ঃ ঑মবন কা঩মডয প্রস্থ ঩ব্রযভা঩ কযায জন্য ফভজাযমভন্ট ফট঩ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। ফভজাযমভন্ট ফট঩ট 

কা঩মড়য প্রস্থ ফযাফয এক ঩া঱ ফথমক অন্য ঩া঱ ঩ম চন্ত ধময প্রস্থ ব্রনণ চয় কযা ঴য়। 

 

নীট কা঩মড়য ঩ব্রযভা঩ঃ নীট কা঩মড়য ঩ব্রযভা঩ কযা ঴য় বময। নীট কা঩ড় ফগাডাউন ফথমক আনায ঩য তা ব্রডব্রজটার 

঑জন ফিমরয ঳া঴াময্য ব্রনণ চয় কযা ঴য়। বয ঳াধাযনত ফকব্রজমত ব্র঴঳াফ কযা ঴য়। তমফ বয ফফয কযায ঳ভয় অফশ্যই 

ব্রডব্রজটার ঑জন ফিরট ব্রযম঳ট ফা ব্রজমযা কময ব্রনমত ঴মফ। 

 

ব্রচত্রঃ ব্রডব্রজটার ঑জন ফির 

প্রস্থ ঩ব্রযভা঩ঃ ঑মবন কা঩মডয প্রস্থ ঩ব্রযভা঩ কযায জন্য ফভজাযমভন্ট ফট঩ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। ফভজাযমভন্ট ফট঩ট 

কা঩মড়য প্রস্থ ফযাফয এক ঩া঱ ফথমক অন্য ঩া঱ ঩ম চন্ত ধময প্রস্থ ব্রনণ চয় কযা ঴য়। 

ফপব্রিক ফা কা঩ড় ঳নাক্তঃ  

১। নীট ফপব্রিকঃ নীট কা঩মড় এক ফ঳ট সুতা থাকমফ। নীট কা঩মড়য শুদৄ ভাত্র ফমমকান দ্যই ঩া঱ ফথমক সুতা ফখারা 

মামফ। নীট কা঩ড়মক মব্রদ ম্যাগব্রনপাব্রয়িং লা঳ ফা আতব্র঱ কামচয ব্রনমচ ফদখমর তা ব্রনমম্নয ব্রচমত্রয ভত ফদখামফ। 

঳াধাযনত ঳কর ধযমনয ফগব্রঞ্জয কা঩ড় ঴মে নীট কা঩মড়য উদা঴যন। তমফ এয ব্যব্রতক্রভ঑ ঴মত ঩াময। 

 

ব্রচত্রঃ নীট ফপব্রিক 

২। ঑মবন ফপব্রিকঃ ঑মবন কা঩মড় দ্যই ফ঳ট সুতা থাকমফ। ঑মবন কা঩মড়য চায ঩া঱ ফথমক সুতা ফখারা মামফ। ঑মবন 

কা঩ড়মক মব্রদ ম্যাগব্রনপাব্রয়িং লা঳ ফা আতব্র঱ কামচয ব্রনমচ ফদখমর তা ব্রনমম্নয ব্রচমত্রয ভত ফদখামফ (মা গ্রামভয এক 

ধযমনয ফাঁম঱য সতব্রয ফফড়ায ভতন)। ঳াধাযনত ঳কর ধযমনয লুব্রি, ঱াট চ, প্যান্ট, ঱াড়ী, ব্রি-ব্র঩মছয কা঩ড়, ঩দ চা, 

ব্রফছানায চাদয, ফাব্ররম঱য কবামযয কা঩ড় এগুমরা ঴মে ঑মবন কা঩মড়য উদা঴যন।  

Comment [AH1]: Pls add picture 
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ব্রচত্রঃ ঑মবন ফপব্রিক 

৩। নন ঑মবন ফপব্রিকঃ নন ঑মবন ফপব্রিক এভন এক ধযমনয ফপব্রিক মা ফকান সুতা ফথমক সতব্রয না ঴ময় ঳যা঳ব্রয 

পাইফায ফা আঁ঱মক প্রব্রক্রয়াজাত কময কা঩ড় সতব্রয কযা ঴য়। আয তাই নন ঑মবন কা঩ড়মক ফেঁড়া ঴মর ফ঳খামন সুতায 

঩ব্রযফমতচ শুদৄ পাইফায ফা আঁ঱ ঩া঑য়া মায়। ফমভন আভযা নন ঑মবন কা঩ড়মক ফকান ঳াব্রজচকযার ভাি ফা ফাজামযয 

঱ব্র঩িং ব্যাগ ফা ব্ররখায কাগমজয ঳ামথ তুরনা কযমত ঩াব্রয ফমখামন ঳াব্রজচকযার ভাি ফা ফাজামযয ঱ব্র঩িং ব্যাগ ফা ব্ররখায 

কাগজমক ফেঁড়া ঴মর শুদৄ ভাত্র পাইফায ফা আঁ঱ ঩া঑য়া মায় মা ম্যাগব্রনপাব্রয়িং লা঳ ফা আতব্র঱ কামচয ব্রনমচ ফদখমর তা 

ব্রনমম্নয ব্রচমত্রয ভত ফদখামফ। 

 

ব্রচত্রঃ নন ঑মবন ফপব্রিক 

ব্রফব্রবন্ন ধযমনয ফপব্রিক ফা কা঩মড়য উদা঴যনঃ  

১। কটন ফপব্রিক ফা কা঩ড়ঃ ফম ঳কর ফপব্রিক ফা কা঩মড়য সুতা ঱তবাগ কটন পাইফায ফা তুরায আঁ঱ িাযা সতব্রয 

তামক কটন ফপব্রিক ফমর। কটন ফপব্রিক ফা কা঩ড় ঑মবন এফিং নীট দ্যই ধযমনই ঴মত ঩াময। 

 

ব্রচত্রঃ কটন ফপব্রিক 

২। ঩ব্ররস্টায ফপব্রিক ফা কা঩ড়ঃ ফম ঳কর ফপব্রিক ফা কা঩মড়য সুতা ঱তবাগ ঩ব্ররস্টায পাইফায িাযা সতব্রয তামক 

঩ব্ররস্টায ফপব্রিক ফমর। ঩ব্ররস্টায ফপব্রিকট ব্র঳নমথটক ফপব্রিক ফমম঴তু ঩ব্ররস্টায পাইফাযটই ঴মরা ব্র঳নমথটক 

পাইফায। ঩ব্ররস্টায ফপব্রিক ফা কা঩ড় ঑মবন এফিং নীট দ্যই ধযমনই ঴মত ঩াময। 

 

ব্রচত্রঃ ঩ব্ররস্টায ফপব্রিক 
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৩। গ্যাফাব্রড চন কা঩ড়ঃ ফম ঳কর ফপব্রিক ফা কা঩ড় টাইটব্রর ঑য়া঩ চ ফপই঳ টুইর ব্রডজাইমনয এফিং প্রধানত সুযট ঑ 

঑বাযমকাট সতব্রযমত ব্যফ঴ায কযা ঴য় তামক গ্যাফাব্রড চন কা঩ড় ফা ফপব্রিক ফমর। এট অম঩ক্ষাকৃত ঱ব্রক্ত঱ারী এফিং দৃঢ঵ 

কা঩ড। 

 

ব্রচত্রঃ গ্যাফাব্রড চন ফপব্রিক 

৪। ফযয়ন ফপব্রিকঃ ফযয়ন ফপব্রিক ঴মরা এভন এক ধযমনয ফপব্রিক মা ব্রফশুদ্ধ ফ঳লুমরাজ পাইফায ফথমক সতব্রয। মা 

঳াধাযণত কামঠয ঳জ্জা ফা ঩াল্প ফথমক সতব্রয ঴য়। মব্রদ঑ ফযয়ন প্রাকৃব্রতক উ঩াদান ফথমক প্রাপ্ত, তমফ এট ব্রফব্র঱দ্ধকযমনয 

জন্য ব্রকছু যা঳ায়ব্রনক প্রব্রক্রয়ায প্রময়াজন, তাই এট একট ফ঳ব্রভ-ব্র঳নমথটক ফপব্রিক ব্র঴ম঳মফ ঩ব্রযব্রচত। 

 

ব্রচত্রঃ ফযয়ন ফপব্রিক 

৫। অগ চানজা (Organza) ফপব্রিকঃ অগ চানজা (Organza) ফপব্রিক ঴মরা ঴াল্কা ঑জমনয ফেইন বুনমনয একট 

কা঩ড়। এট একট অতযন্ত কভ ঘনমত্ব ফফানা কা঩ড়, মায পমর এট স্বে এফিং অম঩ক্ষাকৃত ক্ষীণ ঴ময় থামক। এয 

স্বেতা কাযমণ, অগ চানজা ফপব্রিক ঳াধাযণত এভন ফ঩া঱াক সতব্রয কযমত ব্যফহৃত ঴য় মা ব্রকনা ফভাটা ধযমণয ফ঩া঱াকমক 

আোব্রদত কময যামখ এফিং এট ভামঝ ভামঝ ব্রফব্রবন্ন ধযমণয গৃ঴স্থারীয ফটেটাইর সতব্রযমত঑ ব্যফহৃত ঴য়। 

 

ব্রচত্রঃ অগ চানজা ফপব্রিক 

৬। চযাব্রর঳ ফপব্রিকঃ চযাব্রর঳ ঴মরা এভন এক ধযমনয ফপব্রিক মা তুরা, উর ফা ফযয়ন পাইফায ব্রদময় ঳াধাযন বুনমনয 

একট নযভ কা঩ড়। এট ঳ধাযনত এক কারায অথফা ফছাট ব্রপ্রমন্টয কা঩ড় ঴ময় থামক। 

 

ব্রচত্রঃ চযাব্রর঳ ফপব্রিক 
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কা঩মড়য ঑জনঃ 

কা঩মড়য ঑জনমক একক আয়তমন এফিং তা গ্রামভ প্রকা঱ কযা ঴য়। ব্রজএ঳এভ ব্রদময় কা঩মড়য ঑জন প্রকা঱ কযা ঴য়, 

এয পূণ চরূ঩ ঴মরা গ্রাভ ঩ায িয়ায ব্রভটায অথ চাৎ এক ফগ চব্রভটায কা঩মড়য ঑জন। কা঩ড় কতটুকু ফভাটা ফা ঩াতরা তা 

এই ব্রজএ঳এভ তা িাযা ঩ব্রযভা঩ কযা মায়। উচ্চতয ব্রজএ঳এভ ফপব্রিক বাযী এফিং ব্রনম্ন ব্রজএ঳এভ ফপব্রিক ঴ারকা ঴ময় 

থামক। ঳াধাযনত কা঩ড়মক ব্রজএ঳এভ কাটায ব্রদময় ফকমট তা ঑জন কময কা঩মড়য ঑জন ফফয কযা ঴য়। অমনক ঳ভয় 

কা঩মড়য এই একক আয়তমনয ঑জমনয ঩াথ চকয ফদখা মায় তখন তামক ব্রজএ঳এভ বযাব্রযময়঱ন ফমর। 

ব্ররিংমকজ ফা কা঩মড়য ঳িংমকাচনঃ  

অমনক ঳ভয় কা঩ড় ঑য়া঱ ফা ফধায়ায ঩য তা ফছাট ঴ময় মায়, তখন তামক ব্ররিংমকজ ফা কা঩মড়য ঳িংমকাচন ফমর। 

঩াইরঃ 

ফটেটাইর ইন্ড্রাব্রিমত মুর ফা ফফ঳ ফপব্রিমকয উ঩য অ঳িংখ্য টানা ফা ঑য়া঩ চ সুতায লু঩ অথফা অ঳িংখ্য ঩মড়ন ফা 

঑ময়পট সুতায লু঩  অথফা এই দ্যই সুতায লুম঩য ঳ভন্বময় একট স্তয গঠিত ঴য় মা খাড়া ঴ময় থামক। ঩যফতীমত লু঩ 

গুমরা একট ব্রফম঱ল ফভব্র঱মন ঳া঴াময্য কাটা ঴য়। এমকই ঩াইর ফমর। ফমভন, টা঑ময়র ফা কাম঩ চমটয উ঩য ফবম঳ থাকা 

নযভ পাইফায মামক ঩াইর ফমর। 

ফগ্রইন রাইনঃ 

ফগ্রইন রাইন ঴মরা এভন একট রাইন ফা ব্রতয ব্রচি মা সতব্রযকৃত কা঩মড়য সুতায ব্রদক ব্রনমদ চ঱। অথ চাৎ ঑মবন কা঩ড় 

সতব্রযমত দ্যই ধযমনয সুতা ব্যফ঴ায কযা ঴য়। টানা ফা ঑য়া঩ চ সুতা এফিং ঩মড়ন না ঑ময়পমটয সুতা। কা঩মড়য ভমে 

ফগ্রইন রাইন ব্রদময় ফকান ব্রদমক টানা ফা ঩মড়ন সুতা তা বুঝমত ঩াযা মায়। 

কা঩মড়য ফ঳রমবজ ফা ঩াড় ফযাফয টানা ফা ঑য়া঩ চ সুতা থামক। ঳াধাযনত ফ঳রমবজ ফা ঩াড় ফযাফয ব্রতয ব্রচি ব্রদময় 

কা঩মড়য ফগ্রইন রাইন সূচীত কযা ঴য়। 

ফ঩া঱ামকয আকৃব্রত ঠিক যাখায জন্য ফগ্রইন রাইন অতযন্ত জরুযী। ঳াধাযনত টানা ফা ঑য়াম঩ চয সুতায ঱ব্রক্ত ফফ঱ী থামক 

মা কা঩মড়য আকৃব্রত ফা ফ঳ই঩ ঠিক যাখায জন্য ফফ঱ী উ঩মমাগী। তাই ফফ঱ীয বাগ ফ঩া঱ামকয সদঘ চয ফযাফয টানা ফা 

঑য়াম঩ চয সুতা থামক মা কা঩মডয ঳ঠিক আকৃব্রত ধময যাখমত ঳঴ায়তা কময। 

 

কা঩মড়য ত্রুট ঳মূ঴ঃ 

১। ত্রুট যুক্ত ফ঳রমবজ (selvage) ফা ঩াড় 

 

২। ব্রেঁমড় মা঑য়া ঑য়া঩ চ ফা টানা সুতা 

 

৩। ব্রেঁমড় মা঑য়া ঑ময়পট ফা ব্র঩ক ফা ঩মড়ন সুতা 
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৪। লুজ ফা কভ ফটন঱মনয ঑য়া঩ চ ফা টানা সুতা  

৫। লুজ ফা কভ ফটন঱মনয ঑ময়পট ফা ঩মড়ন সুতা  

৬। ডাফর এন্ড ফা দ্যইটা ঑য়া঩ চ ফা টানা সুতা এক ঳ামথ। 

 

৭। ব্রভ঳ ব্র঩ক ফা ঩মড়ন সুতায অনু঩ব্রস্থব্রত 

 

৮। ডাফর ব্র঩ক ফা দ্যইটা ঑ময়পট ফা ঩মড়ন সুতা এক 

঳ামথ। 

 

৯। ফর ফা গুট 

 

১০। কা঩মড় ব্রছদ্র 

 

১১। কা঩মড় ফতমরয দাগ ফা অময়র েট 

 

১২। স্লাফ ফা কা঩মড়য ভমে ঴ঠাৎ ফভাটা সুতা আ঳া 

 

১৩। ব্রক্রজ ভাকচ ফা কা঩মড়য ভমে বাঁমজয দাগ 

 

১৪। ফফাব্রয়িং (Bowing)  

 

 

এছাড়া঑ কা঩মড় আয঑ ব্রকছু ত্রুট ফদয়া মায়। 

১। ব্রজএ঳এভ বযাব্রযময়঱ন ফা তাযতম্যঃ কা঩মড়য ঑জন একক আয়তমন প্রকা঱ কযা ঴য়। গ্রাভ ঩ায িয়ায ব্রভটায 

অথ চাৎ এক ফগ চব্রভটায কা঩মড়য ঑জনমকই ব্রজএ঳এভ ফমর।  অমনক ঳ভয় কা঩মড়য এই একক আয়তমনয ঑জমনয 

঩াথ চকয ফদখা মায় তামক ব্রজএ঳এভ বযাব্রযময়঱ন ফমর। 
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২। ব্ররিংমকজ ফা কা঩মড়য ঳িংমকাচনঃ অমনক ঳ভয় কা঩ড় ঑য়া঱ ফা ফধায়ায ঩য তা ফছাট ঴ময় মায়, তখন তামক 

ব্ররিংমকজ ফা কা঩মড়য ঳িংমকাচন ফমর। 

৩। কা঩মড়য প্রস্থ ফা উইডথ বযাব্রযময়঱নঃ অমনক ঳ভয় কা঩ড়মক ব্রপব্রনব্র঱িং কযায ঩য তা ব্রস্থয বামফ কাটিং ফটব্রফমর 

ফযমখ ব্রদমর, কা঩মড়য প্রস্থ কভ ফফ঱ী ঴য়। তখন তামক কা঩মড়য প্রস্থ ফা উইডথ বযাব্রযময়঱ ফমর। 

 

ফপব্রিক ফকয়ায ফরমফর ফকাডঃ  

স্টযান্ডাড চ ফপব্রিক ফকয়ায ফা মত্ন ফনয়ায জন্য আন্তজচাব্রতকবামফ সৃ্বকীত ব্রকছু ব্রচি এফিং ব্রনমদ চ঱না঳মূ঴ যময়মছ মা ফপব্রিক 

ফা গামভ চন্টম঳য ঳ামথ যুক্ত ফকয়ায ফরমফমরয গাময় অিংকন কযা থামক, তামক ফকয়ায ফরমফর ফকাড ফমর। এ ফক্ষমত্র 

মূরত ঩াঁচট ব্রচি ব্যফ঴ায কযা ঴য়। ফ঳গুমরা ঴র-  

 

ব্রচত্রঃ ফকয়ায ফরমফর ফকাড 

 

ব্রজ঩াযঃ  

ব্রজ঩ায ঴র একট জনব্রপ্রয় ব্রডবাই঳ মা ফপব্রিমকয দ্যট প্রান্তমক ঳াভব্রয়কবামফ ঳িংযুক্ত কযায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴ময় 

থামক। ব্রজ঩ায প্রব্রতব্রদমনয ফ঩া঱ামকয একট অিং঱। ব্রজ঩াযমক স্লাইড পামস্টনায঑ ফরা ঴ময় থামক। ধাতু ফা োব্রস্টমকয 

কময়র ব্রদময় দ্যট দাঁতযুক্ত েযাক এফিং একট স্লাইডায থামক মায ভােমভ দাঁতযুক্ত েযাকমক একমত্র ঳িংযুক্ত কময 

কা঩মড়য দ্যইট প্রান্তমক ফেঁমধ যামখ। 

ব্রজ঩ামযয অিং঱঳মূ঴ঃ  ট঩ স্ট঩, ফটভ স্ট঩, স্লাইডায, টথ/মচইন, ফটই঩, পুর ট্যাফ 

 

ব্রচত্রঃ ব্রজ঩ামযয অিং঱ ঳মূ঴ 

ব্রজ঩ামযয প্রকাযমবদঃ  

 

 

টমথয (Teeth) 

ম্যাটাব্রযয়ার অনু঳াময 

 

  
 

কময়র ব্রজ঩ায ফভটার ব্রজ঩ায ব্রবজরন ব্রজ঩ায 
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ব্রজ঩ামযয 

পািং঱নাব্ররট 

(Functionality) 

অনু঳াময 

  
 

ফলাজ এন্ড (Close 

End) ব্রজ঩ায 

঑ম঩ন এন্ড (Open End) 

ব্রজ঩ায 

উবয় এন্ড (Both End) 

ব্রজ঩ায 

 

 

টমথয (Teeth) 

ব্রবব্রজব্রফব্ররট অনু঳াময 

 
 

ব্রবব্রজফর ব্রজ঩ায ইনব্রবব্রজফর ব্রজ঩ায 

 

ফফাতাভ ফা ফাটনঃ ফফাতাভ ফা ফাটন, ঳াধাযণত ফগারাকায ব্রডমিয ভমতা এফিং এক ফা একাব্রধক ব্রছদ্রযুক্ত মা োব্রস্টক ফা 

ধাতফ ঩দাথ চ ব্রদময় সতব্রয। ফফাতাভ ফা ফাটন একট ফ঩া঱ামকয একট অিংম঱য এক঩াম঱ ফ঳রাই কযা ঴য় এফিং অন্য 

঩াম঱ একট লু঩ সতব্রয কযা ঴য়। ফফাতাভটমক এই লুম঩য ভেব্রদময় প্রমফ঱ কব্রযময় ফ঩া঱ামকয দ্যইট প্রান্তমক ঳িংযুক্ত 

কযা ঴য়।  

ফফাতামভয প্রকাযমবদঃ  

 
 

 

 

টু ফ঴ার ফাটন ব্রি ফ঴ার ফাটন ফপায ফ঴ার ফাটন 

  
 

ট্যাক (Tack) ফাটন স্দযা঩ ফাটন (Prong 

Type) 

স্দযা঩ ফাটন (Post Type) 

 

ফায়া঳ ফট঩ঃ ফায়া঳ ফট঩ ফা ফায়া঳ ফাইব্রন্ডিং ঴র পযাব্রিমকয একট ঳রু পারা মা ফায়াম঳য উ঩য কাটা। ফায়া঳ ফটম঩য 

অ঳িংখ্য ব্যফ঴ায যময়মছ মা ফফাতাভ লু঩ ফথমক উচ্চ-কনোস্ট এয উ঩াদান এফিং আয঑ অমনক ব্রকছুমত। ফায়া঳ ফট঩ মা 

ফায়া঳ কাট পযাব্রিমকয ব্রি঩ ফথমক সতব্রয, ঳াধাযণত ফ঩া঱ামকয প্রান্তগুব্রর ফ঱ল কযমত ব্যফহৃত ঴য়, ব্রফম঱ল কময 
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ফনকরাইন এফিং আভ চম঴ার ফযাফয। এট প্রায়঱ই কম্বর ফা কুইল্ট, ফ঩া঱ামকয ফনক রাইমন, আভ চম঴ামর একট ঳াধাযণ 

িযা঩ ফা টাই ব্র঴঳ামফ ব্যফহৃত ঴য়। 

 

ব্রচত্রঃ ফায়া঳ ফট঩ 

ফায়া঳ ফট঩  প্রধানত দ্যই ধযমনয।  

১। একক ফা এক বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফট঩ এফিং  

২। ব্রিগুণ ফা দ্যই বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফট঩ । 

একক ফা এক বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফটম঩ দ্যট বাঁজ থামক, মখন ব্রিগুণ ফা দ্যই বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফটম঩ ব্রতনট বাঁজ থামক। 

ব্রিগুণ ফা দ্যই বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফট঩ ঳াধাযণত একট প্রান্তমক ফাঁধমত ব্যফহৃত ঴য় এফিং মা ফ঩া঱ামকয ফাইময ফথমক 

দৃশ্যভান ঴য়। একক ফা এক বাঁজযুক্ত ফায়া঳ ফট঩ট একট ঳রু মুমখ তায আকায ফা ফ঱঩ ঠিক যাখায জন্য ব্যফহৃত ঴য়। 

 

হুক এন্ড আইঃ একট হুক-এন্ড-আই ফলাজায ঴র এক ধযমনয পামস্টনায মা ঳াধাযণত ফড্র঳, ট঩঳, িাট চ, ফাউ঳, 

অন্তফ চা঳ এফিং োউজামযয উ঩মযয অিং঱ ফেঁমধ যাখায জন্য ব্রজ঩ামযয ঩ব্রযফমতচ ব্যফহৃত ঴য়। একট হুক-এফিং-আই মা 

ফ঩া঱াকগুব্ররয প্রান্তমক এক঳ামথ ফেঁমধ যাখায জন্য খুফই ঳঴জ এফিং ব্রনযা঩দ ঩দ্ধব্রত। এট দ্যট অিং঱ ব্রনময় গঠিত, একট 

ধাতফ হুক এফিং হুকট ব্রস্ল঩ কযায জন্য একট আইলু঩। ধাতফ হুকট ঳াধাযণত প্রময়াজনীয় আকৃব্রতমত ফাঁকামনা চযাপ্টা 

তায ব্রদময় সতব্রয ঴য় এফিং হুকটমক ব্রপট কযায জন্য ঐ একই উ঩াদামন সতব্রয একট আই (ফা "আইমরট") থামক। 

একফায হুকট আইলুম঩য ভে ব্রদময় প্রমফ঱ ঴ময় ফগমর, আইলু঩ট হুক-এফিং-আইমক এক঳ামথ ধময যাখমফ মতক্ষণ না 

঩ব্রযধানকাযী হুকটমক ব্রস্ল঩ কময ফফয না কযমফ। 

 

ব্রচত্রঃ হুক এন্ড আই 

অন্যান্য ব্রেব্রভিং঳ঃ 

আইমটভ ব্রচত্র ব্যফ঴ায 

স্দযা঩ ফাটন 

 

স্দযা঩ ফাটন঑ ঴মরা এক ধযমনয পামস্টনায 

মামত একমজাড়া ইন্টাযরব্রকিং ব্রডি থামক। 

স্দযা঩ ফাটনট একট ধাতু ফা োব্রস্টমকয 

সতব্রয, ঳াধাযণত ফ঩া঱ামকয দ্যই প্রান্ত ফেঁমধ 

যাখমত ব্যফ঴ায কযা ঴য়। স্দযা঩ ফাটনট 

প্রচব্ররত ফফাতামভয ব্রফকল্প ব্র঴ম঳মফ ব্যফহৃত 

঴য়। 
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আইমরট 

 

 

 

আই ফরট ঴মরা ধাতফ ঩দামথ চয সতব্রয 

ফগারাকায একটা ব্রযিং মা ফপব্রিমকয উ঩য 

ব্রছদ্র কময ফা঳ামনা থামক। এই আই ফরমটয 

ভে ব্রদময় কড চ ফা ড্রব্রিিং প্রমফ঱ কব্রযময় 

ফ঩া঱াক ফন্ধমনয কামজ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

 

 

 

ব্রযমবট 

 

 

 

ব্রযমবট ঴র একট স্থায়ী মাব্রন্ত্রক পামস্টনায 

মায একট ফেন আনমিমডড শ্যাফ্ট মা দ্যই 

ফা তমতাব্রধক অিং঱মক এক঳ামথ যুক্ত 

কযায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴ময় থামক। 

ব্রযমবমটয এক প্রামন্ত একট ভাথা এফিং 

অন্য প্রামন্ত একট নরাকায কান্ড থামক 

(মামক ফরজ ফরা ঴য়) মা ফদখমত একট 

ধাতফ ব্র঩মনয ভমতা। অমনক গুমরা 

কা঩মড়য প্রান্তমক এক ঳ামথ ধময যাখমতই 

ব্রযমবট ব্যফ঴ায কযা ঴য়। ব্রযমবমটয কাজ 

ফভাটামুট অমনকটা একট নাট এফিং 

ফফামল্টয ভমতাই। 

 

 

 

ফবরমক্রা 

(Velcro) 

 

ফবরমক্রা(Velcro) ঴মরা এক ধযমনয 

পামস্টনায। এয প্রধানত দ্যইট অিং঱ 

থামক। এক অিংম঱য এক঩াম঱ ফছাট ফছাট 

হুমকয একট ব্র঳ব্রযজ যময়মছ, আয অন্য 

অিংম঱য ব্রদমক নযভ ক্ষুদ্র লু঩ যময়মছ। 

এক঳ামথ চা঩মর লু঩গুব্রর হুমকয ঳ামথ 

঳িংযুক্ত ঴য় এফিং একট সুযব্রক্ষত ফন্ধন 

সতব্রয কময মা ঳঴জবামফ এক঩া঱ ফথমক 

ফটমন ফখারা মায়। 

 

 

টমগর঳ 

(Toggles) 

 

 

টমগর঳ (Toggles) ঴মরা এক ধযমনয 

পামস্টনায মা ফ঩া঱ামকয দ্যই প্রান্তক 

একমত্র  ধময যাখায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴য় 

 

 

ড্রব্রিিং(Draws

tring) 

 

ড্রব্রিিং(Drawstring) ঴র একট ব্রিিং, 

কড চ, ফরই঳ ফা দব্রড় মা ফপব্রিক ফা অন্যান্য 

উ঩াদানমক একমত্র ফা জমড়া ফা ফছাট 

কযমত ব্যফহৃত ঴য়। 
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ফ঳রপ ফচক – ১.১.১ 

 

প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয জন্য ব্রনমদ চ঱না – উ঩মযাক্ত ইনপযমভ঱ন ঱ীট  ঩াঠ কময ব্রনমচয প্রশ্ন গুমরায উিয ব্ররখুন ।  

১। ঑ এইচ এ঳ (OHS) ফরমত ব্রক বুমঝন? 

২। ব্র঩ব্র঩ই ফরমত ব্রক বুমঝন? 

৩। ম্যানুপযাকচাব্রযিং এয উ঩য ব্রবব্রি কময কা঩ড় কত প্রকায? 

৪। ব্রজএ঳এভ ব্রক? 

 

খ) ঳তয ব্রভথ্যা মাচাই, ঳তয ঴মর “঳” ব্ররখুন, ব্রভথ্যা ঴মর “ব্রভ” ব্ররখুন। 

১। হুক-এন্ড-আই ফলাজায ব্রজ঩ামযয ঩ব্রযফমতচ ব্যফহৃত ঴য়। 

২। ব্রজ঩ায ঴র একট ব্রডবাই঳ মা ফপব্রিমকয দ্যট প্রান্তমক স্থায়ীবামফ ঳িংযুক্ত কযায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

৩। ফম ঳কর ফপব্রিক ফা কা঩মড়য সুতা ঱তবাগ ঩ব্ররস্টায পাইফায িাযা সতব্রয তামক কটন ফপব্রিক ফমর। 

৪। ঴ামতয সুযক্ষায জন্য ব্রপিায গাড চ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

 

 

  



 

Code: 

RTPMC2008A1 

কাটিং ফপব্রিক঳  

(Cut Fabrics) 
 

  Dbœq‡bi ZvwiL:  

  ভাচ চ-2022 

ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 24/54 

 

উিয঩ত্র-১.১.১ 

প্রব্র঱ক্ষনাথীমদয জন্য ব্রনমদ চ঱নাঃ উ঩মযাক্ত প্রশ্নগুমরায উিয ব্রভব্ররময় ব্রনন। 

ক) 

১। ঑ এইচ এ঳ (OHS) ঴মরা অকুম঩঱নার ফ঴রথ এন্ড ফ঳ইপট (Occupational Health and Safety) এয 

঳িংব্রক্ষপ্তরূ঩ মা  ফ঩঱াগত স্বাস্থযমক ঑ ব্রনযা঩িা ব্রনমদ চ঱ কময। 

২। কভ চমক্ষমত্র আভামদযমক ঱াযীব্রযক সুযক্ষা প্রদামনয জমন্য ফম  ব্রফম঱ল ধযমনয ফ঩া঱াক ঑ উ঩কযণ঳মূ঴  ব্যফ঴ায কযা 

তামক ব্র঩ব্র঩ই ফা ব্যব্রক্তগত সুযক্ষা ঳যঞ্জাভ ফমর 

৩। ম্যানুপযাকচাব্রযিংময়য উ঩য ব্রবব্রি কময ফপব্রিক ফা কা঩ড় ফক আভযা ব্রতন বামগ বাগ কযমত ঩াব্রয ।  

               ১। নীট ফপব্রিক ২। ঑মবন ফপব্রিক ৩। নন ঑মবন ফপব্রিক 

৪। ব্রজএ঳এভ ব্রদময় কা঩মড়য ঑জন প্রকা঱ কযা ঴য়, এয পূণ চরূ঩ ঴মরা গ্রাভ ঩ায িয়ায ব্রভটায অথ চাৎ এক ফগ চব্রভটায 

কা঩মড়য ঑জন। 

খ) 

১। ঳ 

২। ব্রভ 

৩। ব্রভ 

৪। ব্রভ 
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জফ ঱ীটঃ ১.১.১ 

কামজয নাভঃ  ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ, টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিতকযণ  ।  

ঊমেশ্যঃ এই জফট ঳ম্পন্ন কযায ভােমভ ফপব্রিক কাটিং এয কযায জন্য প্রময়াজনীয় ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক 

঳যঞ্জাভ, টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ঳নাক্ত  কযমত ঩াযমফ। 

঳তকচতাঃ  জফট ঳ম্পন্ন কযায ঳ভয় কভ চমক্ষমত্রয ঳কর নীব্রতভারা এফিং আগ চমনাব্রভক ঝব্রক঳঴ ঳কর ব্রফলময় ঳তকচ 

থাকমত ঴মফ। 

কামজয ধাযাফাব্র঴কতাঃ 

1. জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঳িংগ্র঴ করুণ । 

2. কামজয উম঩ামমাগী ব্র঩ব্র঩ই ঳িংগ্র঴ ঑ ব্যফ঴ায করুণ । 

3. ঳যফযা঴কৃত  জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঩ড়ুন । 

4. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় উ঩কযণ, ঳যফযা঴ এফিং ঳যঞ্জাভ ঳িংগ্র঴ 

করুণ। 

5. ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জামভয কাম চকাব্রযতা এফিং পযাব্র঳ব্ররট 

ঠিক আমছ ব্রক না তা ঩যীক্ষা করুণ । 

6. প্রব্রক্রয়া চরাকারীন প্রময়াজনীয় স্বস্থযব্রফব্রধ এফিং সুযক্ষায ব্রফলয়ট অনু঳যণ করুণ । 

7. ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ ,টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিতকযণ করুণ । 

8. ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ ,টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ারম঳য  নাভ ব্ররব্র঩ফদ্ধ করুণ । 

9. কাজ ঳ম্পন্ন কময  প্রাপ্ত পরাপর ঩যীক্ষা করুন ।  

10. কাজ ঳ম্পন্ন কময আ঩নায প্রব্র঱ক্ষকমক ফলুন । 

11. মূল্যায়মনয জমন্য আ঩নায কাজ প্রব্র঱ক্ষকমকয কামছ উ঩স্থা঩ন করুণ । 

12. কভ চমক্ষমত্রয আদ঱ চ (Standard) অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যঞ্জাভ, উ঩কযণ, এফিং কামজয জায়গা পুনযায় ব্যফ঴ায 

উ঩মমাগী অফস্থায় যাখুন/ ঳িংযক্ষণ করুণ । 
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ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীটঃ ১.১.১ 

কামজয নাভঃ ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ, টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিতকযণ  ।  

কামজয ঱তচাব্রদঃ কাজট অফশ্যই ব্রনযা঩দ ঩দ্ধব্রত  এফিং ফপব্রিক কাটিং স্টযান্ডাড চ অনুমায়ী ঳ম্পাদন কযমত ঴মফ । 

ব্রনমদ চ঱নাঃ  

1. ঊমেশ্য - ব্র঩ব্র঩ই ফা আত্নযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ, টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিত কযমত ঩াযা  

প্রময়াজনীয়  ম্যামটব্রযয়ার঳  :   

1. ফপব্রিক  

2. কাটিং টুর঳  

3. কাটিং ফটব্রফর  

ব্র঩ব্র঩ইঃ 

1. এমপ্রান -  ১ ব্র঩঳   

2. ভাি -  ১ ব্র঩঳   

3. িাপচ -  ১ ব্র঩঳    

4. ব্রপিায গাড চ - ১ ব্র঩঳   

প্রময়াজনীয় উ঩কযণ ঑ মন্ত্র঩াব্রতঃ  

1. ব্রজ঩ায 

2. ফাটন 

3. ফায়া঳ ফট঩ 

4. হুক এন্ড আই 

5. ফেব্র঳িং হুইর 

6. কাঁব্রচ 

7. লাম্প 

8. নাম্বাব্রযিং ফভব্র঱ন 

  



 

Code: 

RTPMC2008A1 

কাটিং ফপব্রিক঳  

(Cut Fabrics) 
 

  Dbœq‡bi ZvwiL:  

  ভাচ চ-2022 

ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 27/54 

 

Learning Outcome ফা ব্র঱খনপর ১.২ কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত এফিং কা঩মড়য উ঩য ভাকচায 

স্থা঩ন কযমত ঩াযমফ 

 

ব্রফলয়ফস্তু (কমন্টন্স) 

১। কাটিং ফটব্রফর প্রস্তুত  

২। ফপব্রিমকয ফগ্রইন রাইন, প্যাটান চ, ভাকচায 

৩। ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন (কা঩মড়য সফব্র঱ষ্টয) 

৪। ফ঳রাইময়য রাইন ফা ঳ীভ 

৫। ব্রফব্রবন্ন ফ঩া঱াক আইমটভ 

৬। ডাট চ঳ এফিং ঩মকট 

 

অযাম঳঳মভন্ট ক্রাইমটব্রযয়াঃ 

১। ফকাম্পাব্রনয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী কাটিং ফটব্রফর প্রস্তুত এফিং ফ঳ট আ঩ কযা। 

২। ফপব্রিমকয ফগ্রইন রাইন অনুমায়ী ভাকচাযগুব্রর ব্রফছামনা এফিং ফপব্রিমকয উ঩য ব্র঩ন কযা। 

৩। ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ব্রফছামনা এফিং প্যাটামন চয ঳ামথ ঳াব্রযফদ্ধ কযা, তায ঳াভঞ্জস্যতা ব্রনব্রিত কযায 

জন্য ফচক কযা। 

৪। কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩মড়য উ঩য অনুমভাব্রদত ফ঳রাইময়য রাইন ফা ঳ীভ ব্রচব্রিত কযা। 

৫। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱াক আইমটভ অনুমায়ী ফপব্রিমকয উ঩য ডাট চ঳ এফিং ঩মকমটয অফস্থানগুব্রর ফে঳ / ব্রচব্রিত কযা। 

৬। ফকাম্পাব্রন ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ভাকচ স্থা঩ন কযা। 

 

঱তচাফরী (কব্রন্ড঱ন)- ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ব্রনম্নব্ররব্রখত উ঩কযণগুমরা অফশ্যই প্রদান কযমত ঴মফ 

১। করভ, ফ঩ব্রন্সর, ফির  

২। ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (PPE) 

৩। প্যাটান চ, ভাকচায 

৪। ব্রফব্রবন্ন ফ঩া঱াক আইমটভ 

 

ব্র঱ক্ষা উ঩কযন (রাব্রন চিং ম্যামটব্রযয়ার঳) 

১। ফই, ম্যানুয়ার 

২। ভব্রডউর/মযপামযন্স 
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প্রব্র঱ব্রক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ১.২.১  

ব্র঱ক্ষায পরাপর (রাব্রন চিং আউটকাভ) কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত এফিং কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন 

কযমত ঩াযমফ। 

প্রব্র঱ক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ব্রযম঳া঳ চ / ব্রফম঱ল ব্রনমদ চ঱াফরী / ফযপামযন্স 

কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত 

এফিং কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযমত 

঩াযমফ 

 কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত এফিং কা঩মড়য 

উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযায জন্য তথ্য ঱ীট- ১.২.১ ঩ড়মত 

঴মফ। 

 ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ফ঳রপ-ফচক (স্ব-঩যীক্ষা) 

১.২.১ এয উ঑য প্রদামন উৎ঳াব্র঴ত কযমত ঴মফ 

 অযান঳ায কী ১.২.১ এয ঳ামথ ব্রনমজয ফদয়া উ঑য মাচাই 

কযমত ঴মফ। 

 কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত এফিং কা঩মড়য 

উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযায জন্য জফ ঱ীট ১.২.১ অনু঱ীরন 

কযমত ঴মফ। 
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ইনপযমভ঱ন ফা তথ্য ঱ীট ১.২১ কা঩ড় কাটায জন্য প্রস্তুব্রত গ্র঴ন 

ব্র঱ক্ষায উমেশ্য (রাব্রন চিং অফমজব্রিব) এই তথ্য ঱ীটট ঩ড়ায ঩য ব্র঱ক্ষাথীযা কা঩মড়য ফর-আউট ফা স্তময স্তময ঳াজামত 

এফিং কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযমত ঩াযমফ। 

 

ব্রচত্রঃ কাটিং ফটব্রফর 

কাটিং ফটব্রফরঃ কাটিং ফ঳ক঱মন একট ব্রনব্রদ চস্ট ফটব্রফর যময়মছ মায উ঩য কা঩ড় স্তময স্তময ঳াব্রজময় কাঁটা ঴য়। আয এই 

ফটব্রফরমকই কাটিং ফটব্রফর ফমর। কাটিং ফটব্রফমরয সদঘ চয ফ঩া঱াক কাযখানায ঳াইমজয উ঩য ব্রনবচয঱ীর।  

কাটিং ফটব্রফমরয প্রস্তুব্রতঃ কা঩ড় কাটায পূমফ চ কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য কা঩ড় কাটায জন্য ঳ভস্ত উ঩কযণ গুব্রছময় যাখমত 

঴মফ। ফটব্রফমরয উ঩য অপ্রময়াজনীয় ঳ভস্ত ব্রজব্রন঳ ঳ব্রযময় ফপরমত ঴মফ। ফটব্রফমরয উ঩য ঩মড় থাকা কা঩মড়য টুকমযা, 

দৄরা ফাব্রর ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনমত ঴মফ।   

ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামনাঃ কা঩ড় কাটায জন্য কা঩ড়মক কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য ঳ভতর বামফ যাখা ঴য়। 

ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরামত ঳ভয় ফাচামনায জন্য কা঩ড় গুমরামক একাব্রধক স্তময ঳াব্রজময় তায ঩য প্যাটান চ অনুমায়ী 

কাটা ঴য়। কা঩ড়মক কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য একাব্রধক স্তময ঳াজামনামক ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামনা ফমর। 

 

দ্যইট উ঩াময় ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামনা মায়। 

১। ম্যানুয়ার ঩দ্ধব্রত 

ম্যানুয়ার ঩দ্ধব্রতমত কা঩মড়য ফযার ফথমক কা঩মড়য ফ঱ল প্রান্তটমক ঴াত ব্রদময় ফটমন এমন কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য ঳ভতর 

বামফ যাখা ঴য়। তায঩য ব্রনব্রদ চস্ট সদমঘ চযয কা঩ড় ফন঑য়া ঴ময় ফগমর নাইমপয ঳া঴াময্য ফকমট ফদ঑য়া ঴য়। এই ঩দ্ধব্রতমত 

কা঩মড়য ফযার ফথমক কা঩ড় ব্রনময় স্তময স্তময ঳াজামনা ঴য়। 

 

ব্রচত্রঃ ম্যানুয়ার ঩দ্ধব্রতমত কা঩ড় ঳াজামনা 

২। অমটামভটক ঩দ্ধব্রত  

অমটামভটক ঩দ্ধব্রতমত ফভব্র঱মনয ঳া঴াময্য স্বয়িংব্রক্রয়বামফ কা঩মড়য ফযার ফথমক কা঩ড় ব্রনময় কাটিং ফটব্রফমর ব্রফছামনা 

঴য়। আফায ফভব্র঱মনয ঳া঴াময্যই কা঩মড়য ভমে থাকা বাঁজ দূয কযা ঳঴ ব্রনব্রদ চস্ট সদমঘ চযয কা঩ড়঑ কাটা ঴য় ফভব্র঱মনয 

঳া঴াময্য। 
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ব্রচত্রঃ অমটামভটক ঩দ্ধব্রতমত কা঩ড় ঳াজামনা 

প্যাটান চঃ প্যাটান চ ঴র একট ঱ক্ত কাগজ মায উ঩য একট ব্রনব্রদ চষ্ট ব্রডজাইমনয ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ ফা ঩াট চ঳ মা 

ফ঩া঱ামকয ব্রনব্রদ চষ্ট ভা঩ অনু঳াময ফিচ কযা ঴য়। 

প্যাটান চ প্রধানত দ্যই প্রকায। 

১। ফফব্র঳ক ব্লক ফা ব্লক প্যাটান চ 

২। ঑য়াব্রকচিং ফা প্রডাক঱ন প্যাটান চ 

 

ফফব্র঳ক ব্লক ফা ব্লক প্যাটান চঃ ফফব্র঳ক ফা ব্লক প্যাটান চ ঴মরা এভন এক ধযমনয প্যাটান চ মা একট ব্রনব্রদ চস্ট ঑ আদ঱চ 

঱াযীব্রযক ভা঩ অনু঳াময ফানামনা ঴য়। তমফ এই প্যাটামন চ ফকান ব্রডজাইন ফা স্টাইর থামক না। 

ব্লক প্যাটান চ দ্যইট উ঩াময় সতব্রয কযা মায়। 

ক) ফ্লাট ফা ঳ভতর ঩দ্ধব্রতমত 

খ) ভমডব্ররিং ঩দ্ধব্রত 

঑য়াব্রকচিং ফা প্রডাক঱ন প্যাটান চঃ 

঑যাব্রকচিং ফা প্রডা঱ন প্যাটান চ ঴মরা এভন এক ধযমনয প্যাটান চ মা ব্লক প্যাটান চ অনুমায়ী সতব্রয কযা ঴য়। সতব্রযকৃত 

প্যাটামন চয ঳ামথ সুইব্রয়িং এরাউময়ন্স, ব্রেব্রভিং এরাউময়ন্স, ফ঳ন্টায িন্ট রাইন, ফ঳ন্টায ব্যাক রাইন, ফাটন ফ঴ার, ডাট চ, 

ব্রেট, ফ঩া঱াক কতটুকু ব্রঢরা ঴মফ, নচ ভাকচ এফিং ব্রফব্রবন্ন নক঱া ফা ব্রডজাইন ঳িংযুক্ত কময ঑যাব্রকচিং ফা প্রডা঱ন প্যাটান চ 

ফতাইব্রয কযা ঴য়। 

 

ভাকচাযঃ ভাকচায ঴মরা ফে঳ ফ঩঩ামযয উ঩য আঁকা ব্রফব্রবন্ন ফ঩া঱ামকয প্যাটান চ মায ঳া঴াময্য একাব্রধক কা঩মড়য স্তয ফথমক 

ফ঩া঱ামকয প্যাটান চ অনুমায়ী কা঩ড় ফকমট আরাদা কযা ঴য়। অথ চাৎ অমনক গুমরা প্যাটামন চয ঳ভন্বময় একট ভাকচায সতব্রয 

঴য় মা কা঩ড় কাটায ঳ভয় কা঩মড়য স্তমযয উ঩য যাখা ঴য়। তায঩য কাটায ব্রদময় ভাকচামযয উ঩য অব্রিত প্যাটান চ 

অনুমায়ী কা঩ড় কাটা ঴য়। 

কা঩মড়য উ঩য ভাকচায স্থা঩নঃ কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা ঴ময় ফগমর, পূমফ চ সতব্রযকৃত ব্রনব্রদ চস্ট ফ঩া঱ামকয ভাকচাযট 

কা঩মড়য উ঩য স্থা঩ন কযমত ঴মফ। ভাকচায স্থা঩ন কযায ঳ভয় ঳ফমচময় গুরুত্বপূন চ ব্রফলয় ঴মরা কা঩মড়য ফগ্রইন রাইন। 

ভাকচায অফশ্যই কা঩মড়য ফগ্রইন রাইন ফযাফয স্থা঩ন কযমত ঴মফ। ভাকচায স্থা঩ন ঴ময় ফগমর, কা঩ড় কাটায ঳ভয় 

ভাকচায ফমন ঳ময না মায় তায জন্য ব্র঩ন ব্রদময় ভাকচাযটমক কা঩মড়য ঳ামথ আটব্রকময় ফদয়া ঴য়। তমফ ব্র঩ন ব্রদময় ভাকচায 

স্থা঩মনয জন্য ঳ভয় ফফ঱ী রাগায়, ফতচভামন ফট঩ ব্রদময় ভাকচাযটমক কা঩মড়য উ঩য স্থা঩ন কযা ঴য়। 

঳ীভ এরাউময়ন্স ভাকচ কযাঃ ভাকচায কা঩মড়য উ঩য ব্র঩ন ফা ফট঩ রাগামনা ঴ময় মা঑য়ায ঩য, পুনযায় ভাকচামযয ঳ামথ 

কা঩মড়য ফগ্রইন রাইন এফিং ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ফচক কযা ঴য়। কাযন কা঩ড় একফায কাঁটা ঴ময় ফগমর, আয তা ঳িংম঱াধন 

কযা ঳ম্ভফ নয়। কা঩মড়য ফগ্রইন রাইন এফিং ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ফচক কযা ঴ময় ফগমর কামজয প্রময়াজনীয়তা অনু঳াময 

কা঩মড়য উ঩য ঳ীভ এরাউময়ন্স ভাকচ কযা ঴য়।  
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অন্যান্য ব্রচি ফা ভাকচ঳মূ঴ঃ  

১। নচ ভাকচ 

 

২। ফাটন এফিং ফাটন ফ঴ার ভাকচ 

 

৩। ব্রস্টব্রচিং রাইন ভাকচ 

 

৪। ডাট চ ভাকচ 

 

৫। ফপাল্ড ভাকচ 
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ব্রফব্রবন্ন গামভ চন্ট঳ আইমটভঃ 

  

঱াট চ প্যান্ট 

  

ো঑জায ফবস্ট 

 

 

আন্ডায ঑য়যায সুযময়টায 

  

জযামকট ফব্লজায 
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কুমরাট঳ িাট চ 

  

জব্রগিং সুযট েযাক সুযট 

 

 

 

িা 

 

 

 

ব্রফব্রবন্ন গামভ চন্ট঳ ঳নাক্তকযণঃ  

 

আইমটভ ব্রচত্র সফব্র঱ষ্টয 

 

যাউন্ড ফনক 

ট-঱াট চ 

 

 ঱ট চ ব্রস্লব 

 ফ঱঩ ট (T) এয ভত 

 ফনক রাইন ফগারাকায (Round) 
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ব্রব ফনক ট -

঱াট চ 

 

 ঱ট চ ব্রস্লব 

 ফ঱঩ ট (T) এয ভত 

 ফনক রাইন ব্রব (V) আকৃব্রতয 

 

঑য়াই ফনক ট 

-঱াট চ 

 

 ঱ট চ ব্রস্লব 

 ফ঱঩ ট (T) এয ভত 

 ফনক রাইন ঑য়াই (Y) আকৃব্রতয 

 

 

 

য যাগরান ট -

঱াট চ 

 

 য যাগরান ট–঱াট চ এয ব্রফম঱ল সফব্র঱ষ্টয ঴র ই঴ায 

ব্রস্লব করায ঩ম চন্ত প্র঳াব্রযত ঴য়।  

 ব্র঳ভ আন্ডাযআভ (Under arm) ফথমক 

করায ঩ম চন্ত মায়। 

 

 

 

  ঩মরা ঱াট চ 

 

 

 

 ঱ট চ ব্রস্লব 

 ঩মরা ঱াট চ এ করায থামক এফিং ফনক রাইমন 

ফফাতাভ থামক।  

 

 

 

ট্যািংক ট঩  

 

ই঴া এক ধযমণয ব্রনট (Knit) গামভ চন্ট঳ মা ঴াত ফামদ 

঱যীমযয উ঩মযয অিং঱মক ফঢমক যামখ।  

 

 

  ফভন঳ হুব্রড 

 

ই঴া মূরত Sweat Shirt মামত হুড (Hood) থামক। 

এই হুমডয (Hood) ঑ম঩ব্রনিং ড্র-ব্রিিং এয ভােমভ ব্রনয়ন্ত্রণ 

কযা ঴য়।  
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঑মবন ঱াট চ 

 

 ই঴া ঑মবন ফপব্রিমকয সতব্রয 

 ঑মবন ঱াট চ এ করায থামক 

 ঱াট চ এয ঳ম্ম়ুখ অিং঱ ঳ম্পূণ চ ফখারা থামক এফিং 

ব্যফ঴ামযয ঳ভয় ফফাতামভয ঳া঴াময্য রাগামনা 

মায়। 

 ঳াধাযণত ঱াট চ এ পৄর ব্রস্লব থামক এফিং ব্রস্লমবয 

ফ঱ল প্রামন্ত কাপ থামক।  

 

 

কাযমগা প্যান্ট 

 

 লুজ ব্রপটিং োউজায 

 প্রমতযকটা ফরমগ ফড় ফড় তাব্রর ঩মকট 

(Patch) থামক। 

 

 

 

ফাযমুডা ঱ট চ 

 

 

 ই঴ায সদঘয ঳াধাযণত ঴াটু (Knee)঩ম চন্ত ঴য়।  

 

 

পুর ঑বায 

 

ই঴া এক ধযমণয ফ঳াময়টায মায ঳ম্ম়ুখ অিংম঱ ফকান 

঑ম঩ব্রনিং থামক না। এজন্য ই঴া ভাথায উ঩য ব্রদময় ঩ব্রযধান 

কযমত ঴য়।  

  

 

 

কাযব্রডগান 

 

 ই঴া এক ব্রফম঱ল ধযমনয ফ঳াময়টায মায ঳ম্ম়ুখ 

অিং঱ ঳ম্পূণ চ ফখারা থামক। 

 কাযব্রডগামনয ঳ম্ম়ুখ অিংম঱ ফফাতাভ অথফা 

ব্রজ঩ায থামক মামত ব্যফ঴ামযয ঳ভয় ঳ম্ম়ুখ 

অিং঱ রাগামনা মায়।  

 

 

ফজব্রগিং 

 

ফজব্রগিং এক ধযমণয ব্রিন টাইট োউজায মা (Denim) 

ফডব্রনভ ব্রদময় সতব্রয। ফজব্রগিং এ ফফল্টলু঩ এফিং ফপইক 

঩মকট থাকমত ঩াময।  



 

Code: 

RTPMC2008A1 

কাটিং ফপব্রিক঳  

(Cut Fabrics) 
 

  Dbœq‡bi ZvwiL:  

  ভাচ চ-2022 

ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 36/54 

 

 

ফরব্রগিং 

 

ফরব্রগিং এক ধযমণয ব্রিন টাইট োউজায মা (Knit) ব্রনট 

ফপব্রিক ব্রদময় সতব্রয। 

 

 

গাউন 

 

 ই঴া এক ধযমণয ফড্র঳  

 ই঴া ঳াধাযণত ব্রঢমরঢারা আউটায গামভ চন্ট঳ 

 

 

঴রটায ফড্র঳ 

 

 ই঴া এক ধযমণয গামভ চন্ট঳ মা Bodice এফিং 

Skirt এয ঳ভন্বময় সতব্রয।  

 এই গামভ চন্টম঳ ঴রটায ফনক (Halter Neck) 

থামক।  

঑য়ান ফ঳াল্ডায 

ফড্র঳ 

 

 ই঴া এক ধযমণয গামভ চন্ট঳ মা Bodice এফিং 

Skirt এয ঳ভন্বময় সতব্রয।  

 এই গামভ চন্টম঳ ঑য়ান ফ঳াল্ডায  ফনক  থামক। 

 

িাট চঃ ই঴া একটা ব্রফম঱ল ধযমণয গামভ চন্ট঳ মা ঑ময়স্ট (Waist) ফথমক ব্রনমচয ব্রদমক ঝমর থামক। 

িাট চ এয প্রকাযমবদঃ  

 ব্রজ঩ব্র঳ িাট চ 

 ফ঩ব্রন্সর িাট চ 

 এ রাইন িাট চ 

 ঳ামকচর িাট চ 

                 

   ব্রজ঩ব্র঳ িাট চ                   ফ঩ব্রন্সর িাট চ              এ রাইন িাট চ                                 ঳ামকচর িাট চ 
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ফ঳রপ ফচক – ১.২.১ 

প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয জন্য ব্রনমদ চ঱না – উ঩মযাক্ত ইনপযমভ঱ন ঱ীট  ঩াঠ কময ব্রনমচয প্রশ্ন গুমরায উিয ব্ররখুন ।  

ক) ঳িংব্রক্ষপ্ত প্রশ্ন 

১। কাটিং ফটব্রফর ফরমত ব্রক বুঝ? 

২। ফপব্রিক ফরব্রয়িং ব্রক? 

৩। ফপব্রিক ফরব্রয়িং ব্রক ব্রক উ঩াময় ফদয়া মায়? 

৪। প্যাটান চ কত প্রকায? 

 

খ) ঳তয ব্রভথ্যা মাচাই, ঳তয ঴মর “঳” আয ব্রভথ্যা ঴মর “ব্রভ” ব্ররখুন  

১। ব্লক প্যাটান চ ব্রতনট উ঩াময় সতব্রয কযা মায়। 

২। অমটামভটক ঩দ্ধব্রতমত ফভব্র঱মনয ঳া঴াময্য স্বয়িংব্রক্রয়বামফ কা঩মড়য ফযার ফথমক কা঩ড় ব্রনময় কাটিং ফটব্রফমর 

ব্রফছামনা ঴য়। 

গ) শূন্যস্থান পূযণ 

১। িাট চ একট ব্রফম঱ল ধযমণয গামভ চন্ট঳ মা ----------- ফথমক --------------- ব্রদমক ঝমর থামক। 

২। ভাকচায অফশ্যই কা঩মড়য --------------ফযাফয স্থা঩ন কযমত ঴মফ। 
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উিয ঩ত্র – ১.২.১ 

ক) 

১। কাটিং ফ঳ক঱মন একট ব্রনব্রদ চস্ট ফটব্রফর যময়মছ মায উ঩য কা঩ড় স্তময স্তময ঳াব্রজময় কাঁটা ঴য়। আয এই ফটব্রফরমকই 

কাটিং ফটব্রফর ফমর। 

২। ফ঩া঱াক কাযখানা গুমরামত ঳ভয় ফাচামনায জন্য কা঩ড় গুমরামক একাব্রধক স্তময ঳াব্রজময় তায ঩য প্যাটান চ অনুমায়ী 

কাটা ঴য়। কা঩ড়মক কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য একাব্রধক স্তময ঳াজামনামক ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামনা ফমর। 

৩। দ্যইট উ঩াময় ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামনা মায়। 

৪। প্যাটান চ প্রধানত দ্যই প্রকায। 

-ফফব্র঳ক ব্লক ফা ব্লক প্যাটান চ 

-঑য়াব্রকচিং ফা প্রডাক঱ন প্যাটান চ 

খ) 

১। ব্রভ 

২। ঳  

 

গ) 

১। ঑ময়স্ট ফা ফকাভয, ব্রনমচয। 

২। ফগ্রইন রাইন। 

 

 

জফ ঱ীটঃ ১.২.১ 

 

কামজয নাভঃ ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳ব্রন্নমফ঱ কযা। 

ঊমেশ্যঃ এই জফট ঳ম্পন্ন কযায ভােমভ ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳াজামত ঩াযমফ। 

঳তকচতাঃ  জফট ঳ম্পন্ন কযায ঳ভয় কভ চমক্ষমত্রয ঳কর নীব্রতভারা এফিং আগ চমনাব্রভক ঝব্রক঳঴ ঳কর ব্রফলময় ঳তকচ 

থাকমত ঴মফ। 

কামজয ধাযাফাব্র঴কতাঃ 

 জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঳িংগ্র঴ করুণ । 

 কামজয উম঩ামমাগী ব্র঩ব্র঩ই ঳িংগ্র঴ ঑ ব্যফ঴ায করুণ । 

 ঳যফযা঴কৃত  জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঩ড়ুন । 

 ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় উ঩কযণ এফিং ঳যঞ্জাভ ঳িংগ্র঴ 

করুণ। 

 ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জামভয কাম চকাব্রযতা এফিং 

পযাব্র঳ব্ররট ঠিক আমছ ব্রক না তা ঩যীক্ষা করুণ। 

 প্রব্রক্রয়া চরাকারীন প্রময়াজনীয় স্বস্থযব্রফব্রধ এফিং সুযক্ষায ব্রফলয়ট অনু঳যণ করুণ। 

 ফপব্রিক ফরব্রয়িং এয জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিতকযণ করুণ। 

 আদ঱চ ফা স্টযান্ডাড চ অনুমায়ী কা঩ড় স্তময স্তময ঳ব্রন্নমফ঱ করূন। 

 কা঩ড় স্তময স্তময ঳াজামনা ঴ময় ফগমর আ঩নায প্রব্র঱ক্ষকমক ফদখান। 

 মূল্যায়মনয জমন্য আ঩নায কাজ প্রব্র঱ক্ষকমকয কামছ উ঩স্থা঩ন করুণ। 

 কভ চমক্ষমত্রয আদ঱ চ (Standard) অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যঞ্জাভ, উ঩কযণ, এফিং কামজয জায়গা 

পুনযায় ব্যফ঴ায উ঩মমাগী অফস্থায় যাখুন/ ঳িংযক্ষণ করুণ। 
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জফ ঱ীটঃ ১.২.২ 

কামজয নাভঃ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন আইমটভ ব্রচব্রিতকযণ। 

ঊমেশ্যঃ এই জফট ঳ম্পন্ন কযায ভােমভ ব্রফব্রবন্ন গামভ চন্টম঳য আইমটভ ঳মূ঴ ব্রচব্রিত কযমত ঩াযমফ। 

঳তকচতাঃ জফট ঳ম্পন্ন কযায ঳ভয় কভ চমক্ষমত্রয ঳কর নীব্রতভারা এফিং আগ চমনাব্রভক ঝব্রক঳঴ ঳কর ব্রফলময় ঳তকচ 

থাকমত ঴মফ। 

কামজয ধাযাফাব্র঴কতাঃ 

 জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঳িংগ্র঴ করুণ । 

 কামজয উম঩ামমাগী ব্র঩ব্র঩ই ঳িংগ্র঴ ঑ ব্যফ঴ায করুণ । 

 ঳যফযা঴কৃত  জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঩ড়ুন । 

 ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় উ঩কযণ, এফিং ঳যঞ্জাভ ঳িংগ্র঴ 

করুণ। 

 প্রব্রক্রয়া চরাকারীন প্রময়াজনীয় স্বস্থযব্রফব্রধ এফিং সুযক্ষায ব্রফলয়ট অনু঳যণ করুণ। 

 ঳যফযা঴কৃত ব্রফব্রবন্ন গামভ চন্টম঳য আইমটভ ঳মূ঴ ব্রচব্রিত করুণ। 

 ব্রচব্রিত কযণ ঴ময় ফগমর ট঩ এফিং ফটভ আইমটভ গুমরা আরাদা বামফ ঳ব্রন্নমফ঱ করূন। 

 ব্রচব্রিত কযণ ফ঱ল ঴ময় ফগমর আ঩নায প্রব্র঱ক্ষকমক ফদখান। 

 মূল্যায়মনয জমন্য আ঩নায কাজ প্রব্র঱ক্ষকমকয কামছ উ঩স্থা঩ন করুণ। 

 কভ চমক্ষমত্রয আদ঱ চ (Standard) অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যঞ্জাভ, উ঩কযণ, এফিং কামজয জায়গা 

পুনযায় ব্যফ঴ায উ঩মমাগী অফস্থায় যাখুন/ ঳িংযক্ষণ করুণ। 

 

ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীটঃ ১.২.১ 

 

কামজয নাভঃ ফপব্রিক ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳ব্রন্নমফ঱ কযা 

কামজয ঱তচাব্রদঃ কাজট অফশ্যই ব্রনযা঩দ ঩দ্ধব্রত  এফিং স্টযান্ডাড চ  অনুমায়ী ঳ম্পাদন কযমত ঴মফ । 

ব্রনমদ চ঱নাঃ  

ঊমেশ্য – কাটিং ফটব্রফমরয উ঩য কা঩মড়য ফরব্রয়িং ফা স্তময স্তময ঳ব্রন্নমফ঱ ফা ঳াজামত ঩াযমফ। 

প্রময়াজনীয়  ম্যামটব্রযয়ার঳  :   

 ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট 

 ফপব্রিক 

 কাটিং ফটব্রফর 

 ফির 

 ফযারায 

 ফভজাব্রযিং ফট঩  

 ফভজাব্রযিং ফট঩  

 ষ্টীর লাম্প 

 ব্র঩ন ফা ব্রনমডর 

 ফ঩ব্রন্সর ফা চক ভাকচ কযায জন্য 

 ফট঩ 

 কাঁব্রচ 

 ভাকচায  

ব্র঩ব্র঩ইঃ 



 

Code: 

RTPMC2008A1 

কাটিং ফপব্রিক঳  

(Cut Fabrics) 
 

  Dbœq‡bi ZvwiL:  

  ভাচ চ-2022 

ms¯‹i‡bi ZvwiL:  

-- 
c„ôv 40/54 

 

 এমপ্রান -  ১ ব্র঩঳   

 ভাি -  ১ ব্র঩঳   

 িাপচ -  ১ ব্র঩঳    

 

ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীটঃ ১.২.২ 

 

কামজয নাভঃ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন আইমটভ ব্রচব্রিতকযণ। 

কামজয ঱তচাব্রদঃ কাজট অফশ্যই ব্রনযা঩দ ঩দ্ধব্রত  এফিং স্টযান্ডাড চ  অনুমায়ী ঳ম্পাদন কযমত ঴মফ । 

ব্রনমদ চ঱নাঃ  

ঊমেশ্য – ব্রফব্রবন্ন গামভ চন্ট঳ ফথমক ব্রনব্রদ চস্ট আইমটভ ঳মূ঴ আরাদা কযমত ঩াযমফ। 

প্রময়াজনীয়  ম্যামটব্রযয়ার঳  :   

 ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট 

 ব্রফব্রবন্ন ধযমনয ট঩ আইমটভ 

 ব্রফব্রবন্ন ধযমনয ফটভ আইমটভ  

 ফ঩ব্রন্সর ফা চক ভাকচ কযায জন্য 

 খাতা-করভ 

ব্র঩ব্র঩ইঃ 

 এমপ্রান -  ১ ব্র঩঳   

 ভাি -  ১ ব্র঩঳   

 িাপচ -  ১ ব্র঩঳    
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Learning Outcome ফা ব্র঱খনপর ১.৩ কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটমত ঩াযমফ 

ব্রফলয়ফস্তু (কমন্টন্স) 

১। ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন স্টাইর ফা ব্রডজাইন 

২। প্যাটামন চয ঩ব্রযভা঩ 

৩। স্টাইর ফা ব্রডজাইন অনুমায়ী ঳ম্পূণ চ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ (঩াট চ঳) 

৪। ব্রফব্রবন্ন ধযমনয কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটায 

অযাম঳঳মভন্ট ক্রাইমটব্রযয়াঃ 

১। গ্রা঴মকয ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন ব্যাখ্যা কযা। 

২। ব্রডজাইমনয প্রময়াজনীয়তা এফিং প্যাটামন চয ঩ব্রযভা঩ অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় কাটা। 

৩। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন অনুমায়ী ঳ম্পূণ চ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ (঩াট চ঳) ফচক কযা। 

঱তচাফরী (কব্রন্ড঱ন)- ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ব্রনম্নব্ররব্রখত উ঩কযণগুমরা অফশ্যই প্রদান কযমত ঴মফ 

১। করভ, ফ঩ব্রন্সর, ফির  

২। ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (PPE) 

৩। গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ (঩াট চ঳) 

৪। প্যাটান চ ঑ ভাকচায 

ব্র঱ক্ষা উ঩কযন (রাব্রন চিং ম্যামটব্রযয়ার঳) 

১। ফই, ম্যানুয়ার 

২। ভব্রডউর/মযপামযন্স 
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প্রব্র঱ব্রক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ১.৩.১  

 

ব্র঱ক্ষায পরাপর (রাব্রন চিং আউটকাভ) কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটমত ঩াযমফ 

প্রব্র঱ক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ব্রযম঳া঳ চ / ব্রফম঱ল ব্রনমদ চ঱াফরী / ফযপামযন্স 

কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটমত ঩াযমফ  কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটায জন্য তথ্য ঱ীট- ১.৩.১ 

঩ড়মত ঴মফ। 

 ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ফ঳রপ-ফচক (স্ব-

঩যীক্ষা) ১.৩.১ এয উ঑য প্রদামন উৎ঳াব্র঴ত কযমত 

঴মফ 

 অযান঳ায কী ১.৩.১ এয ঳ামথ ব্রনমজয ফদয়া উ঑য 

মাচাই কযমত ঴মফ। 

 কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটায জন্য জফ ঱ীট ১.৩.১ 

অনু঱ীরন কযমত ঴মফ। 

 

ব্র঱ক্ষায উমেশ্য (রাব্রন চিং অফমজব্রিবঃ এই তথ্য ঱ীটট ঩ড়ায ঩য ব্র঱ক্ষাথীযা কা঩ড় ফা ফপব্রিক কাটমত ঩াযমফ। 

ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন স্টাইর ফা ব্রডজাইনঃ 

পযা঱ন ব্রডজাইনাযযা একট ব্রনব্রদ চস্ট ঳ভময়য জন্য, একট ব্রনব্রদ চস্ট অিমরয ভানুমলয উ঩য ব্রবব্রি কময ব্রকছু ঩ণ্য ফা 

ফ঩া঱াক সতব্রয ফা ফডমবর঩ কময থামক। ফডমবর঩কৃত ঐ ঳ফ ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন ধযন গুমরামক স্টাইর ফা ব্রডজাইন 

আকাময প্রকা঱ কযা ঴য়। 

প্যাটামন চয ঩ব্রযভা঩ঃ  

একট ব্রনব্রদ চস্ট ফ঩া঱াক সতব্রযয পূমফ চ ঐ ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন ঩াট চ ফা অিংম঱য ভা঩ অনুমায়ী ঱ক্ত ফা ঴াড চ ফ঩঩ায এয 

ভােমভ তায অনুরূ঩ কব্র঩ সতব্রয কযা ঴য় মামক প্যাটান চ ফমর। তাই প্যাটামন চয ভা঩ ফরমত আভযা ঐ ব্রনব্রদ চস্ট ফ঩া঱ামকয 

ভা঩মকই বুমঝ থাব্রক। ফ঩া঱ামকয ভা঩ ঳াধাযনত ইব্রি ফা ফ঳ব্রন্টব্রভটাময প্রকা঱ কযা ঴য়। 

 

ফপব্রিক কাটিংঃঃ 

গামভ চন্ট঳ ম্যানুপযাকচাব্রযিং এ ফপব্রিক কাটিং এয অথ চ ঴মরা কাটিং ফটভমেট ফা ভাকচামযয ঳া঴াময্য কা঩মড়য স্তয ফথমক 

ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ গুমরা ফকমট আরাদা কযা। কাটিং ঴মরা একট ঳ম্পূণ চ ফ঩া঱াক সতব্রযয জন্য অন্যতভ প্রধান 

ধা঩। ঳াধাযণত ফপব্রিক কাটায জন্য, কা঩মড়য স্তয ফা ফরয়ামযয উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযা ঴য়। 

কাটিং এয উমেশ্য 

 ভাকচামযয ঳াইজ অনুমায়ী কা঩মড়য স্তয ফা ফরয়ায ফথমক ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ গুমরা আরাদা কযমত। 

 প্রময়াজনীয় ব্রডজাইন ঑ আকৃব্রত অনুমায়ী ফ঩া঱াক সতব্রয কযায জন্য ঳঴ায়তা কযা। 

 গামভ চন্ট঳ সতব্রযয ঩যফতী প্রব্রক্রয়ায ঳ামথ এব্রগময় মা঑য়ায জন্য গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ প্রস্তুত কযা। 

ফপব্রিক কাটায ঱তচ ঳মূ঴ 

 কাটায ব্রনর্ভ চরতা (The precision of the cut) 

 ঩ব্রযষ্কায প্রান্ত (Clean edges) 

 ইনব্রপউ঳ড এজ (infused edges) 
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 ঳াম঩াট চ অপ দ্যা ফর (Support of the lay) 

 ঳াভঞ্জস্যপূণ চ কাটিং (Consistent cutting) 

ফপব্রিক কাটিং ব্রফবামগ কামজয ঩দ্ধব্রত 

 প্রথভত উৎ঩াদন ঩ব্রযকল্পনা অনু঳াময নমুনামত ব্রফবাগ ফা স্যাম্পর ব্রড঩াট চমভন্ট ফথমক অনুমভাব্রদত প্যাটান চ 

এফিং ফ঩া঱ামকয নমুনা ফা স্যাম্পর ঳িংগ্র঴ কযা ঴য়।   

 ফর অড চায ঱ীট/অনু঩াত ঱ীট পূযণ কযা ঴য় (আইমটভ, ফপব্রিক প্রস্থ, যঙ ইতযাব্রদ) 

 অড চায ঱ীমটয ঳ভস্ত তমথ্যয উ঩য ব্রবব্রি কময ভাকচায সতব্রযয জন্য এট ব্র঳.এ.ব্রড (CAD) ব্রফবামগ ঩াঠামনা 

঴য়। অথফা মব্রদ এট ম্যানুয়াব্রর কযমত ঴য় তমফ ম্যানুয়াব্রর ভাকচায সতব্রয কযা ঴য়। 

 ভাকচায ঩া঑ম঵ায ঩য ভাকচায ফচক কযা ঴য়। 

 ঩ব্রযকল্পনা অনুমায়ী ফপব্রিক কাটায জন্য কাটিং ফ঳ক঱ন ফথমক ফস্টাময ফপব্রিক ব্রযকুইব্রজ঱ন ফদ঑য়া ঴য়। 

 ভাকচায এফিং কাটায ঩ব্রযকল্পনা অনুমায়ী কাটিং ফটব্রফমর ফপব্রিক আনা ঴য়। 

 ভামচ চন্ডাইজায অনুমভাব্রদত ব্রেভ কামড চয ঳ামথ ফপব্রিক ম্যাব্রচিং কযা ঴য়।  

 তায঩য ম্যানুয়াব্রর ফা ফভব্র঱ন ব্রদময় ফপব্রিক স্তময স্তময ঳াজামনা ঴য়। 

 ফপব্রিক স্তময স্তময ঳াজামনা ফা ফরয়াব্রযিং ঳ম্পূণ চ কযায ঩য, ফপব্রিমকয উ঩য ভাকচায স্থা঩ন কযা ঴য়।  

 ভানব্রনয়ন্ত্রন ব্রফবাগমক ব্রদময় ভাকচায ফচক কযামনা ঴য়, ফস্টায এফিং ফ঳রাই ফা সুব্রয়িং ফ঳ক঱মনয জন্য স্টাইর 

এফিং ঳াইমজয ঳ভস্ত তমথ্যয ব্রযম঩াট চ সতব্রয কযা ঴য়। 

 কাটায পূমফ চ কা঩মড়য স্তময লযাম্প এফিং গাভ ফট঩ ঳িংযুক্ত কযা ঴য়। 

 মব্রদ ভাকচাময ফকান ব্রড্রর ব্রচি থামক তা঴মর ব্রড্রর কযা ঴য়। 

 এয঩য কাটিং ম্যান কা঩ড় কাটা শুরু কময। 

 তায঩য গ্রু঩ এফিং অনু঩াত অনু঳াময ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ গুমরা আরাদা কযা ঴য়। 

 ফর অড চায ঱ীট অনুমায়ী ফামন্ডর চাট চ সতব্রয কময ঴য় এফিং তা ব্রপ্রন্ট কযা ঴য়। 

 ফামন্ডর চাট চ অনুমায়ী নাম্বাব্রযিং কযা ঴য়।  

 এয঩য ব্রফব্রবন্ন প্যামনর ফচব্রকিং কযা ঴য় 

 মব্রদ ফকান ত্রুট থামক তা঴মর ফাব্রন্ডমরয ফযার ফকমট ফ঱ড অনুমায়ী তা প্রব্রতস্থা঩ন কযা ঴য়, তায঩য পুনযায় 

ফাব্রন্ডর কময তা ফ঳রাই ফা সুব্রয়িং ফ঳ক঱মন ঩াঠামনা ঴য়। 

 মব্রদ ফকান ব্রডজাইমন ফকান ব্রপউব্রজিং ফা এভিয়ডাব্রয থামক তমফ তা ঳ম্পূন চ কযায জন্য স্ব স্ব ব্রফবামগ ফপ্রযণ 

কযা ঴য়।  
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ফপব্রিক কাটিং ফকৌ঱রঃ ফপব্রিক কাটিং ফকৌ঱র প্রধানত ব্রতন প্রকায। 

১। ঳ম্পুন চ ম্যানুয়ার কাটিং 

 ঴ামত চাব্ররত কাঁব্রচ 

    ২। ম্যানুয়াব্রর চাব্ররত ঩া঑য়ায নাইপ 

 ফিইড নাইপ 

 ব্যান্ড নাইপ 

 ফগারাকায ফা ঳াকুচরায ফব্লড নাইপ 

 ডাই কাটায 

 ফনাচায 

 ব্রড্রর 

    ৩। অমটামভটক ফা কব্রম্পউটাযাইজড নাইপ 

 নাইপ কাটিং 

 ঑য়াটায ফজট কাটিং 

 ফরজায কাটিং 

 োজভা টচ চ কাটিং 

চাব্ররত কাঁব্রচ (঩া঑য়ায নাইপ)-  এগুব্রর এক ফা দ্যট কা঩মড়য স্তয কাটমত ব্যফহৃত ঴য়। এট স্যাম্পর রুমভ ব্যফ঴ায কযা 

঴য়। 

ফগারাকায ছুব্রয ফা যাউন্ড নাইপঃ- এট একট খুফ দ্রুত কাটিং ফভব্র঱ন। এয ঳া঴াময্য ঳যর সযব্রখক ফা ফক্রাকাময কা঩ড় 

কাটায জন্য খুফই উ঩মমাব্রগ। ফব্লমডয আকায ৪ ফ঳ব্রভ ফথমক ২০ ফ঳ব্রভ ব্যা঳ ঩ম চন্ত এফিং কাম চকয কাটিংএয উচ্চতা 

ফব্লমডয ব্যাম঳য প্রায় ৪০ ঱তািং঱। 

ফ঳াজা ছুব্রয ফা ফিইট নাইপ- অব্রধকািং঱ কাটিং ফ঳ক঱মনয ঑য়াকচ঴াউম঳ ফ঳াজা ছুব্রয ফা ফিইট নাইপ ব্যফ঴ায কযা 

঴য়। ফহুমুখী এফিং ফফব্র঱যবাগ উমেমশ্য ঳াধমনয জন্য এই নাইপটই মমথষ্ট। 

ব্যান্ড ছুব্রয ফা নাইপ- এই ফভব্র঱মনয ঳রু ফব্লমডয ঳া঴াময্য ঳ফমচময় বামরা আকৃব্রতয এফিং ব্রনর্ভ চরবামফ ফপব্রিক কাটা মায়। 

 

অমটামভটক ফা কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং ব্র঳মস্টভ- চায ধযমনয স্বয়িংব্রক্রয় কাটিং ব্র঳মস্টভ যময়মছ। ফ঳গুমরা ঴র 

স্বয়িংব্রক্রয় ফব্লড কাটিং, ঑য়াটায ফজট কাটিং, ফরজায ফজট কাটিং এফিং োজভা ফজট কাটিং। 

স্বয়িংব্রক্রয় ফব্লড কাটিং- স্বয়িংব্রক্রয় ফব্লড কাটিং ফভব্র঱ন ঴র ঳ফমচময় উন্নত এফিং ফহুর ব্যফহৃত কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং 

ব্র঳মস্টভ। ঳িংখ্যাগতবামফ ব্রনয়ব্রন্ত্রত ছুব্রযগুব্রর দ্যদ চান্ত ব্রনর্ভ চরতা এফিং গব্রতয ঳ামথ একাব্রধক কা঩মড়য স্তয ফকমট থামক। 

঳িংখ্যাগতবামফ ব্রনয়ব্রন্ত্রত কাটাযগুব্ররয জন্য কাগজ ব্রচব্রিতকাযীয প্রময়াজন ফনই। অ঩ামযটযযা একট কীমফাড চ ঳঴ 

কভান্ড কনম঳ার ভাইমক্রাপ্রম঳ব্র঳িং ইউব্রনমটয ভােমভ প্রধান ব্রনম঵ন্ত্রণ ইউব্রনমটয ঳ামথ ঳যা঳ব্রয ফমাগামমাগ কময থামক। 

ফরজামযয কাটিং- ফরজায কাটিং এয ভােমভ ফপব্রিক কাটায জন্য এক ব্রভব্রনমটয ভমে প্রব্রক্ষপ্ত আমরায একট 

঱ব্রক্ত঱ারী যব্রিমক ফপাকা঳ কযা ঴য়। এট একট দ্রুত গব্রত ঳ম্পন্ন কাটায (স্বয়িংব্রক্রয় নাইমপয তুরানায় ব্রিগুণ), মা 

ব্রনর্ভ চরতা এফিং ফহুমুখী ক্ষভতা ঳ম্পন্ন, তমফ এয ফথমক ব্রকছুটা তা঩ ব্রনগ চভন ঴ময় থাকঠাক 

ফিইট নাইমপয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ঃ 

1. উ঩মযয ঴াতর, 

2. সফদ্যযব্রতক তায, 

3. ফভাটয, 

4. ঳াইড ঴যামন্ডর, 

5. ছুব্রয ঱াণিম঵ারা, 

6. দাঁড঵ামনা, 
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7. চা঩া ঩া, 

8. ফ঳াজা ছুব্রয, এফিং 

9. ফফ঳ ফেট 

 

ব্রচত্রঃ ফিইট নাইপ 

 

ম্যানুয়ার কাটিং ঩দ্ধব্রতয সুব্রফধা: 

১। কাটিং প্রব্রক্রয়াট ঳঴জ 

২। ব্র঱ব্রক্ষত জনফমরয প্রময়াজন ফনই। 

৩। ফপব্রিক ফা কা঩ড় কাটায জন্য কভ দামভয নাইপ ফা ছুব্রযই মমথষ্ট। 

৪। যক্ষণামফক্ষণ খযচ অমনক কভ।  

 

ম্যানুয়ার কাটিং ঩দ্ধব্রতয অসুব্রফধা: 

১। ধীয গব্রতয কাটিং প্রব্রক্রয়া এট। 

২। ফড় ফা ফফ঱ী আকামযয কা঩ড় কাটায জন্য উ঩যুক্ত নয়। 

৩। দ্যঘ চটনায ভাত্রা খুফ ফফব্র঱। 

৪। কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং ঩দ্ধব্রতয তুরনায় এয রেণভ খযচ ফফ঱ী। 

 

অমটামভটক ফা কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং ঩দ্ধব্রতয সুব্রফধা: 

১। এট কব্রম্পউটায ব্রনয়ব্রন্ত্রত একট ব্র঳মস্টভ মা খুফই কাম চকযী কাটিং প্রব্রক্রয়া। 

২। কাটিং অ঩াময঱ন খুফ দ্রুত। 

৩। ফড় ফা ফফ঱ী কা঩ড় কাটায জন্য উ঩যুক্ত। 

৪। কাটিং গব্রত ব্রনয়ন্ত্রণ কযা মায়। 

৫। দ্যঘ চটনায ভাত্রা খুফই কভ। 

৬। এই ঩দ্ধব্রতমত ফকান ভাকচায প্রময়াজন ঴য় না। 

৭। ম্যানুয়ার কাটিং ঩দ্ধব্রতয তুরনায় ৭ -৮ গুণ ফফ঱ী কা঩ড় কাটা মায়।  

৮। রেণভ খযচ কভ। 

 

কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং ঩দ্ধব্রতয অসুব্রফধা: 

১। যক্ষণামফক্ষণ খযমচয ঩ব্রযভান অমনক ফফ঱ী। 

২। দক্ষ ঑ ব্র঱ব্রক্ষত জনফর প্রময়াজন। 
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৩। অমনক দাভী ফভব্র঱ন। 

 

ফ঳রপ ফচক – ১.৩.১ 

প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয জন্য ব্রনমদ চ঱না – উ঩মযাক্ত ইনপযমভ঱ন ঱ীট  ঩াঠ কময ব্রনমচয প্রশ্ন গুমরায উিয ব্ররখুন ।  

ক) ঳িংব্রক্ষপ্ত প্রশ্ন 

১। ফপব্রিক কাটিং ফকৌ঱র কত প্রকায? 

২। ফপব্রিক কাটিং ফরমত ব্রক বুমঝন? 

 

খ) ঳তয ব্রভথ্যা মাচাই, ঳তয ঴মর “঳” এফিং ব্রভথ্যা ঴মর “ব্রভ” ব্ররখুন 

১। ফপব্রিক কাটিং ফকৌ঱র প্রধানত ব্রতন প্রকায। 

২। ঑য়াটায ফজট কাটিং ফভব্র঱ন ঴মরা ঴ামত চাব্ররত কাটিং ফভব্র঱ন। 

৩। অমটামভটক ফা কব্রম্পউটাযাইজড কাটিং ব্র঳মস্টমভ দ্যঘ চটনায ভাত্রা খুফই কভ। 

গ) শুন্যস্থান পূযণ করুণ 

১। অব্রধকািং঱ কাটিং ফ঳ক঱মন -------------- নাইপ ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

২। কাটায পূমফ চ কা঩মড়য স্তময-------------- ঳িংযুক্ত কযা ঴য়। 

উিয঩ত্র – ১.৩.১ 

 

ক) 

১। ৩ প্রকায 

২। গামভ চন্ট঳ ম্যানুপযাকচাব্রযিং এ ফপব্রিক কাটিং এয অথ চ ঴মরা কাটিং ফটভমেট ফা ভাকচামযয ঳া঴াময্য কা঩মড়য স্তয 

ফথমক ফ঩া঱ামকয ব্রফব্রবন্ন অিং঱ গুমরা ফকমট আরাদা কযা। 

খ) 

১। ঳ 

২। ব্রভ 

৩। ঳ 

 

গ) 

১। ফ঳াজা ছুব্রয ফা ফিইট 

২। লযাম্প এফিং গাভ ফট঩ 

 

জফ ঱ীটঃ ১.৩.১ 

 

কামজয নাভঃ  কা঩ড় (মপব্রিক) কাটা ফা কতচন 

ঊমেশ্যঃ এই জফট ঳ম্পন্ন কযায ভােমভ ভাকচায অনুমায়ী কা঩ড় (মপব্রিক) এয স্তয ফথমক কা঩ড় কাটমত ঩াযমফ। 

঳তকচতাঃ  জফট ঳ম্পন্ন কযায ঳ভয় কভ চমক্ষমত্রয ঳কর নীব্রতভারা এফিং আগ চমনাব্রভক ঝব্রক঳঴ ঳কর ব্রফলময় ঳তকচ 

থাকমত ঴মফ। 

কামজয ধাযাফাব্র঴কতাঃ 

 জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঳িংগ্র঴ করুণ । 

 কামজয উম঩ামমাগী ব্র঩ব্র঩ই ঳িংগ্র঴ ঑ ব্যফ঴ায করুণ । 

 ঳যফযা঴কৃত  জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট ঩ড়ুন । 
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 ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় উ঩কযণ এফিং ঳যঞ্জাভ ঳িংগ্র঴ 

করুণ। 

 ঳যফযা঴কৃত জফ ঱ীট ঑ ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীট অনুমায়ী  প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জামভয কাম চকাব্রযতা এফিং 

পযাব্র঳ব্ররট ঠিক আমছ ব্রক না তা ঩যীক্ষা করুণ । 

 প্রব্রক্রয়া চরাকারীন প্রময়াজনীয় স্বস্থযব্রফব্রধ এফিং সুযক্ষায ব্রফলয়ট অনু঳যণ করুণ। 

 কা঩ড় কাঁটায জন্য প্রময়াজনীয় ম্যামটব্রযয়ার঳ ব্রচব্রিতকযণ করুণ। 

 কাটিং টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ারম঳য নাভ ব্ররব্র঩ফদ্ধ করুণ । 

 আদ঱চ ফা স্টযান্ডাড চ অনুমায়ী ফপব্রিক কাঁটায ব্রদময় কা঩ড় কাটুন। 

 কাজ ঳ম্পন্ন কময  কাটিং প্যামনর গুমরা নাম্বাব্রযিং করুণ। 

 কাজ ঳ম্পন্ন কময আ঩নায প্রব্র঱ক্ষকমক ফলুন । 

 মূল্যায়মনয জমন্য আ঩নায কাজ প্রব্র঱ক্ষকমকয কামছ উ঩স্থা঩ন করুণ । 

 কভ চমক্ষমত্রয আদ঱ চ (Standard) অনুমায়ী ব্যফহৃত ঳যঞ্জাভ, উ঩কযণ, এফিং কামজয জায়গা 

পুনযায় ব্যফ঴ায উ঩মমাগী অফস্থায় যাখুন/ ঳িংযক্ষণ করুণ । 

 

 

ফেব্র঳ব্রপমক঱ন ঱ীটঃ ১.৩.১ 

কামজয নাভঃ কা঩ড় (মপব্রিক) কাটা ফা কতচন 

কামজয ঱তচাব্রদঃ কাজট অফশ্যই ব্রনযা঩দ ঩দ্ধব্রত  এফিং কাটিং ফভব্র঱ন অ঩াময঱ন ফ঩঱ায স্টযান্ডাড চ  অনুমায়ী ঳ম্পাদন 

কযমত ঴মফ । 

ব্রনমদ চ঱নাঃ 

ঊমেশ্য – কা঩মড়য স্তয ফথমক ভাকচায অনুমায়ী কা঩ড় কাটমত ঩াযা। 

প্রময়াজনীয়  ম্যামটব্রযয়ার঳  : 

 ফপব্রিক 

 ভাকচায 

 কাটিং ফভব্র঱ন 

 স্টীর লাম্প 

 কাঁব্রচ 

 ঘাভ যুক্ত ফট঩ 

 চক ফা ফ঩ব্রন্সর ভাকচ কযায জন্য 

 

ব্র঩ব্র঩ইঃ 

 এমপ্রান -  ১ ব্র঩঳ 

 ভাি -  ১ ব্র঩঳ 

 িাপচ -  ১ ব্র঩঳ 

 ফভটার ফলাব঳ - ১ ব্র঩঳ 
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Learning Outcome ফা ব্র঱খনপর ১.৪ কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায 

কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ 

 

ব্রফলয়ফস্তু (কমন্টন্স) 

১। ঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার 

২। ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ ঩ব্রযষ্কায 

৩। কাটিং ফভব্র঱ন যক্ষণামফক্ষণ। 

৪। ঩ব্রযষ্কাযক ফা ব্রলব্রনিং ঳যঞ্জাভ 

৫। ফজচয ব্যফস্থা঩না 

 

অযাম঳঳মভন্ট ক্রাইমটব্রযয়াঃ 

১। ঩ব্রযমফ঱গত প্রময়াজনীয়তা অনু঳াময ঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার গুমরা স্থানান্তব্রযত কযা। 

২। স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ ঩ব্রযষ্কায ঳ম্পাদন কযা।  

৩।  স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ মথামথবামফ ব্রনযা঩মদ ঳িংযক্ষণ কযা। 

 

঱তচাফরী (কব্রন্ড঱ন)- ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ব্রনম্নব্ররব্রখত উ঩কযণগুমরা অফশ্যই প্রদান কযমত ঴মফ 

১। করভ, ফ঩ব্রন্সর, ফির  

২। ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভ (PPE) 

৩। গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন ঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার 

৪। ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ ঩ব্রযষ্কামযয উ঩াদান 

৫। ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ গুমরা ঳িংযক্ষমনয উ঩ায়। 

 

ব্র঱ক্ষা উ঩কযন (রাব্রন চিং ম্যামটব্রযয়ার঳) 

১। ফই, ম্যানুয়ার 

২। ভব্রডউর/মযপামযন্স 
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প্রব্র঱ব্রক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ১.৪.১  

ব্র঱ক্ষায পরাপর (রাব্রন চিং আউটকাভ) কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময 

ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ। 

 

প্রব্র঱ক্ষন কাম চক্রভ (রাব্রন চিং অযাব্রিব্রবট) ব্রযম঳া঳ চ / ব্রফম঱ল ব্রনমদ চ঱াফরী / ফযপামযন্স 

কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং 

উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন 

঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ। 

 কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ 

গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযায জন্য 

তথ্য ঱ীট- ১.৪.১ ঩ড়মত ঴মফ। 

 ব্র঱ক্ষাথীমদয/ প্রব্র঱ক্ষণাথীমদয ফ঳রপ-ফচক (স্ব-঩যীক্ষা) 

১.৪.১ এয উ঑য প্রদামন উৎ঳াব্র঴ত কযমত ঴মফ 

 অযান঳ায কী ১.৪.১ এয ঳ামথ ব্রনমজয ফদয়া উ঑য মাচাই 

কযমত ঴মফ। 

 কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ 

গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযায জন্য 

জফ ঱ীট ১.৪.১ অনু঱ীরন কযমত ঴মফ। 
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ইনপযমভ঱ন ফা তথ্য ঱ীট ১.৪.১ কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ এফিং উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট 

স্থামন ঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ। 

ব্র঱ক্ষায উমেশ্য (রাব্রন চিং অফমজব্রিব)  এই তথ্য ঱ীটট ঩ড়ায ঩য ব্র঱ক্ষাথীযা কা঩ড় কাটায জন্য প্রময়াজনীয় ঳যঞ্জাভ 

এফিং উ঩কযণ গুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষন কযমত ঩াযমফ। 

঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ারঃ  

কা঩ড় কাটায ঩য ফম অফব্র঱স্টয ফছাট ফছাট কা঩মড়য টুকমযা, ভাকচামযয ব্রেঁড়া অিং঱ সতব্রয ঴য় মা আয কাটিং এয ফকান 

কামজ ব্যফ঴ায কযা ঴য় না  তামক ঩ব্রযতযাক্ত ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার ফমর। 

কাটিং এয জন্য টুর঳ ঑ ইকু঩মভন্ট গুমরা ঩ব্রযষ্কায ঑ ঳িংযক্ষণ কযণঃ 

ফকান ব্রনব্রদ চষ্ট কাজ ফা কা঩ড় কাটিং কযায জন্য ফম ব্রডবাই঳ ফা মন্ত্র঩াব্রত ব্যফ঴ায কযা ঴য় তামক টুর঳ ফমর । এই 

টুর঳ গুমরা কা঩ড় কাটায জন্য ব্যফ঴ায কযা ঴য়। কা঩ড় কাটা ফ঱ল ঴মর এগুমরা ঩ব্রযষ্কায কময ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ঳িংযক্ষণ 

কযমত ঴য়। 

টুর঳ ঑ ইকু঩মভন্ট  ঳ব্রজ্জতকযন : 

কাজ ফ঱ল কযায ঩য এই টুর঳ গুমরা ঳িংগ্র঴ এফিং ঩ব্রযষ্কায কময  ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ব্রচমত্রয ন্যায় ঳িংযক্ষণ কযমত ঴য়। 

 

কভ চস্থর ঩ব্রযষ্কায ঑ ঳িংযক্ষণ :  

কাজ কযায ঳ভয় আভামদয কভ চস্থর ব্রফব্রবন্ন বামফ ভয়রা ঴য় । এই ভয়রা কভ চস্থমর কাজ কযমর অসুস্থ ঴঑য়ায ঳ম্ভাফনা 

ফফব্র঱ থামক। কাজ কযায ঩ব্রযমফ঱ মব্রদ সুন্দয এফিং ঩ব্রযষ্কায থামক তমফ কাজ কযমত বামরা রামগ এফিং উৎ঩াদন঑ 

বামরা ঴য়। 

 

 

঩ব্রযষ্কাযক ফা ব্রলব্রনিং ঳যঞ্জামভয তাব্ররকা ব্রনমম্ন ফদ঑য়া ঴রঃ 

১। িা঱ 

২। কটন কা঩মড়য অিং঱ 

৩। তুরা 

৪। ব্রলব্রনিং ব্ররকুইড 

৫। ডাস্ট কামরক঱ন ফভব্র঱ন 
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কাটিং ফভব্র঱ন ঩ব্রযষ্কামযয এফিং যক্ষণামফক্ষমণয ধা঩গুব্রর ফদ঑য়া ঴রঃ 

১। প্রময়াজনীয় ঩ব্রযষ্কাযক উ঩কযণ এফিং মন্ত্র঩াব্রত ঳িংগ্র঴ করুন। 

২। ঩ব্রযভা঩ক মমন্ত্রয টুর঳ ফা অিং঱গুব্রর ঩ব্রযষ্কায এফিং যক্ষণামফক্ষণ করুন 

৩। টুর঳ এফিং মন্ত্র঩াব্রতগুমরা মথাস্থামন জভা যাখুন 

৪। কভ চমক্ষত্র ঩ব্রযষ্কায যাখুন। 

 

ফজচয ঩দাথ চ:   

ব্যফ঴ামযয ঩য অপ্রময়াজনীয় ফা অব্যাফহৃত দ্রফাব্রদ ফা ব্রজব্রন঳঩ত্র ফক ফজচয ঩দাথ চ  ফমর। ফমভন ঝট কা঩ড়। 

 

  

ফজচয ব্যফস্থা঩না  

ব্রনব্রদ চষ্ট ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ফজচয ঳িংগ্র঴ কময ফমজচযয ধযণ অনুমায়ী সুব্রনব্রদ চষ্ট ঩দ্ধব্রতমত  ঳িংযক্ষণ কযা ফক ফজচয ব্যফস্থা঩না 

ফমর   

ফজচয ঩দাথ চ ঳িংযক্ষণ:  

ফজচয ঩দাথ চ ফক আভযা ফম ফকান স্থামন না ফপমর ফজচয ঩দামথ চয ফরেণণী অনুমায়ী ব্রনব্রদ চষ্ট স্থামন ফপরফ এফিং ঳ঠিক বামফ 

঳ঠিক স্থামন তা ঳িংযক্ষণ কযফ। এজন্য আরাদা যমঙয ফীন,ফে ফা ঝব্রড় ব্যফ঴ায কযা ঴য়। 

কঠিন ঩দামথ চয ফজচয – 

কঠিন ঩দামথ চয ফজচয ফমভন কা঩মড়য ঝট ফা টুকযা, কাগজ ইতযাব্রদ ঳িংগ্র঴ কময প্রথমভ ফমজচযয ধযণ অনুমায়ী আরাদা 

কযা।  

এগুমরা ঳ম্ভফ ঴মর -  

 ১। ব্যফ঴ায কভমফ (Reduce) ২। পুনঃব্যফ঴ায কযা (Reuse) ৩। অন্য ব্রকছুমত রু঩ান্তয কময ব্যফ঴ায কযা 

(Recycle) 

঳ম্ভফ না ঴মর সুব্রনব্রদ চষ্ট ঩দ্ধব্রতমত পুব্রড়ময় ফপরফ অথফা ব্রনব্রদ চষ্ট জায়গায় ঳িংযক্ষণ কযফ 
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ফ঳রপ ফচক – ১.৪.১   

প্রব্র঱ক্ষণাথী ফদয জন্য ব্রনমদ চ঱না – উ঩মযাক্ত ইনপযমভ঱ন ঱ীট  ঩াঠ কময ব্রনমচয প্রশ্ন গুমরায উিয ব্ররখুন ।  

ক। ঳িংব্রক্ষপ্ত প্রশ্ন 

১। ঩ব্রযষ্কাযক ফা ব্রলব্রনিং ঳যঞ্জামভয নাভ ফলুন। 

২। ফজচয ঩দাথ চ কামক ফমর?  

৩। কাজ ফ঱মল আভামদয কযনীয় ব্রক ব্রক? 

 
খ) শূন্যস্থান পূযণ কয ।  

১। বািা ব্রনমডর,মভব্র঱মনয ঩াট চ঳, ডাই঳ (যিং কাযক)  ইতযাব্রদ  ---------------  ঳িংযক্ষণ কযা ঴য়।   

২। ব্যফ঴ামযয ঩য অপ্রময়াজনীয় ফা অব্যাফহৃত দ্রফাব্রদ ফা ব্রজব্রন঳঩ত্র ফক -------঩দাথ চ  ফমর। 

৩। ডাস্ট কামরক঱ন ফভব্র঱নটমক ----------ব্রলনায঑ ফরা ঴য়।  

 
 

উিয ঩ত্র – ১.৪.১ 

ক)  
১। উত্তরঃ ঩ব্রযষ্কাযক ফা ব্রলব্রনিং ঳যঞ্জাভ গুমরা ঴মরাঃ 

 িা঱ 

 কটন কা঩মড়য অিং঱ 

 তুরা 

 ব্রলব্রনিং ব্ররকুইড 

 ডাস্ট কামরক঱ন ফভব্র঱ন 

২। উিযঃ ব্যফ঴ামযয ঩য অপ্রময়াজনীয় ফা অব্যাফহৃত দ্রফাব্রদ ফা ব্রজব্রন঳঩ত্র ফক ফজচয ঩দাথ চ ফমর । 

৩। উিযঃ কাজ ফ঱মল আভামদয কযনীয় 

 কাজ ফ঱ল কযায ঩য গননায প্রময়াজনীয় ঳কর ঳যঞ্জাভ গুব্রছময় যাখমত ঴মফ।   

 িা঱ , কা঩মড়য ডাস্টায ফা অনুমভাব্রদত অন্য ব্রকছু ব্রদময় ঳কর ঳যঞ্জাভ ঳ঠিক বামফ ঩ব্রযষ্কায কযমত ঴মফ । 

 কযারকুমরটয ফন্ধ কযমত ঴মফ। 

 কামজয ঳ামথ ঳মৃ্পক্ত টুর঳ এফিং ম্যামটব্রযয়ার঳ ঩ব্রযষ্কায কময মথাস্থামন ঳াব্রজময় যাখমত ঴মফ। 

 কভ চস্থর ঩ব্রযষ্কায কময ভয়রা, আফজচনা ফা ফজচয ঩দাথ চ ব্রনধ চাব্রযত স্থামন যাখমত ঴মফ । 

 ঳াফান ফা ঴যান্ড঑য়া঳ ব্রদময় ঴াত দৄমত ঴মফ ।  

খ) 

১। উিযঃ পুব্রড়ময় অথফা উচ্চ তা঩ভাত্রায় গব্ররময় 

২। উিযঃ ফজচয 

৩। উত্তরঃ বযাকুয়াভ 
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দক্ষতা ঩ম চামরাচনা 

প্রব্র঱ক্ষনাথীয জন্য ব্রনমদ চ঱নাঃ প্রব্র঱ক্ষনাথী ব্রনমম্নাক্ত দক্ষতা প্রভাণ কযমত ঳ক্ষভ ঴মর ব্রনমজই তায দক্ষতা মূল্যায়ন কযমফ এফিং 

঳ম্মত ঴মর ঴যাঁ ফফাধক ঘময টক ব্রচি ব্রদমফ 

১। কভ চমক্ষমত্রয প্রব্রফধান অনুমায়ী ব্যব্রক্তগত সুযক্ষামূরক ঳যঞ্জাভাব্রদ (PPE) ব্রনফ চাচন এফিং ঩ব্রযধান কযা 

঴ময়মছ। 

঴যাঁ না 

২। ফপব্রিক ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ঳িংগ্র঴ এফিং ফচক কযা ঴ময়মছ।   

৩। ব্রনমদ চ঱না অনুমায়ী ফপব্রিমকয প্রস্থ, ভান ফচক এফিং কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী মথামথ ব্যফস্থা ফন঑য়া 

঴ময়মছ।  

  

৪। কভ চমক্ষমত্রয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় ফচক কযা ঴ময়মছ।   

৫। স্টযান্ডাড চ ফপব্রিক ফকয়ায ফা মত্ন অনুমায়ী জফ জমফ ব্রবজামনা ফা জর ঝযা অফস্থায কা঩ড় ফা ফপব্রিকমক 

শুকামনা এফিং তা ফপ্র঳ড ফা চা঩ ফদয়া ঴ময়মছ। 

  

৬। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন (নক঱া) অনুমায়ী এমেম঳াব্রয঳ (আনুলব্রিক) ঑ উ঩কযণ ব্রনফ চাচন 

এফিং প্রস্তুত কযা ঴ময়মছ। 

  

৭। কামজয প্রময়াজন অনুমায়ী প্রময়াজনীয় মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভাব্রদ ব্রনফ চাচন এফিং ঳িংগ্র঴ কযা ঴ময়মছ।   

৮। ফকাম্পাব্রনয ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী কাটিং ফটব্রফর প্রস্তুত এফিং ফ঳ট আ঩ কযা ঴ময়মছ।   

৯। ফপব্রিমকয ফগ্রইন রাইন অনুমায়ী ভাকচাযগুব্রর ব্রফছামনা এফিং ফপব্রিমকয উ঩য ব্র঩ন কযা ঴ময়মছ।   

১০। ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফপব্রিক ব্রফছামনা এফিং প্যাটামন চয ঳ামথ ঳াব্রযফদ্ধ কযা ঴ময়মছ, তায ঳াভঞ্জস্যতা 

ব্রনব্রিত কযায জন্য ফচক কযা ঴ময়মছ। 

  

১১। কামজয প্রময়াজনীয়তা অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩মড়য উ঩য অনুমভাব্রদত ফ঳রাইময়য রাইন ফা ঳ীভ ব্রচব্রিত 

কযা ঴ময়মছ। 

  

১২। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱াক আইমটভ অনুমায়ী ফপব্রিমকয উ঩য ডাট চ঳ এফিং ঩মকমটয অফস্থানগুব্রর ফে঳ / ব্রচব্রিত কযা 

঴ময়মছ। 

  

১৩। ফকাম্পাব্রন ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ভাকচ স্থা঩ন কযা ঴ময়মছ।   

১৪। গ্রা঴মকয ফেব্র঳ব্রপমক঱ন অনুমায়ী ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন ব্যাখ্যা কযা ঴ময়মছ।   

১৫। ব্রডজাইমনয প্রময়াজনীয়তা এফিং প্যাটামন চয ঩ব্রযভা঩ অনুমায়ী ফপব্রিক ফা কা঩ড় কাটা ঴ময়মছ।   

১৬। ব্রনব্রদ চষ্ট ফ঩া঱ামকয স্টাইর ফা ব্রডজাইন অনুমায়ী ঳ম্পূণ চ গামভ চন্টম঳য ব্রফব্রবন্ন অিং঱ (঩াট চ঳) ফচক কযা ঴ময়মছ।   

১৭। ঩ব্রযমফ঱গত প্রময়াজনীয়তা অনু঳াময ঩ব্রযতযাক্ত ব্রজব্রন঳ ফা ঑ময়স্ট ম্যামটব্রযয়ার গুমরা স্থানান্তব্রযত কযা 

঴ময়মছ। 

  

১৮। স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ ঩ব্রযষ্কায ঳ম্পাদন কযা ঴ময়মছ।    

১৯।  স্টযান্ডাড চ ঩দ্ধব্রত অনুমায়ী মন্ত্র঩াব্রত এফিং ঳যঞ্জাভ঳মূ঴ মথামথবামফ ব্রনযা঩মদ ঳িংযক্ষণ কযা ঴ময়মছ।   
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