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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

”প্লাম্পবিং কাটজি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত প্লাম্বিং বলটভল - ০২ 

অকুটপেট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত প্লাম্বিং বলটভল - ০২ স্ট্যান্ডাড নটি 

োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। এটি প্রম্পেক্ষাথী, প্রম্পেক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেেজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বপোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ প্লাম্বিং বলটভল - ০২ বকাটস নি দক্ষতা 

ম্পভম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত পািটে। 
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----------------------- তাম্ ভে অনুম্িত ------------ র্তপৃক্ষ সোয় অনুভমাম্দত। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পেখ্ উপকিণ ব্যেহাি ম্নভদমৃ্ি া 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। প্লাম্বিং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে প্লাম্পবিং কাটজি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিা। এই মম্পডউল সফলভাটে 

বেে কিটল আপম্প্ ওএসইচ অনুিীেন কিটত পািটেন, র্ন্ত্র, স ঞ্জাম এবিং মাোমাে  সিংগ্রহ কিটত পা ভবন, পাইপ 

ম্িটিং এবিং ম্িক্সা   ক্ষণাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা প্রদান কিটত পািটেন, পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি কিটত 

পা ভবন, এবিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি িাখটত পািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।     

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাোপাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বেে কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জব িীভে ম্প্টদ নম্পেত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেেয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেে কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটে সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 
 

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম: প্লাম্পবিং কাটজি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া।    

ইউ ও ম্পস বকাড: CBLM-OU-LE-PLU-07-L2-BN-V1 

মম্পডউল ম্িভ ানাম: প্লাম্পবিং কাটজি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্িউেটভত ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বফম্পিটকে   া  জন্য প্রভয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা 

ও আচ ণ (ল এসএ) সম্পভ ৃ অবম্হত   া হভয়ভে। এভত ওএসইচ অনুিীেন   া, র্ন্ত্র, স ঞ্জাম এবিং মাোমাে সিংগ্রহ 

  া, পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া, পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া এবিং 

 মভৃক্ষত্র  পম্ ষ্কা -পম্ চ্ছন্নতা বজায়  াো এবিং র্ন্ত্রপাম্তগুভো সিং ক্ষণ   া  প্রভয়াজনীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত   া 

হভয়ভে।   

 

্ম্পম্াল সময়: ২৪ ঘন্টা।    
 

ম্পেখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পেক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 
 

1. ওএসএইচ অনুেীল্ কিটত পািটে  

2. র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে 

3. পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিটত পািটে  

4. পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি কিটত পািটে 

5. কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি িাখটত পািটে 
 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. প্রভয়াজনীভয়াতা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান   া হভয়ভে; 

2.  মভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থ্যম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে; 

3.  াভজ  প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী  ক্ষণাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা  প্রভয়াজনীয়তা ম্চম্িত   া হভয়ভে;  

4. র্ন্ত্রপাম্ত, স ঞ্জাম ও মাোমাে সিংগ্রহ   া হভয়ভে;  

5. ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো ম্চম্িত   া হভয়ে, সিংভর্াগ ম্বম্চ্ছন্ন   া হভয়ভে এবিং প্রভয়াজন 

অনুসাভ  পম্ ভেবা   া হভয়ভে; 

6. ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো  প্রভয়াজনীয়তা  অনুসাভ  প্রম্তস্থ্াম্পত   া হভয়ভে; 

7. প্রম্তস্থ্াপনগুভো    ার্ ৃাম্ তা  র্াচাই   া হভয়ভে; 

8. জভয়ন্টগুভো  সু ম্ক্ষত এবিং ম্ে  প্রুি   া হভয়ভে;  

9. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  ক্ষম্তগ্রস্ত এো াগুভো লম ামত   া হভয়ভে; 

10. ম্িটিং এবিং ম্িক্সাভ   সঠি   ার্ ৃাম্ তা  পর্ভৃবক্ষণ   া হভয়ভে; 

11. আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো োইভন যুক্ত   া হভয়ভে;  

12. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ বন্ধ   া হভয়ভে; 

13. আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো প্রভয়াজন অনুসাভ  পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;  

14. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ োইন লোো হভয়ভে;  

15. উপভ   পদভক্ষপগুভো অনুস ণ  ভ  জে স ব াভহ  ধা াবাম্হ তা প ীক্ষা   া হভয়ভে এবিং ত্রুটগুভো 

সিংভিাধন   া হভয়ভে; 

16. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত  মসৃ্থ্ে পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;  

17. হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত  ভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ   া  

হভয়ভে;   

18.  মসৃ্থ্ভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাথ ৃঅপসা ণ   া হভয়ভে;   

19. র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা   ভ  ম্ন াপভদ সঠি  স্থ্াভন সিং ক্ষণ   া হভয়ভে; 

  



 

 

ম্পেেনফল - ১: ওএসএইচ অনুেীল্ কিটত পািটে 

 

মূল্যায়ন মা্দন্ড 

 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সিংগ্রহ ও পম্পিধা্ কিা হটয়টে; 

  মভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থ্যম্বম্ধ লমভন চো 

হভয়ভে; 

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

 প্রকৃত  মভৃক্ষত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা   

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 ম্পপম্পপই 

ম্বেয়বস্তু  ম্পপম্পপই  

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 আভোচনা (Discussion) 

 উপস্থ্াপন (Presentation) 

 প্রদিনৃ (Demonstration) 

 ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

 স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

 প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

 সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

 মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

 প্রদিনৃ (Demonstration)  

 লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

 

প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ১: ওএসএইচ অনুেীল্   া 

 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বেয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

 াজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন  রুন।  াজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা   রুন।  

 

ম্িেন  ার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপ  ণ / ম্বভিে ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেট  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্ি া 

অনুস ণ   ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব।  ইনি ভমিন ম্িে ১ : ওএসএইচ অনুেীল্   া।  

 লসেি লচভ  প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান  রুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভথ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচ  ম্পেে ১ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান  রুন।   

    উত্ত পত্র ১ -এ  সাভথ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত  রুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভ িন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন  রুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন  রুন 

▪ োি ম্িে ১ - ম্পপম্পপই এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet): ১ - ওএসএইচ অনুেীল্ কিা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পটড় ম্িক্ষাথীগণ-  

 

1.1 ম্পপম্পপই ব্যেহাি   ভত পািটে। 

1.2 ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা েণ ন্ া   ভত পািটে। 

 

  প্লাম্পবিং কাটজ ব্যেহার্য্ন ম্পপম্পপই  

লসিট লহেভমেস্: 

এট এ  ধ ভণ  িক্ত লহেভমে/টুম্প র্া  মভৃক্ষভত্র 

পম্ ধান   া হয় এট ল াভনা পড়ন্ত বস্তু দ্বা া 

মাথাভ  আঘাত লথভ   ক্ষা  ভ । 

 

 

 

 

লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস: 

গগেস্ এ  ধ ভণ  প্রম্ত ক্ষামূে  চিমা র্া লচােভ  

সু ক্ষা প্রদান  ভ । 

 াভন  প্লযাগ/ াভন  মাফ্স: 

এ ট ইয়া / াভন  প্লযাগ/মাফ্স ব্যবহা  া ী  

 াভন  সু ক্ষা  জন্য ব্যবহা    া হয় (ভর্মন-

উচ্চ িব্দ, পাম্ন  অনুপ্রভবি, ধূো অথবা অম্তম্ ক্ত 

বাতাস)। 

 

 

িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক: 

 মভৃক্ষভত্র িাস্ট্/ধূো লথভ   ক্ষা লপভত িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক 

ব্যবহাভ   প্রভয়াজনীয়তা অতযাবশ্য । 

সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান: 

 মভৃক্ষভত্র আঘাত লথভ  ি ী ভ   ক্ষা   া  

জন্য এভপ্রান ম্িজাইন   া হভয়ভে। 

 



 

 

 

লসিট লেস্ট্: 

এট এ ট ম্ িভেম্ক্টে লসিট ইকুউইপভমন্ট র্া এ জন 

 মীভ  দৃশ্যমান  ােভত ব্যবহা    া হয়। 

 

লসিট লবি: 

উচুঁ ম্বম্ডিং লথভ  ম্নমাৃণ শ্রম্মভ   পভড় র্াওয়া 

হভত  ক্ষা লপভত ব্যবহৃত হয় এোড়াও অম্তম্ ক্ত 

টুেস্ ধভ   াো  জন্য এট ব্যবহৃত হয়। 

 

 

লসিট হাভনসৃ: 

এ জন ব্যম্ক্ত উঁচ লেভেভে  াজ   া  সময় ল ান  া ভণ 

পভড় লগভে তাভ  ধভ   ােভত/ ক্ষা   া  জন্য এই 

লবি/বম্ি হাভনসৃ ব্যবহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস্: 

 াভজ  সময় হাতভ   ক্ষা   ভত এট ব্যবহৃত 

হয় এবিং হাতভ  ম্ন াপদ  াভে। 

 

 

লসিট সুজ: 

 াভজ  সময় পা/পাভয়  পাতা  ল ান ধ ভণ  

ক্ষম্ত/ইনজুম্  হভত  ক্ষা লপভত এট ব্যবহৃত হয়। 

 

  



 

 

 

 ম্পম্পই এ  উপ াম্ তা 

ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম ব্যবহাভ   মাধ্যভম এ জন ব্যম্ক্ত ম্নভজভ  ও তা  সম্পদ বাঁচাভত এবিং ম্ন াপত্তা 

বজায়  ােভত পাভ । এই স ঞ্জামগুম্ে  উপ াম্ তা ম্নম্নম্েম্েত হভত পাভ : 

▪ ম্ন াপত্তা ও সু ক্ষা: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম ব্যবহা   ভ  ব্যম্ক্ত তাঁ  ম্নভজ  ম্ন াপত্তা বাড়ালনা  

জন্য ম্বম্েন্ন পম্ ম্স্থ্ম্তভত সু ম্ক্ষত থা ভত পাভ ন। লর্মনঃ  া াগাভ  ব্যম্ক্তভদ  লপিা প্রম্ত ক্ষা  জন্য 

ব্যবহৃত হয়, ব্যম্ক্তভদ  ম্নভজভদ  বাম্পড়টত  াো হয় স্বাধীনতা প্রম্ত ক্ষা  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

▪ জীবন বাঁচাভত সাহায্য: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম প্রাণীভদ  বা মানুভে  জীবন বাঁচাভনা  লক্ষভত্র 

অনুকূে হভত পাভ ।  

▪ ক্ষম্ত লথভ  সু ম্ক্ষত থা ভত সাহায্য: ল াভনা ক্ষম্ত বা অপ াভ   সময় ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম 

ব্যবহা   ভ  ব্যম্ক্ত ম্নভজভ  ক্ষম্ত লথভ  সু ম্ক্ষত  ােভত পাভ । লর্মনঃ সাধা ণ ম্বপভদ ক্ষম্ত 

প্রম্তভ াভধ  জন্য মাস্ক, লগ্লাে, লহেভমে ইতযাম্দ।  

▪ অম্নয়ম্মত পম্ ম্স্থ্ম্তভত সাহায্য: অম্নয়ম্মত বা আপাতত পম্ ম্স্থ্ম্তভত ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম 

ব্যবহা   ভ  ব্যম্ক্ত ম্নভজভ  সাহায্য   ভত পাভ ন। লর্মনঃ আগুভন  ঘেনা লথভ  ম্নভজভ  বাঁচাভনা  

জন্য অম্িিমন জযাভ ে, পাম্ন  পম্ ম্স্থ্ম্ত লথভ  বাঁচা  জন্য লজে পাম্ন  ট্যাব, পম্ মাণ বাড়ালনা  জন্য 

জযাভ ে ইতযাম্দ। 

▪ স্বাধীনতা এবিং আত্মস্থ্াভন  অনুভূম্ত: ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম এ ট ব্যম্ক্ত  স্বাধীনতা এবিং 

আত্মস্থ্াভন  অনুভূম্ত বাড়াটত সাহায্য   ভত পাভ ।  

এস ে উপ াম্ তা  মাধ্যভম ব্যম্ক্তগত প্রম্ত ক্ষামূে  স ঞ্জাম এ জন ব্যম্ক্তভ  ম্নভজ  সু ক্ষা ও ম্ন াপত্তা 

বানাভনা  জন্য গুরুত্বপূণ।ৃ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচ  (Self Check)-১ ওএসএইচ অনুেীল্   া 

 

প্রম্িক্ষণাথীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ  ভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েখুন- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

সঠি  উত্তভ   মাধ্যভম শূন্যস্থ্ান পূ ণ  রুন : 

  -----------------  মী  ক্ষম্ত   ভত পাভ  এমন উড়ন্ত বস্তু/ ণা হভত লচােভ   ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 -----------------ম্নমাৃণ  মীভ  ম্ িভেম্ক্টে এবিং দৃশ্যমান   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত :াা 

 

 ----------------- াভজ  সময় হাত  ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 ---------------- পাভয়  উপ  ল াভনা ধা াভো বস্তু পড়া হভত  ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : 

 

 ----------------- মীভ  পড়া র্াওয়া হভত  ক্ষা লপভত এবিং অম্তম্ ক্ত টুল্স ধভ   ােভত ব্যবহৃত হয়।? 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)-১ ওএসএইচ অনুেীল্   া 

 

 -----------------  মী  ক্ষম্ত   ভত পাভ  এমন উড়ন্ত বস্তু/ ণা হভত লচােভ   ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : আই লপ্রাভেক্ট /গগেস/ভসিট গ্লাস 

 

 

 -----------------ম্নমাৃণ  মীভ  ম্ িভেম্ক্টে এবিং দৃশ্যমান   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : লসিট লেস্ট্ 

 

 

 ----------------- াভজ  সময় হাত  ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : হযান্ড গ্লেস 

 

 

 ---------------- পাভয়  উপ  ল াভনা ধা াভো বস্তু পড়া হভত  ক্ষা   ভত ব্যবহৃত হয়। 

উত্ত : লসিট সুজ/ফুে ওয়যা /বুে 

 

 

 ----------------- মীভ  পড়া র্াওয়া হভত  ক্ষা লপভত এবিং অম্তম্ ক্ত টুল্স ধভ   ােভত ব্যবহৃত হয়।? 

উত্ত : লসিট লবি 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

োি ম্িে (Task Sheet)-১: ম্পপম্পপই এি ্াম ও ব্যােহাি ম্পলখা 

 

 াভজ  বণনৃা ম্পপম্পপই সনাক্ত   া 

 াভজ  মানদন্ড ম্পপম্পপই সনাক্ত ও লেভবে   া হভব   

 াভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  ম্পপম্পপই সিংগ্রহ  রুন। 

উক্ত উপ  ণসমূহ লেম্বভে  উপ  আোদাোভব  াখুন। 

ম্পপম্পপই সনাক্ত  রুন।   

সনাক্তকৃত প্রম্তট ম্পপম্পপই নাভম  লেভবেসহ াভ  তাম্ে া ততম্   রুন। 

সনাক্তকৃত প্রম্তট ম্পপম্পপই ব্যবহাবিি তাম্ে া ততম্   রুন। 

ম্পপম্পপই পুন ায় জমা ম্দন।   

 াভজ  জায়গা পম্ ষ্কা   রুন। 

 

 

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    



 

 

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা    

 

নাম  

ব্যবহা   



 

 

 

নাম  

ব্যবহা   

 

নাম  

ব্যবহা   

 

নাম  

ব্যবহা   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ম্পেেনফল - ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

  াভজ  প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী  ক্ষণাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা  প্রভয়াজনীয়তা 

ম্চম্িত   া হভয়ভে; 

 র্ন্ত্রপাম্ত, স ঞ্জাম ও মাোমাে সিংগ্রহ   া হভয়ভে;  

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

1. প্রকৃত  মভৃক্ষত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

2. ম্সম্বএেএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

6.  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা   

7. ইন্টা ভনে সুম্বধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

9. অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

11. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

12. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

 

ম্বেয়বস্তু 

  ক্ষণাভবক্ষণ (maintenance)  

 eservic(পম্ ভেবা ) 

 িক্ষ্াটেক্ষ্ ও পম্পিটেোি মটে পাথ নকয 

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

 

প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ   া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বেয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

 াজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন  রুন।  াজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা   রুন।  

 

ম্িেন  ার্িৃম 

(Learning Activities) 

ঊপ  ণ / ম্বভিে ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেট  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্ি া 

অনুস ণ   ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 
 ইনি ভমিন ম্িে ২ : র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ 

কিা।  

 লসেি লচভ  প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান  রুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভথ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচ  ম্পেে ২ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান  রুন।   

    উত্ত পত্র ২ -এ  সাভথ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত  রুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভ িন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন  রুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন  রুন 

▪ োস্ক ম্পেে – ২:  াভজ  ধ ন অনুসাভ  টুেস্ সনাক্ত 

এবিং ম্নবাৃচন   া।  

 

 

  



 

 

ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) – ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাটে ম্িক্ষাথীগণ- 

 

2.1 রক্ষণাজবক্ষণ (maintenance) প্রভয়াজনীয়তা েণ ন্ া কিটত পািটে।   

2.2   service(পম্ ভেবা  ) প্রভয়াজনীয়তা েণ ন্ া কিটত পািটে।   

2.3 িক্ষ্াটেক্ষ্ ও পম্পিটেোি মটে পাথ নকয েণ ন্ া কিটত পািটে।   

 

2.1 প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ (Maintenance) 

 

প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ   া প্রবয়াজনীয় এ ট গুরুত্বপূণ ৃপদভক্ষপ র্া স্বাস্থ্য   ও সু ম্ক্ষত পাম্ন  স ব াহ 

ম্নম্িত   ভত সহায়তা  ভ । এই  াভজ  মাধ্যভম লসম্ি  ট্যাঙ্ক, নেকূপ, পাম্ন  বা ম্বোক্ত ম্বোণ পাইপ, 

েয়লেে, বাথরুম, নাো ইতযাম্দ  পম্ চােনা ও পম্ স্কা তা ম্নম্িত   া হয়। 

প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষভণ  জন্য ম্নম্নম্েম্েত ম্ ছু পদভক্ষপ মান্য হভত পাভ : 

▪ ম্নমাৃণ াভজ লেৌভগাম্ে  ও  াম্ গম্  ল াি ও মানদণ্ড অনুস ণ  রুন। এট ম্নমাৃণ াভজ  মানদণ্ডগুম্ে 

লমভন চো  এবিং উন্নত প্রবয়াজনীয় পম্ ম্স্থ্ম্ত  জন্য সঠি  উপাবয় প্রদিনৃ   া  জন্য গুরুত্বপূণ।ৃ 

▪ পাইপোইন এবিং নেকূপ পম্ ষ্কা  ও প ীম্ক্ষত  াখুন। পাইপোইন ও নেকূভপ ম্সভেজ বা ম্েজ্ঞতা  ম্চি 

থা ভে তা সমাধান   ভত হভব। এোড়াও, র্ম্দ ল ানও রূপচচাৃ  েক্ষণ লদো র্ায়, তভব এট সঠি োভব 

প ীক্ষা ও পম্ ষ্কা    া উম্চত। 



 

 

▪ লসম্ি  ট্যাঙ্ক এবিং ম্বোনা  পম্ চােনা  রুন। লসম্ি  ট্যাভঙ্ক   ার্িৃভম  পম্ ম্স্থ্ম্ত পম্ স্কা   ােভত 

হভব এবিং প্রবয়াজভন লসম্ি  ট্যাঙ্ক পাম্প আপ   ভত হভব। লসম্ি  ট্যাঙ্ক পম্ ষ্কা  ও সাবান্তসীত থা ভে 

ম্বেয়ট ম্বভিে গুরুত্বপূণ।ৃ 

▪ পাম্ন  পম্ স্কা তা ও স ব াহ প ীক্ষা  রুন। পাম্ন  পম্ স্কা তা ও স ব াহ ম্নম্িত   া  জন্য ম্নয়ম্মত 

প ীক্ষা  রুন। সাধা ণত ট্রাপ, ফ্লাি ট্যাঙ্ক, নেকূপ ইতযাম্দ  পম্ স্কা তা ম্নম্িত   ভত হভব। এোড়াও, 

নেকূপ বা পাম্ন  স ব াভহ র্ম্দ ল ানও সমস্যা থাভ , তা সঠি োভব সমাধান   ভত হভব। 

▪ সিংগ্রহস্থ্ভে  পম্ চােনা ও পম্ স্কা   াখুন। র্েন পম্ স্কা  জে ম্নর্াৃতন   া হয়, সিংগ্রহস্থ্ভে  পম্ চােনা 

ও পম্ স্কা তা পর্াৃপ্তোভব সিং ক্ষণ   ভত হভব। এট সাধা ণত পাম্ন  পাম্প ম্সভস্ট্ম, ম্িিা  ম্সভস্ট্ম 

ইতযাম্দ পম্ বতনৃ  ভ  থাভ । 

এগুম্ে মাত্র ম্ ছু উদাহ ণ,  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ পদভক্ষপগুম্ে র্া সাধা ণত অনুস ণ   া হয়।  

2.2 প্লাম্বিং  াভজ  পম্ ভেবা (service ) 

 

প্লাম্বিং পম্ ভেবা হভো প্রভয়াজনীয় প্রম্িয়া ও পদভক্ষভপ  সমম্ি, র্া প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাম্ন স ব াহ, নেকূপ, 

েয়ভেে, বাথরুম, ম্সিং , িযাউভসে, িািাৃ, পাইপোইন, জেভরাত ইতযাম্দ  মূল্যবান  াজ সম্পাদভন সাহায্য  ভ । 

প্লাম্বিং পম্ ভেবা  মভধ্য ম্নম্নম্েম্েত ম্ ছু গুরুত্বপূণ ৃপম্ ভেবা উভেে   া র্ায়: 



 

 

▪ নেকূপ পম্ স্কা তা: নেকূপ পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা  ভ  নেকূভপ সিংগ্রম্হত মােম ও  াো াম্ে মেম সঠি োভব 

সম্ বয় লদয়। এট সঠি  পম্ স্কাভ   জন্য প্রবয়াজনীয় হয়, লর্ন পাম্ন োে মাভন  থাভ  এবিং জেভরাত স্বাচ্ছন্দ্য 

থাভ । 

▪ পাম্ন  স ব াহ পম্ ষ্কা তা: প্রবয়াজন অনুর্ায়ী পাম্ন  স ব াভহ  জন্য প্রবয়াজনীয় পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা 

স ব াহ   া হয়। লসম্ি  ট্যাঙ্ক, পাম্ন  স ব াভহ  পাইপোইন, ম্িিা  ম্সভস্ট্ম, সিংগ্রহস্থ্ে ইতযাম্দ 

সঠি োভব পম্ ষ্কা   ােভত এই পম্ ভেবাট  ার্ ৃ    া হয়। 

▪ পাইপোইন লমভন্টভনি: পাইপোইভন  পম্ ষ্কা তা, সঠি োভব সিংযুম্ক্ত ও অবনমভন  র্াচাই এবিং 

পাইপোইভন  ভূম্ম া সঠি োভব পম্ চােনা   া পাইপোইন লমভন্টভনভি  মভধ্য পম্ গণনা   া হয়। এট 

ম্বম্েন্ন প্রবয়াজভন পাইপোইভন  লম ামত, পাইভপ  ম্বদ্যযৎ সন্ধানপ্রদান, ম্সম্পিং প্রম্তিা, ম্সম্পিং পম্ স্কা  ইতযাম্দ 

 াজগুম্ে অন্তর্ভকৃ্ত  ভ । 

▪ ম্সিং  এবিং িযাউভসে লমভন্টভনি: ম্সিং  ও িযাউভসে সঠি োভব  ার্ ৃ  থা া  জন্য পম্ ষ্কা  ও লম ামত 

  া প্রবয়াজন। উপযুক্ত সমবয় ম্সিং  ম্সিভন  পম্ বতনৃ, পাম্নভত  মপভক্ষ লপ্রসা  থা া  ম্নম্িত  ণ, 

িযাউভসভে  নে সঠি োভব  ার্ ৃ    া ইতযাম্দ এই পম্ ভেবা  মভধ্য পর্াৃপ্ত গুরুত্ব লদওয়া হয়। 

▪ জেভরাত লমভন্টভনি: প্রম্তম্িত জেভরাভত  লম ামত এবিং পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা স ব াহ   া হয়। সঠি  

লরাতম্বদ্যযৎ চালু  ণ, জেভরাভত  নেগুম্ে  পম্ বতনৃ, জেভরাভত  ম্সম্েিং লম ামত, লরাতম্বদ্যযৎ ম্বন্যাস 

ইতযাম্দ প্রবয়াজনীয়  াজগুম্ে প্রদান   া হয়। 

এইোভব প্লাম্বিং পম্ ভেবা প্রদান   া হয় র্াভত আপম্ন বাসা  প্রবয়াজভন সঠি  পাম্ন  স ব াহ এবিং প্রবয়াজনীয় 

প্রম্িয়া সম্পাদভন সহায়তা পান।  

 

2.3  ক্ষনাভবক্ষন ও পম্ ভেবা  মভধ্য পাথ ৃয  

 ক্ষনাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা দ্যট প্লাম্বিং  াভজ  ম্বম্েন্ন সমস্যা সম্পভ ৃ বেভত পাভ । 

 ক্ষনাভবক্ষণ (Maintenance):  ক্ষনাভবক্ষণ হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত 

 াজগুম্ে। এট প্রাথম্ম োভব সমস্যাগুম্ে পূববৃতী   া  জন্য   া হয়, লর্মন োভন পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, ম্সিং  

এবিং িযাউভসভে  লম ামত, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, জেভরাভত  লসম্ি  ট্যাভঙ্ক  সাম্েসৃ, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  সাম্েসৃ ইতযাম্দ।  ক্ষনাভবক্ষভণ  মাধ্যভম প্রথভমই প্রবয়াজনীয় প্রবয়াজনগুম্ে সমাধান   া হয়। 

পম্ ভেবা (Service): পম্ ভেবা হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রবয়াজভন  াজ সম্পাদভন  

জন্য   া হয়। পম্ ভেবা সাধা ণত প্রবয়াজনীয় হয় র্েন এ ট প্রম্তিান বা বাসা নতুন প্রবয়াজভন বা সমস্যা লদো 

ম্দবয়। এট সাধা ণত পম্ ষ্কা  প্রবয়াজভন, লর্মন নেকূভপ  নে পম্ বতনৃ, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, পাম্ন  স ব াভহ  জন্য নতুন পাইপোইন প্রম্তিান, ম্সিং  এবিং িযাউভসভে  পম্ বতনৃ 

ইতযাম্দ। 

সুত ািং,  ক্ষনাভবক্ষণ প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত  াজগুম্ে র্া সমস্যাগুম্ে পূববৃতী 

 ভ , এবিং পম্ ভেবা হভো সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রভয়াজভন  াজ সম্পাদভন  জন্য   া  াজগুম্ে। 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচ  (Self Check) - ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

প্রম্িক্ষণাথীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ  ভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

 প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষনাভবক্ষন ম্পক?    

উত্ত : 

 

 

 প্লাম্বিং  াভজ  পম্ ভেবা  ম্পক?   

উত্ত : 

 

 

  ক্ষনাভবক্ষন ও পম্ ভেবা  মভধ্য পাথ ৃয ম্পলম্পপেদ্ধ করু্?   

 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

উত্ত পত্র (Answer key) – ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

 প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষনাভবক্ষন ম্পক?    

উত্ত : 

প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ   া প্রবয়াজনীয় এ ট গুরুত্বপূণ ৃপদভক্ষপ র্া স্বাস্থ্য   ও সু ম্ক্ষত পাম্ন  স ব াহ 

ম্নম্িত   ভত সহায়তা  ভ । এই  াভজ  মাধ্যভম লসম্ি  ট্যাঙ্ক, নেকূপ, পাম্ন  বা ম্বোক্ত ম্বোণ পাইপ, 

েয়লেে, বাথরুম, নাো ইতযাম্দ  পম্ চােনা ও পম্ স্কা তা ম্নম্িত   া হয়। 

  

 

 প্লাম্বিং  াভজ  পম্ ভেবা  ম্পক?   

উত্ত : 

প্লাম্বিং পম্ ভেবা হভো প্রভয়াজনীয় প্রম্িয়া ও পদভক্ষভপ  সমম্ি, র্া প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাম্ন স ব াহ, নেকূপ, 

েয়ভেে, বাথরুম, ম্সিং , িযাউভসে, িািাৃ, পাইপোইন, জেভরাত ইতযাম্দ  মূল্যবান  াজ সম্পাদভন সাহায্য 

 ভ । 

 

 

  ক্ষনাভবক্ষন ও পম্ ভেবা  মভধ্য পাথ ৃয ম্পলম্পপেদ্ধ করু্?   

উত্ত : 

 ক্ষনাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা দ্যট প্লাম্বিং  াভজ  ম্বম্েন্ন সমস্যা সম্পভ ৃ বেভত পাভ । 

 ক্ষনাভবক্ষণ (Maintenance):  ক্ষনাভবক্ষণ হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত 

 াজগুম্ে। এট প্রাথম্ম োভব সমস্যাগুম্ে পূববৃতী   া  জন্য   া হয়, লর্মন োভন পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, ম্সিং  

এবিং িযাউভসভে  লম ামত, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, জেভরাভত  লসম্ি  ট্যাভঙ্ক  সাম্েসৃ, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  সাম্েসৃ ইতযাম্দ।  ক্ষনাভবক্ষভণ  মাধ্যভম প্রথভমই প্রবয়াজনীয় প্রবয়াজনগুম্ে সমাধান   া হয়। 

পম্ ভেবা (Service): পম্ ভেবা হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রবয়াজভন  াজ সম্পাদভন  

জন্য   া হয়। পম্ ভেবা সাধা ণত প্রবয়াজনীয় হয় র্েন এ ট প্রম্তিান বা বাসা নতুন প্রবয়াজভন বা সমস্যা লদো 

ম্দবয়। এট সাধা ণত পম্ ষ্কা  প্রবয়াজভন, লর্মন নেকূভপ  নে পম্ বতনৃ, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, পাম্ন  স ব াভহ  জন্য নতুন পাইপোইন প্রম্তিান, ম্সিং  এবিং িযাউভসভে  পম্ বতনৃ 

ইতযাম্দ। 

সুত ািং,  ক্ষনাভবক্ষণ প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত  াজগুম্ে র্া সমস্যাগুম্ে পূববৃতী 

 ভ , এবিং পম্ ভেবা হভো সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রভয়াজভন  াজ সম্পাদভন  জন্য   া  াজগুম্ে। 

 

 

 

 

 

 



 

 

োস্ক  েীে (Task Sheet)- ২:  াভজ  ধ ন অনুসাভ  প্লাম্বিং টুেস্ সনাক্ত এবিং ম্নবাৃচন    

 

Job Name ( াভজ  নাম):  াভজ  ধ ন অনুসাভ  প্লাম্বিং হযান্ড টুেস্ সনাক্ত এবিং ম্নবাৃচন   ।  

 

 াভজ  ধা াবাম্হ তা:  

 

 াভজ  বণনৃা  াভজ  ধ ন অনুসাভ  প্লাম্বিং টুেস্ সনাক্ত এবিং ম্নবাৃচন   া 

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ 
প্রভয়াজনীয় টুেস্/স ঞ্জামাদী/মাোমাে: লমজাম্ িং লেপ, বে ম্পন হযামা , সফ্ট 

হযামা , ম্ি  হযামা , ম্স-ক্ল্যাম্প, ক্ল্- হযামা , ফ্লাে স্ক্রু-োইো , স্ট্া  স্ক্রু-োইো  

(ম্িম্েপস্ স্ক্রু-োইো ), এযািজাস্ট্যাাবে েযানা , পাইপ ল ঞ্চ, পাইপ  াো ,  

হযা -স, হযান্ড-স, পাইপ োইস, পাম্ন লেভেে, ম্ে ট লেভেে, পাইপ ম্ মা , প্লাব 

বব, ম্চভজে, হযান্ড িাই স্ট্ , পাঞ্চ, হযান্ড ম্েে  (ভমনুয়াে), ট্রাই স্কয়া , ফ্লাে িাইে, 

 াউন্ড িাইে, হাি  াউন্ড িাইে, স্কয়া  িাইে, লসন্টা  পাঞ্চ, নাবা  পাঞ্চ, 

স্ক্রাইবা (ইনসাইি  ও  আউে সাইি) এবিং এনম্েে। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত ধাপসমূহ: 

•  াভজ  ধ ন সনাক্ত   । 

•  াভজ  ধ ন অনুসাভ  সঠি  টুেস্ ম্নবাৃচন   । 

• ম্নম্দিৃ  াভজ  জন্য হযান্ড টুেস্ ব্যবহা    । 

• ব্যবহাভ   প  টুেস্ পম্ স্কা    । 

•  াভজ  জায়গা পম্ স্কা    । 

• মাোমােসমূহ পুন ায় জমা ম্দন। 

 

লমজাম্ িং লেপ 

 

 াউন্ড িাইে 



 

 

 

হযান্ড স্ট্  ও িাই লসে 

 

লসন্টা  পাঞ্চ 

 

পাইপ  ীমা  

 

ট্রাই স্কয়া  

 

পাইপ  াো  

 

প্লাব বব 

 

হযা -স 

 

সিট্ হযামা  



 

 

 

িী  হযামা  
 

ক্ল্-হযামা  

 

ম্জ-ক্ল্যাম্প 

 

ফ্লাে স্ক্রু-োইো  

 

 

 

 

 

বে ম্পন হযামা  

 

ম্িম্েপস্ স্ক্রু-োইো  

 

এযািজাস্ট্যাাবে ল ঞ্চ 

 

পাইপ ল ঞ্চ 



 

 

 

লচইন পাইপ  াো  
 

ট্রাইপি লচইন পাইপ োইস 

 

ল াড ম্চভজে 

 

ওয়াো  বা পাম্ন লেভেে 

 

ম্েম্ ে লেভেে 

 

হযান্ড-স 

 

লমনুয়াে হযান্ড ম্েে 

 

ম্িোইিাস ৃ

 

ইনসাইি  যাম্েপা  

 

আউেসাইি  যাম্েপা  



 

 

 

মাম্ঙ্ক ল ঞ্চ 

 

লবম্সন ল ঞ্চ 

 

পাইপ োইস 

 

এনম্েে 

 

 

স্ট্ীে রুে 

 

ফ্লাে িাইে 

 

হাি  াউন্ড িাইে 

 

নাবা  এবিং লেো  পাঞ্চ 

  



 

 

ম্পেেনফল- ৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

 ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো ম্চম্িত   া হভয়ে, সিংভর্াগ 

ম্বম্চ্ছন্ন   া হভয়ভে এবিং প্রভয়াজন অনুসাভ  পম্ ভেবা   া হভয়ভে; 

 ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো  প্রভয়াজনীয়তা  অনুসাভ  

প্রম্তস্থ্াম্পত   া হভয়ভে; 

 প্রম্তস্থ্াপনগুভো    ার্ ৃাম্ তা  র্াচাই   া হভয়ভে; 

 জভয়ন্টগুভো  সু ম্ক্ষত এবিং ম্ে  প্রুি   া হভয়ভে;  

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  ক্ষম্তগ্রস্ত এো াগুভো লম ামত   া হভয়ভে; 

 ম্িটিং এবিং ম্িক্সাভ   সঠি   ার্ ৃাম্ তা  পর্ভৃবক্ষণ   া হভয়ভে; 

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

 প্রকৃত  মভৃক্ষভত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা  

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

 প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

 প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

 

ম্বেয়বস্তু 

 ক্ষম্পতগ্রস্থ পাইপ  

 ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  

 ম্পলক প্রুম্পফিং   

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

 আভোচনা (Discussion) 

 উপস্থ্াপন (Presentation) 

 প্রদিনৃ (Demonstration) 

 ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

 স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

 প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

 সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

 মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

 ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

 প্রদিনৃ (Demonstration)  

 লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   



 

 

 

 

প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো 

  া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বেয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

 াজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন  রুন।  াজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা   রুন।  

 

ম্িেন  ার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপ  ণ / ম্বভিে ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেট  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্ি া 

অনুস ণ   ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 
 ইনি ভমিন ম্িে ৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি 

িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া। 

 লসেি লচভ  প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান  রুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভথ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচ  ম্পেে ৩ - এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান  রুন।   

    উত্ত পত্র ৩ -এ  সাভথ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত  রুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভ িন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন  রুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন  রুন 

▪ জব ম্িে -৩.১: ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  

এ ট োল্ব বদে   ।  

▪ লেম্সম্িভ িন ম্িে – ৩.১ ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ 

োইন লথভ  এ ট োল্ব বদে   । 

▪ জব ম্িে -৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব 

পািাভনা  

▪ লেম্সম্িভ িন ম্িে – ৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  

োল্ব পািাভনা  

 

 

 

  



 

 

ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information sheet)-৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষাথীগণ- 

 

3.1 ক্ষম্পতগ্রস্থ পাইপ িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.2 ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.3 ম্পলক প্রুম্পফিং পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

 

 

3.1 ক্ষম্পতগ্রস্থ পাইপ িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  োল্ব  পািাভনা 

প্রধান পাম্ন পাইপ োইন োল্ব বন্ধ  রুন। 

 

লর্ োল্ব বদে   ভত হভব ইহা  উেয় পাভবৃ  পাইপ 

 ােভত পাইপ  াো  ব্যবহা   রুন। 

 

 



 

 

পু াতন োল্ব-এ  পম্ বভত ৃলর্ নতুন োল্ব োগাভনা 

হভব এ  উেয় পাভবৃ  জন্য িে ৃম্পস  াটুন। 

সামভন চােনা   া বা লরা  লদওয়া  সময় হযা -স-

এ  উপ  চাপ ম্দন এবিং ম্পেভন োনা বা লরা  

লদওয়া  সময় ইহা  উপ  লথভ  চাপ উঠিভয় ম্নন। 

লরা গুম্ে হভব ধীভও ধীভও এবিং সমান তাভে। 

 

৮০ নব  স্যান্ড লপপা  ম্দভয় পাইভপ   াো প্রান্ত লথভ  পাইভপ  স ে গুড়া-ময়ো পম্ ষ্কা   রুন। 

 
 

সভ ে এবিং পাইপ-এ  টু  া  জভয়ন্ট এো া  চাম্ ম্দভ  সব জায়গায় প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট 

োগান। 

 

 

 



 

 

ম্পম্েম্স পাইভপ  সম্হত িাই ি  সিংভর্াগ  রুন। 

 

ম্পম্েম্স পাইভপ  বাইভ   ম্দভ  ২-৩ট লেি লদেভত 

না পাওয়া পর্নৃ্ত লেি  াটুন। 

 

ল ান নি বা ক্ষম্তগ্রস্ত লেি আভে ম্ না তা লচ  

 রুন। 

 

লগে োল্ব সিংভর্াভগ ম্পম্েম্স জয়ন্ট-এ লেিেন লেপ 

প্যাচান।  

 

োল্ব পাোোভনা সম্পূণ ৃ  ভত ম্পম্েম্স পাইপ-এ  

লেিকৃত প্রান্ত লগে োল্ব-এ  ম্েত  লেঁম্চভয় ল া ান। 

 

 



 

 

পািাভনা সম্পূণ ৃহওয়া লগে োল্ব। 

 

প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দন এবিং পািাভনা োল্ব-এ 

ম্েভ জ লেি সম্পাদন  রুন। 

 

 

       ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ  রুন। 

 



 

 

দ্য’ট পাইপ ল ঞ্চ ব্যবহা   ভ  

পু াতন লর্ বে োল্বট পািাভনা বা 

বদে   ভত হভব তা লুজ/আেগা 

 রুন। 

 

লেিকৃত জভয়ন্ট-এ  লেি লথভ  

পু াতন লেিেন লেপ পম্ ষ্কা   রুন। 

 

ওয়যা  িাি ম্দভয় লেি লথভ  লর্ ল ান 

ময়ো অথবা মম্ চা পম্ ষ্কা   রুন। 

 

ল ান প্র া  নি লেি আভে ম্ না তা 

লচ   রুন। 

 



 

 

লেি-এ হয় লেিেন লেপ অথবা লেি 

লপি োগান। 

 

বে োল্ব, ম্নপল্ এবিং ইউম্নয়ন 

সিংভর্াগ  রুন। 

 

বে োল্ব পািাভনা (বদে) সম্পূণ ৃ

  ভত দ্য’ট পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় ম্নপ্ল 

এবিং ইউম্নয়ন োইে ম্দন। 
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পাম্ন োল্ব খুভে (চালু) ম্দন এবিং 

ম্েভ জ লেি পম্ চােনা  রুন। 

 

 

3.2 ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত 

ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  (েয়ভেে লবাে/ ভমাি) িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো  ার্াৃবম্ে (েম্ব  মাধ্যভম উপস্থ্াপন): 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ  লহাে/গত ৃ াটুন 

এবিং ক্ল্ভসে লবন্ড ম্িে  রুন। 

 

 িংম্িভে  ভয়ে লবাি ঢু াভনা/বসাভনা  জন্য 

ম্েদ্র  রুন।  

 



 

 

ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত ক্ল্ভসে 

লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ স্থ্াপন  রুন। 

 

ইউম্পম্েম্স ম্দভয় সভয়ে পাইপ গঠন   ভত এ ট 

জভয়ন্ট ততম্   রুন। 

 

লেভি  অিংি উপভ   ম্দভ  ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  

ম্েত  দ্য’ট  াওয়াে লবাি ল া ান।  

র্ম্দ লবাে-এ  ৪ট লবাি থাভ , তভব লবােটভ  

প্রথভম ঠি মত ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  স্থ্াপন  রুন এবিং 

দ্য’ট অম্তম্ ক্ত লবাভি  জন্য েে মা ৃ  রুন।  

এস ে লবািগুম্েভ  মা ৃকৃত জায়গা  ম্েত  

লসে  রুন। 

 

লবাে-এ  লিস-এ ল ান প্র া  আঁচড় র্াভত না 

োভগ লসজন্য সু ক্ষামূে  পূ াতন েবভ    াগজ 

অথবা  াভঠ  ম্িভপ  উপ  ল ভে লবােট  

উপভ   ম্দ  ম্নভচ লঘা ান।  

হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভ ে লসে  রুন। 

 



 

 

লবােটভ  োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভ  ফ্লাঞ্জ-

এ  উপ  লবাি-এ  সাভথ লসে  রুন।  

 

লবাভে  গভত ৃ ম্েত  ম্দভয় লবাি ঢুম্ ভয় 

লবােটভ  ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লসে  রুন।  

 

প্রম্তট লবাি-এ এ ট  ভ  ওয়ািা  এবিং নাে 

বসান এবিং প্রম্তট নাে পর্াৃয়μলম লবাে লসে 

হওয়া এবিং নাে-এ   যাপ ম্িটিং হওয়া পর্নৃ্ত 

োইে ম্দন।  

 

লবােট লর্ লেভেে অবস্থ্াভন আভে তা ম্নম্িত 

 রুন।  

 



 

 

এযাভেে িপ   স্থ্াপন  ভ   ভমাি এবিং পুি 

িাওয়াভ  ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  রুে মা ৃ  রুন।  

 

পাইপ োনা  জন্য লদওয়াভে োঁজ  ােভত এ ট 

এযাভেে গ্রাইন্ডা  ব্যবহা   রুন।  

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় োঁভজ  জায়গা  

প্লািা  অপসা ণ  রুন।  

 

ম্সিান/ৃট্যাঙ্ক োগান।  

 



 

 

লবাভি  সাভথ ওয়ািা  োম্গভয় ম্সিানভৃ  লবাে-

এ  সাভথ আে ান।  

 

ম্সিান-ৃএ  ম্েতভ   ম্দ  লথভ  এযাঙ্কম্ িং লবাি 

োনুন।  

 

ে  নােগুম্ে র্থার্থোভব োইে ম্দন।  

 

ম্সিান ৃলবাে-এ  উপ  জায়গামত বভস র্াভব।  

 



 

 

সীে এবিং সীে  ো  স্থ্াপন   ভত প্রস্তুত  রুন।  

 

সীে এবিং সীে  ো  জায়গামত আে ান।  

 

এযাভেে িপ   োগান এবিং ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভথ সিংভর্াগ  রুন।  

 

এযাভেে িপ   লথভ  ম্সিান ৃপর্নৃ্ত ঠান্ডা পাম্ন  

সাপ্লাই োইন-সিংভর্াগ  রুন।  

 

প্রদানকৃত এযাভেে িপ  -এ  সাভথ পুি 

িাওয়া  স্থ্াপন এবিং সিংভর্াগ  রুন।  

 



 

 

প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয়  ভমাভি  

আউেভেে ইউম্পম্েম্স ট্রযাপ এবিং সভয়ে োইভন  

সাভথ সিংভর্াগ  রুন।  

 

 

3.3 ম্পলক প্রুম্পফিং পদ্ধম্পত 

ম্পলক প্রুফ বজাড়া ততম্পি কিাি প্রম্পক্রয়া 

প্লাম্পবিং  াভজ ম্ে -প্রুি জবয়ন্টগুম্ে ততম্    া  লক্ষভত্র, লবি  বয় ট সাধা ণোভব ব্যবহৃত পদ্ধম্ত  বয়লে। এোভন 

ম্তনট জনম্প্রয় ল ৌিে  বয়লে: 

সলটভন্ট ম্সভমন্ট জবয়ন্ট (ম্পম্েম্স এবিং ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  জন্য): 

 

  

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ প্রাইমা  প্রবয়াগ  রুন: PVC বা CPVC পাইপ এবিং ম্িটিংগুম্ে  জন্য ম্বভিেোভব ম্িজাইন   া এ ট 

প্রাইমা  ব্যবহা   রুন। পাইভপ  বাইভ  এবিং ম্িটিং এ  ম্েতভ  প্রাইমা  োগান। এই পদভক্ষপট বন্ধভন  

জন্য পৃিগুম্েভ  পম্ ষ্কা  এবিং প্রস্তুত   ভত সহায়তা  ভ । 

▪ সলটভন্ট ম্সভমন্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইপ এবিং ম্িটিং উেবয়  প্রাইমযুক্ত জায়গায় পর্াৃপ্ত পম্ মাভণ সলটভন্ট 

ম্সভমন্ট প্রবয়াগ  রুন। সম্পূণ ৃপ্রাইমি পৃি আচ্ছাম্দত   া ম্নম্িত  রুন। 



 

 

▪ জবয়ন্ট অযাভসবে  রুন: অম্বেভব ম্িটিংবয় পাইপট ল া ান এবিং ম্সভমভন্ট  সমান বন্টন ম্নম্িত   ভত 

এটভ  এ  চতুথাৃিংি বাঁ  ম্দন। সলটভন্ট ম্সভমন্ট ম্ন ামবয়   া  অনুমম্ত লদওয়া  জন্য প্রস্তুত া ভ   

ম্নভদিৃ অনুসাভ  অল্প সমবয়  জন্য জবয়ন্টটভ  ধভ   াখুন।  

 

▪ জবয়ন্টট ম্ন ামবয়  জন্য অভপক্ষা  রুন: ম্সভস্ট্ভম চাপ লদওয়া  আভগ দ্রাব  ম্সভমন্ট সম্পূণ ৃম্ন ামবয়  জন্য 

পর্াৃপ্ত সময় ম্দন। ম্ন াময় সময় ব্যবহৃত ম্নম্দিৃ 

পভে  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পম্ বম্ততৃ হভত পাভ , তাই প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী পড়ুন। 

 

 ভেিন জবয়ন্ট: 

 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪  ভেিন ম্িটিংগুম্েভ  পাইভপ  উপ  স্লাইি  রুন:  ভেিন নােট স্লাইি  রুন, তা পভ   ভেিন ম্ িং 

(ভর্ট লিরুে নাভমও পম্ ম্চত), পাইভপ  উপভ  স্লাইি  রুন। 

▪ ম্িটিংবয় পাইপ ল া ান:  ভেিন ম্িটিংভয় পাইপট ল া ান র্তক্ষণ না এট লবভস লপৌুঁোয়। এট সম্পূণরৃূভপ 

সম্ন্নভবি   া হবয়লে তা ম্নম্িত  রুন। 

▪  ভেিন বাদামভ  আঁেসাঁে  রুন:  ভেিন বাদামভ  ম্িটিংবয় িক্ত   ভত এ ট সামঞ্জস্যভর্াগ্য ল ঞ্চ 

ব্যবহা   রুন। এ ট স্নাগ ম্িে ম্নম্িত  রুন, তভব সত ৃ থাকুন র্াভত পাইপ বা ম্িটিংভ  অম্তম্ ক্ত োইে 

  া এবিং ক্ষম্ত না হয়। 

▪ ম্েভ   জন্য প ীক্ষা  রুন:  ভেিন বাদাম িক্ত   া  পভ , জে স ব াহ চালু  রুন এবিং ল ানও ফুভো 

আভে ম্ না তা প ীক্ষা  রুন। র্ম্দ ম্ে  সনাক্ত   া হয়, ম্ে  বন্ধ না হওয়া পর্নৃ্ত  ভেিন বাদামট 

সামান্য িক্ত  রুন। 



 

 

 

লেভিি জবয়ন্ট (ধাতু পাইভপ  জন্য): 

 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ লেি ম্সল্যান্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইভপ  পুরুে লেি এবিং ম্িটিংগুম্েভত এ ট লেি ম্সোন্ট ব্যবহা   রুন, লর্মন 

লেিেন লেপ বা পাইপ লিাপ। প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ  ভ  ম্সোন্ট প্রবয়াগ  রুন। 

▪ জবয়ন্ট এ ম্ত্রত  রুন: পাইভপ  লেভিি প্রান্তট ম্সোভন্ট  সাভথ ম্িটিংবয় ল া ান। হাত িক্ত না হওয়া পর্নৃ্ত 

পাইপট ঘম্পড়   াঁো  ম্দভ  লঘা ান। প্রবয়াজভন জবয়ন্টভ  আ ও িক্ত   ভত এ ট পাইপ ল ঞ্চ বা উপযুক্ত 

টুে ব্যবহা   রুন, তভব অম্তম্ ক্ত োইে   া এম্পড়টয় চলুন। 

▪ িাঁভস  জন্য প ীক্ষা: জবয়ন্ট এ ম্ত্রত   া  পভ , এ ট চাক্ষুে পম্ দিনৃ বা এ ট ফুভো সনাক্ত  ণ সমাধান 

ব্যবহা   ভ  িাঁভস  জন্য প ীক্ষা  রুন। জবয়লন্ট  চা পাভি ফুভো হওয়া  ল ানও েক্ষণ লনই তা ম্নম্িত 

 রুন। 

 

মভন  ােভবন, আপম্ন লর্ পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্সল্যান্ট ব্যবহা    ভেন তা  প্রস্তুত া ভ   দ্বা া প্রদত্ত ম্নম্দিৃ 

ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ   া অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ  

 

 

 

 

  



 

 

লসেি লচ  (Self Check)-৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া 

 

প্রম্িক্ষণাথীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ  ভ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 ম্পলক প্রুফ কিাি জন্য সলটভন্ট ম্সভমন্ট জবয়ন্ট পদ্ধম্ত ম্পলখু্? 

উত্ত :  

 

 ম্পলক প্রুফ কিাি জন্য লেভিি জবয়ন্ট পদ্ধম্ত ম্পলখু্? 

উত্ত :  

  

 পাইপ কাো প্রান্ত কত ্বি স্যান্ড বপপাি ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হয়? 

উত্ত :  

 



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)-৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া 

 

 ম্পলক প্রুফ কিাি জন্য সলটভন্ট ম্সভমন্ট জবয়ন্ট পদ্ধম্ত ম্পলখু্? 

উত্ত :  

সলটভন্ট ম্সভমন্ট জবয়ন্ট (ম্পম্েম্স এবিং ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  জন্য): 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন লর্ 

প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ প্রাইমা  প্রবয়াগ  রুন: PVC বা CPVC পাইপ এবিং ম্িটিংগুম্ে  জন্য ম্বভিেোভব ম্িজাইন   া এ ট 

প্রাইমা  ব্যবহা   রুন। পাইভপ  বাইভ  এবিং ম্িটিং এ  ম্েতভ  প্রাইমা  োগান। এই পদভক্ষপট বন্ধভন  জন্য 

পৃিগুম্েভ  পম্ ষ্কা  এবিং প্রস্তুত   ভত সহায়তা  ভ । 

▪ সলটভন্ট ম্সভমন্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইপ এবিং ম্িটিং উেবয়  প্রাইমযুক্ত জায়গায় পর্াৃপ্ত পম্ মাভণ সলটভন্ট ম্সভমন্ট 

প্রবয়াগ  রুন। সম্পূণ ৃপ্রাইমি পৃি আচ্ছাম্দত   া ম্নম্িত  রুন। 

▪ জবয়ন্ট অযাভসবে  রুন: অম্বেভব ম্িটিংবয় পাইপট ল া ান এবিং ম্সভমভন্ট  সমান বন্টন ম্নম্িত   ভত 

এটভ  এ  চতুথাৃিংি বাঁ  ম্দন। সলটভন্ট ম্সভমন্ট ম্ন ামবয়   া  অনুমম্ত লদওয়া  জন্য প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃ 

অনুসাভ  অল্প সমবয়  জন্য জবয়ন্টটভ  ধভ   াখুন।  

▪ জবয়ন্টট ম্ন ামবয়  জন্য অভপক্ষা  রুন: ম্সভস্ট্ভম চাপ লদওয়া  আভগ দ্রাব  ম্সভমন্ট সম্পূণ ৃম্ন ামবয়  জন্য 

পর্াৃপ্ত সময় ম্দন। ম্ন াময় সময় ব্যবহৃত ম্নম্দিৃ পভে  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পম্ বম্ততৃ হভত পাভ , তাই 

প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী পড়ুন। 

 ম্পলক প্রুফ কিাি জন্য লেভিি জবয়ন্ট পদ্ধম্ত ম্পলখু্? 

উত্ত :  

 লেভিি জবয়ন্ট (ধাতু পাইভপ  জন্য): 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন লর্ 

প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ লেি ম্সল্যান্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইভপ  পুরুে লেি এবিং ম্িটিংগুম্েভত এ ট লেি ম্সোন্ট ব্যবহা   রুন, লর্মন 

লেিেন লেপ বা পাইপ লিাপ। প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ  ভ  ম্সোন্ট প্রবয়াগ  রুন। 

▪ জবয়ন্ট এ ম্ত্রত  রুন: পাইভপ  লেভিি প্রান্তট ম্সোভন্ট  সাভথ ম্িটিংবয় ল া ান। হাত িক্ত না হওয়া পর্নৃ্ত 

পাইপট ঘম্পড়   াঁো  ম্দভ  লঘা ান। প্রবয়াজভন জবয়ন্টভ  আ ও িক্ত   ভত এ ট পাইপ ল ঞ্চ বা উপযুক্ত 

টুে ব্যবহা   রুন, তভব অম্তম্ ক্ত োইে   া এম্পড়টয় চলুন। 

▪ িাঁভস  জন্য প ীক্ষা: জবয়ন্ট এ ম্ত্রত   া  পভ , এ ট চাক্ষুে পম্ দিনৃ বা এ ট ফুভো সনাক্ত  ণ সমাধান 

ব্যবহা   ভ  িাঁভস  জন্য প ীক্ষা  রুন। জবয়লন্ট  চা পাভি ফুভো হওয়া  ল ানও েক্ষণ লনই তা ম্নম্িত 

 রুন। 

মভন  ােভবন, আপম্ন লর্ পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্সল্যান্ট ব্যবহা    ভেন তা  প্রস্তুত া ভ   দ্বা া প্রদত্ত ম্নম্দিৃ 

ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ   া অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ 

 পাইপ কাো প্রান্ত কত ্বি স্যান্ড বপপাি ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হয়? 

উত্ত : পাইপ কাো প্রান্ত ৮০ ্বি স্যান্ড বপপাি ম্পদটয় পম্পিষ্কাি কিটত হয়।  

  



 

 

জব ম্িে (Job Sheet) - ৩.১ : ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব বদে    

Job Name ( াভজ  নাম): ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব বদে   ।  

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব 

বদে   ভবা। 

 মসৃম্পাদন মানদন্ড 

 

 িাই-ি  চােনা   া  পদ্ধম্ত ব্যাখ্যা   া হয়। 

 িাই-ি -এ  ঘম্ড়   াঁো  ম্দভ  এবিং ম্বপ ীত ম্দভ  লঘা াভনা ব্যাখ্যা   া হয়।  

 প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ   া হয়। 

 োল্ব-এ  উেয় পাভবৃ  জন্য ২৫০ম্মম্মঃ েবা পাইপ  াো হয়। 

 লগে-োল্ব সিংভর্াগ   া  জন্য  পাইপ-এ  প্রাভন্ত িাই-ি  ম্দভয় লেি  াো হয়। 

 পাইপ-এ   লেি লস িন এবিং ম্িটিংস্-এ লেিেন লেপ প্যাচাভনা হয়। 

 লগে-োল্ব-এ জভয়ন্টগুভো োইে লদওয়া হয়। 

 ম্পম্েম্স পাইপ-এ   প্রান্তগুভোভত প্রাইমা  োম্গভয় ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় 

সিংভর্াগ   া হয়। 

 জভয়ন্ট লসে   ভত আঠা (গ্লু) োগাভনা প্রাভন্ত এ -চতুথাৃিংি প্যাচ (টুইি) লদওয়া 

হয়। 

 প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দভয় ম্েভ জ লেি সম্পাদন   া হয়। 

পম্ মাপ 

 

 

 

পম্ মাপ লনােস্: 

▪ পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  ভ  ম্দন। 



 

 

▪ োভল্ব  প্রভতয  প্রাভন্ত  জন্য পাইপ  াো  ম্দভয় ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্পম্েম্স পাইপ 

 াটুন। 

▪ লগে োল্ব অপসা ণ  রুন। 

▪ প্রভতয  পাভবৃ  জন্য ম্পম্েম্স পাইপ-এ  নতুন লস িন  াটুন।  

▪ পাইপ-এ  লর্ প্রান্ত লগে-োল্ব-এ  সাভথ সিংভর্াগ   া হভব লস প্রাভন্ত বাইভ   

ম্দভ  িাই-ি  ম্দভয় লেি  াটুন।  

▪ ম্পম্েম্স পাইপ-এ  নতুন লস িন-এ  লেি  াো লস িভন লেিেন লেপ 

প্যাচান। 

▪ লগে-োল্ব-এ জভয়ন্টগুম্ে োইে  রুন। 

▪ ম্বদ্যমান পাইপ োইন-এ  সম্হত নতুন পাইপ-এ  টু  া  সিংভর্াগ সম্পূণ ৃ

  ভত উেয় সভ ে এবিং নতুন পাইভপ  লস িন-এ োল্ব-এ  প্রাভন্ত প্রাইমা  

এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

▪ সভ ে-এ  ম্েত  পাইভপ  প্রান্ত চাপ ম্দভয় ঢু ান এবিং জভয়ন্ট লসে   ভত 

ইহাভত এ -চতুথাৃিংি প্যাচ বা লমাচড় ম্দন। 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দভয় ম্েভ জ লেি সম্পাদন  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত  প্রভয়াজনীয় টুেস্ ও স ঞ্জামাদী সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  রুন। 

 োভল্ব  উেয় প্রাভন্ত  জন্য পাইপ  াো  ম্দভয় পাইপ  াটুন।  

 প্রভয়াজন অনুসাভ  পাইভপ  এ ট লোে টু  া (বা িে ৃম্পচ)  াটুন।  

 পাইভপ  লোে টু  া ও প্রধান পাইভপ প্রাইমা  োগান। 

 সভ ে ও নতুন োভল্ব প্রাইমা  োগান। 

 পাইভপ  টু  া, প্রধান পাইপ, সভ ে ও োভল্ব  সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

 প্রধান পাইভপ  সাভথ োভল্ব  এ  প্রান্ত  লজাড়া ম্দন। 

 প্রধান পাইভপ  অন্য প্রাভন্ত সভ ে লজাড়া ম্দন।  

 োভল্ব  অপ  প্রাভন্ত  ম্েতভ  প্রধান পাইপ ঢুম্ ভয় লজাড়া ম্দন। 

 ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন ও পাইভপ  পুন ৃম্নস্কািন র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

২ ট পাইপ ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস,ৃ 

পাইপ  াো , হযান্ড-স. িাই-ি, 

লমজা ভমন্টভেপ। 

 মাোমাে: 

লগে োল্ব, ম্পম্েম্স পাইপ, প্রাইমা  ও সেভেন্ট 

ম্সভমন্ট এবিং লেিেন লেপ। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায়  
হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন । 



 

 

লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet)-৩.১ : ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব 

বদে    

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে  

 হযা -স ম্পপে 

 মা ৃা  লপন ম্পপে 

 পাইপ  াো   ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 ম্ে হুইে পাইপ  াো  ম্পপে 

 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

 িাই-িক  ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম তদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

 প্রাইমা  ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে 

 লগে োল্ব ম্পপে 

 লেিেন লেপ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
 

 

 

 

 



 

 

জব ম্িে (Job Sheet) - ৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

Job Name ( াভজ  নাম): ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া ম্জআই পাইপ োইন লথভ  এ ট বে োল্ব পািাভবা বা 

বদে   ভবা। 

 াভজ  মানদন্ড  ম্জআই পাইপ োইন লথভ   োল্ব পািাভনা  পদ্ধম্ত ব্যাখ্যা   া হয়। 

 োল্ব পািাভনা  সময় সত ৃতা ব্যাখ্যা   া হয়।   

 বে োল্ব পািাভনা  সময় প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ   া হয়।   

 পু াতন বে োল্ব অপসা ণ   া হয়। 

 ম্বদ্যমান পাইভপ  লেি পম্ ষ্কা    া হয়। 

 পাইপ এবিং ম্িটিংস্-এ  লেি-এ লেিেন লেপ প্যাচাভনা হয়। 

 পাইভপ  সাভথ নতুন বে োল্ব, ম্নপ্ল এবিং ইউম্নয়ন োগাভনা হয়। 

 স ে জভয়ন্ট োইে লদওয়া হয়। 

 প্রধান পাম্ন োল্ব চালু/ভোো হয় এবিং ম্েভ জ লেি পম্ চােনা   া হয়।   

পম্ মাপ লনােস্: 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ করুন। 

▪ পু াতন োল্ব অপসা ণ  রুন। 

▪ ম্বদ্যমান পাইভপ  লেি পম্ ষ্কা   রুন। 

▪ ম্জআই পাইপ এবিং ম্িটিংস্-এ  লেি-এ লেিেন লেপ প্যাচান। 

▪ পাইভপ  সাভথ নতুন বে োল্ব, ম্নপ্ল এবিং ইউম্নয়ন সিংভর্াগ  রুন। 

▪ স ে ম্জআই জভয়ন্ট োইে ম্দন। 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব চালু  ভ  ম্েভ জ লেি পম্ চােনা  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত   প্রভয়াজনীয় টুেস্ ও মাোমাে সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  রুন।  

 পাইপ ল ঞ্চ ঘম্ড়   াো  উিা ম্দভ  ঘুম্ ভয় পাইপ লথভ  পূ াত  োল্ব খুলুন। 

 পাইভপ  জভয়ন্ট লথভ  লেিেন লেি লেপ পম্ স্কা   রুন। 

 পাম্ন ম্দভয় পাইপ পম্ স্কা   রুন।  

 পাইভপ নতুন লেিেন লেি লেপ ঘম্ড়   াো  ম্দভ  প্যাচান।  

 পাইভপ নতুন োল্ব োগান। 

 পাম্ন ম্দভয় ম্েভ জ প ীক্ষা ও পা ি ভমি র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন।    

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

২ ট পাইপ ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস ৃ

মাোমাে: 

বে োল্ব, ম্জআই পাইপ ও েিেন লেপ। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায়  

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন । 

 

 



 

 

লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet) - ৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

 

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে 

 হযা -স ম্পপে 

 মা ৃা  লপন ম্পপে 

 পাইপ  াো   ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম তদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

 বে োল্ব ম্পপে 

 েিেন লেপ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
 

 

  



 

 

ম্পেেনফল - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

 আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো োইভন যুক্ত   া হভয়ভে;  

 স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ বন্ধ   া হভয়ভে; 

 আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো প্রভয়াজন অনুসাভ  পম্ ষ্কা    া 

হভয়ভে;  

 স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ োইন লোো হভয়ভে;  

 উপভ   পদভক্ষপগুভো অনুস ণ  ভ  জে স ব াভহ  ধা াবাম্হ তা প ীক্ষা 

  া হভয়ভে এবিং ত্রুটগুভো সিংভিাধন   া হভয়ভে; 

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

1. প্রকৃত  মভৃক্ষভত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

2. ম্সম্বএেএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

6.  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা  

7. লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

8. অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

9. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

10. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

ম্বেয়বস্তু 

1. ক্লগড পাইপ  

2. ক্লগড বেই্  

3. পাইটপি জল সিেিাহ েন্ধ কিাি পদ্ধম্পত 

4. পাইটপি জল সিেিাহ চালু কিাি পদ্ধম্পত 

5. অম্পেিাম জল সিেিাহ 

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

 

প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বেয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

 াজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন  রুন।  াজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা   রুন।  

 

ম্িেন  ার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপ  ণ / ম্বভিে ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেট  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্ি া 

অনুস ণ   ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 
 ইনি ভমিন ম্িে ৪ : পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিিাি 

  া। 

 লসেি লচভ  প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান  রুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভথ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচ  ম্পেে ৪ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান  রুন।   

    উত্ত পত্র ৪ -এ  সাভথ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত  রুন।  

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভ িন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন  রুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন  রুন 

▪ জব ম্িে- ৪: প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা   িা 

▪ লেম্সম্িভ িন ম্িে – ৪: প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র 

পম্ ষ্কা   িা 

 

  

 

 

  



 

 

ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষাথীগণ - 

 

4.1 ক্লগড পাইপ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.2 ক্লগড বেই্ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.3 পাইটপি জল সিেিাহ েন্ধ কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.4 পাইটপি জল সিেিাহ চালু কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.5 অম্পেিাম জল সিেিাহ কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

 

4.1 ক্লগড পাইপ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত 

 ভেস  

লজা   ভ  পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ   ভ  পাইভপ 

ফ্লুইভি  প্রবাহ বৃম্দ্ধ/উন্নয়ন ঘোভত চাপ সৃম্ি   ভত 

ব্যবহৃত হয়। 

 

ডায়াগ্রাম 

 



 

 

প্রধান পাম্ন পইপোইন বন্ধ  ভ  ম্দন। 

 

প্রধান পাম্ন পইপোইন লথভ  ইউম্নয়ন-এ ম্িটিং 

খুলুন। 

 

প্রধান পাম্ন পইপোইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ  রুন। 

 

 ভেস -এ  িপ োল্ব বন্ধ  ভ  ইহা  সুইচ অন 

 রুন। 

 ভেস ট ২ ম্মম্নে ধভ  চাোন। 

 ভেস -এ  িপ োল্বট খুভে ম্দন বা চালু  রুন। 

 



 

 

লপ্রসা  (চাপ) ম্দভয় মম্ চা, ব্লভ জ দূ    ভত লর্ 

ল ান এ ট ম্বব   খুভে ম্দন। 

 

 ভেস -এ  োল্ব খুভে ম্নন এবিং প্রধান পাইপ 

োইন-এ  ম্িটিং বদে  রুন। 

 

প্রধান পাইপ োইন-এ  োল্ব খুভে ম্দন এবিং ম্েভ জ 

প ীক্ষা  রুন। 

 

 

 



 

 

4.2 ক্লগড বেই্ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত 

ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য আপনা া ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে অনুস ণ   ভত পাভ ন: 

সাধা ণ পম্ ষ্কা : 

 

ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা    ভত প্রথভম আপনাভ  সাধা ণ পম্ ষ্কা  পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা    ভত হভব। এো অভন ো 

আপনা  বাথরুভম  লেন পম্ ষ্কাভ   মভতাই। আপম্ন এ ট গ ম পাম্নভত লনভম ম্েম্ম্পি সাবান বা লর্ ল ানও 

লেন পম্ ষ্কা  পদাথ ৃব্যবহা    ভত পাভ ন। এ প  আপনাভ  লেভন সাবান জে লপৌোভত হভব। এ প  পাম্ন 

ম্দভয় লেনট োভোোভব পম্ ষ্কা    ভত হভব। 
 

লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা): 

 

ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা    া  জন্য আপম্ন লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ব্যবহা    ভত পাভ ন। প্রথভম 

আপনাভ  এ ট প্রমাম্ণত পম্ মান লবম্ িং লসািা আ  সাবান সমন্ববয় ততম্    ভত হভব। তা প  এট ক্ল্গি 

লেভন ঢুম্ বয়  ােভত হভব এবিং এ ট পাম্ন লপৌোভত হভব। লসািা   াসায়ম্ন  প্রম্িয়া আ  সাবাভন  িায়ালস  

জন্য লেন পম্ ষ্কা  ম্িয়াট সম্পন্ন   ভত ম্দভত হভব। এ প  উপযুক্ত পম্ মাভণ পাম্ন ম্দবয় লেনট পম্ ষ্কা  

  ভত হভব। 



 

 

লেন লস্ন : 

 

আপম্ন এ ট লেন লস্ন  (drain snake) ব্যবহা    ভত পাভ ন। এট এ ট পুভ াভনা সিংিান্ত ক্ল্গি লেন 

লথভ  পাম্ন ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । লস্ন ট লেভন প্রভবি  ম্ বয় েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় লেভন  

পাম্ন ম্নগতৃ   ভত হভব। 

 

আমুদান (plunger): 

 

এই পদ্ধম্তট অভন ো মাভে  জাভে  মভতা। আপম্ন এ ট আমুদান (plunger) ব্যবহা   ভ  ক্ল্গি লেন 

পম্ ষ্কা    ভত পাভ ন। আমুদানট লেভন সৃি চাপ ততম্   ভ  েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় র্ায় এবিং 

লেভন  পাম্ন ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । আপনা  প্রথভম লেভন  স্থ্াভন পাম্ন সিংগ্রহ   ভত হভব এবিং তা প  

আমুদানট উপভ   ম্নভম্ন ম্দবয় ততম্    া চাপ ব্যবহা   ভ  লেন পম্ ষ্কা    ভত হভব। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে  মভধ্য ল ানট ব্যবহা    ভত চান লসো আপনা  লেভন  ধ ন এবিং ক্ল্গভি  মাত্রা উপ  ম্নে ৃ 

  ভব। 



 

 

4.3 পাইটপি জল সিেিাহ েন্ধ কিাি পদ্ধম্পত 

পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  পদ্ধম্ত আপনা  অবস্থ্ান, জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ম এবিং আপনা  আভপম্ক্ষ  

সুভর্াগগুম্ে  উপ  ম্নে ৃ   ভব। এোভন ম্ ছু সাধা ণ পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লমন লসা স্ক: পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  এ ট প্রথম ধাপ হভো লমন লসা স্ক বন্ধ   া। লমন লসা স্ক 

হভো লর্ ধাপ বা ল ৌিে র্া  মাধ্যভম পাইপ োইন লথভ  জে স ব াহ বন্ধ   া হয়। এট পাইভপ  জে 

স ব াভহ  সামম্   উপায় হভত পাভ  লর্মন লক্ল্াজ োেে (gate valve), বাোম োেে (ball valve) 

ইতযাম্দ। লমন লসা স্ক বন্ধ   ভে পাইপ োইভন  প্রবাহ বন্ধ হয়। 

▪ ব্ল  লপ্লে: পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  আভ  ট পদ্ধম্ত হভো ব্ল  লপ্লে ব্যবহা    া। এট এ ট 

ধাপযুক্ত লপ্লে বা বােন র্া পাইপ োইভন  উপভ  থাভ  এবিং পাইভপ  প্রবাহ বন্ধ  ভ  লদয়। ব্ল  লপ্লে 

আপনা   াভে আভে থা ভত পাভ  বা এট আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  এ ট অিংি হভত পাভ । 

▪ পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ: আপম্ন পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   ভত পাভ ন পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ 

ব্যবহা   ভ । এট পাইভপ  এ ট সিংভর্াগ বা সিংভর্াগ পভদ থাভ  এবিং পাইভপ  প্রবাহ বন্ধ  ভ  লদয়। 

সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ বন্ধ   া  জন্য আপনা   াভে উপযুক্ত স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

এগুম্ে শুধুমাত্র ম্ ছু উদাহ ণ এবিং আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পদ্ধম্তগুম্ে ম্েন্নোভব 

ব্যবহা    া লর্ভত পাভ । এোভন উভেম্েত পদ্ধম্তগুম্ে আপনা  জে স ব াহ বন্ধ   া  সাধা ণ পদ্ধম্তগুম্ে। 

 

4.4 পাইটপি জল সিেিাহ চালু কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো  

পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  পদ্ধম্ত সাধা ণত আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  ম্বম্েন্ন 

উপাভয়   া হভত পাভ । নীভচ ম্ ছু প্র াভ   পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লমন লসা স্ক: পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  এ ট প্রথম ধাপ হভো লমন লসা স্ক চালু   া। এট পাইভপ  

জে স ব াভহ  সামম্   উপায় হভত পাভ  লর্মন লক্ল্াজ োেে (gate valve), বাোম োেে (ball 

valve) ইতযাম্দ। লমন লসা স্ক লোো হভে পাইভপ জভে  প্রবাহ চালু হয়। 

▪ ব্ল  লপ্লে: পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  আভ  ট পদ্ধম্ত হভো ব্ল  লপ্লে চালু   া। এট পাইভপ  প্রবাহ 

বন্ধ   ভত ব্যবহৃত হয় এবিং পাইভপ  প্রবাহ চালু   া  জন্য এট লোো হয়। ব্ল  লপ্লে চালু   া  জন্য 

আপনা   াভে উপযুক্ত স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

▪ সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ: আপম্ন পাইভপ  জে স ব াহ চালু   ভত পাভ ন পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ চালু  ভ । 

এট পাইভপ  এ ট সিংভর্াগ বা সিংভর্াগ পভদ থাভ  এবিং জভে  প্রবাহ চালু  ভ  লদয়। সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ 

চালু   া  জন্য আপনা   াভে স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

এগুম্ে শুধুমাত্র ম্ ছু উদাহ ণ এবিং আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পদ্ধম্তগুম্ে ম্েন্নোভব 

ব্যবহা    া লর্ভত পাভ ।  
 

4.5 অম্পেিাম জল সিেিাহ কিাি পদ্ধম্ত  

অম্ব াম জে স ব াহ   া  পদ্ধম্ত ম্বম্েন্ন তথ্য এবিং সুভর্াভগ  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পম্ বম্ততৃ হভত পাভ । এোভন 

ম্ ছু প্র া  অম্ব াম জে স ব াভহ  পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লসন্ট্রাে জে স ব াহ পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম: এট এ ট লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা   ভ  জে স ব াহ 

 ভ । এই ম্সভস্ট্ভম জে উত্পাদভন  জন্য পাম্প লস্ট্িন ব্যবহা    া হয় এবিং জে পাইপ োইন ব্যবহা  

 ভ  জেট প্রায়িই অম্ব াম  াো হয়। লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা   ভ  জে উত্পাদভন  উচ্চ মাত্রা  

সম্ভাবনা  ভয়ভে এবিং ম্বম্েন্ন পাইপ োইন এ ট সাভথ যুক্ত  ভ  লদওয়া হয়। 



 

 

▪ ম্সভস্ট্ভমট  জে পাইপ োইন: অন্য এ ট পদ্ধম্ত হভো ম্সভস্ট্ভমট  জে পাইপ োইন ব্যবহা    া। এই 

পদ্ধম্তভত ম্বম্েন্ন পাইপ োইন জে স ব াহ   ভত ব্যবহৃত হয় এবিং লসগুম্ে পাইপ পম্ ষ্কা , ম্স্থ্ম্তস্থ্াপ  

এবিং লর্াগাভর্াগভর্াগ্য হভয় থাভ । এই পদ্ধম্তভত সাধা ণত এ ট ম্নম্দিৃ গুণমাভন  জে চালু থাভ  এবিং 

পাইপ োইন পম্ ষ্কা   াো হয় র্াভত সিংগঠনগত জে স ব াহ বাধা  ঝুেন্ত সম্ভাবনা  ম হয়। 

▪ লগ্রম্েট ম্িি জে ম্সভস্ট্ম: লগ্রম্েট ম্িি জে ম্সভস্ট্ভম পাইপ োইভন  উচ্চতা ব্যবহা   ভ  অম্ব াম জে 

স ব াহ   া হয়। জভে  প্রবাহ গুরুত্বপূণেৃাভব  ভন্ট্রাে   া  জন্য জভে  উচ্চতা পম্ মাপ   া হয় এবিং 

এট অম্ব াম  াো হয় র্াভত প্রায়িই জে স ব াহ হয়। 

এগুম্ে ল বেমাত্র ম্ ছু পদ্ধম্তগুম্ে  উদাহ ণ এবিং পাইভপ  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  

পদ্ধম্তগুম্ে। আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম আ ও ম্বভিে পদ্ধম্ত এবিং সুভর্াগ থা ভত পাভ  র্া প্রভয়াজন 

হভেঅম্ব াম জে স ব াহ   া  এ ট প্রচম্েত পদ্ধম্ত হভো লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা    া। এই পদ্ধম্তভত 

জে উত্পাদভন  জন্য পাম্ম্পিং লস্ট্িন ব্যবহা    া হয় এবিং পাইপ োইন ব্যবহা   ভ  জেট অম্ব াম  াো হয়। 

এই ম্সভস্ট্ভম জে পাম্প দ্বা া উত্পাম্দত হয় এবিং লসগুম্ে ম্বম্েন্ন পাইপ োইভন  মাধ্যভম ম্বম্েন্ন স্থ্াভন লপৌুঁভে র্ায়। 

পাম্ম্পিং লস্ট্িভন জভে  চাপ বৃম্দ্ধ  ভ  এবিং পাইপ োইভন  মাধ্যভম জে প্রয়াস  ভ  প্রায়িই অম্ব াম জে স ব াহ 

হয়। 

লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ভম  ম্ ছু প্রধান উপায় ম্নম্নরূপ: 

▪ জে উত্পাদন স্থ্াভন পাম্ম্পিং লস্ট্িন স্থ্াপন  রুন। লসোভন পাম্পসমূহ এবিং উপযুক্ত পাম্প ম্নভয় জভে  চাপ 

বৃম্দ্ধ  রুন। 

▪ উপযুক্ত ম্িম্িম্বউিন ম্সভস্ট্ম স্থ্াপন  রুন র্াভত জে পাইপ োইভন  মাধ্যভম প্রায়িই লপৌুঁভে র্ায় এবিং জে 

স ব াহ   া র্ায়। 

▪ জে পাইপ োইভন ম্নয়ম্মত  ক্ষণাভবক্ষণ  রুন র্াভত ম্বম্েন্ন প্রয়াভস  িভে র্থার্থ চাপ ও প্রবাহ বজায় 

থাভ । 

▪ ম্সভস্ট্ভম  পম্ চােনায় এ ট ম্নম্দিৃ জে চাপ বজায় থা া  ম্নম্িততা সিং ক্ষণ  রুন র্াভত জে 

সঠি োভব স ব াহ হয় এবিং ম্বম্েন্ন ব্যবহা  া ী  সাভথ সম্প ৃ স্থ্াম্পত  াো র্ায়। 

এই পদ্ধম্তট অম্ব াম জে স ব াভহ  এ ট সাধা ণ পদ্ধম্ত এবিং পাইভপ  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ 

 ভ । এোভন উম্েম্েত পদ্ধম্ত আপনা  প্রভয়াজভন সঠি  পম্ বতনৃ ও ম্বভবচনা  ভ  ব্যবহা    া উম্চত। 

  



 

 

লসেি লচ  (Self Check) - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া 

 

প্রম্িক্ষণাথীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ  ভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

 লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি?  

উত্ত :  

 

 আমুদান (plunger) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি? 

উত্ত :  

 

 লেন লস্ন  (drain snake) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি? 

উত্ত :  

  



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key) - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া 

 

 লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি?  

উত্ত :  

লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য বর্ভাটে কাজ কটি 

ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা    া  জন্য আপম্ন লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ব্যবহা    ভত পাভ ন। প্রথভম 

আপনাভ  এ ট প্রমাম্ণত পম্ মান লবম্ িং লসািা আ  সাবান সমন্ববয় ততম্    ভত হভব। তা প  এট ক্ল্গি লেভন 

ঢুম্ বয়  ােভত হভব এবিং এ ট পাম্ন লপৌোভত হভব। লসািা   াসায়ম্ন  প্রম্িয়া আ  সাবাভন  িায়ালস  জন্য লেন 

পম্ ষ্কা  ম্িয়াট সম্পন্ন   ভত ম্দভত হভব। এ প  উপযুক্ত পম্ মাভণ পাম্ন ম্দবয় লেনট পম্ ষ্কা    ভত হভব। 

 

 আমুদান (plunger) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি? 

উত্ত :  

আমুদান (plunger) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য বর্ভাটে কাজ কটি- 

এই পদ্ধম্তট অভন ো মাভে  জাভে  মভতা। আপম্ন এ ট আমুদান (plunger) ব্যবহা   ভ  ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা  

  ভত পাভ ন। আমুদানট লেভন সৃি চাপ ততম্   ভ  েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় র্ায় এবিং লেভন  পাম্ন 

ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । আপনা  প্রথভম লেভন  স্থ্াভন পাম্ন সিংগ্রহ   ভত হভব এবিং তা প  আমুদানট উপভ   

ম্নভম্ন ম্দবয় ততম্    া চাপ ব্যবহা   ভ  লেন পম্ ষ্কা    ভত হভব। 

 

 লেন লস্ন  (drain snake) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য ম্পকভাটে কাজ কটি? 

উত্ত :  

লেন লস্ন  (drain snake) ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য বর্ভাটে কাজ কটি-  

আপম্ন এ ট লেন লস্ন  (drain snake) ব্যবহা    ভত পাভ ন। এট এ ট পুভ াভনা সিংিান্ত ক্ল্গি লেন লথভ  

পাম্ন ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । লস্ন ট লেভন প্রভবি  ম্ বয় েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় লেভন  পাম্ন ম্নগতৃ 

  ভত হভব। 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

জব ম্িে (Job Sheet)- 4.1 : পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 াভজ  নাম (Job Name): পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া পাইপ োইন লথভ  ব্লভ জ দূি   ভবা।  

 মসৃম্পাদন মানদন্ড 

 প্রধান পাইপ োইন লথভ  ম্িটিং লোো হয়। 

 প্রধান পাইপ োইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ লদওয়া হয়। 

  ভেস ট  িপ োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা  সুইচ অন  ভ  ২ ম্মম্নে ধভ  চালু  াো 

হয়। 

  ভেস ট  সুইচ অি  ভ  ইহা  োল্ব খুভে লদওয়া হয়। 

 এ ট ম্বব   খুভে ম্দভয় বাতাভস  চাভপ মম্ চা অথবা ব্লভ জ অপসা ণ   া 

হয়। 

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ 

টুেস্/স ঞ্জামাদী 

 ভেস , এযািজািাবে পাইপ ল ঞ্চ, 

 ম্বভনিন প্লায়াস,ৃ স্ক্রু-োইো  এবিং 

বােম্ত। 

মাোমাে: 

লেিেন লেপ 

পম্ মাপ 
 

লনােস্:  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  ম্িটিং খুলুন। 

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ  রুন। 

▪  ভেস ট  িপ োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা  সুইচ অন  ভ  ২ ম্মম্নে ধভ  চালু  াখুন। 

▪  ভেস ট  োল্ব খুভে ম্দন। 

▪ মম্ চা, ব্লভ জ ইতযাম্দ অপসা ণ   ভত এ ট ম্বব   খুভে ম্দন। 

▪  ভেস -এ  ম্িটিং খুলুন।  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  ম্িটিং োগান।  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  োল্ব চালু  রুন এবিং ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

 প্রভয়াজনীয় টুেস্ , স ঞ্জামাদী ও মাোমাে সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ  রুন। 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় প্রধান পাইপ োইন লথভ  ম্িটিংস্ খুলুন।  

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  সাভথ  ভেস  লমম্িন সিংভর্াগ  রুন।  



 

 

  ভেস  লমম্িভন  লগে োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা চালু  রুন। 

  ভেস  লমম্িন ২ ম্মম্নে প  বন্ধ  রুন। 

  ভেস  লমম্িভন  লগে োল্ব খুভে ম্দন। 

 পাইভপ  ম্েত  লথভ  ময়ো, জমাে প্রম্তবন্ধ  ও আবজৃনা দ্য    ভত ম্বব   

খুলুন। 

 ধাপ  ৪, ৫, ৬ পুন ায়  রুন  র্তক্ষণ না পাইভপ  ম্েতভ    প্রম্তবন্ধ তা 

পুভ াপুম্  দ্য  হভয় র্ায়। 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় প্রধান পাইপ োইভন ম্িটিংসমূহ োগান। 

 ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন ও পাইভপ  পুন ৃম্নস্কািন র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ , র্ন্ত্রপাম্ত ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায় 

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet)- 4.1: পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 এযািজািাবে পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে 

  ম্বভনিন প্লায়াস ৃ ম্পপে 

 স্ক্রু-োইো  ম্পপে 

  ভেস  ম্পপে 

 বােম্ত ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 লেিেন লেপ ম্পপে ২ 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
 

 

  



 

 

ম্পেেনিে - ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিটত পািটে 

  

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

 স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত  মসৃ্থ্ে পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;  

 হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত  ভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী 

আোদা ও অপসা ণ   া  হভয়ভে;   

  মসৃ্থ্ভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাথ ৃঅপসা ণ   া হভয়ভে;   

 র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা   ভ  ম্ন াপভদ সঠি  স্থ্াভন সিং ক্ষণ   া হভয়ভে;    

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

1. প্রকৃত  মভৃক্ষভত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

2. ম্সম্বএেএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

6.  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা  

7. ইন্টা ভনে সুম্বধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

9. অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

11. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

12. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

ম্বেয়বস্তু 
1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

2. েজনয অপসািণ   

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   

 

  



 

 

 

ম্িক্ষণ/প্রম্িক্ষণ  ার্িৃম (Learning Activities) - ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত 

এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি   া 

 

এই ম্িেনিে অজৃভন  েভক্ষয ম্িেনিভে অন্তর্ভকৃ্ত ম্বেয়বস্তু এবিং পা ি ম্যাি িাইভেম্ য়া অজৃভন  জন্য ম্নম্নম্েম্েত 

 াজৃিমগুভো পর্াৃয়িভম সম্পাদন  রুন।  াজৃিমগুভো  জন্য বম্ণতৃ ম্ ভসাসসৃমূহ ব্যাবহা   রুন।  

 

ম্িেন  ার্িৃম 

(Learning Activities) 
ঊপ  ণ / ম্বভিে ম্নভদিৃনা 

(Resources / Special instructions) 

 এই মম্িউেট  ব্যবহা  ম্নভদমৃ্ি া 

অনুস ণ   ভত হভব।  

 ম্নভদিৃনা পড়ুন। 

 ইনি ভমিন ম্িে পড়ভত হভব। 

 ইনি ভমিন ম্িে ৫ : কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা 

েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি   া। 

 লসেি লচভ  প্রদত্ত প্রশ্নগুভো  উত্ত  

প্রদান  রুন এবিং উত্ত পভত্র  সাভথ 

ম্মম্েভয় ম্নম্িত হভত হভব।  

 লসল্ফ-ভচ  ম্পেে ৫ -এ লদয়া প্রশ্নগুভো  উত্ত  প্রদান  রুন।   

    উত্ত পত্র ১ -এ  সাভথ ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় ম্নম্িত  রুন।   

 জব/োি ম্িে ও লেম্সম্িভ িন ম্িে 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন  রুন। 

 ম্নভম্নাক্ত জব/োস্ক ম্পেে অনুর্ায়ী জব/োস্ক সম্পাদন  রুন 

▪ জে ম্িে ৫ - প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা    । 

▪ লেম্সম্িভ িন ম্িে ৫ - প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র 

পম্ ষ্কা    । 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet)-৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত 

বস্ট্াি কিা 

 

ম্িেনউটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাে কটি ম্পেক্ষাথীগণ - 

 

 হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত   ভত পা ভব।   

 বজৃয অপসা ণ   ভত পা ভব। 
 

 হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত  িা    
 

 

হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত   া  প্রম্িয়াট এ ট সময়সূচীবদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম সম্পাম্দত হয়। ম্নম্নম্েম্েত 

পদভক্ষপগুম্ে এই প্রম্িয়াট অনুস ণ  ভ : 

▪ হযাজাি ৃমা ৃা  লসে   া: প্রথভম, হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত   া  জন্য এ ট হযাজাি ৃমা ৃা  লসে   া 

হয়। মা ৃা ট এ ট ম্বভিে লেম্ বয়বে বা লমভমাম্  প্রসাম্ ত হয় র্া হযাজাি ৃলস িভন  লক্ষভত্র আপভিে 

হওয়া  সময় পম্ বম্ততৃ হয়। 

▪ হযাজাি ৃলস িভন প্রভবি: প বতীভত, হযাজাি ৃলস িভন প্রভবি   া হয়। লস িনট হযাজাি ৃমা ৃা  লসে 

  া  পভ  এ ট ম্নম্দিৃ যুম্ক্ত বা লপ্রাগ্রাম ল াি সম্পাম্দত হয়। 

▪ হযাজাি ৃসিংিান্ত পম্ বতনৃ: হযাজাি ৃলস িভন পম্ বতনৃ সম্পাদন   ভে, হযাজাি ৃমা ৃা  লসে   া হযাজাি ৃ

লস িন আপভিে হভব। এট সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম   া হয় র্াভত ম্বম্েন্ন লেি হযাজাি ৃলস িভন 

সিংিান্ত পম্ বতভৃন  সাভথ সভচতন হভত পাভ । 

▪ হযাজাি ৃলস িন উত্সজৃন: অপ বতীভত, হযাজাি ৃলস িন উত্সজৃন   া হয়। লস িনট সম্পাম্দত হয় এবিং 

লস িভন  সাভথ সিংভর্াম্গত মা ৃা  আপভিে   া হয়। 

এই প্রম্িয়াট হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত   া  জন্য ব্যবহৃত হয় এবিং সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত হভেও, এট  াজ 

  া  জন্য লমভমাম্  মভিে এবিং প্রবয়ালগ  উপ  ম্নে ৃ  ভ । সময়সূচী লমভমাম্  মভিে প্রবয়াগ  ভ  হযাজাি ৃ

সিংভ তগুম্ে ম্চম্িত   া  জন্য  ভন্টক্সে সৃম্ি  ভ , মা ৃা গুম্ে আপভিে  ভ  এবিং প্রবয়াম্গত  ভ । এই পদ্ধম্ত  

ব্যবহা   ভ  ম্বম্েন্ন প্রবয়াটগ হযাজাি ৃ নভট্রাে এবিং লমভমাম্  ম্সভস্ট্ভম  ঝুুঁম্  বা সমস্যাগুম্ে সমাধান   া র্ায়। 

 বজৃয অপসা ণ: 

লর্োভন প্লযাম্বিং  াজ   া হয়  াজ লিভে ব্যবহৃত টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা    া খুবই গুরুত্বপূণ ৃ এবিং 

অতযাবশ্য । অম্তম্ ক্ত মভনাভর্াগ ও অম্েজ্ঞতা  সাভথ ময়ো দূ   ভ  (িাস্ট্, লস্ট্ইনস, ো াপ গন্ধ, ক্ল্াো  

সা ভিস) টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা   ভ   াো। এজন্য আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট ব্যবহা    ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪  যােম্সয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা ) 

ম্ক্ল্ম্নিং পদ্ধম্ত 

ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্ক্ল্ম্নিং   া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্স্ট্িং 



 

 

▪ লসম্ িং এবিং ম্বটিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 াি(বাবম্ ) পম্ ষ্কা   

▪ প্রথভম হাত বা িাি, ব্রুম, স্ক্রাপা , স্কুইভজস ইতযাম্দ দ্বা া স ে আবজৃনা দূ    া 

▪ র্থার্থ উপাভয় সমগ্র আবজৃনা সিংগ্রহ  ভ  অবমুক্ত   া 

▪  াি ম্ক্ল্ম্নিং এ  জন্য গ ম পাম্ন ব্যবহা    া 

অম্তম্ ক্ত পাম্ন দূ    া  

▪ লর্ স্থ্াভন সব সময় পাম্ন জভম থাভ  লসোভন ব্যা ভেম্ য়া জন্মায় তাই তা শু না  াো উম্চৎ 

▪ ইকুউইপভমভন্ট মম্ চা পড়া ল াধ   ভত এগুভো শুম্ ভয়  াো উম্চৎ 

 

ম্ক্ল্ম্নিং  াভজ  জন্য টুেস এবিং ইকুউইপভমন্ট 

ব্রুমঃ 

এট িক্ত আঁি দ্বা া ততম্  ম্ক্ল্ম্নিং টুে এবিং এোভ  

ল াভ ানাে ব্রুম বভে 

 

িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও  

এট হাে া এবিং ম্ ভে াো েবা ল াে 

 

ম্ক্ল্ম্নিং িাি 

এট ম্িস্ট্ভেস (আঁি/ভোম), তা  বা অন্যান্য 

ম্িোভমন্ট দ্বা া ততম্  র্া ম্ক্ল্ম্নিং, লপইম্ন্টিং, সা ভিস 

ম্িম্নম্িিং এবিং অন্যান্য  াভজ ব্যবহৃত হয় 

 



 

 

মপ  

এ ট োঠি  সাভথ লমাো দম্ড়  গুচ্ছ,  াপড়, েঞ্জ 

এবিং অন্য ল ান এেজা ভমন্ট লমোম্ য়াে সিংযুক্ত 

 ভ   গঠিত। এট পাম্ন লিােন, লফ্লা  বা অন্যান্য 

সা ভিভস  ম্ক্ল্ম্নিং, িাস্ট্ লমাো এবিং অন্যান্য ম্ক্ল্ম্নিং 

 াভজ ব্যবহৃত হয়। 

 

বজৃয  ভন্টইনা   

অস্থ্ায়ীোভব বর্জ্ ৃসিং ক্ষন   া হয় এনিং ধাতু বা 

প্লাম্স্ট্ভ   তত ী।এট িাস্ট্ম্বন, গা ভবজ  যান, ট্র্াাস 

ও িাম্পস্ট্া  নাভম পম্ ম্চত 

 

 

 

 

 

 েন   যাগস  

পু াতন  াপভড়  টু  া র্া ল ান ম্ ছু পম্ ষ্কা  বা 

মুো   াভজ ব্যবহৃত হয়। 

 

 

র্থার্থোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপ াম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থ্ায় থাভ । 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা  ম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নি হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

  



 

 

সিং ক্ষভন  প্রচম্েত ধ নঃ 

ল ম্বভনে ম্বন টুে বক্স 

 বাভ ে ব্যাগ  েট ব্যাগ 

 

লস্ট্াভ জ ব্যাগ 

 টুে   যা  

 

ওয়া  ৃলবঞ্চ লসল্ফ 

 

 

 

 



 

 

লসেি লচ  (Self Check)- ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

 

প্রম্িক্ষনাথীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- ইনি ভমিন িীে পাঠ  ভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 প্লযাম্বিং  াভজ ম্  ম্  ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট ব্যবহা    ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

 প্লযাম্বিং  াভজ ম্  ম্  ম্ক্ল্ম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা    ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

 র্থার্থোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপ াম্ তা ম্ ? 

উত্ত : 

 

  



 

 

উত্ত পত্র (Answer Key)- ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

 

 প্লযাম্বিং  াভজ ম্  ম্  ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট ব্যবহা    ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং  াভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট ব্যবহা    ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪  যােম্সয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা ) 

 

 প্লযাম্বিং  াভজ ম্  ম্  ম্ক্ল্ম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা    ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং  াভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্ক্ল্ম্নিং   া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্স্ট্িং 

▪ লসম্ িং এবিং ম্বটিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 

 র্থার্থোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপ াম্ তা ম্ ? 

উত্ত : 

র্থার্থোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপ াম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থ্ায় থাভ । 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা  ম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নি হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

  



 

 

জব ম্িে (Job Sheet)- ৫.1: প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা   িা 

 

 Job Name ( াভজ  নাম): প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা    ।  

 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েট লেস্ট্, লসিট গগেস্, লসিট বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪  যােম্সয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা ) 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্ক্ল্ম্নিং িাি, মপ, বজৃয  ভন্টইনা ,  েন   যাগস 

পদ্ধম্ত: 1. সু ক্ষা ম্নম্িত  রুন: আভগ  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  শুরু   া  আভগ, ম্ন াপত্তা সুম্নম্িত 

 রুন। ম্ন াপত্তা জম্নত ঝুুঁম্ গুম্ে ম্মোভনা  জন্য প্রবয়াজনীয় স ঞ্জামগুম্ে (ভর্মন, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েট লেস্ট্, লসিট গগেস্, লসিট বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ 

মাস্ক ইতযাম্দ) সম্পভ ৃ র্াচাই  রুন।  

2. আবশ্য  উপ  ণ সিংগ্রহ  রুন:  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কাভ   জন্য প্রবয়াজনীয় উপ  ণগুম্ে 

(ভর্মন, ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্ক্ল্ম্নিং িাি, মপ, বজৃয  ভন্টইনা ,  েন 

  যাগস, পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্ল্ম্নিং এভজন্ট), সাবান/ম্িো ভজন্ট,  যােম্সয়াম 

হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), 

এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা )পম্ ষ্কা  পদাথ ৃ ইতযাম্দ) সিংগ্রহ  রুন। উপ  ণগুম্ে 

প্রবয়াজনমভতা পম্ ষ্কা  এবিং স্ট্া াইোইজ  রুন। 

3.  মকৃ্ষত্র সাধা ণ পম্ ষ্কা   রুন: শুরুভত  মকৃ্ষভত্র  সাধা ণ পম্ ষ্কা   রুন। সবগুম্ে 

অপম্ ষ্কৃত এো া, মাট, অশুদ্ধ পদাথ ৃইতযাম্দ সম্ বয় লিলুন। ঝণাৃ পাত্র ব্যবহা  

 ভ   মকৃ্ষত্র ধুটয় ম্নন। 

4. উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা   রুন:  মকৃ্ষভত্র থা া  াো াম্ে লর্ অপম্ ষ্কৃত অবস্থ্ান সম্পভ ৃ 

সত ৃ থাকুন। আপম্ন পম্ ষ্কা    া  জন্য উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  পদাথ ৃব্যবহা    ভত 

পাভ ন, লর্মন সাবান/ম্িো ভজন্ট,  যােম্সয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), 

লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা ) ইতযাম্দ। 

লর্ ল ান আবশ্য  লক্ষভত্র, আপম্ন পম্ ষ্কাভ   জন্য গবড় লতাো জে ব্যবহা    ভত 

পাভ ন। 

5. পম্ স  সাি  রুন:  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  লিভে পম্ সভ   সািসিাই  রুন। পম্ ষ্কা  

পদাথ ৃব্যবহা   ভ   মকৃ্ষত্র আশ্রয়   া  প , পম্ সভ   মাট বা পম্ ষ্কা  পদাথ ৃ

দ্বা া পম্ ষ্কা   রুন। লর্ ল ান অপম্ ষ্কৃত বা আবশ্য  পদাথ ৃসম্ বয় লিলুন। 

6. পম্ স্কা  পদাথ ৃব্যবহাভ   সময় ম্ন াপত্তা লমভন চলুন এবিং প্রবয়াজভন ম্নয়ম্মতোভব 

হাত ধুবয় ম্নন। সম্পূণ ৃপম্ ষ্কা  পদাথ ৃসিংগ্রভহ  প , তা উপযুক্ত োভব সিংগ্রহ   া  

জন্য এ ট ম্নম্দিৃ প্রদানস্থ্ে ব্যবহা   রুন। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে অনুস ণ  ভ  আপম্ন প্লাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা    ভত 

পা ভবন। সু ক্ষা  জন্য সবদৃা প্রবয়াজনীয় পম্ ম্স্থ্ম্তগুম্ে লমভন চলুন। 



 

 

লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet) – ৫.1: প্লযাম্বিং  াজ লিভে  মকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা   িা 

 

 াজট এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

প্রভয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  নিং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

 ব্রুম ম্পে 

 িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও ম্পে 

 ম্ক্ল্ম্নিং িাি ম্পে 

 মপ ম্পে 

 বজৃয  ভন্টইনা  ম্পে 

  েন   যাগস ম্পে ৫

প্রভয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 সাবান/ম্িো ভজন্ট ম্পে ২ 

  যােম্সয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) ম্পে 

 লসাম্িয়াম হাইভপাভক্ল্া াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ) ম্পে 

 এম্সট  এম্সি (ম্েভনগা ) ম্পে 

প্রভয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পম্পই) 

িম্ম  নিং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পম্পই) ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পে 
 

 লসিট লবি ম্পে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ লজাড়া 
 

 লসিট সুজ লজাড়া 
 

 

 

 

 

 



 

 

দক্ষতা পর্াৃভোচনা (Review of Competency) 
 

 

প্রম্িক্ষণাথী  জন্য ম্নভদিৃনা: প্রম্িক্ষণাথী   ম্নভম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ   ভত সক্ষম হভে ম্নভজই  মদৃক্ষতা মূল্যায়ন   ভব 

এবিং সক্ষম হভে “হযাঁ” এবিং সক্ষমতা অম্জৃত না হভে “না” লবাধ  ঘভ  ট ম্চি ম্দন।   

 মদৃক্ষতা মূল্যায়ভন  মানদন্ড  হযাঁ  না  

প্রভয়াজনীভয়াতা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান   া হভয়ভে;   

 মভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থ্যম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে;   

 াভজ  প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী  ক্ষণাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা  প্রভয়াজনীয়তা ম্চম্িত   া হভয়ভে;   

র্ন্ত্রপাম্ত, স ঞ্জাম ও মাোমাে সিংগ্রহ   া হভয়ভে;   

ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো ম্চম্িত   া হভয়ে, সিংভর্াগ ম্বম্চ্ছন্ন   া হভয়ভে 

এবিং প্রভয়াজন অনুসাভ  পম্ ভেবা   া হভয়ভে; 

  

ত্রুটযুক্ত পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্িক্সজা গুভো  প্রভয়াজনীয়তা  অনুসাভ  প্রম্তস্থ্াম্পত   া হভয়ভে;   

প্রম্তস্থ্াপনগুভো    ার্ ৃাম্ তা  র্াচাই   া হভয়ভে;   

জভয়ন্টগুভো  সু ম্ক্ষত এবিং ম্ে  প্রুি   া হভয়ভে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  ক্ষম্তগ্রস্ত এো াগুভো লম ামত   া হভয়ভে;   

ম্িটিং এবিং ম্িক্সাভ   সঠি   ার্ ৃাম্ তা  পর্ভৃবক্ষণ   া হভয়ভে;   

আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো োইভন যুক্ত   া হভয়ভে;   

স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ বন্ধ   া হভয়ভে;   

আেভ  থা া পাইপ এবিং লেনগুভো প্রভয়াজন অনুসাভ  পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;   

স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী জে স ব াহ োইন লোো হভয়ভে;   

উপভ   পদভক্ষপগুভো অনুস ণ  ভ  জে স ব াভহ  ধা াবাম্হ তা প ীক্ষা   া হভয়ভে এবিং ত্রুটগুভো 

সিংভিাধন   া হভয়ভে; 

  

স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত  মসৃ্থ্ে পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;   

হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত  ভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ   া  

হভয়ভে; 

  

 মসৃ্থ্ভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাথ ৃঅপসা ণ   া হভয়ভে;   

র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা   ভ  ম্ন াপভদ সঠি  স্থ্াভন সিং ক্ষণ   া হভয়ভে;   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 

  



 

 

ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষনাভবক্ষন ও পম্ ভেবা   া’ (অকুটপে্: প্লাম্বিং, বলটভল-২) েীে নক কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং 

ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ কর্তনক ম্পসটমক 

ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জু্ ২০২৩ মাটস 

প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং এেিং ই-টমইল 

1.  বমাঃ সাম্ ব আে হাসান বলখক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

2.  লমাঃ আভনায়ারুে আম্জম সিাদক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

3.  বমাঃ আম্পমি বহাটস্ বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ, এম, জম্পহরুল ইসলাম ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 


