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কম্পপিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ, 

প্রধানমন্ত্রীর কার্াৃলয় । 

১১-১২ তলা, বিবনয়য়াগ ভিন  

ই-৬/বি, আগারগাঁও, শের-ই-িাাংলা নগর, ঢাকা-১২০৭ 

ইয়মইল: ec@nsda.gov.bd 

ওয়য়িসাইট: www.nsda.gov.bd  

ন্যােনাল বিলস শপাটাৃল: http:\\skillsportal.gov.bd  

 

এই কবিয়টবি শিজড লাবনাৃং ম্যায়টবরয়ালটির (বসবিএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ (এনএসবডএ) এর 

বনকট সাংরবক্ষত। এনএসবডএ-এর র্থার্থ অনুয়মাদন ব্যতীত অন্য শকউ িা অন্য শকান পক্ষ এ বসবিএলএমটির শকান 

রকম পবরিতনৃ িা পবরমাজৃন করয়ত পারয়ি না।  

“ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিা” বসবিএলএমটি এনএসবডএ কর্তকৃ অনুয়মাবদত প্লাম্পবিং শলয়ভল - 

০২ অকুয়পেয়নর কবিয়টবি স্ট্যান্ডাড ৃও কাবরকুলায়মর বভবিয়ত প্রণয়ন করা হয়য়য়ে। এয়ত প্লাম্পবিং শলয়ভল - ০২ 

স্ট্যান্ডাডটৃি িাস্তিায়য়নর জন্য প্রয়য়াজনীয় তথ্য সবন্নয়িবেত হয়য়য়ে। এটি প্রবেক্ষাথী, প্রবেক্ষকয়দর জন্য গুরুত্বপূণ ৃসহায়ক 

ডকুয়মন্ট। 

এ ডকুয়মন্টটি সাংবিষ্ট বিয়েষজ্ঞ প্রবেক্ষক/শপোজীিীর দ্বরা এনএসবডএ কর্তকৃ প্রণয়ন করা হয়য়য়ে।  

এনএসবডএ স্বীকৃত শদয়ের সকল সরকাবর-শিসরকাবর-এনবজও প্রবেক্ষণ প্রবতষ্ঠায়ন প্লাম্পবিং শলয়ভল - ০২ শকায়সরৃ দক্ষতা 

বভবিক প্রবেক্ষণ িাস্তিায়য়নর জন্য এ বসবিএলএমটি ব্যিহার করয়ত পারয়ি। 
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পিখ্ উপকিণ ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পিক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ নক্রমগুটলা প্রম্পিক্ষণার্থীটক সিন্ন 

কিটত হটে। প্লাম্পবিং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিা। এই মম্পডউল 

সেলোটে বিষ কিটল আপম্প্ ওএসইচ অনুিীল্ কিটত পািটে্, র্ন্ত্র, সিঞ্জাম এেিং মালামাল  সিংগ্রহ কিটত পািটে্, 

পাইপ কােটত পািটে্, প্যাঁচ কােটত পািটে্, এেিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বটাটি িাখটত পািটে্। 

একজ্ দক্ষ কমীি জন্য বর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।     

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পিখ্েল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পিক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পিখ্েল তর্থা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পািাপাম্পি সিংম্পিষ্ট অনুিীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পিখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পিখ্ কার্ নক্রম" অিংিটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পিখ্ কার্ নক্রম, ম্পিখ্েল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটর্থ 

সঠিক সহায়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংিটি বদখটত হটে। এই ম্পিখ্ কার্ নক্রম অিংি আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুিীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বিষ কটি 'বসলে বচক িীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পিখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'বসলে বচক ম্পিে' সমাপ্ত করু্। 'বসলে বচক' িীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জে িীটে ম্প্টদ নম্পিত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটর্থ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ র্থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন র্থাকটল 

েযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পিখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পিত সকল কাজ বিষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বিটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলট বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

 

মম্পডউল (১): ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিা।    

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্পডউলটিটত ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্, দক্ষতা 

ও আচিণ (বকএসএ) সিটকন অেম্পহত কিা হটয়টে।  

এটত ওএসইচ অনুিীল্ কিা, র্ন্ত্র, সিঞ্জাম এেিং মালামাল সিংগ্রহ কিা, পাইপ কাো, বেড কাো এেিং কম নটক্ষত্রি 

পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখা এেিং র্ন্ত্রপাম্পতগুটলা সিংিক্ষণ কিাি প্রটয়াজ্ীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভ নক্ত কিা হটয়টে।   

 

্ম্পম্াল সময়: ২৪ ঘন্টা।    
 

ম্পিখ্েল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পিক্ষার্থীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

1. ওএসএইচ অনুিীল্ কিটত পািটে। 

2. র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

3. পাইপ কােটত পািটে। 

4. প্যাঁচ কােটত পািটে। 

5. কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বটাটি িাখটত পািটে।  
 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

1. প্রটয়াজ্ীটয়াতা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সিংগ্রহ ও পম্পিধা্ কিা হটয়টে; 

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী ম্প্িাপিা ও স্বাস্থ্যম্পেম্পধ বমট্ চলা হটয়টে; 

3. র্ন্ত্র ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ  কিা হটয়টে;   

4. প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইটপি সাইজ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;  

5. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পাইপ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 

6. প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ পম্পিমাপ ও ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;   

7. োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে;   

8. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইপ কাো হটয়টে;   

9. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাি কিা  হটয়টে; 

10. োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে;   

11. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ডাই-টক অযাডজাট কিা হটয়টে;    

12. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্যাঁচ কাো হটয়টে; 

13. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী প্যাচঁ কাোি সময় কাটিিং ওটয়ল ব্যেহাি কিা হটয়টে; 

14. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্রান্ত ও প্যাঁচ পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;  

15. প্যাঁচ র্াচাই কটি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী অযাডজাট কিা হটয়টে; 

16. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পত কম নস্থ্ল পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;  

17. হযাজাড ন ঘোটত পাটি এম্ মালামাল ম্পচম্পিত কটি টযান্ডাড ন প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী আলাদা ও অপসািণ কিা  হটয়টে;   

18. কম নস্থ্টলি প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী েজনয পদার্থ ন অপসািণ কিা হটয়টে;   

19. র্ন্ত্রপাম্পত পম্পিষ্কাি কটি ম্প্িাপটদ সঠিক স্থ্াট্ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে; 

  



 

 

ম্পিখ্েল (Learning Outcome)-১ ওএসএইচ অনুিীল্ কিটত পািটে।    

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  
  

▪ ম্পপম্পপই  

▪ ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা 

 

মূল্যায়্ মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সিংগ্রহ ও পম্পিধা্ কিা হটয়টে; 

2. কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী ম্প্িাপিা ও স্বাস্থ্যম্পেম্পধ বমট্ চলা হটয়টে; 

 

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পিক্ষার্থীটক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

▪ কাগজ, কলম, বপম্পিল, ইটিজাি  

▪ ইন্টািট্ে সুম্পেধা 

▪ বহায়াইে বোড ন ও মাকনাি 

▪ অম্পডও ম্পেম্পডও ম্পেোইস 

▪ ম্পপম্পপই 

 

ম্পিখ্ উপকিণ (Learning Materials):  

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিোটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 

  



 

 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities): ১ ওএসএইচ অনুিীল্ কিটত পািটে।    

 

এই ম্পিখ্েল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্েটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািেিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্েিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্েিটমি্ ম্পিে ১ : ওএসএইচ অনুিীল্ কিা।  

3. বসলে বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটর্থ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক বেট ১ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিপত্র ১ -এি সাটর্থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/টাি ম্পিে ও বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োস্ক বেে অনুর্ায়ী জে/োস্ক সিাদ্ করু্ 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ১ 

 

ওএসএইচ অনুিীল্ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষার্থীগণ-  

 

1. ম্পপম্পপই ব্যেহাি কিটত পািটে। 

2. ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা েণ ন্ া কিটত পািটে।  

 ম্পপম্পপই ব্যেহাি - 

বসেটি বহলটমেস্: 

এটি এক ধিটণি িক্ত বহলটমে/টুম্পপ র্া কম নটক্ষটত্র 

পম্পিধা্ কিা হয় এটি বকাট্া পড়ন্ত েস্তু দ্বািা 

মার্থাটক আঘাত বর্থটক িক্ষা কটি। 

 

 

 

 

বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস: 

গগলস্ এক ধিটণি প্রম্পতিক্ষামূলক চিমা র্া বচাখটক 

সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

কাট্ি প্লযাগ/কাট্ি মাফ্স: 

একটি ইয়াি/কাট্ি প্লযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি 

কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় (টর্ম্-

উচ্চ িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্রটেি, ধূলা অর্থো অম্পতম্পিক্ত 

োতাস)। 

 

 

ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক: 

কম নটক্ষটত্র ডাট/ধূলা বর্থটক িক্ষা বপটত ডাট মাস্ক/ধূলা 

মাস্ক ব্যেহাটিি প্রটয়াজ্ীয়তা অতযােশ্যক। 

সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্: 

কম নটক্ষটত্র আঘাত বর্থটক িিীিটক িক্ষা কিাি 

জন্য এটপ্রা্ ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 

 

 

 

 

 



 

 

 

বসেটি বেট: 

এটি একটি ম্পিেটলম্পক্টে বসেটি ইকুউইপটমন্ট র্া একজ্ 

কমীটক দৃশ্যমা্ িাখটত ব্যেহাি কিা হয়। 

 

বসেটি বেি: 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বর্থটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি পটড় র্াওয়া 

হটত িক্ষা বপটত ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত 

টুলস্ ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

 

 

 

বসেটি হাট্ নস: 

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ 

কািটণ পটড় বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য 

এই বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস্: 

কাটজি সময় হাতটক িক্ষা কিটত এটি ব্যেহৃত 

হয় এেিং হাতটক ম্প্িাপদ িাটখ। 

 

 

 

 

 

বসেটি সুজ: 

কাটজি সময় পা/পাটয়ি পাতাি বকা্ ধিটণি 

ক্ষম্পত/ই্জুম্পি হটত িক্ষা বপটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

 ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা 

ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাটিি মাধ্যটম একজ্ ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক ও তাি সিদ োঁচাটত এেিং ম্প্িাপিা 

েজায় িাখটত পাটি। এই সিঞ্জামগুম্পলি উপকাম্পিতা ম্প্ম্নম্পলম্পখত হটত পাটি: 

▪ ম্প্িাপিা ও সুিক্ষা: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত তাঁি ম্প্টজি ম্প্িাপিা োড়াব্াি 

জন্য ম্পেম্পেন্ন পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত সুিম্পক্ষত র্থাকটত পাটি্। বর্ম্ঃ কািাগাটি ব্যম্পক্তটদি বপিা প্রম্পতিক্ষাি জন্য 

ব্যেহৃত হয়, ব্যম্পক্তটদি ম্প্টজটদি োবড়য়ত িাখা হয় স্বাধী্তা প্রম্পতিক্ষাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 



 

 

▪ জীে্ োঁচাটত সাহায্য: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম প্রাণীটদি ো মানুটষি জীে্ োঁচাট্াি বক্ষটত্র অনুকূল 

হটত পাটি।  

▪ ক্ষম্পত বর্থটক সুিম্পক্ষত র্থাকটত সাহায্য: বকাট্া ক্ষম্পত ো অপকাটিি সময় ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক ক্ষম্পত বর্থটক সুিম্পক্ষত িাখটত পাটি। বর্ম্ঃ সাধািণ ম্পেপটদ ক্ষম্পত প্রম্পতটিাটধি 

জন্য মাস্ক, বগ্লাে, বহলটমে ইতযাম্পদ।  

▪ অম্প্য়ম্পমত পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত সাহায্য: অম্প্য়ম্পমত ো আপাতত পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক সাহায্য কিটত পাটি্। বর্ম্ঃ আগুট্ি ঘে্া বর্থটক ম্প্টজটক োঁচাট্াি জন্য 

অম্পিিম্ জযাটকে, পাম্প্ি পম্পিম্পস্থ্ম্পত বর্থটক োঁচাি জন্য বজল পাম্প্ি ট্যাে, পম্পিমাণ োড়াব্াি জন্য জযাটকে 

ইতযাম্পদ। 

▪ স্বাধী্তা এেিং আত্মস্থ্াট্ি অনুভূম্পত: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম একটি ব্যম্পক্তি স্বাধী্তা এেিং 

আত্মস্থ্াট্ি অনুভূম্পত োড়ায়ত সাহায্য কিটত পাটি।  

এসকল উপকাম্পিতাি মাধ্যটম ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম একজ্ ব্যম্পক্তটক ম্প্টজি সুিক্ষা ও ম্প্িাপিা ো্াট্াি 

জন্য গুরুত্বপূণ ন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

বসলে বচক (Self Check)-১ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

সঠিক উিটিি মাধ্যটম শূন্যস্থ্া্ পূিণ করু্ : 

1.  ----------------- কমীি ক্ষম্পত কিটত পাটি এম্ উড়ন্ত েস্তু/কণা হটত বচাখটক িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: 

 

2. -----------------ম্প্ম নাণ কমীটক ম্পিেটলম্পক্টে এেিং দৃশ্যমা্ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: 

 

3. -----------------কাটজি সময় হাত িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: 

 

4. ---------------- পাটয়ি উপি বকাট্া ধািাটলা েস্তু পড়া হটত িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: 

 

5. -----------------কমীটক পড়া র্াওয়া হটত িক্ষা বপটত এেিং অম্পতম্পিক্ত টুল্স ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয়।? 

উিি: 

 

6. বসেটি হাট্ নস এর কাজ বক?  

উিি: 

 

7. কাট্ি প্লযাগ/কাট্ি মাফ্স এর কাজ বক?  

উিি: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

উিিপত্র (Answer Key)-১ 

1. ----------------- কমীি ক্ষম্পত কিটত পাটি এম্ উড়ন্ত েস্তু/কণা হটত বচাখটক িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 উিি: আই বপ্রাটেক্টি/গগলস/টসেটি গ্লাস 

 

2. -----------------ম্প্ম নাণ কমীটক ম্পিেটলম্পক্টে এেিং দৃশ্যমা্ কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: বসেটি বেট 

 

 

3. -----------------কাটজি সময় হাত িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: হযান্ড গ্লেস 

 

 

4. ---------------- পাটয়ি উপি বকাট্া ধািাটলা েস্তু পড়া হটত িক্ষা কিটত ব্যেহৃত হয়। 

উিি: বসেটি সুজ/ফুে ওয়যাি/বুে 

 

 

5. -----------------কমীটক পড়া র্াওয়া হটত িক্ষা বপটত এেিং অম্পতম্পিক্ত টুল্স ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয়।? 

উিি: বসেটি বেি 

 

 

6. বসেটি হাট্ নস এর কাজ বক?  

উিি: বসেটি হাট্ নস: একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ কািটণ পটড় বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা 

কিাি জন্য এই বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

 

 

7. কাট্ি প্লযাগ/কাট্ি মাফ্স এর কাজ বক?  

উিি: কাট্ি প্লযাগ/কাট্ি মাফ্স: একটি ইয়াি/কাট্ি প্লযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় 

(টর্ম্-উচ্চ িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্রটেি, ধূলা অর্থো অম্পতম্পিক্ত োতাস)। 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ম্পিখ্েল (Learning Outcome) - ২ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   
 

▪ প্লাম্পবিং কাটজি জন্য সিঞ্জাম  

▪ প্লাম্পবিং কাটজি জন্য মালামাল  

▪ পম্পিমাপ ও কযালকুটলি্  

▪ প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ   

▪ পাইটপি প্রকািটেদ  

▪ পাইটপি সাইজ 

▪ পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয 

 

মূল্যায়্ মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. র্ন্ত্র ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ  কিা হটয়টে;   

2. প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইটপি সাইজ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে; 

3. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পাইপ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে; 

 

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পিক্ষার্থীটক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ প্রটয়াজ্ীয় টুলস 

 

ম্পিখ্ উপকি্ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিোটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 

▪ হযাজাড ন ম্যাট্জটমন্ট পম্পলম্পস  

 

  



 

 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিটত পািটে। 

 

এই ম্পিখ্েল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্েটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািেিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্েিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্েিটমি্ ম্পিে ২ : র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ 

কিা। 

3. বসলে বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটর্থ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক বেট ২ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিপত্র ২ -এি সাটর্থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/টাি ম্পিে ও বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োস্ক বেে অনুর্ায়ী জে/োস্ক সিাদ্ করু্ 

▪ োস্ক ম্পিে ২.১ প্লাম্পবিং মালামাল, ম্পেক্সািস্ ও ম্পেটিিংস্ 

স্াক্ত কিা 

 

 

 

  



 

 

ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ২ 

র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা  

ম্পিখ্ উটেশ্য (Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাটে ম্পিক্ষার্থীগণ- 

 

1. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

2. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য মালামাল ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

3. পম্পিমাপ ও কযালকুটলি্ কিটত পািটে। 

4. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে।   

5. পাইটপি প্রকািটেদ েণ ন্ া কিটত পািটে। 

6. পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ কিটত পািটে। 

7. পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয েণ ন্ া কিটত পািটে। 
 

 প্লাম্পবিং কাটজি জন্য সিঞ্জাম 

প্লাম্পবিং কাটজি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পকছু সিঞ্জাম 

 

নাম ম্পিল বমম্পি্ নাম অযাটেল গ্রাইন্ডাি    

ব্যিহার 
কাে, বদয়াল ও বমোল ম্পেদ্র কিা  

ব্যিহার 
বদয়াল/পাইপ/টমোল কােটত ও মসৃণ 

কিটত  

  

নাম বেম্পডিং বমম্পি্ নাম অটোটমটিক পাইপ বেন্ডাি বমম্পি্  

ব্যিহার ঈাইটপ বেড কােটত  ব্যিহার পাইপটক ম্পেম্পেন্ন আকৃম্পতটত োঁকাট্া 

 

 

নাম ম্পপম্পপআি ওটয়ম্পডিং বমম্পি্ নাম ম্পহে গা্ 

ব্যিহার ম্পপম্পপআি পাইপ বজাড়া লাগাট্া ব্যিহার পাইপ বজাড়া বদওয়া  

 

 

  



 

 

 প্লাম্পবিং কাটজি জন্য মালামাল 

উপকিণসমূহ: 

বেেল্ বেপ 

 

পাইটপি বেড সীল কিটত ব্যেহৃত হয়। 

বহি 

 

বহি একপ্রকাি োইোি র্া অম্পতম্পিক্ত োিী বগজ 

পাইপওয়াকন-এি ম্পসম্পলিং সহায়টকি প্রচম্পলত পদ্ধম্পত। ইহা 

অেশ্যই বকা্ উপযুক্ত বপষ্ট ম্পসল্যাটন্টি সাটর্থ ব্যেহৃত হয়। 

ম্পপম্পেম্পস সলটেন্ট ম্পসটমন্ট ও প্রাইমাি 

 

ম্পসম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পেম্পস জটয়ন্ট আেকাটত ো গ্লু কিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

 

       প্লযাম্পবিং ম্পেটিিংস 

 

 

্াম  এলটো ্াম ম্পিম্পডউম্পসিং এলটো 

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক 

পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

ব্যেহাি  

এটি দুইটি ম্পেন্ন ব্যাটসি পাইপ লাইট্ি 

ম্পদক পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 



 

 

  

্াম বমইল বেন্ড  ্াম বমইল এন্ড ম্পেটমইল বেন্ড  

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক 

পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। এলটোি পম্পিেটতন এটি ব্যেহাি 

কিা হয় ।  

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক পম্পিেতন্  

কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। এলটোি 

পম্পিেটতন এটি ব্যেহাি কিা হয় । এটি 

দ্বািা পাইপ এেিং ম্পেটিিংস একই সাটর্থ 

বজাড়া বদওয়া হয়।  

  

্াম ইউম্প্য়্  ্াম কযাপ  

ব্যেহাি  

ম্পেম্পেন্ন সাইটজি দুটি পাইপ সিংটর্াগ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। ক্ষম্পতগ্রস্ত ো ্ষ্ট 

পাইপ লাইট্ি বকা্ বসকি্ েদল 

কিটত ইহা ব্যেহৃত হয়।  

ব্যেহাি  
পাইটপি প্রান্ত সীল/েন্ধ কটি ম্পদটত 

ব্যেহাি হয়।  

  

্াম গ্যালো্াইজড সটকে  ্াম গ্যালো্াইজড ম্পিম্পডউসাি সটকে  

ব্যেহাি  
ম্পেম্পেন্ন সাইটজি দুটি দদঘ নযটি পাইপ 

একটত্র সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। 
ব্যেহাি  

দুটি ম্পেন্ন সাইটজি পাইপ সিংটর্াগ কিটত 

ব্যেহাি হয়   

  

্াম গ্যালো্াইজড ম্পিম্পডউসাি টি   ্াম গ্যালো্াইজড ইকুয়াল টি   

ব্যেহাি  
ম্পেন্ন সাইটজি ম্পত্টি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা 
ব্যেহাি  

একই সাইটজি ম্পত্টি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা বকা্ 



 

 

বকা্ ম্পিম্পডউসড্ (হ্রাসকৃত) িাখা লাই্ 

সিংটর্াগ কিটতও ব্যেহাি হয়।   

িাখা লাই্ সিংটর্াগ কিটত ও ব্যেহাি 

হয়।   

  

্াম ম্পজআই ম্প্েল  ্াম ম্পজআই ক্রস  

ব্যেহাি  

এটি দুইটি ম্পেটিিংস বক এক সাটর্থ 

বজাড়া বদওয়াি কাটজ ব্যেহাি কিা 

হয়।  

ব্যেহাি  

একই সাইটজি চািটি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা দুইটি 

িাখা লাই্ সিংটর্াগ কিটত ও ব্যেহাি 

হয়।   

  

্াম প্লাগ  ্াম বুি  

ব্যেহাি  

েম্পেষ্যটত পাইটপি লাই্ োড়াটত হটল 

লাইট্ি সমাম্পপ্ত ্া ঘটিটয় সামম্পয়ক 

েন্ধ িাখাি জন্য এটি ব্যেহাি কিা হয়। 

ব্যেহাি  

বেম্পি অসম ব্যাটসি পাইপ স্থ্াপট্ র্ম্পদ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেটিিংস পাওয়া ্া র্ায় 

তখ্ বুি ব্যেহৃত হয়। 

 

্াম এডাপ্টি (টমইল/ম্পেটমইল) 

ব্যেহাি  পাইটপি বিষ প্রাটন্তি প্যাটচি সাটর্থ সিংটর্াগ কিটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 পম্পিমাপ ও কযালকুটলি্ 

পাইপসমূহ খুেই অ্ম্ীয় হওয়াি কািট্ একটি 

পম্পিপাটি (সুন্দি) এেিং বপিাদািী পাইম্পপিং কাটজি 

জন্য সুম্প্দ নষ্ট (ম্প্র্ভ নল) পম্পিমাপ কিা জরুিী। 

পদ্ধম্পত: 

আপম্প্ পাইটপি র্তটুকু কােটত চা্ বসই পম্পিমা্ 

লবা পাইপ বেটে ম্প্্, তা বর্থটক পাইটপি সাটর্থ 

সম্ভাব্য সিংটর্াম্পজত ম্পেটিিংস্-এি দদঘ নয োদ ম্পদ্ এেিং  

পাইটপি বেড কাো অিংটিি দদঘ নয অর্থো ম্পেটিিং-এি 

ম্পেতটি ঢুকাট্া হটে এম্ অিংটিি দদঘ নয বর্াগ করু্। 

 



 

 

ইহা আপ্াটক পাইটপি সঠিক কাোি দদঘ নয ম্পদটে অর্থ নাৎ আপম্প্ পাইপটিি কতটুকু দদঘ নয কােটে্ তা বপটত 

সহায়তা কিটে। বর্ পাইপগুটলা কাো হটে তাি উপি উক্ত দদঘ নয মাকন করু্। 

  

ম্পেম্পেন্ন পাইটপি পম্পিম্পধি চাম্পিম্পদটক মাকন স্থ্া্ান্তি 

করু্  

 

 

4. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্, পাইটপি প্রকািটেদ ও পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ 

 

প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্, পাইটপি প্রকািটেদ, পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ 

পম্পল বপ্রাপাইম্পল্ ি যান্ডম (ম্পপম্পপআি) পাইপ 

 

১. এই পণ্যটি একটি গ্রী্ ম্পেম্পডিং উপকিণ, র্া ম্পেশুদ্ধ 

পাম্প্ ও পা্ীয় জল পাইপলাই্ ব্যেস্থ্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি।   

২. ইহা গিম ও োন্ডা পাম্প্ি সিেিাহ লাইট্ি 

বক্ষটত্রও ব্যেহৃত হয়। 

৩. ক্ষয়-টিাধক, ্্-টস্কম্পলিং (আস্তি জটম ্া): 

আপম্প্ বেম্পসট্ি কািট্ সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, োর্থ-রূম 

ম্পেটিিংস্-এি মম্পিচা ক্ষয়জম্প্ত দুম্পিন্তা  র্া 

পাইপলাইট্ি ক্ষয় ও বস্কম্পলিংজম্প্ত ব্লটকজ ম্পহটসটে 

বদখা ম্পদটত পাটি তা এড়াটত পাটি্।. 

পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ম্পপম্পেম্পস) পাইপ 

 

স্বাোম্পেক ম্পপম্পেম্পস (পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড) ম্প্ম নাণ কাটজ 

ব্যেহৃত একটি সাধাি্, দৃঢ়(িক্ত) অর্থচ হালকাওজ্ 

ম্পেম্পিষ্ট প্লাম্পটক। প্লাম্পটসাইজাি ম্পমম্পিটয় ইহাটক 

তুল্ামূলক ্িম ও আিও ্ম্ীয় ম্পহটসটে দতম্পি কিা 

হয়। 

আ্-প্লাম্পটসাইজ্ড পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ইউ-ম্পপম্পেম্পস) পাইপ 



 

 

 

স্বাোম্পেক ম্পপম্পেম্পস’ি সাটর্থ প্লাম্পটসাইজাি ম্পমিাট্া ্া 

হটল ইহাটক ইউ-ম্পপম্পেম্পস (আ্-প্লাম্পটসাইজ্ড পম্পল 

ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড), ো অ্ম্ীয় ম্পপম্পেম্পস েলা হয়। 

বক্ল্াম্পিট্টেড পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ম্পসম্পপম্পেম্পস) পাইপ 

 

কপাি পাইটপি সুম্পেধা হটলা িক্ত, বদখটত সুন্দি এেিং 

সহটজ সিংটর্াগ বদওয়া র্ায়। সাধািণত: অম্পেজাত বেম্পণি 

বলাকজট্ি োড়ীটত কপাি পাইপ দ্বািা প্লাম্পবিং কাজ কিা 

হয়। এোড়াও গিম পাম্প্ি লাইট্ কপাি পাইটপি ব্যেহাি 

অম্পধক।  

ইহা ৬ম্পম:ম্পম:টর্থটক ৫০ম্পম:ম্পম: ব্যাস এেিং ৩ম্পম: বর্থটক 

৪ম্পম: পর্ নন্ত লবা হটয় র্থাটক। এই পাইটডি গা মসৃণ 

মম্পিচাটিাধী এেিং দীঘ নযস্থ্ায়ী। এোড়া ম্পিল্প কািখা্ায় 

বর্খাট্ অট্ক বেম্পি প্রোহ দিকাি বসখাট্ এো ব্যেহৃত 

হয়। 

কাট আয়ি্ পাইপ 

 
কাট আয়ি্ হটলা এক প্রকাি পাইপ র্া ১৯তম ও 

২০তম িতাব্দী সময়কাটল পাম্প্, গ্যাস ও পয়ঃেজনয 

স্থ্া্ান্তটিি জন্য বপ্রসাি পাইপ ম্পহটসটে এেিং পাম্প্ 

ম্প্ষ্কাি্ পাইপ ম্পহটসটে ঐম্পতহাম্পসক ব্যেহাটিি 

পেভূম্পম িটয়টে। ইহা প্রধা্তঃ এক প্রকাি ধূসি কাট 

আয়ি্ টিউে ম্পদটয় গঠিত এেিং সচািচি বকা্ প্রকাি 

বকাটিিং কিা োড়া ব্যেহাি হটতা। 

ম্পজআই পাইপ 

 

ম্পেম্পেন্ন প্লাম্পবিং এম্পপ্লটকি-এ পাম্প্ স্থ্া্ান্তি কটি, 

এগুটলা ম্পেম্পেন্ন সাইটজ পাওয়া র্ায়। 

এমএস পাইপ 

 

ম্পেম্পেন্ন প্লাম্পবিং এম্পপ্লটকি-এ গ্যাস/পাম্প্ স্থ্া্ান্তি 

কটি, এগুটলা ম্পেম্পেন্ন সাইটজ পাওয়া র্ায়। 

কিংম্পক্রে পাইপ 



 

 

 

বেম্পি মাত্রায় পাম্প্ ম্প্ষ্কািট্ি জন্য েড় ব্যাটসি 

এেিং অটপক্ষাকৃত কম পম্পিমা্ ম্প্ষ্কািট্ি বক্ষটত্র 

বোে ব্যাসম্পেম্পিষ্ট কিংম্পক্রে পাইপ ব্যেহৃত হয়। 

এজটেটজ ম্পসটমন্ট পাইপ 

 

বেন্ট পাইপ, সটয়ল পাইপ এেিং বিই্ ওয়াোি 

পাইপ ম্পহটসটে এটি ব্যেহৃত হয়। অন্যান্য পাইটপি 

তুল্ায় এটি দাটম সস্তা তটে সহটজ বেটে বর্টত 

পাটি। 

হাই বড্ম্পসটি পম্পলইম্পর্থম্পল্ (এইচম্পডম্পড) পাইপ 

 

এটি পাম্প্ সাপ্লাই, েজনয পাম্প্ ম্প্ষ্কাি্ এেিং 

দেদুযম্পতক ক্ডুইে ম্পহটসটে ব্যেহৃত হয়। 

 

 পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয 

 

সাধািণোটে, "পাইপ" এেিং "টিউে" িব্দগুম্পল 

োঁপা ্ লাকাি কাোটমা েণ ন্ া কিটত ব্যেহৃত হয়, 

র্া প্রায়িই তিল পম্পিেহট্ি জন্য ো কাোটমাগত 

উপাদা্ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়। র্ম্পদও তািা একই 

িকম বদখাটত পাটি, পাইপ এেিং টিউটেি মটধ্য 

ম্পকছু মূল পার্থ নকয িটয়টে: 

 

▪ উটেশ্য: পাইপগুম্পল প্রার্থম্পমকোটে তিল, গ্যাস 

ো অন্যান্য পদাটর্থ নি পম্পিেহট্ি জন্য ব্যেহৃত 

হয়, বর্খাট্ টিউেগুম্পলটত কাোটমাগত সমর্থ ন্ , 

তাপ এক্সটচঞ্জাি, দেদুযম্পতক ্ালী এেিং র্ন্ত্র সহ 

অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি একটি ম্পেস্তৃত পম্পিসি 

িটয়টে। 

▪ উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়া: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি প্রম্পমত প্রম্পক্রয়া ব্যেহাি কটি দতম্পি কিা হয় র্াটক ম্পেটজাড় ো 

ঢালাই পাইপ উৎপাদ্ েলা হয়। ম্পেটজাড় পাইপগুম্পল একটি কঠি্ ্লাকাি ম্পেটলে বর্থটক দতম্পি কিা হয়, র্খ্ 



 

 

ঢালাই পাইপগুম্পল একটি সমতল িীে ো ম্পিটপি প্রাটন্ত বর্াগদাট্ি মাধ্যটম গঠিত হয়। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল 

ম্পেটজাড়, ঢালাই ো আঁকা-ওোি-ম্যাটেল (DOM) পদ্ধম্পত সহ ম্পেম্পেন্ন প্রম্পক্রয়াি মাধ্যটম দতম্পি কিা বর্টত পাটি।  

▪ মাত্রা: পাইপগুম্পল সাধািণত তাটদি ্ামমাত্র পাইপ আকাি (NPS) দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হর়্, র্া আনুমাম্প্ক 

ম্পেতটিি ব্যাসটক বোঝায়। এগুম্পল টযান্ডাড ন আকাটিি একটি পম্পিসটি পাওয়া র্ায়, বর্ম্ 1/2 ইম্পি, 1 ইম্পি, 

2 ইম্পি ইতযাম্পদ। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল তাটদি োইটিি ব্যাস (OD) এেিং প্রাচীটিি বেধ দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। 

এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন আকাটি আটস, বর্ম্ 1/4 ইম্পি OD, 3/8 ইম্পি OD, ইতযাম্পদ, এেিং OD-বর্থটক-ওয়াল বেটধি 

একটি প্রম্পমত আকৃম্পতি অনুপাত িটয়টে৷ 

▪ সহ্িীলতা: পাইপগুম্পলি প্রায়িই টিউটেি তুল্ায় কটোি মাত্রাি সহ্িীলতা র্থাটক, ম্পেটিষ কটি বদয়াটলি 

বেটধি বক্ষটত্র। টিউেগুম্পল, আিও েহুমুখী হওয়ায়, ম্পেস্তৃত সহ্িীলতা িটয়টে এেিং প্রাচীটিি পুরুটত্বি 

ম্পেম্পেন্নতাটক ম্পমেমাে কিটত পাটি। 

▪ িম্পক্ত এেিং দৃঢ়তা: টিউেগুম্পল তাটদি বোে ব্যাস এেিং ঘ্ বদয়াটলি কািটণ একই উপাদাট্ি পাইটপি তুল্ায় 

সাধািণত িম্পক্তিালী এেিং আিও কটোি হয়। এটি উচ্চ িম্পক্ত ো কাোটমাগত ম্পস্থ্ম্পতিীলতা প্রটয়াজ্ এম্ 

অযাম্পপ্লটকিট্ি জন্য টিউেগুম্পলটক উপযুক্ত কটি বতাটল। 

▪ আকৃম্পত এেিং বচহািা: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি বৃিাকাি ক্রস-টসকি্ সহ ্লাকাি হয়। তটে, টিউেগুম্পলি 

ম্পেম্পেন্ন আকাি র্থাকটত পাটি, র্াি মটধ্য িটয়টে বগালাকাি, েগ নাকাি, আয়তটক্ষত্রাকাি, ো উপবৃিাকাি ক্রস-

বসকি্, র্া উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়া এেিং উম্পেষ্ট প্রটয়াটগি উপি ম্প্েনি কটি। 

 

এো মট্ িাখা গুরুত্বপূণ ন বর্ এই পার্থ নকযগুম্পল সে বক্ষটত্র সঠিক ্াও হটত পাটি, এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রসটে দুটি পটদি মটধ্য 

ওোিল্যাপ হটত পাটি। ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি এেিং ম্পিটল্পি মা্ পম্পিেম্পতনত হটত পাটি, তাই পাইপ ো টিউে উটেখ কিাি 

সময় উটেশ্যযুক্ত অযাম্পপ্লটকি্ ম্পেটেচ্া কিা এেিং প্রাসম্পেক বেম্পসম্পেটকিট্ি সাটর্থ পিামি ন কিাি পিামি ন 

বদওয়া হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

বসলে বচক (Self Check)-  ২ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. ব্যিহাবরক উয়েয়ের উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

 

2.  উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়ার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

3. মাত্রার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

4. সহ্িীলতার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

 

5. িম্পক্ত এেিং দৃঢ়তার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

6. আকৃম্পত এেিং বচহািার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

উিিপত্র (Answer key) ২ 

 

1. ব্যিহাবরক উয়েয়ের উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

 ব্যিহাবরক উয়েয়ের উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: পাইপগুম্পল প্রার্থম্পমকোটে তিল, গ্যাস ো 

অন্যান্য পদাটর্থ নি পম্পিেহট্ি জন্য ব্যেহৃত হয়, বর্খাট্ টিউেগুম্পলটত কাোটমাগত সমর্থ ন্ , তাপ এক্সটচঞ্জাি, 

দেদুযম্পতক ্ালী এেিং র্ন্ত্র সহ অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি একটি ম্পেস্তৃত পম্পিসি িটয়টে। 

 

2.  উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়ার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়ার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি প্রম্পমত প্রম্পক্রয়া 

ব্যেহাি কটি দতম্পি কিা হয় র্াটক ম্পেটজাড় ো ঢালাই পাইপ উৎপাদ্ েলা হয়। ম্পেটজাড় পাইপগুম্পল একটি কঠি্ 

্লাকাি ম্পেটলে বর্থটক দতম্পি কিা হয়, র্খ্ ঢালাই পাইপগুম্পল একটি সমতল িীে ো ম্পিটপি প্রাটন্ত বর্াগদাট্ি 

মাধ্যটম গঠিত হয়। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল ম্পেটজাড়, ঢালাই ো আঁকা-ওোি-ম্যাটেল (DOM) পদ্ধম্পত সহ ম্পেম্পেন্ন 

প্রম্পক্রয়াি মাধ্যটম দতম্পি কিা বর্টত পাটি। 

 

3. মাত্রার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

মাত্রার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: পাইপগুম্পল সাধািণত তাটদি ্ামমাত্র পাইপ আকাি 

(NPS) দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হর়্, র্া আনুমাম্প্ক ম্পেতটিি ব্যাসটক বোঝায়। এগুম্পল টযান্ডাড ন আকাটিি একটি পম্পিসটি 

পাওয়া র্ায়, বর্ম্ 1/2 ইম্পি, 1 ইম্পি, 2 ইম্পি ইতযাম্পদ। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল তাটদি োইটিি ব্যাস (OD) এেিং 

প্রাচীটিি বেধ দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন আকাটি আটস, বর্ম্ 1/4 ইম্পি OD, 3/8 ইম্পি OD, 

ইতযাম্পদ, এেিং OD-বর্থটক-ওয়াল বেটধি একটি প্রম্পমত আকৃম্পতি অনুপাত িটয়টে৷ 

 

4. সহ্িীলতার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

সহ্িীলতার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: পাইপগুম্পলি প্রায়িই টিউটেি তুল্ায় কটোি মাত্রাি 

সহ্িীলতা র্থাটক, ম্পেটিষ কটি বদয়াটলি বেটধি বক্ষটত্র। টিউেগুম্পল, আিও েহুমুখী হওয়ায়, ম্পেস্তৃত সহ্িীলতা 

িটয়টে এেিং প্রাচীটিি পুরুটত্বি ম্পেম্পেন্নতাটক ম্পমেমাে কিটত পাটি। 

 

5. িম্পক্ত এেিং দৃঢত়ার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

িম্পক্ত এেিং দৃঢ়তার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: টিউেগুম্পল তাটদি বোে ব্যাস এেিং ঘ্ বদয়াটলি 

কািটণ একই উপাদাট্ি পাইটপি তুল্ায় সাধািণত িম্পক্তিালী এেিং আিও কটোি হয়। এটি উচ্চ িম্পক্ত ো 

কাোটমাগত ম্পস্থ্ম্পতিীলতা প্রটয়াজ্ এম্ অযাম্পপ্লটকিট্ি জন্য টিউেগুম্পলটক উপযুক্ত কটি বতাটল। 

 

6. আকৃম্পত এেিং বচহািার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

আকৃম্পত এেিং বচহািার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি বৃিাকাি ক্রস-

বসকি্ সহ ্লাকাি হয়। তটে, টিউেগুম্পলি ম্পেম্পেন্ন আকাি র্থাকটত পাটি, র্াি মটধ্য িটয়টে বগালাকাি, েগ নাকাি, 

আয়তটক্ষত্রাকাি, ো উপবৃিাকাি ক্রস-টসকি্, র্া উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়া এেিং উম্পেষ্ট প্রটয়াটগি উপি ম্প্েনি কটি। 

 



 

 

োস্ক  েীট (Task Sheet)-২ 

জটেি ্াম: প্লাম্পবিং মালামাল, ম্পেক্সািস্ ও ম্পেটিিংস্ স্াক্ত কিা 

 

কাটজি েণ ন্ া এই কাটজ ম্পেম্পেন্ন প্লাম্পবিং ম্পেটিিংস্ ও ম্পেক্সাস ন স্াক্ত করু্ 

কাটজি মা্দন্ড 
ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি প্লাম্পবিং ম্পেটিিংস্ ও ম্পেক্সাস ন স্াক্ত ও বলটেল কিা হটে  

 

্াম -  

ব্যেহাি -  

 ্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 
্াম -  

ব্যেহাি - 



 

 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 

্াম -  

ব্যেহাি - 

 



 

 

 

 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

 
 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

 
 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

  

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

  



 

 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

 
 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

 
 

্াম  ্াম  

ব্যেহাি   ব্যেহাি   

 

কাটজি ধাপসমূহ/পদ্ধম্পত 
▪ ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি প্লাম্পবিং মালামাল সিংগ্রহ করু্। 

▪ উক্ত উপকিণসমূহ বেম্পেটলি উপি আলাদাোটে 

িাখু্। 

▪ প্লাম্পবিং মালামাল স্াক্ত করু্। 

▪ প্লাম্পবিং মালামাল সমুয়হর নাম ও ব্যেহাি বলবপিদ্ধ 

করু্। 

▪ মালামালসমূহ পু্িায় জমা ম্পদ্। 

▪ কাটজি জায়গা পম্পিষ্কাি করু্। 

 

  



 

 

ম্পিখ্েল (Learning Outcome)- ৩ পাইপ কােটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   

 

▪ পাইপ কাোি পদ্ধম্পত 

▪ পাইটপি কাটিিং প্রান্ত   

 

মূল্যায়্ মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ পম্পিমাপ ও ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;   

2. োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে;   

3. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইপ কাো হটয়টে;   

4. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাি কিা  হটয়টে; 

 

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পিক্ষার্থীটক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

▪ পাইপ োইস  

▪ পাইপ কাোি  

▪ পাইপ  

▪ কাটিিং অটয়ল  

▪ কাটিিং বেম্পেল  

 

ম্পিখ্ উপকিণ (Learning Materials): 

 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিোটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 

  



 

 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৩ পাইপ কােটত পািটে। 

 

এই ম্পিখ্েল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্েটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািেিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্েিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্েিটমি্ ম্পিে ৩ : পাইপ কাো অনুিীল্ কিা।   

3. বসলে বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটর্থ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক বেট ৩ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিপত্র ৩ -এি সাটর্থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/টাি ম্পিে ও বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োস্ক বেে অনুর্ায়ী জে/োস্ক সিাদ্ করু্ 

▪ জে ম্পিে-৩.১  পাইপ কাঁো সিাদ্ কি। 

▪ বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে-৩.১ পাইপ কাঁো সিাদ্ 

কি। 

 

 

 

  



 

 

ই্েিটমি্ ম্পিে (Information sheet): ৩ 

পাইপ কাো 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ- 

 

1. পাইপ কাোি পদ্ধম্পত েণ ন্ া কিটত পািটে। 

2. পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাবিি প্রম্পক্রয়া েণ ন্ া কিটত পািটে।     

 পাইপ কাোি পদ্ধম্পত 

পাইপ কাটার জন্য প্রয়য়াজনীয় টুলস 

হযাক-স 

ম্পজআই পাইপ ও ধাতে উপাদা্ কাো 

 

ম্পে হুইল োইপ পাইপ কাোি 

ম্পে হুইল োইপ পাইপ কাোি-এ কাোটিি 

েম্পডি ম্পেতি দু’টি উচ্চ গম্পত টীল হুইল এেিং 

একটি উচ্চ গম্পত টীল হুইল এযাডজাটযােল 

স্লাইড-এি ম্পেতি েসাট্া র্থাটক। 

 

বিালাি প্যাো্ ন পাইপ কাোি 

বিালাি প্যাো্ ন কাোি-এ েম্পডি ম্পেতি একটি 

উচ্চ গম্পত হুইল এেিং দু’টি বিালাি 

এযাডজাটযােল স্লাইড-এি ম্পেতি েসাট্া 

র্থাটক। 

 

মাকনাি কলম 

প্রটয়াজ্ীয় মাপ অনুসাটি মালামাটলি উপি 

মাম্পকনিং ম্পদটত ব্যেহৃত হয়।   

 

ম্পপম্পপআি পাইপ কাোি 



 

 

ম্পপম্পপআি পাইপ কােটত ম্পপম্পপআি পাইপ কাোি 

ব্যেহৃত হয়। 

 

বমজাম্পিিং বেপ 

পাইটপি ম্পেম্পেন্ন দদঘ নয মাপটত ব্যেহৃত হয়। 

 

টীল রূল 

পাইটপি ব্যাস ইতযাম্পদ মাপটত ব্যেহৃত হয়। 

 

ট্রাইপড বচই্ োইস 

ইহা এক প্রকাি েহ্টর্াগ্য োইস র্া বেড দতম্পি 

অর্থো কাোি সময় পাইপ আেকাটত ো ক্ল্যাি 

কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

বচই্ পাইপ কাোি 

টীল ও কাষ্ট আয়ি্ ওয়াোি এেিং সটয়ল পাইপ 

কােটত: 

ম্পসটেল বিাক বচই্ পাইপ কাোি  ি যাটচে োইপ 

বচই্ পাইপ কাোি ব্যেহৃত হয়। 

 

 



 

 

পাইপ কাোি পদ্ধম্পত 

পাইপ কাোিগুম্পল কীোটে ব্যেহাি কিটত হয় তা বজট্ ব্ওয়াি পটি আপ্াি অট্ক সময় োঁচাটত পাটি। তামাি 

পাইপ এেিং ম্পপম্পেম্পস পাইটপি মটতা সমস্ত ধিটণি পাইটপি আকাি এেিং উপকিণগুম্পলি জন্য ম্পডজাই্ কিা 

অট্কগুম্পল দেম্পচটত্রযি মটধ্য আটস, তাই আপম্প্ র্ভল টুল ম্পদটয় ম্পকছু ্ষ্ট প্রটচষ্টা োঁচাটত, শুরু কিাি আটগ পটণ্যি 

তথ্য পিীক্ষা করু্৷ ্ীটচ আপ্াটক সাহায্য কিাি জন্য একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি সিটকন ম্পকছু সাধািণ প্রটশ্নি 

উিি ম্পদটয়ম্পে।  

এযাজাটযােল পাইপ বিি ব্যেহাি কটি পাইপ কাঁো 

পাইটপি চািপাটি জয বক িক্ত করু্- 

পাইটপি ম্পেপিীটত পাইপ কাোটিি বিালািগুম্পল িাখু্। 

কাটিিং হুইলটি পাইটপি অন্য পাটিি সাটর্থ বর্াগাটর্াগ ্ া 

কিা পর্ নন্ত োইটিিং স্ক্রুটিটক ঘম্পডি় কাঁোি ম্পদটক ঘুম্পিটয় 

ম্পদ্। 

▪ একটি এযাজাটযােল পাইপ কাোি বদখটত ম্পকছুো 

বিটিি মটতা এেিং এটি প্রার্থম্পমকোটে ধাতে 

পাইটপি জন্য। জয এি একপাটি বিালাি আটে র্া 

টুলসটিটক পাইটপি জায়গায় ধটি িাটখ, অন্যম্পদটক 

ম্পেপিীত ম্পদটক একটি কাোি চাকা র্থাটক। টুলটসি 

পাটি ো হযাটন্ডটলি বিটষ একটি স্ক্রু জয এি প্রস্থ্টক 

সামঞ্জস্য কটি।  

▪ পাইপটি অনুভূম্পমক হটল, পাইপ কাোিটি এম্োটে 

িাখু্ র্াটত বখালা ম্পদকটি উপটিি ম্পদটক র্থাটক। 

কাোি আটগ আলগা পাইপটিটক ওয়াকনটেটি একটি 

োইস ো কযাি ম্পদবয় সুিম্পক্ষত করু্। 

খাঁজ দতম্পি কিটত বঘািা্-  

পাইপ এ টুলস েসাট্াি পটি, স্ক্রুটি আিও 1/4 ো্ ন 

োনু্। পাইটপি চািপাটি টুলসটিটক 360 ম্পডগ্রী 

বঘািাটত কাোটিি হযাটন্ডল ব্যেহাি করু্। এটি পাইটপি 

মটধ্য একটি হালকা, পুটিাপুম্পি বৃিাকাি খাঁজ বস্কাি কিা 

উম্পচত। 

▪ একটি সম্পপ নল খাঁজ মাট্ টুলসটি ট্রযাক েন্ধ হটর়্ 

র্াটে। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পাইপ কাোিটি আপম্প্ বর্ 

উপাদা্টি কােটে্ তাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে 

এেিং একটি তাটিি িাি এেিং টুল ম্পক্ল্্াি ম্পদটয় 

কাোি চাকা এেিং বিালািগুম্পল পম্পিষ্কাি কিাি বচষ্টা 

করু্। র্ম্পদ এটি এখ্ও বসাজা ্া কাো হয়, তাহটল আপ্াটক কাোি চাকা প্রম্পতস্থ্াপ্ কিটত হটে। 



 

 

আঁেসাঁে করু্ এেিং োিোি বঘািা্।  

▪ এখ্ স্ক্রুটি র্টর্থষ্ট িক্ত করু্ এেিং টুলটিটক 

পাইটপি চািপাটি আিও 360 ম্পডগ্রী বঘািা্। 

ধীটি ধীটি পাইটপি মাধ্যটম কাোি চাকাটি 

ধাক্কা ম্পদটত এটি পু্িাবৃম্পি করু্। 

▪ খুে বেম্পি কিাি বচটয় খুে কম িক্ত কিা 

অট্ক োটলা, বর্টহতু কাোিটিটক পাইটপ 

চাম্পপটয় ম্পদটল আপ্াি টুটলি ক্ষম্পত হটত 

পাটি। প্রম্পতটি ঘূণ নট্ি জন্য, এম্ম্পক অন্য 

প্রম্পতটি ঘূণ নট্ি জন্য স্ক্রুটিি মাত্র 1/4 ো্ ন 

বচষ্টা করু্। 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ কাোি ব্যেহাি কটি পাইপ কাঁো 

বিটচে যুক্ত কিাি জন্য কাোি খুলু্  

একটি ম্পপম্পেম্পস পাইপ কাোি একটি একক বব্লড সহ 

এক বজাড়া কাঁম্পচি মটতা বদখায়।  

▪ সহজতম মটডলগুম্পল হল একটি একক বব্লড র্া 

আপম্প্ র্খ্ হযান্ডলগুম্পলটক বচটপ ধিটে্ তখ্ 

পাইটপি উপটি আেটক র্ার়্। আপ্াি কাো 

ম্পচটিি সাটর্থ বব্লডটি সাম্পিেদ্ধ করু্, ম্প্টচ চাপু্ 

এেিং কাো সম্পূণ ন কিটত বঘািা্। এগুম্পল 

সাধািণত শুধুমাত্র টিউে এেিং ক্ষুদ্রতম ম্পপম্পেম্পস 

পাইটপ কাজ কটি। 

▪ বিটচটিিং কাোি েড় এেিং হযাটন্ডলগুম্পলি মটধ্য 

ধাতে হাতল িটয়টে। এগুম্পল টুলটসি ম্পেতটি 

একটি বিটচে ম্প্যুক্ত কটি র্া বব্লটডি বকাণটক 

ধীটি ধীটি পাইটপি মটধ্য কাোি জন্য সামঞ্জস্য কটি। এগুম্পল বেি োিী শুল্ক বপটত পাটি, তটে বৃহিম 

ম্পপম্পেম্পস পাইটপি জন্য একটি এযাজাটযােল কাোি প্রটয়াজ্ হটত পাটি।  

বব্লড ম্পদটর়্ বিটচে কিাি জন্য হযান্ডলগুম্পল োিোি বচটপ ম্পদ্।  

আপ্াি কাো ম্পচি ম্পদটয় বব্লড সাম্পিেদ্ধ করু্।  

▪ পর্ নায়ক্রটম পাইটপি মাধ্যটম বব্লডটি কাজ কিাি 

জন্য হযান্ডলগুম্পলটক বচটপ ধরু্ এেিং বেটড় ম্পদ্। 

▪ আলগা পাইপটিটক ওয়াকনটেটি একটি োইস ো 

কযাি ম্পদবয় সুিম্পক্ষত করু্ এেিং কাোিটিটক 

ওম্পিয়ন্ট করু্ র্াটত েলকটি অনুভূম্পমক পাইটপি 

উপটি র্থাটক। বৃহিম ম্পপম্পেম্পস কাোিগুম্পল োিী 

হটত পাটি। এটি ম্পস্থ্ি িাখাি জন্য ্ীটচি জযটক 

বেম্পেল ো বমটঝটত িাখটত সাহায্য কটি। 

বকা্ ম্পদটক আপম্প্ একটি পাইপ কাোি চালু কিটে্? 



 

 

 

টুলটসি তীিটি অনুসিণ করু্, র্ম্পদ একটি র্থাটক।  

বোে, বৃিাকাি পাইটপি স্লাইসগুম্পলি প্রায়ই পাটি একটি 

তীি র্থাটক র্া আপ্াটক বকা্ ম্পদটক ঘুিটত হটে তা 

েটল। 

 

অন্যর্থায়   

হযাটন্ডল সহ েড় টুলটসি জন্য, টুলসটি ঘুম্পিটয় ম্পদ্ র্াটত 

টুলটসি উপটিি অিংি হযাটন্ডটলি সামট্ চটল র্ায়। 

র্ম্পদও টুলসটি বর্টকা্ ম্পদটকই কােটে, তটে 

কাোিটিটক পাইটপি উপি বসাজা এেিং দৃঢ় িাখাি জন্য 

এই ম্পদকটিই বসিা। 

আপম্প্ বর্ বকা্ উপাদাট্ি জন্য একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি কিটত পাটি্? 

বেম্পিিোগ এযাজাটযােল কাোি ্িম ধাতুটত সেটচটয় োল কাজ কটি-  

এটি ম্প্িাপদ বর্ একটি এযাজাটযােল জয এি প্রস্থ্ সহ 

বর্ বকা্ও পাইপ কাোি বর্ম্ তামা, ম্পপতল এেিং 

অযালুম্পমম্প্র়্াটমি পাইটপ োল কাজ কিটে। ইোত ো 

বলাহা কাোি জন্য, আপ্াি িক্ত চাকা সহ একটি 

ম্পেটিষ মটডটলি টুলস প্রটয়াজ্ হটে  

আপম্প্ র্ম্পদ ওোিম্পকল পেন্দ কটি্ তটে এগুম্পল বর্ 

বকা্ও ধিটণি প্লাম্পটটকি পাইপ বকটে বেলটে।  

ম্পপম্পেম্পস কাোি ক্ষমতা পণ্য দ্বািা পম্পিেম্পতনত হর্।়  

বর্টকাট্া PVC কাোি CPVC, PP, PEX, এেিং 

PE প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পলও পম্পিচাল্া কিটত পাটি। 

এটি ABS, PB, ো PVDF প্লাম্পটকও কােটত পাটি। 

োম্পড়টত ই্টল কিা বর্ বকা্ও িক্ত, হালকা িটেি 

প্লাম্পটটকি পাইপ PVC হওর্া়ি সম্ভাে্া খুে বেম্পি। 

ABS কাটলা, PVDF োম্পডি় পম্পিেটতন ম্পিটল্প ব্যেহৃত 

হয়এেিং PB পাইপগুম্পল ্ম্ীয়। 

পুিাট্া প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পল আিও েঙ্গুি হটত পাটি, 

তাই কাঁম্পচ- ো িটচে-টাইল কাোি ম্পদটয় বচটপ ধিটল 

োেল হটত পাটি। একটি এযাজাটযােল পাইপ কাোি 

ো একটি হযাকসও ম্প্িাপদ ম্পেকল্প। োণ্ডা তাপমাত্রায় 

এেিং বব্লড বোঁতা হটল োেটলি ঝুঁম্পক বেম্পি র্থাটক।   



 

 

প্রম্পতটি পাইপ স্লাইস ম্প্ম্পদ নষ্ট উপাদা্ এেিং আকাটিি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হটর্ট়ে।  

এই বোে, বৃিাকাি সিঞ্জামগুম্পলি বেম্পিিোগই একটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট আকাটিি তামাি পাইপ কাোি জন্য দতম্পি 

কিা হয়। ম্পকছু টিউে কাোি, তামা ো প্লাম্পটটকি 

টিউে ম্পিিংটয়ি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়, র্া িকম 

ম্পডজাই্ ব্যেহাি কটি। এইগুম্পল অতযন্ত ম্প্ম্পদ নষ্ট 

সিঞ্জাম র্া এম্ম্পক র্ভল উপাদাট্ি একটি পাইটপি 

উপটিও ম্পেে হওয়াি সম্ভাে্া ব্ই। 

আপ্াি কখ্ হযাক-সি পম্পিেটতন পাইপ কাোি ব্যেহাি কিা উম্পচত? 

র্খ্ আপম্প্ একটি মসৃণ পৃষ্ঠ একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি করু্.  

পাইপ কাোিটি একটি মসৃণ, বেম্পিিোগই োি-ম্পি 

কাোি ম্পপেট্ চটল র্ায়। এটি প্লাম্পবিং কাটজ ব্যেহৃত 

বর্টকা্ পাইটপি জন্য দুদ নান্ত, তটে ম্পেটিষত ধাতে 

পাইপগুম্পলি জন্য র্া আপম্প্ বসাডাি কিাি পম্পিকল্প্া 

কিটে্, ো প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পলি জন্য র্া আপম্প্ 

ঢালাই কিাি পম্পিকল্প্া কিটে্।   

হযাক-স একটি রুক্ষ প্রাটন্তি ম্পপেট্ চটল র্ায় র্া বজাড়াি 

জন্য প্রস্তুত হওয়াি আটগ ম্পডোি এেিং োম্পল তুলটত 

অম্পতম্পিক্ত কাটজি।  

পাইপ কাোি ব্যেহাি কিাি পটি পাইটপি ম্পেতটিি 

পৃষ্ঠটি পম্পিষ্কাি কিা এখ্ও একটি োল ধািণা, 

উদাহিণস্বরূপ ম্পেতটিি প্রাটন্তি চািপাটি একটি 

ইউটিম্পলটি ছুম্পি চালাট্াি মাধ্যটম। 

র্খ্ একটি বসাজা কাো গুরুত্বপূণ ন তখ্ একটি এযাজাটযােল 

পাইপ কাোি ব্যেহাি করু্।  

শুরুটত একোি পাইপ কাোি লাই্ আপ করু্, এেিং আপম্প্ 

একটি ম্প্খু ুঁত বৃি কােটত পাটি্। আপম্প্ র্ম্পদ পাইপ বেড কিাি 

পম্পিকল্প্া কটি্ তটে এটি ম্পেটিষোটে গুরুত্বপূণ ন। 

একটি এযাজাটযােল কাোি ম্পদটয় একটি বসাজা কাো বসে আপ 

কিটত, পাইপ কাোিটি পাইটপি উপি ম্পস্থ্িোটে ঠিক করু্, 

তািপটি একটি খাঁজ বস্কাি কিাি জন্য এটিটক িক্ত ্া কটি 

পাইটপি চািপাটি বঘািা্৷ র্ম্পদ খাঁজ একটি ম্প্খু ুঁত বৃি গেট্ি পম্পিেটতন সম্পপ নল হর়্, তাহটল টুলটি পম্পিষ্কাি করু্ 

এেিং আোি বচষ্টা করু্। 

আপম্প্ র্ম্পদ একটি পাইপ জটয়ন্ট বজাড় ম্পদটয় পাইপ বর্াগ কিটত চা্, তাহটল পাইটপি উনু্মক্ত বেডগুম্পলটত এটি 

প্রটয়াগ করু্। 

একটি প্লাম্পবিং কাটজি বজাড়ায় বেেল্ ব্যেহাি করু্। 

বেেল্ প্রসাম্পিত হয় র্খ্ এটি ম্পেটজ র্ায় এেিং ফুটো েন্ধ কটি বদয়। 

ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস, ম্পপম্পপআি পাইপ মাপা এেিং কাো 



 

 

ম্পজআই ও ম্পপম্পেম্পস পাইপসমূহ খুেই অ্ম্ীয় 

হওয়াি কািট্ একটি পম্পিপাটি (সুন্দি) এেিং 

বপিাদািী পাইম্পপিং কাটজি জন্য সুম্প্দ নষ্ট (ম্প্র্ভ নল) 

পম্পিমাপ কিা জরুিী। 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত পাইপসমূটহি কাটিিং দদঘ নয পম্পিমাপ 

কিাি পদ্ধম্পত:  

▪ ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস পাইপ 

▪ ম্পসম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস পাইপ  

▪ ম্পপম্পপআি পাইপ। 

পদ্ধম্পত: 

আপম্প্ পাইটপি র্তটুকু কােটত চা্ বসই পম্পিমা্ 

লবা পাইপ বেটে ম্প্্, তা বর্থটক পাইটপি সাটর্থ 

সম্ভাব্য সিংটর্াম্পজত ম্পেটিিংস্-এি দদঘ নয োদ ম্পদ্ 

এেিং  পাইটপি বেড কাো অিংটিি দদঘ নয অর্থো 

ম্পেটিিং-এি ম্পেতটি ঢুকাট্া হটে এম্ অিংটিি 

দদঘ নয বর্াগ করু্।  

 

ইহা আপ্াটক পাইটপি সঠিক কাোি দদঘ নয ম্পদটে 

অর্থ নাৎ আপম্প্ পাইপটিি কতটুকু দদঘ নয কােটে্ 

তা বপটত সহায়তা কিটে। বর্ পাইপগুটলা কাো 

হটে তাি উপি উক্ত দদঘ নয মাকন করু্। 

 

 



 

 

ম্পেম্পেন্ন পাইটপি পম্পিম্পধি চাম্পিম্পদটক মাকন 

স্থ্া্ান্তি করু্  

 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি পাইপ মাপা এেিং কাো 

কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড 

বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ 

ো আেকা্। 

 

হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাো 

হযাক-স বব্লডটিটক মাকন-এি উপি সতকনতাি 

সাটর্থ বিটখ এেিং ম্পপেট্ি ম্পদটক বেট্ কাো শুরু 

করু্। 

 

হযাক-স-টিটক সামট্ি ম্পদটক চাল্াি (টিাক) 

সময় চাপ প্রটয়াগ কিটত হটে ও ম্পপেট্ চাল্ায় 

চাপ বেটড় ম্পদটত হটে এেিং বিাকগুটলা হটত হটে 

ধীটি ধীটি  ও সমা্তাটল। 

 

পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাো 



 

 

ম্পজআই পাইপ কােটত পাইপটিটক একটি োইস-

এ আেম্পকটয় পম্পিমাটপি মাকনকৃত জায়গায় 

কাোিটি আেকা্, বঘািা্ এেিং পাইপটি 

চূড়ান্তোটে ্া কাো পর্ নন্ত প্রম্পত দু’োি বঘািাট্াি 

পি োইে ম্পদটত র্থাকু্। 

 

 

হযাক-স ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস কাো 

হযাক-স বব্লডটিটক মাকনকৃত জায়গায় সতকনতাি 

সাটর্থ েম্পসটয় ও ম্পপে্ ম্পদটক বেট্ কাো শুরু 

করু্। 

হযাক-স-টিটক সামট্ি ম্পদটক চাল্াি (টিাক) 

সময় চাপ প্রটয়াগ কিটত হটে ও ম্পপেট্ চাল্ায় 

চাপ বেটড় ম্পদটত হটে এেিং বিাকগুটলা হটত হটে 

ধীটি ধীটি  ও সমা্তাটল। 

 

ব্যাক-স ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস পাইপ কাো 



 

 

ব্যাক-স ম্পদটয় কাটু্। ব্যাক-স-এি উপম্পিোগ 

(েপ) পাইটপি “উপম্পিতল” েিন কিটল কাো 

বিষ কিটত ইহা পাইটপি চাম্পিম্পদটক ঘুম্পিটয় 

আনু্। 

 

পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস পাইপ কাো 

ম্পসজাি োইপ কাোি ম্পদটয় পাইপ কােটত 

কাোিটিটক পাইটপি মাকন-এি জায়গায় েম্পসটয় 

ইহাি হযাটন্ডল দু’টিটত চাপ ম্পদ্। 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ কােটত পাইপটিি পম্পিমাটপি 

মাকনকৃত জায়গায় কাোিটি আেকা্, বঘািা্ 

এেিং পাইপটি চূড়ান্তোটে ্া কাো পর্ নন্ত প্রম্পত 

দু’োি বঘািাট্াি পি োইে ম্পদটত র্থাকু্। 

 

 

ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাো 

ম্পসজাি োইপ কাোি ম্পদটয় পাইপ কােটত 

কাোিটিটক পাইটপি মাকন-এি জায়গায় েম্পসটয় 

ইহাি হযাটন্ডল দু’টিটত চাপ ম্পদ্। 

 

ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাো 



 

 

ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা 

করু্। এই কাোি আেকা ো সিংকীণ ন জায়গায় 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা 

করু্। 

 

পাইটপি চাম্পিম্পদটক বচই্ বপম্পচটয় ম্প্্। 

 

বচই্টি িক্তকটি ো োইে কটি োনু্ এেিং 

কাোটিি জ-এি ম্প্টচ হুটক আেকা্। 

 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্, বচই্টি হুটকি উপম্পিোগ ম্পদটয় 

মুক্তোটে বেম্পিটয় আসটে। 

 



 

 

ম্পেড ্েটিটক োইে কটি ঘুম্পিটয় জ-দু’টি 

আেকা্। 

 

কাো বিষ ্া হওয়া পর্ নন্ত ি যাটচে ম্পদটয় চাপ বৃম্পদ্ধ 

কিটত র্থাকু্। 

 

সম্পূণ ন কাো। 

 

ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি-এি বসটিিং পদ্ধম্পত 

ি যাটচে োইপ বচই্ কাো-এি মতই। বর্খাট্ 

র্টর্থষ্ট জায়গা আটে বসখাট্ ম্পসটেল বিাক বচই্ 

কাোি ব্যেহৃত হয়। 

 

বচপো (ফ্লাে) হযাটন্ডল-এি উপি দাঁড়া্ এেিং ্া 

কাো পর্ নন্ত ম্প্টচ চাপ ম্পদটত র্থাকু্। 

 

 



 

 

 

 পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া 

বর্টকাট্া রুক্ষ প্রান্ত মসৃণ কিটত সূক্ষ্ম-ম্পগ্রে 

স্যান্ডটপপাি ব্যেহাি করু্ এেিং কাোটিটক আকৃম্পত 

ও আকাটি একটি ম্প্খু ুঁত বৃটিি কাোকাম্পে ম্প্টর়্ 

আসু্। এটি সাধািণত একটি সমতল পৃটষ্ঠি উপি 

স্যান্ডটপপাি ক্ল্যাি কটি সিন্ন কিা হয়র্াটত 

আপম্প্ আপ্াি টুকটিাটিটক প্রটয়াজ্ মটতা 

বঘািাটত পাটি্ এেিং পািাপাম্পি এটিি সাটর্থ একটি 

সমা্ প্রান্ত অজন্ কিটত পাটি্। এই পদ্ধম্পতটি েড় 

আকাটিি অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি জন্যও োল কাজ 

কটি র্া কঠি্ টক ো িীে বমোল বর্থটক দতম্পি কিা 

হয়। 
 

 

  



 

 

বসলে বচক (Self Check) - ৩ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: 

 

2. পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: 

 

3. ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি:  

 

4. পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া েণ ন্ া করু্? 

উিি:  

  

5. ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি:  

 



 

 

উিিপত্র (Answer Key)- ৩ 
 

1. হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাোর প্রবিয়া -  

▪ কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ ো 

আেকা্। 

▪ হযাক-স বব্লডটিটক মাকন-এি উপি সতকনতাি সাটর্থ বিটখ এেিং ম্পপেট্ি ম্পদটক বেট্ কাো শুরু করু্। 

▪ হযাক-স-টিটক সামট্ি ম্পদটক চাল্াি (টিাক) সময় চাপ প্রটয়াগ কিটত হটে ও ম্পপেট্ চাল্ায় চাপ 

বেটড় ম্পদটত হটে এেিং বিাকগুটলা হটত হটে ধীটি ধীটি  ও সমা্তাটল। 

2. পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাোর প্রবিয়া -  

▪ কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ ো 

আেকা্। 

▪ ম্পজআই পাইপ কােটত পাইপটিটক একটি োইস-এ আেম্পকটয় পম্পিমাটপি মাকনকৃত জায়গায় কাোিটি 

আেকা্, বঘািা্ এেিং পাইপটি চূড়ান্তোটে ্া কাো পর্ নন্ত প্রম্পত দু’োি বঘািাট্াি পি োইে ম্পদটত র্থাকু্। 

3. ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাোর প্রবিয়া 

▪ কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ ো 

আেকা্। 

▪ ম্পসজাি োইপ কাোি ম্পদটয় পাইপ কােটত কাোিটিটক পাইটপি মাকন-এি জায়গায় েম্পসটয় ইহাি হযাটন্ডল 

দু’টিটত চাপ ম্পদ্। 

4. পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া েণ ন্ া করু্? 

উিি: পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া 

বর্টকাট্া রুক্ষ প্রান্ত মসৃণ কিটত সূক্ষ্ম-ম্পগ্রে স্যান্ডটপপাি ব্যেহাি করু্ এেিং কাোটিটক আকৃম্পত ও আকাটি একটি 

ম্প্খু ুঁত বৃটিি কাোকাম্পে ম্প্টর়্ আসু্। এটি সাধািণত একটি সমতল পৃটষ্ঠি উপি স্যান্ডটপপাি ক্ল্যাি কটি সিন্ন 

কিা হয়র্াটত আপম্প্ আপ্াি টুকটিাটিটক প্রটয়াজ্ মটতা বঘািাটত পাটি্ এেিং পািাপাম্পি এটিি সাটর্থ একটি 

সমা্ প্রান্ত অজন্ কিটত পাটি্। এই পদ্ধম্পতটি েড ়আকাটিি অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি জন্যও োল কাজ কটি র্া কঠি্ 

টক ো িীে বমোল বর্থটক দতম্পি কিা হয়। 

5. ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাোর প্রবিয়া 

▪ কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ ো 

আেকা্। 

▪ ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা করু্। এই কাোি আেকা ো সিংকীণ ন জায়গায় ব্যেহাি কিা 

হয়। 

▪ ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা করু্। 

▪ পাইটপি চাম্পিম্পদটক বচই্ বপম্পচটয় ম্প্্। 

▪ বচই্টি িক্তকটি ো োইে কটি োনু্ এেিং কাোটিি জ-এি ম্প্টচ হুটক আেকা্। 

▪ ম্প্ম্পিত করু্ বর্, বচই্টি হুটকি উপম্পিোগ ম্পদটয় মুক্তোটে বেম্পিটয় আসটে। 

▪ ম্পেড ্েটিটক োইে কটি ঘুম্পিটয় জ-দু’টি আেকা্। 

▪ কাো বিষ ্া হওয়া পর্ নন্ত ি যাটচে ম্পদটয় চাপ বৃম্পদ্ধ কিটত র্থাকু্। 

▪ ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি-এি বসটিিং পদ্ধম্পত ি যাটচে োইপ বচই্ কাো-এি মতই। বর্খাট্ র্টর্থষ্ট জায়গা 

আটে বসখাট্ ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ব্যেহৃত হয়। 

▪ বচপো (ফ্লাে) হযাটন্ডল-এি উপি দাঁড়া্ এেিং ্া কাো পর্ নন্ত ম্প্টচ চাপ ম্পদটত র্থাকু্।  



 

 

জে ম্পিে (Job Sheet)- ৩.১   

Job Name (কাটজি ্াম): পাইপ কাঁো সিাদ্ কি।  

 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা 

সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি/ম্পসআই পাইপ, লুম্পিটকন্ট 

টুলস্ এেিং 

ইকুউইপটমন্ট: 

ব্ােস: 

বমজাম্পিিং বেপ, ফুে রুল, হযাক-স, মাকনাি বপ্, পাইপ কাোি, পাইপ োইস, ম্পে হুইল পাইপ 

কাোি, ম্পসআই বচই্ কাোি 

 ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি পাইপ এি 

জন্য  

 ম্পসআই পাইপ এি জন্য 

বমজািটমন্ট: ▪ িম্পয়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ ো ম্পে হুইল োইপ 

কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাঁো 

▪ িম্পয়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ দ্বািা 

ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি পাইপ কাঁো

 

▪ ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি 

দ্বািা ফ্লািড ম্পেটিিং হটত ৫০০ 

ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পসআই সটয়ল 

পাইপ কাঁো 

 

পদ্ধম্পত:  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পাইপ স্াক্ত করু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ২টি 

ম্পজআই পাইপ িম্পয়িং এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী 

বমটপ হযাক ‘স’ দ্বািা কাঁটু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ২৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ১টি 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পে হুইল 

পাইপ কাঁোি দ্বািা কাঁটু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ১টি 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পে হুইল 

পাইপ কাঁোি দ্বািা কাঁটু্ 

 সকল পাইটপি কাঁো প্রান্তগুটলা অেশ্যই 

ইউম্প্েম ন/সমা্ হটত হটে 

 পম্পিমাটপি ত্রুটি অেশ্যই + ২ম্পম.ম্পম. হটত হটে 

 প্রটয়াজ্ীয় পাইপ এেিং 

ম্পেটিিংস স্াক্ত করু্ 

 ১০০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৫০০ম্পম.ম্পম 

দদঘ নযটি ১টি ম্পসআই পাইপ 

বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী কাঁটু্ 

 সকল পাইটপি কাঁো প্রান্তগুটলা 

অেশ্যই ইউম্প্েম ন/সমা্ হটত 

হটে 

 পম্পিমাটপি ত্রুটি অেশ্যই + 

২ম্পম.ম্পম. হটে 



 

 

বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৩.১  

পাইপ কাঁো সিাদ্ কিা  
 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বমজাম্পিিং বেপ ম্পপে 

 ফুে রুল  ম্পপে 

 হযাক-স ম্পপে 

 মাকনাি বপ্ ম্পপে 

 পাইপ কাোি  ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 ম্পে হুইল পাইপ কাোি ম্পপে 

 ম্পসআই বচই্ কাোি ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পজআই পাইপ ম্পপে ২ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ২৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পপম্পেম্পস 

পাইপ 

ম্পপে 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পপম্পেম্পস পাইপ ম্পপে 

 ১০০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৫০০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পসআই 

পাইপ 

ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
 

 

 

 

 



 

 

ম্পিখ্েল (Learning Outcome)- ৪: প্যাঁচ কােটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   

 

▪ পাইপ বেড 

▪ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি  

▪ পাইপ বেটডি প্রকািটেদ  

▪ লুম্পিটকি্  

▪ বেড বমজািটমন্ট   

 

মূল্যায়্ মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে   

2. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ডাই-টক অযাডজাট কিা হটয়টে    

3. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্যাঁচ কাো হটয়টে 

4. প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী প্যাচঁ কাোি সময় কাটিিং ওটয়ল ব্যেহাি কিা হটয়টে 

5. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্রান্ত ও প্যাঁচ পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে  

6. প্যাঁচ র্াচাই কটি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী অযাডজাট কিা হটয়টে 

 

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পিক্ষার্থীটক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

ম্পিখ্ উপকিণ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিোটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম  



 

 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৪: প্যাঁচ কােটত পািটে। 

 

এই ম্পিখ্েল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্েটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািেিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্েিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 2. ই্েিটমি্ ম্পিে ৪ : প্যাঁচ কাো অনুিীল্ কিা।    

3. বসলে বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটর্থ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক বেট ৪ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিপত্র ৪ -এি সাটর্থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/টাি ম্পিে ও বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োস্ক বেে অনুর্ায়ী জে/োস্ক সিাদ্ করু্ 

▪ জে ম্পিে-৪.১ বেড কাঁো সিাদ্ কিা।  

▪ বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে- ৪.১ বেড কাঁো সিাদ্ 

কিা। 

 

 

 

  



 

 

ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৪ 

প্যাঁচ কাো সিাদ্ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ - 

 

1. পাইটপ বেড কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

2. বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

3. পাইপ বেটডি প্রকািটেদ পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

4. লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

5. বেড বমজািটমন্ট ব্যাখা কিটত পািটে।  

 

1. পাইটপ বেড কিাি পদ্ধম্পত 

 

পাইটপ বেড কিাি জন্য ম্পড-োম্পিিং টুলসঃ  

্াম ফ্লাে োইল ্াম িাউন্ড োইল 

ব্যেহাি  অসম্পূণ ন টীল তল (সািটেস) মসৃণ 

কিা 

ব্যেহাি  পাইটপি ম্পেতি বর্থটক ধাতে কণা ও ধূলা-

ময়লা পম্পিষ্কাি কিা 

  

্াম হাে িাউন্ড োইল ্াম স্যান্ড বপপাি 

ব্যেহাি  অসম্পূণ ন তল (সািটেস) মসৃণ কিা ব্যেহাি  ধাতে কণা ও ধূলা-ময়লা পম্পিষ্কাি কিা। 

এো ম্পেম্পেন্ন বগ্রটডি হয় 

 
 

্াম পাইপ িীমাি ্াম পাইপ োইস 

ব্যেহাি  পাইপ কাো ও বেড দতম্পি কিাি সময় 

পাইপ বর্থটক ধাতে কণা ও ময়লা 

(োিস্) পম্পিষ্কাি কিা। 

ব্যেহাি  কাো ও বেড দতম্পি কিাি সময় পাইপ 

আেকাটত ও ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয় 

 

 

 



 

 

ইাম ডাইটক  ্াম কুল্যান্ট 

ব্যেহাি  পাইটপ বেড কাো ব্যেহাি  প্লাম্পবিং কাটজ কুল্যান্ট গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা 

পাল্ কটি। পাম্প্, োতাস, বতল, 

ম্পস্টর্থটিক ও ্াইটট্রাটজ্ কুল্যান্ট ম্পহটসটে 

ব্যেহৃত হয়। এটি বকাট্া ম্পকছু গিম হওয়া 

বর্থটক িক্ষা কটি 

 

 

  

পাইপ বেম্পডিং হল একটি পাইটপি প্রাটন্ত বেড কাোি প্রম্পক্রয়া, এটিটক একটি বেটডড ম্পেটিিং ো অন্য পাইটপ স্ক্রু 

কটি একটি োইে, ম্পলক-প্রুে সিংটর্াগ দতম্পি কিাি অনুমম্পত বদয়। বেম্পডিং প্রম্পক্রর়্ায়সাধািণত ডাই ব্যেহাি কিা 

হয়, র্া এম্ একটি টুল র্া বেড দতম্পি কিটত পাইটপি মটধ্য খাঁজ বকটে বদয়। এখাট্ পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি 

সাটর্থ জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপগুম্পল িটয়টে: 

 

▪ প্রস্তুম্পত: মসৃণ কাো ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ডাইটয়ি ক্ষম্পত বিাধ কিটত পাইপটি অেশ্যই পম্পিষ্কাি এেিং লুম্পিটকে 

কিটত হটে। 

▪ ডাই ম্প্ে নাচ্: বেড কিা পাইটপি আকাি এেিং উপাদাট্ি উপি ম্পেম্পি কটি সঠিক ডাই সাইজ এেিং প্রকাি 

ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 

▪ পাইপ সুিম্পক্ষত কিা: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ এটিটক িক্তোটে ধটি িাখাি জন্য পাইপটিটক একটি োইস 

ো বেম্পডিং বমম্পিট্ সুিম্পক্ষত কিা হয়। 

▪ সাম্পিেদ্ধকিণ: ডাইটি অেশ্যই পাইটপি বিটষি সাটর্থ সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ হটত হটে র্াটত বেডগুম্পল বসাজা 

এেিং সঠিক হয়। 

▪ বেড কাো: ডাইটি পাইটপি বিটষি চািপাটি বঘািাট্া হয়, বেড দতম্পি কিটত পৃটষ্ঠি মটধ্য খাঁজ কাো হয়। 

বেটডি পেন্দসই দদঘ নয কাো ্া হওয়া পর্ নন্ত প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি কিা হয়। 

▪ ম্পেম্প্ম্পিিং: বেডগুম্পল কাোি পটি, একটি মসৃণ, পম্পিষ্কাি ম্পেম্প্ি ম্প্ম্পিত কিটত বর্টকা্ burrs ো রুক্ষ 

প্রান্তগুম্পল সিাট্া হয়। 



 

 

▪ পম্পিদি ন্ : বেডগুম্পল দৃশ্যত এেিং একটি বেড বগজ ম্পদটয় পম্পিদি ন্  কিা হয় র্াটত তািা প্রটয়াজ্ীয় দেম্পিষ্টয 

গুম্পল পূিণ কটি। 

পাইপ বেম্পডিং একটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট এেিং দক্ষ প্রম্পক্রয়া র্া একটি ম্প্িাপদ এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য 

র্র্থার্র্থ সিঞ্জাম এেিং দক্ষতাি প্রটয়াজ্। বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া সঠিকোটে এেিং ম্প্িাপটদ সিাম্পদত হটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত সটে নািম অনুিীল্ এেিং ম্প্িাপিা ম্প্টদ নম্পিকা অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন। 

2. বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত 

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত হল একটি উপাদাট্ি জন্য একটি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা, র্া পাইটপি চাটপ 

বেড এি দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। এটি প্রর্থমোটি ইিংটিজ ম্পেজ্ঞা্ী েটিম্পিস বেলমা্ (Francis Belloamn) 

দ্বািা ব্যেহৃত হটয়ম্পেল। এই পদ্ধম্পতটি মূলত বগ্রম্পেটিটমম্পট্রক পাইপ ব্যেহাি কটি উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিটত 

ব্যেহাি কিা হয়। 

বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি হল একটি সূত্র র্া উপাদাট্ি (ধাগা ো বেড) পম্পিেটতন তাি ্ামকিণ এেিং ম্পচম্পিত কটি। এটি 

মূলত কপািম্প্টক্ল্চাি (Coppernicus) বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পতটত ম্পেকম্পিত হটয়টে। 

একটি বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি বকাট্া উপাদাট্ি ্াম এেিং তাি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা হয়। 

এই পদ্ধম্পতটত উপাদা্গুম্পলি ্াম এেিং ম্পচম্পিত সিংখ্যা ম্প্ম্নম্পলম্পখত উপাদা্ ম্পচম্পিত সিংখ্যা সাধািণত ব্যেহাি কটি 

ম্পচম্পিত কিা হয়।  

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিাি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কিা হয়: 

1. উপাদা্গুম্পল পাইটপ বেড দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। এটি সাধািণত একটি বমোম্পলক পাইপ র্থাটক র্া 

একটি ম্পেটিষ উপাদা্ দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। 

 

2. উপাদা্গুম্পলি জন্য একটি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা হয়। এই সিংখ্যা পাইটপ বেটডি মাধ্যটম গটড় 

আসা হয়। 



 

 

3. ম্পচম্পিত সিংখ্যাগুম্পল সিংখ্যা পদ্ধম্পতটত প্রকাম্পিত হয়। সাধািণত পাইটপ বেড সিংখ্যা গুম্পল একই আদি ন 

র্থাটক র্া আিও একটি বেটডি সাটর্থ যুক্ত কটি তুটল ধটি। উপাদাট্ি প্রর্থম বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি ১ হয় 

এেিং পিেতী উপাদা্গুম্পলি জন্য পূে নেতী বেড ্ম্পম্টক্ল্চাটিি পি পিেতী সিংখ্যা ব্যেহাি কিা হয়। 

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত গম্পণতগত ও ম্পেজ্ঞা্গত পম্পিকল্প্া গুম্পলি মটধ্য প্রটর্াজয হটত পাটি বর্ম্ 

পদার্থ নম্পেদ্যা, িসার়্্  ও বমোলাম্পজন ইতযাম্পদ। 

3. পাইপ বেটডি প্রকািটেদ 

ম্পেম্পেন্ন ধিটণি পাইপ বেম্পডিং পদ্ধম্পত িটয়টে র্া সাধািণত প্রটয়াগ এেিং পাইটপি ধিটণি উপি ম্প্েনি কটি ব্যেহৃত 

হয়। এখাট্ পাইপ বেম্পডিংটয়ি ম্পকছু সাধািণ প্রকাি িটয়টে: 
 

▪ বেপািড পাইপ বেড (NPT): এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংটসি জন্য ব্যেহৃত এক ধিটণি বেড র্াি একটি বেপাি 

আকৃম্পত িটয়টে, বেটডি ব্যাস পাইটপি বিটষি ম্পদটক হ্রাস পায়। NPT বেড সাধািণত প্লাম্পবিং এেিং গ্যাস 

ম্পসটটটম ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ বিইে পাইপ বেড (NPS): এই ধিট্ি বেটডি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি এম্ পাইপ এেিং 

ম্পেটিিংটস ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। এ্ম্পপএস বেডগুম্পল সাধািণত ম্প্ম্ন-চাপ প্রটয়াটগ 

ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ োয়ু ো জটলি লাই্। 

▪ ম্পিটিি টযান্ডাড ন পাইপ বেড (BSPT): এটি একটি বেপািড বেড র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় ব্যেহৃত 

হয়। ম্পেএসম্পপটি বেটডি এ্ম্পপটি বেটডি বচটয় ম্পকছুো আলাদা বেপাি র্থাটক এেিং ম্পেম্প্ময়টর্াগ্য ্য়। 



 

 

 

▪ ম্পিটিি টযান্ডাড ন প্যািালাল পাইপ (BSPP): এটি একটি বসাজা সুটতা র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় 

ব্যেহৃত হয়। ম্পেএসম্পপম্পপ বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয় বর্ 

গুম্পলি জন্য িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। 

 



 

 

▪ ইউম্প্োইড বেড টযান্ডাড ন (UTS): এটি উিি আটমম্পিকায় পাইপ এেিং ম্পজম্প্সপটত্রি জন্য ব্যেহৃত একটি 

আদি ন বেড। ইউটিএস বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয়র্াি 

জন্য িক্ত সীটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। 

▪ একম্পম বেড: এটি এক ধিট্ি বেড র্াি ট্রযাম্পপজটয়ডাল আকৃম্পত িটয়টে এেিং সাধািণত উচ্চ-চাপ প্রটয়াটগি জন্য 

বতল ও গ্যাস ম্পিটল্প ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ স্কয়াি বেড: এটি এম্ এক ধিটণি বেড র্াি একটি েগ নাকাি আকৃম্পত িটর্ট়ে এেিং এটি এম্ অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলটত 

ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য উচ্চ মাত্রাি ম্প্র্ভ নলতা এেিং ম্প্র্ভ নলতা প্রটয়াজ্। 
 

বেটডি প্রকাটিি পেন্দ প্রটয়াটগি উপি ম্প্েনি কিটে এেিং ব্যেহৃত পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি 

উপি। একটি োইে, ম্পলক-প্রুে সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সঠিক বেটডি ধি্টি বেটে ব্ওয়া গুরুত্বপূণ ন। 
 

4. লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত 

লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি একটি গুরুত্বপূণ ন অিংি। এটি বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ উৎপন্ন ঘষ নণ এেিং 

তাপ কমাটত সাহায্য কটি, র্া পাইপ এেিং বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পত বিাধ কিটত পাটি। এখাট্ পাইপ বেম্পডিংটয়ি 

লুম্পিটকি্ প্রম্পক্রয়াি সাটর্থ জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপগুম্পল িটয়টে: 

 

 



 

 

▪ পাইপ পম্পিষ্কাি করু্: বর্টকাট্া লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিাি আটগ, বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াটত হস্তটক্ষপ কিটত পাটি এম্ 

বকাট্া ময়লা, মম্পিচা ো ধ্বিংসােটিষ অপসািটণি জন্য পাইপটিটক অেশ্যই োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত 

হটে। 

▪ সঠিক লুম্পিটকন্ট ম্প্ে নাচ্ করু্: বতল-ম্পেম্পিক এেিং জল-ম্পেম্পিক লুম্পিটকন্ট সহ পাইপ বেম্পডিংটয়ি জন্য ম্পেম্পেন্ন 

ধিটণি লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। পাইপ উপাদা্ এেিং ব্যেহৃত বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি সাটর্থ 

সামঞ্জস্যপূণ ন একটি লুম্পিটকন্ট ম্প্ে নাচ্ কিা গুরুত্বপূণ ন।  

▪ লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ করু্: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া শুরু হওর্ি আটগ লুম্পিটকন্টটি পাইটপি বিটষ এেিং বেম্পডিং 

সিঞ্জামগুম্পলটত প্রটয়াগ কিা হয়। ব্যেহৃত লুম্পিটকটন্টি পম্পিমাণ একটি পাতলা, এম্ম্পক পাইপ এেিং বেম্পডিং 

সিঞ্জামগুম্পলি পৃটষ্ঠ আেিণ প্রদাট্ি জন্য র্টর্থষ্ট হওয়া উম্পচত। 

▪ প্রটয়াজ্ অনুসাটি লুম্পিটকন্ট পু্িায় প্রটয়াগ করু্: বেড কিা পাইটপি আকাি এেিং দদটঘ নযি উপি ম্প্েনি 

কটি, সিঞ্জাম এেিং পাইপ সঠিকোটে লুম্পিটকে কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ 

লুম্পিটকন্ট পু্িায় প্রটয়াগ কিাি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি করু্: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া সম্পূণ ন হওয়াি পটি, একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো কাগটজি বতায়াটল ব্যেহাি 

কটি পাইপ এেিং সিঞ্জামগুম্পল বর্থটক অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট মুটে বেলা উম্পচত। 

পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি সােটল্যি জন্য সঠিক লুম্পিটকি্ অপম্পিহার্ ন। এটি পাইপ এেিং বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পতি 

ঝুঁম্পক কমাটত সাহায্য কটি এেিং একটি মসৃণ, দক্ষ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কটি। 

 

5. বেড বমজািটমন্ট  

বেড বমজািটমন্ট হল বেডগুম্পলি ম্প্য়ন্ত্রণ, সিংজ্ঞা, সময় ম্পেন্যাস এেিং সময়সূচী পম্পিচাল্া কিাি পদ্ধম্পত ো প্রম্পক্রয়া। 

এটি কম্পিউোি ম্পসটটটম বেডগুম্পলি পম্পিচাল্া ও ম্প্য়ন্ত্রণ কটি র্থাটক র্াটত বেডগুম্পল সহটজই সমম্পিত ও সহটজই 

কম নক্ষম হটত পাটি। 

 

বেড বমজািটমটন্টি কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্নরূপ: 

▪ বেড ম্প্ম নাণ: বেডগুম্পল দতম্পি কিাি জন্য সেেওয়যাি মটডলটি বমটমাম্পি ব্যেহাি কটি ্তু্ বেডগুম্পল দতম্পি 

কটি। 

▪ বেড ম্প্টদ নি: বেডগুম্পলটক ম্প্টদ নি বদওয়া হর়্ সময় ম্পেন্যাস, কার্ নক্রম পম্পিেতন্  ইতযাম্পদি সাটর্থ। 



 

 

▪ বেড সমম্পিততা: বেডগুম্পলি সমম্পিত কটি কাজ কিাি জন্য কয়য়কটি সমম্পিততাি মাধ্যটম তাটদি সাটর্থ সহটজ 

সিকন স্থ্াপ্ কিা হয়। উদাহিণস্বরূপ, বেডগুম্পলি সিংম্পমেণ ো ব্যেহািকািী বিটসাটস নি সিংকিণ ম্পেন্যাটসি 

মাধ্যটম সমম্পিততা সাধািণত োড়ায়না হয়। 

▪ বেড সময় ম্পেন্যাস পম্পিচাল্া: বেডগুম্পলি সময় ম্পেন্যাস এেিং সময়সূচী পম্পিচাল্া কিা হয় র্াটত তািা উপযুক্ত 

সমশয় কার্ নক্রম শুরু কিটত পাটি এেিং একটি ম্পেন্ন বেডটক অটপক্ষা কিটত ্া হয়। 

বেড বমজািটমন্ট ম্পেম্পেন্ন বপ্রাগ্রাম্পমিং োষা, প্লােেম ন এেিং কম্পিউোি ম্পসটটটম ব্যেহাি কিা হয় বেড বপ্রাগ্রাম্পমিং ও 

মাম্পিটেম্পডিং ক্টসপ্ট ব্যেহাি কটি কাজ কিাি জন্য। এটি সিম্পকনত লাইটিম্পি, এম্পপআই এেিং বিমওয়াবকনি 

মাধ্যটম পম্পিচাম্পলত হটত পাটি। 

  



 

 

বসলে বচক (Self Check) - ৪ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

 বেপািড পাইপ বেড (NPT) ম্পক?  

উিি:  

 

 বিইে পাইপ বেড (NPS) ম্পক? 

উিি:  

 

 ম্পিটিি টযান্ডাড ন পাইপ বেড (BSPT) ম্পক? 

উিি:  

 

 ম্পিটিি টযান্ডাড ন প্যািালাল পাইপ (BSPP) ম্পক? 

উিি:  

 

 ইউম্প্োইড বেড টযান্ডাড ন (UTS) ম্পক? 

উিি:  

 

 বেম্পডিংটয়ি লুম্পিটকি্  এি কাজ ম্পক? 

উিি:  

 

  



 

 

উিিপত্র (Answer Key) - ৪ 

 

 বেপািড পাইপ বেড (NPT) ম্পক?  

উিি:  

বেপািড পাইপ বেড (NPT): এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংটসি জন্য ব্যেহৃত এক ধিটণি বেড র্াি একটি বেপাি আকৃম্পত 

িটয়টে, বেটডি ব্যাস পাইটপি বিটষি ম্পদটক হ্রাস পায়। NPT বেড সাধািণত প্লাম্পবিং এেিং গ্যাস ম্পসটটটম ব্যেহৃত 

হয়। 

 

 বিইে পাইপ বেড (NPS) ম্পক? 

উিি:  

বিইে পাইপ বেড (NPS): এই ধিট্ি বেটডি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি এম্ পাইপ এেিং ম্পেটিিংটস 

ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। এ্ম্পপএস বেডগুম্পল সাধািণত ম্প্ম্ন-চাপ প্রটয়াটগ ব্যেহৃত হয়, 

বর্ম্ োয়ু ো জটলি লাই্। 

 

 ম্পিটিি টযান্ডাড ন পাইপ বেড (BSPT) ম্পক? 

উিি:  

ম্পিটিি টযান্ডাড ন পাইপ বেড (BSPT): এটি একটি বেপািড বেড র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় ব্যেহৃত 

হয়। ম্পেএসম্পপটি বেটডি এ্ম্পপটি বেটডি বচটয় ম্পকছুো আলাদা বেপাি র্থাটক এেিং ম্পেম্প্ময়টর্াগ্য ্য়। 

 

 

 ম্পিটিি টযান্ডাড ন প্যািালাল পাইপ (BSPP) ম্পক? 

উিি:  

ম্পিটিি টযান্ডাড ন প্যািালাল পাইপ (BSPP): এটি একটি বসাজা সুটতা র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় ব্যেহৃত 

হয়। ম্পেএসম্পপম্পপ বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয় বর্ গুম্পলি জন্য 

িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। 

 

 ইউম্প্োইড বেড টযান্ডাড ন (UTS) ম্পক? 

উিি:  

ইউম্প্োইড বেড টযান্ডাড ন (UTS): এটি উিি আটমম্পিকায় পাইপ এেিং ম্পজম্প্সপটত্রি জন্য ব্যেহৃত একটি আদি ন 

বেড। ইউটিএস বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য 

িক্ত সীটলি প্রটয়াজ্ হয়্া 

 

 বেম্পডিংটয়ি লুম্পিটকি্  এি কাজ ম্পক? 

উিি:  

লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি একটি গুরুত্বপূণ ন অিংি। এটি বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ উৎপন্ন ঘষ নণ 

এেিং তাপ কমাটত সাহায্য কটি, র্া পাইপ এেিং বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পত বিাধ কিটত পাটি। 

 

  



 

 

 জে ম্পিে (Job Sheet) – ৪.১   

কাটজি ্াম (Job Name): বেড কাঁো সিাদ্ কি্।   

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

লাম্প্ নিং ইউম্প্ে: বেড কাঁো সিাদ্ 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট 

মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ম্পজআই পাইপ, লুম্পিটকন্ট 

টুলস্ এেিং ইকুউইপটমন্ট: ডাইটক এেিং পাইপ োইস, িাউন্ড এেিং ফ্লাে োইল 

ব্ােস: ▪ ৩/৪ ইম্পি ম্পজআই পাইটপ ১৪ টিম্পপআই এক্সোি্াল বেড কাঁো 

▪ বেড অেশ্যই ইউম্প্েিম/সমা্ হটত হটে 

▪ বকাট্া বেড োেটে্া 

▪ বেড কাো হটল ডাইটটকি ১-২ ম্পেম্পজেল/দৃশ্যমা্ হওয়া 

▪ বেড কাোি সময় লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিটত হটে 

বমজািটমন্ট: 

 

পদ্ধম্পত:  টুলস, বমোম্পিয়ালস এেিং উপকিণ সিংগ্রহ করু্ 

 মাটিটত পাইপ োইস িাখু্ 

 োইটসি সাটর্থ ম্পজআই পাইপ ম্পেক্স করু্ 

 পাইটপি ব্যাস অনুর্ায়ী ডাইটক এডজাট করু্ 

 পাইটপি ম্পেতি ডাইটক প্রটেি কিা্ 

 ডাইটক ঘম্পড়ি কাোি ম্পদটক ঘুড়া্ 

 পাইটপ লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ করু্ 

 ৪-৫ োি ঘম্পড়ি কাোি ম্পদটক ডাইটক ঘুড়াট্াি পি ইহা ঘম্পড়ি কাোি 

ম্পেপিীতম্পদটক ঘুড়া্ 

 পাইটপি উপি ১/২টি বেড/প্যাচ ্া বদখা পর্ নন্ত বেড কাো চাম্পলটয় র্া্ 

 পাইপ বর্থটক ডাই বসেটি সম্পিটয় বেলু্ 

 বেড এেিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাাি করু্ 

 সকল টুলস এেিং বমোম্পিয়ালস পু্িায় সিংিক্ষণ করু্ 

  



 

 

বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৪.১  

 

পাইপ কাঁো সিাদ্ কিা  

 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বমজাম্পিিং বেপ ম্পপে 

 ফুে রুল  ম্পপে 

 হযাক-স ম্পপে 

 মাকনাি বপ্ ম্পপে 

 ডাইটক ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 িাউন্ড োইল ম্পপে 

 ফ্লাে োইল ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পজআই পাইপ ম্পপে ২ 

 লুম্পিটকন্ট কযা্ 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
 

 

  



 

 

বেড দদঘ নযটি ডাো: 

ইম্পম্াল পাইপ সাইজ 

(ইম্পিটত) 

প্রম্পত ইম্পিটত বেড 

সিংখ্যা 

বেটডি আনুমাম্প্ক 

দদঘ নয (ইম্পিটত) 

বর্ পম্পিমা্ বেড 

কাো হটে তাি 

আনুমাম্প্ক সিংখ্যা 

আনুমাম্প্ক বমাে 

বেড বমকআপ 

ব্যেস্থ্া (ইম্পিটত) 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

 

ম্পিখ্েল (Learning Outcome)-৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বটাি 

কিটত পািটে।  

  

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  

 

▪ হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

▪ েজনয অপসািণ   
 

মূল্যায়্ মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. টযান্ডাড ন পদ্ধম্পত কম নস্থ্ল পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;  

2. হযাজাড ন ঘোটত পাটি এম্ মালামাল ম্পচম্পিত কটি টযান্ডাড ন প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী আলাদা ও অপসািণ কিা  হটয়টে;   

3. কম নস্থ্টলি প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী েজনয পদার্থ ন অপসািণ কিা হটয়টে;   

4. র্ন্ত্রপাম্পত পম্পিষ্কাি কটি ম্প্িাপটদ সঠিক স্থ্াট্ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে;    

  

িতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পিক্ষার্থীটক অেশ্যই সিেিাহ কিটত হটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অর্থো প্রম্পিক্ষণ পম্পিটেি 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্পিম্পমম্পডয়া প্রটজক্টি 

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

 

ম্পিখ্ উপকি্ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিোটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 

  



 

 

প্রম্পিক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং 

র্ন্ত্রপাম্পত বটাি  

 

এই ম্পিখ্েল অজনট্ি লটক্ষয ম্পিখ্েটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং পািেিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কাজনক্রমগুটলা পর্ নায়ক্রটম সিাদ্ করু্। কাজনক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যােহাি করু্।  

 

ম্পিখ্ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকিণ / ম্পেটিষ ম্প্টদ নি্া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটিি ব্যেহাি ম্প্টদ নম্পিকা 

অনুসিণ কিটত হটে।  

1. ম্প্টদ নি্া পড়ু্। 

2. ই্েিটমি্ ম্পিে পড়টত হটে। 
2. ই্েিটমি্ ম্পিে ৫ : কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় 

িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বটাি কিা।  

3. বসলে বচটক প্রদি প্রশ্নগুটলাি উিি 

প্রদা্ করু্ এেিং উিিপটত্রি সাটর্থ 

ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত হটত হটে।  

3. বসল্ফ-টচক বেট ৫ -এ বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্।   

    উিিপত্র ৫ -এি সাটর্থ ম্প্টজি উিি ম্পমম্পলটয় ম্প্ম্পিত করু্।  

4. জে/টাি ম্পিে ও বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে 

অনুর্ায়ী জে সিাদ্ করু্। 

4. ম্প্টম্নাক্ত জে/োস্ক বেে অনুর্ায়ী জে/োস্ক সিাদ্ করু্ 

▪ জে ম্পিে-৫.১ প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি 

কি। 

▪ বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে- ৫.১ প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ 

কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি। 

 

  



 

 

ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৫ 

 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বটাি কিা 

ম্পিখ্উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ - 

 

1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিটত পািটে।   

2. েজনয অপসািণ কিটত পািটে। 

 

1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত করা    
 

 

হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি প্রম্পক্রয়াটি একটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পতি মাধ্যটম সিাম্পদত হয়। ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

পদটক্ষপগুম্পল এই প্রম্পক্রয়াটি অনুসিণ কটি: 

▪ হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা: প্রর্থটম, হযাজাড ন বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা 

হয়। মাকনািটি একটি ম্পেটিষ বেম্পিশয়েল ো বমটমাম্পি প্রসাম্পিত হয় র্া হযাজাড ন বসকিট্ি বক্ষটত্র আপটডে 

হওয়াি সময় পম্পিেম্পতনত হয়। 

▪ হযাজাড ন বসকিট্ প্রটেি: পিেতীটত, হযাজাড ন বসকিট্ প্রটেি কিা হয়। বসকি্টি হযাজাড ন মাকনাি বসে 

কিাি পটি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট যুম্পক্ত ো বপ্রাগ্রাম বকাড সিাম্পদত হয়। 

▪ হযাজাড ন সিংক্রান্ত পম্পিেতন্ : হযাজাড ন বসকিট্ পম্পিেতন্  সিাদ্ কিটল, হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা হযাজাড ন 

বসকি্ আপটডে হটে। এটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পতি মাধ্যটম কিা হয় র্াটত ম্পেম্পেন্ন বেড হযাজাড ন বসকিট্ 

সিংক্রান্ত পম্পিেতনট্ি সাটর্থ সটচত্ হটত পাটি। 

▪ হযাজাড ন বসকি্ উত্সজন্: অপিেতীটত, হযাজাড ন বসকি্ উত্সজন্ কিা হয়। বসকি্টি সিাম্পদত হয় এেিং 

বসকিট্ি সাটর্থ সিংটর্াম্পগত মাকনাি আপটডে কিা হয়। 

এই প্রম্পক্রয়াটি হযাজাড ন বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি জন্য ব্যেহৃত হয় এেিং সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পত হটলও, এটি কাজ 

কিাি জন্য বমটমাম্পি মটডল এেিং প্রশয়াবগি উপি ম্প্েনি কটি। সময়সূচী বমটমাম্পি মটডল প্রশয়াগ কটি হযাজাড ন 

সিংটকতগুম্পল ম্পচম্পিত কিাি জন্য কটন্টক্সে সৃম্পষ্ট কটি, মাকনািগুম্পল আপটডে কটি এেিং প্রশয়াম্পগত কটি। এই পদ্ধম্পতি 

ব্যেহাি কটি ম্পেম্পেন্ন প্রশয়ায়গ হযাজাড ন ক্টট্রাল এেিং বমটমাম্পি ম্পসটটটমি ঝুঁম্পক ো সমস্যাগুম্পল সমাধা্ কিা র্ায়। 

2. েজনয অপসািণ: 

বর্খাট্ প্লযাম্পবিং কাজ কিা হয় কাজ বিটষ ব্যেহৃত টুলস, ইকুউইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিা খুেই গুরুত্বপূণ ন এেিং 

অতযােশ্যক। অম্পতম্পিক্ত মট্াটর্াগ ও অম্পেজ্ঞতাি সাটর্থ ময়লা দূি কটি (ডাট, বটই্স, খািাপ গন্ধ, ক্ল্াোি 

সািটেস) টুলস, ইকুউইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কটি িাখা। এজন্য আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি: 

▪ পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট) 

▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

ম্পক্ল্ম্প্িং পদ্ধম্পত 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত পদ্ধম্পতটত ম্পক্ল্ম্প্িং কিা বর্টত পাটি:  

▪ ডাম্পটিং 

▪ বসম্পকিং এেিং ম্পেটিিং 



 

 

▪ সুইম্পপিং 

▪ ওয়াম্পিিং 

▪ পম্পলম্পিিং 

িাে(োেম্পি) পম্পিষ্কাি  

▪ প্রর্থটম হাত ো িাি, ব্রুম, স্ক্রাপাি, স্কুইটজস ইতযাম্পদ দ্বািা সকল আেজন্া দূি কিা 

▪ র্র্থার্র্থ উপাটয় সমগ্র আেজন্া সিংগ্রহ কটি অেমুক্ত কিা 

▪ িাে ম্পক্ল্ম্প্িং এি জন্য গিম পাম্প্ ব্যেহাি কিা 

অম্পতম্পিক্ত পাম্প্ দূি কিা  

▪ বর্ স্থ্াট্ সে সময় পাম্প্ জটম র্থাটক বসখাট্ ব্যাকটেম্পিয়া জন্মায় তাই তা শুক্া িাখা উম্পচৎ 

▪ ইকুউইপটমটন্ট মম্পিচা পড়া বিাধ কিটত এগুটলা শুম্পকটয় িাখা উম্পচৎ 

ম্পক্ল্ম্প্িং কাটজি জন্য টুলস এেিং ইকুউইপটমন্ট 

ব্রুমঃ 

এটি িক্ত আঁি দ্বািা দতম্পি ম্পক্ল্ম্প্িং টুল এেিং এোটক 

বকাটকা্াে ব্রুম েটল 

 

ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও  

এটি হালকা এেিং ম্পঢটলঢালা লবা বকাে 

 

ম্পক্ল্ম্প্িং িাি 

এটি ম্পিটটলস (আঁি/টলাম), তাি ো অন্যান্য 

ম্পেলাটমন্ট দ্বািা দতম্পি র্া ম্পক্ল্ম্প্িং, বপইম্পন্টিং, সািটেস 

ম্পেম্প্ম্পিিং এেিং অন্যান্য কাটজ ব্যেহৃত হয় 

 



 

 

মপ  

একটি লাঠিি সাটর্থ বমাো দম্পড়ি গুে, কাপড়, েঞ্জ 

এেিং অন্য বকা্ এেজািটমন্ট বমোম্পিয়াল সিংযুক্ত 

কটি  গঠিত। এটি পাম্প্ বিাষ্, বফ্লাি ো অন্যান্য 

সািটেটসি ম্পক্ল্ম্প্িং, ডাট বমাো এেিং অন্যান্য ম্পক্ল্ম্প্িং 

কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

 

েজনয কটন্টই্াি  

অস্থ্ায়ীোটে ের্জ্ন সিংিক্ষ্ কিা হয় এ্িং ধাতু ো 

প্লাম্পটটকি দতিী।এটি ডাটম্পে্, গািটেজ কযা্, ট্র্াাস 

ও ডািটাি ্াটম পম্পিম্পচত 

 

 

কে্ ি যাগস  

পুিাত্ কাপটড়ি টুকিা র্া বকা্ ম্পকছু পম্পিষ্কাি ো 

মুোি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

 

র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতাঃ 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট দীঘ নম্পদ্ োল অেস্থ্ায় র্থাটক। 

▪ ঘাম্পিটয় র্াওয়াি সম্ভে্া কম তাই প্রটয়াজ্মত সহটজই খুটজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট খুজটত সময় ্ষ্ট হয় ্া েটল উৎপাদ্ বৃম্পদ্ধ পায়। 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

সিংিক্ষট্ি প্রচম্পলত ধি্ঃ 

বকম্পেট্ে ম্পে্ টুল েক্স 

 োটকে ব্যাগ  েটি ব্যাগ 

 

বটাটিজ ব্যাগ 

 টুল ি যাক 

 

ওয়াকন বেি বসল্ফ 

 

  



 

 

বসলে বচক (Self Check)- ৫  

 

প্রম্পিক্ষ্ার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

 

 র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতা ম্পক? 

উিি: 

 

  



 

 

উিিপত্র (Answer Key)- ৫ 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

প্লযাম্পবিং কাটজ আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি: 

▪ পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট) 

▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

প্লযাম্পবিং কাটজ আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত পদ্ধম্পতটত ম্পক্ল্ম্প্িং কিা বর্টত পাটি:  

▪ ডাম্পটিং 

▪ বসম্পকিং এেিং ম্পেটিিং 

▪ সুইম্পপিং 

▪ ওয়াম্পিিং 

▪ পম্পলম্পিিং 

 

 র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতা ম্পক? 

উিি: 

র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতাঃ 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট দীঘ নম্পদ্ োল অেস্থ্ায় র্থাটক। 

▪ ঘাম্পিটয় র্াওয়াি সম্ভে্া কম তাই প্রটয়াজ্মত সহটজই খুটজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট খুজটত সময় ্ষ্ট হয় ্া েটল উৎপাদ্ বৃম্পদ্ধ পায়। 

 

  



 

 

জে ম্পিে (Job Sheet)-৫.১   

 

Job Name (কাটজি ্াম): প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি।  

  

 

 

 

 

 

 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

টুলস্ এেিং ইকুউইপটমন্ট: ব্রুম, ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং িাি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ ি যাগস 

পদ্ধম্পত: 1. সুিক্ষা ম্প্ম্পিত করু্: আটগ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি শুরু কিাি আটগ, ম্প্িাপিা সুম্প্ম্পিত 

করু্। ম্প্িাপিা জম্প্ত ঝুঁম্পকগুম্পল ম্পমোট্াি জন্য প্রশয়াজ্ীয় সিঞ্জামগুম্পল (টর্ম্, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট 

মাস্ক ইতযাম্পদ) সিটকন র্াচাই করু্।  

2. আেশ্যক উপকিণ সিংগ্রহ করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাটিি জন্য প্রশয়াজ্ীয় উপকিণগুম্পল 

(টর্ম্, ব্রুম, ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং িাি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ 

ি যাগস, পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট), সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম 

হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ), বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ), 

এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি)পম্পিষ্কাি পদার্থ ন ইতযাম্পদ) সিংগ্রহ করু্। উপকিণগুম্পল 

প্রশয়াজ্মটতা পম্পিষ্কাি এেিং টািাইলাইজ করু্। 

3. কম নক্ষত্র সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্: শুরুটত কম নক্ষটত্রি সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্। সেগুম্পল 

অপম্পিষ্কৃত এলাকা, মাটি, অশুদ্ধ পদার্থ ন ইতযাম্পদ সম্পিশয় বেলু্। ঝণ না পাত্র ব্যেহাি 

কটি কম নক্ষত্র ধুয়য় ম্প্্। 

4. উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি করু্: কম নক্ষটত্র র্থাকা কাোকাম্পে বর্ অপম্পিষ্কৃত অেস্থ্া্ সিটকন 

সতকন র্থাকু্। আপম্প্ পম্পিষ্কাি কিাি জন্য উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি পদার্থ ন ব্যেহাি কিটত 

পাটি্, বর্ম্ সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ), 

বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ), এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) ইতযাম্পদ। 

বর্ বকা্ আেশ্যক বক্ষটত্র, আপম্প্ পম্পিষ্কাটিি জন্য গশড় বতালা জল ব্যেহাি কিটত 

পাটি্। 

5. পম্পিসি সাে করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি বিটষ পম্পিসটিি সােসোই করু্। পম্পিষ্কাি 

পদার্থ ন ব্যেহাি কটি কম নক্ষত্র আেয় কিাি পি, পম্পিসটিি মাটি ো পম্পিষ্কাি পদার্থ ন 

দ্বািা পম্পিষ্কাি করু্। বর্ বকা্ অপম্পিষ্কৃত ো আেশ্যক পদার্থ ন সম্পিশয় বেলু্। 

6. পম্পিস্কাি পদার্থ ন ব্যেহাটিি সময় ম্প্িাপিা বমট্ চলু্ এেিং প্রশয়াজট্ ম্প্য়ম্পমতোটে 

হাত ধুশয় ম্প্্। সম্পূণ ন পম্পিষ্কাি পদার্থ ন সিংগ্রটহি পি, তা উপযুক্ত োটে সিংগ্রহ কিাি 

জন্য একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রদা্স্থ্ল ব্যেহাি করু্। 

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ প্লাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত 

পািটে্। সুিক্ষাি জন্য সে নদা প্রশয়াজ্ীয় পম্পিম্পস্থ্ম্পতগুম্পল বমট্ চলু্। 



 

 

বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৫ 

 

প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি।  

 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 ব্রুম ম্পপে 

 ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও ম্পপে 

 ম্পক্ল্ম্প্িং িাি ম্পপে 

 মপ ম্পপে 

 েজনয কটন্টই্াি ম্পপে 

 কে্ ি যাগস ম্পপে ৫

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 সাো্/ম্পডোিটজন্ট ম্পপে ২ 

 কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) ম্পপে 

 বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ) ম্পপে 

 এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

দক্ষতা পর্ নাটলাচ্া (Review of Competency)  

 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীি জন্য ম্প্টদ নি্া: প্রম্পিক্ষণার্থীি  ম্প্টম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম নদক্ষতা মূল্যায়্ কিটে 

এেিং সক্ষম হটল “হযাঁ” এেিং সক্ষমতা অম্পজনত ্া হটল “্া” বোধক ঘটি টিকম্পচি ম্পদ্।   

কম নদক্ষতা মূল্যায়ট্ি মা্দন্ড  হযাঁ  ্া  

প্রটয়াজ্ীটয়াতা অনুর্ায়ী ম্পপম্পপই সিংগ্রহ ও পম্পিধা্ কিা হটয়টে;   

কম নটক্ষটত্রি মা্ অনুর্ায়ী ম্প্িাপিা ও স্বাস্থ্যম্পেম্পধ বমট্ চলা হটয়টে;   

র্ন্ত্র ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ ও সিংগ্রহ  কিা হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইটপি সাইজ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে;   

 প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পাইপ ম্প্ে নাচ্ এেিং সিংগ্রহ কিা হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ পম্পিমাপ ও ম্পচম্পিত কিা হটয়টে;   

োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে;   

টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইপ কাো হটয়টে;   

টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাি কিা  হটয়টে;   

োইটসি সাটর্থ পাইপটি বিটখ ক্ল্যাি কিা হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ডাই-টক অযাডজাট কিা হটয়টে;   

টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্যাঁচ কাো হটয়টে;   

প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী প্যাচঁ কাোি সময় কাটিিং ওটয়ল ব্যেহাি কিা হটয়টে;   

টযান্ডাড ন পদ্ধম্পতটত পাইটপি প্রান্ত ও প্যাঁচ পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;   

প্যাঁচ র্াচাই কটি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী অযাডজাট কিা হটয়টে;   

টযান্ডাড ন পদ্ধম্পত কম নস্থ্ল পম্পিষ্কাি কিা হটয়টে;   

হযাজাড ন ঘোটত পাটি এম্ মালামাল ম্পচম্পিত কটি টযান্ডাড ন প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী আলাদা ও অপসািণ কিা  

হটয়টে; 

  

কম নস্থ্টলি প্রম্পক্রয়া অনুর্ায়ী েজনয পদার্থ ন অপসািণ কিা হটয়টে;   

র্ন্ত্রপাম্পত পম্পিষ্কাি কটি ম্প্িাপটদ সঠিক স্থ্াট্ সিংিক্ষণ কিা হটয়টে;   

 

আম্পম (প্রম্পিক্ষণার্থী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পিক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 

  



 

 

বসবিএলএম প্রণয়ন: 

 

‘ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিা’ (অকুয়পেন: প্লাম্পবিং, শলয়ভল-২) েীষকৃ কবিয়টবি শিজড লাবনাৃং 

ম্যায়টবরয়াল (বসবিএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়য়নর বনবমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ বসয়মক বসয়স্ট্ম, 

ইবসএফ কনসালয়টবি এিাং বসয়মক ইনবস্ট্টিউট (য়র্ৌথ উয়যাগ প্রবতষ্ঠান) এর সহায়তায় জুন ২০২৩ মায়স প্যায়কজ 

এসবড-৯ (তাবরখঃ ২৭ জুন ২০২৩) এর অধীয়ন প্রণয়ন করা হয়য়য়ে।   

  

িবমক নাং নাম ও ঠিকানা  পদিী শমািাইল নাং এিাং ই-য়মইল 

1.  শমাঃ সাম্পকে আল হাসা্ শলখক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

2.  বমাঃ আট্ায়ারুল আম্পজম সিাদক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

3.  শমাঃ আবমর শহায়সন শকা-অবডয়ৃনটর ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ, এম, জবহরুল ইসলাম বরবভউয়ার  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 

 


