
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

  

 

 

  

 

 

 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

প্লাম্বিং  
 

লেভেে-০২ 

 

মম্িউে ম্িভরানামঃ হ্যান্ড টুেস ও পাওয়ার টুেস ব্যবহ্ার করা 

Module: Using Hand Tools and Power Tools 

Code: CBLM-CON-PLU-01-L2-BN-V1 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তপৃক্ষ 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয়, গণপ্রজাতন্ত্রী োিংলাটদশ সিকাি 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১  

 

কাভজর প্রস্তুম্ত গ্রহ্ণ কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে িটড় ম্িক্ষাথীগণ-  

 

1. প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন হযান্ড টুলস ব্যেহাি করভত িািটে। 

2. প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন িাওয়াি টুলস ব্যেহাি করভত িািটে। 

3. প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন ম্পিম্পিই সিংগ্রহ ও িম্পিধা্ করভত িািটে। 

 প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন হযান্ড টুলস ব্যেহাি-  

হ্যান্ড টুেস্ 

লর্ টুেস গুভো দ্বারা হ্াভতর সাহ্াভে কাজ করা হ্র়্ তাহ্াভক হ্যান্ড টুেস বভে অথো লর্ সকে র্ন্ত্রাম্দ মানুভষর 

িারীম্রক িম্ক্তর সাহ্াভে পম্রোম্েত হ্ভয় সাধারণ কাজ অথবা অন্য র্ভন্ত্রর সাহ্ােকারী ম্হ্সাভব ব্যবহৃত হ্য় 

তাভদরভক হ্স্তোম্েত র্ন্ত্র বা হ্যান্ড টুেস্ বো হ্য়। ইহ্াভত র্াম্ন্ত্রক িম্ক্ত প্রভয়াজন হ্য় না এবিং এগুম্ে ওজভন হ্াল্কা 

ও দাভম সস্তা হ্য়। হ্স্তোম্েত র্ন্ত্রাম্দ ম্বম্েন্ন প্রকার ও গঠভনর হ্য়।  

্াম লমজাম্রিং লেপ  ্াম েল ম্পি্ হযামাি 

ব্যেহাি প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট পম্রমাভপ ব্যবহৃত হ্য়। ব্যেহাি ম্েভজে ও পাঞ্চ এ আঘাত করার জন্য 

 

 

্াম হ্যাক-স ্াম েল ম্পি্ হযামাি 

ব্যেহাি পাইপ কাোভত।  ব্যেহাি ম্েভজে ও পাঞ্চ আঘাত করার জন্য 

 

 

্াম ম্িক হ্যামার ্াম ক্ল-হ্যামার 

ব্যেহাি 
ম্মম্িভদর ইে োঙ্গা ও লেম্সিং-এর জন্য 

ব্যবহৃত  হ্য়।  
ব্যেহাি 

তারকাো মারা ও উঠাভনার কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়।   
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্াম ম্স-ক্লযাম্প ্াম ফ্লাে স্ক্রু-োইোর 

ব্যেহাি 

লকান কাঠ বা ধাতব ওয়াকৃ-ম্পস ধভর রােভত 

ম্স ক্লযাম্প ব্যবহৃত হ্য়।  ব্যেহাি 

ফ্লাে মাথা স্লেকৃত স্ক্রু-গুভোভক 

বসাভত ও  তুভে লফেভত সক্ষম কভর 

লতাভে। 

  

্াম ম্িে লেভেে ্াম  লবাি কাোর 

ব্যেহাি 
উেব এবিং আনুভূম্মক  লেভেে লেক করার 

জন্য 
ব্যেহাি 

ম্থনার ম্রবার কাোর জন্য 

 

 

্াম স্ট্ার বা ম্ফম্েপস্ স্ক্রু-োইোর ্াম এযািজাস্ট্যাবে লরঞ্চ 

ব্যেহাি 

“স্ট্ার মাথা” যুক্ত স্ক্রু-গুভোভক খুেভত বা 

বসাভত ব্যেহাি 

লকান লবাি-এর মাথা ইহ্ার সাভথ 

এযািাজাস্ট্ করতঃ ধভর উহ্া খুেভত 

ও োগাভত ব্যবহৃত হ্য়। 

  

্াম োম্নয়ৃার কযাম্েপাস ৃ ্াম ওভয়ে কযান 
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ব্যেহাি 

োম্নয়ৃার কযাম্েপাস ৃলকাভনা দভন্ডর দদঘযৃ, 

ব্যাস, পুরুত্ব এবিং লকান ফাপা পাইভপর 

ম্েতভরর ও বাইভরর ব্যাস ও গেীরতা মাপার 

জন্য ব্যবহ্ার করা হ্য়। 

ব্যেহাি 

লুম্িভকটিিং ওভয়ে রােভত ব্যবহৃত হ্য় 

 
 

্াম পাইপ লরঞ্চ ্াম লেইন কাোর 

ব্যেহাি পাইপ ও ম্ফটিিংস্ খুেভত এযাজাস্ট্ করা র্ায় ব্যেহাি স্ট্ীে ও আয়রন পাইপ কােভত 

 

 

্াম লেইন কাোর ্াম িাইপি লেইন োইস 

ব্যেহাি 
স্ট্ীে ও আয়রন পাইপ কােভত 

ব্যেহাি 
লেিকাো ও পাইপ কাোর সময় উহ্া 

আেকাভনার জন্য বহ্নভর্াগ্য োইস। 

 

 

্াম হ্যান্ড-স ্াম পাম্ন বা ওয়াোর লেভেে 

ব্যেহাি 
কাঠ ও ম্পম্েম্স কাো 

ব্যেহাি 
লকান তে বা সারভফভসর লেভেে 

লেক করা 

 

 

্াম পাইপ রীমার ্াম লকাল্ড ম্েভজে 
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ব্যেহাি 

পাইপ কাো ও লেি দতম্র করার সময় পাইপ 

লথভক ধাতব কণা ও ময়ো (বারস্) পম্রষ্কার 

করা। 
ব্যেহাি 

লকাল্ড ম্েভজে প্রধানতঃ পূরাতন 

মোৃর, কনম্ক্রে, ম্সভমন্ট,  প্লাস্ট্ার-এ 

ম্েম্পিং করভত ব্যবহৃত হ্য়। তভব 

কেনও কেনও, ম্েদ্র দতম্র অথবা ধার 

বা ম্কনারা (এজ) কাোয় লমোভের 

লক্ষভত্রও ইহ্া ব্যবহ্ার হ্ভত পাভর। 

  

্াম হ্যান্ড স্ট্ক ও িাই লসে ্াম হ্ভো এবিং লসন্টার পাঞ্চ 

ব্যেহাি 

পাইভপ লেি কাো 

ব্যেহাি 

লসন্টার পাঞ্চ: লকান একটি ম্বন্দুর 

লকন্দ্র মাকৃ করভত লসন্টার পাঞ্চ 

ব্যবহৃত হ্য়। লকান ম্েদ্র ম্েম্েিং করার 

সময় ইহ্া সাধারণতঃ ম্েভদ্রর লকন্দ্র 

মাকৃ করভত ব্যবহৃত হ্য়।   

 
 

্াম লমনুয়াে হ্যান্ড ম্েে ্াম িাই স্কয়ার 

ব্যেহাি 
লকান তভে লমনুয়াম্ে ম্েদ্র ম্িম্েিং করভত 

ব্যবহ্ার হ্য় 
ব্যেহাি 

একটি সমভকাণ মাম্কৃিং ম্দভত ব্যবহ্ার 

হ্য়। 

 
 

্াম স্ট্ীে রুে ্াম ইনসাইি কযাম্েপার 

ব্যেহাি লকান ম্কছু পম্রমাপ করা ব্যেহাি পাইভপর ম্েতভরর ব্যাস মাপা 
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্াম আউেসাইি কযাম্েপার ্াম মাম্ি লরঞ্চ 

ব্যেহাি পাইভপর বাম্হ্ভরর ব্যাস মাপা ব্যেহাি ম্ফটিিংস্ োইে অথবা আেগা করা 

 

 

্াম লমোে র যাভেটিিং ম্সজাস ৃ ্াম ম্সজার স্ট্াইে পাইপ কাোর 

ব্যেহাি 
ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ কােভত ব্যবহৃত 

হ্য় 
ব্যেহাি 

ম্পম্পআর পাইপ কাো 

 

 

্াম লবম্সন লরঞ্চ ্াম পাইপ োইস 

ব্যেহাি 

বন্ধ বা আবদ্ধ জায়গায় লর্োভন প্লাবার লরঞ্চ 

অথবা অন্য লকান প্রকার লরঞ্চ লপৌম্েভয় 

ব্যবহ্ার করা কঠিন অথবা অসম্ভব লসোভন 

ফাভস্ট্নার বা বন্ধনী লঘারাভত ব্যবহৃত হ্য় 

ব্যেহাি 

কাো ও লেি দতম্র করার সময় পাইপ 

আেকাভত ও ধভর রােভত ব্যবহৃত হ্য় 

 

 
 

্াম এনম্েে ্াম ম্িোইিারস ৃ

ব্যেহাি 

এনম্েে হ্ভো একটি দৃঢ় বা িক্ত তে যুক্ত  

ব্লক র্ার উপর লরভে অন্য লকান বস্তুভত 

আঘাত করা হ্য় 

ব্যেহাি 

রুে লথভক েম্য়িং অথবা 

তভে(সারভফস) মাপ িানান্তর করা 
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্াম ফ্লাে ফাইে ্াম রাউন্ড ফাইে 

ব্যেহাি 
অসম্পূণ ৃস্ট্ীে তে (সারভফস) মসৃণ করা 

ব্যেহাি 
পাইভপর ম্েতর লথভক ধাতব কণা ও 

ধূো-ময়ো পম্রষ্কার করা 

 

 

্াম হ্াফ রাউন্ড ফাইে ্াম নাবার এবিং লেোর পাঞ্চ 

ব্যেহাি 
অসম্পূণ ৃতে (সারভফস) মসৃণ করা 

ব্যেহাি 
ধাতব তভে নবর ম্কিংবা অক্ষর মাকৃ 

করা 

  
 

 প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন িাওয়াি টুলস ব্যেহাি –  

পাওয়ার টুেস্ 

পাওয়ার টুেস্ হ্ে এমন একটি টুেস্ র্া হ্যান্ড টুেস্ এি সাভথ ব্যবহৃত শুধুমাত্র কাম্পয়ক শ্রম ব্যতীত একটি অম্তম্রক্ত 

িম্ক্তর উৎস এবিং প্রম্ক্রয়া দ্বারা কার্কৃর হ্য়। সবভেবয় সাধারণ ধরভনর পাওয়ার টুেস্ দবদ্যযম্তক লমাের ব্যবহ্ার 

কভর।  

্াম ম্েে লমম্িন ্াম অযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার    

ব্যেহাি 
কাঠ, লদয়াে ও লমোে ম্েদ্র করা  

ব্যেহাি 
লদয়াে/পাইপ/ভমোে কােভত ও মসৃণ 

করভত  

 
 

্াম লেম্িিং লমম্িন ্াম অভোভমটিক পাইপ লবন্ডার লমম্িন  

ব্যেহাি ঈাইভপ লেি কােভত  ব্যেহাি পাইপভক ম্বম্েন্ন আকৃম্তভত বাঁকাভনা 
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্াম ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং লমম্িন ্াম ম্হ্ে গান 

ব্যেহাি ম্পম্পআর পাইপ লজাড়া োগাভনা ব্যেহাি িাইপ লজাড়া লদওয়া  

 

 

 

 প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেহার্য্ন ম্পিম্পিই –  

ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পম্পই) হ্ে প্রম্তরক্ষামূেক লপািাক, লহ্েভমে, গগেস বা অন্যান্য লপািাক বা 

সরঞ্জাম র্া পম্রধানকারীর িরীরভক আঘাত বা সিংক্রমণ লথভক রক্ষা করার জন্য ম্িজাইন করা হ্ভর়্ভে। 

প্রম্তরক্ষামূেক সরঞ্জাম দ্বারা সভবাধন করা ম্বপদগুম্ের মভে রবয়লে িারীম্রক, দবদ্যযম্তক, তাপ, রাসার়্ম্নক, দজব 

ঝুঁম্ক এবিং বায়ুবাম্হ্ত কণা পদাথ।ৃ প্রম্তরক্ষামূেক সরঞ্জাম োকম্র-সম্পম্কৃত লপিাগত ম্নরাপত্তা এবিং স্বাভিযর 

উভেভে, লসইসাভথ লেোধুো এবিং অন্যান্য ম্বভনাদনমূেক কার্কৃোভপর জন্য পম্রধান করা লর্ভত পাভর। PPE 

সুযেগুম্ে একটি ম্ক্লনরুম সুযভের মভতা লদেভত হ্ভত পাভর। ব্যম্ক্তগত প্রম্তরক্ষামূেক সরঞ্জাভমর উভেে হ্ে 

কমেৃারীভদর ম্বপভদর সিংেি ৃহ্রাস করা র্েন ইম্ঞ্জম্নয়াম্রিং ম্নয়ন্ত্রণ এবিং প্রিাসম্নক ম্নয়ন্ত্রণগুম্ে এই ঝুঁম্কগুম্েভক 

গ্রহ্ণভর্াগ্য স্তভর কমাভত সম্ভাব্য বা কার্কৃর নয়। ম্বপদ উপম্িত হ্ভে ম্পম্পই প্রবয়াজন।  

লসফটি লহ্েভমেস্: 

এটি এক ধরভণর িক্ত লহ্েভমে/টুম্প র্া 

কমভৃক্ষভত্র পম্রধান করা হ্য় এটি লকাভনা 

পড়ন্ত বস্তু দ্বারা মাথাভক আঘাত লথভক রক্ষা 

কভর। 
 

 

লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস: 

গগেস্ এক ধরভণর প্রম্তরক্ষামূেক েিমা র্া লোেভক 

সুরক্ষা প্রদান কভর। 
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কাভনর প্লযাগ/কাভনর মাফ্স: 

একটি ইয়ার/কাভনর প্লযাগ/মাফ্স 

ব্যবহ্ারকারীর কাভনর সুরক্ষার জন্য ব্যবহ্ার 

করা হ্য় (ভর্মন-উচ্চ িব্দ, পাম্নর অনুপ্রভবি, 

ধূো অথবা অম্তম্রক্ত বাতাস)।  

 

িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক: 

কমভৃক্ষভত্র িাস্ট্/ধূো লথভক রক্ষা লপভত িাস্ট্ মাস্ক/ধূো 

মাস্ক ব্যবহ্াভরর প্রভয়াজনীয়তা অতযাবেক। 

সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান: 

কমভৃক্ষভত্র আঘাত লথভক িরীরভক রক্ষা 

করার জন্য এভপ্রান ম্িজাইন করা হ্ভয়ভে। 

 

 

লসফটি লেস্ট্: 

এটি একটি ম্রফভেম্ক্টে লসফটি ইকুউইপভমন্ট র্া একজন 

কমীভক দৃেমান রােভত ব্যবহ্ার করা হ্য়। 

লসফটি লবি: 

উচুঁ ম্বম্ল্ডিং লথভক ম্নমাৃণ শ্রম্মভকর পভড় 

র্াওয়া হ্ভত রক্ষা লপভত ব্যবহৃত হ্য় 

এোড়াও অম্তম্রক্ত টুেস্ ধভর রাোর জন্য 

এটি ব্যবহৃত হ্য়।  

 

লসফটি হ্াভনসৃ: 

একজন ব্যম্ক্ত উঁচ লেভেভে কাজ করার সময় লকান 

কারভণ পভড় লগভে তাভক ধভর রােভত/রক্ষা করার জন্য 

এই লবি/বম্ি হ্াভনসৃ ব্যবহৃত হ্য়। 
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হ্যান্ড গ্লেস্: 

কাভজর সময় হ্াতভক রক্ষা করভত এটি 

ব্যবহৃত হ্য় এবিং হ্াতভক ম্নরাপদ রাভে। 

 

 

লসফটি সুজ: 

কাভজর সময় পা/পাভয়র পাতার লকান ধরভণর 

ক্ষম্ত/ইনজুম্র হ্ভত রক্ষা লপভত এটি ব্যবহৃত হ্য়। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ 

হযান্ড টুলস ব্যেহাি কিা  

ম্িেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে িাটে ম্িক্ষাথীগণ- 

 

1. হযান্ড টুলস ব্যেহাটিি প্রম্পক্রয়া বণনৃা করভত িািটে। 

2. হযান্ড টুলস ব্যেহাটিি সতকনতা পদ্ধম্ত বণনৃা করভত িািটে। 

 হযান্ড টুলস ব্যেহাটিি প্রম্পক্রয়া 

নাম: লমজাম্রিং লেপ নাম: বে ম্পন হ্যামার 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট নানা 

প্রকার আইভেম পম্রমাপ করা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
ম্েভজে ও পাঞ্চ আঘাত করার জন্য 

 

 

নাম: হ্যাক-স নাম: সফট্ হ্যামার 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
পাইপ কাো ইতযাম্দ 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

সফট্ হ্যামার হ্ভো এক প্রকার 

ম্বভিষ ধরভনর হ্যামার র্ার মাথার 

অিংভি এক ধরভনর সফট্ কম্পাউন্ড 

োগাভনা থাভক। ইহ্ার মাথাটি 

সাধারনতঃ প্লাম্স্ট্ক অথবা রাবার 

ম্দভয় দতম্র হ্য় এবিং ইহ্া লকান  

প্রকার দাগ বা লিন্ট না লফভে নরম 

উপকরণ আঘাত করভত ম্িজাইন বা  

দতম্র করা হ্য়। 

  

নাম: িীক হ্যামার নাম: ক্ল-হ্যামার 
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লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ইে োঙ্গা ও লেম্সিং-এর জন্য 

ব্যবহৃত এক প্রকার হ্যান্ড টুে। 

ইহ্ার একপ্রান্ত থাভক স্কয়ার ও 

ফ্লাে এবিং অন্য প্রান্ত ম্েভজভের 

মত আকৃম্ত। 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

তারকাো মারা (ম্হ্টিিং) ও উঠাভনার 

কাভজ ব্যবহৃত, মাথার একপ্রান্ত ফাঁড়া 

বা কাো ও বাঁকা করা এক প্রকার হ্যান্ড 

টুে। 

 

 

নাম: ম্স-ক্লযাম্প নাম: ফ্লাে স্ক্রু-োইোর 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ম্স-ক্লযাম্প বা ম্জ-ক্লযাম্প হ্ভো 

সাধারনতঃ লকান কাঠ বা 

ধাতব ওয়াকৃ-ম্পস ধভর রােভত, 

সোরের কাভপমৃ্ি কাভজ 

ব্যবহৃত, র্ম্দওবা ইহ্ার 

ব্যবহ্ার কাভপমৃ্ি  এবিং 

ওভয়ম্ল্ডিং-এর কাভজই সীমাবদ্ধ 

নয়, এমন  এক প্রকার ক্লযাম্প 

ম্িোইস। এ ধরভনর ক্লযাভম্পর 

লেভমর আকৃম্ত "ঈ"-এর মত 

হ্ওয়ার কারভন এগুভোভক ম্স-

ক্লযাম্প বো হ্য়। 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ফ্লাে মাথা স্লেকৃত স্ক্রু-গুভোভক বসাভত 

ও  তুভে লফেভত সক্ষম কভর লতাভে। 

 
 

 

নাম: স্ট্ার বা ম্ফম্েপস্ স্ক্রু-োইোর নাম: এযাজাস্ট্যাবে লরঞ্চ 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

“স্ট্ার মাথা” যুক্ত স্ক্রু-গুভোভক 

খুেভত বা বসাভত 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লকান লবাি-এর মাথা ইহ্ার সাভথ 

এযািাজাস্ট্ করতঃ ধভর উহ্া খুেভত ও 

োগাভত ব্যবহৃত হ্য়। 
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নাম: পাইপ লরঞ্চ নাম: লেইন কাোর 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

পাইপ ও ম্ফটিিংস্ খুেভত 

এযাজাস্ট্ করা র্ায় 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
স্ট্ীে ও আয়রন পাইপ কােভত 

 

 
 

 

নাম: পাইপ কাোর নাম: িাইপি লেইন োইস 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
পাইপ কাো 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লেিকাো ও পাইপ কাোর সময় উহ্া 

আেকাভনার জন্য বহ্নভর্াগ্য োইস। 

 
 

নাম: হ্যান্ড-স নাম: পাম্ন বা ওয়াোর লেভেে 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
কাঠ ও ম্পম্েম্স কাো 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লকান তে বা সারভফভসর লেভেে লেক 

করা 

 
 

নাম: ম্েম্রে লেভেে নাম: প্লাব বব 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

অনূভূম্মক ও োড়া তভের 

(সারভফস) লেভেে লেক করা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

োড়া তে (সারভফস) বা প্লাবভনস 

লেক করা 
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নাম: পাইপ রীমার নাম: লকাল্ড ম্েভজে 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

পাইপ কাো ও লেি দতম্র 

করার সময় পাইপ লথভক ধাতব 

কণা ও ময়ো (বারস্) পম্রষ্কার 

করা। 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লকাল্ড ম্েভজে প্রধানতঃ পূরাতন মোৃর, 

কনম্ক্রে, ম্সভমন্ট,  প্লাস্ট্ার-এ ম্েম্পিং 

করভত ব্যবহৃত হ্য়। তভব কেনও 

কেনও, ম্েদ্র দতম্র অথবা ধার বা 

ম্কনারা (এজ) কাোয় লমোভের 

লক্ষভত্রও ইহ্া ব্যবহ্ার হ্ভত পাভর। 
 

 

নাম: হ্যান্ড স্ট্ক ও িাই লসে নাম: হ্ভো এবিং লসন্টার পাঞ্চ 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
পাইভপ লেি কাো 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

হ্ভো পাঞ্চ: একটি কাটিিং ধার গঠন 

করভত ইহ্ার বাম্হ্ভরর ব্যাভসর ম্দভক 

ক্রমান্বভয় সরু হ্ভয় র্াওয়া (ট্যাপাি)ৃ 

এবিং িীে লথভক লগাোকার  ওয়ািার 

পাঞ্চ করভত ব্যবহৃত এক প্রকার 

ম্সম্েন্ডার আকৃম্তর টুে। 

  

নাম: লমনুয়াে হ্যান্ড ম্েে নাম: িাই স্কয়ার 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লকান তভে লমনুয়াম্ে ম্েদ্র 

ম্িম্েিং করভত ব্যবহ্ার হ্য় 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

একটি সমভকাণ মাম্কৃিং ম্দভত ব্যবহ্ার 

হ্য়। 
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নাম: স্ট্ীে রুে নাম: ইনসাইি কযাম্েপার 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
লকান ম্কছু পম্রমাপ করা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
পাইভপর ম্েতভরর ব্যাস মাপা 

 

 

নাম: আউেসাইি কযাম্েপার নাম: মাম্ি লরঞ্চ 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
পাইভপর বাম্হ্ভরর ব্যাস মাপা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
ম্ফটিিংস্ োইে অথবা আেগা করা 

 

  

নাম: লমোে র যাভেটিিং ম্সজাস ৃ নাম: ম্সজার স্ট্াইে পাইপ কাোর 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ 

কােভত ব্যবহৃত হ্য় 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 
ম্পম্পআর পাইপ কাো 
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নাম: লবম্সন লরঞ্চ নাম: পাইপ োইস 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

বন্ধ বা আবদ্ধ জায়গায় লর্োভন 

প্লাবার লরঞ্চ অথবা অন্য লকান 

প্রকার লরঞ্চ লপৌম্েভয় ব্যবহ্ার 

করা কঠিন অথবা অসম্ভব 

লসোভন ফাভস্ট্নার বা বন্ধনী 

লঘারাভত ব্যবহৃত হ্য় 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

কাো ও লেি দতম্র করার সময় পাইপ 

আেকাভত ও ধভর রােভত ব্যবহৃত হ্য় 

 

 

নাম: এনম্েে নাম: ম্িোইিারস ৃ

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

এনম্েে হ্ভো একটি দৃঢ় বা 

িক্ত তে যুক্ত  ব্লক র্ার উপর 

লরভে অন্য লকান বস্তুভত 

আঘাত করা হ্য় 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

রুে লথভক েম্য়িং অথবা 

তভে(সারভফস) মাপ িানান্তর করা 

 
 

নাম: ফ্লাে ফাইে নাম: রাউন্ড ফাইে 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

অসম্পূণ ৃস্ট্ীে তে (সারভফস) 

মসৃণ করা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

পাইভপর ম্েতর লথভক ধাতব কণা ও 

ধূো-ময়ো পম্রষ্কার করা 
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হযান্ড টুলস ব্যেহাটিি প্রম্পক্রয়া   

প্লাম্বিং লপিার্ হযান্ড টুলস সাধারণত ম্বম্েন্ন কাভজর জন্য ব্যবহৃত হ্র্ ়লর্মন কাো, িক্ত করা, ম্িো করা এবিং 

পাইপ এবিং ম্ফটিিং সামঞ্জস্য করা। ম্প্টম্ন হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার করার জন্য একটি সাধারণ পদ্ধম্ত েণ ন্ া কিা হল  

ধাপ ১: কাভজর জন্য সঠিক টুে ম্নবাৃেন কর 

লর্ লকাভনা প্লাম্বিং কাজ শুরু করার আভগ, কাভজর জন্য সঠিক টুে ম্নবাৃেন করা অপম্রহ্ার্।ৃ প্লাম্বিংভর়্ ব্যবহৃত 

সাধারণ হ্যান্ড টুভের মভে রভর়্ভে লরঞ্চ, প্লায়ার, পাইপ কাোর, পাইপ ম্রমার, পাইপ লবন্ডার, পাইপ লেিার এবিং 

হ্াতুম্পড়। 

ধাপ ২: হযান্ড টুলস পম্রদিনৃ কর 

টুেটি ব্যবহ্ার করার আভগ, এটির লকান ক্ষম্ত বা পম্রধাভনর জন্য এটি পম্রদিনৃ কর র্া এটির কার্কৃাম্রতা বা 

োঙভত পাভর। র্ম্দ হযান্ড টুলস ক্ষম্তগ্রস্ত হয়, োভস্কর সাভথ এম্গভর়্ র্াওয়ার আভগ এটি প্রম্তিাপন কর। 

ধাপ ৩: হযান্ড টুলস অবিান কর 

টুেটিভক পাইপ বা ম্ফটিিং এর উপযুক্ত িাভন রাখুন। ম্নম্িত কর লর্ লকাভনা বে প্রবয়াগ করার আভগ হযান্ড টুলস 

ম্নরাপভদ অবিান করভে।  

ধাপ ৪: বে প্রবয়াগ কর 

কাজটি সম্পূণ ৃকরার জন্য প্রবয়াজনীয় ম্দক লথভক ধীভর ধীভর এবিং অম্বেম্েতোভব বে প্রবয়াগ কর। অতযম্ধক বে 

প্রভর়্াগ করা এম্পড়টয় েলুন র্া পাইপ বা ম্ফটিিং ক্ষম্ত করভত পাভর। 

ধাপ ৫: ফোফে পরীক্ষা কর 

হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার করার পভর, কাজটি সভন্তাষজনকোভব সম্পন্ন হ্বয়লে তা ম্নম্িত করভত ফোফেটি পরীক্ষা 

কর। র্ম্দ তা না হ্য়, টুেটি ম্র-পম্জিন কর এবিং আবার লেষ্টা কর। 

ধাপ ৬: হযান্ড টুলস পম্রষ্কার এবিং সিংরক্ষণ কর   

হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার করার পভর, এটি পুঙ্খানুপুঙ্খোভব পম্রষ্কার কর এবিং একটি ম্নরাপদ িাভন সিংরক্ষণ কর। এটি 

হযান্ড টুলস লম্বা সময় ব্যবহ্ার করভত এবিং এটি পরবতী ব্যবহ্াভরর জন্য প্রস্তুত তা ম্নম্িত করভত সহ্ায়তা করভব। 

 

 

নাম: হ্াফ রাউন্ড ফাইে নাম: নাবার এবিং লেোর পাঞ্চ 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

অসম্পূণ ৃতে (সারভফস) মসৃণ 

করা 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ধাতব তভে নবর ম্কিংবা অক্ষর মাকৃ 

করা 
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 হযান্ড টুলস ব্যেহাটিি সতকনতা 
 

সঠিক সতকৃতা অবেবন করা হ্ভে হ্যান্ড টুে ব্যবহ্ার করা ম্নরাপদ হ্ভত পাভর। হ্যান্ড টুে ব্যবহ্ার করার সমর়্ মভন 

রােভত ম্কছু সাধারণ ম্নরাপত্তা সতকৃতা রভর়্ভে: 

 

▪ উপয়ুক্ত ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (PPE) পরুন লর্মন ম্নরাপত্তা েিমা, গ্লােস, এবিং প্রবয়াজভন কাভনর 

সুরক্ষা। 

▪ হযান্ড টুলস োে কাভজর অবিায় আভে তা ম্নম্িত করভত ব্যবহ্াভরর আভগ সরঞ্জামটি পরীক্ষা কর। লকান 

ফােে, ম্েপস, এবিং ম্িঁবড় র্াওয়ার েক্ষণগুম্ের জন্য পরীক্ষা কর র্া হযান্ড টুলসটি োঙ্গা বা ত্রুটির কারণ হ্ভত 

পাভর। 

▪ কাভজর জন্য সঠিক হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার কর। র্ভে হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার দ্যঘেৃনা এবিং আঘাত হ্ভত পাভর.   

▪ হযান্ড টুলস সবদৃা ম্নরাপভদ ম্গ্রপ কর এবিং এটি ব্যবহ্ার করার সময় একটি দৃঢ় ম্গ্রপ বজায় রাখুন। ম্িভেিাো 

বা ম্পম্চ্ছে হ্াতে সহ্ সরঞ্জাম ব্যবহ্ার করা এম্পড়টয় েলুন।  

▪ আপনার কমভৃক্ষত্র পম্রষ্কার এবিং সিংগঠিত রাখুন। ম্বশৃঙ্খে কমভৃক্ষত্র দ্যঘেৃনা এবিং আঘাভতর কারণ হ্ভত 

পাভর। 

▪ শুধুমাত্র তাভদর উম্েষ্ট উভেভে সরঞ্জাম ব্যবহ্ার কর. একটি হযান্ড টুলস এমনোভব ব্যবহ্ার করভবন না লর্টির 

জন্য এটি ম্িজাইন করা হ্য়ম্ন, কারণ এটি দ্যঘেৃনা এবিং আঘাভতর কারণ হ্ভত পাভর।  

▪ প্রবয়াজভন দ্যই হ্াত ম্দভর়্ একটি হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার কর, ম্বভিষ কভর োরী বা বড় আইভেম ম্নবয় কাজ করার 

সময়। 

▪ আপনার আঙ্গুে এবিং হ্াত একটি হযান্ড টুলস েেমান অিংি লথভক দূভর রাখুন। সবদৃা এমনোভব হযান্ড টুলস 

ব্যবহ্ার কর র্া আপনার হ্াত এবিং আঙ্গুেগুম্েভক কাো বা স্ট্রাইম্কিং অিংি লথভক ম্নরাপদ দূরভত্ব রাভে। 

▪ ব্যবহ্ার না করার সময় সরঞ্জামগুম্ে সঠিকোভব সিংরক্ষণ কর। তাভদর এমন একটি ম্নরাপদ িাভন রাখুন 

লর্োভন  পবড় বা ম্েেভক র্াভব না। 

 

এই ম্নরাপত্তা সতকৃতাগুম্ে অনুসরণ কভর, আপম্ন ম্নম্িত করভত সাহ্াে করভত পাভরন লর্ হযান্ড টুলস ব্যবহ্ার 

করা ম্নরাপদ এবিং দক্ষ থাভক৷ 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ৩ 

িাওয়াি টুলস ব্যেহাি করা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে িাে কটি ম্িক্ষাথীগণ- 

 

 িাওয়াি টুলস ব্যেহাটিি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত িািটে। 

 িাওয়াি টুলস ব্যেহাটিি সতকনতা বণনৃা কিটত িািটে। 

 িাওয়াি টুলস ব্যেহাি 

 

নাম: ম্েে লমম্িন নাম: এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার  

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

লমসনাম্র, স্ট্ীে  কাভঠর তভে 

(সারভফস) ম্েদ্র ম্েম্েিং করভত 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

িীকওয়াকৃ ও স্ট্ীে কাো, স্ট্ীে তে 

(সারভফস) গ্রাইম্ন্ডিং  

 

 

নাম: হ্ীে গান নাম: লিকার লমম্িন 

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

কাভজর অিংি উত্তপ্ত কভর লতাো  লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

দরকার অনুসাভর লমসনাম্র, কনম্ক্রে 

লেভঙ্গ লফো 

  

নাম: ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং লমম্িন  

লর্ কাভজ 

ব্যবহৃত হ্য়: 

ম্পম্পআর পাইপ ও ম্ফটিিংস্-এর ম্ফউসন ওভয়ম্ল্ডিং করভত 
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      ম্েে লমম্িন ব্যবহ্ার 

পাওয়ার টুেস্-এর প্লাগ র্া পাওয়ার উৎভসর সাভথ 

সিংভর্াগ ঘোয় তার অবিা লেক কর। 

 

পাওয়ার কি ৃ কাো এবিং নষ্ট (ক্ষম্তগ্রস্ত) অবিায় 

আভে ম্কনা তা লেক কর। 

 

পাওয়ার টুে-এর সাম্বকৃ অবিা লেক কর। 

 

ম্পিম্পলিং শুরু করার পূভব ৃসবসময় লেক কভর লদখুন লর্ 

লদওয়াভের ম্েতর ম্দভয় লকান দবদ্যযম্তক কযাবে 

েভে লগভে ম্কনা। ম্পিম্পলিং করার সময় লকান সম্ক্রয় 

(সেে) দবদ্যযম্তক কযাবে ধরা মারাত্মক পম্রণম্ত 

লিভক আানভত পাভর, সুতরাািং একটু বাড়ম্ত সময় 

ম্নভয় লেক কভর লনওয়া গুরুত্বপূণ।ৃ  
 

20



 

 

 

মাম্ি-ফািংিন লেস্ট্াভরর সুইে অন কর এবিং এই 

লেস্ট্ার লমম্িভনর লমোে পাইপস্ অথবা কযাবেস্ 

লসটিিং ম্নবাৃেন কর। 

 

তভে (সারভফস) লকান কযাবে আভে ম্কনা তা স্কযান 

কর। 

 

মাম্ি-ফািংিন লেস্ট্াভরর ইম্ন্ডভকের জ্বভে ও ম্বপ 

িব্দ কভর এো ম্দভয় তভের ম্েতভর কযাবভের 

উপম্িম্ত ম্নভদিৃ কভর, এ অবিাৃ য় কযাবে 

ম্েি/সাইন মম্নের না হ্ওয়া পর্নৃ্ত লেস্ট্ারটি 

অনুভূম্মকোভব োোভত থাকুন। 
 

ম্েভের জন্য ম্নধাৃম্রত জায়গা মাকৃ কর। 

 

একটি োে এক্সভেনিন েীি ম্নবাৃেন কর। 

 

আপম্ন হ্যামার ফািংিনসহ্ একটি সঠিক ম্েে 

ব্যবহ্ার করভেন তা ম্নম্িত কর।   

ম্েে ম্বভের প্রভয়াজনীয় ধরন ও সাইজ ম্নবাৃেন কর  

(ভমসনাম্র, কাঠ ও স্ট্ীে)। 
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ম্েে লমম্িভনর সুইে হ্যামার ফািংিন-এ লসে কর। 

লমম্িভনর ম্িগার-এ োপ ম্দন এবিং লদওয়াভের 

ম্েতর ম্েে করভত  আগাভত থাকুন। 

 

টুে ক্লীম্নিং করার পূভব ৃসবসময় পাওয়ার সুইে অফ 

এবিং প্লাগ খুভে ম্নন। 

 

কাজ লিষ করার পর টুেস্ পম্রষ্কার কর। 

 
 

       লিকার লমম্িন অপাভরে করা 

একটি লিকার লমম্িন ম্নবাৃেন কর। 

কাভজর জন্য লর্ পভয়ন্ট প্রভয়াজন তা ম্নবাৃেন ও 

জায়গামত ম্ির কর। 
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পাওয়ার আউে-ভেে-এর সাভথ লমম্িভনর প্লাগ সিংভর্াগ 

ম্দন। 

হ্যাভন্ডে-এর উপর ম্িগার সনাক্ত কর। 

অপাভরে করভত হ্যাভন্ডভের সামভনর ম্দভক ম্িগারটিভক 

ম্নভে টিপ (োপ) ম্দন। 

লিকারটিভক আপনার দৃঢ়মুম্ষ্টভত ধভর লরভে কনম্ক্রে 

োঙ্গা শুরু কর। 

কাজ লিষ হ্ওয়ার পর লমম্িভনর প্লাগ খুভে লফলুন। 
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     একটি এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার অপাভরে করা 

আপনার প্রকভের জন্য সবভেভয় উপভর্াগী গ্রাইন্ডার 

লবভে ম্নন। ইভেম্িক গ্রাইন্ডার অম্ধক িম্ক্তিােী ও 

বড় কাভজর জন্য সবভেভয় লবিী উপভর্াগী র্া অভনক 

ম্দভয় বৃহ্ৎ তে (সারভফস) এোকায় কাজ করা র্ায়। 

ম্নউভমটিক গ্রাইন্ডাস ৃ তুেণামূেকোভব কম 

িম্ক্তিােী, ম্কন্তু ইহ্া অভপক্ষাকৃত সহ্ভজ দনপভের 

(দক্ষতার) সাভথ পম্রোেনা করা র্ায় এবিং 

আঁভোসাঁভো ম্ফটিিংযুক্ত ক্ষুদ্রতর জায়গার জন্য 

সবভেভয় লবিী উপভর্াগী। 
 

 সঠিক ম্িস্ক লবভে ম্নন। স্যাম্ন্ডিং ম্িস্ক এবিং পম্েম্িিং 

প্যািসমূহ্  ম্ফম্নম্সিং কাভজর জন্য, পক্ষান্তভর কাটিিং 

ম্িস্কসমূহ্ োইে, লমসনাম্র, স্ট্ীে অথবা পাইপ 

কাোর জন্য এবিং ওয়যার িাি হুইেসমূহ্ মম্রো 

অথবা লপইন্ট পম্রষ্কার করভত ব্যবহৃত হ্য়। লমোে 

ও লস্ট্ান গ্রাইম্ন্ডিং করার জন্য গ্রাইম্ন্ডিং ম্িস্কও 

ব্যবহৃত হ্য়। কাোর জন্য কেনও গ্রাইম্ন্ডিং ম্িস্ক 

ব্যবহ্ার করভবন না।   

আপনার কাজটিভক িক্তোভব লকান ম্ির তভের 

সাভথ ক্লযাম্প ম্দভয় আেকান।  

 

ম্নিত কর লর্ গ্রযাম্ন্ডিং লমম্িভনর সাভথ সঠিকোভব 

গাি ৃোগাভনা আভে। 

 

গ্রাইন্ডার কীম্কিং ব্যাক ও ম্িস্ক ম্পেোভনা (স্লীম্পিং) 

র্ার কারভন আপনার কাজটি নষ্ট ও আপম্ন আহ্ত 

হ্ভত পাভরন তা এড়াভত   আপনার কাভজর বাল্ক 

অথবা বম্ি জুভড় হ্যাভন্ডভের ম্দভক মুে কভর  গ্রাইন্ডার 

োোন। আপনার গ্রাইম্ন্ডিং লিষ হ্ভে গ্রাইন্ডারটিভক 

কাভজর তে লথভক ধীভর ধীভর ও আেভতাোভব 

উঠিভয় ম্নন।  
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কাজ লিষ হ্ওয়ার পর লমম্িভনর প্লাগ খুভে লফলুন। 

 

 

       একটি হ্ীে গান অপাভরে করা 

হ্ীে গান ম্দভয় ম্পম্েম্স কন্ডুইে লবন্ড করভত 

পাইপটিভক লবঞ্চ োইস-এ িক্ত কভর আেভক ম্দন। 

ইভেম্িকযাে সভকে-এর ম্েতর েীি প্লাগ ইন কর। 

সভবাৃচ্চ লসটিিং-এ পাওয়ার লসে কর। 

লর্ লবন্ড শুরু দতম্র করা প্রভয়াজন তা শুরু করভত 

তাপ প্রভয়াগ কর। 
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পাইপ নরম হ্ভত শুরু না করা পর্নৃ্ত তাপ ঘনীভূত 

কর। 

লবন্ড শুরু করভত লবন্ড-এর িাভন তাপ প্রভয়াগ কভর 

পাইপটিভক আেভতাোভব উপভরর ম্দভক োনা শুরু 

কর। 

লবন্ড-এর জায়গার উপর তাপ প্রভয়াগ কভর লবন্ডটি 

সম্পূণ ৃকর। 

 

       ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং ব্যেহাি  

লমম্িভনর স্ট্যান্ড ও হ্ীটিিং লপ্লে লসে আপ কর এবিং 

কাভজর জন্য প্রভয়াজনীয় সঠিক সাইভজর লেফেন 

সভকে ম্নবাৃেন কর। (এই লমম্িভনর জন্য সভকভের 

সাইজ ১৬ম্মম্মঃ লথভক ৫০ম্মম্মঃ পর্নৃ্ত হ্ভত পাভর) 

 

লেফেন সভকেগুভো হ্ীটিিং বাভরর সাভথ লিাকান 

এবিং জায়গামত আেভক ম্দন। পাওয়ার সুইে অন 

কর এবিং ২৬০⁰ পর্নৃ্ত উত্তপ্ত কর। 
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কাোর ম্দভয় প্রভয়াজনীয় দদভঘযৃ ম্পম্পআর পাইপ 

কাটুন।  

 

এযােভকাহ্ে ও ম্বভিাষক কাপড় ম্দভয় পাইভপর 

প্রান্ত ও ম্ফটিিং-এর সভকে োেোভব পম্রষ্কার 

কর। পাইভপর প্রাভন্ত সভকভের ওভয়ম্ল্ডিং গেীরতা 

মাকৃ কর।   

 

সঠিক মাকৃার ম্দভয় পাইভপর উপর প্রভয়াজনীয় 

ইিাসনৃ গেীরতা (ওভয়ম্ল্ডিং গেীরতা) মাকৃ কর। 

 

ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং করার পূভব ৃ এো ম্নম্িত 

লহ্ান লর্ আপনার ওয়ম্ল্ডিং লমম্িন োে অবিায় 

আভে এবিং ওভয়ম্ল্ডিং সভকে টুেস্ ও ওয়ম্ল্ডিং 

লমম্িন-এর মাভে লকান বায়ু ফাঁক (এয়ার গ্যাপ) 

লনই। 

 

পাইপ ও ম্ফটিিংটি একই সমভয় অনুরূপ সাইভজর 

হ্ীটিিং টুেস্-এর ম্েতর োপ ম্দন। 

 

ম্নম্দষৃ্ট উত্তাপ সমভয়র পর পাইপ ও 

ম্ফটিিংগুভোভক োঁে লথভক লবর কভর ম্নন। 

পাইভপর উত্তপ্ত প্রান্ত লফ্লয়ারকৃত (উত্তাভপ প্রসাম্রত 

করা) গরম ম্ফটিিং-এর ম্েতর ইতপূভব ৃমাকৃকৃত 

ইিাসনৃ গেীরতায় লেভপ ঢুম্কভয় ম্দভত হ্ভব। 
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উত্তাভপর পর পাইপ ও ম্ফটিিং লেভন খুভে লফলুন 

এবিং তাৎক্ষম্ণকোভব সিংভর্াগ বা লজাড়া ম্দন। 

মাকৃকৃত ওভয়ম্ল্ডিং গেীরতায় না লপৌুঁো পর্নৃ্ত 

লকান প্রকার ঘুণনৃ োড়া পাইপটিভক োপ ম্দন। 

সিংভর্াগ বা লজাড়া লদওয়ার সময় ওভয়ম্ল্ডিংকৃত 

পাইপ ও ম্ফটিিং ম্ির থাকভত হ্ভব। বাম্হ্ভরর 

ম্ফউসন সীম (ভজাভড়র িান) অবেই পরীক্ষা 

কভর লদো হ্ভব। 

 

সিংভর্াগ বা লজাড়ার িান পুরাপুম্রোভব ঠান্ডা 

হ্ওয়ার পর, সিংভর্াগটি ব্যবহ্াভরর জন্য প্রস্তত 

হ্ভব। 

োঁভের ম্েতর লেভপ লিাকাভনা বা উহ্া লথভক লেভন 

লবর করার সময় পাইপ অথবা ম্ফটিিং-এ লকান 

লমােড় ম্দভবন না। 

 
 

ম্নম্দষৃ্ট সময় ধভর ঠান্ডা হ্ওয়ার পর ম্পম্পআর 

পাইপ  জভয়ন্ট প্রাথম্মক কঠিনতা বা দৃঢ়তা 

পাভব, এবিং এ পর্াৃভয়র পর পরবতী জভয়ন্ট দতম্র 

করা লর্ভত পাভর।    

 
 

 িাওয়াি টুলস ব্যেহাটিি প্রম্পক্রয়া ও সতকনতা 

িাওয়াি টুলস র্া ম্বদ্যযৎ, ব্যাোম্র বা সিংকুম্েত বায়ু দ্বারা োম্েত হ্য়। এগুম্ে ব্যবহ্ারকারীভদর প্রথাগত হ্যান্ড টুলটসি 

তুেনায় আরও দক্ষতার সাভথ এবিং কম িারীম্রক পম্রশ্রভম কাজগুম্ে সম্পূণ ৃকরভত সহ্ায়তা করার জন্য ম্িজাইন 

করা হ্বয়লে। ম্নমাৃণ, কাভঠর কাজ, ধাতুর কাজ, স্বয়িংোম্েত লমরামত এবিং বাম্পড়র উন্নম্ত সহ্ ম্বম্েন্ন ম্িে এবিং 

অযাম্প্লভকিনগুম্েভত িাওয়াি টুলস ব্যবহ্ার করা হ্য়।  

 

িাওয়াি টুে ব্যবহ্ার করার জন্য এোভন একটি ধাভপ ধাভপ পদ্ধম্ত েণ ন্ া কিা আটে:  
 

➢ ইউজাি ম্যানুয়াে পি়়ুন: লকাভনা িাওয়াি টুলস ব্যবহ্ার করার আভগ ব্যবহ্ারকারীর ম্যানুয়ােটি সাবধাভন 

পড়া গুরুত্বপূণ।ৃ এটি আপনাভক টুলটসি ক্ষমতা, সীমাবদ্ধতা এবিং ম্নরাপত্তা সতকৃতা বুেভত সাহ্াে করভব। 

➢ উপযুক্ত ম্নরাপত্তা ম্গয়ার পরুন: িাওয়াি টুলস ব্যবহ্ার করার সময় সবদৃা উপযুক্ত ম্নরাপত্তা ম্গয়ার, লর্মন 

ম্নরাপত্তা েিমা, গ্লােস এবিং কাভনর সুরক্ষা পম্রধান কর।  

➢ িাওয়াি টুলস পম্রদিনৃ কর: িাওয়াি টুলস ব্যবহ্ার করার আভগ, লকানও ক্ষম্ত বা ত্রুটির জন্য এটি পম্রদিনৃ 

কর। আপম্ন র্ম্দ ম্কছু র্ভে েক্ষয কভরন তভব িাওয়াি টুলসটি ব্যবহ্ার করভবন না এবিং এটি লমরামত বা 

প্রম্তিাপন কর। 

➢ কাভজর লক্ষত্র প্রস্তুত কর: ম্নম্িত কর লর্ আপনার কাভজর এোকা পম্রষ্কার, োেোভব আভোম্কত এবিং 

ম্বশৃঙ্খোমুক্ত। ম্নম্িত কর লর্ আপনার োরপাভি েোভফরা করার জন্য পর্াৃপ্ত জায়গা রবয়লে এবিং িাওয়াি 

টুলস পাওয়ার কিটৃি ম্িম্পিং ম্বপম্ত্ত নয়। 

➢ িাওয়াি টুলসটি প্রস্তুত কর: ম্নম্িত কর লর্ টুলসটি সঠিকোভব প্লাগ ইন বা োজৃ করা হ্বয়লে এবিং সমস্ত 

সিংযুম্ক্ত এবিং আনুষাম্ঙ্গকগুম্ে ম্নরাপভদ িাভন রবয়লে৷ 
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➢ টুলসটি পরীক্ষা কর: আপনার ওর্া়কৃম্পভস টুলসটি ব্যবহ্ার করার আভগ, এটি সঠিকোভব কাজ করভে এবিং 

আপম্ন এটির ম্ক্রর়্াকোভপর সাভথ পম্রম্েত ম্কনা তা ম্নম্িত করভত এটিভক একটি স্ক্রযাপ উপাদাভনর উপর 

পরীক্ষা কর।     

➢ টুলসটি ব্যবহ্ার কর: ইউজার ম্যানুয়ালে ম্নভদমৃ্িত টুলসটি ব্যবহ্ার কর এবিং টুলসটি েেমান অিংি লথভক 

আপনার হ্াত ও িরীরভক দূভর রাখুন।   

➢ টুলসটি বন্ধ কর: একবার আপম্ন টুলসটি ব্যবহ্ার করা লিষ হ্ভে, এটি বন্ধ কর এবিং এটি আনপ্লাগ কর (র্ম্দ 

এটি একটি দবদ্যযম্তক সরঞ্জাম হ্য়) । ম্িশু এবিং লপাষা প্রাণীর নাগাভের বাইভর, একটি ম্নরাপদ জায়গায় 

টুলসটি এবিং লর্ভকান আনুষাম্ঙ্গক সিংরক্ষণ কর।  

 

এই পদভক্ষপগুম্ে অনুসরণ করভে িাওয়াি টুলস ম্নরাপভদ এবিং কার্কৃরোভব ব্যবহ্ার করভত পারভবন। িাওয়াি 

টুলস ব্যবহ্ার করার সময় ম্নরাপত্তাভক অগ্রাম্ধকার ম্দভত মভন রােভবন, এবিং র্ম্দ আপম্ন একটি ম্নম্দষৃ্ট টুে ব্যবহ্ার 

করভত পাভরন লস সম্পভকৃ অম্নম্িত হ্ন তাহ্ভে সাহ্াে ম্নন। 
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জব ম্িে (Job Sheet)-৩.১  

কাভজর নাম (Job Name): প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর। 

উভেে: প্লাস্ট্ারকৃত তভে (সারভফস) ইভেম্িক হ্যান্ড হ্যামার ম্েে লমম্িন োেনা করভত পারভব। 

 

কাভজর ধারাবাম্হ্কতা:  

কাভজর বণনৃা 
এই কাভজ প্লাম্বিং কাভজর অনুিীেভনর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর। 

▪ প্লাস্ট্ারকৃত তভে (সারভফস) ইভেম্িক হ্যান্ড হ্যামার ম্েে লমম্িন োেনা 

কাভজর মানদন্ড 

 কাজ পম্রোেনা করার পূভব ৃলদওয়াভে কযাবে লুকাভনা কযাবেস্ বা পাইপস্ 

আভে ম্কনা তা অবেই পরীক্ষা করা হ্ভব। 

 ম্েভদ্রর অবিান েম্য়িং অনুসাভর হ্ভব। 

 েম্য়িং-এর লেম্সম্ফভকিন অনুসাভর প্লাস্ট্ারকৃত তভের (সারভফস) ম্েতভর 

৬ম্মম্মঃ ম্েদ্র ম্েে করা হ্ভব।  

 ম্েে এবিং লর্ লকান প্রভয়াজনীয় এক্সভেনিনগুভো ম্নরাপদোভব ও সঠিকোভব 

োোভনা হ্ভব।  

 সকে টুেস্ ও সরঞ্জামাদী পম্রষ্কার করার পর পুনরায় লস্ট্াভর জমা লদওয়া হ্ভব। 

প্রভয়াজনীয় উপকরণ 

প্রভয়াজনীয় টুেস্/সরঞ্জামাদী/মাোমাে : ইভেম্িক হ্যামার এযাক্িন হ্যান্ড ম্েে,  

৬ম্মম্মঃ লমসনাম্র ম্েে ম্বে, ৫ম্ম োর লমজাম্রিং লেপ, লপম্িে, মাম্ি-ফািংিন 

লেস্ট্ার ও একটি এক্সভেনিন েীি। 

পম্রমাপ 

 

▪ প্লাস্ট্ারকৃত লদওয়াভের ম্েতর ৬ম্মম্মঃ ম্েদ্র। 

কাভজর ধাপসমূহ্/পদ্ধম্ত 

 মাম্ি-ফািংিন লেম্স্ট্িং লমম্িন ব্যবহ্ার কভর লদওয়াভের ম্েতভর লুকাভনা পাম্ন  

ইভেকম্িক কযাবে পরীক্ষা কর। 

 লদওয়াভের ম্েতভর লর্োভন লুকাভনা কযাবে পাইপ লনই এমন জায়গা মাকৃ কর। 

 ৬ ম্মম্মঃ সাইভজর রাজম্মম্ি কাভজর ম্েে ম্বে ম্নবাৃেন কর এবিং ইহ্া ম্েভের 

োভকর ম্েতর ঢুম্কভয় আেকান।   

 পাওয়ার টুেস্-এর পাওয়ার কযাবে ম্বদ্যযৎ সরবরাহ্ োইভনর সাভথ সিংভর্াগ কর। 

 পাওয়ার টুে-এর সুইে অন কর। 

 প্লাস্ট্াভরর ম্েতর ম্েে ম্দভয় গত ৃকর। 

 পাওয়ার টুে-এর সুইে অফ এবিং পম্রস্কার কর। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.১  

 

প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর 

 

কাজটি একটি ম্নরাপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন করা আবেক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/সরঞ্জাম 

ক্রম্মক ্িং র্ন্ত্র/সরঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
ইভেম্িক হ্যামার এযাক্িন হ্যান্ড ম্েে  ম্পিে 

 
৬ম্মম্মঃ লমসনাম্র ম্েে ম্বে ম্পিে 

 
৫ম্মোর লমজাম্রিং লেপ  ম্পিে 

 
লপম্িে ম্পিে 

 
মাম্ি-ফািংিন লেস্ট্ার  ম্পিে 

 
এক্সভেনিন েীি ম্পিে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

ক্রম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
লসফটি লহ্েভমেস্ ম্পিে 

 

 
লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পিে 

 

 
িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পিে 

 

 
সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পিে 

 

 
লসফটি লেস্ট্ ম্পিে 

 

 
লসফটি লবি ম্পিে 

 

 
লসফটি হ্াভনসৃ ম্পিে 

 

 
হ্যান্ড গ্লেস্ বজাড়া 

 

 
লসফটি সুজ বজাড়া 
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জব ম্িে (Job Sheet)-৩.২   

 

কাভজর নাম (Job Name): প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর। 

উভেে: লিকার লমম্িন ম্দভয় লদওয়াে ও লমভেভত গ্রুে কােটত পারভব।  
 

কাভজর বণনৃা 

এই কাভজ প্লাম্বিং কাভজর অনুিীেভনর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর: 

▪ লিকার লমম্িন ম্দভয় লদওয়াে ও লমভেভত গ্রুে কাো। 

কাভজর মানদন্ড 

 কনম্ক্রে লিকার ম্নবাৃেন করা হ্ভব। 

 সঠিক ম্েভজে পভয়ন্ট ম্নবাৃেন ও ম্ফে করা হ্ভব। 

 কনম্ক্রে লিকারটিভক সঠিক এবিং ম্নরাপদোভব অপাভরে করা হ্ভব।  

 কনম্ক্রে লিকার অপাভরে করার সময় সঠিক ম্পম্পই পম্রধান করা হ্ভব। 

প্রভয়াজনীয় উপকরণ 

প্রভয়াজনীয় টুেস্/সরঞ্জামাদী/মাোমাে :  

লসফটি বুেস্,  গ্লেস্,  গ্লাভসস, লিকার লমম্িন এবিং পভয়ন্ট। 

পম্রমাপঃ: 

▪ ম্েভজে পভয়ন্ট ম্নবাৃেন ও ম্ফে কর এবিং 

জায়গামত েক কর। 

▪ অপাভরিন লেস্ট্ কর 

 

কাভজর ধাপসমূহ্ 

 সঠিক লমম্িন ম্নবাৃেন কর। 

 ম্েভজে পভয়ন্ট ম্নবাৃেন কর। 

 পভয়ন্ট ইিাে ৃকর এবিং লমম্িভন েক কর। 

 লমম্িন-এর প্লাভগর সাভথ পাওয়ার সভকে-এ 

সিংভর্াগ ম্দন এবিং সুইে অন কর। 

 হ্যাভন্ডভের উপর ম্িগারটিভক টিপ (োপ) ম্দন।  

 লমম্িনটিভক িক্তকভর ধভর লরভে কনম্ক্রে োঙ্গা 

কাজ পরীক্ষা কর। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.২  

 

প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর 

 

কাজটি একটি ম্নরাপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন করা আবেক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/সরঞ্জাম 

ক্রম্মক ্িং র্ন্ত্র/সরঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
লিকার লমম্িন ম্পিে 

 
পভয়ন্ট  ম্পিে 

 
৫ম্মোর লমজাম্রিং লেপ  ম্পিে 

 
লপম্িে ম্পিে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

ক্রম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
লসফটি লহ্েভমেস্ ম্পিে 

 

 
লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পিে 

 

 
িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পিে 

 

 
সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পিে 

 

 
লসফটি লেস্ট্ ম্পিে 

 

 
লসফটি লবি ম্পিে 

 

 
লসফটি হ্াভনসৃ ম্পিে 

 

 
হ্যান্ড গ্লেস্ বজাড়া 

 

 
লসফটি সুজ বজাড়া 
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জব ম্িে (Job Sheet)- ৩.৩   

 

কাভজর নাম (Job Name): প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর। 

উভেে: এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার ম্দভয় লদওয়াে ও লমভেভত গ্রুে কােটত পারভব।  

 

কাভজর বণনৃা 

এই কাভজ প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্-এর ব্যবহ্ার অনুিীেন 

কর। 

▪ লদওয়াে ও লমভেভত গ্রুে কােভত একটি এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার ব্যবহ্ার 

কর। 

কাভজর মানদন্ড 

▪ সঠিক এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার ম্নবাৃেন করা হ্ভব। 

▪ কাটিিং ম্িস্ক  ম্নবাৃেন ও সঠিকোভব ম্ফে করা হ্ভব। 

▪ েম্য়িং অনুসাভর ফ্লাে বার ম্নবাৃেন এবিং লবঞ্চ োইস-এ িক্ত কভর 

আেকাভনা হ্ভব। 

▪ ফ্লাে বার-এর ধারগুভোভত ম্নরাপদোভব একটি মসৃণ ম্ফম্নস 

লদওয়া হ্ভব। 

▪ লমম্িন অপাভরিন-এর সময় সঠিক ম্পম্পই পম্রধান করা হ্ভব। 

▪ গ্রাইম্ন্ডিং লমম্িন পম্রস্কার কভর পুনরায় ম্নরাপদ লস্ট্াভর জমা লদওয়া 

হ্ভব। 

প্রভয়াজনীয় উপকরণ 

প্রভয়াজনীয় টুেস্/সরঞ্জামাদী/মাোমাে : ৃ র্াভঙ্গে গ্রাইম্ন্ডিং লমম্িন, 

লসফটি বুেস, লগ্লােস্, লসফটি গগেস্, কাটিিং ম্িস্কস্। 

পম্রমাপঃ:   

▪ গ্রাইম্ন্ডিং-এর জন্য সঠিক ম্িস্কটি 

ম্নবাৃেন কর। 

▪ ৩০০ম্মম্মঃ েবা ফ্লাে বার কাটুন।  

▪ একটি মসৃণ ম্ফম্নস ম্দভত বার-

এর ধারগুম্ে গ্রাইম্ন্ডিং কর। 

 

কাভজর পদ্ধম্ত/ধাপসমূহ্ 

1. সঠিক এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার ম্নবাৃেন কর। 

2. স্ট্ীে গ্রাইম্ন্ডিং করার জন্য সঠিক ম্িস্কটি ম্নবাৃেন কর।. 

3. ম্িস্কটি জায়গামত বসান এবিং ম্িস্ক গাি ৃোগাভনা আভে তা ম্নম্িত 

কর। 

4. ৩০০ম্মম্মঃ েবা ফ্লাে বারটিভক লবঞ্চ োইস-এ লরভে িক্ত কভর 

আেভক ম্দন।   

5. পাওয়ার সভকে-এ ম্বদ্যযৎ সিংভর্াগ ম্দন এবিং পাওয়ার সুইে অন 

কর।. 

6. গ্রাইন্ডাভরর সুইে অন কর। 

7. একটি মসৃণ তে ম্দভত স্ট্ীভের ধারগুভোভত গ্রাইম্ন্ডিং করা শুরু কর। 

8. ওয়াকৃ সারভফস লথভক গ্রাইন্ডারটিভক সম্রভয় ম্নন। 

9. পাওয়ার সুইে অফ কর এবিং লমম্িভনর প্লাগ খুভে লফলুন। 

10. লমম্িন পম্রষ্কার কর। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.৩  

 

প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর 

 

কাজটি একটি ম্নরাপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন করা আবেক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/সরঞ্জাম 

ক্রম্মক ্িং র্ন্ত্র/সরঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার ম্পিে 

 
কাটিিং ম্িস্ক   ম্পিে 

 
৫ম্মোর লমজাম্রিং লেপ  ম্পিে 

 
লপম্িে ম্পিে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

ক্রম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
লসফটি লহ্েভমেস্ ম্পিে 

 

 
লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পিে 

 

 
িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পিে 

 

 
সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পিে 

 

 
লসফটি লেস্ট্ ম্পিে 

 

 
লসফটি লবি ম্পিে 

 

 
লসফটি হ্াভনসৃ ম্পিে 

 

 
হ্যান্ড গ্লেস্ বজাড়া 

 

 
লসফটি সুজ বজাড়া 
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জব ম্িে (Job Sheet)-৩.৪   

 

কাভজর নাম (Job Name): প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর। 

উভেে: ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইপ ও ম্ফটিিংস্ সিংভর্াগ করভত পারভব।  

 

কাভজর বণনৃা এই কাভজ প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্-এর ব্যবহ্ার অনুিীেন কর। 

▪ ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইপ ও ম্ফটিিংস্ সিংভর্াগ করভত হ্ীে গান 

ব্যবহ্ার 

কাভজর মানদন্ড  ৪০ম্মম্মঃ ব্যাভসর ম্পম্েম্স পইপ েম্য়িং অনুসাভর সাইজ মত কাো হ্ভব।. 

 হ্ীে গান সঠিক ও ম্নরাপদোভব অপাভরে করা হ্ভব। 

 সঠিক ও ম্নরাপদোভব লবন্ড সম্পূণ ৃকরা হ্ভব। 

 লবম্ন্ডিং করার সময় সঠিক ম্পম্পই পম্রধান করা হ্ভব। 

 টুে পম্রষ্কার কভর পুনরায় লস্ট্াভর জমা লদওয়া হ্ভব। 

প্রভয়াজনীয় উপকরণ প্রভয়াজনীয় টুেস্/সরঞ্জামাদী/মাোমাে : হ্ীে গান, ৫০০ম্মম্মঃ েবা, 

৪০ম্মম্মঃ ব্যাভসর ম্পম্েম্স পাইপ, লবঞ্চ োইস 

পম্রমাপ: 

▪ ৪০ম্মম্মঃ ব্যাভসর 

৫০০ম্মম্মঃ েবা ম্পম্েম্স 

পাইপ 

▪ হ্ীে গান সভবাৃচ্চ তাভপ লসে 

কর 

▪ ম্পম্েম্স পাইপ বাঁকা কর। 

 

কাভজর পদ্ধম্ত/ ধাপসমূহ্ 

 ৪০ম্মম্মঃ ব্যাভসর একটি ম্পম্েম্স পাইপ ম্নবাৃেন কর এবিং তা লথভক 

৫০০ম্মম্মঃ েবা অিংি লকভে ম্নন। 

 ৫০০ম্মম্মঃ েবা ম্পম্েম্স পাইপটি একটি লবঞ্চ োইস-এ লরভে িক্ত কভর 

আেভক ম্দন। 

 হ্ীে গান-এ পাওয়ার সিংভর্াগ ম্দন। 

 হ্ীে গানটিভক সভবাৃচ্চ তাভপ লসে কর। 

 পাইভপর লর্ অিংি অবেই বাঁকাভত হ্ভব লস িাভনর োম্রম্দভক তাপ 

ঘনীভূত কর।   

 পাইভপর উপাদান নরম হ্ওয়ার সাভথ সাভথ উহ্া তাভপর মােভম ধীভর 

ধীভর কাম্ঙ্খত বাঁভক  (ভবন্ড) বাঁকা হ্ভত পারভব। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.৪ 

 

প্লাম্বিং কাভজর জন্য পাওয়ার টুেস্ ব্যবহ্ার কর 

 

কাজটি একটি ম্নরাপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন করা আবেক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/সরঞ্জাম 

ক্রম্মক ্িং র্ন্ত্র/সরঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
হ্ীে গান ম্পিে 

 
৫০০ম্মম্মঃ েবা, ৪০ম্মম্মঃ ব্যাভসর ম্পম্েম্স পাইপ  ম্পিে 

 
লবঞ্চ োইস ম্পিে 

 
৫ম্মোর লমজাম্রিং লেপ  ম্পিে 

 
লপম্িে ম্পিে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

ক্রম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 
লসফটি লহ্েভমেস্ ম্পিে 

 

 
লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পিে 

 

 
িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পিে 

 

 
সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পিে 

 

 
লসফটি লেস্ট্ ম্পিে 

 

 
লসফটি লবি ম্পিে 

 

 
লসফটি হ্াভনসৃ ম্পিে 

 

 
হ্যান্ড গ্লেস্ বজাড়া 

 

 
লসফটি সুজ বজাড়া 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪ 

বমৌম্পলক প্রম্পতিটিাধমূলক িক্ষ্াটেক্ষণ সিাদ্ কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে িাে কটি ম্িক্ষাথীগণ - 

 

 প্রম্পতটিাধমূলক িম্পিচর্ না পদ্ধম্ত ব্যাো করভত িািটে। 

 সিংটশাধ্মূলক িম্পিচর্ না পদ্ধম্ত ব্যাো করভত িািটে। 

 

 টুেস্ ও সরঞ্জামাদী এি প্রম্পতটিাধমূলক এেিং সিংটশাধ্মূলক িম্পিচর্ না পদ্ধম্ত 

ব্যবহ্াভরর পূভব ৃআমরা র্েন টুেস্ পরীক্ষা কম্র, তেন আমাভদরভক ম্সদ্ধান্ত ম্নভত হ্য় বা লেভব লদেভত হ্য়: 

▪ আমারা ম্কোভব টুে-এর র্ত্ন ম্নব 

▪ ইহ্া নষ্ট হ্ভে আমরা কী লমরামত করভত পারভবা 

▪ কী অবিা হ্ভে আমরা ইহ্া বদে করভবা। 

 

নাম: লমজাম্রিং লেপ 

 

সতকৃতা: 

▪ মাপ লনওয়ার লেপটিভক হ্ঠাৎ কভর ম্েতভর ঢুভক লর্ভত ম্দভবন না, কারন এভত ইহ্া নষ্ট হ্ভয় 

লর্ভত পাভর। 

▪ লেভপর মাথার ম্ক্লপ ধভর লজাভর োনভবন না, কারন এর ফভে ম্ক্লপটি আেগা হ্ভয় পম্রমাভপর 

সঠিকতা নষ্ট হ্ভত পাভর। 

▪ লেপটিভক হ্াত লথভক লফভে ম্দভবন না, কারন এর ফভে ইহ্ার ম্যাকাম্নজম ক্ষম্তগ্রস্ত হ্ভত 

পাভর। 

লমরামত: ▪ একজন প্লাবার ইহ্া লমরামত করভত পাভর না। 

বদে করা: 

▪ ম্ক্লপ আেগা হ্ভয় লগভে  

▪ ইহ্ার স্বয়িংম্ক্রয় ওয়াইম্ন্ডিং ম্িোইস নষ্ট হ্ভে এবিং লেপটি র্ম্দ পুরাপুম্রোভব ম্েতভর না 

লিাভক। 

▪ লেভপর লকান অিংি ঘষা লেভগ ক্ষয় হ্ভয় লগভে এবিং ইহ্া র্ম্দ পড়া না র্ায়। 

নাম: িাই স্কয়ার 
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সতকৃতা: ▪ ব্যবহ্ার করা না হ্ভে টুে বভক্স-এর ম্েতভর সিংরক্ষণ কর। 

▪ বাঁকা করভবন না।  

▪ সতকৃতার সাভথ ব্যবহ্ার কর। 

লমরামত: 
▪ লমরামত করা র্ায় না। 

বদে করা: ▪ বাঁকা হ্ভয় লগভে   

▪ ধার বা ম্কনার ক্ষম্তগ্রস্ত (নষ্ট) হ্ভে। 

নাম: প্লাব বব 

 

সতকৃতা: ▪ ব্যবহ্ার করা না হ্ভে কিটৃি গুটিভয় টুে বভক্স-এ সিংরক্ষণ কর।   

▪ কিটৃি প্লাব-এর োম্রম্দভক প্যাোভবন বা লমাড়াভবন না, কারন এভত নষ্ট হ্ভত পাভর। 

লমরামত: 
▪ আঁি লবম্রভয় লগভে বা ক্ষয়প্রাপ্ত হ্ভে পূরাতনে কিটৃি খুভে একটি নতুন কি ৃলেঁভধ বদে কর। 

বদে করা: ▪ প্লাব বভবর আই (সূতা বাঁধার িান)-এ ফােে থাকভে, র্া ব্যবহ্ার করার সময় লেভঙ্গ লর্ভত 

পাভর, ইহ্া বদে করভত হ্ভব। এর ফভে প্লাব বব কারও মাথার্ পভড় দ্যঘেৃনা এবিং আহ্ত হ্ওয়া 

এড়াভনা লর্ভত পাভর।  

▪ কভি ৃলকান আঁি লবর হ্ওয়া ম্কিংবা ক্ষয় হ্ভয় র্াওয়ার লকান েক্ষণ লদো লগভে ইহ্া বদভে ম্নন। 

নাম: হ্যান্ড স 
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সতকৃতা: 

▪ ধাঁভতর উপর ের কভর করাত লকান জায়গার উপর রােভবন না, কারন এর ফভে কাটিিং তে 

নষ্ট হ্ভত পাভর।  

▪ ব্যবহ্ার করা না হ্ভে করাতটি ফ্লাে অবিায় অথবা হ্যাভন্ডভে ঝম্েভয় রাখুন। হ্যাভন্ডে অথবা 

লব্লভির উপর োড়া লসাজা কভর রােভবন না। 

লমরামত: 

▪ ফাইে ম্দভয় ঘভষ দাঁভত ধার লদওয়া (স-ভিম্সিং করা) 

▪ স-ভসোর ম্দভয় দাঁত লসে করা।   

▪ ম্রভেে অথবা লোে লবাি ও নাে ম্দভয় ম্িো হ্ভয় র্াওয়া হ্যাভন্ডে পুনরায় এযাোে করা। 

বদে করা: 

▪ হ্যাভন্ডে লফভে ও লেভঙ্গ লগভে।  

▪ লব্লি এমনোভব নষ্ট হ্ওয়া লর্োভন ফাইে ঘভষ ম্কিংবা স-ভসোর ম্দভয় লমরামত করা সম্ভব 

নয়। 

নাম: ম্েম্রে লেভেে 

 

সতকৃতা: ▪ ব্যবহ্ার করা না হ্ভে ফ্লাে অবিায় রাখুন   

▪ কযাম্েভিিন ম্নম্িত করভত লঘারান।  

▪ ইহ্া এমন জায়গায় রাো লথভক সতকৃ থাকুন লর্োভন ইহ্া লকান ম্কছুভত আঘাত োগভত পাভর 

অথবা লকউ ইহ্ার উপর দাড়াঁভত পাভর। 

লমরামত: 
▪ লবিীরোগ লক্ষভত্র ইহ্া নষ্ট হ্ভয় লগভে লমরামত করা র্ায় না। 

বদে করা: ▪ বাঁকা হ্ভয় লগভে   

▪ বাবে গ্লাসটি লফভে বা লেভঙ লগভে। 

নাম: বে ম্পন হ্যামার 
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সতকৃতা: ▪ ব্যবহ্ার করার পর োেোভব পম্রষ্কার কর এবিং টুে বভক্স-এর ম্েতভর সিংরক্ষণ কর। 

লমরামত: 
▪ পুরাতন ফাঁো বা োঙ্গা হ্যাভন্ডে খুভে ও নতুন হ্যাভন্ডে হ্ােকা আঘাত কভর সহ্ভজই 

জায়গামত ঢুম্কভয় বদে করা র্ায়। 

বদে করা: 
▪ লহ্ি (মাথা) লর্ লকানোভব  লেঁভে বা মািরূমাকৃম্ত  (ব্যাভঙর োতা) হ্ভয় লগভে অথবা বেটি 

আর লগাোকার না থাকভে। 

নাম: পাম্ন (ওয়াোর) লেভেে 

 

সতকৃতা: 

▪ পাইভপর ম্েতর লথভক সব পাম্ন লবর কর, পম্রষ্কার ও সিংরক্ষণ কর।   

▪ ক্ষম্ত এড়াভত পম্রপাটিোভব প্যাোন  (ভমাড়ান) ও সরাসম্র সূর্াৃভোক পভড় না এমন জায়গায় 

সিংরক্ষণ কর। 

লমরামত: 
▪ পাইভপর প্রাভন্তর কাোকাম্ে লকান অিংি নষ্ট হ্ভে উহ্া লকভে লোে করা লর্ভত পাভর। (পাইপটি 

ইতমভে পম্রমাপক োইন ম্দভয় মাকৃ করা থাকভে ইহ্া লমরামত করা র্াভব না)। 

বদে করা: 

▪ পাইভপর মাোমাম্ে জায়গা নষ্ট হ্ভে ইহ্া বদে করভত হ্ভব।   

▪ পাইপ একবার বা দ্যইবার সামান্য সামান্য লোে করা হ্ভয় থাকভে ইহ্া বদভে ম্নন। .   

▪ পাইপটি মাকৃ বা লগ্রি কার থাকভে এবিং নষ্ট হ্ভয় লগভে ইহ্া বদে করভত হ্ভব। 

নাম: লকাল্ড ম্েভজে 
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সতকৃতা: ▪ ম্েভজভে ফ্লাি ও লসাজা আঘাত করা   

▪ ধাতব তভের উপর ব্যবহ্ার করা।.   

▪ সিংরক্ষণ করার পূভব ৃপম্রষ্কার ও লতে মাম্েভয় রাখুন। 

লমরামত: ▪ মািরুমাকৃম্ত ধারন করা লহ্ি গ্রাইম্ন্ডিং কভর লসাজা করা লর্ভত পাভর।   

▪ ইতপূভব ৃউভেম্েত গ্রাইম্ন্ডিং এর জন্য  পদ্ধম্ত ব্যবহ্ার কভর কাটিিং এজ লমরামত করা বর্টত 

 পাভর। 

বদে করা: ▪ টুে-এর সম্িম্েত দদঘযৃ ২০% কভম লগভে।   

▪ টুে এমনোভব লফভে বা নষ্ট হ্ভয় লগভে র্া য় লমরামত করা সম্ভব নয়। 

 

ম্েভজে অথবা কাটিিং এজ ধার লদওয়া 

ম্েভজে ধার ম্দভয় রাো আপনার ম্েভজে র্ত্ন লনওয়ার 

অন্যতম একটি অিংি। ধার োড়া ম্েভজে অভনকো অনথকৃ 

বা অকাভজর। লসৌোগ্যবিতঃ ম্প্ম্ন বম্ণতৃ ধাপসমূহ্ 

অনুসরন কভর ইহ্াভত ধার লদওয়া সম্ভব। 

 

ম্েভজভের কাটিিং-এজ-এ একটি ফ্লাে েন্ট দতম্র করভত 

হুইভের সাভথ ইহ্াভক দ্য’হ্াত ম্দভয় ধভর রাখুন। 
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ম্েভজেটিভক হুইভের সাভথ আনুভূম্মকোভব এপাি-ওপাি 

কর। 

প্রম্ত ২ পাস অন্তর ম্েভজেটিভক হুইে লথভক সম্রভয় ম্নন 

এবিং পাম্ন ম্দভয় ঠান্ডা কর র্াভত ইহ্া অম্তম্রক্ত গরম হ্ভয় 

না র্ায়। 

 

মভন রাখুন লর্, লকাল্ড ম্েভজভের জন্য কাটিিং-এজ 

কমপভক্ষ দ্যটি পার্শ্ৃ প্রম্ত পার্শ্ৃ  চূড়ান্ত কাটিিং লকাভণর 

অভধকৃ লকাণসহ্কাভর ধার লদওয়া প্রভয়াজন হ্ভব।   

 

আপম্ন র্েন আপনার লকাল্ড ম্েভজে ধার করভবন তেন 

আপনাভক একাভজ সহ্ায়তা করভত একটি টুে লরষ্ট 

ব্যবহ্ার করভত পরামি ৃলদওয়া হ্ভচ্ছ। 

টুে লরষ্ট-এর ব্যবহ্ার আপনাভক ম্েভজেটিভক হুইভের 

সাভথ সঠিক লকাভণ ধভর রােভত সহ্ায়তা করভব। 

ম্েভজেটিভক ধার করভত লরষ্ট-এর ব্যবহ্ার ম্েভজেটিভক 

প্রভয়াজনীয় লকাভণ লস্ট্াভনর উপর কভয়কবার পাস করভত 

সহ্ায়তা করভব। 

মভন রােভত হ্ভব, ম্েভজেটি র্াভত অম্তম্রক্ত গরম হ্ভয় 

“নীে হ্ভয়” না র্ায় লসজন্য লস্ট্াভনর উপর প্রম্ত দ্যই বার 

পাস করার পর ইহ্াভক ঠান্ডা কভর ম্নভত হ্ভব।   

 

ম্েভজেটিভক এরপর পম্েি না হ্ওয়া পর্নৃ্ত একটি মসৃণ 

অভয়ে লস্ট্াভনর উপর ঘভষ ম্ফম্নম্সিং লদওয়া লর্ভত পাভর। 

ম্েত্র-৮-এ প্রদম্িতৃ গম্তভত লস্ট্াভনর উপর লতে ম্দভয় 

ঘষুন। 
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আপনার ম্েভজভে একবার ধার লদওয়া হ্ভয় লগভে ইহ্ার 

উপর লুম্িভকটিিং লতভের একটি হ্ােকা প্রভেপ ম্দন। ইহ্া 

ম্েভজেটিভক মম্রো ধরা লথভক সুরক্ষা লদভব। 

উপভর বম্ণতৃ ধাপসমূহ্ অনুসরন কভর লবিীরোগ টুে-এর 

কাটিিং তে (সারভফস) ধার হ্রা লর্ভত পাভর। 
 

 

লকাল্ড ম্েভজভের মািরুম লহ্ি  

ইহ্া এমন একটি ম্বষয় লর্োভন সঠিক র্ত্ন না ম্নভে 

ম্েভজভের মািরুম লহ্িজম্নত ত্রুটির কারভন গুরুতর ম্কিংবা 

এমনম্ক মারাত্মক জেভমর ঘেনা ঘেভত পাভর। 
 

ত্রুটিপূণ ৃস্ক্রু-োইোস ৃ

স্ক্রু-োইোর-এর হ্যাভন্ডে ফাো আভে ম্কনা তা লেক 

করভত হ্ভব, কারন ইহ্া লথভক ম্েন্টার লবর হ্ভয় হ্াত 

জেম হ্ভত পাভর। 

কাজ করার সময় ম্পেভে বা ফসভক র্াওয়া ও জেম 

হ্ওয়ার মত ঘেনা লরাধ করভত স্ক্রু-োইোর-এর িগা 

(টিপস্) গুভো লেক ও লেম্সিং কভর অথবা লিঁভে  (ভিঁভে) 

ম্নভত হ্ভব র্াভত। 

 

 

একটি ফ্লাে ফাইে ক্লীন করা  

এলুম্মম্নয়াম ফাইম্েিং করার সময় ফাইে-এর োঁজগুভো 

বন্ধ হ্ভয় র্ায়, র্া শুধুমাত্র ওয়যার িাি ম্দভয় পম্রষ্কার করা 

কঠিন। 

 

এ সমস্যা দূর করভত ইন্ডাম্স্ট্রভত কপার পাইভপর একটি 

লসকিন ম্দভয় একটি টুে ম্িজাইন করা হ্ভয়ভে। 

 

ইহ্া একটি নরম উপকরণ লসই ম্হ্ভসভব কপার ব্যবহ্ার 

করভত হ্ভব।  

 
 

টিন ¯োইপ ম্দভয় পাইপটির অভধকৃ ম্েে  (আোদা করা) 

কভর একটি স্ক্রযাপার লিপ গঠন করভত  খুভে লফো হ্য়  

হ্য়। 
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বে ম্পন হ্যামার ম্দভয় স্ক্রযাপাভরর ম্কনার (এজ)টি েযাপো 

করা হ্য়। 

 

ফাইভের োঁভজর ম্দক অনুসরন কভর স্ক্রযাপাভরর েযাপো 

অিংি োপ লদওয়া হ্য়। 

 

ফাইভের োঁজ কাো ও সবভিভষ স্কযাপাভরর উপর লোে 

লোে দাঁত গঠন করা র্া ব্যবহ্ার করার সময় ফাইভের 

োঁজ পম্রষ্কার কভর। 

 

ওয়যার িাি শুধুমাত্র এলুম্মম্নয়াভমর আেগা কণা তুভে 

লফেভব।  

 

লিভষ স্ক্রযাপার ব্যবহ্ার কভর বাম্ক ময়ো তুভে লফো হ্য়।  

 

ফোফে ম্হ্ভসভব একটি পম্রষ্কার ফাইে, এ পদ্ধম্ত সকে 

প্রকার ফাইে পম্রষ্কার করভত ব্যবহ্ার করা লর্ভত পাভর। 
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ত্রুটিপূণ ৃপ্লাগ সনাক্ত করা 

ম্নয়ম্মতোভব সরঞ্জামাদী পরীক্ষা এবিং ইভেিকযাে টুেস্ 

ও সরঞ্জামাদীর সকে ত্রুটিপূণ ৃপ্লাগ অপসারণ করা একটি 

োে অেযাস। 

 

কযাবে ইি়ুভেিন পরীক্ষা করা 

মারাত্মক দ্যঘেৃনা এড়াভত ম্নয়ম্মতোভব এক্সভেনিন 

পরীক্ষা কর এবিং েীভির লকান নষ্ট অিংি পাওয়া লগভে তা 

বদভে ম্নন।   

 

পাওয়ার টুেস্ পরীক্ষা করা 

ইহ্া অপর একটি লক্ষত্র র্া ম্নয়ম্মতোভব পরীক্ষা করভত 

হ্ভব। 

কারন ম্নমাৃণ কাভজর সাইভে সিংঘটিত কাভজর ধরভনর 

কারভন অভনক পাওয়ার টুেস্ নষ্ট হ্ভয় থাভক। 
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 জব ম্িে (Job Sheet) – ৪ 

কাভজর নাম (Job Name): টুেস্  ও সরঞ্জামাদী রক্ষনাভবক্ষণ কিা।  

 

উভেে: টুেস্ ও সরঞ্জামাদী কাভজর উপভর্াগী ম্কনা তা লেক করা এবিং প্রভয়াজভন তা লমরামত করা। 
 

 

কাভজর ধারাবাম্হ্কতা:  

কাভজর বণনৃা 
এই কাভজ টুেস্ ও সরঞ্জামাদী কাভজর উপভর্াগী ম্কনা তা লেক করা এবিং প্রভয়াজভন তা 

লমরামত করা। 

কাভজর মানদন্ড 

 সকে টুেস্ নষ্ট ম্কনা তা পরীক্ষা কভর লদো হ্ভব। 

 লোঁতা প্রান্ত (এজ) ও মািরুমাকৃম্ত লহ্ি ম্বম্িষ্ট ম্েভজে ও স্ক্রু-োইোর গ্রাইম্ন্ডিং কভর 

পুনরায় সিংরক্ষণ করা হ্ভব। 

 সকে টুেস্-সমূহ্ ধু ুঁভয় পম্রষ্কার কভর হ্ােকা লতে লমভে রাো হ্ভব। 

 সকে পাওয়ার  টুেস্-সমূভহ্র প্লাগ ও তার নষ্ট ম্কনা তা পরীক্ষা করা হ্ভব। 

 পাওয়ার  টুেস্-সমূহ্ একটি ম্েজা কাপড় ম্দভয় মুভে পম্রষ্কার ও ধূো দূর করা হ্ভব। 

 সকে ফাইভের োঁজ লথভক ময়ো লবর কভর পম্রষ্কার করা হ্ভব। 

প্রভয়াজনীয় 

উপকরণ 

প্রভয়াজনীয় টুেস্/সরঞ্জামাদী/মাোমাে: লমজাম্রিং লেপ, বে ম্পন হ্যামার, সফে হ্যামার, ফ্লাে 

স্ক্রু-োইোর, স্ট্ার স্ক্রু-োইোর (ম্ফম্েপস্ স্ক্রু-োইোর,), এযািজাস্ট্াবে েযানার, পাইপ লরঞ্চ, 

পাইপ কাোর, হ্যাক-স, হ্যান্ড-স, পাইপ োইস, পাম্ন (ওয়াোর) লেভেে, ম্েম্রে লেভেে, পাইপ 

রীমার, প্লাব বব, ম্েভজে, হ্যান্ড িাই স্ট্ক, পাঞ্চ, হ্যান্ড ম্েে  (ভমনুয়াে, িাই স্কয়ার, ফ্লাে ফাইে, 

রাউন্ড ফাইে, হ্াফ রাউন্ড ফাইে, স্কয়ার ফাইে, গ্রাইম্ন্ডিং লমম্িন, ইভেম্িক হ্যান্ড ম্েে, 

প্যাভিস্ট্াে ম্েে, লিকার লমম্িন, হ্াইভোম্েক পাইপ লবন্ডার, হ্ীে গান, ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং 

ম্িোইস, কম্বভনিন প্লায়াস,ৃ কাটিিং প্লায়াস,ৃ লনাজ প্লায়াস ৃইতযাম্দ। 

পম্রমাপঃ:  

▪ সকে হ্যান্ড টুেস্ পরীক্ষা কর 

▪ লকাল্ড ম্েভজে ধার কর এবিং উহ্ার 

মািরুম লহ্ি দূর কর।   

▪ ফ্লাে স্ক্রু-োইোর পভয়ন্টগুভো লেম্সিং 

কভর সমতে ধার (ম্কনার) কর। 

▪ ফ্লাে ও এযাভঙ্গে ফাইভের োঁজ লথভক 

ময়ো উঠিভয় পম্রষ্কার কর। 

▪ হ্যান্ড টুেস্ পাম্নভত ধূ ুঁভয় পম্রষ্কার কর 

এবিং হ্ােকা লতে লমভে রাখুন। 

▪ ম্েজা কাপড় ম্দভয় পাওয়ার টুেস্-এর 

বাম্হ্ভরর অিংি মুভে ধূো পম্রষ্কার 

কর। 
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কাভজর পদ্ধম্ত/ ধাপসমূহ্  টুেস্ ও র্ন্ত্রপাম্ত সিংগ্রহ্ কর। 

 প্রম্তটি টুেস্ ও সরঞ্জামাদী আোদাোভব পরীক্ষা কর। 

 কাটিিং টুেস্-এ ধার ম্দন। 

 টুেস্ ও সরঞ্জামাদীর উপর লথভক ধুো ও অন্যান্য অপ্রভয়াজনীয় বস্তু পম্রষ্কার 

কর। 

 টুেস্ ও র্ন্ত্রপাম্ত পম্রষ্কার পাম্ন ম্দভয় ধুভয় লফলুন। 

 লধায়ার পর টুেস্ ও র্ন্ত্রপাম্ত শুষ্ক কর। 

 টুেস্ ও সরঞ্জামাদীর ত্রুটি বা খু ুঁত র্াোই কর। 

 টুেস্ ও সরঞ্জামাদীর লোেোে ত্রুটি বা খু ুঁত লমরামত কর। 

 মজুদ লথভক অেে বা োরাপ টুেস্ ও সরঞ্জামাদী আোদা কর। 

 টুেস্ ও সরঞ্জামাদী পুনরায় জমা ম্দন।   

48



 

 

 

লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৪ 

টুেস্  ও সরঞ্জামাদী রক্ষনাভবক্ষণ কর। 

কাজটি একটি ম্নরাপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন করা আবেক. 

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/সরঞ্জাম 

ক্রম্মক ্িং র্ন্ত্র/সরঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 লমজাম্রিং লেপ ম্পিে 

 বে ম্পন হ্যামার ম্পিে 

 সফ্ট হ্যামার ম্পিে 

 ম্িক হ্যামার ম্পিে 

 ম্স-ক্লযাম্প ম্পিে 

 ক্ল- হ্যামার ম্পিে 

 ফ্লাে স্ক্রু-োইোর ম্পিে 

 স্ট্ার স্ক্রু-োইোর (ম্ফম্েপস্ স্ক্রু-োইোর) ম্পিে 

 এযািজাস্ট্যাাবে েযানার ম্পিে 

 পাইপ লরঞ্চ, পাইপ কাোর ম্পিে 

 হ্যাক-স ম্পিে 

 হ্যান্ড-স ম্পিে 

 পাইপ োইস ম্পিে 

 পাম্ন লেভেে ম্পিে 

 ম্েরটি লেভেে ম্পিে 

 পাইপ ম্রমার ম্পিে 

 প্লাব বব ম্পিে 

 ম্েভজে ম্পিে 

 হ্যান্ড িাই স্ট্ক ম্পিে 

 পাঞ্চ ম্পিে 

 হ্যান্ড ম্েে  (ভমনুয়াে) ম্পিে 
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 িাই স্কয়ার ম্পিে 

 ফ্লাে ফাইে ম্পিে 

 রাউন্ড ফাইে ম্পিে 

 হ্াফ রাউন্ড ফাইে ম্পিে 

 স্কয়ার ফাইে ম্পিে 

 লসন্টার পাঞ্চ ম্পিে 

 নাবার পাঞ্চ ম্পিে 

 স্ক্রাইবার(ইনসাইি  ও  আউে সাইি)  ম্পিে 

 এনম্েে ম্পিে 

 ম্েে লমম্িন  

 এযাভঙ্গে গ্রাইন্ডার  

 হ্ীে গান  

 লিকার লমম্িন  

 ম্পম্পআর ওভয়ম্ল্ডিং লমম্িন  

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) 

ক্রম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সুরক্ষামূেক সরঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্রমাণ 

 লসফটি লহ্েভমেস্ ম্পিে 
 

 লোে সুরক্ষাকারী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পিে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পিে 
 

 সুরক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পিে 
 

 লসফটি লেস্ট্ ম্পিে 
 

 লসফটি লবি ম্পিে 
 

 লসফটি হ্াভনসৃ ম্পিে 
 

 হ্যান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসফটি সুজ বজাড়া 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৫  

 

কম নটক্ষটত্রি িম্পিষ্কাি-িম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রিাম্পত বস্ট্াটি িাখা 

ম্িেনউটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে িাে কটি ম্পশক্ষাথীগণ - 

 

 ইনভেনম্ি করার পদ্ধম্ত ব্যাো কিটত িািটে।    

 বস্ট্াি কিাি প্রম্পক্রয়া ব্যাো কিটত িািটে।   
 

 

 ইনভেনম্ি করার পদ্ধম্ত 

কমভৃক্ষভত্রর র্ন্ত্রপাম্ত লস্ট্াভর সামম্গ্রকোভব সাজাভনার জন্য ইনভেন্টম্র (ম্সভস্ট্ম্মক ইনভেন্টম্র) করা হ্য় র্াভত আপম্ন 

প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর তথ্য সিংগ্রহ্ করভত পাভরন এবিং এগুম্ে সঠিকোভব পম্রোেনা করভত পাভরন। ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে 

অনুসরণ কভর আপম্ন কমভৃক্ষভত্রর র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের ইনভেন্টম্র করভত পাভরন: 

▪ শুরুভত একটি র্ন্ত্রপাম্ত লস্ট্াভরর জন্য তাম্েকা দতম্র কর। এই তাম্েকায় প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর ম্ববরণ এবিং দবম্িষ্টয 

লর্াগ কর, লর্মন প্রকার, মভিে নবর, পম্রমাণ ইতযাম্দ। 

▪ তাম্েকার জন্য প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্ত পর্াৃভোেনা কর এবিং লসোর বতমৃান অবিা ম্নধাৃরণ কর। র্ন্ত্রপাম্ত র্ম্দ কারও 

ব্যবহৃত হ্ভয় থাভক, তভব লসোর অবিা ম্নধাৃরণ কর এবিং র্ন্ত্রপাম্তর বতমৃান কম্ন্ডিন সম্পভকৃ জানুন। 

▪ প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর জন্য একটি আইভিম্ন্টম্ফভকিন ম্সভস্ট্ম দতম্র কর। এটি হ্ভত পাভর একটি লকাি বা নাবাম্রিং 

ম্সভস্ট্ম র্া প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর সাভথ সিংভর্াম্গত করা হ্ভব। 

▪ প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর জন্য একটি ক্রয় তাম্েকা দতম্র কর। এই তাম্েকায় র্ন্ত্রপাম্ত ক্রবয়র তাম্রে, দাম, 

সরবরাহ্কারীর নাম ইতযাম্দ লর্াগ কর। 

▪ র্ন্ত্রপাম্তগুম্ে লস্ট্ার করার জন্য একটি িান ম্নধাৃরণ কর লর্োভন লসগুম্ে সুরম্ক্ষতোভব সিংরম্ক্ষত হ্ভব। 

র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের প্রম্তটি আইভিম্ন্টম্ফভকিন সভঙ্গ সিংরক্ষণ কর র্াভত আপম্ন সহ্ভজই লকান র্ন্ত্রপাম্ত সন্ধান 

করভত পাভরন। 

▪ জমা করার সময় প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর আইভিম্ন্টম্ফভকিন সিংভগ সিংরক্ষণ কর র্াভত আপম্ন ক্রয় ও ম্বক্রবয়র 

সময় সঠিকোভব সিংভিাধন করভত পাভরন। 

▪ প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর জন্য সিংভিাধন এবিং পম্রমাণ আপভিে কর র্েন র্ন্ত্রপাম্ত ম্বক্রয় বা উপেম্ি হ্য়। তাম্েকা 

এবিং তাম্েকার ক্রয় তাম্েকা আপভিে কর এবিং প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর বতমৃান ম্িম্ত নবার্ন় কর। 

উপভরর পদ্ধম্তগুম্ে অনুসরণ কভর আপম্ন কমভৃক্ষভত্রর র্ন্ত্রপাম্ত লস্ট্াভরর জন্য ইনভেন্টম্র করভত পারভবন। এই পদ্ধম্তগুম্ে 

আপনার র্ন্ত্রপাম্ত সিংগ্রহ্ করার সুম্বধা লদভব এবিং লস্ট্াভরর পম্রোেনার জন্য উপযুক্ত পম্রকেনা ও সিংিাপন সুসম্পন্ন 

করভব। 

 বস্ট্াি কিাি প্রম্পক্রয়া 

কমভৃক্ষভত্রর র্ন্ত্রপাম্ত লস্ট্াভর সঠিকোভব সিংরক্ষণ করার জন্য ম্নম্নম্েম্েত পম্ক্রর্া়গুম্ে অনুসরণ করা উম্েত: 

▪ আইভিম্ন্টম্ফভকিন ম্সভস্ট্ম: প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর জন্য একটি আইভিম্ন্টম্ফভকিন ম্সভস্ট্ম ব্যবহ্ার কর। এটি হ্ভত 

পাভর একটি লকাি বা নাবাম্রিং ম্সভস্ট্ম র্া প্রম্তটি র্ন্ত্রপাম্তর সাভথ সিংভর্াম্গত করা হ্ভব। এটি সহ্ভজই র্ন্ত্রপাম্ত 

সন্ধান করভত ও ব্যবহ্ারকারীর জন্য ম্বন্যাসযুক্ত হ্ভব। 

▪ িান ম্নধাৃরণ: একটি উপযুক্ত িান ম্নধাৃরণ কর লর্োভন র্ন্ত্রপাম্তগুম্ে সঠিকোভব সিংরম্ক্ষত হ্ভব। র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের 

সিংরক্ষণ িানটি পর্াৃভোেনা কভর র্ানভবন র্াভত র্ন্ত্রপাম্তগুম্ে সুরম্ক্ষত, োেমত ও পম্রোম্েত থাভক।  
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▪ সুরক্ষামান: লস্ট্ার লেসটি উপযুক্তোভব সুরক্ষাভর্াগ্য কর। এটি শুধুমাত্র সঠিক সুরক্ষা প্রদান করভবই ্া, বরিং 

চুম্পি লথভকও র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের সুরক্ষা করভব। উিযুক্ত সুরক্ষা উপকরণ ব্যবহ্ার কর, লর্মন ম্সম্কউম্রটি কযাভমরা, 

সুরক্ষাম্বম্ধ পদভক্ষপ, অযাোম ৃম্সভস্ট্ম ইতযাম্দ। 

▪ মম্নেম্রিং এবিং পম্রোেনা: একটি সুসিংগঠিত পম্রোেনা ম্সভস্ট্ম গঠন কর র্াভত আপম্ন সহ্ভজই র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের 

মম্নেম্রিং করভত পাভরন। নতুন র্ন্ত্রপাম্তগুম্ে লর্াগ কর, স্ট্ক ম্নরীক্ষণ কর, র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের অবিান ও 

মূল্যায়ট্ি উপর নজর রাখুন। 

▪ প্রম্তভবদন ও পম্রসিংখ্যান: ম্নয়ম্মত প্রম্তভবদন দতম্র কর র্াভত আপম্ন র্ন্ত্রপাম্তর পম্রসিংখ্যান করভত পাভরন। 

এই প্রম্তভবদন লথভক আপম্ন মূল্যায়ন করভত পাভরন, সিংিাপন পম্রকেনা করভত পাভরন এবিং পম্রবতভৃনর 

লক্ষভত্র প্রবয়াজনীয় পদভক্ষপ ম্নভত পাভরন। 

উপভরর প্রম্ক্রয়াগুম্ে লমভন েেভে আপম্ন কমভৃক্ষভত্রর র্ন্ত্রপাম্ত লস্ট্ার এবিং পম্রোেনার জন্য সমথনৃ করভবন। এই 

প্রম্ক্রয়াগুম্ে আপনাভক র্ন্ত্রপাম্তগুম্ের সঠিক সিংরক্ষণ, মম্নেম্রিং এবিং পম্রোেনা সহ্জ কভর লদভব। 
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কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

প্লাম্পবিং  
 

বলটেল-০২ 

মম্পডউল ম্পিটিা্ামঃ ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বেম্পিটকে কিা 

(Module: Fabricating and Preparing Pipes for Installation) 

 

Code: CBLM-CON-PLU-02-L2-BN-V1 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয়, গণপ্রজাতন্ত্রী োিংলাটদি সিকাি 
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ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ১ 

 

ওএসএইচ অনুিীল্ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পটড় ম্পিক্ষার্থীগণ-  

 

1. ম্পপম্পপই ব্যেহাি কিটত পািটে। 

2. ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা েণ ন্ া কিটত পািটে।  

 ম্পপম্পপই ব্যেহাি - 

বসেটি বহলটমেস্: 

এটি এক ধিটণি িক্ত বহলটমে/টুম্পপ র্া কম নটক্ষটত্র 

পম্পিধা্ কিা হয় এটি বকাট্া পড়ন্ত েস্তু দ্বািা 

মার্থাটক আঘাত বর্থটক িক্ষা কটি। 

 

 

 

 

বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস: 

গগলস্ এক ধিটণি প্রম্পতিক্ষামূলক চিমা র্া বচাখটক 

সুিক্ষা প্রদা্ কটি। 

কাট্ি প্লযাগ/কাট্ি মাফ্স: 

একটি ইয়াি/কাট্ি প্লযাগ/মাফ্স ব্যেহািকািীি 

কাট্ি সুিক্ষাি জন্য ব্যেহাি কিা হয় (টর্ম্-

উচ্চ িব্দ, পাম্প্ি অনুপ্রটেি, ধূলা অর্থো অম্পতম্পিক্ত 

োতাস)। 

 

 

ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক: 

কম নটক্ষটত্র ডাট/ধূলা বর্থটক িক্ষা বপটত ডাট মাস্ক/ধূলা 

মাস্ক ব্যেহাটিি প্রটয়াজ্ীয়তা অতযােশ্যক। 

সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্: 

কম নটক্ষটত্র আঘাত বর্থটক িিীিটক িক্ষা কিাি 

জন্য এটপ্রা্ ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 
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বসেটি বেট: 

এটি একটি ম্পিেটলম্পক্টে বসেটি ইকুউইপটমন্ট র্া একজ্ 

কমীটক দৃশ্যমা্ িাখটত ব্যেহাি কিা হয়। 

 

বসেটি বেি: 

উচুঁ ম্পেম্পডিং বর্থটক ম্প্ম নাণ েম্পমটকি পটড় র্াওয়া 

হটত িক্ষা বপটত ব্যেহৃত হয় এোড়াও অম্পতম্পিক্ত 

টুলস্ ধটি িাখাি জন্য এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

 

 

 

বসেটি হাট্ নস: 

একজ্ ব্যম্পক্ত উঁচ বলটেটল কাজ কিাি সময় বকা্ 

কািটণ পটড় বগটল তাটক ধটি িাখটত/িক্ষা কিাি জন্য 

এই বেি/েম্পড হাট্ নস ব্যেহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস্: 

কাটজি সময় হাতটক িক্ষা কিটত এটি ব্যেহৃত 

হয় এেিং হাতটক ম্প্িাপদ িাটখ। 

 

 

 

 

 

বসেটি সুজ: 

কাটজি সময় পা/পাটয়ি পাতাি বকা্ ধিটণি 

ক্ষম্পত/ই্জুম্পি হটত িক্ষা বপটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

 ম্পপম্পপই এি উপকাম্পিতা 

ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাটিি মাধ্যটম একজ্ ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক ও তাি সিদ োঁচাটত এেিং ম্প্িাপিা 

েজায় িাখটত পাটি। এই সিঞ্জামগুম্পলি উপকাম্পিতা ম্প্ম্নম্পলম্পখত হটত পাটি: 

▪ ম্প্িাপিা ও সুিক্ষা: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত তাঁি ম্প্টজি ম্প্িাপিা োড়াব্াি 

জন্য ম্পেম্পেন্ন পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত সুিম্পক্ষত র্থাকটত পাটি্। বর্ম্ঃ কািাগাটি ব্যম্পক্তটদি বপিা প্রম্পতিক্ষাি জন্য 

ব্যেহৃত হয়, ব্যম্পক্তটদি ম্প্টজটদি োবড়য়ত িাখা হয় স্বাধী্তা প্রম্পতিক্ষাি জন্য ব্যেহৃত হয়। 
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▪ জীে্ োঁচাটত সাহায্য: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম প্রাণীটদি ো মানুটষি জীে্ োঁচাট্াি বক্ষটত্র অনুকূল 

হটত পাটি।  

▪ ক্ষম্পত বর্থটক সুিম্পক্ষত র্থাকটত সাহায্য: বকাট্া ক্ষম্পত ো অপকাটিি সময় ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক ক্ষম্পত বর্থটক সুিম্পক্ষত িাখটত পাটি। বর্ম্ঃ সাধািণ ম্পেপটদ ক্ষম্পত প্রম্পতটিাটধি 

জন্য মাস্ক, বগ্লাে, বহলটমে ইতযাম্পদ।  

▪ অম্প্য়ম্পমত পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত সাহায্য: অম্প্য়ম্পমত ো আপাতত পম্পিম্পস্থ্ম্পতটত ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

ব্যেহাি কটি ব্যম্পক্ত ম্প্টজটক সাহায্য কিটত পাটি্। বর্ম্ঃ আগুট্ি ঘে্া বর্থটক ম্প্টজটক োঁচাট্াি জন্য 

অম্পিিম্ জযাটকে, পাম্প্ি পম্পিম্পস্থ্ম্পত বর্থটক োঁচাি জন্য বজল পাম্প্ি ট্যাে, পম্পিমাণ োড়াব্াি জন্য জযাটকে 

ইতযাম্পদ। 

▪ স্বাধী্তা এেিং আত্মস্থ্াট্ি অনুভূম্পত: ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম একটি ব্যম্পক্তি স্বাধী্তা এেিং 

আত্মস্থ্াট্ি অনুভূম্পত োড়ায়ত সাহায্য কিটত পাটি।  

এসকল উপকাম্পিতাি মাধ্যটম ব্যম্পক্তগত প্রম্পতিক্ষামূলক সিঞ্জাম একজ্ ব্যম্পক্তটক ম্প্টজি সুিক্ষা ও ম্প্িাপিা ো্াট্াি 

জন্য গুরুত্বপূণ ন। 
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ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ২ 

র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা  

ম্পিখ্ উটেশ্য (Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাটে ম্পিক্ষার্থীগণ- 

 

1. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

2. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য মালামাল ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

3. পম্পিমাপ ও কযালকুটলি্ কিটত পািটে। 

4. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে।   

5. পাইটপি প্রকািটেদ েণ ন্ া কিটত পািটে। 

6. পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ কিটত পািটে। 

7. পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয েণ ন্ া কিটত পািটে। 
 

 প্লাম্পবিং কাটজি জন্য সিঞ্জাম 

প্লাম্পবিং কাটজি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পকছু সিঞ্জাম 

 

নাম ম্পিল বমম্পি্ নাম অযাটেল গ্রাইন্ডাি    

ব্যিহার 
কাে, বদয়াল ও বমোল ম্পেদ্র কিা  

ব্যিহার 
বদয়াল/পাইপ/টমোল কােটত ও মসৃণ 

কিটত  

  

নাম বেম্পডিং বমম্পি্ নাম অটোটমটিক পাইপ বেন্ডাি বমম্পি্  

ব্যিহার ঈাইটপ বেড কােটত  ব্যিহার পাইপটক ম্পেম্পেন্ন আকৃম্পতটত োঁকাট্া 

 

 

নাম ম্পপম্পপআি ওটয়ম্পডিং বমম্পি্ নাম ম্পহে গা্ 

ব্যিহার ম্পপম্পপআি পাইপ বজাড়া লাগাট্া ব্যিহার পাইপ বজাড়া বদওয়া  
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 প্লাম্পবিং কাটজি জন্য মালামাল 

উপকিণসমূহ: 

বেেল্ বেপ 

 

পাইটপি বেড সীল কিটত ব্যেহৃত হয়। 

বহি 

 

বহি একপ্রকাি োইোি র্া অম্পতম্পিক্ত োিী বগজ 

পাইপওয়াকন-এি ম্পসম্পলিং সহায়টকি প্রচম্পলত পদ্ধম্পত। ইহা 

অেশ্যই বকা্ উপযুক্ত বপষ্ট ম্পসল্যাটন্টি সাটর্থ ব্যেহৃত হয়। 

ম্পপম্পেম্পস সলটেন্ট ম্পসটমন্ট ও প্রাইমাি 

 

ম্পসম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পেম্পস জটয়ন্ট আেকাটত ো গ্লু কিটত 

ব্যেহৃত হয়। 

 

       প্লযাম্পবিং ম্পেটিিংস 

 

 

্াম  এলটো ্াম ম্পিম্পডউম্পসিং এলটো 

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক 

পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 

ব্যেহাি  

এটি দুইটি ম্পেন্ন ব্যাটসি পাইপ লাইট্ি 

ম্পদক পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। 
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্াম বমইল বেন্ড  ্াম বমইল এন্ড ম্পেটমইল বেন্ড  

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক 

পম্পিেতন্  কিাি জন্য ব্যেহাি কিা 

হয়। এলটোি পম্পিেটতন এটি ব্যেহাি 

কিা হয় ।  

ব্যেহাি  

এটি বকা্ পাইপ লাইট্ি ম্পদক পম্পিেতন্  

কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। এলটোি 

পম্পিেটতন এটি ব্যেহাি কিা হয় । এটি 

দ্বািা পাইপ এেিং ম্পেটিিংস একই সাটর্থ 

বজাড়া বদওয়া হয়।  

  

্াম ইউম্প্য়্  ্াম কযাপ  

ব্যেহাি  

ম্পেম্পেন্ন সাইটজি দুটি পাইপ সিংটর্াগ 

কিটত ব্যেহৃত হয়। ক্ষম্পতগ্রস্ত ো ্ষ্ট 

পাইপ লাইট্ি বকা্ বসকি্ েদল 

কিটত ইহা ব্যেহৃত হয়।  

ব্যেহাি  
পাইটপি প্রান্ত সীল/েন্ধ কটি ম্পদটত 

ব্যেহাি হয়।  

  

্াম গ্যালো্াইজড সটকে  ্াম গ্যালো্াইজড ম্পিম্পডউসাি সটকে  

ব্যেহাি  
ম্পেম্পেন্ন সাইটজি দুটি দদঘ নযটি পাইপ 

একটত্র সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। 
ব্যেহাি  

দুটি ম্পেন্ন সাইটজি পাইপ সিংটর্াগ কিটত 

ব্যেহাি হয়   

  

্াম গ্যালো্াইজড ম্পিম্পডউসাি টি   ্াম গ্যালো্াইজড ইকুয়াল টি   

ব্যেহাি  
ম্পেন্ন সাইটজি ম্পত্টি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা 
ব্যেহাি  

একই সাইটজি ম্পত্টি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা বকা্ 
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বকা্ ম্পিম্পডউসড্ (হ্রাসকৃত) িাখা লাই্ 

সিংটর্াগ কিটতও ব্যেহাি হয়।   

িাখা লাই্ সিংটর্াগ কিটত ও ব্যেহাি 

হয়।   

  

্াম ম্পজআই ম্প্েল  ্াম ম্পজআই ক্রস  

ব্যেহাি  

এটি দুইটি ম্পেটিিংস বক এক সাটর্থ 

বজাড়া বদওয়াি কাটজ ব্যেহাি কিা 

হয়।  

ব্যেহাি  

একই সাইটজি চািটি পাইপ একটত্র 

সিংটর্াগ কিটত ব্যেহাি হয়। ইহা দুইটি 

িাখা লাই্ সিংটর্াগ কিটত ও ব্যেহাি 

হয়।   

  

্াম প্লাগ  ্াম বুি  

ব্যেহাি  

েম্পেষ্যটত পাইটপি লাই্ োড়াটত হটল 

লাইট্ি সমাম্পপ্ত ্া ঘটিটয় সামম্পয়ক 

েন্ধ িাখাি জন্য এটি ব্যেহাি কিা হয়। 

ব্যেহাি  

বেম্পি অসম ব্যাটসি পাইপ স্থ্াপট্ র্ম্পদ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেটিিংস পাওয়া ্া র্ায় 

তখ্ বুি ব্যেহৃত হয়। 

 

্াম এডাপ্টি (টমইল/ম্পেটমইল) 

ব্যেহাি  পাইটপি বিষ প্রাটন্তি প্যাটচি সাটর্থ সিংটর্াগ কিটত এটি ব্যেহৃত হয়। 

 

 পম্পিমাপ ও কযালকুটলি্ 

পাইপসমূহ খুেই অ্ম্ীয় হওয়াি কািট্ একটি 

পম্পিপাটি (সুন্দি) এেিং বপিাদািী পাইম্পপিং কাটজি 

জন্য সুম্প্দ নষ্ট (ম্প্র্ভ নল) পম্পিমাপ কিা জরুিী। 

পদ্ধম্পত: 

আপম্প্ পাইটপি র্তটুকু কােটত চা্ বসই পম্পিমা্ 

লবা পাইপ বেটে ম্প্্, তা বর্থটক পাইটপি সাটর্থ 

সম্ভাব্য সিংটর্াম্পজত ম্পেটিিংস্-এি দদঘ নয োদ ম্পদ্ এেিং  

পাইটপি বেড কাো অিংটিি দদঘ নয অর্থো ম্পেটিিং-এি 

ম্পেতটি ঢুকাট্া হটে এম্ অিংটিি দদঘ নয বর্াগ করু্। 
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ইহা আপ্াটক পাইটপি সঠিক কাোি দদঘ নয ম্পদটে অর্থ নাৎ আপম্প্ পাইপটিি কতটুকু দদঘ নয কােটে্ তা বপটত 

সহায়তা কিটে। বর্ পাইপগুটলা কাো হটে তাি উপি উক্ত দদঘ নয মাকন করু্। 

  

ম্পেম্পেন্ন পাইটপি পম্পিম্পধি চাম্পিম্পদটক মাকন স্থ্া্ান্তি 

করু্  

 

 

4. প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্, পাইটপি প্রকািটেদ ও পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ 

 

প্লাম্পবিং কাটজি জন্য পাইপ ম্প্ে নাচ্, পাইটপি প্রকািটেদ, পাইটপি সাইজ ম্প্ধ নািণ 

পম্পল বপ্রাপাইম্পল্ ি যান্ডম (ম্পপম্পপআি) পাইপ 

 

১. এই পণ্যটি একটি গ্রী্ ম্পেম্পডিং উপকিণ, র্া ম্পেশুদ্ধ 

পাম্প্ ও পা্ীয় জল পাইপলাই্ ব্যেস্থ্াি জন্য 

ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি।   

২. ইহা গিম ও োন্ডা পাম্প্ি সিেিাহ লাইট্ি 

বক্ষটত্রও ব্যেহৃত হয়। 

৩. ক্ষয়-টিাধক, ্্-টস্কম্পলিং (আস্তি জটম ্া): 

আপম্প্ বেম্পসট্ি কািট্ সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, োর্থ-রূম 

ম্পেটিিংস্-এি মম্পিচা ক্ষয়জম্প্ত দুম্পিন্তা  র্া 

পাইপলাইট্ি ক্ষয় ও বস্কম্পলিংজম্প্ত ব্লটকজ ম্পহটসটে 

বদখা ম্পদটত পাটি তা এড়াটত পাটি্।. 

পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ম্পপম্পেম্পস) পাইপ 

 

স্বাোম্পেক ম্পপম্পেম্পস (পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড) ম্প্ম নাণ কাটজ 

ব্যেহৃত একটি সাধাি্, দৃঢ়(িক্ত) অর্থচ হালকাওজ্ 

ম্পেম্পিষ্ট প্লাম্পটক। প্লাম্পটসাইজাি ম্পমম্পিটয় ইহাটক 

তুল্ামূলক ্িম ও আিও ্ম্ীয় ম্পহটসটে দতম্পি কিা 

হয়। 

আ্-প্লাম্পটসাইজ্ড পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ইউ-ম্পপম্পেম্পস) পাইপ 
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স্বাোম্পেক ম্পপম্পেম্পস’ি সাটর্থ প্লাম্পটসাইজাি ম্পমিাট্া ্া 

হটল ইহাটক ইউ-ম্পপম্পেম্পস (আ্-প্লাম্পটসাইজ্ড পম্পল 

ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড), ো অ্ম্ীয় ম্পপম্পেম্পস েলা হয়। 

বক্ল্াম্পিট্টেড পম্পল ম্পে্াইল বক্ল্ািাইড (ম্পসম্পপম্পেম্পস) পাইপ 

 

কপাি পাইটপি সুম্পেধা হটলা িক্ত, বদখটত সুন্দি এেিং 

সহটজ সিংটর্াগ বদওয়া র্ায়। সাধািণত: অম্পেজাত বেম্পণি 

বলাকজট্ি োড়ীটত কপাি পাইপ দ্বািা প্লাম্পবিং কাজ কিা 

হয়। এোড়াও গিম পাম্প্ি লাইট্ কপাি পাইটপি ব্যেহাি 

অম্পধক।  

ইহা ৬ম্পম:ম্পম:টর্থটক ৫০ম্পম:ম্পম: ব্যাস এেিং ৩ম্পম: বর্থটক 

৪ম্পম: পর্ নন্ত লবা হটয় র্থাটক। এই পাইটডি গা মসৃণ 

মম্পিচাটিাধী এেিং দীঘ নযস্থ্ায়ী। এোড়া ম্পিল্প কািখা্ায় 

বর্খাট্ অট্ক বেম্পি প্রোহ দিকাি বসখাট্ এো ব্যেহৃত 

হয়। 

কাট আয়ি্ পাইপ 

 
কাট আয়ি্ হটলা এক প্রকাি পাইপ র্া ১৯তম ও 

২০তম িতাব্দী সময়কাটল পাম্প্, গ্যাস ও পয়ঃেজনয 

স্থ্া্ান্তটিি জন্য বপ্রসাি পাইপ ম্পহটসটে এেিং পাম্প্ 

ম্প্ষ্কাি্ পাইপ ম্পহটসটে ঐম্পতহাম্পসক ব্যেহাটিি 

পেভূম্পম িটয়টে। ইহা প্রধা্তঃ এক প্রকাি ধূসি কাট 

আয়ি্ টিউে ম্পদটয় গঠিত এেিং সচািচি বকা্ প্রকাি 

বকাটিিং কিা োড়া ব্যেহাি হটতা। 

ম্পজআই পাইপ 

 

ম্পেম্পেন্ন প্লাম্পবিং এম্পপ্লটকি-এ পাম্প্ স্থ্া্ান্তি কটি, 

এগুটলা ম্পেম্পেন্ন সাইটজ পাওয়া র্ায়। 

এমএস পাইপ 

 

ম্পেম্পেন্ন প্লাম্পবিং এম্পপ্লটকি-এ গ্যাস/পাম্প্ স্থ্া্ান্তি 

কটি, এগুটলা ম্পেম্পেন্ন সাইটজ পাওয়া র্ায়। 

কিংম্পক্রে পাইপ 
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বেম্পি মাত্রায় পাম্প্ ম্প্ষ্কািট্ি জন্য েড় ব্যাটসি 

এেিং অটপক্ষাকৃত কম পম্পিমা্ ম্প্ষ্কািট্ি বক্ষটত্র 

বোে ব্যাসম্পেম্পিষ্ট কিংম্পক্রে পাইপ ব্যেহৃত হয়। 

এজটেটজ ম্পসটমন্ট পাইপ 

 

বেন্ট পাইপ, সটয়ল পাইপ এেিং বিই্ ওয়াোি 

পাইপ ম্পহটসটে এটি ব্যেহৃত হয়। অন্যান্য পাইটপি 

তুল্ায় এটি দাটম সস্তা তটে সহটজ বেটে বর্টত 

পাটি। 

হাই বড্ম্পসটি পম্পলইম্পর্থম্পল্ (এইচম্পডম্পড) পাইপ 

 

এটি পাম্প্ সাপ্লাই, েজনয পাম্প্ ম্প্ষ্কাি্ এেিং 

দেদুযম্পতক ক্ডুইে ম্পহটসটে ব্যেহৃত হয়। 

 

 পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয 

 

সাধািণোটে, "পাইপ" এেিং "টিউে" িব্দগুম্পল 

োঁপা ্ লাকাি কাোটমা েণ ন্ া কিটত ব্যেহৃত হয়, 

র্া প্রায়িই তিল পম্পিেহট্ি জন্য ো কাোটমাগত 

উপাদা্ ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয়। র্ম্পদও তািা একই 

িকম বদখাটত পাটি, পাইপ এেিং টিউটেি মটধ্য 

ম্পকছু মূল পার্থ নকয িটয়টে: 

 

▪ উটেশ্য: পাইপগুম্পল প্রার্থম্পমকোটে তিল, গ্যাস 

ো অন্যান্য পদাটর্থ নি পম্পিেহট্ি জন্য ব্যেহৃত 

হয়, বর্খাট্ টিউেগুম্পলটত কাোটমাগত সমর্থ ন্ , 

তাপ এক্সটচঞ্জাি, দেদুযম্পতক ্ালী এেিং র্ন্ত্র সহ 

অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি একটি ম্পেস্তৃত পম্পিসি 

িটয়টে। 

▪ উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়া: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি প্রম্পমত প্রম্পক্রয়া ব্যেহাি কটি দতম্পি কিা হয় র্াটক ম্পেটজাড় ো 

ঢালাই পাইপ উৎপাদ্ েলা হয়। ম্পেটজাড় পাইপগুম্পল একটি কঠি্ ্লাকাি ম্পেটলে বর্থটক দতম্পি কিা হয়, র্খ্ 
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ঢালাই পাইপগুম্পল একটি সমতল িীে ো ম্পিটপি প্রাটন্ত বর্াগদাট্ি মাধ্যটম গঠিত হয়। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল 

ম্পেটজাড়, ঢালাই ো আঁকা-ওোি-ম্যাটেল (DOM) পদ্ধম্পত সহ ম্পেম্পেন্ন প্রম্পক্রয়াি মাধ্যটম দতম্পি কিা বর্টত পাটি।  

▪ মাত্রা: পাইপগুম্পল সাধািণত তাটদি ্ামমাত্র পাইপ আকাি (NPS) দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হর়্, র্া আনুমাম্প্ক 

ম্পেতটিি ব্যাসটক বোঝায়। এগুম্পল টযান্ডাড ন আকাটিি একটি পম্পিসটি পাওয়া র্ায়, বর্ম্ 1/2 ইম্পি, 1 ইম্পি, 

2 ইম্পি ইতযাম্পদ। অন্যম্পদটক, টিউেগুম্পল তাটদি োইটিি ব্যাস (OD) এেিং প্রাচীটিি বেধ দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। 

এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন আকাটি আটস, বর্ম্ 1/4 ইম্পি OD, 3/8 ইম্পি OD, ইতযাম্পদ, এেিং OD-বর্থটক-ওয়াল বেটধি 

একটি প্রম্পমত আকৃম্পতি অনুপাত িটয়টে৷ 

▪ সহ্িীলতা: পাইপগুম্পলি প্রায়িই টিউটেি তুল্ায় কটোি মাত্রাি সহ্িীলতা র্থাটক, ম্পেটিষ কটি বদয়াটলি 

বেটধি বক্ষটত্র। টিউেগুম্পল, আিও েহুমুখী হওয়ায়, ম্পেস্তৃত সহ্িীলতা িটয়টে এেিং প্রাচীটিি পুরুটত্বি 

ম্পেম্পেন্নতাটক ম্পমেমাে কিটত পাটি। 

▪ িম্পক্ত এেিং দৃঢ়তা: টিউেগুম্পল তাটদি বোে ব্যাস এেিং ঘ্ বদয়াটলি কািটণ একই উপাদাট্ি পাইটপি তুল্ায় 

সাধািণত িম্পক্তিালী এেিং আিও কটোি হয়। এটি উচ্চ িম্পক্ত ো কাোটমাগত ম্পস্থ্ম্পতিীলতা প্রটয়াজ্ এম্ 

অযাম্পপ্লটকিট্ি জন্য টিউেগুম্পলটক উপযুক্ত কটি বতাটল। 

▪ আকৃম্পত এেিং বচহািা: পাইপগুম্পল সাধািণত একটি বৃিাকাি ক্রস-টসকি্ সহ ্লাকাি হয়। তটে, টিউেগুম্পলি 

ম্পেম্পেন্ন আকাি র্থাকটত পাটি, র্াি মটধ্য িটয়টে বগালাকাি, েগ নাকাি, আয়তটক্ষত্রাকাি, ো উপবৃিাকাি ক্রস-

বসকি্, র্া উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়া এেিং উম্পেষ্ট প্রটয়াটগি উপি ম্প্েনি কটি। 

 

এো মট্ িাখা গুরুত্বপূণ ন বর্ এই পার্থ নকযগুম্পল সে বক্ষটত্র সঠিক ্াও হটত পাটি, এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রসটে দুটি পটদি মটধ্য 

ওোিল্যাপ হটত পাটি। ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি এেিং ম্পিটল্পি মা্ পম্পিেম্পতনত হটত পাটি, তাই পাইপ ো টিউে উটেখ কিাি 

সময় উটেশ্যযুক্ত অযাম্পপ্লটকি্ ম্পেটেচ্া কিা এেিং প্রাসম্পেক বেম্পসম্পেটকিট্ি সাটর্থ পিামি ন কিাি পিামি ন 

বদওয়া হয়। 
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বসলে বচক (Self Check)-  ২ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. ব্যিহাবরক উয়েয়ের উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

 

2.  উৎপাদ্ প্রম্পক্রয়ার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

3. মাত্রার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

4. সহ্িীলতার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক?  

উিি: 

 

5. িম্পক্ত এেিং দৃঢ়তার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 

 

6. আকৃম্পত এেিং বচহািার উপর বভবি কয়র পাইপ ও টিউটেি মটধ্য পার্থ নকয বক? 

উিি: 
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ই্েিটমি্ ম্পিে (Information sheet): ৩ 

পাইপ কাো 

 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ- 

 

1. পাইপ কাোি পদ্ধম্পত েণ ন্ া কিটত পািটে। 

2. পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাবিি প্রম্পক্রয়া েণ ন্ া কিটত পািটে।     

 পাইপ কাোি পদ্ধম্পত 

পাইপ কাটার জন্য প্রয়য়াজনীয় টুলস 

হযাক-স 

ম্পজআই পাইপ ও ধাতে উপাদা্ কাো 

 

ম্পে হুইল োইপ পাইপ কাোি 

ম্পে হুইল োইপ পাইপ কাোি-এ কাোটিি 

েম্পডি ম্পেতি দু’টি উচ্চ গম্পত টীল হুইল এেিং 

একটি উচ্চ গম্পত টীল হুইল এযাডজাটযােল 

স্লাইড-এি ম্পেতি েসাট্া র্থাটক। 

 

বিালাি প্যাো্ ন পাইপ কাোি 

বিালাি প্যাো্ ন কাোি-এ েম্পডি ম্পেতি একটি 

উচ্চ গম্পত হুইল এেিং দু’টি বিালাি 

এযাডজাটযােল স্লাইড-এি ম্পেতি েসাট্া 

র্থাটক। 

 

মাকনাি কলম 

প্রটয়াজ্ীয় মাপ অনুসাটি মালামাটলি উপি 

মাম্পকনিং ম্পদটত ব্যেহৃত হয়।   

 

ম্পপম্পপআি পাইপ কাোি 
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ম্পপম্পপআি পাইপ কােটত ম্পপম্পপআি পাইপ কাোি 

ব্যেহৃত হয়। 

 

বমজাম্পিিং বেপ 

পাইটপি ম্পেম্পেন্ন দদঘ নয মাপটত ব্যেহৃত হয়। 

 

টীল রূল 

পাইটপি ব্যাস ইতযাম্পদ মাপটত ব্যেহৃত হয়। 

 

ট্রাইপড বচই্ োইস 

ইহা এক প্রকাি েহ্টর্াগ্য োইস র্া বেড দতম্পি 

অর্থো কাোি সময় পাইপ আেকাটত ো ক্ল্যাি 

কিটত ব্যেহৃত হয়। 

 

বচই্ পাইপ কাোি 

টীল ও কাষ্ট আয়ি্ ওয়াোি এেিং সটয়ল পাইপ 

কােটত: 

ম্পসটেল বিাক বচই্ পাইপ কাোি  ি যাটচে োইপ 

বচই্ পাইপ কাোি ব্যেহৃত হয়। 

 

 

67



 

 

পাইপ কাোি পদ্ধম্পত 

পাইপ কাোিগুম্পল কীোটে ব্যেহাি কিটত হয় তা বজট্ ব্ওয়াি পটি আপ্াি অট্ক সময় োঁচাটত পাটি। তামাি 

পাইপ এেিং ম্পপম্পেম্পস পাইটপি মটতা সমস্ত ধিটণি পাইটপি আকাি এেিং উপকিণগুম্পলি জন্য ম্পডজাই্ কিা 

অট্কগুম্পল দেম্পচটত্রযি মটধ্য আটস, তাই আপম্প্ র্ভল টুল ম্পদটয় ম্পকছু ্ষ্ট প্রটচষ্টা োঁচাটত, শুরু কিাি আটগ পটণ্যি 

তথ্য পিীক্ষা করু্৷ ্ীটচ আপ্াটক সাহায্য কিাি জন্য একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি সিটকন ম্পকছু সাধািণ প্রটশ্নি 

উিি ম্পদটয়ম্পে।  

এযাজাটযােল পাইপ বিি ব্যেহাি কটি পাইপ কাঁো 

পাইটপি চািপাটি জয বক িক্ত করু্- 

পাইটপি ম্পেপিীটত পাইপ কাোটিি বিালািগুম্পল িাখু্। 

কাটিিং হুইলটি পাইটপি অন্য পাটিি সাটর্থ বর্াগাটর্াগ ্ া 

কিা পর্ নন্ত োইটিিং স্ক্রুটিটক ঘম্পডি় কাঁোি ম্পদটক ঘুম্পিটয় 

ম্পদ্। 

▪ একটি এযাজাটযােল পাইপ কাোি বদখটত ম্পকছুো 

বিটিি মটতা এেিং এটি প্রার্থম্পমকোটে ধাতে 

পাইটপি জন্য। জয এি একপাটি বিালাি আটে র্া 

টুলসটিটক পাইটপি জায়গায় ধটি িাটখ, অন্যম্পদটক 

ম্পেপিীত ম্পদটক একটি কাোি চাকা র্থাটক। টুলটসি 

পাটি ো হযাটন্ডটলি বিটষ একটি স্ক্রু জয এি প্রস্থ্টক 

সামঞ্জস্য কটি।  

▪ পাইপটি অনুভূম্পমক হটল, পাইপ কাোিটি এম্োটে 

িাখু্ র্াটত বখালা ম্পদকটি উপটিি ম্পদটক র্থাটক। 

কাোি আটগ আলগা পাইপটিটক ওয়াকনটেটি একটি 

োইস ো কযাি ম্পদবয় সুিম্পক্ষত করু্। 

খাঁজ দতম্পি কিটত বঘািা্-  

পাইপ এ টুলস েসাট্াি পটি, স্ক্রুটি আিও 1/4 ো্ ন 

োনু্। পাইটপি চািপাটি টুলসটিটক 360 ম্পডগ্রী 

বঘািাটত কাোটিি হযাটন্ডল ব্যেহাি করু্। এটি পাইটপি 

মটধ্য একটি হালকা, পুটিাপুম্পি বৃিাকাি খাঁজ বস্কাি কিা 

উম্পচত। 

▪ একটি সম্পপ নল খাঁজ মাট্ টুলসটি ট্রযাক েন্ধ হটর়্ 

র্াটে। ম্প্ম্পিত করু্ বর্ পাইপ কাোিটি আপম্প্ বর্ 

উপাদা্টি কােটে্ তাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে 

এেিং একটি তাটিি িাি এেিং টুল ম্পক্ল্্াি ম্পদটয় 

কাোি চাকা এেিং বিালািগুম্পল পম্পিষ্কাি কিাি বচষ্টা 

করু্। র্ম্পদ এটি এখ্ও বসাজা ্া কাো হয়, তাহটল আপ্াটক কাোি চাকা প্রম্পতস্থ্াপ্ কিটত হটে। 
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আঁেসাঁে করু্ এেিং োিোি বঘািা্।  

▪ এখ্ স্ক্রুটি র্টর্থষ্ট িক্ত করু্ এেিং টুলটিটক 

পাইটপি চািপাটি আিও 360 ম্পডগ্রী বঘািা্। 

ধীটি ধীটি পাইটপি মাধ্যটম কাোি চাকাটি 

ধাক্কা ম্পদটত এটি পু্িাবৃম্পি করু্। 

▪ খুে বেম্পি কিাি বচটয় খুে কম িক্ত কিা 

অট্ক োটলা, বর্টহতু কাোিটিটক পাইটপ 

চাম্পপটয় ম্পদটল আপ্াি টুটলি ক্ষম্পত হটত 

পাটি। প্রম্পতটি ঘূণ নট্ি জন্য, এম্ম্পক অন্য 

প্রম্পতটি ঘূণ নট্ি জন্য স্ক্রুটিি মাত্র 1/4 ো্ ন 

বচষ্টা করু্। 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ কাোি ব্যেহাি কটি পাইপ কাঁো 

বিটচে যুক্ত কিাি জন্য কাোি খুলু্  

একটি ম্পপম্পেম্পস পাইপ কাোি একটি একক বব্লড সহ 

এক বজাড়া কাঁম্পচি মটতা বদখায়।  

▪ সহজতম মটডলগুম্পল হল একটি একক বব্লড র্া 

আপম্প্ র্খ্ হযান্ডলগুম্পলটক বচটপ ধিটে্ তখ্ 

পাইটপি উপটি আেটক র্ার়্। আপ্াি কাো 

ম্পচটিি সাটর্থ বব্লডটি সাম্পিেদ্ধ করু্, ম্প্টচ চাপু্ 

এেিং কাো সম্পূণ ন কিটত বঘািা্। এগুম্পল 

সাধািণত শুধুমাত্র টিউে এেিং ক্ষুদ্রতম ম্পপম্পেম্পস 

পাইটপ কাজ কটি। 

▪ বিটচটিিং কাোি েড় এেিং হযাটন্ডলগুম্পলি মটধ্য 

ধাতে হাতল িটয়টে। এগুম্পল টুলটসি ম্পেতটি 

একটি বিটচে ম্প্যুক্ত কটি র্া বব্লটডি বকাণটক 

ধীটি ধীটি পাইটপি মটধ্য কাোি জন্য সামঞ্জস্য কটি। এগুম্পল বেি োিী শুল্ক বপটত পাটি, তটে বৃহিম 

ম্পপম্পেম্পস পাইটপি জন্য একটি এযাজাটযােল কাোি প্রটয়াজ্ হটত পাটি।  

বব্লড ম্পদটর়্ বিটচে কিাি জন্য হযান্ডলগুম্পল োিোি বচটপ ম্পদ্।  

আপ্াি কাো ম্পচি ম্পদটয় বব্লড সাম্পিেদ্ধ করু্।  

▪ পর্ নায়ক্রটম পাইটপি মাধ্যটম বব্লডটি কাজ কিাি 

জন্য হযান্ডলগুম্পলটক বচটপ ধরু্ এেিং বেটড় ম্পদ্। 

▪ আলগা পাইপটিটক ওয়াকনটেটি একটি োইস ো 

কযাি ম্পদবয় সুিম্পক্ষত করু্ এেিং কাোিটিটক 

ওম্পিয়ন্ট করু্ র্াটত েলকটি অনুভূম্পমক পাইটপি 

উপটি র্থাটক। বৃহিম ম্পপম্পেম্পস কাোিগুম্পল োিী 

হটত পাটি। এটি ম্পস্থ্ি িাখাি জন্য ্ীটচি জযটক 

বেম্পেল ো বমটঝটত িাখটত সাহায্য কটি। 

বকা্ ম্পদটক আপম্প্ একটি পাইপ কাোি চালু কিটে্? 
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টুলটসি তীিটি অনুসিণ করু্, র্ম্পদ একটি র্থাটক।  

বোে, বৃিাকাি পাইটপি স্লাইসগুম্পলি প্রায়ই পাটি একটি 

তীি র্থাটক র্া আপ্াটক বকা্ ম্পদটক ঘুিটত হটে তা 

েটল। 

 

অন্যর্থায়   

হযাটন্ডল সহ েড় টুলটসি জন্য, টুলসটি ঘুম্পিটয় ম্পদ্ র্াটত 

টুলটসি উপটিি অিংি হযাটন্ডটলি সামট্ চটল র্ায়। 

র্ম্পদও টুলসটি বর্টকা্ ম্পদটকই কােটে, তটে 

কাোিটিটক পাইটপি উপি বসাজা এেিং দৃঢ় িাখাি জন্য 

এই ম্পদকটিই বসিা। 

আপম্প্ বর্ বকা্ উপাদাট্ি জন্য একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি কিটত পাটি্? 

বেম্পিিোগ এযাজাটযােল কাোি ্িম ধাতুটত সেটচটয় োল কাজ কটি-  

এটি ম্প্িাপদ বর্ একটি এযাজাটযােল জয এি প্রস্থ্ সহ 

বর্ বকা্ও পাইপ কাোি বর্ম্ তামা, ম্পপতল এেিং 

অযালুম্পমম্প্র়্াটমি পাইটপ োল কাজ কিটে। ইোত ো 

বলাহা কাোি জন্য, আপ্াি িক্ত চাকা সহ একটি 

ম্পেটিষ মটডটলি টুলস প্রটয়াজ্ হটে  

আপম্প্ র্ম্পদ ওোিম্পকল পেন্দ কটি্ তটে এগুম্পল বর্ 

বকা্ও ধিটণি প্লাম্পটটকি পাইপ বকটে বেলটে।  

ম্পপম্পেম্পস কাোি ক্ষমতা পণ্য দ্বািা পম্পিেম্পতনত হর্।়  

বর্টকাট্া PVC কাোি CPVC, PP, PEX, এেিং 

PE প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পলও পম্পিচাল্া কিটত পাটি। 

এটি ABS, PB, ো PVDF প্লাম্পটকও কােটত পাটি। 

োম্পড়টত ই্টল কিা বর্ বকা্ও িক্ত, হালকা িটেি 

প্লাম্পটটকি পাইপ PVC হওর্া়ি সম্ভাে্া খুে বেম্পি। 

ABS কাটলা, PVDF োম্পডি় পম্পিেটতন ম্পিটল্প ব্যেহৃত 

হয়এেিং PB পাইপগুম্পল ্ম্ীয়। 

পুিাট্া প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পল আিও েঙ্গুি হটত পাটি, 

তাই কাঁম্পচ- ো িটচে-টাইল কাোি ম্পদটয় বচটপ ধিটল 

োেল হটত পাটি। একটি এযাজাটযােল পাইপ কাোি 

ো একটি হযাকসও ম্প্িাপদ ম্পেকল্প। োণ্ডা তাপমাত্রায় 

এেিং বব্লড বোঁতা হটল োেটলি ঝুঁম্পক বেম্পি র্থাটক।   
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প্রম্পতটি পাইপ স্লাইস ম্প্ম্পদ নষ্ট উপাদা্ এেিং আকাটিি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হটর্ট়ে।  

এই বোে, বৃিাকাি সিঞ্জামগুম্পলি বেম্পিিোগই একটি 

ম্প্ম্পদ নষ্ট আকাটিি তামাি পাইপ কাোি জন্য দতম্পি 

কিা হয়। ম্পকছু টিউে কাোি, তামা ো প্লাম্পটটকি 

টিউে ম্পিিংটয়ি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়, র্া িকম 

ম্পডজাই্ ব্যেহাি কটি। এইগুম্পল অতযন্ত ম্প্ম্পদ নষ্ট 

সিঞ্জাম র্া এম্ম্পক র্ভল উপাদাট্ি একটি পাইটপি 

উপটিও ম্পেে হওয়াি সম্ভাে্া ব্ই। 

আপ্াি কখ্ হযাক-সি পম্পিেটতন পাইপ কাোি ব্যেহাি কিা উম্পচত? 

র্খ্ আপম্প্ একটি মসৃণ পৃষ্ঠ একটি পাইপ কাোি ব্যেহাি করু্.  

পাইপ কাোিটি একটি মসৃণ, বেম্পিিোগই োি-ম্পি 

কাোি ম্পপেট্ চটল র্ায়। এটি প্লাম্পবিং কাটজ ব্যেহৃত 

বর্টকা্ পাইটপি জন্য দুদ নান্ত, তটে ম্পেটিষত ধাতে 

পাইপগুম্পলি জন্য র্া আপম্প্ বসাডাি কিাি পম্পিকল্প্া 

কিটে্, ো প্লাম্পটটকি পাইপগুম্পলি জন্য র্া আপম্প্ 

ঢালাই কিাি পম্পিকল্প্া কিটে্।   

হযাক-স একটি রুক্ষ প্রাটন্তি ম্পপেট্ চটল র্ায় র্া বজাড়াি 

জন্য প্রস্তুত হওয়াি আটগ ম্পডোি এেিং োম্পল তুলটত 

অম্পতম্পিক্ত কাটজি।  

পাইপ কাোি ব্যেহাি কিাি পটি পাইটপি ম্পেতটিি 

পৃষ্ঠটি পম্পিষ্কাি কিা এখ্ও একটি োল ধািণা, 

উদাহিণস্বরূপ ম্পেতটিি প্রাটন্তি চািপাটি একটি 

ইউটিম্পলটি ছুম্পি চালাট্াি মাধ্যটম। 

র্খ্ একটি বসাজা কাো গুরুত্বপূণ ন তখ্ একটি এযাজাটযােল 

পাইপ কাোি ব্যেহাি করু্।  

শুরুটত একোি পাইপ কাোি লাই্ আপ করু্, এেিং আপম্প্ 

একটি ম্প্খু ুঁত বৃি কােটত পাটি্। আপম্প্ র্ম্পদ পাইপ বেড কিাি 

পম্পিকল্প্া কটি্ তটে এটি ম্পেটিষোটে গুরুত্বপূণ ন। 

একটি এযাজাটযােল কাোি ম্পদটয় একটি বসাজা কাো বসে আপ 

কিটত, পাইপ কাোিটি পাইটপি উপি ম্পস্থ্িোটে ঠিক করু্, 

তািপটি একটি খাঁজ বস্কাি কিাি জন্য এটিটক িক্ত ্া কটি 

পাইটপি চািপাটি বঘািা্৷ র্ম্পদ খাঁজ একটি ম্প্খু ুঁত বৃি গেট্ি পম্পিেটতন সম্পপ নল হর়্, তাহটল টুলটি পম্পিষ্কাি করু্ 

এেিং আোি বচষ্টা করু্। 

আপম্প্ র্ম্পদ একটি পাইপ জটয়ন্ট বজাড় ম্পদটয় পাইপ বর্াগ কিটত চা্, তাহটল পাইটপি উনু্মক্ত বেডগুম্পলটত এটি 

প্রটয়াগ করু্। 

একটি প্লাম্পবিং কাটজি বজাড়ায় বেেল্ ব্যেহাি করু্। 

বেেল্ প্রসাম্পিত হয় র্খ্ এটি ম্পেটজ র্ায় এেিং ফুটো েন্ধ কটি বদয়। 

ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস, ম্পপম্পপআি পাইপ মাপা এেিং কাো 
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ম্পজআই ও ম্পপম্পেম্পস পাইপসমূহ খুেই অ্ম্ীয় 

হওয়াি কািট্ একটি পম্পিপাটি (সুন্দি) এেিং 

বপিাদািী পাইম্পপিং কাটজি জন্য সুম্প্দ নষ্ট (ম্প্র্ভ নল) 

পম্পিমাপ কিা জরুিী। 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত পাইপসমূটহি কাটিিং দদঘ নয পম্পিমাপ 

কিাি পদ্ধম্পত:  

▪ ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস পাইপ 

▪ ম্পসম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস পাইপ  

▪ ম্পপম্পপআি পাইপ। 

পদ্ধম্পত: 

আপম্প্ পাইটপি র্তটুকু কােটত চা্ বসই পম্পিমা্ 

লবা পাইপ বেটে ম্প্্, তা বর্থটক পাইটপি সাটর্থ 

সম্ভাব্য সিংটর্াম্পজত ম্পেটিিংস্-এি দদঘ নয োদ ম্পদ্ 

এেিং  পাইটপি বেড কাো অিংটিি দদঘ নয অর্থো 

ম্পেটিিং-এি ম্পেতটি ঢুকাট্া হটে এম্ অিংটিি 

দদঘ নয বর্াগ করু্।  

 

ইহা আপ্াটক পাইটপি সঠিক কাোি দদঘ নয ম্পদটে 

অর্থ নাৎ আপম্প্ পাইপটিি কতটুকু দদঘ নয কােটে্ 

তা বপটত সহায়তা কিটে। বর্ পাইপগুটলা কাো 

হটে তাি উপি উক্ত দদঘ নয মাকন করু্। 
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ম্পেম্পেন্ন পাইটপি পম্পিম্পধি চাম্পিম্পদটক মাকন 

স্থ্া্ান্তি করু্  

 

ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি পাইপ মাপা এেিং কাো 

কাো শুরু কিাি পূটে ন পাইপ োইস অর্থো ট্রাইপড 

বচই্ পাইপ োইস-এ ম্পেম্পেন্ন পাইপ ক্ল্যাি করু্ 

ো আেকা্। 

 

হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাো 

হযাক-স বব্লডটিটক মাকন-এি উপি সতকনতাি 

সাটর্থ বিটখ এেিং ম্পপেট্ি ম্পদটক বেট্ কাো শুরু 

করু্। 

 

হযাক-স-টিটক সামট্ি ম্পদটক চাল্াি (টিাক) 

সময় চাপ প্রটয়াগ কিটত হটে ও ম্পপেট্ চাল্ায় 

চাপ বেটড় ম্পদটত হটে এেিং বিাকগুটলা হটত হটে 

ধীটি ধীটি  ও সমা্তাটল। 

 

পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাো 
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ম্পজআই পাইপ কােটত পাইপটিটক একটি োইস-

এ আেম্পকটয় পম্পিমাটপি মাকনকৃত জায়গায় 

কাোিটি আেকা্, বঘািা্ এেিং পাইপটি 

চূড়ান্তোটে ্া কাো পর্ নন্ত প্রম্পত দু’োি বঘািাট্াি 

পি োইে ম্পদটত র্থাকু্। 

 

 

হযাক-স ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস কাো 

হযাক-স বব্লডটিটক মাকনকৃত জায়গায় সতকনতাি 

সাটর্থ েম্পসটয় ও ম্পপে্ ম্পদটক বেট্ কাো শুরু 

করু্। 

হযাক-স-টিটক সামট্ি ম্পদটক চাল্াি (টিাক) 

সময় চাপ প্রটয়াগ কিটত হটে ও ম্পপেট্ চাল্ায় 

চাপ বেটড় ম্পদটত হটে এেিং বিাকগুটলা হটত হটে 

ধীটি ধীটি  ও সমা্তাটল। 

 

ব্যাক-স ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস পাইপ কাো 
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ব্যাক-স ম্পদটয় কাটু্। ব্যাক-স-এি উপম্পিোগ 

(েপ) পাইটপি “উপম্পিতল” েিন কিটল কাো 

বিষ কিটত ইহা পাইটপি চাম্পিম্পদটক ঘুম্পিটয় 

আনু্। 

 

পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পেম্পস/ম্পসম্পপম্পেম্পস পাইপ কাো 

ম্পসজাি োইপ কাোি ম্পদটয় পাইপ কােটত 

কাোিটিটক পাইটপি মাকন-এি জায়গায় েম্পসটয় 

ইহাি হযাটন্ডল দু’টিটত চাপ ম্পদ্। 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ কােটত পাইপটিি পম্পিমাটপি 

মাকনকৃত জায়গায় কাোিটি আেকা্, বঘািা্ 

এেিং পাইপটি চূড়ান্তোটে ্া কাো পর্ নন্ত প্রম্পত 

দু’োি বঘািাট্াি পি োইে ম্পদটত র্থাকু্। 

 

 

ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাো 

ম্পসজাি োইপ কাোি ম্পদটয় পাইপ কােটত 

কাোিটিটক পাইটপি মাকন-এি জায়গায় েম্পসটয় 

ইহাি হযাটন্ডল দু’টিটত চাপ ম্পদ্। 

 

ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাো 
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ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা 

করু্। এই কাোি আেকা ো সিংকীণ ন জায়গায় 

ব্যেহাি কিা হয়। 

 

ি যাটচে োইপ বচই্ কাোটিি ম্পেড ্ে আলগা 

করু্। 

 

পাইটপি চাম্পিম্পদটক বচই্ বপম্পচটয় ম্প্্। 

 

বচই্টি িক্তকটি ো োইে কটি োনু্ এেিং 

কাোটিি জ-এি ম্প্টচ হুটক আেকা্। 

 

ম্প্ম্পিত করু্ বর্, বচই্টি হুটকি উপম্পিোগ ম্পদটয় 

মুক্তোটে বেম্পিটয় আসটে। 
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ম্পেড ্েটিটক োইে কটি ঘুম্পিটয় জ-দু’টি 

আেকা্। 

 

কাো বিষ ্া হওয়া পর্ নন্ত ি যাটচে ম্পদটয় চাপ বৃম্পদ্ধ 

কিটত র্থাকু্। 

 

সম্পূণ ন কাো। 

 

ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি-এি বসটিিং পদ্ধম্পত 

ি যাটচে োইপ বচই্ কাো-এি মতই। বর্খাট্ 

র্টর্থষ্ট জায়গা আটে বসখাট্ ম্পসটেল বিাক বচই্ 

কাোি ব্যেহৃত হয়। 

 

বচপো (ফ্লাে) হযাটন্ডল-এি উপি দাঁড়া্ এেিং ্া 

কাো পর্ নন্ত ম্প্টচ চাপ ম্পদটত র্থাকু্। 
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 পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া 

বর্টকাট্া রুক্ষ প্রান্ত মসৃণ কিটত সূক্ষ্ম-ম্পগ্রে 

স্যান্ডটপপাি ব্যেহাি করু্ এেিং কাোটিটক আকৃম্পত 

ও আকাটি একটি ম্প্খু ুঁত বৃটিি কাোকাম্পে ম্প্টর়্ 

আসু্। এটি সাধািণত একটি সমতল পৃটষ্ঠি উপি 

স্যান্ডটপপাি ক্ল্যাি কটি সিন্ন কিা হয়র্াটত 

আপম্প্ আপ্াি টুকটিাটিটক প্রটয়াজ্ মটতা 

বঘািাটত পাটি্ এেিং পািাপাম্পি এটিি সাটর্থ একটি 

সমা্ প্রান্ত অজন্ কিটত পাটি্। এই পদ্ধম্পতটি েড় 

আকাটিি অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলি জন্যও োল কাজ 

কটি র্া কঠি্ টক ো িীে বমোল বর্থটক দতম্পি কিা 

হয়। 
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বসলে বচক (Self Check) - ৩ 

 

প্রম্পিক্ষণার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- উপটিাক্ত ই্েিটমি্ িীে পাে কটি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. হযাক-স ম্পদটয় পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: 

 

2. পাইপ কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি: 

 

3. ম্পপম্পপআি কাোি ম্পদটয় ম্পপম্পপআি পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি:  

 

4. পাইটপি কাটিিং প্রান্ত পম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া েণ ন্ া করু্? 

উিি:  

  

5. ি যাটচে ও ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি ম্পদটয় কাট আয়ি্ সটয়ল পাইপ কাোর প্রবিয়া বক? 

উিি:  
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জে ম্পিে (Job Sheet)- ৩.১   

Job Name (কাটজি ্াম): পাইপ কাঁো সিাদ্ কি।  

 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা 

সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি/ম্পসআই পাইপ, লুম্পিটকন্ট 

টুলস্ এেিং 

ইকুউইপটমন্ট: 

ব্ােস: 

বমজাম্পিিং বেপ, ফুে রুল, হযাক-স, মাকনাি বপ্, পাইপ কাোি, পাইপ োইস, ম্পে হুইল পাইপ 

কাোি, ম্পসআই বচই্ কাোি 

 ম্পজআই/ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি পাইপ এি 

জন্য  

 ম্পসআই পাইপ এি জন্য 

বমজািটমন্ট: ▪ িম্পয়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ ো ম্পে হুইল োইপ 

কাোি ম্পদটয় ম্পজআই পাইপ কাঁো 

▪ িম্পয়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ দ্বািা 

ম্পপম্পেম্পস/ইউম্পপম্পেম্পস/ম্পপম্পপআি পাইপ কাঁো

 

▪ ম্পসটেল বিাক বচই্ কাোি 

দ্বািা ফ্লািড ম্পেটিিং হটত ৫০০ 

ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পসআই সটয়ল 

পাইপ কাঁো 

 

পদ্ধম্পত:  প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী পাইপ স্াক্ত করু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ২টি 

ম্পজআই পাইপ িম্পয়িং এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী 

বমটপ হযাক ‘স’ দ্বািা কাঁটু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ২৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ১টি 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পে হুইল 

পাইপ কাঁোি দ্বািা কাঁটু্ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ১টি 

ম্পপম্পেম্পস পাইপ এি বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী ম্পে হুইল 

পাইপ কাঁোি দ্বািা কাঁটু্ 

 সকল পাইটপি কাঁো প্রান্তগুটলা অেশ্যই 

ইউম্প্েম ন/সমা্ হটত হটে 

 পম্পিমাটপি ত্রুটি অেশ্যই + ২ম্পম.ম্পম. হটত হটে 

 প্রটয়াজ্ীয় পাইপ এেিং 

ম্পেটিিংস স্াক্ত করু্ 

 ১০০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৫০০ম্পম.ম্পম 

দদঘ নযটি ১টি ম্পসআই পাইপ 

বমজািটমন্ট অনুর্ায়ী কাঁটু্ 

 সকল পাইটপি কাঁো প্রান্তগুটলা 

অেশ্যই ইউম্প্েম ন/সমা্ হটত 

হটে 

 পম্পিমাটপি ত্রুটি অেশ্যই + 

২ম্পম.ম্পম. হটে 
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বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৩.১  

পাইপ কাঁো সিাদ্ কিা  
 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বমজাম্পিিং বেপ ম্পপে 

 ফুে রুল  ম্পপে 

 হযাক-স ম্পপে 

 মাকনাি বপ্ ম্পপে 

 পাইপ কাোি  ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 ম্পে হুইল পাইপ কাোি ম্পপে 

 ম্পসআই বচই্ কাোি ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পজআই পাইপ ম্পপে ২ 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ২৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পপম্পেম্পস 

পাইপ 

ম্পপে 

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পপম্পেম্পস পাইপ ম্পপে 

 ১০০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৫০০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পসআই 

পাইপ 

ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
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ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৪ 

প্যাঁচ কাো সিাদ্ কিা 

ম্পিখ্ উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ - 

 

1. পাইটপ বেড কিাি পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

2. বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

3. পাইপ বেটডি প্রকািটেদ পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

4. লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত ব্যাখা কিটত পািটে। 

5. বেড বমজািটমন্ট ব্যাখা কিটত পািটে।  

 

1. পাইটপ বেড কিাি পদ্ধম্পত 

 

পাইটপ বেড কিাি জন্য ম্পড-োম্পিিং টুলসঃ  

্াম ফ্লাে োইল ্াম িাউন্ড োইল 

ব্যেহাি  অসম্পূণ ন টীল তল (সািটেস) মসৃণ 

কিা 

ব্যেহাি  পাইটপি ম্পেতি বর্থটক ধাতে কণা ও ধূলা-

ময়লা পম্পিষ্কাি কিা 

  

্াম হাে িাউন্ড োইল ্াম স্যান্ড বপপাি 

ব্যেহাি  অসম্পূণ ন তল (সািটেস) মসৃণ কিা ব্যেহাি  ধাতে কণা ও ধূলা-ময়লা পম্পিষ্কাি কিা। 

এো ম্পেম্পেন্ন বগ্রটডি হয় 

 
 

্াম পাইপ িীমাি ্াম পাইপ োইস 

ব্যেহাি  পাইপ কাো ও বেড দতম্পি কিাি সময় 

পাইপ বর্থটক ধাতে কণা ও ময়লা 

(োিস্) পম্পিষ্কাি কিা। 

ব্যেহাি  কাো ও বেড দতম্পি কিাি সময় পাইপ 

আেকাটত ও ধটি িাখটত ব্যেহৃত হয় 
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ইাম ডাইটক  ্াম কুল্যান্ট 

ব্যেহাি  পাইটপ বেড কাো ব্যেহাি  প্লাম্পবিং কাটজ কুল্যান্ট গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা 

পাল্ কটি। পাম্প্, োতাস, বতল, 

ম্পস্টর্থটিক ও ্াইটট্রাটজ্ কুল্যান্ট ম্পহটসটে 

ব্যেহৃত হয়। এটি বকাট্া ম্পকছু গিম হওয়া 

বর্থটক িক্ষা কটি 

 

 

  

পাইপ বেম্পডিং হল একটি পাইটপি প্রাটন্ত বেড কাোি প্রম্পক্রয়া, এটিটক একটি বেটডড ম্পেটিিং ো অন্য পাইটপ স্ক্রু 

কটি একটি োইে, ম্পলক-প্রুে সিংটর্াগ দতম্পি কিাি অনুমম্পত বদয়। বেম্পডিং প্রম্পক্রর়্ায়সাধািণত ডাই ব্যেহাি কিা 

হয়, র্া এম্ একটি টুল র্া বেড দতম্পি কিটত পাইটপি মটধ্য খাঁজ বকটে বদয়। এখাট্ পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি 

সাটর্থ জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপগুম্পল িটয়টে: 

 

▪ প্রস্তুম্পত: মসৃণ কাো ম্প্ম্পিত কিটত এেিং ডাইটয়ি ক্ষম্পত বিাধ কিটত পাইপটি অেশ্যই পম্পিষ্কাি এেিং লুম্পিটকে 

কিটত হটে। 

▪ ডাই ম্প্ে নাচ্: বেড কিা পাইটপি আকাি এেিং উপাদাট্ি উপি ম্পেম্পি কটি সঠিক ডাই সাইজ এেিং প্রকাি 

ম্প্ে নাচ্ কিটত হটে। 

▪ পাইপ সুিম্পক্ষত কিা: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ এটিটক িক্তোটে ধটি িাখাি জন্য পাইপটিটক একটি োইস 

ো বেম্পডিং বমম্পিট্ সুিম্পক্ষত কিা হয়। 

▪ সাম্পিেদ্ধকিণ: ডাইটি অেশ্যই পাইটপি বিটষি সাটর্থ সঠিকোটে সাম্পিেদ্ধ হটত হটে র্াটত বেডগুম্পল বসাজা 

এেিং সঠিক হয়। 

▪ বেড কাো: ডাইটি পাইটপি বিটষি চািপাটি বঘািাট্া হয়, বেড দতম্পি কিটত পৃটষ্ঠি মটধ্য খাঁজ কাো হয়। 

বেটডি পেন্দসই দদঘ নয কাো ্া হওয়া পর্ নন্ত প্রম্পক্রয়াটি পু্িাবৃম্পি কিা হয়। 

▪ ম্পেম্প্ম্পিিং: বেডগুম্পল কাোি পটি, একটি মসৃণ, পম্পিষ্কাি ম্পেম্প্ি ম্প্ম্পিত কিটত বর্টকা্ burrs ো রুক্ষ 

প্রান্তগুম্পল সিাট্া হয়। 
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▪ পম্পিদি ন্ : বেডগুম্পল দৃশ্যত এেিং একটি বেড বগজ ম্পদটয় পম্পিদি ন্  কিা হয় র্াটত তািা প্রটয়াজ্ীয় দেম্পিষ্টয 

গুম্পল পূিণ কটি। 

পাইপ বেম্পডিং একটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট এেিং দক্ষ প্রম্পক্রয়া র্া একটি ম্প্িাপদ এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য 

র্র্থার্র্থ সিঞ্জাম এেিং দক্ষতাি প্রটয়াজ্। বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া সঠিকোটে এেিং ম্প্িাপটদ সিাম্পদত হটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত সটে নািম অনুিীল্ এেিং ম্প্িাপিা ম্প্টদ নম্পিকা অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন। 

2. বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত 

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত হল একটি উপাদাট্ি জন্য একটি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা, র্া পাইটপি চাটপ 

বেড এি দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। এটি প্রর্থমোটি ইিংটিজ ম্পেজ্ঞা্ী েটিম্পিস বেলমা্ (Francis Belloamn) 

দ্বািা ব্যেহৃত হটয়ম্পেল। এই পদ্ধম্পতটি মূলত বগ্রম্পেটিটমম্পট্রক পাইপ ব্যেহাি কটি উপাদা্গুম্পল ম্পচম্পিত কিটত 

ব্যেহাি কিা হয়। 

বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি হল একটি সূত্র র্া উপাদাট্ি (ধাগা ো বেড) পম্পিেটতন তাি ্ামকিণ এেিং ম্পচম্পিত কটি। এটি 

মূলত কপািম্প্টক্ল্চাি (Coppernicus) বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পতটত ম্পেকম্পিত হটয়টে। 

একটি বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি বকাট্া উপাদাট্ি ্াম এেিং তাি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা হয়। 

এই পদ্ধম্পতটত উপাদা্গুম্পলি ্াম এেিং ম্পচম্পিত সিংখ্যা ম্প্ম্নম্পলম্পখত উপাদা্ ম্পচম্পিত সিংখ্যা সাধািণত ব্যেহাি কটি 

ম্পচম্পিত কিা হয়।  

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিাি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধাপগুম্পল অনুসিণ কিা হয়: 

1. উপাদা্গুম্পল পাইটপ বেড দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। এটি সাধািণত একটি বমোম্পলক পাইপ র্থাটক র্া 

একটি ম্পেটিষ উপাদা্ দ্বািা ম্পচম্পিত কিা হয়। 

 

2. উপাদা্গুম্পলি জন্য একটি ম্পচম্পিত সিংখ্যা প্রদা্ কিা হয়। এই সিংখ্যা পাইটপ বেটডি মাধ্যটম গটড় 

আসা হয়। 
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3. ম্পচম্পিত সিংখ্যাগুম্পল সিংখ্যা পদ্ধম্পতটত প্রকাম্পিত হয়। সাধািণত পাইটপ বেড সিংখ্যা গুম্পল একই আদি ন 

র্থাটক র্া আিও একটি বেটডি সাটর্থ যুক্ত কটি তুটল ধটি। উপাদাট্ি প্রর্থম বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি ১ হয় 

এেিং পিেতী উপাদা্গুম্পলি জন্য পূে নেতী বেড ্ম্পম্টক্ল্চাটিি পি পিেতী সিংখ্যা ব্যেহাি কিা হয়। 

পাইটপ বেড ্ম্পম্টক্ল্চাি পদ্ধম্পত গম্পণতগত ও ম্পেজ্ঞা্গত পম্পিকল্প্া গুম্পলি মটধ্য প্রটর্াজয হটত পাটি বর্ম্ 

পদার্থ নম্পেদ্যা, িসার়্্  ও বমোলাম্পজন ইতযাম্পদ। 

3. পাইপ বেটডি প্রকািটেদ 

ম্পেম্পেন্ন ধিটণি পাইপ বেম্পডিং পদ্ধম্পত িটয়টে র্া সাধািণত প্রটয়াগ এেিং পাইটপি ধিটণি উপি ম্প্েনি কটি ব্যেহৃত 

হয়। এখাট্ পাইপ বেম্পডিংটয়ি ম্পকছু সাধািণ প্রকাি িটয়টে: 
 

▪ বেপািড পাইপ বেড (NPT): এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংটসি জন্য ব্যেহৃত এক ধিটণি বেড র্াি একটি বেপাি 

আকৃম্পত িটয়টে, বেটডি ব্যাস পাইটপি বিটষি ম্পদটক হ্রাস পায়। NPT বেড সাধািণত প্লাম্পবিং এেিং গ্যাস 

ম্পসটটটম ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ বিইে পাইপ বেড (NPS): এই ধিট্ি বেটডি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি এম্ পাইপ এেিং 

ম্পেটিিংটস ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। এ্ম্পপএস বেডগুম্পল সাধািণত ম্প্ম্ন-চাপ প্রটয়াটগ 

ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ োয়ু ো জটলি লাই্। 

▪ ম্পিটিি টযান্ডাড ন পাইপ বেড (BSPT): এটি একটি বেপািড বেড র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় ব্যেহৃত 

হয়। ম্পেএসম্পপটি বেটডি এ্ম্পপটি বেটডি বচটয় ম্পকছুো আলাদা বেপাি র্থাটক এেিং ম্পেম্প্ময়টর্াগ্য ্য়। 
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▪ ম্পিটিি টযান্ডাড ন প্যািালাল পাইপ (BSPP): এটি একটি বসাজা সুটতা র্া সাধািণত ইউটিাপ এেিং এম্পিয়ায় 

ব্যেহৃত হয়। ম্পেএসম্পপম্পপ বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয় বর্ 

গুম্পলি জন্য িক্ত ম্পসটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। 
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▪ ইউম্প্োইড বেড টযান্ডাড ন (UTS): এটি উিি আটমম্পিকায় পাইপ এেিং ম্পজম্প্সপটত্রি জন্য ব্যেহৃত একটি 

আদি ন বেড। ইউটিএস বেডগুম্পলি একটি অম্পেন্ন ব্যাস র্থাটক এেিং এটি পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলটত ব্যেহৃত হয়র্াি 

জন্য িক্ত সীটলি প্রটয়াজ্ হয়্া। 

▪ একম্পম বেড: এটি এক ধিট্ি বেড র্াি ট্রযাম্পপজটয়ডাল আকৃম্পত িটয়টে এেিং সাধািণত উচ্চ-চাপ প্রটয়াটগি জন্য 

বতল ও গ্যাস ম্পিটল্প ব্যেহৃত হয়। 

 

▪ স্কয়াি বেড: এটি এম্ এক ধিটণি বেড র্াি একটি েগ নাকাি আকৃম্পত িটর্ট়ে এেিং এটি এম্ অযাম্পপ্লটকি্গুম্পলটত 

ব্যেহৃত হয়র্াি জন্য উচ্চ মাত্রাি ম্প্র্ভ নলতা এেিং ম্প্র্ভ নলতা প্রটয়াজ্। 
 

বেটডি প্রকাটিি পেন্দ প্রটয়াটগি উপি ম্প্েনি কিটে এেিং ব্যেহৃত পাইপ এেিং ম্পেটিিংগুম্পলি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি 

উপি। একটি োইে, ম্পলক-প্রুে সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সঠিক বেটডি ধি্টি বেটে ব্ওয়া গুরুত্বপূণ ন। 
 

4. লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত 

লুম্পিটকি্ পদ্ধম্পত পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি একটি গুরুত্বপূণ ন অিংি। এটি বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ উৎপন্ন ঘষ নণ এেিং 

তাপ কমাটত সাহায্য কটি, র্া পাইপ এেিং বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পত বিাধ কিটত পাটি। এখাট্ পাইপ বেম্পডিংটয়ি 

লুম্পিটকি্ প্রম্পক্রয়াি সাটর্থ জম্পড়ত সাধািণ পদটক্ষপগুম্পল িটয়টে: 
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▪ পাইপ পম্পিষ্কাি করু্: বর্টকাট্া লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ কিাি আটগ, বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াটত হস্তটক্ষপ কিটত পাটি এম্ 

বকাট্া ময়লা, মম্পিচা ো ধ্বিংসােটিষ অপসািটণি জন্য পাইপটিটক অেশ্যই োটলাোটে পম্পিষ্কাি কিটত 

হটে। 

▪ সঠিক লুম্পিটকন্ট ম্প্ে নাচ্ করু্: বতল-ম্পেম্পিক এেিং জল-ম্পেম্পিক লুম্পিটকন্ট সহ পাইপ বেম্পডিংটয়ি জন্য ম্পেম্পেন্ন 

ধিটণি লুম্পিটকন্ট ব্যেহাি কিা বর্টত পাটি। পাইপ উপাদা্ এেিং ব্যেহৃত বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি সাটর্থ 

সামঞ্জস্যপূণ ন একটি লুম্পিটকন্ট ম্প্ে নাচ্ কিা গুরুত্বপূণ ন।  

▪ লুম্পিটকন্ট প্রটয়াগ করু্: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া শুরু হওর্ি আটগ লুম্পিটকন্টটি পাইটপি বিটষ এেিং বেম্পডিং 

সিঞ্জামগুম্পলটত প্রটয়াগ কিা হয়। ব্যেহৃত লুম্পিটকটন্টি পম্পিমাণ একটি পাতলা, এম্ম্পক পাইপ এেিং বেম্পডিং 

সিঞ্জামগুম্পলি পৃটষ্ঠ আেিণ প্রদাট্ি জন্য র্টর্থষ্ট হওয়া উম্পচত। 

▪ প্রটয়াজ্ অনুসাটি লুম্পিটকন্ট পু্িায় প্রটয়াগ করু্: বেড কিা পাইটপি আকাি এেিং দদটঘ নযি উপি ম্প্েনি 

কটি, সিঞ্জাম এেিং পাইপ সঠিকোটে লুম্পিটকে কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ 

লুম্পিটকন্ট পু্িায় প্রটয়াগ কিাি প্রটয়াজ্ হটত পাটি। 

▪ পম্পিষ্কাি করু্: বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া সম্পূণ ন হওয়াি পটি, একটি পম্পিষ্কাি কাপড় ো কাগটজি বতায়াটল ব্যেহাি 

কটি পাইপ এেিং সিঞ্জামগুম্পল বর্থটক অম্পতম্পিক্ত লুম্পিটকন্ট মুটে বেলা উম্পচত। 

পাইপ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়াি সােটল্যি জন্য সঠিক লুম্পিটকি্ অপম্পিহার্ ন। এটি পাইপ এেিং বেম্পডিং সিঞ্জামগুম্পলি ক্ষম্পতি 

ঝুঁম্পক কমাটত সাহায্য কটি এেিং একটি মসৃণ, দক্ষ বেম্পডিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কটি। 

 

5. বেড বমজািটমন্ট  

বেড বমজািটমন্ট হল বেডগুম্পলি ম্প্য়ন্ত্রণ, সিংজ্ঞা, সময় ম্পেন্যাস এেিং সময়সূচী পম্পিচাল্া কিাি পদ্ধম্পত ো প্রম্পক্রয়া। 

এটি কম্পিউোি ম্পসটটটম বেডগুম্পলি পম্পিচাল্া ও ম্প্য়ন্ত্রণ কটি র্থাটক র্াটত বেডগুম্পল সহটজই সমম্পিত ও সহটজই 

কম নক্ষম হটত পাটি। 

 

বেড বমজািটমটন্টি কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্নরূপ: 

▪ বেড ম্প্ম নাণ: বেডগুম্পল দতম্পি কিাি জন্য সেেওয়যাি মটডলটি বমটমাম্পি ব্যেহাি কটি ্তু্ বেডগুম্পল দতম্পি 

কটি। 

▪ বেড ম্প্টদ নি: বেডগুম্পলটক ম্প্টদ নি বদওয়া হর়্ সময় ম্পেন্যাস, কার্ নক্রম পম্পিেতন্  ইতযাম্পদি সাটর্থ। 
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▪ বেড সমম্পিততা: বেডগুম্পলি সমম্পিত কটি কাজ কিাি জন্য কয়য়কটি সমম্পিততাি মাধ্যটম তাটদি সাটর্থ সহটজ 

সিকন স্থ্াপ্ কিা হয়। উদাহিণস্বরূপ, বেডগুম্পলি সিংম্পমেণ ো ব্যেহািকািী বিটসাটস নি সিংকিণ ম্পেন্যাটসি 

মাধ্যটম সমম্পিততা সাধািণত োড়ায়না হয়। 

▪ বেড সময় ম্পেন্যাস পম্পিচাল্া: বেডগুম্পলি সময় ম্পেন্যাস এেিং সময়সূচী পম্পিচাল্া কিা হয় র্াটত তািা উপযুক্ত 

সমশয় কার্ নক্রম শুরু কিটত পাটি এেিং একটি ম্পেন্ন বেডটক অটপক্ষা কিটত ্া হয়। 

বেড বমজািটমন্ট ম্পেম্পেন্ন বপ্রাগ্রাম্পমিং োষা, প্লােেম ন এেিং কম্পিউোি ম্পসটটটম ব্যেহাি কিা হয় বেড বপ্রাগ্রাম্পমিং ও 

মাম্পিটেম্পডিং ক্টসপ্ট ব্যেহাি কটি কাজ কিাি জন্য। এটি সিম্পকনত লাইটিম্পি, এম্পপআই এেিং বিমওয়াবকনি 

মাধ্যটম পম্পিচাম্পলত হটত পাটি। 
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 জে ম্পিে (Job Sheet) – ৪.১   

কাটজি ্াম (Job Name): বেড কাঁো সিাদ্ কি্।   

 

কাটজি ধািাোম্পহকতা:  

লাম্প্ নিং ইউম্প্ে: বেড কাঁো সিাদ্ 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট 

মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ম্পজআই পাইপ, লুম্পিটকন্ট 

টুলস্ এেিং ইকুউইপটমন্ট: ডাইটক এেিং পাইপ োইস, িাউন্ড এেিং ফ্লাে োইল 

ব্ােস: ▪ ৩/৪ ইম্পি ম্পজআই পাইটপ ১৪ টিম্পপআই এক্সোি্াল বেড কাঁো 

▪ বেড অেশ্যই ইউম্প্েিম/সমা্ হটত হটে 

▪ বকাট্া বেড োেটে্া 

▪ বেড কাো হটল ডাইটটকি ১-২ ম্পেম্পজেল/দৃশ্যমা্ হওয়া 

▪ বেড কাোি সময় লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ কিটত হটে 

বমজািটমন্ট: 

 

পদ্ধম্পত:  টুলস, বমোম্পিয়ালস এেিং উপকিণ সিংগ্রহ করু্ 

 মাটিটত পাইপ োইস িাখু্ 

 োইটসি সাটর্থ ম্পজআই পাইপ ম্পেক্স করু্ 

 পাইটপি ব্যাস অনুর্ায়ী ডাইটক এডজাট করু্ 

 পাইটপি ম্পেতি ডাইটক প্রটেি কিা্ 

 ডাইটক ঘম্পড়ি কাোি ম্পদটক ঘুড়া্ 

 পাইটপ লুম্পিকযান্ট প্রটয়াগ করু্ 

 ৪-৫ োি ঘম্পড়ি কাোি ম্পদটক ডাইটক ঘুড়াট্াি পি ইহা ঘম্পড়ি কাোি 

ম্পেপিীতম্পদটক ঘুড়া্ 

 পাইটপি উপি ১/২টি বেড/প্যাচ ্া বদখা পর্ নন্ত বেড কাো চাম্পলটয় র্া্ 

 পাইপ বর্থটক ডাই বসেটি সম্পিটয় বেলু্ 

 বেড এেিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাাি করু্ 

 সকল টুলস এেিং বমোম্পিয়ালস পু্িায় সিংিক্ষণ করু্ 
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বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৪.১  

 

পাইপ কাঁো সিাদ্ কিা  

 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বমজাম্পিিং বেপ ম্পপে 

 ফুে রুল  ম্পপে 

 হযাক-স ম্পপে 

 মাকনাি বপ্ ম্পপে 

 ডাইটক ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 িাউন্ড োইল ম্পপে 

 ফ্লাে োইল ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 ২০ম্পম.ম্পম. ব্যাস ও ৪৫০ম্পম.ম্পম দদঘ নযটি ম্পজআই পাইপ ম্পপে ২ 

 লুম্পিটকন্ট কযা্ 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
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বেড দদঘ নযটি ডাো: 

ইম্পম্াল পাইপ সাইজ 

(ইম্পিটত) 

প্রম্পত ইম্পিটত বেড 

সিংখ্যা 

বেটডি আনুমাম্প্ক 

দদঘ নয (ইম্পিটত) 

বর্ পম্পিমা্ বেড 

কাো হটে তাি 

আনুমাম্প্ক সিংখ্যা 

আনুমাম্প্ক বমাে 

বেড বমকআপ 

ব্যেস্থ্া (ইম্পিটত) 
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ই্েিটমি্ ম্পিে (Information Sheet): ৫ 

 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বটাি কিা 

ম্পিখ্উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্পিক্ষার্থীগণ - 

 

1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিটত পািটে।   

2. েজনয অপসািণ কিটত পািটে। 

 

1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত করা    
 

 

হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি প্রম্পক্রয়াটি একটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পতি মাধ্যটম সিাম্পদত হয়। ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

পদটক্ষপগুম্পল এই প্রম্পক্রয়াটি অনুসিণ কটি: 

▪ হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা: প্রর্থটম, হযাজাড ন বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি জন্য একটি হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা 

হয়। মাকনািটি একটি ম্পেটিষ বেম্পিশয়েল ো বমটমাম্পি প্রসাম্পিত হয় র্া হযাজাড ন বসকিট্ি বক্ষটত্র আপটডে 

হওয়াি সময় পম্পিেম্পতনত হয়। 

▪ হযাজাড ন বসকিট্ প্রটেি: পিেতীটত, হযাজাড ন বসকিট্ প্রটেি কিা হয়। বসকি্টি হযাজাড ন মাকনাি বসে 

কিাি পটি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট যুম্পক্ত ো বপ্রাগ্রাম বকাড সিাম্পদত হয়। 

▪ হযাজাড ন সিংক্রান্ত পম্পিেতন্ : হযাজাড ন বসকিট্ পম্পিেতন্  সিাদ্ কিটল, হযাজাড ন মাকনাি বসে কিা হযাজাড ন 

বসকি্ আপটডে হটে। এটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পতি মাধ্যটম কিা হয় র্াটত ম্পেম্পেন্ন বেড হযাজাড ন বসকিট্ 

সিংক্রান্ত পম্পিেতনট্ি সাটর্থ সটচত্ হটত পাটি। 

▪ হযাজাড ন বসকি্ উত্সজন্: অপিেতীটত, হযাজাড ন বসকি্ উত্সজন্ কিা হয়। বসকি্টি সিাম্পদত হয় এেিং 

বসকিট্ি সাটর্থ সিংটর্াম্পগত মাকনাি আপটডে কিা হয়। 

এই প্রম্পক্রয়াটি হযাজাড ন বমটেম্পিয়াল ম্পচম্পিত কিাি জন্য ব্যেহৃত হয় এেিং সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্পত হটলও, এটি কাজ 

কিাি জন্য বমটমাম্পি মটডল এেিং প্রশয়াবগি উপি ম্প্েনি কটি। সময়সূচী বমটমাম্পি মটডল প্রশয়াগ কটি হযাজাড ন 

সিংটকতগুম্পল ম্পচম্পিত কিাি জন্য কটন্টক্সে সৃম্পষ্ট কটি, মাকনািগুম্পল আপটডে কটি এেিং প্রশয়াম্পগত কটি। এই পদ্ধম্পতি 

ব্যেহাি কটি ম্পেম্পেন্ন প্রশয়ায়গ হযাজাড ন ক্টট্রাল এেিং বমটমাম্পি ম্পসটটটমি ঝুঁম্পক ো সমস্যাগুম্পল সমাধা্ কিা র্ায়। 

2. েজনয অপসািণ: 

বর্খাট্ প্লযাম্পবিং কাজ কিা হয় কাজ বিটষ ব্যেহৃত টুলস, ইকুউইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কিা খুেই গুরুত্বপূণ ন এেিং 

অতযােশ্যক। অম্পতম্পিক্ত মট্াটর্াগ ও অম্পেজ্ঞতাি সাটর্থ ময়লা দূি কটি (ডাট, বটই্স, খািাপ গন্ধ, ক্ল্াোি 

সািটেস) টুলস, ইকুউইপটমন্ট পম্পিষ্কাি কটি িাখা। এজন্য আমিা ম্প্ম্নম্পলম্পখত ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি: 

▪ পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট) 

▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

ম্পক্ল্ম্প্িং পদ্ধম্পত 

ম্প্ম্নম্পলম্পখত পদ্ধম্পতটত ম্পক্ল্ম্প্িং কিা বর্টত পাটি:  

▪ ডাম্পটিং 

▪ বসম্পকিং এেিং ম্পেটিিং 
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▪ সুইম্পপিং 

▪ ওয়াম্পিিং 

▪ পম্পলম্পিিং 

িাে(োেম্পি) পম্পিষ্কাি  

▪ প্রর্থটম হাত ো িাি, ব্রুম, স্ক্রাপাি, স্কুইটজস ইতযাম্পদ দ্বািা সকল আেজন্া দূি কিা 

▪ র্র্থার্র্থ উপাটয় সমগ্র আেজন্া সিংগ্রহ কটি অেমুক্ত কিা 

▪ িাে ম্পক্ল্ম্প্িং এি জন্য গিম পাম্প্ ব্যেহাি কিা 

অম্পতম্পিক্ত পাম্প্ দূি কিা  

▪ বর্ স্থ্াট্ সে সময় পাম্প্ জটম র্থাটক বসখাট্ ব্যাকটেম্পিয়া জন্মায় তাই তা শুক্া িাখা উম্পচৎ 

▪ ইকুউইপটমটন্ট মম্পিচা পড়া বিাধ কিটত এগুটলা শুম্পকটয় িাখা উম্পচৎ 

ম্পক্ল্ম্প্িং কাটজি জন্য টুলস এেিং ইকুউইপটমন্ট 

ব্রুমঃ 

এটি িক্ত আঁি দ্বািা দতম্পি ম্পক্ল্ম্প্িং টুল এেিং এোটক 

বকাটকা্াে ব্রুম েটল 

 

ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও  

এটি হালকা এেিং ম্পঢটলঢালা লবা বকাে 

 

ম্পক্ল্ম্প্িং িাি 

এটি ম্পিটটলস (আঁি/টলাম), তাি ো অন্যান্য 

ম্পেলাটমন্ট দ্বািা দতম্পি র্া ম্পক্ল্ম্প্িং, বপইম্পন্টিং, সািটেস 

ম্পেম্প্ম্পিিং এেিং অন্যান্য কাটজ ব্যেহৃত হয় 
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মপ  

একটি লাঠিি সাটর্থ বমাো দম্পড়ি গুে, কাপড়, েঞ্জ 

এেিং অন্য বকা্ এেজািটমন্ট বমোম্পিয়াল সিংযুক্ত 

কটি  গঠিত। এটি পাম্প্ বিাষ্, বফ্লাি ো অন্যান্য 

সািটেটসি ম্পক্ল্ম্প্িং, ডাট বমাো এেিং অন্যান্য ম্পক্ল্ম্প্িং 

কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

 

েজনয কটন্টই্াি  

অস্থ্ায়ীোটে ের্জ্ন সিংিক্ষ্ কিা হয় এ্িং ধাতু ো 

প্লাম্পটটকি দতিী।এটি ডাটম্পে্, গািটেজ কযা্, ট্র্াাস 

ও ডািটাি ্াটম পম্পিম্পচত 

 

 

কে্ ি যাগস  

পুিাত্ কাপটড়ি টুকিা র্া বকা্ ম্পকছু পম্পিষ্কাি ো 

মুোি কাটজ ব্যেহৃত হয়। 

 

র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতাঃ 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট দীঘ নম্পদ্ োল অেস্থ্ায় র্থাটক। 

▪ ঘাম্পিটয় র্াওয়াি সম্ভে্া কম তাই প্রটয়াজ্মত সহটজই খুটজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট খুজটত সময় ্ষ্ট হয় ্া েটল উৎপাদ্ বৃম্পদ্ধ পায়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

95



 

 

সিংিক্ষট্ি প্রচম্পলত ধি্ঃ 

বকম্পেট্ে ম্পে্ টুল েক্স 

 োটকে ব্যাগ  েটি ব্যাগ 

 

বটাটিজ ব্যাগ 

 টুল ি যাক 

 

ওয়াকন বেি বসল্ফ 
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বসলে বচক (Self Check)- ৫  

 

প্রম্পিক্ষ্ার্থীটদি জন্য ম্প্টদ নি্া:- ই্েিটমি্ িীে পাে কটি ম্প্টচি প্রশ্নগুটলাি উিি ম্পলখ- 

 

অম্পত সিংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

 

 প্লযাম্পবিং কাটজ ম্পক ম্পক ম্পক্ল্ম্প্িং পদ্ধম্পত ব্যেহাি কিটত পাম্পি? 

উিি: 

 

 র্র্থার্র্থোটে টুলস এেিং ইকুইপটমন্ট সিংিক্ষটণি উপকাম্পিতা ম্পক? 

উিি: 
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জে ম্পিে (Job Sheet)-৫.১   

 

Job Name (কাটজি ্াম): প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি।  

  

 

 

 

 

 

 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম 

(ম্পপম্পপই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট মাস্ক 

বমোম্পিয়ালস: ▪ সাো্/ম্পডোিটজন্ট 

▪ কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) 

▪ বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ)  

▪ এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) 

টুলস্ এেিং ইকুউইপটমন্ট: ব্রুম, ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং িাি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ ি যাগস 

পদ্ধম্পত: 1. সুিক্ষা ম্প্ম্পিত করু্: আটগ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি শুরু কিাি আটগ, ম্প্িাপিা সুম্প্ম্পিত 

করু্। ম্প্িাপিা জম্প্ত ঝুঁম্পকগুম্পল ম্পমোট্াি জন্য প্রশয়াজ্ীয় সিঞ্জামগুম্পল (টর্ম্, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্পেম্পসম্পেম্পলটি বেট, বসেটি গগলস্, বসেটি বুে, হাড ন হযাে এেিং ডাট 

মাস্ক ইতযাম্পদ) সিটকন র্াচাই করু্।  

2. আেশ্যক উপকিণ সিংগ্রহ করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাটিি জন্য প্রশয়াজ্ীয় উপকিণগুম্পল 

(টর্ম্, ব্রুম, ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও, ম্পক্ল্ম্প্িং িাি, মপ, েজনয কটন্টই্াি, কে্ 

ি যাগস, পাম্প্ (সটে নািম ম্পক্ল্ম্প্িং এটজন্ট), সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম 

হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ), বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ), 

এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি)পম্পিষ্কাি পদার্থ ন ইতযাম্পদ) সিংগ্রহ করু্। উপকিণগুম্পল 

প্রশয়াজ্মটতা পম্পিষ্কাি এেিং টািাইলাইজ করু্। 

3. কম নক্ষত্র সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্: শুরুটত কম নক্ষটত্রি সাধািণ পম্পিষ্কাি করু্। সেগুম্পল 

অপম্পিষ্কৃত এলাকা, মাটি, অশুদ্ধ পদার্থ ন ইতযাম্পদ সম্পিশয় বেলু্। ঝণ না পাত্র ব্যেহাি 

কটি কম নক্ষত্র ধুয়য় ম্প্্। 

4. উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি করু্: কম নক্ষটত্র র্থাকা কাোকাম্পে বর্ অপম্পিষ্কৃত অেস্থ্া্ সিটকন 

সতকন র্থাকু্। আপম্প্ পম্পিষ্কাি কিাি জন্য উচ্চস্তটিি পম্পিষ্কাি পদার্থ ন ব্যেহাি কিটত 

পাটি্, বর্ম্ সাো্/ম্পডোিটজন্ট, কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ), 

বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ), এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) ইতযাম্পদ। 

বর্ বকা্ আেশ্যক বক্ষটত্র, আপম্প্ পম্পিষ্কাটিি জন্য গশড় বতালা জল ব্যেহাি কিটত 

পাটি্। 

5. পম্পিসি সাে করু্: কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি বিটষ পম্পিসটিি সােসোই করু্। পম্পিষ্কাি 

পদার্থ ন ব্যেহাি কটি কম নক্ষত্র আেয় কিাি পি, পম্পিসটিি মাটি ো পম্পিষ্কাি পদার্থ ন 

দ্বািা পম্পিষ্কাি করু্। বর্ বকা্ অপম্পিষ্কৃত ো আেশ্যক পদার্থ ন সম্পিশয় বেলু্। 

6. পম্পিস্কাি পদার্থ ন ব্যেহাটিি সময় ম্প্িাপিা বমট্ চলু্ এেিং প্রশয়াজট্ ম্প্য়ম্পমতোটে 

হাত ধুশয় ম্প্্। সম্পূণ ন পম্পিষ্কাি পদার্থ ন সিংগ্রটহি পি, তা উপযুক্ত োটে সিংগ্রহ কিাি 

জন্য একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রদা্স্থ্ল ব্যেহাি করু্। 

এই পদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি আপম্প্ প্লাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কিটত 

পািটে্। সুিক্ষাি জন্য সে নদা প্রশয়াজ্ীয় পম্পিম্পস্থ্ম্পতগুম্পল বমট্ চলু্। 
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বেম্পসম্পেটকি্ ম্পিে (Specification Sheet) – ৫ 

 

প্লযাম্পবিং কাজ বিটষ কম নক্ষত্র পম্পিষ্কাি কি।  

 

কাজটি একটি ম্প্িাপদ পদ্ধম্পতটত এেিং প্রাসম্পেক দক্ষতা মা্ অনুর্ায়ী সিন্ন কিা আেশ্যক।  

প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র/সিঞ্জাম 

ক্রম্পমক ্িং র্ন্ত্র/সিঞ্জাম ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 ব্রুম ম্পপে 

 ডাটাি/ডাট প্রটেক্টও ম্পপে 

 ম্পক্ল্ম্প্িং িাি ম্পপে 

 মপ ম্পপে 

 েজনয কটন্টই্াি ম্পপে 

 কে্ ি যাগস ম্পপে ৫

প্রটয়াজ্ীয় বমোম্পিয়ালস

 সাো্/ম্পডোিটজন্ট ম্পপে ২ 

 কযালম্পসয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (পাউডাি ম্পব্লচ) ম্পপে 

 বসাম্পডয়াম হাইটপাটক্ল্ািাইড (ম্পলকুউড ম্পব্লচ) ম্পপে 

 এম্পসটিক এম্পসড (ম্পেট্গাি) ম্পপে 

প্রটয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

ক্রম্পমক ্িং ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্প্ে প্রটয়াজ্ীয় পম্পিমাণ 

 বসেটি বহলটমেস্ ম্পপে 
 

 বচাখ সুিক্ষাকািী েস্তু/গগলস্/টসেটি গ্লাটসস ম্পপে 
 

 ডাট মাস্ক/ধূলা মাস্ক ম্পপে 
 

 সুিক্ষা কাপড়(সামম্পগ্রক)/এটপ্রা্ ম্পপে 
 

 বসেটি বেট ম্পপে 
 

 বসেটি বেি ম্পপে 
 

 বসেটি হাট্ নস ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 বসেটি সুজ বজাড়া 
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কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

 

প্লাম্বিং  
 

লেভেে-০২ 

 

মম্িউে ম্িভ ানামঃ পাইপ ল াড় তৈ ী ক া 

Module: Making Pipe Joints  

 

Code: CBLM-CON-PLU-03-L2-BN-V1 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তপৃক্ষ 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয়, গণপ্রজাতন্ত্রী োিংলাটদশ সিকাি 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ৩ 

ম্পফটিিংসসহ বজাড় ততিী কিা  

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীেণ- 

 

1. পাইপ ম্পফটিিংস ম্প্ে নাচ্ কিটত পািটে। 

2. মালামাটলি ম্পমতব্যয়ী ব্যেহাি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে। 

3. পাইপ বজাটড়ি প্রকািটভদ বণনৃা কিটত পািটে। 

4. পাইপ বজাটড়ি ঢাল প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে। 

5. ম্পলক প্রুফ বজাড়া ততম্পি কিাি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে। 

6. পাইপ বজাটড়ি ত্রুটি ম্প্ধ নািণ কিটত পািটে। 

7. পাইপ বজাটড়ি ত্রুটিি কািণ ও প্রম্পতকাটিি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে।     

8. ম্পলক বেস্ট্ প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে।   
  

1. পাইপ ম্পফটিিংস ম্প্ে নাচ্ 

ম্ফটিিংসঃ পাম্ন স ব াি পদ্ধম্ৈভৈ পাইপ োইভন পাইপ সিংভর্া ন, পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বৈনৃ, প্রধান োইন 

লেভক িাো োইন, বড় ব্যাভস  পাইপ লেভক লোে ব্যাভস  পাইপ ল াড়া লদয়া এবিং ম্সউয়া  োইভন ম্ফক্সসা  

বসাভৈ লর্ ম্ফটিিংস ব্যবিা  ক া িয় ৈাভক প্লযাম্বিং ম্ফটিিং বভে। 

ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইপ ম্ফটিিংস 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  ও আকাভ   িভয় োভক র্া ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স 

পাইপ সিংভর্াভে  কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 

 

গ্যােোনাই ি (ম্ আই) পাইপ ম্ফটিিংস 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  ও আকাভ   িভয় োভক র্া ম্ আই পাইপ 

সিংভর্াভে  কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 

 

কাস্ট্ আয় ণ (ম্সআই) পাইপ ম্ফটিিংস 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  ও আকাভ   িভয় োভক র্া ম্সআই পাইপ 

সিংভর্াভে  কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 

 

কিংম্িে পাইপ ম্ফটিিংস 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  ও আকাভ   িভয় োভক র্া কিংম্িে পাইপ 

সিংভর্াভে  কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 
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এেভবা 

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বৈনৃ ক া   ন্য ব্যবিা  

ক া িয়। 

 

লবন্ড 

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বৈনৃ ক া   ন্য ব্যবিা  

ক া িয়। এেভবা  পম্ বভৈ ৃএটি ব্যবিা  ক া িয়। 

 

টি (T)  ভয়ন্ট 

ম্েন্ন/একই সাইভ   ম্ৈনটি পাইপ একভে সিংভর্াে ক ভৈ 

ব্যবিা  িয়। ইিা লকান ম্ ম্িউসড্ (হ্রাসকৃৈ) িাো োইন 

সিংভর্াে ক ভৈও ব্যবিা  িয়।    

 

ওয়াই (Y)  ভয়ন্ট 

এটি সাধা নৈ সুয়যা  োইভন ব্যবহৃৈ িয় এবিং সমান বা 

অসমান আকাভ   িয়। 

 

 

িস (X) ভয়ন্ট 

একই বা ম্েন্ন সাইভ   ো টি পাইপ একভে সিংভর্াে ক ভৈ 

ব্যবিা  িয়। ইিা দুইটি িাো োইন সিংভর্াে ক ভৈ ও ব্যবিা  

িয়।   

 

 

 

অফভসে  ভয়ন্ট 

লকাভনা এোইনভমভন্ট  মভধ্য অফভসে ওো কাম ক ভৈ এটি 

ব্যবহৃৈ িয়। 
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লগ্রটিিং 

লেন এবিং বায়ু েোেভে  পভে বড় পাটিকৃযাে ধভ  ল ভে লোে 

পাটিকৃযাে েভে লর্ভৈ ম্ফিা  ম্িভসভব এটি ব্যবহৃৈ িয়। 

 

লকাভয়ে 

সভয়ে/ব ৃয/ভেন্ট পাইভপ  মাোয় এটি োোভনা িয় র্া ম্দভয় 

শুধুমাে গ্যাস/ভধাঁয়া লব  িভয় র্ায়। 

 

 

 

কাপো  

এটি পাইম্পিং ম্সভস্ট্ভম লসা া পাইভপ  সিংভর্াে, ম্বম্েন্ন সাই  

ও লসভপ  পাইভপ  সাভে ম্মোভনা এবিং অন্যান্য উভেভশ্য-ভর্মন 

ফ্লুইভি  প্রবাি ম্নয়ন্ত্রণ ক ভৈ ব্যবহৃৈ িয়। 

 

সভকে 

এটি পাইম্পিং ম্সভস্ট্ভম লসা া পাইভপ  সিংভর্াে, ম্বম্েন্ন সাই  

ও লসভপ  পাইভপ  সাভে ম্মোভনা এবিং অন্যান্য উভেভশ্য-ভর্মন 

ফ্লুইভি  প্রবাি ম্নয়ন্ত্রণ ক ভৈ ব্যবহৃৈ িয়। 

 

মাম্ি-িস (ঢ) ভয়ন্ট 

প্লযাম্বিং কাভ  এটি ব্যবহৃৈ িয় এটি সমান বা অসমান আকাভ   

িয়। 

 

 

 

S ট্র্যাপ 

স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিন্স-এ গ্যাস ও লনািং া দুেনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভৈ 

ব্যবহৃৈ িয়। 
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‘U’ ট্র্যাপ  

স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিন্স-এ গ্যাস ও লনািং া দুেনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভৈ 

ব্যবহৃৈ িয়। 

 

V’ ট্র্যাপ  

স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিন্স-এ গ্যাস ও লনািং া দুেনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভৈ 

ব্যবহৃৈ িয়। 

 

 

 

2. মালামাটলি ম্পমতব্যয়ী ব্যেহাি 

প্লাম্বিং কাভ    ন্য উপক ভণ  ম্পমতব্যয়ী ব্যবিা  গুণমান এবিং কমকৃ্ষমৈা  সাভে আপস না কভ  ব্যয়-কার্কৃ  

ম্বকল্পগুম্ে লবভে লনওয়া উম্পচৎ। প্লাম্বিং কাভ    ন্য উপক ভণ  ম্পমতব্যয়ী এেিং অেনৃনম্ৈকোভব ব্যবিাভ    ন্য 

এোভন ম্কছু ম্বভবেনা কিা বর্টত পাটি:  

▪ পাইপ উপাদান ম্নবাৃেন: ম্বম্েন্ন ধ ভণ  পাইপ উপক ণ,  র্া প্রম্ৈটি  ম্ন স্ব সুম্বধা এবিং ে ে  বয়লে। 

উদাি ণস্বরূপ, ম্পম্েম্স (পম্েম্েনাইে ললা াইি) পাইপগুম্ে সাধা ণৈ ৈামা  পাইভপ  তুেনায় কম ব্যয়বহুে। 

র্াইভিাক, ৈামা  পাইপগুম্ে  স্থ্াম্পয়ত্ব আ ও োে এবিং ৈাভদ  দীঘ ৃ ীবনকাভে  কা ভণ দীঘভৃময়ালদ এটি 

আ ও ব্যয়-কার্কৃ  ম্বকল্প িভৈ পাভ । 

▪ পাইপ সাইম্ িং: অপ্রবয়া নীয় উপাদান ে ে এড়ালৈ প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম   ন্য পাইভপ  সঠিক আকা  লদওয়া 

অৈযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ ওো সাই ি পাইপগুম্ে শুধুমাে বস্তুেৈ ে েই বাড়ায় না ব িং  ভে  পম্ মাণ বৃম্দ্ধ  

কা ভণ বেম্পশ ে েও িয়। আপনা  ম্নম্দষৃ্ট অযাম্প্লভকিভন   ন্য সঠিক পাইভপ  আকা  ম্নধাৃ ণ ক ভৈ প্লাম্বিং 

লকাভি  সাভে কা  করুন। 

▪ ম্বকল্প ম্বভবেনা করুন: ম্কছু লক্ষভে, ে ে কমাভৈ ম্বকল্প উপক ণ ব্যবিা  ক া লর্ভৈ পাভ । উদাি ণস্বরূপ, 

পুভ া ম্সভস্ট্ম জুবড় িক্ত ৈামা  পাইপ ব্যবিা  ক া  পম্ বভৈ,ৃ ৈামা এবিং PEX (িস-ম্েঙ্কি পম্েম্েন) 

পাইভপ  সিংম্মশ্রণ ব্যবিা  ক া লর্ভৈ পাভ । PEX পাইপগুম্ে কম ব্যয়বহুে এবিং আোম্পসক এোকা   ন্য 

একটি কার্কৃ  ম্বকল্প িভৈ পাভ । 

▪ দক্ষ ম্ফক্সো  ম্নবাৃেন: পাম্ন  ে ে কমাভৈ এবিং ইউটিম্েটি ে ে কমাভৈ ভাল মাট্ি প্লাম্বিং ম্ফক্সো  লবভে 

ম্নন। ওয়াো ভসন্স বা সমতুল্য সাটিমৃ্ফভকিন সি ম্ফক্সো গুম্ে সন্ধান করুন র্া ৈাভদ  দক্ষৈা ম্নভদিৃ কভ । 

▪ অম্ৈম্ ক্ত ম্ফটিিং এম্পড়টয় েলুন: প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম ব্যবহৃৈ ম্ফটিিং এবিং সিংভর্ােকা ী  সিংখ্যা কম্মবয় ম্দন। 

অৈযম্ধক ম্ ম্নসপে শুধুমাে উপাদান ে ে বাড়ায় না ব িং ইনস্ট্ভেিভন   টিেৈা এবিং ব্যেৈৃা  সম্ভাব্য 

পবয়ন্টগুম্েভকও লর্াে কভ ।  

▪ বাল্ক িয়: প্লাম্বিং কাভ    ন্য উপক ণ লকনা  সময়, েম্েউম ম্িসকাউভন্ট  সুম্বধা ম্নভৈ বাল্ক লকনা  কো 

ম্বভবেনা করুন। র্াইভিাক, ম্নম্িৈ করুন লর্ িয়কৃৈ উপক ণগুম্ে একটি যুম্ক্তসঙ্গৈ সময়সীমা  মভধ্য 

ব্যবিা  ক া িভব র্াভৈ অপেয় বা অবনম্ৈ না িয়। 
 

▪  ক্ষণাভবক্ষণ এবিং দীঘাৃয়ু: এমন উপক ণগুম্েভৈ ম্বম্নবয়াে করুন র্াভৈ ন্যযনৈম  ক্ষণাভবক্ষভণ  প্রবয়া ন িয় 

এবিং দীঘ ৃ আয়ু োভক। উচ্চ-মাভন  উপক ণগুম্ে  অম্গ্রম ে ে লবম্ি িভৈ পাভ  ৈভব লম ামৈ এবিং 

প্রম্ৈস্থ্াপভন  ে ে কম্মবয় দীঘভৃময়ালদ অে ৃসাশ্রয় ক ভৈ পাভ । 

▪ সঠিক ইনস্ট্ভেিন: ম্নম্িৈ করুন লর্ প্লাম্বিং সামগ্রীগুম্ে ম্েক এড়ালৈ সঠিকোভব ইনস্ট্ে ক া িবয়লে, র্া 

 ভে  ক্ষম্ৈ এবিং লম ামভৈ  লক্ষভে অম্ৈম্ ক্ত ে ে িভৈ পাভ । অম্েজ্ঞ এবিং োইভসন্সপ্রাপ্ত plumbers 

ম্নবয়াে সঠিক ইনস্ট্ভেিন ম্নম্িৈ ক ভৈ সািায্য ক ভৈ পাভ । 

এটি েক্ষ ক া গুরুত্বপূণ ৃলর্ ে ে-কার্কৃাম্ ৈা একটি ম্বভবেয িভেও, ম্ন াপত্তা এবিং কার্কৃাম্ ৈা ম্নম্িৈ ক ভৈ 

প্লাম্বিং ম্সভস্ট্মগুম্েভক স্থ্ানীয় ম্বম্ডিং লকাি এবিং প্রম্বধানগুম্েও লমভন েেভৈ িভব। মাভন  সাভে আপস না কভ  
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উপক ভণ  সবাৃম্ধক অেনৃনম্ৈক ব্যবিা  ম্নম্িৈ ক া   ন্য ম্নম্দষৃ্ট প্লাম্বিং প্রকভল্প  লক্ষভে লপিাদা  বা ম্বভিষজ্ঞভদ  

সাভে প ামি ৃক া  প ামি ৃলদওয়া িয়। 
 

3. পাইপ বজাটড়ি প্রকািটভদ  

প্লাম্বিং কাভ  ব্যবহৃৈ িওয়া পাইপ ল াভি়ে  ম্বম্েন্ন প্রকা   বয়লে। ম্নম্নম্েম্েৈ ম্কছু প্রধান পাইপ ল াবড়  প্রকা  

সম্পভকৃ  ানা র্াক: 

▪ লসাভকে ল াড় (Socket Joint): এই প্রকাভ   ল াি়ে একটি পাইপ শুধুমাে অন্যটি  সিংেি সিংভর্াে 

অিংভি  সিংভর্াে ক া   ন্য ব্যবিা  ক া িয়। এই প্রকাভ   ল াড় প্রার়্েই লমোে বা প্লাম্স্ট্ক পাইভপ  

লক্ষভে ব্যবহৃৈ িয়। 

▪ লেভিি ল াড় (Threaded Joint): লেভিি ল াড় একটি পাইভপ  োমড়া  পািাপাম্ি লেি ব্যবিা  

কভ  অন্যটি  সিংেি পাইভপ  লেি দ্বা া সিংভর্াে ক া িয়। এই প্রকাভ   ল াড় প্রায়ই লমোে পাইভপ 

ব্যবহৃৈ িয়।  

▪ লসাডা  ল াড় (Solder Joint): লসাডা  ল াড় মূেৈ টিউব বা কপাে পাইভপ   ন্য ব্যবহৃৈ িয়। এই 

প্রকাভ   ল াড় সডা  লমম্িন ব্যবিা  কভ  পাইভপ  দুই পাভি কপাে সিংেি ক া িয়। 

▪ ফ্লযািং  ল াড় (Flange Joint): ফ্লযািং  ল াড় প্রধানৈ পাইপ োইভন ব্যবহৃৈ িয়। এই প্রকাভ   ল াড় 

পাইভপ  দুই পাভি ফ্লযািং  ব্যবিা  কভ  সিংভর্াে ক া িয়। 

▪ লপ্রসা  ল াড় (Press-fit Joint): লপ্রসা  ল াড় ব্যবিা  কভ  প্লাম্স্ট্ক পাইভপ  সিংেি সিংভর্াে ক া 

িয়। এই প্রকাভ   ল াড় ল াড়ক লপ্রস ব্যবিা  কভ  পাইভপ  পািাপাম্ি সিংভর্াে ক া িয়। 

প্লাম্বিং কাভ  ব্যবহৃৈ িওর়্ো অন্যান্য পাইপ ল াড় এি প্রকা গুভো ও আভে, লর্মন লেস ল াড়, ম্িপ ল াড়, কপাে 

ল াড়, এটিস ল াড় ইৈযাম্দ। কাভ   সম্প্রম্ৈ ব্যবহৃৈ পাইভপ  ধ ন এবিং প্রকৃম্ৈ উপ  ম্েম্ত্ত কভ  উপযুক্ত পাইপ 

ল াড় লবভে ম্নভৈ িভব।  
 

4. পাইপ বজাটড়ি ঢাল প্রম্পক্রয়া 
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প্লাম্বিং কাভ   ঢাে িভো একটি স্থ্াপৈয মান বা োইিোইন র্া অনুস ণ কভ  প্লাম্বিং কা  সম্পাদন ক া িয়। এই 

স্ট্যান্ডাি ৃঢােটি ম্নধাৃ ণ কভ  প্রম্ৈিানগুম্ে বা প্রভকৌিে প্রম্ৈিানগুম্ে, র্া া প্লাম্বিং কা  ম্নভয় কা  কভ , ম্বম্েন্ন 

ম্নভদমৃ্িকা, ম্বম্ধ-ম্নভষধ, এবিং প্রকাশ্য মানদণ্ডগুম্ে দ্বা া লসটি বণনৃা কভ  োভকন। 

এটি ম্নধাৃ ণ কভ  োভক প্লাম্বিং পাইপোইভন  আদান-প্রদাভন  সঠিক উচ্চৈা, নাো  সঠিক প্রম্ৈবন্ধক, লেভন  

উচ্চৈা, ট্যািংক ও স্যাম্নোম্  ওভয়য়াভ   উচ্চৈা এবিং আবম্শ্যক পাইপোইন কভনকিনগুম্ে  প্রকা  ও মান ইৈযাম্দ। 

স্ট্যান্ডাি ৃঢােটি প্লাম্বিং কাভ   সু ক্ষা, কার্কৃ ৈা, ও সি  ব্যবিা  ম্নম্িৈ ক া   ন্য মান ধা ণ কভ  োভক। 

পাইপ সিংস্থ্াপন সম্পভকৃ স্ট্যান্ডাি ৃঢাে ব্যবিা  ক া িভে, সাধা ণৈ এ  অে ৃিভো লর্ পাইপ সিংস্থ্াপন সম্পম্কৃৈ 

কা গুভো একটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড অনুস ণ কভ  সম্পন্ন িভর়্েভে। এটি মান সূেক, প্রম্িয়া এবিং লমম্িনাম্  ম্বষয়গুম্ে 

পম্ োম্েৈ ক া   ন্য সূম্েপে বা স্ট্যান্ডাি ৃম্নম্দষৃ্ট ক ভৈ পাভ । 

পাইপ সিংস্থ্াপভন   ন্য ঢাে অভনকগুম্ে সম্প্রসাম্ ৈ ম্বষয় িাম্মে ক ভৈ পাভ , লর্মন: 

▪ পাইপ মান সূেক: এটি পাইভপ  কাঠাভমা, েঠন, তদঘযৃ, ব্যাে, পাইভপ  পম্ মাণ ইৈযাম্দ   ন্য মান সূেক 

ম্নধাৃ ণ ক ভৈ পাভ । স্ট্যান্ডাি ৃঢাে এসব তবম্িষ্টযগুম্ে ম্নধাৃ ণ কভ  োভক র্া পাইভপ  মান ও গুণমান 

ম্নম্িৈ ক ভৈ সিায়ৈা কভ ।  

▪ আদি ৃলেন পাইভপ  ঢাে িে ১/৪’’ প্রম্ৈ ফুে, র্া ২.৫” ব্যাস বা ৈা  কম পাইভপ   ন্য লকাি প্রম্ৈ সবমৃ্নম্ন। 

এই ল াঁকটি  েভক র্ভেষ্ট ধীভ  ধীভ  সভ  লর্ভৈ লদয় র্াভৈ এটি  সাভে কঠিন পদােগৃুম্ে োসভৈ পাভ  

এবিং পাইভপ  লদয়ােগুম্েভক ঘষভৈ ্া বদয়। ম্কন্তু র্েন একটি লেন পাইপ বা নদমৃা োইন খুব োড়াোভব 

ঢালু িয় (প্রম্ৈ ফুে ১/২’’ বা ৈা  লবম্ি), এটি একটি আন্ডা  লিাি পাইভপ  মভৈা আেভক র্াওয়া  সম্ভাবনা 

োভক কা ণ ৈ েগুম্ে খুব দ্রুৈ বেি কভ  এবিং কঠিন পদােগৃুম্ে ম্পেভন েভে র্ায়। ইন্টা ন্যািনাে প্লাম্বিং 

লকাি (IPC) লেম্বভে লকান সভবাৃচ্চ ঢাে ম্নম্দষৃ্ট ক া লনই, নীভে লদোভনা িবয়লে, ৈভব এটি অবশ্যই একটি 

ব্যবিাম্ ক ম্বভবেনা।  

▪ অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ঢাে  

পাইটপি সাইজ 

(ইম্পি) 

ন্যযনৈম ঢাে 

(ইম্পি/ ফুে) 

২.৫ এি কম 
১/৪ 

৩- ৬ 
১/৮ 

৮ এি বেম্পশ 
১/১৬ 

 

▪ প্রম্িয়া: পাইপ সিংস্থ্াপভন  প্রম্িয়াগুম্ে ম্নধাৃ ণ ক া   ন্য স্ট্যান্ডাি ৃঢাে প্রদান ক ভৈ পাভ । এটি উপযুক্ত 

পাইপ লর্াোভর্াে, বক্সাে বা লট্র্ম্চিং,  বয়ন্ট সিংভর্াে, পাইপ রূপান্ত , ওয়াো ভফ্লা লেম্স্ট্িং, পাইভপ  

ম্নকেবৈীক ণ, ম্সম্েিং ইৈযাম্দ   ন্য সঠিক পদ্ধম্ৈ ও প্রম্িয়া ম্নভদিৃ ক ভৈ পাভ । 

▪ লমম্িনাম্  ও স ঞ্জাম: পাইপ সিংস্থ্াপভন ব্যবহৃৈ িওয়া লর্ভকাভনা লমম্িনাম্  বা স ঞ্জাভম   ন্য স্ট্যান্ডাি ৃ

ঢাে উপেম্ি ক ভৈ পাভ । এটি লমম্িনাম্   ম্নমাৃণ, ম্নয়ন্ত্রণ ও পম্ বৈনৃ, পাইপ লকটিিং ও েোেে, সিংভর্াে 

স ঞ্জাম, সাম্েসৃ ও পম্ োেনা ইৈযাম্দ   ন্য সাধা ণ ম্নভদিৃ প্রদান ক ভৈ পাভ । 

ঢাে ব্যবিা  ক া  প্রােম্মক উভেশ্য িভো পাইপ সিংস্থ্াপন প্রম্িয়া  গুণমান এবিং একই মানদভণ্ড  মাধ্যভম 

সমমৈোভব কা  ক া। এটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড এবিং ম্নভদমৃ্িৈ কভ  সম্পন্ন িবয় োকভে, কাভ   গুণমান ও সামম্গ্রক 

পাইপ ম্সভস্ট্ভম  দৃম্ষ্টভৈ ম্ন াপত্তা ও ম্নে ৃভর্াগ্যৈা বাড়লৈ সািায্য ক ভৈ পাভ । 
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5. ম্পলক প্রুফ বজাড়া ততম্পি কিাি প্রম্পক্রয়া 

সীল্যান্টঃ এটি এক ধ ভণ  উপাদান র্া সা ভফস/পাইভপ  সিংভর্ােস্থ্ে/পাইভপ  লোো মুভে প্রভয়াে কভ  ফ্লুইভি  

প্রবাি বন্ধ ক ভৈ ব্যবহৃৈ িয়। এটি ন ম বা িক্ত, নমনীয় বা দৃঢ়, অস্থ্ায়ী বা স্থ্ায়ী িভৈ পাভ । ইিা আঠাঁভো নয় 

ম্কন্তু ম্কছু আঠাঁভো সীল্যান্ট আভে র্াভক আঠাভো সীল্যান্ট বা স্ট্রাকো াে সীল্যান্ট বভে। প্লযাম্বিং কাভ  ম্প্ম্নম্েম্েৈ 

সীল্যান্ট ব্যবহৃৈ িয়ঃ 

▪ লেি লেপ (ভেফেন) 

▪ ম্সভমন্ট 

▪ প্লাম্স্ট্ক লব ি সীে 

▪  াবা  লব ি সীে 

▪ ম্সনভেটিক সীে 

▪ ম্সম্েকন সীে 

ম্বম্েন্ন ধ ভন  পাইপ লযাম্পস এবিং ম্ফক্সা সঃ 

প্লযাম্বিং ম্সভস্ট্ভম ম্স্ট্ে,  াবা  এবিং প্লাম্স্ট্ক এ  তৈম্  পাইপ লাম্পস, ম্ফক্সা স এবিং িযাঙ্গা  ব্যবহৃৈ িয়। 

 

পাইপ স্ট্রাপ 
পাইপ ম্লপ 

 
ম্েম্েে ম্ িং িযাঙ্গা ম্েম্েে ম্ িং িযাঙ্গা  

 

কুিন লযাম্প 

 

ম্েম্েে ম্ িং িযাঙ্গা  

 ম্সভঙ্গে 

লিাে   যাপ স্ট্রাপ 

 

েযাভনে নাে 

 

      ম্সভবে লুপ িযাঙ্গা  
  

ঔ-হুক িযাঙ্গা  

 

 ভয়ে প্লাে  
স্ক্র 

 

কিংম্িে ম্েম্েিং 
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নন-কনফাভ ন্সঃ 

▪ েীক 

▪ তদঘযৃ (মাো) 

▪ পাইপ সাই  

▪ পাইপ অফভসে এযভঙ্গেস 

▪ বাধা 

▪ এসভেটিক/এম্পয়াভ ন্স 

ম্ফম্নম্িিং লমোম্ য়ােসঃ 

▪ েক 

▪ ম্সভমন্ট 

▪ এনাভমে লপইন্ট 

▪ োইেস/মাভবেৃ 

▪ লগ্রাভমে 

পাইপ ইনসুভেিন/আব ন/আস্ত নঃ এটি একটি োমাৃে/ৈাপীয় বা একুইম্স্ট্ক আব ণ ম্িভসভব পাইভপ  উপভ  

ব্যবহৃৈ িয়। পাইপ ইনসুভেিভন   ন্য ম্প্ম্নম্েম্েৈ পদ্ধম্ৈ প্রভয়াে ক া িয়ঃ 

▪ কনভিভন্সিন/সিংভকােন ম্নয়ন্ত্রণ 

▪ পাইপ ম্িম্ িং: 

▪ এনাম্ ৃ লসম্েিং: 

▪ অম্ৈম্ ক্ত ৈাপমাো িভৈ  ক্ষা 

▪ িব্দ ম্নয়ন্ত্রণ 

প্লাম্পম্বিং কাভ  ম্েক-প্রুফ  বয়ন্টগুম্ে তৈম্  ক া  লক্ষভে, লবি কভর়্েকটি সাধা ণোভব ব্যবহৃৈ পদ্ধম্ৈ  বয়লে। এোভন 

ম্ৈনটি  নম্প্রয় লকৌিে  বয়লে: 

সলটভন্ট ম্সভমন্ট  বয়ন্ট (ম্পম্েম্স এবিং ম্সম্পম্েম্স পাইভপ   ন্য): 
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▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুৈ করুন: একটি পাইপ কাো  ব্যবিা  কভ  পাইপগুম্ে পেন্দসই তদভঘযৃ কাটুন। ম্নম্িৈ করুন লর্ 

প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং লকানও ধ্বিংসাবভিষ বা burrs লেভক মুক্ত। 

▪ প্রাইমা  প্রবয়াে করুন: PVC বা CPVC পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্ে   ন্য ম্বভিষোভব ম্ি াইন ক া একটি 

প্রাইমা  ব্যবিা  করুন। পাইভপ  বাইভ  এবিং ম্ফটিিং এ  ম্েৈভ  প্রাইমা  োোন। এই পদভক্ষপটি বন্ধভন   ন্য 

পৃিগুম্েভক পম্ ষ্কা  এবিং প্রস্তুৈ ক ভৈ সিায়ৈা কভ । 

▪ সলটভন্ট ম্সভমন্ট প্রবয়াে করুন: পাইপ এবিং ম্ফটিিং উেবয়  প্রাইমযুক্ত  ায়োয় পর্াৃপ্ত পম্ মাভণ সলটভন্ট ম্সভমন্ট 

প্রবয়াে করুন। সম্পূণ ৃপ্রাইমি পৃি আচ্ছাম্দৈ ক া ম্নম্িৈ করুন। 

▪  বয়ন্ট অযাভসবে করুন: অম্বেভব ম্ফটিিংবয় পাইপটি লঢাকান এবিং ম্সভমভন্ট  সমান বন্টন ম্নম্িৈ ক ভৈ 

এটিভক এক েতুোৃিংি বাঁক ম্দন। সলটভন্ট ম্সভমন্ট ম্ন ামবয় ক া  অনুমম্ৈ লদওয়া   ন্য প্রস্তুৈকা ভক  ম্নভদিৃ 

অনুসাভ  অল্প সমবয়   ন্য  বয়ন্টটিভক ধভ   াখুন।  

▪  বয়ন্টটি ম্ন ামবয়   ন্য অভপক্ষা করুন: ম্সভস্ট্ভম োপ লদওয়া  আভে দ্রাবক ম্সভমন্ট সম্পূণ ৃম্ন ামবয়   ন্য 

পর্াৃপ্ত সময় ম্দন। ম্ন াময় সময় ব্যবহৃৈ ম্নম্দষৃ্ট পভে  উপ  ম্নে ৃ কভ  পম্ বম্ৈৈৃ িভৈ পাভ , ৈাই 

প্রস্তুৈকা ভক  ম্নভদিৃাবেী পড়ুন। 

 

কভম্প্রিন  বয়ন্ট: 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুৈ করুন: একটি পাইপ কাো  ব্যবিা  কভ  পাইপগুম্ে পেন্দসই তদভঘযৃ কাটুন। ম্নম্িৈ করুন লর্ 

প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং লকানও ধ্বিংসাবভিষ বা burrs লেভক মুক্ত। 

▪ কভম্প্রিন ম্ফটিিংগুম্েভক পাইভপ  উপ  িাইি করুন: কভম্প্রিন নােটি িাইি করুন, ৈা পভ  কভম্প্রিন ম্ িং 

(ভর্টি লফরুে নাভমও পম্ ম্েৈ), পাইভপ  উপভ  িাইি করুন। 

▪ ম্ফটিিংবয় পাইপ লঢাকান: কভম্প্রিন ম্ফটিিংভর়্ে পাইপটি লঢাকান র্ৈক্ষণ না এটি লবভস লপৌুঁোয়। এটি সম্পূণরৃূভপ 

সম্ন্নভবি ক া িবয়লে ৈা ম্নম্িৈ করুন। 

▪ কভম্প্রিন বাদামভক আঁেসাঁে করুন: কভম্প্রিন বাদামভক ম্ফটিিংবয় িক্ত ক ভৈ একটি সামঞ্জস্যভর্াগ্য ল চ 

ব্যবিা  করুন। একটি স্নাে ম্ফে ম্নম্িৈ করুন, ৈভব সৈকৃ োকুন র্াভৈ পাইপ বা ম্ফটিিংভক অম্ৈম্ ক্ত োইে 

ক া এবিং ক্ষম্ৈ না িয়। 

▪ ম্েভক   ন্য প ীক্ষা করুন: কভম্প্রিন বাদাম িক্ত ক া  পভ ,  ে স ব াি োলু করুন এবিং লকানও ফুভো 

আভে ম্কনা ৈা প ীক্ষা করুন। র্ম্দ ম্েক সনাক্ত ক া িয়, ম্েক বন্ধ না িওর়্ো পর্নৃ্ত কভম্প্রিন বাদামটি সামান্য 

িক্ত করুন। 

 

 

 

 

109



 

 

লেভিি  বয়ন্ট (ধাতু পাইভপ   ন্য): 

 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুৈ করুন: একটি পাইপ কাো  ব্যবিা  কভ  পাইপগুম্ে পেন্দসই তদভঘযৃ কাটুন। ম্নম্িৈ করুন লর্ 

প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং লকানও ধ্বিংসাবভিষ বা burrs লেভক মুক্ত। 

▪ লেি ম্সল্যান্ট প্রবয়াে করুন: পাইভপ  পুরুষ লেি এবিং ম্ফটিিংগুম্েভৈ একটি লেি ম্সোন্ট ব্যবিা  করুন, লর্মন 

লেফেন লেপ বা পাইপ লিাপ। প্রস্তুৈকা ভক  ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ কভ  ম্সোন্ট প্রবয়াে করুন। 

▪  বয়ন্ট একম্েৈ করুন: পাইভপ  লেভিি প্রান্তটি ম্সোভন্ট  সাভে ম্ফটিিংবয় লঢাকান। িাৈ িক্ত না িওয়া পর্নৃ্ত 

পাইপটি ঘম্পড়  কাঁো  ম্দভক লঘা ান। প্রবয়া ভন  বয়ন্টভক আ ও িক্ত ক ভৈ একটি পাইপ ল চ বা উপযুক্ত 

টুে ব্যবিা  করুন, ৈভব অম্ৈম্ ক্ত োইে ক া এম্পড়টয় েলুন। 

▪ ফাঁভস   ন্য প ীক্ষা:  বয়ন্ট একম্েৈ ক া  পভ , একটি োক্ষুষ পম্ দিনৃ বা একটি ফুভো সনাক্তক ণ সমাধান 

ব্যবিা  কভ  ফাঁভস   ন্য প ীক্ষা করুন।  বয়লন্ট  ো পাভি ফুভো িওয়া  লকানও েক্ষণ লনই ৈা ম্নম্িৈ 

করুন। 

মভন  ােভবন, আপম্ন লর্ পাইপ, ম্ফটিিংস এবিং ম্সল্যান্ট ব্যবিা  ক ভেন ৈা  প্রস্তুৈকা ভক  দ্বা া প্রদত্ত ম্নম্দষৃ্ট 

ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ ক া অৈযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ  

 

6. পাইপ বজাটড়ি ত্রুটি ম্প্ধ নািণ 

প্লাম্বিং কাভ  পাইপ ল াভি়ে  ত্রুটি ম্নধাৃ ণ ক া   ন্য ম্নম্নম্েম্েৈ ম্কছু পদ্ধম্ৈ ব্যবিা  ক া লর্ভৈ পাভ : 

লদেভবন লর্ পাইপ ল াি়ে সঠিকোভব সিংযুক্ত িভর়্েভে ম্কনা। র্ম্দ ল াি়েটি সম্পূণ ৃও সঠিকোভব সিংযুক্ত না িভর়্ে 

োভক, ৈভব লসই ল াি়েটি ত্রুটিপূণ ৃম্িসাভব েে ক া র্াভব। 

▪ ম্সম্েিং প্রম্ির়্ো প ীক্ষা করুন। পাইপ ল াভি়ে  ো পাভি ম্সম্েিং সঠিকোভব ক া িভর়্েভে ম্কনা ৈা প ীক্ষা 

করুন। র্ম্দ ম্সম্েিং সঠিকোভব না িভর়্ে োভক, ৈভব লসই ল াি়েটি ম্েক ক ভৈ পাভ  এবিং এটি একটি 

ত্রুটিপূণ ৃল াি়ে ম্িসাভব েে ক া র্াভব। 
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▪ ল াভি়ে  লেৌেম্েক অবস্থ্ান প ীক্ষা করুন। পাইপ ল াভি়ে  লেৌেম্েক অবস্থ্ানটি র্োর্ে িভর়্েভে ম্কনা ৈা 

প ীক্ষা করুন। এটি ম্বভিষৈ গুরুত্বপূণ ৃিভৈ পাভ  র্েন পাইপ োইন উচ্চ পাম্নভৈ সিংযুক্ত িভর়্ে োভক। 

র্ম্দ ল াভি়ে  লেৌেম্েক অবস্থ্ান র্ভে িভর়্ে োভক, ৈভব লসই ল াি়েটি ত্রুটিপূণ ৃম্িসাভব ম্বভবম্েৈ িভৈ পাভ । 

▪ ল াভি়ে  পম্ ষ্কা ৈা প ীক্ষা করুন। প্রম্ৈটি পাইপ ল াভি়ে  পম্ ষ্কা ৈা প ীক্ষা করুন। ল াভি়ে র্ম্দ মাটি, 

োন বা অন্যান্য লকান পদাে ৃলদো র্ার়্ে, ৈভব লসই ল াি়েটি ত্রুটিপূণ ৃম্িসাভব ম্বভবম্েৈ িভৈ পাভ । 

এগুম্ে িে ম্কছু পদ্ধম্ৈ র্া ব্যবিা  কভ  প্লাম্বিং কাভ  পাইপ ল াভি়ে  ত্রুটি ম্নধাৃ ণ ক া লর্ভৈ পাভ । ৈভব, এই 

ৈথ্যগুম্ে উপযুক্ত কাভ   অম্েজ্ঞৈা ও লপিাদা ভদ  প ামভি ৃ সাভে ম্মম্েভর়্ে লনওর়্ো উম্েৈ। 

 

7. পাইপ বজাটড়ি ত্রুটিি কািণ ও প্রম্পতকাটিি প্রম্পক্রয়া 

 

প্লাম্পম্বিং কাভ   লক্ষভে পাইভপ  সমস্যাগুম্ে  ম্বম্েন্ন কা ণ োকভৈ পাভ  এবিং উপযুক্ত সমাধানগুম্ে ম্নম্দষৃ্ট সমস্যা  

উপ  ম্নে ৃ কভ । এোভন ৈাভদ  সম্ভাব্য কা ণ এবিং সমাধান সি ম্কছু সাধা ণ পাইপ সমস্যা  বয়লে:  

ম্পলক: 

কা ণ: ক্ষম্ৈগ্রস্থ্ বা ক্ষয়প্রাপ্ত পাইপ, আেো ম্ফটিিং, 

অৈযম্ধক  ভে  োপ, ম্িমাম্পয়ৈ ৈাপমাো, বা 

অনুপযুক্ত ইনস্ট্ভেিভন  কা ভণ ফুভো িভৈ পাভ । 

সমাধান: সমাধানটি ফুভো  অবস্থ্ান এবিং ৈীেৈা  

উপ  ম্নে ৃ কভ । এভৈ ম্ফটিিংস িক্ত ক া বা 

প্রম্ৈস্থ্াপন ক া, পাইভপ  একটি অিংি লম ামৈ বা 

প্রম্ৈস্থ্াপন ক া, বা ইভপাম্ক্স বা প্লাবা  লেভপ  মভৈা 

ম্সভেন্ট প্রবয়াে ক া  ম্পড়ৈ োকভৈ পাভ । ম্কছু লক্ষভে, সঠিক লম ামভৈ   ন্য এক ন লপিাদা  প্লাবাভ   সাভে 

প ামি ৃক া  প্রবয়া ন িভৈ পাভ । 

 

ম্বভফাম্ ৈ পাইপ: 

কা ণ: ফােে পাইপ সাধা ণৈ ম্িমাম্পয়ৈ ৈাপমাো, 

অৈযম্ধক  ভে  োপ, বা বাধকৃয এবিং দুবেৃ 

পাইপগুম্ে  কা ভণ ঘভে। 

সমাধান: পাইপ লফভে লেভে, আ ও ক্ষম্ৈ ল াধ ক ভৈ 

অম্বেভব মূে  ে স ব াি বন্ধ ক া গুরুত্বপূণ।ৃ 

পাইভপ  ক্ষম্ৈগ্রস্থ্ অিংিটিভক একটি নতুন ম্দবয় 

প্রম্ৈস্থ্াপন করুন, ম্নম্িৈ করুন লর্ এটি সঠিকোভব 

উত্তাপযুক্ত এবিং সমম্েৈৃ। র্ম্দ উচ্চ  ভে  োপ একটি পুন াবৃত্ত সমস্যা িয় ৈভব োপ-হ্রাসকা ী োেে ইনস্ট্ে 

ক া  কো ম্বভবেনা করুন। 
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লেস: 

কা ণগুম্ে: পাইভপ  মভধ্য ধ্বিংসাবভিষ, গ্রীস, চে  মা িওয়া  কা ভণ লে িভৈ পাভ , র্া সীম্মৈ বা অবরুদ্ধ 

প্রবাভি  ম্দভক পম্ োম্েৈ কভ । 

সমাধান: লে অপসা ভণ  লেষ্টা ক া   ন্য একটি প্লাঞ্জা  ব্যবিা  

করুন। ম্বকল্পোভব,  াসায়ম্নক লেন ম্লনা  লর্মন লবম্কিং লসািা 

এবিং ম্েভনো  ব্যবিা  ক া লর্ভৈ পাভ । ম্নয়ম্মৈ প্রম্ৈভ াধমূেক 

 ক্ষণাভবক্ষণ, লর্মন লেন োি ৃব্যবিা  ক া এবিং পর্াৃয়িভম ে ম 

 ে ম্দবয় লেনগুম্ে ফ্লাি ক া, আেকাভনা প্রম্ৈভ াভধ সিায়ৈা 

ক ভৈ পাভ । 

ক্ষয়: 

কা ণ: পাইভপ  উপাদান এবিং  ভে  মভধ্য  াসায়ম্নক ম্বম্িয়া, মাটি  অবস্থ্া বা অনুপযুক্ত ইনস্ট্ভেিভন  কা ভণ 

ক্ষয় িভৈ পাভ । 

সমাধান: র্ম্দ পাইপগুম্ে গুরুৈ োভব ক্ষয়প্রাপ্ত িয়, ৈভব ৈাভদ  

প্রম্ৈস্থ্াপভন  প্রবয়া ন িভৈ পাভ । ৈামা বা প্লাম্স্ট্ভক  মভৈা 

ক্ষয়-প্রম্ৈভ াধী পাইপ ইনস্ট্ে ক া েম্বষ্যভৈ ক্ষয় সমস্যা 

প্রম্ৈভ াধ ক ভৈ পাভ । ম্কছু লক্ষভে, ইভপাম্ক্স আব ণ প্রবয়াে ক া 

বা ম্বম্েন্ন ধাতু আোদা ক া   ন্য িাইভেম্িক ইউম্নয়ন ব্যবিা  

ক া ক্ষয় কমাভৈ সািায্য ক ভৈ পাভ । 

উচ্চিব্দকা ী পাইপ: 

কা ণ: উচ্চ  ভে  োপ, আেো পাইপ,  ভে  িাতুম্পড় (দ্রুৈ োভপ  পম্ বৈনৃ), বা অপর্াৃপ্ত পাইপ ম্নভ াধভক  

কা ভণ লোেমাে িভৈ পাভ । 

সমাধান: োপ-হ্রাসকা ী োেে ব্যবিা  কভ  

 ভে  োপ সামঞ্জস্য ক া, লযাম্প বা বন্ধনী ম্দবয় 

আেো পাইপগুম্েভক সু ম্ক্ষৈ ক া,  ভে  

িাতুম্পড় অযাভ স্ট্  ইনস্ট্ে ক া, বা পাইভপ 

ম্নভ াধক লর্াে ক া িব্দ কমাভৈ এবিং আ ও 

ক্ষম্ৈ ল াধ ক ভৈ সািায্য ক ভৈ পাভ ৷ বয়লন্ট 

ফুভো:  

সমাধান: আপনা  র্ম্দ ফুভো  বয়ন্ট োভক ৈভব প্রেভম  ে স ব াি বন্ধ করুন। ৈা প ,  বয়লন্ট  ধ ভণ  উপ  

ম্নে ৃ কভ  সমাধাট্ি প্রম্পক্রয়া ঠিক করু্: 

লেভিি জটয়ন্ট: জটয়ন্টটি খুভে লফলুন, লেিগুম্েভৈ পাইপ জটয়ন্ট কম্পাউন্ড বা লেফেন লেপ োোন এবিং 

জটয়ন্টটিভক িক্তোভব পুন া একম্েৈ করুন। 

লসাডা  ক া  ভর়্েন্ট: র্ম্দ  ভর়্েন্টটি লসাডা  ক া িয় ৈভব আপনাভক এটি পুন ায় ম্বম্ি ক ভৈ িভব। পূববৃৈী 

উত্তভ  উম্িম্েৈ পদভক্ষপগুম্ে অনুস ণ করুন। 

কভম্প্রিন জটয়ন্ট: কভম্প্রিন নাে সঠিকোভব িক্ত ক া িবয়লে ম্কনা ৈা প ীক্ষা করুন। র্ম্দ না িয়, এটি িক্ত 

ক ভৈ প্লায়া  ব্যবিা  করুন। র্ম্দ ম্েক অব্যািৈ োভক, জটয়ন্টটি ম্বম্চ্ছন্ন করুন, বখালা অবস্থ্া প ীক্ষা করুন এবিং 

প্রবয়া ভন এটি প্রম্ৈস্থ্াপন করুন। 

পুি-ম্ফে জটয়ন্ট: ম্নম্িৈ করুন লর্ পাইপটি পুভ াপুম্  লঢাকাভনা িবয়লে এবিং ম্ফটিিংবয় বভস আভে। র্ম্দ সামান্য 

ফাঁক োভক ৈভব জটয়টন্ট  ম্েৈভ  স্ট্ভপ লপৌুঁোভনা পর্নৃ্ত এটিভক আ ও ধাক্কা ম্দন। 
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ক্ষয় বা মম্ ো 

সমাধান: ক্ষয় জটয়ন্টলক দুবেৃ কভ  ম্দভৈ পাভ  এবিং ফুভো িভৈ পাভ । আপম্ন র্ম্দ জটয়টন্ট ক্ষয় েক্ষয কভ ন, 

ৈািভে পাইপ এবিং  বয়লন্ট  প্রোম্বৈ অিংিটি প্রম্ৈস্থ্াপন ক া  প ামি ৃলদওয়া িয়। ক্ষয়প্রাপ্ত অিংিটি লকভে ম্নন 

এবিং উপযুক্ত ম্ফটিিং ব্যবিা  কভ  একটি নতুন পাইপ এবিং  বয়ন্ট ইনস্ট্ে করুন। 

আেো  বয়ন্ট: 

সমাধান: একটি আেো জটয়ন্ট ফুভো বা এমনম্ক পাইপ ম্বভচ্ছদ িভৈ পাভ । একটি পাইপ ল চ বা সামঞ্জস্যভর্াগ্য 

প্লায়া  ব্যবিা  কভ  জটয়ন্টটি িক্ত করুন। অম্ৈম্ ক্ত োইে না ক া  র্ত্ন ম্নন, কা ণ এটি জটয়টন্ট  ক্ষম্ৈ ক ভৈ 

পাভ । জটয়ন্টটি আেো োকভে, আ ও ম্ন াপদ ম্সে তৈম্  ক ভৈ পাইপ জটয়টন্টি লর্ৌে বা লেফেন লেপ প্রবয়াে 

ক া  কো ম্বভবেনা করুন। 

জটয়ন্ট ফাো বা ক্ষম্ৈগ্রস্ত   

সমাধান: জটয়ন্ট ফােে বা ক্ষম্ৈগ্রস্থ্ িভে, সম্ভবৈ এটি প্রম্ৈস্থ্াপন ক ভৈ িভব।  ে স ব াি বন্ধ করুন এবিং 

পাইভপ  ক্ষম্ৈগ্রস্ত অিংিটি লকভে লফলুন। উপযুক্ত ম্ ম্নসপে ব্যবিা  কভ  একটি নতুন জটয়ন্ট ইনস্ট্ে করুন এবিং 

এটি িক্তোভব সু ম্ক্ষৈ করুন।  

ম্মসোইনি জটয়ন্ট 

সমাধান: জটয়ন্টটি র্ম্দ র্ভেোভব সিংেঠিৈ িয় বা সঠিকোভব ম্ফে না িয় ৈভব এটি ফুভো িভৈ পাভ । এই ধ ভন  

লক্ষভে, সাবধাভন পাইপগুম্েভক পুনঃস্থ্াপন করুন এবিং সঠিকোভব সাম্ বদ্ধ করুন। প্রবয়া ভন, সঠিক ম্ফে ম্নম্িৈ 

ক ভৈ পাইভপ  প্রান্তগুম্ে োঁো বা সামঞ্জস্য করুন এবিং ৈা প  জটয়ন্টটিভক এ  ধ ন অনুসাভ  সু ম্ক্ষৈ করুন। 

ৈাপমাো  পম্ বৈনৃ বা োভপ  কা ভণ জটয়টন্ট  অবক্ষয় 

সমাধান: অম্ৈম্ ক্ত ৈাপমাো  পম্ বৈনৃ বা োপ সমভর়্ে  সাভে সাভে জটয়ন্ট ব্যেৈৃা  কা ণ িভৈ পাভ । উচ্চ 

ৈাপমাো বা োপ ল টিিং এ   ন্য ম্ি াইন ক া পাইপ এবিং জটয়ন্টগুম্েভৈ আপভগ্রি ক া  কো ম্বভবেনা করুন। 

পম্ ম্স্থ্ম্ৈ মূল্যায়ন ক ভৈ এবিং উপযুক্ত প্রম্ৈস্থ্াপন বা িম্ক্তবৃম্দ্ধ  সুপাম্ ি জন্য প ামি ৃকরুন। 

মভন  ােভবন, আপম্ন র্ম্দ পাইপ  ভর়্েভন্ট  সমস্যাটি কীোভব পম্ োেনা ক ভবন লস সম্পভকৃ অম্নম্িৈ িন বা 

সমস্যাটি  টিে িভে, সমস্যাটি কার্কৃ োভব লমাকাভবো ক ভৈ এবিং একটি ম্নে ৃভর্াগ্য সমাধান ম্নম্িৈ ক া  

 ন্য দক্ষৈা এবিং স ঞ্জাম  বয়লে। 
 

8. ম্পলক বেষ্ট 

একটি ম্পলক বেষ্ট, র্া একটি োপ প ীক্ষা বা  ে প ীক্ষা ম্িসাভবও পম্ ম্েৈ, এটি একটি পদ্ধম্ৈ র্া প্লাম্বিং কা গুম্েভৈ 

ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া   ন্য ব্যবহৃৈ িয়। এভৈ পাম্ন বা বাৈাস ম্দবয় প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম োপ লদওয়া হয় র্াভৈ লকাভনা 

ফুভো লনই তা জা্াি জন্য।  
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প্লাম্বিং কা গুম্েভৈ কীোভব একটি ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া লর্ভৈ পাভ  ৈা  একটি সাধা ণ রূপভ ো এোভন  বয়লে: 

সমস্ত োেে এবিং কে বন্ধ করুন: প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সাভে সিংযুক্ত সমস্ত োেে, কে এবিং অন্যান্য লোোগুম্ে বন্ধ 

 বয়লে ৈা ম্নম্িৈ করুন৷ 

 

▪ ম্সভস্ট্ম প্রস্তুৈ করুন: র্ম্দ প্লাম্বিং ম্সভস্ট্মটি  ভে  উৎটস  সাভে সিংযুক্ত োভক ৈভব  ে স ব াি বন্ধ 

কভ  ম্দন। র্ম্দ এটি একটি নতুন ইনস্ট্ে ক া ম্সভস্ট্ম িয় ৈভব ম্নম্িৈ করুন লর্ এটি সঠিকোভব সিংযুক্ত 

এবিং ম্সে ক া িবয়লে। 

 

▪ প ীক্ষা  োপ ম্নধাৃ ণ করুন: প ীক্ষা  োপ সাধা ণৈ স্থ্ানীয় প্রম্বধান বা ম্িভল্প  মানগুম্ে  উপ  ম্েম্ত্ত 

কভ  ম্নধাৃ ণ ক া িয়। সাধা ণৈ, এটি ম্সভস্ট্ভম  কাভ   োভপ  1.5 লেভক 2 গুণ পর্নৃ্ত িভৈ পাভ । 

প্রভর্া য প্লাম্বিং লকাি পড়ুন ও ম্নভদিৃনা  অনুসিণ করুন। 

 

▪ প ীক্ষা  স ঞ্জামগুম্ে সিংযুক্ত করুন: প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  একটি উপযুক্ত অযাভক্সস পবয়লন্ট একটি োপ 

পম্ মাপক বা একটি োপ প ীক্ষা  ম্িোইস সিংযুক্ত করুন। এটি অস্থ্ায়ীোভব একটি োপ প ীক্ষা  প্লাে 

ইনস্ট্ে কভ  বা একটি ম্বদ্যমান অযাভক্সস পবয়ন্ট, লর্মন একটি ম্লনআউে ব্যবিা  ক া লর্ভৈ পাভ । 

 

▪ ম্সভস্ট্ভম োপ ম্দন: কাম্িৈ প ীক্ষা  োপ না লপৌুঁোভনা পর্নৃ্ত ধীভ  ধীভ  প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  ে বা বাৈাস 

প্রভবি ক ান। ম্সভস্ট্ভম  ক্ষম্ৈ এড়ালৈ সুপাম্ িকৃৈ প ীক্ষা  োপ অম্ৈিম না ক া   ন্য সৈকৃ োকুন। 

 

▪ োভপ  ম্স্থ্ম্ৈিীেৈা পর্ভৃবক্ষণ করুন: একবা  ম্সভস্ট্ভম োপ লদওয়া িভে, োভপ  পম্ মাপক বা লেম্স্ট্িং 

ম্িোইসটি পর্ভৃবক্ষণ করুন র্াভৈ োপ কভম ্া র্ায়। র্ম্দ োপ ম্স্থ্ম্ৈিীে োভক ৈভব এটি ম্নভদিৃ কভ  লর্ 

প্লাম্বিং ম্সভস্ট্মটি োেোভব োপ ধভ  ল ভেভে। র্ম্দ োপ কভম র্ার়্ে, ৈািভে এটি একটি ফুভো উপম্স্থ্ৈ 

োকভৈ পাভ । 

 

▪ ম্পলক আটে ম্পক্া পম্ দিনৃ করুন: প ীক্ষা  োপ ব ায়  াো  সময়  বয়ন্ট, সিংভর্াে, পাইপ, োেে এবিং 

ম্ফক্সো  সি পুভ া প্লাম্বিং ম্সভস্ট্মটি র্ত্ন সিকাভ  পম্ দিনৃ করুন। ফুভো িওয়া  দৃশ্যমান েক্ষণগুম্ে 

লদখুন, লর্মন  ে লফাোভনা বা ম্িস ম্িস িব্দ। উপ ন্তু, আপম্ন সভন্দি নক এোকায় সাবান  ে প্রবয়াে 

ক ভৈ পাভ ন এবিং বুদবুদগুম্ে   ন্য প ীক্ষা ক ভৈ পাভ ন, র্া একটি ফুভো ম্নভদিৃ ক ভব। 

 

▪ ম্পলক ঠিক করুন: প ীক্ষা  সময় লকাভনা ম্পলক ধ া পড়লে, ৈাভদ  অবস্থ্ান ম্েম্িৈ করুন এবিং লসই অনুর্ার়্েী 

লম ামৈ করুন। এভৈ ম্ফটিিংস িক্ত ক া, ত্রুটিপূণ ৃউপাদান প্রম্ৈস্থ্াপন বা ম্সল্যান্ট প্রবয়াে ক া বর্টত 

পাভ । 

 

▪ ম্ ম্ে  লপ্রসা  এবিং ম্সভস্ট্ম পুনরুদ্ধা  করুন: একবা  ফুভো প ীক্ষা সম্পূণ ৃিভে, সাবধাভন ম্সভস্ট্ম লেভক 

োপ বেটড় ম্দন।  ে বা বাৈাস লব  িবয় র্াওয়া   ন্য সমস্ত োেে এবিং কে খুলুন। ম্সভস্ট্মটিভক 

স্বাোম্বক অপাভ টিিং অবস্থ্ায় ম্ফম্ বয় আনা  আভে সমস্ত লম ামৈ সফেোভব সম্পন্ন িবয়লে ৈা ম্নম্িৈ 

করুন। 
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লসেফ লেক (Self Check) - ৩ 

 

প্রম্িক্ষণােীভদ   ন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ৈ সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. সীল্যান্ট ম্পক? 

উত্ত :  

 

2. ম্পেম্পভন্ন প্রকাি সীল্যান্ট এি ্াম ম্পলখু্? 

উত্ত :  

 

3. পাইপ ইনসুভেিভন   ন্য ম্পক  ম্পক পদ্ধম্ৈ প্রভয়াে ক া? 

উত্ত :  

 

4. প্লাম্পম্বিং কাভ  ম্েক-প্রুফ  বয়ন্টগুম্ে তৈম্  ক া  লক্ষভে  নম্প্রয় লকৌিে এি ্াম ম্পলখু্? 

উত্ত :  
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 ব ম্িে (Job Sheet)-৩.১  

Job Name (কাভ   নাম): পাইপ জটয়ন্ট লম ামৈ ক ।  

 

কাভ   বণনৃা লেভিি  বয়ন্ট 

কাভ   মানদন্ড  ম্েক/ত্রুটিযুক্ত  বয়লন্ট  সমস্যাটি ম্েম্িৈ করুন এবিং ৈা  সমাধান করুন। 

প্রবয়া ন অনুর্ায়ী প্রবয়া নীয় লম ামৈ বা প্রম্ৈস্থ্াপন করুন। 

 বয়লন্ট  সঠিক ম্সম্েিং এবিং কার্কৃাম্ ৈা ম্নম্িৈ করুন। 

ম্েক প ীক্ষা করুন এবিং  বয়ন্টটি  েভ াধী ম্কনা ৈা ম্নম্িৈ করুন।  

প্রভয়া নীয় উপক ণ পাইপ জটয়ন্ট লর্ৌে বা Teflon লেপ  

প্রম্ৈস্থ্াপন জটয়ন্ট বা ম্ ম্নসপে (র্ম্দ প্রবয়া ন িয়) 

পাইপ কাো  (র্ম্দ প্রবয়া ন িয়)  

প্লায়া  

পাইপ লমােি়ে 

পাম্ন ম্নষ্কািভন   ন্য বােম্ৈ বা পাে 

ম্ন াপত্তা গ্লােস এবিং েেেস 

 

কাভ   

ধাপসমূি/পদ্ধম্ৈ 

▪ ত্রুটিপূণ ৃপাইপ জটয়ন্ট মূল্যার়্েন করুন এবিং জটয়টন্ট  ধ ন ম্নধাৃ ণ করুন। 

▪ আ ও ফুভো বা ক্ষম্ৈ ল াধ ক ভৈ  ে স ব াি বন্ধ করুন। 

▪ লম ামভৈ   ন্য প্রবয়া নীয় উপক ণ এবিং স ঞ্জাম প্রস্তুৈ করুন। 

▪  বয়ন্টটি িক্ত ক ভৈ একটি পাইপ ল চ বা প্লায়া  ব্যবিা  করুন। 

▪ র্ম্দ িক্ত ক া পটিও সমস্যাটি  সমাধান না হয়, জটয়ন্টটি সম্ বয় লফলুন এবিং পাইপ 

জটয়টন্ট  লর্ৌে প্রবয়াে করুন বা লেভি  ো পাভি লেফেন লেপ মুম্পড়টয় ম্দন। জটয়ন্টটি 

ম্ন াপভদ পুন ায় একম্েৈ করুন। 

লম ামৈ সম্পূণ ৃিভে: 

▪  ে স ব াি োলু করুন  

▪  ে ফুভো লকাভনা েক্ষণ  ন্য জটয়ন্ট এবিং আভিপাভি  এোকা পম্ দিনৃ করুন. 

▪ জটয়ন্টটি ম্ন াপদ এবিং সঠিকোভব কা  ক ভে ৈা ম্নম্িৈ করুন। 

▪ কাভ    ায়ো পম্ ষ্কা  করুন এবিং লর্ লকানও ব ৃয পদাে ৃসঠিকোভব ম্নষ্পম্ত্ত করুন। 

পাইপ ও এেভবা সৈকৃৈা  সাভে সম্ ভয় ম্নন। 

▪ ম্ফউসন-এ  মাধ্যভম ল াড়া সম্পন্ন িভৈ ম্দভৈ  পাইপ ও এেভবা একভে োপ ম্দন। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) –৩.১ 

 

পাইপ জটয়ন্ট লম ামৈ কিা 

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্ৈভৈ এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষৈা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়া নীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়া নীয় পম্ মাণ 

 
লম াম্ িং লেপ ম্পপে 

 
এযাি াস্ট্যাাবে েযানা  ম্পপে 

 পাইপ কাো   ম্পপে 

 প্লায়া  ম্পপে 

প্রবয়া নীয়  

 পাইপ জটয়ন্ট লর্ৌে বা Teflon লেপ  ম্পপে 

 
পাইপ জটয়ন্ট কিাউন্ড ম্পপে 

প্রবয়া নীয় ব্যম্ক্তেৈ সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তেৈ সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়া নীয় পম্ মাণ 

 
লসফটি লিেভমেস্ ম্পপে 

 

 
লোে সু ক্ষাকা ী বস্তু/েেেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 

 

 
িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 

 

 
সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 

 

 
লসফটি লেস্ট্ ম্পপে 

 

 
লসফটি লবি ম্পপে 

 

 
লসফটি িাভনসৃ ম্পপে 

 

 
িযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 

 

 
লসফটি সু  বজাড়া 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪ 

 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

ম্িেনউভেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্িক্ষােীেণ - 

 

1. িযা াি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্েম্িৈ ক ভৈ পা ভব।   

2. ব ৃয অপসা ণ ক ভৈ পা ভব। 

1. িযা াি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্েম্িৈ কিা    
 

 

িযা াি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্েম্িৈ ক া  প্রম্িয়াটি একটি সময়সূেীবদ্ধ পদ্ধম্ৈ  মাধ্যভম সম্পাম্দৈ িয়। ম্নম্নম্েম্েৈ 

পদভক্ষপগুম্ে এই প্রম্িয়াটি অনুস ণ কভ : 

▪ িযা াি ৃমাকৃা  লসে ক া: প্রেভম, িযা াি ৃলমভেম্ য়াে ম্েম্িৈ ক া   ন্য একটি িযা াি ৃমাকৃা  লসে ক া 

িয়। মাকৃা টি একটি ম্বভিষ লেম্ বয়বে বা লমভমাম্  প্রসাম্ ৈ িয় র্া িযা াি ৃলসকিভন  লক্ষভে আপভিে 

িওয়া  সময় পম্ বম্ৈৈৃ িয়। 

▪ িযা াি ৃলসকিভন প্রভবি: প বৈীভৈ, িযা াি ৃলসকিভন প্রভবি ক া িয়। লসকিনটি িযা াি ৃমাকৃা  লসে 

ক া  পভ  একটি ম্নম্দষৃ্ট যুম্ক্ত বা লপ্রাগ্রাম লকাি সম্পাম্দৈ িয়। 

▪ িযা াি ৃসিংিান্ত পম্ বৈনৃ: িযা াি ৃলসকিভন পম্ বৈনৃ সম্পাদন ক ভে, িযা াি ৃমাকৃা  লসে ক া িযা াি ৃ

লসকিন আপভিে িভব। এটি সময়সূেীেদ্ধ পদ্ধম্ৈ  মাধ্যভম ক া িয় র্াভৈ ম্বম্েন্ন লেি িযা াি ৃলসকিভন 

সিংিান্ত পম্ বৈভৃন  সাভে সভেৈন িভৈ পাভ । 

▪ িযা াি ৃলসকিন উত্স ৃন: অপ বৈীভৈ, িযা াি ৃলসকিন উত্স ৃন ক া িয়। লসকিনটি সম্পাম্দৈ িয় এবিং 

লসকিভন  সাভে সিংভর্াম্েৈ মাকৃা  আপভিে ক া িয়। 

এই প্রম্িয়াটি িযা াি ৃলমভেম্ য়াে ম্েম্িৈ ক া   ন্য ব্যবহৃৈ িয় এবিং সময়সূেীেদ্ধ পদ্ধম্ৈ িভেও, এটি কা  

ক া   ন্য লমভমাম্  মভিে এবিং প্রবয়ালে  উপ  ম্নে ৃ কভ । সময়সূেী লমভমাম্  মভিে প্রবয়াে কভ  িযা াি ৃ

সিংভকৈগুম্ে ম্েম্িৈ ক া   ন্য কভন্টক্সে সৃম্ষ্ট কভ , মাকৃা গুম্ে আপভিে কভ  এবিং প্রবয়াম্েৈ কভ । এই পদ্ধম্ৈ  

ব্যবিা  কভ  ম্বম্েন্ন প্রবয়াটগ িযা াি ৃকনভট্র্াে এবিং লমভমাম্  ম্সভস্ট্ভম  ঝুঁম্ক বা সমস্যাগুম্ে সমাধান ক া র্ায়। 

2. ব ৃয অপসা ণ: 

লর্োভন প্লযাম্বিং কা  ক া িয় কা  লিভষ ব্যবহৃৈ টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  ক া খুবই গুরুত্বপূণ ৃ এবিং 

অৈযাবশ্যক। অম্ৈম্ ক্ত মভনাভর্াে ও অম্েজ্ঞৈা  সাভে ময়ো দূ  কভ  (িাস্ট্, লস্ট্ইনস, ো াপ েন্ধ, লাো  

সা ভফস) টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  কভ   াো। এ ন্য আম া ম্নম্নম্েম্েৈ ম্লম্নিং এভ ন্ট ব্যবিা  ক ভৈ পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্লম্নিং এভ ন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভ ন্ট 

▪ কযােম্সয়াম িাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্িে) 

▪ লসাম্িয়াম িাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্িে)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনো ) 

ম্লম্নিং পদ্ধম্ৈ 

ম্নম্নম্েম্েৈ পদ্ধম্ৈভৈ ম্লম্নিং ক া লর্ভৈ পাভ :  

▪ িাম্স্ট্িং 

▪ লসম্কিং এবিং ম্বটিিং 

▪ সুইম্পিং 
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▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 াফ(বাবম্ ) পম্ ষ্কা   

▪ প্রেভম িাৈ বা োি, ব্রুম, স্ক্রাপা , স্কুইভ স ইৈযাম্দ দ্বা া সকে আব ৃনা দূ  ক া 

▪ র্োর্ে উপাভয় সমগ্র আব ৃনা সিংগ্রি কভ  অবমুক্ত ক া 

▪  াফ ম্লম্নিং এ   ন্য ে ম পাম্ন ব্যবিা  ক া 

অম্ৈম্ ক্ত পাম্ন দূ  ক া  

▪ লর্ স্থ্াভন সব সময় পাম্ন  ভম োভক লসোভন ব্যাকভেম্ য়া  ন্মায় ৈাই ৈা শুকনা  াো উম্েৎ 

▪ ইকুউইপভমভন্ট মম্ ো পড়া ল াধ ক ভৈ এগুভো শুম্কভয়  াো উম্েৎ 

ম্লম্নিং কাভ    ন্য টুেস এবিং ইকুউইপভমন্ট 

ব্রুমঃ 

এটি িক্ত আঁি দ্বা া তৈম্  ম্লম্নিং টুে এবিং এোভক 

লকাভকানাে ব্রুম বভে 

 

িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও  

এটি িােকা এবিং ম্ঢভেঢাো েবা লকাে 

 

ম্লম্নিং োি 

এটি ম্েস্ট্ভেস (আঁি/ভোম), ৈা  বা অন্যান্য 

ম্ফোভমন্ট দ্বা া তৈম্  র্া ম্লম্নিং, লপইম্ন্টিং, সা ভফস 

ম্ফম্নম্িিং এবিং অন্যান্য কাভ  ব্যবহৃৈ িয় 

 

মপ  

একটি োঠি  সাভে লমাো দম্ড়  গুচ্ছ, কাপড়, েঞ্জ 

এবিং অন্য লকান এে া ভমন্ট লমোম্ য়াে সিংযুক্ত 

কভ   েঠিৈ। এটি পাম্ন লিাষন, লফ্লা  বা অন্যান্য 

সা ভফভস  ম্লম্নিং, িাস্ট্ লমাো এবিং অন্যান্য ম্লম্নিং 

কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 
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ব ৃয কভন্টইনা   

অস্থ্ায়ীোভব বর্জ্ ৃসিং ক্ষন ক া িয় এনিং ধাতু বা 

প্লাম্স্ট্ভক  তৈ ী।এটি িাস্ট্ম্বন, ো ভব  কযান, ট্র্্াাস 

ও িাম্পস্ট্া  নাভম পম্ ম্েৈ 

 

 

কেন   যােস  

পু াৈন কাপভড়  টুক া র্া লকান ম্কছু পম্ ষ্কা  বা 

মুো  কাভ  ব্যবহৃৈ িয়। 

 

 

র্োর্েোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ ৈাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থ্ায় োভক। 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা কম ৈাই প্রভয়া নমৈ সিভ ই খুভ  পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খু ভৈ সময় নষ্ট িয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

সিং ক্ষভন  প্রেম্েৈ ধ নঃ 

লকম্বভনে ম্বন টুে বক্স 
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 বাভকে ব্যাে  েটি ব্যাে 

 

লস্ট্াভ   ব্যাে 

 টুে   যাক 

 

ওয়াক ৃলবচ লসল্ফ 
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 ব ম্িে (Job Sheet)- ৪.১ 

Job Name (কাভ   নাম): প্লযাম্বিং কা  লিভষ কমকৃ্ষে পম্ ষ্কা  ক ।  

 

 

ব্যম্ক্তেৈ সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

িযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসফটি েেেস্, লসফটি বুে, িাি ৃিযাে এবিং িাস্ট্ মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ▪ সাবান/ম্িো ভ ন্ট 

▪ কযােম্সয়াম িাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্িে) 

▪ লসাম্িয়াম িাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্িে)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনো ) 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্লম্নিং োি, মপ, ব ৃয কভন্টইনা , কেন   যােস 

পদ্ধম্ৈ: 1. সু ক্ষা ম্নম্িৈ করুন: আভে কমকৃ্ষে পম্ ষ্কা  শুরু ক া  আভে, ম্ন াপত্তা সুম্নম্িৈ 

করুন। ম্ন াপত্তা  ম্নৈ ঝুঁম্কগুম্ে ম্মোভনা   ন্য প্রবয়া নীয় স ঞ্জামগুম্ে (ভর্মন, 

িযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসফটি েেেস্, লসফটি বুে, িাি ৃিযাে এবিং িাস্ট্ 

মাস্ক ইৈযাম্দ) সম্পভকৃ র্াোই করুন।  

2. আবশ্যক উপক ণ সিংগ্রি করুন: কমকৃ্ষে পম্ ষ্কাভ    ন্য প্রবয়া নীয় উপক ণগুম্ে 

(ভর্মন, ব্রুম, িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও, ম্লম্নিং োি, মপ, ব ৃয কভন্টইনা , কেন 

  যােস, পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্লম্নিং এভ ন্ট), সাবান/ম্িো ভ ন্ট, কযােম্সয়াম 

িাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্িে), লসাম্িয়াম িাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্িে), 

এম্সটিক এম্সি (ম্েভনো )পম্ ষ্কা  পদাে ৃ ইৈযাম্দ) সিংগ্রি করুন। উপক ণগুম্ে 

প্রবয়া নমভৈা পম্ ষ্কা  এবিং স্ট্া াইোই  করুন। 

3. কমকৃ্ষে সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন: শুরুভৈ কমকৃ্ষভে  সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন। সবগুম্ে 

অপম্ ষ্কৃৈ এোকা, মাটি, অশুদ্ধ পদাে ৃইৈযাম্দ সম্ বয় লফলুন।  ণাৃ পাে ব্যবিা  

কভ  কমকৃ্ষে ধুটয় ম্নন। 

4. উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  করুন: কমকৃ্ষভে োকা কাোকাম্ে লর্ অপম্ ষ্কৃৈ অবস্থ্ান সম্পভকৃ 

সৈকৃ োকুন। আপম্ন পম্ ষ্কা  ক া   ন্য উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  পদাে ৃব্যবিা  ক ভৈ 

পাভ ন, লর্মন সাবান/ম্িো ভ ন্ট, কযােম্সয়াম িাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্িে), 

লসাম্িয়াম িাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্িে), এম্সটিক এম্সি (ম্েভনো ) ইৈযাম্দ। 

লর্ লকান আবশ্যক লক্ষভে, আপম্ন পম্ ষ্কাভ    ন্য েবড় লৈাো  ে ব্যবিা  ক ভৈ 

পাভ ন। 

5. পম্ স  সাফ করুন: কমকৃ্ষে পম্ ষ্কা  লিভষ পম্ সভ   সাফসফাই করুন। পম্ ষ্কা  

পদাে ৃব্যবিা  কভ  কমকৃ্ষে আশ্রয় ক া  প , পম্ সভ   মাটি বা পম্ ষ্কা  পদাে ৃ

দ্বা া পম্ ষ্কা  করুন। লর্ লকান অপম্ ষ্কৃৈ বা আবশ্যক পদাে ৃসম্ বয় লফলুন। 

6. পম্ স্কা  পদাে ৃব্যবিাভ   সময় ম্ন াপত্তা লমভন েলুন এবিং প্রবয়া ভন ম্নয়ম্মৈোভব 

িাৈ ধুবয় ম্নন। সম্পূণ ৃপম্ ষ্কা  পদাে ৃসিংগ্রভি  প , ৈা উপযুক্ত োভব সিংগ্রি ক া  

 ন্য একটি ম্নম্দষৃ্ট প্রদানস্থ্ে ব্যবিা  করুন। 

এই পদ্ধম্ৈগুম্ে অনুস ণ কভ  আপম্ন প্লাম্বিং কা  লিভষ কমকৃ্ষে পম্ ষ্কা  ক ভৈ 

পা ভবন। সু ক্ষা   ন্য সবদৃা প্রবয়া নীয় পম্ ম্স্থ্ম্ৈগুম্ে লমভন েলুন। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৪.১  

 

প্লযাম্বিং কা  লিভষ কমকৃ্ষে পম্ ষ্কা  ক ।  
 

কা টি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্ৈভৈ এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষৈা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রভয়া নীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক নিং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রভয়া নীয় পম্ মাণ 

 ব্রুম ম্পে 

 িাস্ট্া /িাস্ট্ প্রভেক্টও ম্পে 

 ম্লম্নিং োি ম্পে 

 মপ ম্পে 

 ব ৃয কভন্টইনা  ম্পে 

 কেন   যােস ম্পে ৫

প্রভয়া নীয় লমোম্ য়ােস

 সাবান/ম্িো ভ ন্ট ম্পে ২ 

 কযােম্সয়াম িাইভপাভলা াইি (পাউিা  ম্িে) ম্পে 

 লসাম্িয়াম িাইভপাভলা াইি (ম্েকুউি ম্িে) ম্পে 

 এম্সটিক এম্সি (ম্েভনো ) ম্পে 

প্রভয়া নীয় ব্যম্ক্তেৈ সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) 

িম্মক নিং ব্যম্ক্তেৈ সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) ইউম্নে প্রভয়া নীয় পম্ মাণ 

 লসফটি লিেভমেস্ ম্পে 
 

 লোে সু ক্ষাকা ী বস্তু/েেেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পে 
 

 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পে 
 

 লসফটি লেস্ট্ ম্পে 
 

 লসফটি লবি ম্পে 
 

 লসফটি িাভনসৃ ম্পে 
 

 িযান্ড গ্লেস্ ল াড়া 
 

 লসফটি সু  ল াড়া 
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জ াত ীয়  দক্ষত া উন্নয় ন  কর্তপৃক্ষ 

প্রধ ান মন্ত্র ীর  কার্াৃল য়,  

গণ প্রজাতন্ত্র ী বাাংল াদদশ সরকার 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 
 

 

প্লাম্বাং   
 

ললদে ল -০ ২ 

 

 

মম্িউ ল ম্শদর ানামঃ প্লাম্পবিং কাটজি জন্য কাটিং ও বেম্প্টেশ্ সিাদ্ কর া 

(Module: Performing Cutting and Penetration for plumbing works) 

 

ম ম্ি উল লক াি: CBLM-OU-LE-PLU-04-L2-BN-V1 
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ই নিরদম শন ম্ শট (Information Sheet): ২: বমটে ও বদয়াল কাটা 

 

ম্শ েন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ম্শ ক্ষার্ীগ ণ-  

 

২.1 প্লাম্পবিং ম্পসমেলস ব্যা খ্যা  কর দত পারদব । 

২.2 োইে বল-আউে ব্যাখ্যা  কর দত পারদব । 

২.3 কাটিং প্রম্পক্রয়া ব্যা খ্যা কর দত প া রদব ।   

২.4 কাটিং র্ন্ত্রোম্পত ও সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ কর দত োিটে।  

২.5 বদয়াল ও োদ কাোি সময় সােধা্তা েণ ন্ া কর দত  োিটে।    

 

২.1 প্লাম্পবিং ম্পসমেলস  

 

ড্রম্য়াং  লস্ক লস মূহ 

 

ম্ব ম্ডাং  ইন্ড াম্ি দত  লক ান  ম্ ব ম্ ডাং স ম্প ম্ক ৃত  প্র ায়  

স কল ড্রম্য়াং- এর লক্ষদ ে ইহ াদদ র স্বাোম্বক   অর্ব া  

প্র কৃত  স াইজ ল র্দক “ কম্মদয়”  অ র্বা  

আনুপাম্তক হাদর লে াট কদর ড্রম্য়াং তত ম্র কর ার  

স াধারন   রী ম্ত চালু  আদে। 

লটম্বদল  পেন্দ নী য়  ড্রম্ য়াং লস্কল - এর কদয়কট  লদ খুন।  

লকান  ড্রম্ য়াং -এর লস্কল উহ া র ম্নদচর ম্ দদক িান  

লকাণায়  নাম  (টা ইদটল ) প্য াদন দ ল ল দওয় া র্াদক। 

লকান  ড্রম্য় াং লস্কদল  আঁক া  না হদল  ইহ াদত  

“এন. ট . এস ” ম্ন দদমৃ্শ ত  র্ া দক । 

 

ম্বম্েন্ন লস্কদল  আঁক া ১ ০ ০০ম্ মম্ ম ঃ দ্ধ ১ ০০ ০ম্ মম্ম ঃ 

মাদপর  এক ট  ব গ দৃক্ষ ে ল দে াদন া  হদলা

 

ম্ িক্স াস  ৃও  ম্ িট াং স্ 

ব ণ নৃ া 
 

প্র তী ক 
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প্ল াদন  প্র ম্ দশ তৃ  ম্ েউ  

(দৃ শ্য) 

লস ক শ দন  প্র ম্ দশ তৃ  

ম্ েউ  (দৃশ্য ) 

বার্ 

 
 

বাইদিট 

(পাম্ন সর বরাহ  ম্ে ম-এর  উপদর  ন া ম্ন দচ  ত া ব ণ নৃ া  ক দর ) 

 

 

শ াওয়ার – ব ার্ 

 

 

ম্স ঙ্ক ইউম্ন ট -ম্স দে ল 

( ম্কদচন, হ াসপাতাল  অর্ বা ল্যদ বাদরটম্র ) 

 

 

ম্স ঙ্ক ইউম্ন ট -িাবল 

( ম্কদচন, হ াসপাতাল  অর্ বা ল্যদ বাদরটম্র ) 
 

 

ইউম্রন াল - স্ল্যাব  অর্ বা স্ট্ল  টাই প  

(লক ান  ধ র দন র  ম্ন ম্দষৃ্ট  করু ন) 

 
 

ইউম্রন াল- দ দও য়াল- মাউদন্টি  টা ইপ  

  

ওয়াশ লবম্স ন 

 
 

ওয়াশ টাব 

 

 

ওয়াা টার ক্লদস ট  প্য ান 

 

 

স াম্ েদৃস স 

ব ণ নৃ া প্র তী ক 

লড্রইন 
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ম্গ্রজ েযা প 

 

গাম্ল 

 

লড্রইন  ( স্ট্ ম ৃ পাম্ন ) 
 

প াম্ন  স রবর া হ 

লচক োল্ব 

 

ড্র-অ ি ট্যা প 
 

গর ম প াম্ন ম্সম্লন্ডার 

 

লস িট  ো ল্ব 

 

স্ট্ প োল্ব 

 

টাম্মনৃ া ল এম্ন্ট  ে যাকু য়া ম োল্ব 

 

ওয়াট ার  ম্স স্ট্ ান ৃ

 

পাম্ন ম্ মট ার 
 

পাম্ন লস্ট্ াদরজ  ট্যাঙ্ক 

 

লগট ে াল্ব 

 

লগ্লাে োল্ব 

 

এযাদ েল োল্ব 

 

ইউম্নয়ন 

 

লচক োল্ব 
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অ ম্গ্ন  সুর ক্ষা 

িায়ার  এ যালা ম ৃ

 

িায়ার  দর জা 

 

অম্গ্ন  ম্ন ব াৃ পক 

(লক ান  ধ র দন র  ম্ন ম্দষৃ্ট  ক রু ন )  

হীট ম্িদ টক্টর 

 

র াব ার  ল হাস  স হ লহাস  ক াদিলৃ 

 

িায়ার  হা ইড্র যান্ট 

(লক ান  ধ র দন র  ম্ন ম্দষৃ্ট  ক রু ন ) 
 

ম্র াংকলার 

 

লমাক ম্িদট ক্টর 

 

লমাক এক্সে যাক্টর 

 

স াধা রন 

লস ন্টার লা ইন 

 

লিটা ম ললদেল 

 

ব্যাস 

 

ব্যাস                                                               

(ম্েতদরর  ম্ দক) 
 

ললদেল, ইন োট ৃ

 

উত্ত র পদ য়ন্ট 
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র যাম্প 

 

ম্িঁম্ি 

 

স াং ম্ক্ষপ্ত  প্র তী কস মূহ 

এম্ক্সস আ ই AE 

এম্ক্সস ওদ পম্নাং AO 

এলমুম্নয় াম AL 

বার্ B 

বাইদিট BT 

ম্ি ক ওয়াক ৃ BWK 

কাস্ট্  আয়রন CI 

ম্ক্লম্ন াং আ ই CE 

কপার (ত া মা) COP 

কোর ল লদেল CL 

িাইবার  ম্স দমন্ট FC 

উায়ার  ল মইন FM 

িায়ার  প াম্প স াং দর্াগ FPC 

লিা ম ইনদলট FI 

গ্যালোনাই জি মা ইড  স্ট্ ী ল GMS 

ম্গ্রজ েযা প GT 

গ্রাউন্ড ললদেল GL 
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গাম্ল G 

পম্র দশ নৃ  লচ বার IC 

পম্র দশ নৃ  আই IE 

ইন োট  ৃললদ েল IL 

ম্যান দহাল MH 

ম্পচ  িা ইবার PF 

লরইন ওয়া টার পাই প RWP 

ম্র ইন দিাস িৃ  ক ন ম্ি ট RC 

রাইম্জ াং লমইন RM 

রম্িাং আই RE 

শ াওয়ার SW 

ম্স ঙ্ক S 

স্ল্প হপার SH 

স দয়ল পাই প SP 

লস্ট্ ইনদলস  স্ট্ ী ল SS 

স্ট্ যান্ড প াইপ STP 

স্ট্ ম ৃও য়াটার  চ যাদন ল 
SC 

স্ট্ ম ৃও য়াটার  পা ইপ 
SWP 

স্ট্ ম ৃও য়াটার  ল ড্রইন 
SWD 

আন -প্ল াম্স্ট্স াইজি পম্ল  ম্েনা ই ল লক্লারা ইি 
uPVC 

ইউম্রন াল 
U 
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লেন্ট অর্বা  লে ম্ন্টদলট াং  পা ইপ 
VP 

োইম্ে িাই ি লক্ল 
VC 

ওয়াশ লবম্স ন 
WB 

ওয়াশ ো ি 
WT 

ওদয়ষ্ট পা ইপ 
WP 

িম্িইউম্স  প্য ান 
WC 

মাই ড স্ট্ ী ল 
MS 

আন্ড ার  গ্রা উন্ড  ও য়াট ার  ম্র জার ে াৃর 
UGWR 

ওোরদহি  ট্যা ঙ্ক 
OHT 

রু ি ট্যাঙ্ক 
RT 

গ্যালোনাই জি আয়রন 
GI 

 

২.2 োইে বল-আউে  

 

স া ইট  প ম্রকল্প না 

স াইট পম্রকল্প নায়  অব শ্যই ম্প্ম্ন ব ম্ণ তৃ  উপ াদান গুম্ল  অ ন্তর্ভ কৃ্ত র্ া ক দব : 

▪ িাইদমনশ নকৃ ত সা ইট ল চৌহম্ ি ( বাউন্ডাম্র) 

▪ স াইদট প্র স্তাম্বত ম্বম্ড াং -এর অব স্থ ান 

▪ ম্বম্ডাং  লা ইদনর  িা ইদ মনশ নকৃ ত অবস্থ ান 

▪ লড্রইদন জ লল -আউ ট, ম্মউম্নম্স প্য াল স াম্েদৃস স  এব াং ত ার স াদ র্  অন্য ান্য  স াংদর্াগ স মূহ 

▪ প্র কৃত  উত্ত র ম্দক 

▪ স াইট লেঁদষ লোট  রাস্ত ার (ম্িট )  নাম 

▪ স্ট্ যান্ড নবর 

▪ প্র স্তাম্বত প্র দবশ  পর্ 
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একট  বস তব া ম্ের  ল ড্রই দনদজ র লড্র ইদন জ  ল ল -আ উট  প ম্রকল্প না 

প্ল াম্বাং লল -আউ ট পম্রকল্প না

 

 

 

 

ম্ব ম্ড াং ড্রম্ য়াং ঃ 

প্লাম্বাং  ক াদ জর  এ কট  গু রু ত্ব পূণ  ৃ অ াংশ হ দ ে  ম্ব ম্ডাং ড্রম্য় াং। 

ম্বম্েন্ন স্থাদ নর  বাস া  বা েীদত ম্ক  পম্র মান পাম্ন  স রবর াহ 

করদ ত হদ ব তা  ম্হস াব  করা র জন্য  প্রদ য় াজন।  

সু তরাাং পাম্ন র  উৎস  ম্চম্ি তকর ণ  এবাং  স ি লে াদ ব ম্ বম্েন্ন 

ধরদ ণর প্লয াম্বাং ম্ি ক্সাস  ৃ এ নি স দ মন্ট ল াই দ ন 

স্থাপন/ই নস্ট্দল শন এর জন্য ড্রম্ য় াং/প্লয াম্বাং প্লা ন অ র্বা  

লস কশন জ ানা/দ শো  প্রদ য় াজন ।
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এনি স দমন্ট  লা ইনঃ  প্ল যাম্বাং কা দজ ল লার, ওয়াল, ম্স ম্লাং, স্ল্াব, বী ম, কলাম ইত যাম্ দদত এনিস দ মন্ট লা ইন হদত  প াদর 
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বাধা/ স ী মাবদ্ধতাঃ 

প্ল াম্বাং কাদ জ এনি স দ মন্ট ল াইদ ন স াধারণত  আ মরা ম্প্ম্নম্লম্েত  স ম্ভাব্য বাধা/ স ী মাবদ্ধতা  ল পদয়  র্ াম্কঃ  

▪ স াংযুক্ত এপ্ল াইি 

▪ লকম্বদন ট 

▪ কাংম্িট ক লাম  এবাং  বী ম 

▪ দরজা 

▪ জানালা  

▪ পূ দব  ৃস্থ াম্পত  পা ইপ  লাইন  ইত যাম্ দ 

ম্কোদব বাধ া/স ী মাবদ্ধতা দূর ক রদবঃ 

ম্প্ম্নম্লম্েত  কাজসমূ হ স ম্পা দন কর ার মাধ্য দম  প্ল যাম্ব াং ম্স দস্ট্ দ ম র বাধা/স ী মাবদ্ধতা দূর কর া  র্া য় ঃ  

▪ ম্বম্ডাং  প্ল ান এব াং প্ল য াম্বাং  ম্ি জা ইন/ড্রম্য় াং স াং গ্রহ এব াং পে া 

▪ এনি স দমন্ট লা ইন ম্ চম্িতকর ণ 

▪ বাধা/ স ী মাবদ্ধতা ম্ চম্িতকর ণ  এ বাং প ম্রকল্প না করা 

▪ উদ্ধৃত ন  দাম্ য়ত্ব র ত  ব্য ম্ক্তর  স াদর্  আদলা চন া ক র া এব াং ম্র দ পা ট ৃ ক র া 

▪ বাধা/ স ী মাবদ্ধতা দূর  কর ার জন্য  স ম্ভাব্য স মাধান  বা  প্র ম্ত ক ার  ম্ন ণ য়ৃ ক র া 

▪ এনি স দমন্ট কাজ  স ম্পা দদনর  জন্য টুলস, ইকুউইপদ মন্ট এবাং উপকর দণর ত াম্লকা তত ম্র  কর া 

ল ল-  আ উটঃ  কাম্িত  স্থ াদন  প্ল যা ম্বাং ম্িক্স ারস  স্থ াপ দনর  জন্য ও য়াল এবাং  লল ার কা টাদত  লল  আউট  ম্বম্েন্ন  উ পাদ য়  

স াহায্য  কদর। 

এন ি স দমন্ট  ক ার্  ৃস ম্পা দন  ব া  প্র দব দশ র  জায়গ া ত ত র ী  কর দত  ম্কে াদব  ও য়াল  এব াং লল াদর কাটদব? 

▪ ম্বম্ডাং  ড্রম্ য়াং  এবাং  প্ল যাম্ বাং ম্িজ াইন/ ড্রম্য় াং স াং গ্রহ করু ন  এবাং  প ড়ুন 

▪ এনি স দমন্ট কাদ জর জন্য লল - আউট তত ম্র  করু ন 

▪ কাদজর জন্য টুলস, ইকুইপদ মন্ট  এবাং  উপকর দণর  তাম্লক া তত ম্র  করু ন 

▪ উপযু ক্ত টুলস, ইকুইপ দমন্ট  এবাং  উপকর ণ  স াংগ্রহ  করু ন 

▪ ওয়াল  এবাং  লল ার কা টার লক্ষদে  উপযু ক্ত টু লস  এবাং  ইকু ইপদ মন্ট  ব্যবহার  করু ন 

▪ লদয় াল অর্বা  লল ার কা টার সম য় ল দয় াল/দলার  এবাং  স াংযুম্ ক্ত স্থ াপনার  লকাদনা  ক্ষম্ত না  হয়  লস  ম্ বষ দয় 

ম্বদশ ষোদব ল ক্ষয  রাখুন   

▪ পাইম্ পাং  এর ক াজ স ম্প ন্ন করার  পর ক াটা  স্থ ানগুদল া লমরা মত করু ন 

▪ টুলস, ইকুইপদমন্ট  পম্র ষ্কার করু ন 

▪ অম্ত ম্র ক্ত এব াং ব জৃয  উপক র ণ  অব মু ক্ত/ ম্িদ োজ  ক রু ন 
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২.3 কাটিং প্রম্পক্রয়া  

 

প্ল াম্বাং কাদজ  ল মদে ও লদ য়াল কাট াং প্র ম্ি য়া একট  প্র দ িশ নাল প্র ম্ি য়া র্া োল দক্ষ কমীদ দ র দ্বারা অ নুম্িত হদত  

হয়। পাই প ল াইন ব া অন্য ান্য  প্ল া ম্বাং স াং দর্াগ ততম্র  কর দত  লদও য়াদলর ক াটাং কর া  হ য়।  

 

লমদে এবাং  ল দওয়া ল কা টার প্রম্ ি য়াট  ম্ন ম্নম্লম্েত  ধাপ গুম্ল  অনু স রণ কদর অ নুম্িত করা  হ য়ঃ  

 

▪ ধা প  ১ :  মাপ  এব াং  মা ম্ক ৃাং প্র র্দমই, প্র ম্ি য় ার প্র ার্ম্ মক লস টা প হদল লমদে  বা লদ ও য়াল  ক াট ার  স্থ ান  ম্ন ধ াৃর ণ  ক র া  

হয়। তারপ দর, উ চ্চতা এব াং প্র দ য়াজনী য় প্র স্থ  এবাং চও ো  এব াং গ েী র ত া ম্ন ধ াৃর ণ  ক র া হয়। এর পর প্র াইম াম্র টুল  

ব্যব হার  ক দর  ক াট ার  স্থ ান  লব াি  ৃ ব া ক াব নৃ  লপ পাদর  মাম্ক ৃ াং ক র া  হ য়।   

▪ ধা প  ২ :  সুইম্পাং  কাটা এ ই ধা দপ, প্র ম্ির্ াট  কাটার  লিি  বা  কাটা র স ামদনর  সুয ইপ  এব াং স্ল্াই ি কর া র মাধ্য দম  কাট া  

হয়। সু যইম্ পাং  কা টা  প্র ম্ি য়াট  ল ম দে এবাং  লদ ওয়াল  স াদর্  স াদর্  গ েীর  কাট া হ য়, র্াদত  প্র স্থ  ও  চও ি ার মদধ্য  ল মদে  

বা পা ইপ  স্থ াপদনর  জন্য প্র দ য়াজ নী য় গেী রত া তত ম্র কর া র্া য়।   

▪ ধা প  ৩:  ড্রাইকাটা কাট া হ দয় লগ দল, লম দে বা  লদ ও য়া দলর লকদট  ম্গ দয়  আদরা  প্র াসম্েকে াদব প্র কার ল দ য়ার  জন্য  

এট  ড্রা ইকাটা  কর া হ য়।  ড্র াইকা টার  প্র ম্ি য়াট  বাধা  কর ার  জন্য  সুম্নম্ি ত  কর া  হ য় লর্, লম দের  অর্বা  ল দও য়াদলর  

লকদটর জন্য প্র স্থ  এব াং চও োর স মম্মত এবাং  স মম্ মত অনুপ াত বজা য়  রাো হয়।     

▪ ধা প ৪ :  ম্িম্নম্শ াং এ ই ধাদ প লমদ ে  বা ল দও য়াল ক াটার  লশ ষ প্র ম্ ি য়াট  অনুস রণ কদর  গেী র ল চ ক কর া হ য় র্া দত  

সুম্নম্ি ত  হ য়  ল র্ প্র দ য়া জনী য়  ল ম দের  গেী রত া বা লদ ও য়া দ লর প্র স্থ  স মম্ মত রদ য়দে ।  এরপ র, ল মদ ে  বা  লদ ও য়া দলর  

কাটার স্থাদন  মা ো ম্নম্ি ত  কর া র জন্য  লস াদকল বা  ম াট র ব্যবহ ার কদর কা টার সী ম ান্ত মা পা হ য় । 

 

২.4 কাটিং র্ন্ত্রোম্পত ও সিঞ্জাম  

 

নাম: ম্ড্রল লমম্শ ন নাম: এযাদ েল গ্রাইন্ডার   

লর্ কাদ জ 

ব্যবহৃ ত হয় : 

লমস নাম্র, স্ট্ ী ল  কাদঠর  তদল ( স ারদিস ) 

ম্েদ্র ম্ড্রম্ লাং  কর দত 

লর্ কাদ জ 

ব্যবহৃ ত হয় : 

ি ী ক ওয়াক ৃ ও স্ট্ ী ল ক াটা, স্ট্ ী ল 

তল (স ারদিস )  গ্রা ইম্ন্ডাং   
  

নাম: লকাড  ম্চ দজল নাম: লি কার ল মম্শ ন 

লর্ কাদ জ 

ব্যবহৃ ত হয় : 

লক াড  ম্চ দজল  প্র ধ ান ত ঃ  পূ র াত ন  মট াৃর, 

কন ম্িট, ম্স দমন্ট, ম্েদ্র  তত ম্র অ র্বা ধার ব া 

ম্কন ারা (এজ ) কা টায়, প্ল াস্ট্ ার - এ ম্চ ম্প াং 

কর দত ব্যবহৃ ত হ য়।  

লর্ কাদ জ 

ব্যবহৃ ত হয় : 

দরক ার অনুস াদর  ল মস নাম্র, 

কন ম্িট ল েদে  ল িলা 
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২.5 বদয়াল ও োদ কাোি সময় সােধা্তা   

 

লদও য়াল  ও  োদ  কাটার  স ম য় স াব ধ ান ত া অত যন্ত  গুরু ত্ব পূ ণ,ৃ ল র্ট  কাজট স্বাস্থ য ও সুরম্ক্ষত  কদর এবাং আপম্ন  এবাং  

আপন ার  পম্র ব াদর র  সুর ক্ষ া স ম্পদক ৃ ম্ন ম্ি ত  ক দর ।  এ ই প্র ম্ি য়ায় কা টার স ম য় ম্ন ম্নম্লম্েত স াবধান তা লম দন চল া 

গুরু ত্ব পূ ণ :ৃ 

 

▪ সুরম্ক্ষত  প্র স্তুম্ত:  ল দও য়া ল  ও  ে াদ  কাটার  আদগ, এট  র্ত্নস াম্র ত প্র স্তুম্ত  কর া  প্র দয়া জন। আপ নার  উ পকর ণ  এবাং  

কাটার সর ঞ্জ াম  পরী ক্ষা করু ন  এ বাং স াবধাদন  র্াচ াই করু ন  লর্  তা  স ঠিক োদব কা জ কর দে । 

 

▪ উচ্চ স্থ াদন কাজ : লদ ও য়া ল ও ো দ কাটার স ম য় কৃম্ে ম স্থ ান বা স্ক ািদি াম্ড াং ব্যবহ ার করু ন র্াদত আপম্ন স ঠিক োদব 

উচ্চ স্থ াদন  কাজ  কর দত পাদরন।  আ পম্ন এই ক াজ োল  োদব  স ম্পাদন কর ার জন্য  প্র ম্শ ম্ক্ষত ব্য ম্ক্তর স াদর্  একম্েত  

হদত প াদরন । 

 

▪ উপযু ক্ত প্র স্তরণ : লদ ও য়াল  ও  ে া দ ক া টার  জন্য  উ পযু ক্ত প্র স্তর ণ  ব্যব হার  ক র া গুরু ত্ব পূ ণ ।ৃ  এট  আ পন াদক  লদ ওর্ াল  ব া  

োদ উ পর স্থ া র্ ী অবস্থ া র্  স্থ া পন কর দত স াহায্য  কর দব।  প্র স্তরণ  ম্ নম্ি ত করু ন লর্ন  তা সুরম্ক্ষত  এ বাং ম্স্থ ম্তশ ী ল ে াদব 

স্থ াম্পত আ দে । 

 

▪ স ঠিক  কাটার  স রঞ্জা ম:  ল দও য় াল ও ো দ কা টার  জন্য একট  লেশ ালাইজি  কা টার  লিি  বা  অন্য ান্য  স রঞ্জা ম ব্য বহার  

করু ন।   

 

▪ উপযু ক্ত ব্যম্ ক্তগত  সুরক্ষা : ল দও য় াল ও োদ কা টার সম য় স্বেতা কাদজ কাপ ে এব াং উপযু ক্ত প্র স্তুম্ ত সাহায্য  কর দব। 

সুন্দরোদব  একম্েত  হদ য় ক া জ ক র া গুরু ত্ব পূ ণ ।ৃ   

 

▪ আবশ্যক োদব ম্শ ক্ষা : ল দও য়াল ও ে াদ ক াট ার  পদ্ধম্ত  স ম্প দক ৃ অপ্র ম্শ ম্ক্ষ ত  হওয় া খুব ম্ব পজ্জন ক।  এই প্র ম্ি য়ায় 

ম্ন দজদক  ব া  অন্য দ দর দক  ক াটা  ল র্ দক  আদগ  স ঠি ক  ম্শ ক্ষ া অজৃন  ক রু ন । 

 

▪ ম্ব পজ্জ ন ক  শ ত :ৃ  বৃ ম্ষ্ট, তূ িান, বা  অন্য ান্য  ক্ষম্তক র  প ম্রম্স্থ ম্তর স ম য় লদ ওয়া ল ও  োদ  কাট া লর্দ ক ম্বরত র্াকুন ।   
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লসল ি লচ ক ম্শট (Self Check Sheet)-২: বমটে ও বদয়াল কাটা 

 

প্রম্শক্ষণ ার্ী দ দর জন্য  ম্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইনির দমশন শীট পাঠ কদর ম্নদচর প্রশ্নগুদল ার উত্তর ম্ল খু ন- 

 

অম্ত সাংম্ক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

 ম্প্টম্ন বদখাট্া প্র তী ক অনুর্ায়ী এটদি ্াম ম্পলখু্? 

ম্ িক্স াস  ৃও  ম্ িট াং স্ 

ব ণ নৃ া 
 

প্র তী ক 

প্ল াদন  প্র ম্ দশ তৃ  ম্ েউ  ( দৃশ্য ) লস ক শ দন  প্র ম্ দশ তৃ  ম্েউ  ( দৃ শ্য) 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

  

 

  

 

 

 

 

 
 

 

উত্ত র : 

 

 

138



 

31 
 

জব  ম্শট (Job Sheet)- ২.১  :  ওয় াম্কাৃং (কাদজ র ) ড্র ম্য়াং  লর্দক প্লাম্বাং ম্চি, প্রতীক ও লেম্সম্িদ কশন ব্যখ্যা 

করা 

 
ক াদজর  ব ণ নৃ া এই ক াদ জ আমর া  ক াদজর  ( ও য়া ম্ক ৃাং)  ড্রম্ য়াং লর্ দক  প্ল াম্বাং  ম্চ ি, প্র তী ক ও 

লস পম্স ম্ি দকস ি সন াক্ত  কর দবা । 

কাদজর মানদন্ড 

 

1. ওয়াম্ক ৃ াং ( ক াদ জর )  ড্রম্ য়াং লর্ দক  ক াদজর  ধ র ন  ( প্র কৃ ম্ত ) স ন াক্ত  ক র া হদব । 

2. ওয়াম্ক ৃ াং ( ক াদ জর )  ড্রম্ য়াং লর্ দক  স ক ল প্র দয়াজন ী য়  মা প লব র  ক র া  হদব ।   

3. কাদজর জন্য প্র দয়া জনী য় টুল স্, মালা মাল ও স রঞ্জা মা দী  ড্রম্ য়াং  অনুস াদর 

স নাক্ত কর া হদব। 

প্র দয়াজনী য় উপকর ণ কাম্রগ ম্র  (দ টকম্নক যা ল)  ড্রম্ য়াং, প্র তী ক ও স াংম্ক্ষ প্ত নাদ মর লটম্ব ল  

 

139



 

32 
 

পম্রমা পঃ   

ড্রম্য়াং  ব্যা খ্যা করু ন। 

স ক ল ম্িক্স াস  ৃও ম্িট স্ প্র ত ী ক স মূহ ড্র ম্য়াং  লর্ দক  ল ব র  ক রু ন । 

স ক ল স াংম্ক্ষ প্ত ন া ম স ন া ক্ত ক রু ন  এব াং লস গুদ লার  পূ ণ  ৃব ণ নৃ া ম্ দন । 

কাদজর পদ্ধম্ত/  ধা পস মূহন। ▪ ড্রম্য়াং  ব্যা খ্যা করু ন।   

▪ ম্িক্সার স্ ও ম্ িট াং স্ স াংম্ িষ্ট  স কল প্রত ী কগুম্ল স না ক্ত করু ন। 

▪ ম্িক্সার স্ ও ম্ িট াং স্ স াংম্ িষ্ট  স কল প্রত ী কগুম্ল লবর করু ন। 

▪ ড্রম্য়াং- এ ম্বদ্য মান সক ল  স াংম্ক্ষ প্ত নামস মূহ স না ক্ত করু ন। 

▪ স াংম্ক্ষ প্ত ন া মস মূহ  লব র  ক রু ন  এ ব াং উহ াদদর  স ম্পূণ  ৃব ণ নৃ া  ম্দন । 

▪ ড্রম্য়াং  ব্যা খ্যা করু ন।   

▪ ম্িক্সার স্ ও ম্ িট াং স্ স াংম্ িষ্ট  স কল প্রত ী কগুম্ল স না ক্ত করু ন। 

▪ ম্িক্সার স্ ও ম্ িট াং স্ স াংম্ িষ্ট  স কল প্রত ী কগুম্ল লবর করু ন। 

▪ ড্রম্য়াং- এ ম্বদ্য মান সক ল  স াংম্ক্ষ প্ত নামস মূহ স না ক্ত করু ন। 

▪ স াংম্ক্ষ প্ত ন া মস মূহ  লব র  ক রু ন  এ ব াং উহ াদদর  স ম্পূণ  ৃব ণ নৃ া  ম্দ্।  
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লে ম্সম্িদকশন  ম্শট (Specification Sheet)  ২.১: ওয় াম্কাৃং (কাদ জ র ) ড্র ম্য় াং ল র্দ ক প্লাম্বাং ম্চি, প্রতীক 

ও লে ম্সম্িদকশন ব্যখ্যা করা 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমুহ  

 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  বসফট সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড গ্লাভস  বজাড়া ০১ 

4  বসফট গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকু ইপদম ন্টস: 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুই পদ মন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  কাম্রগ ম্র  (দ টকম্নক যা ল)  ড্রম্ য়াং  সিংখ্যা ০১ 

2  প্র তী ক  চাে ন  সিংখ্যা ০১ 

3  স াংম্ক্ষপ্ত নাদ মর লটম্ব ল  সিংখ্যা ০১ 
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ম্শ েনিল -৩: োইে বল-আউে কিটত পারদব 

  

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 ক াদজর  ম্ন দ দশৃ ন া পদে  ব্যা খ্যা ক র া হদয় দে    

2 প্র দয়াজন অনুর্া য়ী  মালা মাল স াং গ্রহ কর া  হদ য়দে  

3 ম্ন দদশৃ ন া অনুর্া য়ী  প াইপ  ল ল -আ উট কর া  হদ য়দে 

4 প্র দয়াজন অনুর্া য়ী  পম্রম াপ  এব াং অযাল াইনদ মন্ট করা  হদ য়দে  

5 লল-আউদ টর  ত্রুট   র্া চাই  ক রা হদয়ে এব াং প্র দয়া জন অনুস াদর ত্রুট গুদল া  

স াংদশ াধন  কর া হ দয়দে   

6 প্র দয়াজন অনুর্া য়ী  লদয় াদলর এব াং ল মদের  ক াটা  অ াংশ ম্রম্ িল ক রা হদ য়দে 

শ ত  ৃ ও ম্র দস াস ৃ 1 প্র কৃ ত  ক মদৃক্ষ দে  অর্ ব া প্র ম্শ ক্ষ ণ  পম্র দব শ 

2 ম্স ম্বএলএম 

3 হযান্ডআউ টস 

4 ল্যাপ টপ 

5 মাম্িম্ মম্ি য়া প্র দজ ক্টর 

6 কাগ জ, কল ম, ল পম্িল, ইদরজ ার 

7 ইন্টারদনট সুম্বধ া 

8 লহায় াইট  লব া ি ৃও  ম াক ৃার 

9 অম্িও  ম্েম্ িও ম্েো ইস 

ম্ব ষয়বস্তু 1 কাটিং ম্পিম্পফম্পলিং প্রম্পক্রয়া  

2 ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল   

 
প্র ম্শ ক্ষ ণ প দ্ধম্ত 

 

1.  আদলা চনা )Discussion) 

2. উপস্থ াপন  )Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্ন দদমৃ্শ ত অনুশী লন )Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন )Individual Practice) 

6. প্র দজক্ট ও য়াক ৃ )Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান )Problem Solving) 

8. মার্াো টাদনা )Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্ত 

 

1.  ম্লম্েত পরী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্েক প্র শ্ন (Oral Questioning)   
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ই নিরদম শন ম্ শট (Information Sheet): ৩: োইে বল-আউে করা 

 

ম্শ েন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ম্শ ক্ষার্ীগ ণ-  

 

3.1 কাটিং ম্পিম্পফম্পলিং প্রম্পক্রয়া ব ণ নৃ া  কিটত োিটে। 

3.2 ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল ম্প্ে নাচ্ কিটত োিটে।  

 

3.1 কাটিং ম্পিম্পফম্পলিং প্রম্পক্রয়া  

 

প্ল াম্বাং কাদ জর  জন্য  লদয়াল ব া লমদে  কা টার  পদর, ম্নর া পদ  এ বাং র্র্ার্র্  পু নরু দ্ধার  ম্নম্ি ত  কর ার  জন্য  লে ালা 

অিংশ ম্র ম্িল  কর ার  জন্য  একট  ম্ন ম্দষৃ্ট  প্র ম্িয়া অনুস রণ  কর া গু রু ত্ব পূ ণ ।ৃ  ম্রম্িম্লাং  প্র ম্িয়ার  জ ন্য  এোদন  একট  

স াধারণ  ধাদপ  ধাদ প ম্ন দ দমৃ্শ ক া  রবয়লে : 

 

এ লাকা প্র স্তুত  করু ন :  ম্রম্িম্ল াং  প্র ম্িয়া শু রু  কর ার  

আদগ, ম্নম্ি ত  করু ন  লর্  এলা কাট  পম্রষ্কা র  এব াং  

লকাদনা  ধ্বাংসাবদশ ষ, ধু দলা  ব া  আলগা  উ পকর ণ  

লর্দক  মু ক্ত।  এ লাকাট  প ম্রষ্কার  কর ার  জন্য  একট  

ে াি ়ু, েযাকু র্ াম  ব া  লকান ও  উপযু ক্ত পম্রষ্কাদর র  

স রঞ্জাম ব্যবহার  করু ন।  

 

প্রবয়াজনীয় ল মরা মত  করু ন :  লদয়াল ব া  ল মদে  কা টার  

উদিশ্য র্ ম্দ পাই প ব া  ম্ি ক্স চার  ল মরা মত  ব া  

প্র ম্তস্থ াপন  ক র া  হয়, তাহদল  ম্নম্ি ত  করু ন  লর্  

প্ল াম্বাং কা জ স ম্পন্ন  হবয়লে  এব াং  ম্রম্িম্ল াং প্র ম্িয়ার  

স াদর্ এম্গবয় র্া ওয়ার  আদগ  প্রবয়াজনীয় স াংদর্ াগ  ব া  

লমরা মত  ক র া হবয়লে।  এট  স ঠি কোদব  কাজ  কদর  

ত া ম্নম্ি ত  কর ার  জন্য  ন তু ন  প্ল া ম্বাং ইনস্ট্ দলশদন র  

পরী ক্ষা  ক র া  অ ন্তর্ভ কৃ্ত। 
 

ল োল া অিংশটক শ ম্ক্তশ ালী  করুন :  প্রবয়াজদন, কাটা  

লোলা অিংটশি চার পাদশর  অ ঞ্চদল লর্  লকান ও  

কাঠাদম াগত  শ ম্ক্ত  ল র্াগ  করু ন।  এদত  ম্স্থ ম্তশ ী লতা  

ম্নম্ি ত  কর দত  এব াং েম্বষ্য দতর  ক্ষম্ত  লরাধ  কর দত  

স মর্ নৃ  ম্ব ম, বন্ধ নী  ব া  অম্তম্র ক্ত  লে ম্ম াং  ইনস্ট্ ল  

ক র া বর্টত প াদর। 
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ম্ন দরাধক  স্থাে্ করু ন  ( র্ম্ দ  প্রবয়াজন  হয়):  প্ল াম্বাং  

কাদজর অবস্থ ান  এব াং উদ িদশ্যর  উপর  ম্ন েরৃ  কদর, 

আপনাদক  তাপ মাো  ম্নয়ন্ত্রণ  ব জায় রােদত  এবাং  

ঘন ী েবন  ব া তা প হ্রাস  লরাধ  কর দত  পাইদ পর  

চারপ াদশ  ব া  ল দয়ালল ম্নদরাধ ক  ইনস্ট্ ল কর দত  হদত  

পাদর।  আ পনার  ম্ন ম্ দষৃ্ট  পম্রম্স্থ ম্তর  জন্য  উপযু ক্ত  

ম্নদরাধ ক  ম্ন দ দমৃ্শ ক া অনুস রণ  ক রু ন। 

 

প্র া চী র / দ মদের  উপকর ণগু ম্ল  প্র ম্তস্থ াপন  ব া 

ল মর ামত  করু ন :  ম্বদ্যমান ল দর্ া ল  ব া  ল মদের  স াদ র্  

লমদল উপযু ক্ত উ পকর ণ  ম্ন ব াৃচ ন  করু ন।  এর  মদধ্য  

ড্রাইওর্ াল, প্ল াস্ট্ ার, কাদ ঠর  প্য াদনল  ব া ল মদে  

তত ম্রর  উ পকর ণ  র্াকদত  প াদ র।  লে ালার  স াদর্  

মানান স ই কর ার  জন্য  প্র ম্তস্থ াপদনর  উ পাদানট  

লকদট  ম্নন  এবাং  উ পযু ক্ত িাদস্ট্ নার  ল র্মন  স্ক্রু, ন ে  

ব া আ ঠাদলা  ব্যব হার ক দর  এট দ ক  ম্নর াপ দদ  রা খুন।  

আদশপাদশর  এল াকার  স াদর্  একট  স ঠিক  ম্িট  

ম্নম্ি ত  করু ন। 

 

পৃ ি ট  প্য াচ  করু ন  এবাং  ম সৃণ  করু ন :  লমরা মত  ক র া  

জায়গার  চার পাদশ  ল র্ লকান ও  িাঁক, ম্স ম ব া গ ত  ৃ

পূ রণ  কর দত  লর্ৌর্ লর্ৌগ, ে যাকল  ব া প্ল াস্ট্ ার  

ব্যবহার করু ন।  একট  পু ট  ছুম্র  ব া লোবয়ল  ব্যবহার  

কদর  ল র্ৌগট  প্রবয়াগ  করু ন, এট  স মানোদব  েম্পড়টয় 

ম্দন  এ বাং  এট দক  ম সৃণ  করু ন।  প্র স্তুতক ারদকর  

ম্ন দদশৃ  অনুস াদর  লর্ৌগট দক  শুক া দনার  সময় ম্ দন। 

 

ম্ িম্নম্পসিং:  একবার  লর্ৌগট  স ম্পূণ  ৃ শুম্কবয় লগদল, 

লমরা মত  কর া পৃি ট দক  ম সৃণ  কর দত  স্যান্ড দ পপার  

ব া একট  স্যাম্ন্ডাং িক  ব্যবহার  করু ন।  আদশপাদশর  

এলাকার ক্ষম্ত  এড়ালত  আদস্ত  আ দস্ত এবাং  ধী দর  ধী দর  

ব্যবহার করু ন।  স্যাম্ন্ডাংবয়র  পদ র, লকান ও ধুদ লা ব া  

ধ্বাংসাবদশ ষ থাকটল মুছুন । 
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পৃ ি ট  ল প ইন্ট  করু ন  ব া  লশ ষ  করু ন :  প্রবয়াজদন, একট  

স ামঞ্জস্য পূ ণ  ৃ ম্িম্নস  ম্নম্ি ত  ক রদত  ল মরা মত  ক র া  

জায়গ ায় প্র াইম াদরর  একট  লক া ট  লাগান ।  একবার  

প্র াইমার  শুম্কবয় লগদল, আদশ পাদ শ র  এলাকার  স াদর্  

ম্পমম্পলটয় পৃ ি ট  ল পইন্ট  ব া  লশ ষ  করু ন।  প্র া চী র  ব া  

লমদে  উপা দাদনর  জন্য  উ পযুক্ত  ধর দনর  ল পইন্ট ব া  

ম্িম্নস  ব্যব হার করু ন। 

 

 

প ম্রষ্ক ার  করু ন :  ম্রম্িম্লাং  প্র ম্িয়া লশ ষ  কর ার  পদর  

এবাং লপ ইন্ট ব া ম্ িম্নস  শুক া দ নার  সময় লদওয়ার  

পদর, কাদজর  জায়গ া পম্রষ্কার  করু ন।  স্থ ানীয় ম্নয়ম  

অনুর্ায়ী লক াদনা  ব জৃয  পদার্ ৃথাকটল তা  ম্ন ষ্পম্ত্ত  

করু ন। 

 

 

 

এট  লক্ষ  ক র া  গুরু ত্ব পূ ণ  ৃল র্  ম্রম্ি ম্লাং  প্র ম্িয়ার  জন্য  প্রবয়াজনীয় ম্ ন ম্দষৃ্ট  প দদক্ষপ  এ বাং  উ পকর ণগুম্ ল  প্ল াম্ব াং  কাদজর  প্র কৃম্ত, 

ব্যবহৃ ত  ম্বম্ড াং উপকর ণ  এব াং  স্থ ানীয় ম্বম্ডাং লকাি গুম্লর  উ পর  ম্ন েরৃ  কদর  পম্র ব ম্ত তৃ  হদত  পা দ র।  ম্নর াপত্ত ার  মান দদে র  

স াদর্ স ম্মম্ত  ম্নম্ি ত  কর দত  এ বাং  আ পনার  ম্ন ম্দষৃ্ট  পম্রম্স্থ ম্ত  অনুস াদর  ম্ন দদ মৃ্শ ক া ল পদত  স ব দৃ া ম্প্ম নাতাকািীি ম্ন দ দশৃ্া 

ও ম্বম্ ডাং  লকাি অনুর্ায়ী কাজ কিা উম্পচৎ।  

 

3.2 ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল ম্প্ে নাচ্    

 

প্ল াম্বাং কাদজ লদয়াল/ দ মদে  কা টার  পর  ম্ রম্িম্ লাং প্র ম্িয়ার  জ ন্য  উপকর দণর  ধি্ ল দয়াল  ব া ল মদের  উপ াদাদনর  

ধর ন, স্থ ানীয় ম্বম্ ডাং লকাি  এব াং ব্যম্ ক্তগত  পেন্দ  স হ  ম্বম্েন্ন  ম্ বষবয়র  উ পর  ম্ন েরৃ  কর দব।  ম্র ম্িম্ল াং প্র ম্িয়ার  

জন্য  এোদন  ম্কছু  স াধারণে াদব  ব্যবহৃ ত  উপকরবণি েণ ন্ া িটয়টে:  

ড্রাইও য়াল:  ড্রাই ওয়াল, র্ া ম্জ পস াম লব া ি ৃব া প্ল াস্ট্ ার দব াি  ৃ

নাদমও পম্রম্ চত, অ েয ন্তরীণ  প্র াচী র  ল মরামদতর  জন্য  

একট  জনম্প্রয়।  এট র  স াদর্ কা জ ক র া তুলন া মূলকোদব  

স হজ এবাং  ল পইম্ন্ট াং এি জন্য  একট  ম সৃণ  পৃ ি  প্র দান  

কদর।  ড্রা ইওয়াল  ম্বম্েন্ন  ম্পথকট্টস পাওয়া র্ায়, তাই  

ম্বদ্যমান প্র া চী দরর  উপর  ম্েম্ত্ত  কদর  উপ যুক্ত  

ম্পথকট্টস/লবধ  লব দে  ম্নন । 
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ম্স দমন্ট  লব াি :ৃ ম্স দ মন্ট  লব াি,ৃ লর্মন  ওয়ান্ড ার দব াি  ৃ ব া  

ডুরক, প্র ায়শ ই  আদ্রতৃ া  প্র বণ  এ ল াকায়, ল র্মন  বার্রু ম  ব া  

রান্নাঘদর  ব্যবহার  ক র া  হয়।  এ ট  ম্নয়ম্ মত  ড্রাইওয়াললর  

লচবয় লবম্শ  লটকস ই  এব াং আদ্র তৃ া -প্র ম্তদরাধ ী  এবাং  এ মন  

জায়গ া গুম্ল র  জন্য  উপ যুক্ত  ল র্োদন  োম্প্ি স াং েশ  ৃ

একট  উদদ্বদগর  ম্বষয়।  

 

প্য াম্চাং কদ ম্পাদনন্ট : জদর্ ন্ট  কটিাট্ন্ট, েযাকল  ব া  

প্ল াস্ট্ ার  লমরা মত  ক র া জ ায়গার  িাঁক, ম্স ম ব া গ ত  ৃ পূ রণ  

কর দত  ব্যবহৃ ত  হয়।  এ ই উপক রণগুম্ল ম্বম্ েন্ন আকাদ র  

আদস, ল র্মন  প্র াক -ম্ মম্ শ্রত  ব া  পাউিার ি ম ৃ র্া োম্প্ি 

স াদর্ ম্ মম্ শ্রত  ক র া  প্রবয়াজন।  র্া লোট  গ ত  ৃব া  িা টল গুম্লর  

জন্য  উপ যুক্ত।   

 

কাঠ:  র্ম্ দ লদয়াল  ব া  ল মদে  ক াদঠর  তত ম্র  হয়, তা হদল   

প্য াচ কর ার  জন্য  আপনাদক  কাদঠর প্য াদনল  ব া  লব াি  ৃ

ব্যবহার কর দত  হ দত  পাদর।  ম্ নম্ি ত  করু ন  ল র্ কা ঠ  

স ঠিক োদব কাটা  এব াং ম্বদ্য মান  পৃদি র  স াদর্  ল মদল। 

 

আঠা/গাম: লর্ উ পা দানট  ব্যব হা র  ক র া হদে  তার  উ পর  

ম্ন েরৃ  কদর, আ পনার  জায়গ ায় প্র ম্তস্থ াপদনর  উ পা দান  

সুরম্ক্ষত  কর া র  জন্য  একট  উ প যুক্ত আঠা/গাম প্রবয়াজন  

হদত  পাদর।  উদাহ রণস্বরূ প, আদশপাদশর  কা ঠাদম াদত  

কাদঠর প্য াদনল  স াংযু ক্ত কর দত  ম্ ন মাৃণ  আ ঠা/গাম ব্যবহ ার  

ক র া লর্দত  প াদর। 

 

িাদস্ট্ন ার:  অ ন্তম্ন মৃ্হত  ক াঠাদ মাদ ত  প্র ম্তস্থ াপদনর  উ পা দান  

সুরম্ক্ষত  কর ার  জন্য  স্ক্রু ব া ব্ইল প্রবয়াজন  হদত  পাদর।  

ব্যবহৃ ত  উপা দান  এবাং  প্র াচী র  ব া লমদের  লবদধ র  উ পর  

ম্েম্ত্ত  কদর  উ পযুক্ত  আকার  এব াং িাদস্ট্ন ার গুম্লর  ধর ন  

ব্যবহার করু ন।  
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ম্নদরাধ ক/ইি়ুদলটার:  র্ম্দ  ম্ন দরাধক  প্রবয়াজন  হয়, 

িাইবারগ্ল াস  ব্যাটস, লিা ম ম্নদ রাধক, ব া  লর  লি াদমর  

মদতা  উপকর ণ গুম্ল  পাইদ পর  চা রপাদশ  ব া লদ ওয়ালল তাপ  

ব া শ ব্দ  ম্নদ রাধক  শূন্য স্থ ান  পূ র ণ  কর দত  ব্যবহা র  কর া  

লর্দত  পাদর। 

  

লপইন্ট  বা  ম্ িম্নস :  একবার  লমরা মত  ক র া  জায়গাট  প্য াচ  

ক র া এবাং মসৃণ  হবয় লগদ ল, ম্ব দ্যমান  ল দয়াল ব া লমদের  

স াদর্ ল মদল  আপনা র  ল পইন্ট  ব া  একট  উপযু ক্ত ম্িম্নদশ র  

প্রবয়াজন  হদব।  আদশপাদশর  এলাকার  উপ াদান  এব াং  

ম্িম্নদশ র  উ পর  ম্েম্ত্ত  কদর  উ পযুক্ত ধর দনর  ল পইন্ট ব া  

ম্িম্নস  লব দে  ম্নন । 
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জব  ম্শট (Job Sheet)- ৩ .১  :  প্লাম্বাং  কাজগুম্লদ ত  একট  প্রাচ ীর  কাটার  পদর ম্রম্িম্লাং  করুন   

 

ক া দজর  ব ণ নৃ া এই কাদ জর উ দিশ্য  হল  প্ল াম্বাং  কাদজর জন্য একট  প্র া চী র কাট া র পদর  পু নর ার্  পূ রণ কর া 

এবাং পু নরু দ্ধার করা।  

কা দজর  ম ানদন্ড  কাটা জায়গাট র চার পাদশ লর্ ল কান ও আলগা  বা ক্ষ ম্তগ্র স্ত ড্রা ই ওয়াল  অ পস ারণ করু ন। 

ড্রাইওয়াল প্য া দনল পম্রম াপ  এব াং কাট া ম্নম্ি ত  করু ন। 

নতু ন এবাং ম্বদ্য মান  ড্রাই ওয়াল মদধ্য seams উপর  ড্রা ইওয়াল লট প প্রবয়াগ  করু ন। 

কম্পাউন্ডট  ম সৃণ এবাং স মানো দব েড়াট্া হবয়লে  এব াং লট পট দ ক  স ম্পূণ রৃূ দপ  লে দক  লর দে দে 

তা ম্নম্ি ত করু ন। 

ম্িম্ন স  অজৃন  ক র দত  এট  আব া র  স্য াম্ন্ড াং  ক রু ন । 

প্র াচী দরর ম্বদ্য মান রদ ের  স াদর্ লমদল  ল পইন্ট  প্রবয়াগ  করু ন 

প্র দ য়াজনী য় উপক রণ ড্রাইওর্ াল প্য াদনল 

লর্ৌর্ লর্ৌগ 

ড্রাইওর্ াল স্ক্রু 

ড্রাইওর্ াল লট প 

স্যান্ড দপপ ার 

প্র াইমার 

লপইন্ট  (ম্বদ্য মান লদর্ া দলর রদ ে র সাদর্ ম্ মদল  র্ার্ ) 

লপইন্টি াশ এবাং  লরাল ার 

পু ট  ছুম্র 

ব্যব হার্ ৃছু ম্র 

 

কা দজর  

ধা পস মূহ/প দ্ধম্ত 

প্র াচী র প্রস্তু ম্ত: 

লকান  ধ্বাংসাব দশষ  বা বাধা কা দ জর এলাক া স াি  করু ন। 

কাটা জায়গাট র চার পাদশ লর্ ল কান ও আলগা  বা ক্ষ ম্তগ্র স্ত ড্রা ই ওয়াল  অ পস ারণ করদত  একট  

ইউটম্লট  ছুম্র  ব্যবহ ার করুন । 

ম্নম্ি ত করু ন লর্  এলাকাট  পম্র ষ্কার এব াং ধুদলা  লর্ দক মুক্ত। 

প্ল াম্বাং ক া জ দ্বার া ম্ন ম্ মতৃ  লে ালা র  মান ান স ই  ড্রা ইওয়াল প্য াদনল  পম্রমা প এবাং  কাটা। 

ড্রাইওয়াল স্ক্রু  ব্যবহার  কদর প্যা দনলগুম্লদক  ম্বদ্য মান লদয়ালল  সু রম্ক্ষত  করু ন, ম্ন ম্িত  করু ন 

লর্ লস গুম্ল  আদশ পাদশর  লদয়ালল র সাদর্ ল াশ করদে ।  

অম্তম্র ক্ত সাটোে ন ইনস্ট্ ল করু ন, ল র্মন ক াদঠর  িম্ক াং র্ম্ দ প্রবয়াজন হয়। 
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নতু ন এবাং ম্বদ্য মান  ড্রাই ওয়াল মদধ্য seams উপর  ড্রা ইওয়াল লট প প্রবয়াগ  করু ন। 

একট  পু ট  ছুম্র ব্য বহার ক দর, ল টপ কর া seams উপর  লর্ৌ র্ লর্ৌগ একট স্তর প্রবয়াগ  

করু ন। 

কম্পাউন্ডট  ম সৃণ করুন, ম্নম্ি ত করু ন লর্  এট  স মান োদব েড়াট্া হবয়লে  এব াং ল টপট দক  

স ম্পূণ রৃূ দপ লে দক  লর দে দে । 

প্র স্তু ত ক ার দক র  ম্ন দদশৃ  অনুস াদ র  লর্ৌগ ট দক  শু ক াদন ার  সময় ম্ দন।  

কম্পাউন্ডট  একট  ম্ দ্বতীয় স্তর প্রবয়াগ করু ন, এট দক  ম্বদ্যম ান প্রা চী দরর সাদর্  ম্ম ম্শ্রত  কর দত 

প্র ার্ম্মক স্তদরর ব াইদর  আরও  প্র স াম্রত করু ন। 

কম্পাউন্ডট  শুক াদনার সময় ম্দন, এব াং ভাল ম্ িম্ন স  অজৃন  ক র দ ত  এট  আব ার  স্য াম্ন্ড াং ক রু ন । 

স্যাম্ন্ডাং এর  ি দল লর্ লকান  ধুদল া স রান । 

প্র স্তু ত ক ার দক র  ম্ন দদশৃ  অনুস র ণ  ক দর  ল মর ামত  ক র া জায়গ ায় প্র া ইমাদরর  একট  আবরণ  

প্রবয়াগ করু ন। 

প্র াইমার  স ম্পূণ রৃূ দপ  শু ক াদন ার  সময় ম্দন। 

প্র াচী দরর ম্বদ্য মান রদ ের  স াদর্ লমদল  ল পইন্ট  প্রবয়াগ  করু ন, উপ যুক্ত ম্ হসাদব লপ ইন্টি াশ বা 

লরালার  ব্যবহার  করু ন।  

প্র দর্ াজদন অম্তম্র ক্ত লকাট  প্রবয়াগ করু ন, লকা ট গুম্লর মদধ্য  স ঠিক  শুক াদনার সময় ম্নম্ি ত 

করু ন। 

ক াজ লশ ষ  ক র ার  আদগ  লপইন্ট ট দক  স ম্পূণ  ৃশু ক াদন ার  সময় ম্ দন। 
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লে ম্সম্িদকশন  ম্শট (Specification Sheet)  ৩.১: প্লাম্বাং কাজগুম্ল দত একট প্রাচীর  কাটার  পদর 

ম্রম্িম্লাং  করুন 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমুহ  

 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  বসফট সু   বজাড়া ০১ 

2  মাি  সিংখ্যা ০১ 

3  হযান্ড গ্লাভস  বজাড়া ০১ 

4  বসফট গগলস  সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকু ইপদমন্ট স: 
 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  লমজ াম্রাং  ল টপ  সিংখ্যা ০১ 

2  ফুট রু ল   সিংখ্যা ০১ 

3  হযাক-স  সিংখ্যা ০১ 

4  মাক ৃার  লপন  সিংখ্যা ০১ 

5  লপইন্টি াশ এবাং  লরাল ার  সিংখ্যা ০১ 

6  পু ট  ছুম্র  সিংখ্যা ০১ 

7  রাউন্ড িা ইল  সিংখ্যা ০১ 

8  লাট িাই ল  সিংখ্যা ০১ 

9  ব্যব হার্ ৃছু ম্র  সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ: 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  ড্রাইওর্ াল প্য াদনল  সিংখ্যা ০১ 

2  লর্ৌর্ লর্ৌগ  সিংখ্যা ০১ 

3  ড্রাইওর্ াল স্ক্রু  সিংখ্যা ০১ 

4  ড্রাইওর্ াল লট প  সিংখ্যা ০১ 

5  স্যান্ড দপপ ার  সিংখ্যা ০১ 

6  প্র াইমার  সিংখ্যা ০১ 

7  লপইন্ট  সিংখ্যা ০১ 
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ই নিরদম শন ম্ শট (Information Sheet): ৪: কম নটক্ষটত্রি েম্পিষ্কাি-েম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং 

র্ন্ত্রোম্পত বস্ট্াি করা 

 

ম্শ েন  উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে েটড় ম্শ ক্ষার্ীগ ণ-  

 

4.1 হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল ম্চম্ ি ত করদত প ারদব। 

4.2 েজনয অেসািণ কর দত  পারদ ব।   

 

4.1 হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

 

হযাজ াি ৃ যু ক্ত ল মদট ম্রয়াল  (Hazardous Materials) এমন  প দার্ গৃুম্ল লর্ গুম্ল মানুদ ষ র  স্বাস্থ য এব াং  

পম্র দব দশ র  জন্য  ঝ ুঁম্ক  সৃম্ষ্ট  ক র দত  পাদর ।  এই  ধ র দন র  ল মদ টম্র য়াল স মূ হ প্র ক াম্শ ত  ব া  পম্র ব হ ন  ক র ার  স ম য় 

স াব ধ ান ত া অনুস র ণ  ক র া গুরু ত্ব পূ ণ ।ৃ 

 

এই লমদ টম্র য় াল গুম্লর  উ দাহর ণ  হদত  পাদর :  লক ম্ মক যা ল পদা র্,ৃ ইদলকেম্ন ক  উপকর ণ, তব দ্য যম্ত ক বাম্ত, গ্যাস  

ম্স ম্লন্ডার, লর াদধজ, ম্জম্নস  বা বস্তুগুম্ল লর্গু ম্ল আ গুন, রাস ার্ ম্ নক  ম্বম্ির্ া, পার েম্রক  প্র ম্ি র্ া বা ম্বম্ি য় ার  

িদল ম্বষাক্ত  কর দত পাদর । 

 

4.2 েজনয অেসািণ  

ব জৃয অ পস ার ণ  হল  প্র কৃ ত  পম্ র দব দশ  ব া সৃম্ষ্ট  স্থ া দন  ব জৃ য পদা র্ গৃুম্লর  স ঠি ক  প্র ম্ি য়া য় অপস া রণ কর া। এ ই  

পদার্ গৃুম্ল আদপ লস্য াইন  ব া পম্ র দব দশ  অসু ম্ব ধ া সৃ ম্ষ্ট  ক র দত  পা দর ।  উদাহর ণ স্বরূ প, ধ্বাংসা ত্মক র্ াতা য়াত  প দার্,ৃ 

টকম্সক  রাস া য়ম্নক, ত ব দ্য যম্ত ক  এব াং অন্য ান্য  ম্জম্ন স  ব া  ব স্তু গুম্ ল ব জৃ য  অ পস ার ণ  ক র ার  প্র ম্ি র্ া  প্র দর্ াজন  হ দত  

পাদর।   

 

ম্ ক্লম্নাং  কাদ জর  জন্য  টু লস  এ বাং ই কুউইপদ মন্ট 

ব্রুমঃ 

এট  শ ক্ত আঁশ  দ্বার া তত ম্র ম্ক্লম্ন াং টুল এব াং এ টাদক  

লকাদকান াট  ব্রুম  বদল 

 

িাস্ট্ ার / িাস্ট্  প্র দটক্টও   

এট  হালকা  এবাং  ম্েদলে ালা  লবা  লকাট 
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ম্ক্লম্ন াং ি াশ 

এট  ম্ি স্ট্ দলস (আঁশ /দলাম ), তার বা অন্য ান্য  

ম্িলাদ মন্ট দ্বারা  তত ম্র  র্া  ম্ ক্লম্ন াং, ল পইম্ন্ট াং, 

স ারদিস  ম্ িম্নম্শ াং  এব াং অন্য া ন্য  কাদজ  ব্যবহৃ ত  

হয় 

 

মপ   

একট  লাঠির স াদ র্ লমা টা দম্ ের গুে, কাপ ে, েঞ্জ  

এবাং অন্য  লক ান এে জারদ মন্ট ল মটাম্র য়াল  স াংযু ক্ত 

কদর  গঠি ত।  এট  প াম্ন লশ াষন, ললার  বা  অন্য ান্য  

স ারদিদস র ম্ক্লম্ন াং, িাস্ট্  লম া ো এবাং অন্য ান্য  

ম্ক্লম্ন াং কাদ জ ব্যবহৃ ত হ য়। 

 

ব জৃয ক দন্ট ইন ার   

অস্থ ায়ী োদব  ব র্জ্ ৃ স াংর ক্ষ ন  ক র া  হয় এন াং ধ াতু  ব া  

প্ল াম্স্ট্দক র তত রী ।এট  িাস্ট্ ম্বন, গার দবজ  কযান, 

ে্া াস ও িা ম্পস্ট্ ার নাদ ম পম্রম্ চ ত 

 

কটন র যাগস   

পু রাতন  কাপদ ের টুক রা  র্া  লকা ন ম্কছু পম্রষ্কার  বা  

মুোর কা দজ ব্যবহৃ ত হ য়। 
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স াংর ক্ষদ নর  প্রচ ম্লত  ধর নঃ 
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লসল ি লচ ক ম্শট (Self Check Sheet)-৪: কম নটক্ষটত্রি েম্পিষ্কাি-েম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রোম্পত 

বস্ট্াি করা 

 

প্রম্শক্ষণ ার্ী দ দর জন্য  ম্নদ দশৃনা: - উপদর াক্ত ইনির দমশন শীট পাঠ কদর ম্নদচর প্রশ্নগুদল ার উত্তর ম্ল খু ন- 

 

 

অম্ত সাংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. প্ল যাম্বাং  কাবজ ম্পক ম্পক ম্ক্ল ম্নাং এদ জন্ট ব্যবহ ার করদত  পাম্ র? 

উত্ত র : 

 

2. প্ল যাম্বাং  কাবজ ম্পক ম্পক ম্ক্ল ম্নাং প দ্ধম্ত ব্যবহার  কর দত পাম্র? 

উত্ত র : 

 

3. র্র্ার্র্োদব  টুলস  এব াং ইকুই প দমন্ট সাংরক্ষ দণর উ পকাম্রতা ম্পক? 

উত্ত র : 
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কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

 

প্লাম্বিং  
 

লেভেে-০২ 

 

মম্িউে ম্িভ ানামঃ পাম্প্ সিেিাটেি ও েজনয পাম্প্ি পাইপলাই্ 

সিংস্থাপ্ ক া 

Module: Installing Water Supply and Waste Water Pipeline 

 

Code: CBLM-CON-PLU-05-L2-BN-V1 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তপৃক্ষ 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয়, গণপ্রজাতন্ত্রী োিংলাটদশ সিকাি 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ২ 

বেড কাো 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ- 

 

1. পাইটপ ব্যেহৃত বেড বণনৃা কিটত পািটে। 

2. পাইটপ বেড কাোি পেম্পত বণনৃা কিটত পািটে।  

3. বেড কাোি সময় কাটিিং ওটয়টলি ব্যেোি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে।    

1. পাইটপ ব্যেহৃত বেড 

 

পাইপ বেটডি প্রকািটভদ 

ম্বম্েন্ন ধ ভণ  পাইপ লেম্িিং পদ্ধম্ত  বয়লে র্া সাধা ণত প্রবয়াগ এবিং পাইভপ  ধ ভণ  উপ  ম্নে ৃ কভ  ব্যবহৃত 

হয়। এোভন পাইপ লেম্িিংবয়  ম্কছু সাধা ণ প্রকা   বয়লে: 

▪ লেপা ি পাইপ লেি (NPT): এটি পাইপ এবিং ম্ফটিিংভস  জন্য ব্যবহৃত এক ধ ভণ  লেি র্া  একটি লেপা  

আকৃম্ত  বয়লে, লেভি  ব্যাস পাইভপ  লিভষ  ম্দভক হ্রাস পায়। NPT লেি সাধা ণত প্লাম্বিং এবিং গ্যাস 

ম্সভটভম ব্যবহৃত হয়। 

 

▪ লেইে পাইপ লেি (NPS): এই ধ ভন  লেভি  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং এটি এমন পাইপ এবিং 

ম্ফটিিংভস ব্যবহৃত হয়র্া  জন্য িক্ত ম্সভে  প্রবয়াজন হয়না। এনম্পএস লেিগুম্ে সাধা ণত ম্নম্ন-চাপ প্রবয়ালগ 

ব্যবহৃত হয়, লর্মন বায়ু বা জভে  োইন। 

▪ ম্িটিি টযান্ডাি ৃপাইপ লেি (BSPT): এটি একটি লেপা ি লেি র্া সাধা ণত ইউভ াপ এবিং এম্িয়ায় 

ব্যবহৃত হয়। ম্বএসম্পটি লেভি  এনম্পটি লেভি  লচবয় ম্কছুো আোদা লেপা  োভক এবিং ম্বম্নময়লর্াগ্য 

নয়। 
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▪ ম্িটিি টযান্ডাি ৃপ্যা াোে পাইপ (BSPP): এটি একটি লসাজা সুভতা র্া সাধা ণত ইউভ াপ এবিং এম্িয়ায় 

ব্যবহৃত হয়। ম্বএসম্পম্প লেিগুম্ে  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্েভত ব্যবহৃত হয় 

লর্ গুম্ে  জন্য িক্ত ম্সভে  প্রবয়াজন হয়না। 
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▪ ইউম্নফাইি লেি টযান্ডাি ৃ(UTS): এটি উত্ত  আভমম্ কায় পাইপ এবিং ম্জম্নসপভত্র  জন্য ব্যবহৃত একটি 

আদি ৃলেি। ইউটিএস লেিগুম্ে  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং এটি পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্েভত ব্যবহৃত 

হয়র্া  জন্য িক্ত সীভে  প্রবয়াজন হয়না। 

 

▪ একম্ম লেি: এটি এক ধ ভন  লেি র্া  ট্রযাম্পজবয়িাে আকৃম্ত  বয়লে এবিং সাধা ণত উচ্চ-চাপ প্রবয়ালগ  

জন্য লতে ও গ্যাস ম্িভে ব্যবহৃত হয়। 

 

▪ স্কয়া  লেি: এটি এমন এক ধ ভণ  লেি র্া  একটি বগাৃকা  আকৃম্ত  ভর্ ভে এবিং এটি এমন 

অযাম্প্লভকিনগুম্েভত ব্যবহৃত হয়র্া  জন্য উচ্চ মাত্রা  ম্নর্ভেৃতা এবিং ম্নর্ভেৃতা প্রবয়াজন। 

 

লেভি  প্রকাভ   পেন্দ প্রবয়ালগ  উপ  ম্নে ৃ ক ভব এবিং ব্যবহৃত পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্ে  ম্নম্দষৃ্ট 

প্রবয়াজনীয়তা  উপ । একটি োইে, ম্েক-প্রুফ সিংভর্াগ ম্নম্িত ক া  জন্য সঠিক লেভি  ধ নটি লবভে 

লনওয়া গুরুত্বপূণ।ৃ 
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2. পাইটপ বেড কাোি পেম্পত 

লেি কাো  জন্য পাইপ প্রস্তত ক া 

পাইপটিভক পাইপ োইস-এ  ম্েত  প্রভবি 

ক ান এবিং োইে কভ  আেকান। 

 

িাই টকটি র্াভত পাইপটিভক আঁকভড় ধ ভত পাভ  লসজন্য ইহা  প্রান্তভক ম্কছুো ট্যাপা  কভ  লনওয়া জরু ী। 

এো পাইভপ  প্রান্তভক ফাইম্েিং অেবা গ্রাইম্ন্ডিং লটান ম্দভয় ম্কছুো লকভে  ালু  (ভত ো) লিপ লদওয়া  

মাধ্যভম ক া লর্ভত পাভ । লেি কাো  সুম্বধাভে ৃউক্ত ম্বভেে ( ালু/ভত ো) অেবা ট্যাপা  লিপ এমনম্ক 

পু া পাইভপ  চাম্ ম্দভক দতম্  ক া দ কা । 

  

কাো পাইপ লেভক সকে গুড়া/ময়ো অপসা ণ ক া 

পাইভপ  ম্েত  ম্দভক লেভগ োকা সকে 

ম্জআই/ম্পম্েম্স  লর্ লকান গুড়া বা ময়ো  াউন্ড 

ফাইে ম্দভয় অপসা ণ করুন। 
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পাইভপ  ম্েত   ীমা  ল াকান, ঘম্ড়  কঁো  

উল্টা ম্দভক ঘন ঘন এমনম্ক লোভক  মত কভ  

লঘা ান র্তক্ষণ না পাইভপ  ম্েত  লেভক সকে 

ময়ো/গুুঁড়া ম্বদূম্ ত হয়। 

 

ম্তন হুইে কাো  ব্যবহৃত হভে পাইভপ  বাম্হ  

লেভক ফাইে ম্দভয় ঘভষ ময়ো/গুুঁড়া পম্ ষ্কা  

করুন। 

 

পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক লেি কাো 

লেি কাো শুরু ক া  পূভব ৃ লর্ জায়গায় লেি 

কাো হভব লস জায়গা  উপ  ম্কছু পম্ মান 

লুম্িকযান্ট ম্দন। 

 

িাই টভক  ম্েত  সঠিক সাইভজ  পাইপ গাইি 

ও িাই ল াকান। 

 

সুষম চাপ প্রভয়াগ করুন এবিং িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক লঘা ান, এোভব প্রায় ৪-৫ বা  লঘা াভত 

োকুন। 
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িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক ৫বা  লঘা াভনা  প  উহাভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্বপ ীত ম্দভক লঘা াভনা 

শুরু করুন। 

 
 

লেি কাো  সময় িাই লেভক পাইভপ  কাো 

গুুঁড়া পম্ ষ্কা  করুন অেবা এগুভোভক কভেস্ি 

এয়া  প্রবাম্হত কভ  দূ  করুন।   

 

পাইভপ  উপ  এক বা দু’টি লেি লদো না 

র্াওয়া পর্নৃ্ত লেি কাো চাম্েভয় র্ান। 

 

লেি এোকায় লকান কাো (োঙ্গা) লেি আভে 

ম্কনা তা লচক কভ  পাইপ লেভক িাই লসে খুভে 

ম্নন। 
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3. বেড কাোি সময় কাটিিং ওটয়ল/ লুম্পিটকশ্ পদ্ধম্ত ব্যেোি প্রম্পক্রয়া  

লুম্পিটকশ্ পদ্ধম্ত পাইপ লেম্িিং প্রম্িয়া  একটি গুরুত্বপূণ ৃঅিংি। এটি লেম্িিং প্রম্িয়া চোকােীন উৎপন্ন ঘষণৃ এবিং 

তাপ কমাভত সাহাে কভ , র্া পাইপ এবিং লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  ক্ষম্ত ল াধ ক ভত পাভ । এোভন পাইপ লেম্িিংবয়  

লুম্পিটকশ্ প্রম্িয়া  সাভে জম্পড়ত সাধা ণ পদভক্ষপগুম্ে  বয়লে: 

 

 

▪ পাইপ পম্ ষ্কা  করুন: লর্ভকাভনা লুম্িভকন্ট প্রবয়াগ ক া  আভগ, লেম্িিং প্রম্িয়ালত হস্তভক্ষপ ক ভত পাভ  এমন 

লকাভনা ময়ো, মম্ চা বা ধ্বিংসাবভিষ অপসা ভণ  জন্য পাইপটিভক অবশ্যই োভোোভব পম্ ষ্কা  ক ভত 

হভব। 

▪ সঠিক লুম্িভকন্ট ম্নবাৃচন করুন: লতে-ম্েম্ত্তক এবিং জে-ম্েম্ত্তক লুম্িভকন্ট সহ পাইপ লেম্িিংবয়  জন্য ম্বম্েন্ন 

ধ ভণ  লুম্িভকন্ট ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । পাইপ উপাদান এবিং ব্যবহৃত লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  সাভে 

সামঞ্জস্যপূণ ৃএকটি লুম্িভকন্ট ম্নবাৃচন ক া গুরুত্বপূণ।ৃ  

▪ লুম্িভকন্ট প্রবয়াগ করুন: লেম্িিং প্রম্িয়া শুরু হওর্  আভগ লুম্িভকন্টটি পাইভপ  লিভষ এবিং লেম্িিং 

স ঞ্জামগুম্েভত প্রবয়াগ ক া হয়। ব্যবহৃত লুম্িভকভন্ট  পম্ মাণ একটি পাতো, এমনম্ক পাইপ এবিং লেম্িিং 

স ঞ্জামগুম্ে  পৃভি আব ণ প্রদাভন  জন্য র্ভেষ্ট হওয়া উম্চত। 

▪ প্রবয়াজন অনুসাভ  লুম্িভকন্ট পুন ায় প্রবয়াগ করুন: লেি ক া পাইভপ  আকা  এবিং দদভঘযৃ  উপ  ম্নে ৃ কভ , 

স ঞ্জাম এবিং পাইপ সঠিকোভব লুম্িভকে ক া হবয়লে তা ম্নম্িত ক া  জন্য লেম্িিং প্রম্িয়া চোকােীন 

লুম্িভকন্ট পুন ায় প্রবয়াগ ক া  প্রবয়াজন হভত পাভ । 

▪ পম্ ষ্কা  করুন: লেম্িিং প্রম্িয়া সম্পূণ ৃহওয়া  পভ , একটি পম্ ষ্কা  কাপড় বা কাগভজ  লতায়ালে ব্যবহা  

কভ  পাইপ এবিং স ঞ্জামগুম্ে লেভক অম্তম্ ক্ত লুম্িভকন্ট মুভে লফো উম্চত। 

 

পাইপ লেম্িিং প্রম্িয়া  সাফভল্য  জন্য সঠিক লুম্পিটকশ্ অপম্ হার্।ৃ এটি পাইপ এবিং লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  ক্ষম্ত  

ঝুঁম্ক কমাভত সাহাে কভ  এবিং একটি মসৃণ, দক্ষ লেম্িিং প্রম্িয়া ম্নম্িত কভ । 
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জব ম্িে (Job Sheet)-২  

Job Name (কাভজ  নাম): পাইপ কাঁো সম্পাদন ক ।  

 

 

 

 

 

 

  

কাভজ  ধা াবাম্হকতা: 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেট, লসফটি গগেস্, লসফটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাট 

মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ম্জআই/ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ /ম্সআই পাইপ, লুম্িভকন্ট 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: 

লনােস: 

লমজাম্ িং লেপ, ফুে রুে, হযাক-স, মাকৃা  লপন, পাইপ কাো , পাইপ োইস, ম্ে 

হুইে পাইপ কাো , ম্সআই লচইন কাো  

 ম্জআই/ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ  

পাইপ এ  জন্য  
 ম্সআই পাইপ এ  জন্য 

লমজা ভমন্ট: 

▪ েম্য়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ বা ম্ে হুইে 

োইপ কাো  ম্দভয় ম্জআই পাইপ 

কাঁো 

▪ েম্য়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ দ্বা া 

ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ  পাইপ 

কাঁো 

▪ ম্সভঙ্গে লোক লচইন কাো  

দ্বা া ফ্লান্সি ম্ফটিিং হভত ৫০০ 

ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্সআই সভয়ে 

পাইপ কাঁো 

 

পদ্ধম্ত:  প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ সনাক্ত করুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

২টি ম্জআই পাইপ েম্য়িং এ  

লমজা ভমন্ট অনুর্ায়ী লমভপ হযাক ‘স’ 

দ্বা া কাঁটুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ২৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

১টি ম্পম্েম্স পাইপ এ  লমজা ভমন্ট 

অনুর্ায়ী ম্ে হুইে পাইপ কাঁো  দ্বা া 

কাঁটুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

১টি ম্পম্েম্স পাইপ এ  লমজা ভমন্ট 

অনুর্ায়ী ম্ে হুইে পাইপ কাঁো  দ্বা া 

কাঁটুন 

 সকে পাইভপ  কাঁো প্রান্তগুভো 

অবশ্যই ইউম্নফম/ৃসমান হভত হভব 

 পম্ মাভপ  ত্রুটি অবশ্যই + ২ম্ম.ম্ম. 

হভত হভব 

 প্রভয়াজনীয় পাইপ এবিং 

ম্ফটিিংস সনাক্ত করুন 

 ১০০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৫০০ম্ম.ম্ম 

দদঘযৃভ  ১টি ম্সআই পাইপ 

লমজা ভমন্ট অনুর্ায়ী কাঁটুন 

 সকে পাইভপ  কাঁো প্রান্তগুভো 

অবশ্যই ইউম্নফম/ৃসমান হভত 

হভব 

 পম্ মাভপ  ত্রুটি অবশ্যই + 

২ম্ম.ম্ম. হভব 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ২ 

 

পাইপ কাঁো সম্পাদন কিা  
 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 ফুে রুে  ম্পপে 

3 হযাক-স ম্পপে 

4 মাকৃা  লপন ম্পপে 

5 পাইপ কাো   ম্পপে 

6 পাইপ োইস ম্পপে 

7 ম্ে হুইে পাইপ কাো  ম্পপে 

8 ম্সআই লচইন কাো  ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

2 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ২৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্পম্েম্স 

পাইপ 

ম্পপে 

3 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্পম্েম্স পাইপ ম্পপে 

4 ১০০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৫০০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্সআই 

পাইপ 

ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ বজাড়া 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৩  

ম্পফটিিংস ম্পদটয় জটয়ন্ট ততিী কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ - 

 

1. পাইপ জটয়ন্ট কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

2. ম্পফক্সাি ও বসগুটলাি ব্যেোি ব্যাো ক ভত পািটে। 

3. ম্পলক বেস্ট্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

 

1. পাইপ জটয়ন্ট কিাি পদ্ধম্ত 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক া  

প্রভয়াজনীয় প্লাম্বিং টুেস 

লমজাম্ িং লেপ 

প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট নানা প্রকা  আইভেম 

পম্ মাপ ক া 

 

ফুে রুে 

প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট নানা প্রকা  আইভেম 

পম্ মাপ ক া  

 
 

 

লমোে   যাভচটিিং ম্সজাস ৃ

ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ কােভত ব্যবহৃত হয় 

 

ম্সজা  টাইে পাইপ কাো  
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ম্পম্পআ  পাইপ কাো 

 

ব্যাক স 

ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েস পইপ এবিং কাঠ ইতযাম্দ 

কােভত ব্যবহৃত হয়। 

 

হযাক স 

ধাতব, ম্পম্েম্স ধ ভন  মাোমাে ইতযাম্দ কােভত 

ব্যবহৃত হয়। 

 

ম্সম্পম্েম্স জভয়ন্ট প্রস্তুত ক া  জন্য ম্পম্েম্স পাইপ ম্কোভব কাো হয়?  

 

ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  কাটিিং দদঘযৃ লমভপ ম্নভত 

আপনা  লর্ পম্ মান পাইপ প্রভয়াজন হভব তা  

দদঘযৃ লমভপ ম্নন এবিং এ  লেভক ম্ফটিিং-এ  দদঘযৃ 

বাদ ম্দন ও লর্ পম্ মান পাইপ গ্লু লমভে ম্ফটিিং-

এ  ম্েত  ল াকাভনা হভব লস পম্ মান দদঘযৃ লর্াগ 

করুন।   

 

পাইভপ  সম্পূণ ৃপম্ ম্ধ েম্য়িং-এ  মাধ্যভম মাকৃ 

স্থানান্ত  করুন। 
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ব্যাক-স ম্দভয় কাটুন। কাটিিং সম্পন্ন ক ভত ব্যাক-

স-এ  উপম্  তে পাইভপ  “উপম্ তে” েি ৃ

ক ভে ইহা ঘুম্ ভয় উল্টা করুন। 

 

ম্বকেোভব, পাইভপ  সাইভজ   উপ  ম্েম্ত্ত কভ  

ম্সজা  টাইে পাইপ কাো  অেবা লমোে 

  যাভচটিিং ম্সজাস ৃম্দভয়ও পাইপ কাো লর্ভত 

পাভ । 

 

ম্পম্েম্স পাইপ লেভক গুড়া/ময়ো পম্ ষ্কা  ক া 

 

পাইভপ  ম্েতভ   গুড়া-ময়ো স্যান্ড লপপা  ম্দভয় 

ঘভষ পম্ ষ্কা  করুন। পাইভপ  ম্েত  গুড়া-ময়ো 

লেভক লগভে ইহা প বতীভত চে ও অন্যান্য ময়ো 

লেভন ধভ  এবিং এ  ফভে ধীভ  ধীভ  পাইপ বন্ধ 

হভয় র্ায়। 

 

স্যান্ড লপপা  ম্দভয় ঘভষ পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক  

গুড়া-ময়ো পম্ ষ্কা  করুন, এভত পাইপটি সহভজ 

ম্ফটিিং-এ  ম্েত  ঢুভক র্াভব এবিং জভয়ভন্ট একটি 

োইে ম্ফে অবস্থা োকভব।  

স-ম্দভয় পাইপ কাো  প  পাইভপ  প্রাভন্ত  

বাম্হভ   ম্দভক লেভক র্াওয়া  প্লাম্ষ্টভক  গুুঁড়া 

সমস্যা সৃম্ষ্ট ক ভত পাভ । ইহা পাইভপ  বাম্হ  

লেভক পাইভপ  সাভে একটি োে ম্ফটিিং-এ বাঁধা 

সৃম্ষ্ট ক ভব। অন্যম্দভক এসকে ময়ো ম্েতভ  

লেভক লগভে এ  সাভে আ ও ময়ো জভম 

পম্ নাভম ইহা পাম্ন প্রবাভহ ম্বঘœ সৃম্ষ্ট ক ভব। 

আপম্ন এসকে ময়ো ফাইে অেবা পভকে চাকু 

ম্দভয় পম্ ষ্কা  ক ভত পাভ ন, তভব স্যান্ড লপপা  

ব্যবহা  ক া সহজ এবিং তা সবভচভয় োে কাজ 

কভ । লকবে ৮০ নিং লগ্রভি  একটি স্যান্ড 

লপপাভ   চা  োভগ  এক োগ ল াে কভ  
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টিউভব  আকৃম্ত ম্দন এবিং পাইভপ  বাঁভক  সাভে 

ম্মোভত ইহাভক ম্কছুো চযাপ্টা করুন। এ প  

স্যান্ড লপপা টিভক একটু লকাণা কভ  ধভ  

পাইভপ  প্রাভন্ত  বাম্হভ  ও ম্েতভ  এমনোভব 

ঘষভত োকুন র্াভত প্রাভন্ত  ম্কনা গুম্ে ম্কছুো 

 ালু হভয় র্ায়। 

জভয়ভন্ট গ্লু োগাভনা  পূভব ৃজভয়ভন্ট  ম্ফটিিংগুম্ে 

শুকনা ম্ফটিিং করুন। 

 

ম্সম্পম্েম্স জভয়ন্ট সম্পন্ন ক া 

 

আপম্ন র্েন ম্ফটিিংগুম্ে শুকনা ম্ফটিিং ক ভবন 

তেন আপম্ন জভয়ভন্ট  ওম্ ভয়ভন্টিন মাকৃ করুন। 

ম্সভমন্ট িক্ত হওয়া  সময় এযািজাষ্ট ক া  লেভক 

ইহা শুকনা ম্ফটিিং ক া  সময় ক া অভনক 

সহজ।  

আপম্ন লর্ সমভয় উেয় পাইপ ও ম্ফটিিংস্-এ 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগাভত োকভবন এবিং 

ইহাভদ ভক একভত্র চাপ ম্দভত োকভবন, এসমভয় 

ম্ফটিিংস্ ও পাইপ একটি অপ টি  সাভে ম্ফটিিং 

হওয়া  পূভব ৃইহাভদ  এযাোইনন্ট ঠিক ক ভত 

আপনা  হাভত মাত্র কভয়ক লসভকন্ড সময় োকভব। 

একা ভন, লর্োভন ওম্ ভয়ভন্টিন গুরুত্বপূণ,ৃ 

লসোভন পূবভৃেভকই জভয়ভন্ট  এযাোইনভমন্ট মাকৃ 

দতম্  কভ  লনওয়াোই বুম্দ্ধমাভন  কাজ। প্রভয়াজন 

হভে ম্ফটিিং এযাোইন ক ভত একটি েভপভৃিা 

লেভেে ব্যবহা   কভ  পাইপ ও ম্ফটিিং শুকনা 

ম্ফটিিং করুন এবিং পাইপ ও ম্ফটিিং ব াব  মাকৃ 

দতম্  করুন। সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় পাইপ ও 

ম্ফটিিং সিংভর্াগ ক া  সময় উহাভদ ভক   

এযাোইন ক ভত উক্ত মাকৃগুভো ব্যবহা  করুন। 
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প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  

বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় 

ম্দন।প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং 

পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-

এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় ম্দন।  

প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  

বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় ম্দন। 

 

ম্ফটিিং-এ  ম্েত  পাইপ লচভপ ল াকান। 

 

মাকৃ এযাোইন না হওয়া পর্নৃ্ত পাইপ লমাচড় ম্দভত 

োকুন। পাইভপ চাপ ম্দন এবিং প্রায় ১৫ লসভকন্ড 

ধভ   াখুন |  

 

 

 

একটি সম্পূণ ৃম্পম্েম্স পাইপ জভয়ন্ট। 
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2. ম্পফক্সাি ও বসগুটলাি ব্যেোি 

িাবে সভকে 

দু’টি দদঘযৃভ  ইউম্পম্েম্স পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

লবন্ড এযাম্ক্সস হীে ৮৭.৫ ম্িগ্রী 

 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া 

এম্ক্সস পদান কভ । 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস  াইে জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  

ম্নভচ িাভন ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস লেফ্ট জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  

ম্নভচ বাভম ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 
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৪৫ ম্িগ্রী ম্সভঙ্গে  লপ্লইন জািংিন 

 

সা ভফস লেইভনজ ম্সভটভম ম্নভচ ম্দক পম্ বতভৃন  

জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী লপ্লইন জািংিন 

সা ভফস সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  ম্নভচ 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী এম্ক্সস হীে লবন্ড 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া 

এম্ক্সস পদান কভ । 

 

 

3. ম্পলক বেষ্ট 
 

একটি ম্পলক বেষ্ট, র্া একটি চাপ প ীক্ষা বা জে প ীক্ষা ম্হসাভবও পম্ ম্চত, এটি একটি পদ্ধম্ত র্া প্লাম্বিং কাজগুম্েভত 

ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। এভত পাম্ন বা বাতাস ম্দবয় প্লাম্বিং ম্সভটভম চাপ লদওয়া েয় র্াভত লকাভনা 

ফুভো লনই তা জা্াি জন্য।  
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প্লাম্বিং কাজগুম্েভত কীোভব একটি ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া লর্ভত পাভ  তা  একটি সাধা ণ রূপভ ো এোভন  বয়লে: 
 

▪ সমস্ত োেে এবিং কে বন্ধ করুন: প্লাম্বিং ম্সভটভম  সাভে সিংযুক্ত সমস্ত োেে, কে এবিং অন্যান্য 

লোোগুম্ে বন্ধ  বয়লে তা ম্নম্িত করুন৷ 

▪ ম্সভটম প্রস্তুত করুন: র্ম্দ প্লাম্বিং ম্সভটমটি জভে  উৎটস  সাভে সিংযুক্ত োভক তভব জে স ব াহ বন্ধ 

কভ  ম্দন। র্ম্দ এটি একটি নতুন ইনটে ক া ম্সভটম হয় তভব ম্নম্িত করুন লর্ এটি সঠিকোভব সিংযুক্ত 

এবিং ম্সে ক া হবয়লে। 

▪ প ীক্ষা  চাপ ম্নধাৃ ণ করুন: প ীক্ষা  চাপ সাধা ণত স্থানীয় প্রম্বধান বা ম্িভে  মানগুম্ে  উপ  ম্েম্ত্ত 

কভ  ম্নধাৃ ণ ক া হয়। সাধা ণত, এটি ম্সভটভম  কাভজ  চাভপ  1.5 লেভক 2 গুণ পর্নৃ্ত হভত পাভ । 

প্রভর্াজয প্লাম্বিং লকাি পড়ুন ও ম্নভদিৃনা  অনুসিণ করুন। 

▪ প ীক্ষা  স ঞ্জামগুম্ে সিংযুক্ত করুন: প্লাম্বিং ম্সভটভম  একটি উপযুক্ত অযাভক্সস পবয়লন্ট একটি চাপ 

পম্ মাপক বা একটি চাপ প ীক্ষা  ম্িোইস সিংযুক্ত করুন। এটি অস্থায়ীোভব একটি চাপ প ীক্ষা  প্লাগ 

ইনটে কভ  বা একটি ম্বদ্যমান অযাভক্সস পবয়ন্ট, লর্মন একটি ম্ক্লনআউে ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । 

▪ ম্সভটভম চাপ ম্দন: কাম্িত প ীক্ষা  চাপ না লপৌুঁোভনা পর্নৃ্ত ধীভ  ধীভ  প্লাম্বিং ম্সভটভম জে বা বাতাস 

প্রভবি ক ান। ম্সভটভম  ক্ষম্ত এড়ালত সুপাম্ িকৃত প ীক্ষা  চাপ অম্তিম না ক া  জন্য সতকৃ োকুন। 

▪ চাভপ  ম্স্থম্তিীেতা পর্ভৃবক্ষণ করুন: একবা  ম্সভটভম চাপ লদওয়া হভে, চাভপ  পম্ মাপক বা লেম্টিং 

ম্িোইসটি পর্ভৃবক্ষণ করুন র্াভত চাপ কভম ্া র্ায়। র্ম্দ চাপ ম্স্থম্তিীে োভক তভব এটি ম্নভদিৃ কভ  লর্ 

প্লাম্বিং ম্সভটমটি োেোভব চাপ ধভ  ল ভেভে। র্ম্দ চাপ কভম র্ায়, তাহভে এটি একটি ফুভো উপম্স্থত 

োকভত পাভ । 

▪ ম্পলক আটে ম্পক্া পম্ দিনৃ করুন: প ীক্ষা  চাপ বজায়  াো  সময় জবয়ন্ট, সিংভর্াগ, পাইপ, োেে এবিং 

ম্ফক্সচা  সহ পুভ া প্লাম্বিং ম্সভটমটি র্ত্ন সহকাভ  পম্ দিনৃ করুন। ফুভো হওয়া  দৃশ্যমান েক্ষণগুম্ে 

লদখুন, লর্মন জে লফাোভনা বা ম্হস ম্হস িব্দ। উপ ন্তু, আপম্ন সভন্দহজনক এোকায় সাবান জে প্রবয়াগ 

ক ভত পাভ ন এবিং বুদবুদগুম্ে  জন্য প ীক্ষা ক ভত পাভ ন, র্া একটি ফুভো ম্নভদিৃ ক ভব। 

▪ ম্পলক ঠিক করুন: প ীক্ষা  সময় লকাভনা ম্পলক ধ া পড়লে, তাভদ  অবস্থান ম্চম্িত করুন এবিং লসই অনুর্ার্ ী 

লম ামত করুন। এভত ম্ফটিিংস িক্ত ক া, ত্রুটিপূণ ৃউপাদান প্রম্তস্থাপন বা ম্সল্যান্ট প্রবয়াগ ক া বর্টত 

পাভ । 

 

ম্ ম্েজ লপ্রসা  এবিং ম্সভটম পুনরুদ্ধা  করুন: একবা  ফুভো প ীক্ষা সম্পূণ ৃহভে, সাবধাভন ম্সভটম লেভক চাপ 

বেটড় ম্দন। জে বা বাতাস লব  হবয় র্াওয়া  জন্য সমস্ত োেে এবিং কে খুলুন। ম্সভটমটিভক স্বাোম্বক অপাভ টিিং 

অবস্থায় ম্ফম্ বয় আনা  আভগ সমস্ত লম ামত সফেোভব সম্পন্ন হবয়লে তা ম্নম্িত করুন। 
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 জব ম্িে (Job Sheet) – ৩ 

কাভজ  নাম (Job Name): ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও লম ামত ক ন।   

 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও 

লম ামত ক া 

সময়কাে: ১৫০ ম্মম্নে 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ  অনুিীেভন আম া ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ 

লম ামত ক ভবা। 

কাভজ  মানদন্ড ম্েভকজ-এ  এোকা সনাক্ত ক া হয়। 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় সভন্দহজনক লদওয়াে-এ  অিংি কাো হয়। 

লম ামভত  ধ ন, পাইভপ  সাইজ এবিং প্রভয়াজনীয় মাোমাে সনাক্ত ক া হয়। 

প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ ক া হয়। 

২৫০ম্মম্মঃ েবা পাইভপ  নষ্ট লসকিন লকভে লফো হয়। 

োঁভজ  ম্েত  ঢুকাভত ৩/৪”, ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্সম্পম্েম্স পাইপ-এ  দদঘযৃ লেভক ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  অিংভি  দদঘযৃ বাদ ম্দভয় প্রাি দদঘযৃ কাো হয়। 

প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় ম্সম্পম্েম্স সভকে কাো পাইভপ  প্রাভন্ত  সাভে 

সিংভর্াগ ক া হয়। 

ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  নতুন লসকিন এবিং ম্বদ্যমান বাকী  পাইভপ  কাো প্রান্ত  প্রাইমা  এবিং 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় সিংভর্াগ ক া হয়। 

প্রধান পাম্ন পাইপ-এ  োল্ব চালু  (ভোো) ক া হয়। 

পাম্ন েীক প ীক্ষা পম্ চােনা ক া হয়। 

প্লাষ্টা  ম্ফম্নস ম্দভয় লদওয়াে লম ামত ক া হয়। 

পম্ মাপ 
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 লনােস্: 

▪ ম্েভকজ-এ  এোকা সনাক্ত করুন।  

▪ হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ   লর্ জায়গায় ম্েভকজ আভে বভে মভন হয় লস স্থান 

কাটুন এবিং ম্প্টম্ন বম্ণতৃ ম্বষয়গুম্ে সনাক্ত বরুন: 

▪ লম ামভত  ধ ন 

▪ পাইভপ  সাইজ 

▪ প্রভয়াজনীয় মাোমাে এবিং ম্ফটিিংস্-এ  ধ ন  

▪ প্রধান পাম্ন পাইপ োইন োল্ব বন্ধ করুন।  

▪ ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্সম্পেম্স পাইভপ  নষ্ট লসকিন লকভে পাইপ োইন লেভক আোদা 

করুন। 

▪ লদওয়াভে কাো ম্বদ্যমান পাইভপ  প্রাভন্ত  অিংি সভকভে  প্রাভন্ত  ম্েত  ল াকাভনা 

হভে প্রাি দদঘযৃ ম্বভবচনা কভ  ৩/৪” ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  ২৫০ম্মম্মঃ েবা লসকিন 

পম্ মাপ, মাকৃ করুন এবিং কাটুন। 

▪ পাইভপ  নতুন লসকিন সভকভে  সাভে কাো প্রাভন্ত সিংভর্াগ করুন। 

▪ প্রধান পাম্ন পাইপ-এ  োল্ব চালু  (ভোো) করুন।  

▪ পাম্ন েীক প ীক্ষা পম্ চােনা। 

▪ প্লাষ্টা  ম্ফম্নস ম্দভয় লদওয়াে লম ামত করুন। 

কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

1. প্রভয়াজনীয় টুেস্ , স ঞ্জামাদী ও মাোমাে সিংগ্রহ করুন। 

2. পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ করুন। 

3. পাইপ োইভন  পাম্ন ম্েভকভজ  স্থান সনাক্ত করুন।  

4. ম্চভজে ম্দভয় লদওয়াে বা লমভে কাটুন।  

5. ম্েভকজযুক্ত/নষ্ট পাইপ কাটুন ও সম্ ভয় লফলুন। 

6. বদোভনা  জন্য পাইভপ  প্রভয়াজনীয় সাইজ ম্নবাৃচন করুন। 

7. সভকে, প্রধান পাইপ ও িে ৃম্পভচ প্রাইমা  োগান। 

8. সভকে, প্রধান পাইপ ও িে ৃম্পভচ সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

9. প্রধান (ভমইন) পাইপ, সভকে ও িে ৃম্পচ (ম্নপ্ল) লজাড়া ম্দন। 

10. পাম্ন ম্েভকজ প ীক্ষা করুন । 

11. ম্চভজে ম্দভয় কাো অিংভি  উপ  প্লাটা  করুন। 

12. কাভজ  জায়গা পম্ স্কা  করুন। 

13. সকে টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

প্রভয়াজনীয়  উপক ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, ম্মম্ন হযাক-স, লপম্ন্সে, পাইপ কাো , পাইপ োইস, ক্লাব হযামা , 

লকাড ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস,ৃ ট্রওভয়ে (কুম্ণ), এবিং ষ্টীে ফ্লে। 

মাোমাে: 

ম্সভমন্ট, প্রাইমা  ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট, ৩/৪”ম্সম্পম্েম্স পাইপ,  ৩/৪” সভকে, এবিং বালু 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩ 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও লম ামত কিা    
 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 হযাক-স ম্পপে 

3 ম্মম্ন হযাক-স ম্পপে 

4 লপম্ন্সে ম্পপে 

5 পাইপ োইস ম্পপে 

6 পাইপ কাো  ম্পপে 

7 লকাড ম্চভজে ম্পপে 

8 ক্লাব হযামা  ম্পপে 

9 এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 

10 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

11 ট্রওভয়ে (কুম্ণ) ম্পপে 

12 ষ্টীে ফ্লে ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ম্সভমন্ট বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

2 প্রাইমা   ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

3 সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

4 ৩/৪”ম্সম্পম্েম্স পাইপ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

5 ৩/৪” সভকে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

6 বালু বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ জটয়ন্টা 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪ 

পাইপ সিংস্থাপ্ কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ - 

 

1. স্ট্যান্ডাড ন বলাপ ব্যাো ক ভত পািটে। ব্যাো ক ভত পািটে। 

2. সিেিাটেি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

3. েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

 স্ট্যান্ডাড ন বলাপ  

 

প্লাম্বিং কাভজ  টযান্ডাি ৃললাপ হভো একটি স্থাপতয মান বা গাইিোইন র্া অনুস ণ কভ  প্লাম্বিং কাজ সম্পাদন ক া 

হয়। এই টযান্ডাি ৃ ললাপটি ম্নধাৃ ণ কভ  প্রম্তিানগুম্ে বা প্রভকৌিে প্রম্তিানগুম্ে, র্া া প্লাম্বিং কাজ ম্নভয় কাজ 

কভ , ম্বম্েন্ন ম্নভদমৃ্িকা, ম্বম্ধ-ম্নভষধ, এবিং প্রকাশ্য মানদণ্ডগুম্ে দ্বা া লসটি বণনৃা কভ  োভকন। 
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এটি ম্নধাৃ ণ কভ  োভক প্লাম্বিং পাইপোইভন  আদান-প্রদাভন  সঠিক উচ্চতা, নাো  সঠিক প্রম্তবন্ধক, লেভন  

উচ্চতা, ট্যািংক ও স্যাম্নোম্  ওভয়য়াভ   উচ্চতা এবিং আবম্শ্যক পাইপোইন কভনকিনগুম্ে  প্রকা  ও মান ইতযাম্দ। 

টযান্ডাি ৃললাপটি প্লাম্বিং কাভজ  সু ক্ষা, কার্কৃ তা, ও সহজ ব্যবহা  ম্নম্িত ক া  জন্য মান ধা ণ কভ  োভক। 

পাইপ সিংস্থাপন সম্পভকৃ টযান্ডাি ৃললাপ ব্যবহা  ক া হভে, সাধা ণত এ  অে ৃহভো লর্ পাইপ সিংস্থাপন সম্পম্কৃত 

কাজগুভো একটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড অনুস ণ কভ  সম্পন্ন হভর্ ভে। এটি মান সূচক, প্রম্িয়া এবিং লমম্িনাম্  ম্বষয়গুম্ে 

পম্ চাম্েত ক া  জন্য সূম্চপত্র বা টযান্ডাি ৃম্নম্দষৃ্ট ক ভত পাভ । 

পাইপ সিংস্থাপভন  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ অভনকগুম্ে সেসাম্ ত ম্বষয় িাম্মে ক ভত পাভ , লর্মন: 

▪ পাইপ মান সূচক: এটি পাইভপ  কাঠাভমা, গঠন, দদঘযৃ, ব্যাগ, পাইভপ  পম্ মাণ ইতযাম্দ  জন্য মান সূচক 

ম্নধাৃ ণ ক ভত পাভ । টযান্ডাি ৃললাপ এসব দবম্িষ্টযগুম্ে ম্নধাৃ ণ কভ  োভক র্া পাইভপ  মান ও গুণমান ম্নম্িত 

ক ভত সহায়তা কভ ।  

▪ আদি ৃলেন পাইভপ  ললাপ হে ১/৪’’ প্রম্ত ফুে, র্া ২.৫” ব্যাস বা তা  কম পাইভপ  জন্য লকাি প্রম্ত সবমৃ্নম্ন। 

এই লোঁকটি জেভক র্ভেষ্ট ধীভ  ধীভ  সভ  লর্ভত লদয় র্াভত এটি  সাভে কঠিন পদােগৃুম্ে োসভত পাভ  এবিং 

পাইভপ  লদয়ােগুম্েভক ঘষভত ্া বদয়। ম্কন্তু র্েন একটি লেন পাইপ বা নদমৃা োইন খুব োড়াোভব  ালু হয় 

(প্রম্ত ফুে ১/২’’ বা তা  লবম্ি), এটি একটি আন্ডা  ললাি পাইভপ  মভতা আেভক র্াওয়া  সম্ভাবনা োভক কা ণ 

ত েগুম্ে খুব দ্রুত বেি কভ  এবিং কঠিন পদােগৃুম্ে ম্পেভন চভে র্ায়। ইন্টা ন্যািনাে প্লাম্বিং লকাি (IPC) 

লেম্বভে লকান সভবাৃচ্চ ললাপ ম্নম্দষৃ্ট ক া লনই, নীভচ লদোভনা হবয়লে, তভব এটি অবশ্যই একটি ব্যবহাম্ ক 

ম্বভবচনা।  

▪ অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ললাপ  

পাইটপি সাইজ 

(ইম্পি) 

ন্যযনতম ললাপ 

(ইম্পি/ ফুে) 

২.৫ এি কম ১/৪ 

৩- ৬ ১/৮ 

৮ এি বেম্পশ ১/১৬ 

 

▪ প্রম্িয়া: পাইপ সিংস্থাপভন  প্রম্িয়াগুম্ে ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ প্রদান ক ভত পাভ । এটি উপযুক্ত 

পাইপ লর্াগাভর্াগ, বক্সাে বা লট্রম্ঞ্চিং, জবয়ন্ট সিংভর্াগ, পাইপ রূপান্ত , ওয়াো ভফ্লা লেম্টিং, পাইভপ  

ম্নকেবতীক ণ, ম্সম্েিং ইতযাম্দ  জন্য সঠিক পদ্ধম্ত ও প্রম্িয়া ম্নভদিৃ ক ভত পাভ । 

▪ লমম্িনাম্  ও স ঞ্জাম: পাইপ সিংস্থাপভন ব্যবহৃত হওয়া লর্ভকাভনা লমম্িনাম্  বা স ঞ্জাভম  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ 

উপেম্ি ক ভত পাভ । এটি লমম্িনাম্   ম্নমাৃণ, ম্নয়ন্ত্রণ ও পম্ বতনৃ, পাইপ লকটিিং ও চোচে, সিংভর্াগ স ঞ্জাম, 

সাম্েসৃ ও পম্ চােনা ইতযাম্দ  জন্য সাধা ণ ম্নভদিৃ প্রদান ক ভত পাভ । 

টযান্ডাি ৃ ললাপ ব্যবহা  ক া  প্রােম্মক উভেশ্য হভো পাইপ সিংস্থাপন প্রম্িয়া  গুণমান এবিং একই মানদভণ্ড  

মাধ্যভম সমমতোভব কাজ ক া। এটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড এবিং ম্নভদমৃ্িত কভ  সম্পন্ন হবয় োকভে, কাভজ  গুণমান ও 

সামম্গ্রক পাইপ ম্সভটভম  দৃম্ষ্টভত ম্ন াপত্তা ও ম্নে ৃভর্াগ্যতা বাড়লত সাহাে ক ভত পাভ । 

 স ব াভহ  জন্য পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত 

প্লাম্বিং কাভজ  স ব াভহ  জন্য পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত ম্নম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে  মাধ্যভম সম্পন্ন ক া লর্ভত 

পাভ : 

▪ প্লাম্নিং এবিং ম্িজাইন: সবভচবয় প্রেভম, প্লাম্বিং কাভজ  জন্য লর্ পাইপ োইন সিংস্থাপন ক া হভব তা 

পম্ কেনা ক ভত হভব। এটি পম্ কম্েত প্রকেটি  জন্য আবশ্যক উপাদান, পাইপ সাইজ, লক্ষত্রফে, বাম্পড়  
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পম্ মাণ ইতযাম্দ লর্গুম্ে অন্তর্ভকৃ্ত োকভব তা ধা ণা ক ভত হভব। এোড়াও উপযুক্ত প্রবয়াজনীয় কনভসপ্ট 

লর্মন পাইপ লগ্রম্িিং, লেইন ম্সভটম ইতযাম্দ ম্বভবচনা ক ভত হভব। 

▪ ভূম্ম প ীক্ষা: প্লাম্বিং োইন সিংস্থাপভন  আভগ প্রম্তিাভন  ভূম্ম প ীক্ষা ক া উম্চত র্াভত সঠিকোভব 

প্রবয়াজনীয় পাইপ োইন প্লান দতম্  ক া র্ায়। ভূম্ম প ীক্ষা  মাধ্যভম জোিভর্   স্ত , ভূম্ম অবস্থান, মাটি  

ধ ন, উচ্চতা, সমুদ্র পৃি ইতযাম্দ ম্বভবচনা ক া হয়।  

▪ মান পাত্র: প্লাম্বিং কাভজ  জন্য ম্বম্েন্ন পাইপ মান পাত্র প্রভর্ াজন হভত পাভ । এটি প্রধানত পাইভপ  পাইপ 

লগ্রি, সাইজ, ধাতু  প্রকৃম্ত, ওভর্ ম্ডিং জভর্ ন্ট সম্পম্কৃত জ্ঞান ব্যবহা  কভ  ম্নবাৃচন ক া হয়। 

▪ পাইপ সাজাভনা: পাইপ সাজাভনা  জন্য প্রেভম ভূম্মকা দতম্  ক ভত হভব লর্োভন পাইপগুম্ে চেভব এবিং 

আবশ্যকতা অনুর্ার্ ী পাইপগুম্ে োঙ্গা, চোচে ক াভনা প্রভর্ াজন হভত পাভ । তা পভ , পাইপগুম্ে 

তাম্েকার্ভক্ত স্থাভন সাজাভনা হয় এবিং র্োর্েোভব কাভনি ক া হয়। পাইভপ  সঠিক অিন এবিং ভূম্মকা 

ম্বভবচনা ক া উম্চত র্াভত সঠিকোভব পাম্ন চেভত পাভ । 

▪ পাইপ লেট: পাইপ োইন সিংস্থাপন লিভষ, পাইপ লেট ক া হয় র্াভত ম্নম্িত হয় লর্ ম্সভটমটি পাম্নভত 

সঠিকোভব কাজ ক ভে। পাইভপ সাধা ণত পাম্ন চাোভনা হয় এবিং ম্বম্েন্ন প ীক্ষা প্রম্িয়াগুম্ে পম্ চাম্েত 

হয়। এটি পাইভপ  ম্িকিন, রুপভ ো, লপ্রসা  ইতযাম্দ প ীক্ষা কভ  ম্নম্িত কভ  র্ায়। 

▪ পম্ চােনা ও অবস প্রাম্ি: পাইপ োইন সিংস্থাপভন  প  প্রভর্ াজনীয় পম্ চােনা এবিং অবস প্রাম্ি ক া 

হয়। পাইপ োইভন  সাম্েমৃ্সিং এবিং ল গুো  লমইভন্টভনন্স প্রভর্ াজনীয় র্াভত কাজ স্বচ্ছতায় এবিং 

সঠিকোভব চেভত োভক। এোি াও ম্েভকজ বা ক্ষম্ত  লক্ষভত্র প্রম্তিাভন  কাভে প্রম্তভবদন ক া উম্চত 

র্াভত সমস্যাগুম্ে সঠিক সমভর্  সমাধান ক া র্ায়। 

উপভ  উম্েম্েত ধাপগুম্ে পােন কভ  প্লাম্বিং কাভজ  স ব াভহ  পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক া হয়। 

এটি ম্নে ৃ ক ভব প্রকভে  লস্কে, প্রভর্ াজনীয় সামগ্রী, ওয়াকৃভোি, এবিং অন্যান্য পম্ ম্স্থম্ত  উপ । সঠিক 

পম্ কেনা, উপাদাভন  োে মান, প্রভকৌিেীগভণ  ম্নভদিৃনা ও পম্ চােনা পাইপ োইন সিংস্থাপভন  গুরুত্বপূণ ৃঅিংি। 

 েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ 

▪ এম্ য়া ম্ক্লয়াম্ িংঃ টযান্ডাি ৃ নীম্ত লমভন বাধাঁহীন এবিং স্বাচ্ছভন্দয/স্বাধীনোভব েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ 

স্থাপভন  কাজ ক ভত সকে এম্ য়া/অঞ্চে অবশ্যই ম্ক্লয়া /পম্ ষ্কা  ক ভত হভব। 

▪ ট্রাম্ফক ম্ - াউটিিংঃ সাইন এবিং ম্সগনাে প্রদিনৃ এবিং ম্বকে রুে/পে লদোভনা র্াভত ম্ন াপদোভব চোচে 

ক ভত পাভ । 

▪ েনন/কাোঃ কমভৃক্ষত্র বা প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী লে-আউে এ  টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুস ণ কভ  লট্রম্ন্সিং/এস্কাভেিন 

ক া। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিংগ্রহঃ ব্যবহাভ   জন্য মানসম্মত উপক ণ সিংগ্রহ ও র্োর্েস্থাভন মজুদ ক া। 

▪  াোই কাজঃ টযান্ডাি ৃনীম্ত লমভন কিংম্িে দতম্  কভ  কমভৃক্ষত্র এবিং প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী প্রভয়াগ ক া। 

প্লাম্বিং প্নান বা পম্ কেনাঃ 

▪ লকাোায় ম্ফক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব বসাভত হভব লসটি প্লাম্বিং ও পাইম্পিং প্নান বা েষ্টোভব লদোভনা হয়। 

▪ এ ম্সভটভম ময়ো/বজৃয ম্নষ্কািভন  অিংিটি-  ম্সি, বােোব, সাওয়া , েয়ভেে এবিং গৃহসামগ্রীভত ব্যবহৃত 

পাম্ন এমনম্ক ম্িস ওয়াসা স ও ওয়াম্সিং লমম্িন হভত ময়ো পাম্ন এবিং ও সুভয়যজ (পয়ঃদ্রব্য) বহন কভ  এবিং 

লসপটি ট্যািংক বা পাবম্েক সুয়যা  লেভক লব  হওয়া ময়ো ম্নষ্কািন কভ । 
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েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্  ান এবিং এম্েভেিনঃ  

▪ কাজটি শুরু ক ভত অবশ্যই পাইপটি কতদূ  র্াভব এবিং এ  উচ্চতা লর্োভন পাইভপ  সাভে ম্বভিষাম্য়ত ম্ফক্সা স 

সিংযুক্ত হভব অেবা অন্য পাইভপ  সাভে সিংযুক্ত হভব তা ম্নম্ণয়ৃ ক ভত হভব। 

সুয়যা  পাইপ োইন ললাপ/ম্পচঃ  

▪ প্রম্তফুভে ১/৪ ইম্ঞ্চ এ  লচভয় বড় েপ পর্াৃি নয় লর্ভহতু সম্েি/কঠিন পদাে ৃঅভপক্ষা ত ে পদাে ৃদ্রুত প্রবাম্হত 

হয়, এ ম্বষভয় সতকৃ োকভত হভব 

▪ ৪ ইম্ঞ্চ পাইভপ  জন্য গৃহীত/অনুভমাম্দত ম্পচ প্রম্তফুভে ১/৮ ইম্ঞ্চ হভত ১/৪ ইম্ঞ্চ 
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 জব ম্িে (Job Sheet) – ৪  

কাভজ  নাম (Job Name): ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক ন।   

 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ  অনিীেভন আম া ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক ভবা। 

কমসৃম্পাদন মানদন্ড 1. ব্যাক-স ম্দভয় প্রভয়াজনীয় মাভপ পাইপ কাো হভয়ম্েে। 

2. সকে অসমান পাইভপ  টুক া এবিং গুুঁড়া/ময়ো পম্ ষ্কা  ক া হভয়ম্েে। 

3. পাইভপ  বাইভ   ম্দভক এবিং ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ   ম্দভক ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স প্রাইমা -

এ  প্রভেপ মুভে লদওয়া হভয়ম্েে। 

4. পাইভপ  বাইভ   ম্দভক এবিং ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ   ম্দভক সেভেন্ট ম্সভমভন্ট  একটি 

লেয়া  িাি ম্দভয় োগাভনা হভয়ম্েে। 

5. পাইপটিভক ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ  সিংভর্াম্জত ক া হভয়ম্েে এবিং ইহাভত এক-চতুোৃিংি 

লমাচড় ম্দভয় ঘুম্ ভয় লসে হভত ১৫ লসভকন্ড ধভ   াো হভয়ম্েে। 

6. ম্েভকজ প ীক্ষা সম্পন্ন ক া হভয়ম্েে।   

প্রভয়াজনীয় উপক ণ 

 

টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

ব্যাক-স, ফ্লাে ফাইে, হীটিিং গান এবিং  

পাইপ োইস। 

মাোমাে: 

৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ, ২  দ্ধ ৩/৪ ইম্ঞ্চ 

এেভবা, ৪ দ্ধ ৩/৪ ইম্ঞ্চ ঞ ম্পভসস, প্রাইমা , 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট, ৮০ লগ্রি স্যান্ড লপপা । 

পম্ মাপ 

লনােস্: 

▪ েম্য়িং-এ  মাপ অনুসাভ  ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ সঠিক দদভঘযৃ পম্ মাপ ও 

মাকৃ করুন এবিং কাটুন। 

▪ সকে জভয়ভন্ট (ম্ফটিিংস্ এবিং পাইপস্) ম্সম্পম্েম্স প্রাইমা  োগান। 

▪ সকে জভয়ভন্ট (ম্ফটিিংস্ এবিং পাইপস্) সেভেন্ট ম্সভমভন্ট-এ  একটি লেয়া  

োগান। 

▪ পাইপ ও ম্ফটিিং একভত্র লচভপ ধভ  ল ভে এক-চতুোৃিংি লঘা ান এবিং লসে হভত ১৫ 

লসভকন্ড লচভপ ধরুন। 
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কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

▪ টুেস্, মাোমাে ও র্ন্ত্রপাম্ত সিংগ্রহ করুন। 

▪ পাইপ কাো  বা হযাক-স ম্দভয় মাপ মত  পাইপ লকভে ম্নন।  

▪ ক াত ম্দভয়  পাইপ কাো  কা ভন উহা  প্রাভন্ত দতম্  হওয়া অসমান টুক া বা 

বাড়ম্ত অিংি ম্সম্ ি কাগজ ম্দভয় ঘভষ পম্ ষ্কা  করুন। 

▪ পাইভপ  টুক া  বাম্হভ   ম্দভক ও ম্ফটিিংস্-এ  ম্েতভ   ম্দভক প্রভর্াজয 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স প্রাইমা  োগান। 

▪ পাইভপ  টুক া  বাম্হভ   ম্দভক ও ম্ফটিিংস্-এ  ম্েতভ   ম্দভক একস্ত  সেভেন্ট 

ম্সভমন্ট িাি ম্দভয় সমানোভব োম্গভয় ম্দন। 

▪ ম্ফটিিংস্-এ  ম্েত  পাইপ ল াকান এবিং পাইপ ও ম্ফটিিংস্ একভত্র চাপম্দভয় 

একচতুোৃিংি লমাচড় (বা প্যাচ) ম্দন ও ১৫ লসভকন্ড ধভ  ল ভে ম্সভমন্ট লসে হভত 

ম্দন।   

▪ পাম্ন ম্দভয় ম্েভকজ প ীক্ষা করুন। 

▪ কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন। 

▪ টুেস্, র্ন্ত্রপাম্ত ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  

ও স্বাস্থয ম্বভবচনায় 

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ষ্টিম্ক্ত সহায়ক/সু ক্ষা, লসফটি গগেস্, লসফটি বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৪  

 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  কিা    

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 হযাক-স ম্পপে 

3 ম্মম্ন হযাক-স ম্পপে 

4 লপম্ন্সে ম্পপে 

5 পাইপ োইস ম্পপে 

6 ব্যাক-স ম্পপে 

7 ফ্লাে ফাইে ম্পপে 

8 হীটিিং গান ম্পপে 

9 এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 

10 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

2 ৩/৪ ইম্ঞ্চ এেভবা ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

3 প্রাইমা   ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

4 সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

5 ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্পভসস  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

6 ৮০ লগ্রি স্যান্ড লপপা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ জটয়ন্টা 
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ম্পশেনফে (Learning Outcome)- ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি 

কিটত পািটে। 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  

 

▪ েযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

▪ েজনয অপসািণ   
 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

 টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

 হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

 কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাে ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে;   

 র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে;    

  
 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কমভৃক্ষত্র অেবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্ল্টম্মম্িয়া প্রভজি  

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

 

ম্পশেন উপকি্ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 
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কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

 

প্লাম্বিং  
 

লেভেে-০২ 

 

মম্িউে ম্িভ ানামঃ প্লাম্পবিং ম্পিক্সাি সিংস্থাপ্ ক া 

(Module: Installing Plumbing Fixtures) 

মম্িউে লকাি: CBLM-OU-LE-PLU-06-L2-BN-V1 

 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ 

প্রধানমন্ত্রী  কার্াৃেয়,  

গণপ্রজাতন্ত্রী বািংোভদি স কা  
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ই্িিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পাটে ম্িক্ষার্ীগণ- 

 

 িিমাটয়ে (requisition) ম্পিপ ব্যাো ক ভত পািটে। 

 পাইপ সাইজ ম্প্ধ নািণ প্রম্পক্রয়া ব্যাো ক ভত পািটে। 

 পাইপ ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে।  

 ম্পেম্পভন্ন প্রকাি ম্পিক্সাটিি ব্যেহাি বণনৃা ক ভত পািটে। 

 ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে।   
 

 িিমাটয়ে (requisition) ম্পিপ এি ্ামু্াাঃ  

 

[কমীি নাম]  

[কমীি পদ/পদবী] 

[ম্বোগ/ম্বোগ] 

[লকাম্পাম্ন / প্রম্তিাভন  নাম এেিং ঠিকানা] 

[তাম্ ে] 

 

[প্রম্ত: িয় ম্বোগ] 

 

ম্বষর়্: প্লাম্বিং কাভজ  জন্য অনুভ াধ 

 

ম্প্রর়্ স্যা /ম্যািাম, 

 

আম্ম [ভোভকিন/ম্বম্ডিং/প্রকল্প]-এ প্রবয়াজনীয় প্লাম্বিং কাভজ  জন্য প্রবয়াজনীয় উপক ণ এবিং পম্ ভষবা সিংগ্রভহ  

জন্য আপনা  সহায়তা  অনুভ াধ ক ভত চাই। অনুভ াধ ক া আইভেম এবিং পম্ ভষবা  ম্বব ণ ম্নম্নরূপ: 

 

প্লাম্বিং উপক ণ: 

 ……….……।  

 ……….……। 

 ……….……। 

 ……….……। 

প্লাম্বিং পম্ ভষবা: 

 ……….……।  

 ……….……। 

 ……….……।  

প্রবয়াজনীয় পম্ ভষবাগুম্ে  ম্বব ণ: [প্রবয়াজনীয় প্লাম্বিং পম্ ভষবাগুম্ে  একটি ম্বিদ ম্বব ণ প্রদান করুন, লর্মন 

ইনস্ট্ভেিন, লম ামত,  ক্ষণাভবক্ষণ ইতযাম্দ।] 
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অনুগ্রহ কভ  ম্নম্িত করুন লর্ প্রদত্ত সামগ্রী এবিং পম্ ভষবাগুম্ে প্রবয়াজনীয় মাভন  মান পূ ণ কভ  এবিং ম্বদ্যমান 

প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সাভর্ সামঞ্জস্যপূণ।ৃ র্ম্দ লকান ম্নম্দষৃ্ট ব্র্যান্ড বা লেম্সম্িভকিন অনুস ণ ক ভত হয় অনুগ্রহ কভ  

লসগুম্েভক প্রম্কউ ভমন্ট প্রম্িয়ায় অন্তর্ভকৃ্ত করুন।  

 

এই অনুভ াভধ  জন্য আনুমাম্নক বাভজে হে [পম্ মাণ]। উপক ণ এবিং পম্ ভষবাগুম্ে লসাস ৃক া  সময় দয়া কভ  

এটি ম্বভবচনা করুন। র্ম্দ এই অনুভ াভধ  ম্বষবয় লকান উভদ্বগ বা েষ্টীক ভণ  প্রবয়াজন হয়, দয়া কভ  আমা  

সাভর্ [আপনা  লর্াগাভর্াভগ  তথ্য] এ লর্াগাভর্াগ ক ভত ম্দ্বধা ক ভবন না। 

 

ম্বষয়ো ম্নবয় আপনা  মভনাভর্াভগ  জন্য আপনাভক ধন্যবাদ। আম্ম প্লাম্বিং কাভজ  মসৃণ অগ্রগম্ত ম্নম্িত ক া  

জন্য অনুভ াধকৃত উপক ণ এবিং পম্ ভষবাগুম্ে র্র্াসমবয় পাওয়া  অভপক্ষায়  বয়ম্ে। 

 

আপনা  ম্বশ্বস্ত, 

 

[কমীি নাম] 

[কমীি পদ/পদবী] 

[ম্বোগ/ম্বোগ] 

[লকাম্পাম্ন / প্রম্তিাভন  নাম] 

 

  পাইপ সাইজ ম্প্ধ নািণ প্রম্পক্রয়া  

প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য প্রভয়াজনীয় তথ্য অভনকগুম্ে  ভয়ভে, তভব সাধা ণোভব 

পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  ক া হয়: 

▪ স ঞ্জাভম  প্রভয়াজনীয় দক্ষতা এবিং লপ্রাভজভক্ট  ধ ন ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রাভজভক্ট  ধ ন (উদাহ ণস্বরূপ, 

এটি একটি বাসা, অম্িস, বা কা োনা হভত পাভ ) এবিং এটি  ব্যবহা  ম্নধাৃ ণ ক া প্রভয়াজন। এই তথ্য 

দ্বা া ম্ক ধ ভন  স ঞ্জাম এবিং পাইপ সাইজ প্রভয়াজন লসে ক া সম্ভব হভব। 

▪ জনগভণ  সিংখ্যা এবিং ব্যবহাভ   প্রকা  ম্নধাৃ ণ করুন: আপম্ন প্রকাভশ্য কত মানুষ র্াকভবন তা ম্নধাৃ ণ 

ক ভত পাভ ন, এবিং লসই মানুভষ  ব্যবহাভ   প্রকা  (উদাহ ণস্বরূপ, িাে,ৃ িাউম্ড়, পাম্ন  ম্বম্নময়, 

ইতযাম্দ) প্রভয়াজনীয় পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ভণ সাহায্য ক ভব। 

▪ পাইভপ র্াওয়া পাম্ন  লপ্রসা  ম্নধাৃ ণ করুন: লপ্রসা  পাইভপ পাম্ন পাঠাভনা  জন্য প্রভয়াজনীয় পাইপ 

সাইজ ম্নধাৃ ভণ  একটি গুরুত্বপূণ ৃউপাদান। পাম্ন  লপ্রসা  র্তটুকু হভব, তা  উপ  ম্নে ৃ কভ  পাইভপ  

ব্যবহাভ   পা মানম্বক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক া হয়। 

▪ ব্যবহৃত মম্িউোস ম্নধাৃ ণ করুন: কাভজ  জন্য লকানও ম্নম্দষৃ্ট প্রকাভ   মম্িউোস (উদাহ ণস্বরূপ, 

ম্জিংক, ম্পম্েম্স, ম্পম্েম্স লকাে, কপা , ম্পইম্পম্স, ইতযাম্দ) ব্যবহা  ক া হভে, লসই মম্িউোভস  সাভর্ 

যুক্ত ক ভত হভব। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা  কভ  আপম্ন পাইভপ  সঠিক সাইজ ম্নধাৃ ণ ক ভত পা ভবন।  
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 পাইপ ম্নবাৃচন 

পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ 

 

১. এই পণ্যটি একটি গ্রীন ম্বম্ডিং উপক ণ, র্া ম্বশুদ্ধ পাম্প্ ও 

পানীয় জে পাইপোইন ব্যবস্থা  জন্য ব্যবহা  ক া লর্ভত 

পাভ ।   

২. ইহা গ ম ও ঠান্ডা পাম্ন  স ব াহ োইভন  লক্ষভত্রও 

ব্যবহৃত হয়। 

৩. ক্ষয়-ভ াধক, নন-ভস্কম্েিং (আস্ত  জভম না): আপম্ন 

লবম্সভন  কা ভন সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, বার্-রূম ম্িটিিংস্-এ  মম্ চা 

ক্ষয়জম্নত দুম্িন্তা  র্া পাইপোইভন  ক্ষয় ও লস্কম্েিংজম্নত 

ব্লভকজ ম্হভসভব লদো ম্দভত পাভ  তা এড়াভত পাভ ন।. 

পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ 

 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স (পম্ে ম্েনাইে ললা াইি) ম্নমাৃণ কাভজ 

ব্যবহৃত একটি সাধা ন, দৃঢ়(িক্ত) অর্চ হােকাওজন ম্বম্িষ্ট 

প্লাম্স্ট্ক। প্লাম্স্ট্সাইজা  ম্মম্িভয় ইহাভক তুেনামূেক ন ম ও 

আ ও নমনীয় ম্হভসভব ততম্  ক া হয়। 

আন-প্লাম্স্ট্সাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ 

 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স’  সাভর্ প্লাম্স্ট্সাইজা  ম্মিাভনা না হভে 

ইহাভক ইউ-ম্পম্েম্স (আন-প্লাম্স্ট্সাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে 

ললা াইি), বা অনমনীয় ম্পম্েম্স বো হয়। 

ললাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ 

 

কপা  পাইভপ  সুম্বধা হভো িক্ত, লদেভত সুন্দ  এবিং সহভজ 

সিংভর্াগ লদওয়া র্ায়। সাধা ণত: অম্েজাত লশ্রম্ণ  

লোকজভন  বাড়ীভত কপা  পাইপ দ্বা া প্লাম্বিং কাজ ক া হয়। 

এোড়াও গ ম পাম্ন  োইভন কপা  পাইভপ  ব্যবহা  অম্ধক।  

ইহা ৬ম্ম:ম্ম:ভর্ভক ৫০ম্ম:ম্ম: ব্যাস এবিং ৩ম্ম: লর্ভক ৪ম্ম: 

পর্নৃ্ত েবা হভয় র্াভক। এই পাইভি  গা মসৃণ মম্ চাভ াধী এবিং 

দীঘযৃস্থায়ী। এোড়া ম্িল্প কা োনায় লর্োভন অভনক লবম্ি 

প্রবাহ দ কা  লসোভন এো ব্যবহৃত হয়। 

কাস্ট্ আয় ন পাইপ 

 

কাস্ট্ আয় ন হভো এক প্রকা  পাইপ র্া ১৯তম ও ২০তম 

িতাব্দী সময়কাভে পাম্ন, গ্যাস ও পয়ঃবজৃয স্থানান্তভ   জন্য 

লপ্রসা  পাইপ ম্হভসভব এবিং পাম্ন ম্নষ্কািন পাইপ ম্হভসভব 

ঐম্তহাম্সক ব্যবহাভ   পেভূম্ম  ভয়ভে। ইহা প্রধানতঃ এক 

প্রকা  ধূস  কাস্ট্ আয় ন টিউব ম্দভয় গঠিত এবিং সচা চ  

লকান প্রকা  লকাটিিং ক া োড়া ব্যবহা  হভতা। 
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ম্জআই পাইপ 

 

ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকি-এ পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন 

সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

এমএস পাইপ 

 

ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকি-এ গ্যাস/পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো 

ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

কিংম্িে পাইপ 

 

লবম্ি মাত্রায় পাম্ন ম্নষ্কািভন  জন্য বড় ব্যাভস  এবিং 

অভপক্ষাকৃত কম পম্ মান ম্নষ্কািভন  লক্ষভত্র লোে 

ব্যাসম্বম্িষ্ট কিংম্িে পাইপ ব্যবহৃত হয়। 

এজভেস্ট্জ ম্সভমন্ট পাইপ 

 

লেন্ট পাইপ, সভয়ে পাইপ এবিং ল ইন ওয়াো  পাইপ 

ম্হভসভব এটি ব্যবহৃত হয়। অন্যান্য পাইভপ  তুেনায় এটি 

দাভম সস্তা তভব সহভজ লেভে লর্ভত পাভ । 

হাই লিনম্সটি পম্েইম্র্ম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ 

 

এটি পাম্ন সাপ্লাই, বজৃয পাম্ন ম্নষ্কািন এবিং তবদুযম্তক 

কনডুইে ম্হভসভব ব্যবহৃত হয়। 

লেিেন লেপ 
 

পাইভপ  লেি সীে ক ভত ব্যবহৃত হয়। 
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লহম্প 
 

লহম্প একপ্রকা  িাইবা  র্া অম্তম্ ক্ত ো ী লগজ 

পাইপওয়াকৃ-এ  ম্সম্েিং সহায়ভক  প্রচম্েত পদ্ধম্ত। ইহা 

অবশ্যই লকান উপযুক্ত লপষ্ট ম্সল্যাভন্ট  সাভর্ ব্যবহৃত হয়। 

ম্পম্েম্স সেভেন্ট ম্সভমন্ট ও প্রাইমা  

 

ম্সম্পম্েম্স/ম্পম্েম্স জভয়ন্ট আেকাভত বা গ্লু ক ভত ব্যবহৃত 

হয়। 

  

  ম্পেম্পভন্ন প্রকাি ম্পিক্সাটিি ব্যেহাি  

 

প্লযাম্বিং ম্িক্সা স একটি পম্ বতনৃভর্াগ্য ম্িোইস র্া পাম্ন এবিং মানব বজৃয সিংগ্রহ/গ্রহন এবিং স ব াহ বা 

ম্নষ্কািভন  জন্য প্লযাম্বিং ম্সভস্ট্ভম সিংযুক্ত র্াভক। 

ওয়াো  লভসেঃ 

এক প্রকা  েয়ভেে র্া  ম্েত  ম্দভয় পাম্ন  প্রবাহ 

দ্বা া ইহা  বজৃয পম্ স্কা  কভ  লিো হয়। এটি 

মানব বজৃয সিংগ্রহ ও দু  ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

এম্পেয়া্ কটমাড/ েিং প্যানঃ 

এটি মানব বজৃয সিংগ্রহ ও দু  ক ভত ব্যবহৃত হয়। 
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ওয়াস লবম্সনঃ হাত ও মুেমন্ডে লধৌয়া  জন্য ব্যবহৃত হয়। এটি ম্বম্েন্ন ধ ভন  হভত পাভ । 

 

 

  

ম্কভচন ম্সঙ্কঃ  

র্াো-বাসন ধুভত বা লধৌত ক ভন ব্যবহৃত হয়। 

  

 

িাওয়া ঃ 

ম্নভজভক ধুভয়/পম্ ষ্কা  ক ভত উষ্ণ/গ ম পাম্ন  

ধা া প্রদাভন ব্যবহৃত হয়।  
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বার্-োবঃ 

লগাসভে  পাম্ন ধা ভন  জন্য ব্যবহৃত হয়।  

 

ইউম্ নােঃ 

এটি মুত্র তযাগ ক া  কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

লস্কায়াটিিং োইপ লবাে োইপ 

লসি  অপাভ ভেি ইউম্ নাে  

ম্িম্কিং িাউভন্টইনঃ 

এটি পাম্ন পাভন  জন্য ব্যবহৃত হয়। 
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োম্মনৃাে োল্ব/িভসেঃ 

এটি র্াে বাসন লধায়া, ব ি ততম্ , িীতেীক ণ 

অর্বা অন্যান্য উভেভশ্য ব্যবহৃত হয়। এটি 

সাধা ণত পাম্ন  প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রণ কভ । 

 

 

ম্বভিেঃ 

এটি সাধা ণত বার্রুভম লর্ৌনাে, ম্প্রম্নয়াম, 

অেযন্ত ীণ ম্নতব এবিং মেদ্বা  লধৌত ক া  জন্য 

ব্যবহৃত হয়। 

 

হযান্ড িাইয়া ঃ 

স্বয়িংম্িয়োভব হাত শুকাভনা  জন্য এো ওয়াভে  

সাভর্ স্থাপন ক া হয়। 

 

লসি  লবম্সন/িভসেঃ 

পাম্ন ম্দভয় স্বয়িংম্িয়োভব হাত লধায়া  জন্য এটি 

ওয়াি লবম্সভন  সাভর্ োগাভনা হয়। 
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কম্িড স্ট্পকক 

পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রভন 

 

ম্ববকক 

লদওয়াভে  সাভর্ োগাভনা ম্কভচন ম্সভঙ্ক   

পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রন কভ । 

 

ম্পো কক 

ওয়াি লবম্সন ইতযাম্দভত পাম্ন প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রন 

কভ । 

 

 াবা  োইন্ড 

পাইপওয়াকৃ আেকাভত 
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ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

ট্র্যাপ 

নানাম্বধ স্যাম্নোম্  এম্প্লভকিি-এ গ্যাস ও 

লনািং া দুগনৃ্ধ বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহৃত হভত 

পাভ । 

 

লসাপ ম্িি 

বার্, লবসম্ন ইতযাম্দভত সাবান জমা  াভে। 
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লতায়াভে ল ইে 

ল ইভে লতায়াভে ঝুোভত ব্যবহৃত হয়। 

 

আয়না 

প্রম্তম্বব লদেভত ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 ম্পিক্সাি অযাটক্সসম্পিস 

 

 

নাম  এেভবা নাম ম্ ম্িউম্সিং এেভবা 

ব্যবহা   
এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ 

ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 
ব্যবহা   

এটি দুইটি ম্েন্ন ব্যাভস  পাইপ োইভন  

ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহা  ক া 

হয়। 
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নাম লমইে লবন্ড  নাম লমইে এন্ড ম্িভমইে লবন্ড  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ ক া  

জন্য ব্যবহা  ক া হয়। এেভবা  পম্ বভত ৃএটি 

ব্যবহা  ক া হয় ।  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ 

ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। এেভবা  

পম্ বভত ৃএটি ব্যবহা  ক া হয় । এটি দ্বা া 

পাইপ এবিং ম্িটিিংস একই সাভর্ লজাড়া 

লদওয়া হয়।  

 

 

নাম ইউম্নয়ন  নাম কযাপ  

ব্যবহা   

ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি পাইপ সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহৃত হয়। ক্ষম্তগ্রস্ত বা নষ্ট পাইপ োইভন  

লকান লসকিন বদে ক ভত ইহা ব্যবহৃত হয়।  

ব্যবহা   
পাইভপ  প্রান্ত সীে/বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহা  

হয়।  

 

 

নাম গ্যােোনাইজি সভকে  নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  সভকে  

ব্যবহা   
ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি তদঘযৃভ  পাইপ একভত্র 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। 
ব্যবহা   

দুটি ম্েন্ন সাইভজ  পাইপ সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহা  হয়   

  

নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  টি   নাম গ্যােোনাইজি ইকুয়াে টি   

ব্যবহা   

ম্েন্ন সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান ম্ ম্িউসড্ 

(হ্রাসকৃত) িাো োইন সিংভর্াগ ক ভতও ব্যবহা  

হয়।   

ব্যবহা   

একই সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান িাো োইন 

সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   
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নাম ম্জআই ম্নবে  নাম ম্জআই িস  

ব্যবহা   
এটি দুইটি ম্িটিিংস লক এক সাভর্ লজাড়া লদওয়া  

কাভজ ব্যবহা  ক া হয়।  
ব্যবহা   

একই সাইভজ  চা টি পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা দুইটি িাো োইন 

সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   

 
 

নাম প্লাগ  নাম বুি  

ব্যবহা   

েম্বষ্যভত পাইভপ  োইন বাড়াভত হভে োইভন  

সমাম্প্ত না ঘটিভয় সামম্য়ক বন্ধ  াো  জন্য এটি 

ব্যবহা  ক া হয়। 

ব্যবহা   

লবম্ি অসম ব্যাভস  পাইপ স্থাপভন র্ম্দ 

প্রভয়াজনীয় ম্িটিিংস পাওয়া না র্ায় তেন 

বুি ব্যবহৃত হয়। 

 

নাম এিাপ্ট  (ভমইে/ম্িভমইে) 

ব্যবহা   পাইভপ  লিষ প্রাভন্ত  প্যাভচ  সাভর্ সিংভর্াগ ক ভত এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

197



 

 

লসেি লচক (Self Check)-২ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ ক া 

 

প্রম্িক্ষণার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

 প্লাম্বিং কাভজ  জন্য পাইপ সাইজ ম্নধাৃ ণ পদ্ধম্তগুম্ে ম্পক ম্পক?   

উত্ত : 

 

 পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 ললাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে ললা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 

 

 হাই লিনম্সটি পম্েইম্র্ম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ ম্পক কাটজ ব্যবহা  কিা হয়? 

উত্ত : 
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ই্িিটমে্ ম্পেে (Information sheet) - ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্িিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষার্ীগণ- 

 

3.1 ম্িক্সা  বলাটকে্ ম্চম্িত কিটত পািটে। 

3.2 োথরুম িটসে বণনৃা কিটত পািটে। 

3.3 ম্পকটচ্ িটসে বণনৃা কিটত পািটে। 

3.4 ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.5 ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিাি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে। 

 

 ম্িক্সা  বলাটকে্ 

প্লাম্বিং প্লানঃ 

লকার্ায় লকার্ায় ম্িক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব আভে লসটি প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লাভন সুেষ্টোভব লদোভনা/প্রদম্িতৃ 

হয়। বাসা-বাম্ড় /ম্বম্ডিং প্লান ম্িজাইন ক ভত প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লান খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ 
 

প্লাম্বিং ম্িক্সা স বসাভনা/স্থাপনঃ 

 োথরুম িটসে বণনৃা 

▪ েয়ভেে লবাে (কভমাি), 
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▪ সাওয়া  

▪ বার্ োব 

▪ ওয়াি লবম্সন 

▪ ম্কভচন ম্সিংক 

▪ ইউম্ নাে 

▪ ওয়াো  ললাভসে (প্যান) 

▪ ম্িম্কিং িাউভন্টইন 

▪ োম্মনৃাে োল্ব/ভিাভসে 

▪ ওয়াি হযানি লবম্সন 

▪ ম্বভিে 

ইনসাইি ও আউেসাইি এম্েভেসন 

একটি লদওয়াভে ঝুোভনা ইউম্ নাভে  স্থাপভন  এম্েভেসি 

 

লসকিনস 

ম্বম্ডিং-এ  লর্ অবস্থান ব্যবহা কা ীভক সবাৃম্ধক তথ্য প্রদান কভ  লসই স্থাভন  ম্েত  ম্দভয় একম্দক লর্ভক 

অন্যম্দক পর্নৃ্ত লসকিন োইনসমূহ োড়াোভব আঁকা হর্।    

লে-আউে পম্ কল্পনায় লসকিন োইনসমূহ একটি লমাো োো োইন তা  সাভর্ ম্েউ-এ  ম্দক ম্নভদিৃ ক ভত 

প্রভতযক প্রাভন্ত পভয়ন্টা  ম্দভয় প্রদিণৃ ক া হয়। লসকিনভক বড় হাভত ইিংভ ম্জ অক্ষ  ম্দভয় লেভবে ক া হয়। 
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লদওয়াভে ঝুোভনা ইউম্ নাভে  লসকিন 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই, ফ্লাি োল্ব ও ফ্লাি পাইপ, বজৃয কাভনকিনসহ লেিা  ইউম্ নাে প্রদিণৃ 

 

3.3 ম্পকটচ্ িটসে বণনৃা 

ম্প্টম্ন প্রদত্ত লসকিন-এ ম্সঙ্ক ম্িসচাজৃ লর্ভক লিইভনজ ম্সভস্ট্ভম  ম্েত  পর্নৃ্ত বজৃয পাইপওয়াকৃ লদোভনা 

হভয়ভে। 

অন্যান্যভদ  ব্যবহাভ   জন্য আনুষম্েক কাজসমূহও লদোভনা হভয়ভে। 
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ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন কভ  একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত হভবঃ  

▪ কভমাি লসে, প্রভয়াজনীয় টুেস্, ইকুউইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্ এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী লফ্লা  ও লদয়াে/ওয়াে মাম্কিং ক া। 

▪ িম্য়িং এ  মাপ অনুর্ায়ী লফ্লা /ওয়াে কাো। 
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▪ লফ্লাভ  ম্িে পভয়ন্ট মাকৃ/ম্চম্িত ক ভত কভমাি লফ্লাভ   উপ   াো। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র ক া। 

▪ ম্েভদ্র  মাভে  ভয়ে প্লাগ লসে ক া/বসাভনা। 

▪ লফ্লাভ   উপ  কভমািটি বসাভনা/ াো। 

▪ কভমাি স্ক্রু ম্িম্েিং পভয়ভন্ট ল ভে সঠিকোভব োইে লদয়া। 

▪ কভমাভি  সাভর্ ম্সে ও ম্সে কো  ম্িক্সি ক া। 

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্মক্সা  ম্দভয় কভমাি বসাভনা  এম্ য়া/জায়গা সমান ক া। 

▪ লে-আউে অনুর্ায়ী কভমাভি  সাভর্ সভয়ে পাইপ সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কাভনকিন পাইপ ম্দভয় ম্সস্ট্ান ৃ(ট্যাঙ্ক) ও কভমাভি  সাভর্ এভেে োল্ব োগাভনা। 

▪ পুস িাওয়া  লসে ক া  জায়গা মাকৃ/ম্চম্িত ক া। 

▪ ম্িে লমম্িন দ্বা া মাম্কৃিং/ম্চম্িত পভয়ভন্ট ম্িে বা ম্েদ্র কভও পুস িাওয়া  ম্িক্সি ক া। 

▪ স্ক্রু ম্দভয় পুস িাওয়া  স্ট্ান্ড ম্িক্সি ক া। 

▪ টু ইন ওয়ান (এভক  ম্েক  দুই) ম্বব-কক এ  সাভর্ পুস িাওয়া  সিংভর্াগ লদয়া। 

▪ কভমাভি  লো-িাউন ও পুস িাওয়া  সুইচ অন/অি কভ  পা িভমিৃ (কার্কৃাম্ তা) লচক ক া। 

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন 

ক া। 

3.4 ম্িক্সা  সিংস্থাপ্ পদ্ধম্পত 

একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপভন  কার্াৃবম্ে (েম্ব  মাধ্যভম উপস্থাপন) : 

লফ্লাভ   লর্োভন কভমাভি  প্যান স্থাম্পত হভব ঠিক 

লসই স্থাভন  াখুন। 

প্যানটি িক্তোভব র্র্ার্র্ স্থাভন ধরুন এবিং লপম্িে 

ম্দভয় লফ্লাভ   উপ  প্যাভন  প্যাভিস্ট্াে এ  

লসইপ/আকৃম্ত মাম্করিং করুন। 

 

কিংম্িে লফ্লাভ   লর্োভন ম্েদ্র/ লহাে ক ভত হভব 

লসই এম্ য়া এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্দভয় কাটুন। 

 

203



 

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ  লহাে/গত ৃকাটুন 

এবিং লভসে লবন্ড ম্িে করুন। 

 

কিংম্িভে  ভয়ে লবাি ঢুকাভনা/বসাভনা  জন্য ম্েদ্র 

করুন।  

 

ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত লভসে 

লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ স্থাপন করুন। 

 

ইউম্পম্েম্স ম্দভয় সভয়ে পাইপ গঠন ক ভত একটি 

জভয়ন্ট ততম্  করুন। 
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লেভি  অিংি উপভ   ম্দভক ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  

ম্েত  দু’টি  াওয়াে লবাি ল াকান।  

র্ম্দ লবাে-এ  ৪টি লবাি র্াভক, তভব লবােটিভক 

প্রর্ভম ঠিকমত ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  স্থাপন করুন এবিং 

দু’টি অম্তম্ ক্ত লবাভি  জন্য েে মাকৃ করুন।  

এসকে লবািগুম্েভক মাকৃকৃত জায়গা  ম্েত  

লসে করুন। 

 

লবাে-এ  লিস-এ লকান প্রকা  আঁচড় র্াভত না 

োভগ লসজন্য সু ক্ষামূেক পূ াতন েবভ   কাগজ 

অর্বা কাভঠ  ম্িভপ  উপ  ল ভে লবােটি  উপভ   

ম্দক ম্নভচ লঘা ান।  

হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভকে লসে করুন। 

 

লবােটিভক োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভক ফ্লাঞ্জ-

এ  উপ  লবাি-এ  সাভর্ লসে করুন।  

 

লবাভে  গভত ৃ ম্েত  ম্দভয় লবাি ঢুম্কভয় 

লবােটিভক ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লসে করুন।  
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প্রম্তটি লবাি-এ একটি কভ  ওয়ািা  এবিং নাে 

বসান এবিং প্রম্তটি নাে পর্াৃয়μলম লবাে লসে হওয়া 

এবিং নাে-এ  কযাপ ম্িটিিং হওয়া পর্নৃ্ত োইে ম্দন।  

 

লবােটি লর্ লেভেে অবস্থাভন আভে তা ম্নম্িত 

করুন।  

 

এযাভেে ষ্টপকক স্থাপন কভ  কভমাি এবিং পুি 

িাওয়াভ  ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  রুে মাকৃ করুন।  
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পাইপ োনা  জন্য লদওয়াভে োঁজ কােভত একটি 

এযাভেে গ্রাইন্ডা  ব্যবহা  করুন।  

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় োঁভজ  জায়গা  প্লাষ্টা  

অপসা ণ করুন।  

 

ম্সষ্টান/ৃট্যাঙ্ক োগান।  

 

লবাভি  সাভর্ ওয়ািা  োম্গভয় ম্সষ্টানভৃক লবাে-

এ  সাভর্ আেকান।  
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ম্সষ্টান-ৃএ  ম্েতভ   ম্দক লর্ভক এযাঙ্কম্ িং লবাি 

োনুন।  

 

েক নােগুম্ে র্র্ার্র্োভব োইে ম্দন।  

 

ম্সষ্টান ৃলবাে-এ  উপ  জায়গামত বভস র্াভব।  

 

সীে এবিং সীে কো  স্থাপন ক ভত প্রস্তুত করুন।  
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সীে এবিং সীে কো  জায়গামত আেকান।  

 

এযাভেে ষ্টপকক োগান এবিং ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ সিংভর্াগ করুন।  

 

এযাভেে ষ্টপকক লর্ভক ম্সষ্টান ৃপর্নৃ্ত ঠান্ডা পাম্ন  

সাপ্লাই োইন-সিংভর্াগ করুন।  

 

প্রদানকৃত এযাভেে ষ্টপকক-এ  সাভর্ পুি িাওয়া  

স্থাপন এবিং সিংভর্াগ করুন।  

 

প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় কভমাভি  

আউেভেে ইউম্পম্েম্স ট্র্যাপ এবিং সভয়ে োইভন  

সাভর্ সিংভর্াগ করুন।  
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ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপন ক াঃ 

ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্প্ম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভবঃ 

 

▪ প্রভয়াজনীয় সকে এভক্সভসাম্ জসহ টুেস্, ইকুইপভমন্ট, লমোম্ য়ােস্, লবম্সন এবিং িম্য়িং সিংগ্রহ করুন। 

▪ িম্য়িং ও লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন, আয়না, গ্লাস লসি, সাবান দাম্ন, লতায়াভে ল ইে ও ম্েকুইি 

ম্িভপিা  বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন।  

▪ ম্িে লমম্িন ম্দভয় মাকৃকৃত জায়গায় ম্েদ্র করুন।  

▪ ম্েভদ্র  ম্েত   াউে প্লাগ ল াকান।  

▪ লবম্সভন  স্ক্র/নাে ম্েভদ্র  ম্েত  োইে কভ  োগান।  

▪ লবম্সভন  সাভর্ বজৃয ও ম্পো  কক োগান।  

▪ লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সন বসান।  

▪ লবম্সন ও বজৃয োইভন লবাতে ট্র্যাপ সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ ম্পো  কভক  সাভর্ এযাভেে স্ট্প কক সিংভর্াগ ম্দন।  

▪ সাদা ম্সভমন্ট ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  এোকাটি সমান করুন।  

▪ স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  উপভ  লুম্কিং গ্লাস লসেি বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লুম্কিং গ্লাস লসেি-এ  উপ  আয়না বসান।  

▪ স্ক্র ম্দভয় সাবান দাম্ন/ম্েকুইি ম্িসভপিা  লদওয়াভে আেভক ম্দন।  

▪ স্ক্র ম্দভয় লদওয়াভে লতায়াভে ল ইে ঝুোন।  

▪ ওয়ািভবম্সভন  ম্েভকজ প ীক্ষা ও ম্লয়া  ম্নষ্কািন র্াচাই করুন।  

▪ কমভৃক্ষত্র পম্ ষ্কা  ক া এবিং টুেস্ ইকুউইপভমন্ট এবিং অম্তম্ ক্ত বা অব্যবহৃত লমোম্ য়ােস সিং ক্ষন 

করুন।       

হযান্ড ওয়াি লবম্সন, ম্িটিিংস এবিং এভক্সভসাম্ জঃ 

হযান্ড ওয়াি লবম্সন (ওয়াে 

হযাে/কযাম্ন্টম্েো ) 

হাত এবিং মুেমন্ডে লধায়া  জন্য পাম্ন 

সিংগ্রহ ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

এযাভেে স্ট্পককঃ 

ঠান্ডা এবিং গ ম পাম্ন  সাপ্লাই ম্নয়ন্ত্রন 

ক ভত ব্যবহৃত হয়।  
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ম্পো  ককঃ 

ইহা একটি িভসে র্া ওয়াি লবম্সভন  

ম্েত  পাম্ন ম্নয়ন্ত্রন কভ ।  

 

লবম্সন ওভয়স্ট্ঃ 

লবম্সভন  ম্েত  পাম্ন ধভ   ােভত প্লাগ 

ল াকাভনা  জন্য একটি ম্িটিিং। 

 

 

লবাতে ট্র্যাপঃ 

ইহা একটি ট্র্যাপ র্া লবম্সন লর্ভক বজৃয 

পাম্ন আোদা কভ  লদয়।  

  

গ্লাস লসেিঃ  

লসেি-এ  উপ  প্রসাধণ সামগ্রী জমা 

 ােভত ব্যবহৃত হয়। 

 

োওয়াে ল েঃ 

ইহা  সাভর্ লতায়াভে ঝুোভত ব্যবহৃত হয়।   

 

ম্ম   (আয়না) 

ইভমজ প্রম্তিেন ক ভত ব্যবহৃত হয়।  
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ম্েকুইি লসাপ লকসঃ 

হাত লধায়া  জন্য ত ে সাবান ম্বত ণ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়।  

 

লসাপ লকসঃ 

এটি সাবান  ােভত ব্যবহৃত হয়।  

 

 

3.5 ম্িক্সাভ   কার্ নকাম্পিতা  

লর্ জায়গায় লবম্সন ওভয়ষ্ট বসাভনা হভব লস 

এোকাটি র্র্ার্র্ সীম্েিং উপাদান ম্দভয় সীে 

করুন। 

 

সীম্েিং উপাদাভন  ম্েত  ওভয়ষ্টটি ল াকান। 

 

ব্যাক ওয়ািাভ   উপ  র্র্ার্র্ সীম্েিং 

উপাদান োগান। 
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ব্যাক ওয়ািা টি জায়গামত ম্িে করুন। 

 

লবম্সন ওভয়ষ্ট-এ  জন্য েক নাে োইে ম্দন। 

 

নতুন ম্পো  কক লর্ভক ব্যাক নাে এবিং 

ওয়ািা  খুলুন। 

 

ওয়ািা টিভক জায়গামত বম্সভয় োগাভনা  

জন্য প্রস্তুক করুন। 

 

213



 

 

ম্পো  ককটিভক লবম্সভন  ম্েভদ্র বসান। 

 

লবম্সভন  নীভচ লেিকাো অিংভি ব্যাক নাে-

টি োগান। 

 

বক্স েযানা  ম্দভয় ম্পো  কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্দন। 

 

ম্পো  কক িক্তোভব ম্িে ক া হভয়ভে। 
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ম্পো  কক-এ  সম্হত ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ লফ্লম্ক্স কাভনক্ট  সিংভর্াগ করুন 

এবিং এযাভেে স্ট্পকক-এ  সাভর্ জায়গামত 

সিংভর্াগ ম্দন। 

 

লপম্িে এবিং লেপ ম্দভয় ওয়াি হযান্ড লবম্সন, 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  লসন্টা  োইি, 

লদওয়াভে  ম্েত  ম্দভয় পাম্ন সাপ্লাই-এ  

জন্য ম্েদ্র-গুম্ে  অবস্থান মাকৃ করুন। 

 

 

বজৃয পাইপ-এ  লসন্টা  োইন-এ  অবস্থান 

মাকৃ করুন। 

 

বক্স েযানা  ম্পদটয় পম্ো  কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্পদ্। 

 

ম্পপলাি কক িক্তোভব ম্পিে ক া হবয়টে। 
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ম্পপলাি কক-এ  সহম্ত ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভর্ কানভক্ট  সিংভর্াগ করুন এবিং 

এযােভে স্ট্পকক-এ  সাভর্ জায়গামত 

সিংভর্াগ ম্পদ্। 

 

পভিম্ে এবিং েভপ ম্পদটয় ওয়াি হযান্ড বভসম্ন, 

ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  সভন্টা  োইি, 

বদওয়ােভ  েম্ত  ম্পদটয় পাম্ন সাপ্লাই-এ  

জন্য েম্দ্র-গুেম্  অবস্থান মাৃক করুন। 

 

বজৃয পাইপ-এ  সভন্টা  োইন-এ  অবস্থান 

মাৃক করুন। 

 

বক্স েযানা  ম্পদটয় ম্পপলাি কক-এ  ব্যাক 

নাে োইে ম্পদ্। 
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লদওয়াভে  ম্িম্নশ্ি সা ভিস লেভেে-এ 

সঠিক উচ্চতায় লবম্সভন  লেভেে স্থাপন 

করুন। 

লদয়াভে ব্রাভকে আেকাভনা  জন্য ম্েদ্র মাকৃ 

করুন। লবম্সন সম্ ভয় মাকৃমত ম্েদ্র/ ম্িে 

করুন। 

 

ম্েভদ্র  ম্েত   াউওয়াে প্লাগ ল াকান। 

 

দুটি আধা-কম্িড ব্রাভকে-এ  উপম্ োভগ 

জায়গামত লবম্সন বসান। 

 

বজৃয পাইভপ  সাভর্ লবাতে ট্র্যাপ োগান। 

 

ম্ন াপদ ম্িে ক া  জায়গা লবভে ম্নভত 

লদওয়াভে  ম্েত  লকান ইভেম্িকযাে অর্বা 

পাম্ন  পাইপ আভে ম্কনা তা স্কযান করুন। 
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আয়না এবিং গ্লাস লসেি-এ  অবস্থান মাকৃ 

করুন। 

 

লসেি ব্রাভকে-এ  অবস্থান মাকৃ করুন। 

 

ম্েদ্র/ম্িে করুন এবিং এ  ম্েত  প্লাগ 

ল াকান। 

 

জায়গামত গ্লাস লসেি বসান। 
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আয়না বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন। 

 

আয়না  ম্পেভন আঠা (এযািভহম্সে) োগান। 

 

লেভেে ক া  প  জায়গামত অস্থায়ী 

সাভপাে ৃবসান। 

 

অস্থায়ী সাভপাে-এ  উপম্ োভগ আয়না 

বসান। 
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আয়নাটিভক জায়গামত বম্সভয় লজাভ  চাপ 

ম্দন এবিং আঠা (এযািভহম্সে) লসে হভত 

ল ভে ম্দন। 

 

এোভব জায়গামত সম্পূণ ৃ আয়না বসাভনা 

হয়। 
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লসেি লচক (Self Check) – ৩: ম্িক্সাভ   সিংস্থাপ্ কিা 

 

প্রম্িক্ষণার্ীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনি ভমিন িীে পাঠ কভ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

সিংম্ক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. একটি নতুন লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ভত  ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন কিটত হটে?  

উত্ত :  

 

2. ওয়াি হযান্ড লবম্সন (হাত লধায়া  লবম্সন) স্থাপভন  জন্য ম্পক ম্পক ধাপগুম্ে অনুস ন ক ভত হভব? 

উত্ত :  

 

3. ম্পো  কক ম্ক?  

উত্ত : ম্পো  কক একটি িভসে র্া ওয়াি লবম্সভন  ম্েত  পাম্ন ম্নয়ন্ত্রন কভ । 

 

4. প্লাম্পবিং প্লা্ বক্ ব্যেহাি কিা হয়? 

উত্ত : প্লাম্বিং প্লানঃ 

লকার্ায় লকার্ায় ম্িক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব আভে লসটি প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লাভন সুেষ্টোভব লদোভনা/প্রদম্িতৃ 

হয়। বাসা-বাম্ড় /ম্বম্ডিং প্লান ম্িজাইন ক ভত প্লযাম্বিং এবিং পাইম্পিং প্লান খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ 
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জব ম্িে (Job Sheet)-৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন কিা 

Job Name (কাভজ  নাম): একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক ।  

 

কাটজি ্াম: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক া 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ 

মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: 

কভমাি লসে, পুি িাওয়া , এযাভেে ষ্টপককস্, কাভনকিন পাইপ, ম্স্ট্ে ওয়যা  

ব্রাি, এেভবা, লবন্ড, সভকে, টি, ইউম্নয়ন, ম্সভমন্ট, বাম্ে, ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্, 

কভমাি লসে, লেিেন লেপ। 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: 

লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, লপম্িে, পাইপ কাো , পাইপ ল ঞ্জ, িাইস্ট্ক, পাইপ োইস, 

এযাভেে গ্রাইন্ডা , হযামা  এযাকিন ম্িে এবিং লমসনাম্  ম্িে ম্বে, হযামা , লকাড 

ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, ওভয়ে কযান,  স্ক্র-িাইো ।  

পা ি ভমি িাইভেম্ য়া: 

1. লকান প্রকা  ত্রুটি োড়া িম্য়িং-এ  িতাৃনুসাভ  কভমাি লসে স্থাপন ক া হয়।  

2. সঠিক হযান্ড এবিং পাওয়া  টুেস্ ম্ন াপদোভব ব্যবহা  ক া হয়।  

3. সঠিকোভব ওয়াক্স সীে োগাভনা হয়।  

4. সঠিক অবস্থাভন ম্সষ্টান ৃিক্তকভ  স্থাপন ক া হয়।  

5. পাইপ োনা  সকে োঁজসমূহ সঠিক এবিং পম্ পাটিোভব ততম্  ক া হয়।  

6. কভমাি অবশ্যই লেভেে ক া হয়।  

7. লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া কভমাি অবশ্যই অপাভ ে ক া হয়।  

8. লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া পুি িাওয়া  অবশ্যই অপাভ ে ক া হয়।  

9. সভয়ে পাইভপ  সাভর্ সিংভর্াগ অবশ্যই লকান প্রকা  ম্েভকজ োড়া ক া হয়। 

লনােঃ 

▪ িম্য়িং-এ  অনুসাভ  একটি কভমাি স্থাপন করুন।  

▪ কভমাভি  সাভর্ এযাভেে ষ্টপকক সিংভর্াগ করুন।  

▪ িম্য়িং অনুসাভ  একটি পুি িাওয়া  স্থাপন করুন।  

▪ একটি এযাভেে ষ্টপকভক  সাভর্ পুি িাওয়া  সিংভর্াগ করুন।  

লমজা ভমন্ট: 
হযাক’স’ অর্বা পাইপ কাো  দ্বা া িম্য়িং অনুর্ায়ী ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইপ 

কাঁো 
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পদ্ধম্ত: 

1. প্রভয়াজনীয় টুেস, ইকুইপভমন্ট ও লমোম্ য়ােস সিংগ্রহ এবিং মজুদ করুন। 

2. ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত লভসে লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ 

স্থাপন করুন  

3. ইউম্পম্েম্স ম্দভয় একটি জভয়ন্ট ততম্  করুন।  

4. লেভি  অিংি উপভ   ম্দভক ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  ম্েত  দু’টি  াওয়াে 

লবাি ল াকান।  

5. কভমািটি  উপভ   ম্দক ম্নভচ লঘা ান এবিং হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভকে 

লসে করুন।  

6. লবােটিভক োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভক ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লবাি-এ  সাভর্ 

লসে করুন।  

7. লবাভি  উপ  নাে বম্সভয় োইে ম্দন।  

8. লবাে-এ  লেভেে হওয়া ম্নম্িত করুন।  

9. সীে এবিং সীে কো সহ জায়গামত ম্সষ্টান ৃবসান।  

10. উেয় কভমাি এবিং পুি িাওয়াভ   সাভর্ এযাভেে ষ্টপকক সিংভর্াগ করুন। 
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লেম্সম্িভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.১: একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন কিা 

একটি নতুন েয়ভেে লবাে (কভমাি) স্থাপন ক া  

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্েক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 01 

2.  হযাক-স  ম্পপে 01 

3.  লপম্িে ম্পপে 01 

4.  পাইপ কাো   ম্পপে 01 

5.  পাইপ োইস ম্পপে 01 

6.  পাইপ ল ঞ্জ ম্পপে 01 

7.  িাইস্ট্ক ম্পপে 01 

8.  এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্পপে 01 

9.  হযামা  এযাকিন ম্িে ম্পপে 01 

10.  লমসনাম্  ম্িে ম্বে ম্পপে 01 

11.  হযামা  ম্পপে 01 

12.  লকাড ম্চভজে ম্পপে 01 

13.  এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 01 

14.  ওভয়ে কযান ম্পপে 01 

15.  স্ক্র-িাইো  ম্পপে 01 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস 

িম্মক ্িং লমোম্ য়ােস ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

2.  পুি িাওয়া  ম্পপে 01 

3.  এযাভেে ষ্টপককস্ ম্পপে 01 

4.  কাভনকিন পাইপ ম্পপে 01 

5.  ম্স্ট্ে ওয়যা  ব্রাি ম্পপে 01 

6.  এেভবা ম্পপে 01 

7.  লবন্ড ম্পপে 01 

8.  সভকে ম্পপে 01 

9.  টি, ইউম্নয়ন ম্পপে 01 

10.  ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

11.  বাম্ে বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

12.  ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

13.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

14.  লেিেন লেপ ম্পপে 01 

15.  সেভেন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

16.  ম্সভমন্ট/ কিংিীে বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

17.  লগ্রাভমে ( াবা  ও প্লাম্স্ট্ক) বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 
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18.  সীল্যান্ট ( াবা , প্লাম্স্ট্ক, ম্সম্েকন ও ম্সনভর্টিক) ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

19.  ওয়াক্স সীে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

20.  লহায়াইে ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

21.  ম্পম্েম্স প্রাইমা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লসিটি লহেভমেস্ ম্পপে 01 

2.  লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস ম্পপে 01 

3.  িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 01 

4.  সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 01 

5.  লসিটি লেস্ট্ ম্পপে 01 

6.  লসিটি লবি ম্পপে 01 

7.  লসিটি হাভনসৃ ম্পপে 01 

8.  হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 01 

9.  লসিটি সুজ বজাড়া 01 
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জব ম্িে (Job Sheet)-৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন কিা 

 

Job Name (কাভজ  নাম): হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক ।  

 

কাভজ  নাম: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক া 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেস্ট্, লসিটি গগেস্, লসিটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাস্ট্ মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: লবম্সন ,লিল্ফ, আয়না, লতায়াভে ল ইে, এেভবা, লবন্ড, সভকে, টি, ইউম্নয়ন, ম্সভমন্ট, 

বাম্ে, ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্, কভমাি লসে, লেিেন লেপ। 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, লপম্িে, পাইপ কাো , পাইপ ল ঞ্জ, িাইস্ট্ক, পাইপ োইস, 

এযাভেে গ্রাইন্ডা , হযামা  এযাকিন ম্িে এবিং লমসনাম্  ম্িে ম্বে, হযামা , লকাড 

ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, ওভয়ে কযান,  স্ক্র-িাইো ।  

কার্ ৃসম্পাদন মানদন্ড: 1. িম্য়িং অনুসাভ  লবম্সন স্থাপন ক া হয়।  

2. িম্য়িং অনুসাভ  লিল্ফ, আয়না এবিং লতায়াভে ল ইে স্থাপন ক া হয়।  

3. বজৃয োইন এবিং পাম্ন সাপ্লাই সঠিক জায়গায় স্থাপন ক া হয়।।  

4. সকে ম্িটিিংস্ এবিং ম্িক্সাস ৃ সঠিকোভব স্থাপন এবিং সীম্েিং কম্পাউন্ড ম্দভয় 

সীম্েিং ক া হয়।  

5. ম্সভষ্টম-এ লকান েীক পাওয়া র্ায়ম্ন।  

6. ম্িটিিংস্ এবিং ম্িক্সাস ৃসঠিকোভব আেকাভনা হয়।  

7. লফ্লা  লিইভন  সাভর্ লবম্সন সঠিকোভব সিংভর্াগ ক া হয়। 

লমজা ভমন্টঃ 

 

লনােঃ ▪ লফ্লা  লর্ভক লবম্সন-এ  উপ  পর্নৃ্ত পম্ মাপ অবশ্যই ৭৫০ ম্ম.ম্ম. হভব। 

▪ লবম্সন-এ ম্পো  কক োগান।  
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▪ র্র্ার্র্ সীম্েিং কম্পাউন্ড এবিং ম্িম্ক্সিং ব্যবহা  কভ  লবম্সন-এ  বজৃয আউেভেে 

োগান।  

▪ লদওয়াভে  াউওয়াে প্লাগ োম্গভয় আধা-কম্িড লবম্সন ব্রাভকে স্থাপন করুন।  

▪ একটি লবাতে ট্র্যাপ স্থাপন করুন।  

▪ ম্পম্েম্স বজৃয পাইপ অবশ্যই লদওয়াে/ভফ্লা -এ  ম্েত  োঁভজ আেকাভনা এবিং 

লফ্লা  লিইন-এ  সাভর্ সিংভর্াগ ক া হভব।  

▪ লবম্সন-এ একটি এযাভেে ষ্টপকক োগাভনা হভব।  

▪ লফ্লম্ক্সবে কাভনক্ট সহ ১/২” ঠান্ডা পাম্ন পাইপ ম্পো  কক-এ  সাভর্ সিংভর্াগ 

করুন।  

কাভজ  পদ্ধম্ত:  টুেস্, মাোমাে ও িম্য়িং সিংগ্রহ করুন।  

 িম্য়িং ও লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন, আয়না, গ্লাস লসি, সাবান দাম্ন, লতায়াভে 

ল ইে ও ম্েকুইি ম্িভপিা  বসাভনা  জায়গা মাকৃ করুন।  

 ম্িে লমম্িন ম্দভয় মাকৃকৃত জায়গায় ম্েদ্র করুন।  

 ম্েভদ্র  ম্েত   াউে প্লাগ ল াকান।  

 লবম্সভন  ¯ স্ক্র/নাে ম্েভদ্র  ম্েত  োইে কভ  োগান।  

 লবম্সভন  সাভর্ বজৃয ও ম্পো  কক োগান।  

 লে-আউে অনুসাভ  লবম্সন ¯ স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সন বসান।  

 লবম্সন ও বজৃয োইভন লবাতে ট্র্যাপ সিংভর্াগ ম্দন।  

 ম্পো  কভক  সাভর্ এযাভেে স্ট্প কক সিংভর্াগ ম্দন।  

 সাদা ম্সভমন্ট ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  এোকাটি সমান করুন।  

 স্ক্র ম্দভয় ওয়ািভবম্সভন  উপভ  লুম্কিং গ্লাস লসেি বসান।  

 স্ক্র ম্দভয় লুম্কিং গ্লাস লসেি-এ  উপ  আয়না বসান।  

 স্ক্র ম্দভয় সাবান দাম্ন/ম্েকুইি ম্িসভপিা  লদওয়াভে আেভক ম্দন।  

 স্ক্র ম্দভয় লদওয়াভে লতায়াভে ল ইে ঝুোন।  

 ওয়ািভবম্সভন  ম্েভকজ প ীক্ষা ও ম্লয়া  ম্নষ্কািন র্াচাই করুন।  

 কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন এবিং টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় সিং ক্ষণ 

করুন।  
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লেম্সম্িভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩.২: হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন কিা 

 

হযান্ড ওয়াস লবম্সন স্থাপন ক া   

  

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্েক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 01 

2.  হযাক-স  ম্পপে 01 

3.  লপম্িে ম্পপে 01 

4.  পাইপ কাো   ম্পপে 01 

5.  পাইপ োইস ম্পপে 01 

6.  পাইপ ল ঞ্জ ম্পপে 01 

7.  িাইস্ট্ক ম্পপে 01 

8.  এযাভেে গ্রাইন্ডা  ম্পপে 01 

9.  হযামা  এযাকিন ম্িে ম্পপে 01 

10.  লমসনাম্  ম্িে ম্বে ম্পপে 01 

11.  হযামা  ম্পপে 01 

12.  লকাড ম্চভজে ম্পপে 01 

13.  এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 01 

14.  ওভয়ে কযান ম্পপে 01 

15.  স্ক্র-িাইো  ম্পপে 01 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস 

িম্মক ্িং লমোম্ য়ােস ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লবম্সন ম্পপে 01 
2.  লিল্ফ ম্পপে 01 
3.  আয়না ম্পপে 01 
4.  লতায়াভে ল ইে ম্পপে 01 
5.  লফ্লম্ক্সবে কাভনক্ট  ম্পপে 01 
6.  ম্েকুইি ম্িভপিা  ম্পপে 01 
7.  ম্পম্েম্স বজৃয পাইপ ম্পপে 01 

8.  এযাভেে ষ্টপককস্ ম্পপে 01 
9.  কাভনকিন পাইপ ম্পপে 01 
10.  ম্স্ট্ে ওয়যা  ব্রাি ম্পপে 01 
11.  এেভবা ম্পপে 01 
12.  লবন্ড ম্পপে 01 

13.  সভকে ম্পপে 01 
14.  টি, ইউম্নয়ন ম্পপে 01 
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15.  ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

16.  বাম্ে বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

17.  ম্ব্রক/ভস্ট্ান ম্চপস্ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

18.  কভমাি লসে ম্পপে 01 

19.  লেিেন লেপ ম্পপে 01 

20.  সেভেন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

21.  ম্সভমন্ট/ কিংিীে বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

22.  লগ্রাভমে ( াবা  ও প্লাম্স্ট্ক) বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

23.  সীল্যান্ট ( াবা , প্লাম্স্ট্ক, ম্সম্েকন ও 

ম্সনভর্টিক) 

ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

24.  ওয়াক্স সীে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

25.  লহায়াইে ম্সভমন্ট বকম্পজ  প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

26.  ম্পম্েম্স প্রাইমা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1.  লসিটি লহেভমেস্ ম্পপে 01 

2.  লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসিটি গ্লাভসস ম্পপে 01 

3.  িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 01 

4.  সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 01 

5.  লসিটি লেস্ট্ ম্পপে 01 

6.  লসিটি লবি ম্পপে 01 

7.  লসিটি হাভনসৃ ম্পপে 01 

8.  হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 01 

9.  লসিটি সুজ বজাড়া 01 
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ম্পেেনিে-৪: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিটত পািটে 

 

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

1. স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

2. হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী 

আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

3. কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদার্ ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে;   

4. র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে;    

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ  প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অর্বা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

 ম্সম্বএেএম 

 হযান্ডআউেস 

 ল্যাপেপ 

 মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

 কাগজ, কেম, লপম্িে, ইভ জা  

 ইন্টা ভনে সুম্বধা 

 লহায়াইে লবাি ৃও মাকৃা  

 অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

 ম্বষয়বস্তু  হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

 েজনয অপসািণ   

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মার্াোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্েক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালস (ম্পসম্পেএলএম) 

 

প্লাম্বিং  
 

লেভেে-০২ 

মম্িউে ম্িভ ানামঃ প্লাম্পবিং কাটজি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিা 

(Module: Maintaining and Servicing Plumbing Works) 

 

মম্িউে ল াি: CBLM-OU-LE-PLU-07-L2-BN-V1 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন  র্তপৃক্ষ 

প্রধানমন্ত্রী   ার্াৃেয়,  

গণপ্রজাতন্ত্রী বািংোভদি স  া  
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) – ২: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রহ কিা 

 

ম্িেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাটে ম্িক্ষাথীগণ- 

 

2.1 রক্ষণাজবক্ষণ (maintenance) প্রভয়াজনীয়তা েণ ন্ া কিটত পািটে।   

2.2   service(পম্ ভেবা  ) প্রভয়াজনীয়তা েণ ন্ া কিটত পািটে।   

2.3 িক্ষ্াটেক্ষ্ ও পম্পিটেোি মটে পাথ নকয েণ ন্ া কিটত পািটে।   

 

2.1 প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ (Maintenance) 

 

প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ   া প্রবয়াজনীয় এ ট গুরুত্বপূণ ৃপদভক্ষপ র্া স্বাস্থ্য   ও সু ম্ক্ষত পাম্ন  স ব াহ 

ম্নম্িত   ভত সহায়তা  ভ । এই  াভজ  মাধ্যভম লসম্ি  ট্যাঙ্ক, নেকূপ, পাম্ন  বা ম্বোক্ত ম্বোণ পাইপ, 

েয়লেে, বাথরুম, নাো ইতযাম্দ  পম্ চােনা ও পম্ স্কা তা ম্নম্িত   া হয়। 

প্লাম্বিং  াভজ   ক্ষণাভবক্ষভণ  জন্য ম্নম্নম্েম্েত ম্ ছু পদভক্ষপ মান্য হভত পাভ : 

▪ ম্নমাৃণ াভজ লেৌভগাম্ে  ও  াম্ গম্  ল াি ও মানদণ্ড অনুস ণ  রুন। এট ম্নমাৃণ াভজ  মানদণ্ডগুম্ে 

লমভন চো  এবিং উন্নত প্রবয়াজনীয় পম্ ম্স্থ্ম্ত  জন্য সঠি  উপাবয় প্রদিনৃ   া  জন্য গুরুত্বপূণ।ৃ 

▪ পাইপোইন এবিং নেকূপ পম্ ষ্কা  ও প ীম্ক্ষত  াখুন। পাইপোইন ও নেকূভপ ম্সভেজ বা ম্েজ্ঞতা  ম্চি 

থা ভে তা সমাধান   ভত হভব। এোড়াও, র্ম্দ ল ানও রূপচচাৃ  েক্ষণ লদো র্ায়, তভব এট সঠি োভব 

প ীক্ষা ও পম্ ষ্কা    া উম্চত। 
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▪ লসম্ি  ট্যাঙ্ক এবিং ম্বোনা  পম্ চােনা  রুন। লসম্ি  ট্যাভঙ্ক   ার্িৃভম  পম্ ম্স্থ্ম্ত পম্ স্কা   ােভত 

হভব এবিং প্রবয়াজভন লসম্ি  ট্যাঙ্ক পাম্প আপ   ভত হভব। লসম্ি  ট্যাঙ্ক পম্ ষ্কা  ও সাবান্তসীত থা ভে 

ম্বেয়ট ম্বভিে গুরুত্বপূণ।ৃ 

▪ পাম্ন  পম্ স্কা তা ও স ব াহ প ীক্ষা  রুন। পাম্ন  পম্ স্কা তা ও স ব াহ ম্নম্িত   া  জন্য ম্নয়ম্মত 

প ীক্ষা  রুন। সাধা ণত ট্রাপ, ফ্লাি ট্যাঙ্ক, নেকূপ ইতযাম্দ  পম্ স্কা তা ম্নম্িত   ভত হভব। এোড়াও, 

নেকূপ বা পাম্ন  স ব াভহ র্ম্দ ল ানও সমস্যা থাভ , তা সঠি োভব সমাধান   ভত হভব। 

▪ সিংগ্রহস্থ্ভে  পম্ চােনা ও পম্ স্কা   াখুন। র্েন পম্ স্কা  জে ম্নর্াৃতন   া হয়, সিংগ্রহস্থ্ভে  পম্ চােনা 

ও পম্ স্কা তা পর্াৃপ্তোভব সিং ক্ষণ   ভত হভব। এট সাধা ণত পাম্ন  পাম্প ম্সভস্ট্ম, ম্িিা  ম্সভস্ট্ম 

ইতযাম্দ পম্ বতনৃ  ভ  থাভ । 

এগুম্ে মাত্র ম্ ছু উদাহ ণ,  াভজ   ক্ষণাভবক্ষণ পদভক্ষপগুম্ে র্া সাধা ণত অনুস ণ   া হয়।  

2.2 প্লাম্বিং  াভজ  পম্ ভেবা (service ) 

 

প্লাম্বিং পম্ ভেবা হভো প্রভয়াজনীয় প্রম্িয়া ও পদভক্ষভপ  সমম্ি, র্া প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাম্ন স ব াহ, নেকূপ, 

েয়ভেে, বাথরুম, ম্সিং , িযাউভসে, িািাৃ, পাইপোইন, জেভরাত ইতযাম্দ  মূল্যবান  াজ সম্পাদভন সাহায্য  ভ । 

প্লাম্বিং পম্ ভেবা  মভধ্য ম্নম্নম্েম্েত ম্ ছু গুরুত্বপূণ ৃপম্ ভেবা উভেে   া র্ায়: 
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▪ নেকূপ পম্ স্কা তা: নেকূপ পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা  ভ  নেকূভপ সিংগ্রম্হত মােম ও  াো াম্ে মেম সঠি োভব 

সম্ বয় লদয়। এট সঠি  পম্ স্কাভ   জন্য প্রবয়াজনীয় হয়, লর্ন পাম্ন োে মাভন  থাভ  এবিং জেভরাত স্বাচ্ছন্দ্য 

থাভ । 

▪ পাম্ন  স ব াহ পম্ ষ্কা তা: প্রবয়াজন অনুর্ায়ী পাম্ন  স ব াভহ  জন্য প্রবয়াজনীয় পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা 

স ব াহ   া হয়। লসম্ি  ট্যাঙ্ক, পাম্ন  স ব াভহ  পাইপোইন, ম্িিা  ম্সভস্ট্ম, সিংগ্রহস্থ্ে ইতযাম্দ 

সঠি োভব পম্ ষ্কা   ােভত এই পম্ ভেবাট  ার্ ৃ    া হয়। 

▪ পাইপোইন লমভন্টভনি: পাইপোইভন  পম্ ষ্কা তা, সঠি োভব সিংযুম্ক্ত ও অবনমভন  র্াচাই এবিং 

পাইপোইভন  ভূম্ম া সঠি োভব পম্ চােনা   া পাইপোইন লমভন্টভনভি  মভধ্য পম্ গণনা   া হয়। এট 

ম্বম্েন্ন প্রবয়াজভন পাইপোইভন  লম ামত, পাইভপ  ম্বদ্যযৎ সন্ধানপ্রদান, ম্সম্পিং প্রম্তিা, ম্সম্পিং পম্ স্কা  ইতযাম্দ 

 াজগুম্ে অন্তর্ভকৃ্ত  ভ । 

▪ ম্সিং  এবিং িযাউভসে লমভন্টভনি: ম্সিং  ও িযাউভসে সঠি োভব  ার্ ৃ  থা া  জন্য পম্ ষ্কা  ও লম ামত 

  া প্রবয়াজন। উপযুক্ত সমবয় ম্সিং  ম্সিভন  পম্ বতনৃ, পাম্নভত  মপভক্ষ লপ্রসা  থা া  ম্নম্িত  ণ, 

িযাউভসভে  নে সঠি োভব  ার্ ৃ    া ইতযাম্দ এই পম্ ভেবা  মভধ্য পর্াৃপ্ত গুরুত্ব লদওয়া হয়। 

▪ জেভরাত লমভন্টভনি: প্রম্তম্িত জেভরাভত  লম ামত এবিং পম্ ষ্কা তা পম্ ভেবা স ব াহ   া হয়। সঠি  

লরাতম্বদ্যযৎ চালু  ণ, জেভরাভত  নেগুম্ে  পম্ বতনৃ, জেভরাভত  ম্সম্েিং লম ামত, লরাতম্বদ্যযৎ ম্বন্যাস 

ইতযাম্দ প্রবয়াজনীয়  াজগুম্ে প্রদান   া হয়। 

এইোভব প্লাম্বিং পম্ ভেবা প্রদান   া হয় র্াভত আপম্ন বাসা  প্রবয়াজভন সঠি  পাম্ন  স ব াহ এবিং প্রবয়াজনীয় 

প্রম্িয়া সম্পাদভন সহায়তা পান।  

 

2.3  ক্ষনাভবক্ষন ও পম্ ভেবা  মভধ্য পাথ ৃয  

 ক্ষনাভবক্ষণ এবিং পম্ ভেবা দ্যট প্লাম্বিং  াভজ  ম্বম্েন্ন সমস্যা সম্পভ ৃ বেভত পাভ । 

 ক্ষনাভবক্ষণ (Maintenance):  ক্ষনাভবক্ষণ হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত 

 াজগুম্ে। এট প্রাথম্ম োভব সমস্যাগুম্ে পূববৃতী   া  জন্য   া হয়, লর্মন োভন পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, ম্সিং  

এবিং িযাউভসভে  লম ামত, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, জেভরাভত  লসম্ি  ট্যাভঙ্ক  সাম্েসৃ, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  সাম্েসৃ ইতযাম্দ।  ক্ষনাভবক্ষভণ  মাধ্যভম প্রথভমই প্রবয়াজনীয় প্রবয়াজনগুম্ে সমাধান   া হয়। 

পম্ ভেবা (Service): পম্ ভেবা হভো প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রবয়াজভন  াজ সম্পাদভন  

জন্য   া হয়। পম্ ভেবা সাধা ণত প্রবয়াজনীয় হয় র্েন এ ট প্রম্তিান বা বাসা নতুন প্রবয়াজভন বা সমস্যা লদো 

ম্দবয়। এট সাধা ণত পম্ ষ্কা  প্রবয়াজভন, লর্মন নেকূভপ  নে পম্ বতনৃ, নেকূভপ  পম্ ষ্কা তা, পাম্ন  স ব াভহ  

পাইপোইভন  পম্ বতনৃ, পাম্ন  স ব াভহ  জন্য নতুন পাইপোইন প্রম্তিান, ম্সিং  এবিং িযাউভসভে  পম্ বতনৃ 

ইতযাম্দ। 

সুত ািং,  ক্ষনাভবক্ষণ প্লাম্বিং ম্সভস্ট্ভম  র্থার্থ পম্ চােনা ও সিং ক্ষণ সম্পম্ ৃত  াজগুম্ে র্া সমস্যাগুম্ে পূববৃতী 

 ভ , এবিং পম্ ভেবা হভো সমস্যা  সমাধান বা নতুন প্রভয়াজভন  াজ সম্পাদভন  জন্য   া  াজগুম্ে। 
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information sheet)-৩: পাইপ ম্পফটিিংস ও ম্পফক্সাটিি িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো   া 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষাথীগণ- 

 

3.1 ক্ষম্পতগ্রস্থ পাইপ িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.2 ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

3.3 ম্পলক প্রুম্পফিং পদ্ধম্পত বণনৃা কিটত পািটে। 

 

 

3.1 ক্ষম্পতগ্রস্থ পাইপ িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  োল্ব  পািাভনা 

প্রধান পাম্ন পাইপ োইন োল্ব বন্ধ  রুন। 

 

লর্ োল্ব বদে   ভত হভব ইহা  উেয় পাভবৃ  পাইপ 

 ােভত পাইপ  াো  ব্যবহা   রুন। 
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পু াতন োল্ব-এ  পম্ বভত ৃলর্ নতুন োল্ব োগাভনা 

হভব এ  উেয় পাভবৃ  জন্য িে ৃম্পস  াটুন। 

সামভন চােনা   া বা লরা  লদওয়া  সময় হযা -স-

এ  উপ  চাপ ম্দন এবিং ম্পেভন োনা বা লরা  

লদওয়া  সময় ইহা  উপ  লথভ  চাপ উঠিভয় ম্নন। 

লরা গুম্ে হভব ধীভও ধীভও এবিং সমান তাভে। 

 

৮০ নব  স্যান্ড লপপা  ম্দভয় পাইভপ   াো প্রান্ত লথভ  পাইভপ  স ে গুড়া-ময়ো পম্ ষ্কা   রুন। 

 
 

সভ ে এবিং পাইপ-এ  টু  া  জভয়ন্ট এো া  চাম্ ম্দভ  সব জায়গায় প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট 

োগান। 
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ম্পম্েম্স পাইভপ  সম্হত িাই ি  সিংভর্াগ  রুন। 

 

ম্পম্েম্স পাইভপ  বাইভ   ম্দভ  ২-৩ট লেি লদেভত 

না পাওয়া পর্নৃ্ত লেি  াটুন। 

 

ল ান নি বা ক্ষম্তগ্রস্ত লেি আভে ম্ না তা লচ  

 রুন। 

 

লগে োল্ব সিংভর্াভগ ম্পম্েম্স জয়ন্ট-এ লেিেন লেপ 

প্যাচান।  

 

োল্ব পাোোভনা সম্পূণ ৃ  ভত ম্পম্েম্স পাইপ-এ  

লেিকৃত প্রান্ত লগে োল্ব-এ  ম্েত  লেঁম্চভয় ল া ান। 
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পািাভনা সম্পূণ ৃহওয়া লগে োল্ব। 

 

প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দন এবিং পািাভনা োল্ব-এ 

ম্েভ জ লেি সম্পাদন  রুন। 

 

 

       ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ  রুন। 
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দ্য’ট পাইপ ল ঞ্চ ব্যবহা   ভ  

পু াতন লর্ বে োল্বট পািাভনা বা 

বদে   ভত হভব তা লুজ/আেগা 

 রুন। 

 

লেিকৃত জভয়ন্ট-এ  লেি লথভ  

পু াতন লেিেন লেপ পম্ ষ্কা   রুন। 

 

ওয়যা  িাি ম্দভয় লেি লথভ  লর্ ল ান 

ময়ো অথবা মম্ চা পম্ ষ্কা   রুন। 

 

ল ান প্র া  নি লেি আভে ম্ না তা 

লচ   রুন। 
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লেি-এ হয় লেিেন লেপ অথবা লেি 

লপি োগান। 

 

বে োল্ব, ম্নপল্ এবিং ইউম্নয়ন 

সিংভর্াগ  রুন। 

 

বে োল্ব পািাভনা (বদে) সম্পূণ ৃ

  ভত দ্য’ট পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় ম্নপ্ল 

এবিং ইউম্নয়ন োইে ম্দন। 
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পাম্ন োল্ব খুভে (চালু) ম্দন এবিং 

ম্েভ জ লেি পম্ চােনা  রুন। 

 

 

3.2 ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো কিাি পদ্ধম্পত 

ক্ষম্পতগ্রস্থ ম্িক্সা  (েয়ভেে লবাে/ ভমাি) িক্ষ্াটেক্ষণ ও পম্পিটেো  ার্াৃবম্ে (েম্ব  মাধ্যভম উপস্থ্াপন): 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ  লহাে/গত ৃ াটুন 

এবিং ক্ল্ভসে লবন্ড ম্িে  রুন। 

 

 িংম্িভে  ভয়ে লবাি ঢু াভনা/বসাভনা  জন্য 

ম্েদ্র  রুন।  
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ম্িম্নস্ি লফ্লাভ   উপ  ফ্লাঞ্জ না বসা পর্নৃ্ত ক্ল্ভসে 

লবন্ড-এ  উপ  লফ্লা  ফ্লাঞ্জ স্থ্াপন  রুন। 

 

ইউম্পম্েম্স ম্দভয় সভয়ে পাইপ গঠন   ভত এ ট 

জভয়ন্ট ততম্   রুন। 

 

লেভি  অিংি উপভ   ম্দভ  ল ভে ফ্লাঞ্জ-এ  স্লভে  

ম্েত  দ্য’ট  াওয়াে লবাি ল া ান।  

র্ম্দ লবাে-এ  ৪ট লবাি থাভ , তভব লবােটভ  

প্রথভম ঠি মত ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  স্থ্াপন  রুন এবিং 

দ্য’ট অম্তম্ ক্ত লবাভি  জন্য েে মা ৃ  রুন।  

এস ে লবািগুম্েভ  মা ৃকৃত জায়গা  ম্েত  

লসে  রুন। 

 

লবাে-এ  লিস-এ ল ান প্র া  আঁচড় র্াভত না 

োভগ লসজন্য সু ক্ষামূে  পূ াতন েবভ    াগজ 

অথবা  াভঠ  ম্িভপ  উপ  ল ভে লবােট  

উপভ   ম্দ  ম্নভচ লঘা ান।  

হণ-ৃএ  উপ  ওয়াক্স গ্যাসভ ে লসে  রুন। 
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লবােটভ  োড়াোভব লঘা ান এবিং ইহাভ  ফ্লাঞ্জ-

এ  উপ  লবাি-এ  সাভথ লসে  রুন।  

 

লবাভে  গভত ৃ ম্েত  ম্দভয় লবাি ঢুম্ ভয় 

লবােটভ  ফ্লাঞ্জ-এ  উপ  লসে  রুন।  

 

প্রম্তট লবাি-এ এ ট  ভ  ওয়ািা  এবিং নাে 

বসান এবিং প্রম্তট নাে পর্াৃয়μলম লবাে লসে 

হওয়া এবিং নাে-এ   যাপ ম্িটিং হওয়া পর্নৃ্ত 

োইে ম্দন।  

 

লবােট লর্ লেভেে অবস্থ্াভন আভে তা ম্নম্িত 

 রুন।  
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এযাভেে িপ   স্থ্াপন  ভ   ভমাি এবিং পুি 

িাওয়াভ  ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-এ  রুে মা ৃ  রুন।  

 

পাইপ োনা  জন্য লদওয়াভে োঁজ  ােভত এ ট 

এযাভেে গ্রাইন্ডা  ব্যবহা   রুন।  

 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় োঁভজ  জায়গা  

প্লািা  অপসা ণ  রুন।  

 

ম্সিান/ৃট্যাঙ্ক োগান।  
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লবাভি  সাভথ ওয়ািা  োম্গভয় ম্সিানভৃ  লবাে-

এ  সাভথ আে ান।  

 

ম্সিান-ৃএ  ম্েতভ   ম্দ  লথভ  এযাঙ্কম্ িং লবাি 

োনুন।  

 

ে  নােগুম্ে র্থার্থোভব োইে ম্দন।  

 

ম্সিান ৃলবাে-এ  উপ  জায়গামত বভস র্াভব।  
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সীে এবিং সীে  ো  স্থ্াপন   ভত প্রস্তুত  রুন।  

 

সীে এবিং সীে  ো  জায়গামত আে ান।  

 

এযাভেে িপ   োগান এবিং ঠান্ডা পাম্ন সাপ্লাই-

এ  সাভথ সিংভর্াগ  রুন।  

 

এযাভেে িপ   লথভ  ম্সিান ৃপর্নৃ্ত ঠান্ডা পাম্ন  

সাপ্লাই োইন-সিংভর্াগ  রুন।  

 

প্রদানকৃত এযাভেে িপ  -এ  সাভথ পুি 

িাওয়া  স্থ্াপন এবিং সিংভর্াগ  রুন।  
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প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয়  ভমাভি  

আউেভেে ইউম্পম্েম্স ট্রযাপ এবিং সভয়ে োইভন  

সাভথ সিংভর্াগ  রুন।  

 

 

3.3 ম্পলক প্রুম্পফিং পদ্ধম্পত 

ম্পলক প্রুফ বজাড়া ততম্পি কিাি প্রম্পক্রয়া 

প্লাম্পবিং  াভজ ম্ে -প্রুি জবয়ন্টগুম্ে ততম্    া  লক্ষভত্র, লবি  বয় ট সাধা ণোভব ব্যবহৃত পদ্ধম্ত  বয়লে। এোভন 

ম্তনট জনম্প্রয় ল ৌিে  বয়লে: 

সলটভন্ট ম্সভমন্ট জবয়ন্ট (ম্পম্েম্স এবিং ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  জন্য): 

 

  

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ প্রাইমা  প্রবয়াগ  রুন: PVC বা CPVC পাইপ এবিং ম্িটিংগুম্ে  জন্য ম্বভিেোভব ম্িজাইন   া এ ট 

প্রাইমা  ব্যবহা   রুন। পাইভপ  বাইভ  এবিং ম্িটিং এ  ম্েতভ  প্রাইমা  োগান। এই পদভক্ষপট বন্ধভন  

জন্য পৃিগুম্েভ  পম্ ষ্কা  এবিং প্রস্তুত   ভত সহায়তা  ভ । 

▪ সলটভন্ট ম্সভমন্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইপ এবিং ম্িটিং উেবয়  প্রাইমযুক্ত জায়গায় পর্াৃপ্ত পম্ মাভণ সলটভন্ট 

ম্সভমন্ট প্রবয়াগ  রুন। সম্পূণ ৃপ্রাইমি পৃি আচ্ছাম্দত   া ম্নম্িত  রুন। 
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▪ জবয়ন্ট অযাভসবে  রুন: অম্বেভব ম্িটিংবয় পাইপট ল া ান এবিং ম্সভমভন্ট  সমান বন্টন ম্নম্িত   ভত 

এটভ  এ  চতুথাৃিংি বাঁ  ম্দন। সলটভন্ট ম্সভমন্ট ম্ন ামবয়   া  অনুমম্ত লদওয়া  জন্য প্রস্তুত া ভ   

ম্নভদিৃ অনুসাভ  অল্প সমবয়  জন্য জবয়ন্টটভ  ধভ   াখুন।  

 

▪ জবয়ন্টট ম্ন ামবয়  জন্য অভপক্ষা  রুন: ম্সভস্ট্ভম চাপ লদওয়া  আভগ দ্রাব  ম্সভমন্ট সম্পূণ ৃম্ন ামবয়  জন্য 

পর্াৃপ্ত সময় ম্দন। ম্ন াময় সময় ব্যবহৃত ম্নম্দিৃ 

পভে  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পম্ বম্ততৃ হভত পাভ , তাই প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী পড়ুন। 

 

 ভেিন জবয়ন্ট: 

 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪  ভেিন ম্িটিংগুম্েভ  পাইভপ  উপ  স্লাইি  রুন:  ভেিন নােট স্লাইি  রুন, তা পভ   ভেিন ম্ িং 

(ভর্ট লিরুে নাভমও পম্ ম্চত), পাইভপ  উপভ  স্লাইি  রুন। 

▪ ম্িটিংবয় পাইপ ল া ান:  ভেিন ম্িটিংভয় পাইপট ল া ান র্তক্ষণ না এট লবভস লপৌুঁোয়। এট সম্পূণরৃূভপ 

সম্ন্নভবি   া হবয়লে তা ম্নম্িত  রুন। 

▪  ভেিন বাদামভ  আঁেসাঁে  রুন:  ভেিন বাদামভ  ম্িটিংবয় িক্ত   ভত এ ট সামঞ্জস্যভর্াগ্য ল ঞ্চ 

ব্যবহা   রুন। এ ট স্নাগ ম্িে ম্নম্িত  রুন, তভব সত ৃ থাকুন র্াভত পাইপ বা ম্িটিংভ  অম্তম্ ক্ত োইে 

  া এবিং ক্ষম্ত না হয়। 

▪ ম্েভ   জন্য প ীক্ষা  রুন:  ভেিন বাদাম িক্ত   া  পভ , জে স ব াহ চালু  রুন এবিং ল ানও ফুভো 

আভে ম্ না তা প ীক্ষা  রুন। র্ম্দ ম্ে  সনাক্ত   া হয়, ম্ে  বন্ধ না হওয়া পর্নৃ্ত  ভেিন বাদামট 

সামান্য িক্ত  রুন। 
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লেভিি জবয়ন্ট (ধাতু পাইভপ  জন্য): 

 

▪ পাইপগুম্ে প্রস্তুত  রুন: এ ট পাইপ  াো  ব্যবহা   ভ  পাইপগুম্ে পেন্দ্সই তদভঘযৃ  াটুন। ম্নম্িত  রুন 

লর্ প্রান্তগুম্ে পম্ ষ্কা , মসৃণ এবিং ল ানও ধ্বিংসাবভিে বা burrs লথভ  মুক্ত। 

▪ লেি ম্সল্যান্ট প্রবয়াগ  রুন: পাইভপ  পুরুে লেি এবিং ম্িটিংগুম্েভত এ ট লেি ম্সোন্ট ব্যবহা   রুন, লর্মন 

লেিেন লেপ বা পাইপ লিাপ। প্রস্তুত া ভ   ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ  ভ  ম্সোন্ট প্রবয়াগ  রুন। 

▪ জবয়ন্ট এ ম্ত্রত  রুন: পাইভপ  লেভিি প্রান্তট ম্সোভন্ট  সাভথ ম্িটিংবয় ল া ান। হাত িক্ত না হওয়া পর্নৃ্ত 

পাইপট ঘম্পড়   াঁো  ম্দভ  লঘা ান। প্রবয়াজভন জবয়ন্টভ  আ ও িক্ত   ভত এ ট পাইপ ল ঞ্চ বা উপযুক্ত 

টুে ব্যবহা   রুন, তভব অম্তম্ ক্ত োইে   া এম্পড়টয় চলুন। 

▪ িাঁভস  জন্য প ীক্ষা: জবয়ন্ট এ ম্ত্রত   া  পভ , এ ট চাক্ষুে পম্ দিনৃ বা এ ট ফুভো সনাক্ত  ণ সমাধান 

ব্যবহা   ভ  িাঁভস  জন্য প ীক্ষা  রুন। জবয়লন্ট  চা পাভি ফুভো হওয়া  ল ানও েক্ষণ লনই তা ম্নম্িত 

 রুন। 

 

মভন  ােভবন, আপম্ন লর্ পাইপ, ম্িটিংস এবিং ম্সল্যান্ট ব্যবহা    ভেন তা  প্রস্তুত া ভ   দ্বা া প্রদত্ত ম্নম্দিৃ 

ম্নভদিৃাবেী অনুস ণ   া অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ  
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জব ম্িে (Job Sheet) - ৩.১ : ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব বদে    

Job Name ( াভজ  নাম): ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব বদে   ।  

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব 

বদে   ভবা। 

 মসৃম্পাদন মানদন্ড 

 

 িাই-ি  চােনা   া  পদ্ধম্ত ব্যাখ্যা   া হয়। 

 িাই-ি -এ  ঘম্ড়   াঁো  ম্দভ  এবিং ম্বপ ীত ম্দভ  লঘা াভনা ব্যাখ্যা   া হয়।  

 প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ   া হয়। 

 োল্ব-এ  উেয় পাভবৃ  জন্য ২৫০ম্মম্মঃ েবা পাইপ  াো হয়। 

 লগে-োল্ব সিংভর্াগ   া  জন্য  পাইপ-এ  প্রাভন্ত িাই-ি  ম্দভয় লেি  াো হয়। 

 পাইপ-এ   লেি লস িন এবিং ম্িটিংস্-এ লেিেন লেপ প্যাচাভনা হয়। 

 লগে-োল্ব-এ জভয়ন্টগুভো োইে লদওয়া হয়। 

 ম্পম্েম্স পাইপ-এ   প্রান্তগুভোভত প্রাইমা  োম্গভয় ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় 

সিংভর্াগ   া হয়। 

 জভয়ন্ট লসে   ভত আঠা (গ্লু) োগাভনা প্রাভন্ত এ -চতুথাৃিংি প্যাচ (টুইি) লদওয়া 

হয়। 

 প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দভয় ম্েভ জ লেি সম্পাদন   া হয়। 

পম্ মাপ 

 

 

 

পম্ মাপ লনােস্: 

▪ পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  ভ  ম্দন। 
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▪ োভল্ব  প্রভতয  প্রাভন্ত  জন্য পাইপ  াো  ম্দভয় ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্পম্েম্স পাইপ 

 াটুন। 

▪ লগে োল্ব অপসা ণ  রুন। 

▪ প্রভতয  পাভবৃ  জন্য ম্পম্েম্স পাইপ-এ  নতুন লস িন  াটুন।  

▪ পাইপ-এ  লর্ প্রান্ত লগে-োল্ব-এ  সাভথ সিংভর্াগ   া হভব লস প্রাভন্ত বাইভ   

ম্দভ  িাই-ি  ম্দভয় লেি  াটুন।  

▪ ম্পম্েম্স পাইপ-এ  নতুন লস িন-এ  লেি  াো লস িভন লেিেন লেপ 

প্যাচান। 

▪ লগে-োল্ব-এ জভয়ন্টগুম্ে োইে  রুন। 

▪ ম্বদ্যমান পাইপ োইন-এ  সম্হত নতুন পাইপ-এ  টু  া  সিংভর্াগ সম্পূণ ৃ

  ভত উেয় সভ ে এবিং নতুন পাইভপ  লস িন-এ োল্ব-এ  প্রাভন্ত প্রাইমা  

এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

▪ সভ ে-এ  ম্েত  পাইভপ  প্রান্ত চাপ ম্দভয় ঢু ান এবিং জভয়ন্ট লসে   ভত 

ইহাভত এ -চতুথাৃিংি প্যাচ বা লমাচড় ম্দন। 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব খুভে ম্দভয় ম্েভ জ লেি সম্পাদন  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত  প্রভয়াজনীয় টুেস্ ও স ঞ্জামাদী সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  রুন। 

 োভল্ব  উেয় প্রাভন্ত  জন্য পাইপ  াো  ম্দভয় পাইপ  াটুন।  

 প্রভয়াজন অনুসাভ  পাইভপ  এ ট লোে টু  া (বা িে ৃম্পচ)  াটুন।  

 পাইভপ  লোে টু  া ও প্রধান পাইভপ প্রাইমা  োগান। 

 সভ ে ও নতুন োভল্ব প্রাইমা  োগান। 

 পাইভপ  টু  া, প্রধান পাইপ, সভ ে ও োভল্ব  সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

 প্রধান পাইভপ  সাভথ োভল্ব  এ  প্রান্ত  লজাড়া ম্দন। 

 প্রধান পাইভপ  অন্য প্রাভন্ত সভ ে লজাড়া ম্দন।  

 োভল্ব  অপ  প্রাভন্ত  ম্েতভ  প্রধান পাইপ ঢুম্ ভয় লজাড়া ম্দন। 

 ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন ও পাইভপ  পুন ৃম্নস্কািন র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

২ ট পাইপ ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস,ৃ 

পাইপ  াো , হযান্ড-স. িাই-ি, 

লমজা ভমন্টভেপ। 

 মাোমাে: 

লগে োল্ব, ম্পম্েম্স পাইপ, প্রাইমা  ও সেভেন্ট 

ম্সভমন্ট এবিং লেিেন লেপ। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায়  
হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন । 
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লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet)-৩.১ : ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লথভ  এ ট োল্ব 

বদে    

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে  

 হযা -স ম্পপে 

 মা ৃা  লপন ম্পপে 

 পাইপ  াো   ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

 ম্ে হুইে পাইপ  াো  ম্পপে 

 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

 িাই-িক  ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম তদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

 প্রাইমা  ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে 

 লগে োল্ব ম্পপে 

 লেিেন লেপ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
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জব ম্িে (Job Sheet) - ৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

Job Name ( াভজ  নাম): ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া ম্জআই পাইপ োইন লথভ  এ ট বে োল্ব পািাভবা বা 

বদে   ভবা। 

 াভজ  মানদন্ড  ম্জআই পাইপ োইন লথভ   োল্ব পািাভনা  পদ্ধম্ত ব্যাখ্যা   া হয়। 

 োল্ব পািাভনা  সময় সত ৃতা ব্যাখ্যা   া হয়।   

 বে োল্ব পািাভনা  সময় প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ   া হয়।   

 পু াতন বে োল্ব অপসা ণ   া হয়। 

 ম্বদ্যমান পাইভপ  লেি পম্ ষ্কা    া হয়। 

 পাইপ এবিং ম্িটিংস্-এ  লেি-এ লেিেন লেপ প্যাচাভনা হয়। 

 পাইভপ  সাভথ নতুন বে োল্ব, ম্নপ্ল এবিং ইউম্নয়ন োগাভনা হয়। 

 স ে জভয়ন্ট োইে লদওয়া হয়। 

 প্রধান পাম্ন োল্ব চালু/ভোো হয় এবিং ম্েভ জ লেি পম্ চােনা   া হয়।   

পম্ মাপ লনােস্: 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ করুন। 

▪ পু াতন োল্ব অপসা ণ  রুন। 

▪ ম্বদ্যমান পাইভপ  লেি পম্ ষ্কা   রুন। 

▪ ম্জআই পাইপ এবিং ম্িটিংস্-এ  লেি-এ লেিেন লেপ প্যাচান। 

▪ পাইভপ  সাভথ নতুন বে োল্ব, ম্নপ্ল এবিং ইউম্নয়ন সিংভর্াগ  রুন। 

▪ স ে ম্জআই জভয়ন্ট োইে ম্দন। 

▪ প্রধান পাম্ন োল্ব চালু  ভ  ম্েভ জ লেি পম্ চােনা  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত   প্রভয়াজনীয় টুেস্ ও মাোমাে সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইন বন্ধ  রুন।  

 পাইপ ল ঞ্চ ঘম্ড়   াো  উিা ম্দভ  ঘুম্ ভয় পাইপ লথভ  পূ াত  োল্ব খুলুন। 

 পাইভপ  জভয়ন্ট লথভ  লেিেন লেি লেপ পম্ স্কা   রুন। 

 পাম্ন ম্দভয় পাইপ পম্ স্কা   রুন।  

 পাইভপ নতুন লেিেন লেি লেপ ঘম্ড়   াো  ম্দভ  প্যাচান।  

 পাইভপ নতুন োল্ব োগান। 

 পাম্ন ম্দভয় ম্েভ জ প ীক্ষা ও পা ি ভমি র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন।    

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

২ ট পাইপ ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস ৃ

মাোমাে: 

বে োল্ব, ম্জআই পাইপ ও েিেন লেপ। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায়  

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন । 
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লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet) - ৩.২: ম্জআই পাইপ োইন লথভ  োল্ব পািাভনা 

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

 

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে 

 হযা -স ম্পপে 

 মা ৃা  লপন ম্পপে 

 পাইপ  াো   ম্পপে 

 পাইপ োইস ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম তদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

 বে োল্ব ম্পপে 

 েিেন লেপ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
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ই্ফিটমে্ ম্পেে (Information Sheet) - ৪: পাইপ ও বেট্ি জলােদ্ধতা পম্পিষ্কাি   া 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমে্ েীে পাে কটি ম্িক্ষাথীগণ - 

 

4.1 ক্লগড পাইপ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.2 ক্লগড বেই্ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.3 পাইটপি জল সিেিাহ েন্ধ কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.4 পাইটপি জল সিেিাহ চালু কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো   ভত পািটে। 

4.5 অম্পেিাম জল সিেিাহ কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো   ভত পািটে। 

 

4.1 ক্লগড পাইপ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত 

 ভেস  

লজা   ভ  পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ   ভ  পাইভপ 

ফ্লুইভি  প্রবাহ বৃম্দ্ধ/উন্নয়ন ঘোভত চাপ সৃম্ি   ভত 

ব্যবহৃত হয়। 

 

ডায়াগ্রাম 
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প্রধান পাম্ন পইপোইন বন্ধ  ভ  ম্দন। 

 

প্রধান পাম্ন পইপোইন লথভ  ইউম্নয়ন-এ ম্িটিং 

খুলুন। 

 

প্রধান পাম্ন পইপোইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ  রুন। 

 

 ভেস -এ  িপ োল্ব বন্ধ  ভ  ইহা  সুইচ অন 

 রুন। 

 ভেস ট ২ ম্মম্নে ধভ  চাোন। 

 ভেস -এ  িপ োল্বট খুভে ম্দন বা চালু  রুন। 

 

256



 

 

লপ্রসা  (চাপ) ম্দভয় মম্ চা, ব্লভ জ দূ    ভত লর্ 

ল ান এ ট ম্বব   খুভে ম্দন। 

 

 ভেস -এ  োল্ব খুভে ম্নন এবিং প্রধান পাইপ 

োইন-এ  ম্িটিং বদে  রুন। 

 

প্রধান পাইপ োইন-এ  োল্ব খুভে ম্দন এবিং ম্েভ জ 

প ীক্ষা  রুন। 
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4.2 ক্লগড বেই্ পম্ ষ্কা  কিাি পদ্ধম্ত 

ক্ল্গি লেন ম্সভস্ট্ম পম্ ষ্কা    া  জন্য আপনা া ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তগুম্ে অনুস ণ   ভত পাভ ন: 

সাধা ণ পম্ ষ্কা : 

 

ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা    ভত প্রথভম আপনাভ  সাধা ণ পম্ ষ্কা  পদ্ধম্তগুম্ে ব্যবহা    ভত হভব। এো অভন ো 

আপনা  বাথরুভম  লেন পম্ ষ্কাভ   মভতাই। আপম্ন এ ট গ ম পাম্নভত লনভম ম্েম্ম্পি সাবান বা লর্ ল ানও 

লেন পম্ ষ্কা  পদাথ ৃব্যবহা    ভত পাভ ন। এ প  আপনাভ  লেভন সাবান জে লপৌোভত হভব। এ প  পাম্ন 

ম্দভয় লেনট োভোোভব পম্ ষ্কা    ভত হভব। 
 

লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা): 

 

ক্ল্গি লেন পম্ ষ্কা    া  জন্য আপম্ন লসাম্িয়াম বাই াভবাৃভনে (ভবম্ িং লসািা) ব্যবহা    ভত পাভ ন। প্রথভম 

আপনাভ  এ ট প্রমাম্ণত পম্ মান লবম্ িং লসািা আ  সাবান সমন্ববয় ততম্    ভত হভব। তা প  এট ক্ল্গি 

লেভন ঢুম্ বয়  ােভত হভব এবিং এ ট পাম্ন লপৌোভত হভব। লসািা   াসায়ম্ন  প্রম্িয়া আ  সাবাভন  িায়ালস  

জন্য লেন পম্ ষ্কা  ম্িয়াট সম্পন্ন   ভত ম্দভত হভব। এ প  উপযুক্ত পম্ মাভণ পাম্ন ম্দবয় লেনট পম্ ষ্কা  

  ভত হভব। 
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লেন লস্ন : 

 

আপম্ন এ ট লেন লস্ন  (drain snake) ব্যবহা    ভত পাভ ন। এট এ ট পুভ াভনা সিংিান্ত ক্ল্গি লেন 

লথভ  পাম্ন ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । লস্ন ট লেভন প্রভবি  ম্ বয় েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় লেভন  

পাম্ন ম্নগতৃ   ভত হভব। 

 

আমুদান (plunger): 

 

এই পদ্ধম্তট অভন ো মাভে  জাভে  মভতা। আপম্ন এ ট আমুদান (plunger) ব্যবহা   ভ  ক্ল্গি লেন 

পম্ ষ্কা    ভত পাভ ন। আমুদানট লেভন সৃি চাপ ততম্   ভ  েসড়ালনা পদাথগৃুম্ে  সাভথ ম্মম্িবয় র্ায় এবিং 

লেভন  পাম্ন ম্নগতৃ   ভত সহায়তা  ভ । আপনা  প্রথভম লেভন  স্থ্াভন পাম্ন সিংগ্রহ   ভত হভব এবিং তা প  

আমুদানট উপভ   ম্নভম্ন ম্দবয় ততম্    া চাপ ব্যবহা   ভ  লেন পম্ ষ্কা    ভত হভব। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে  মভধ্য ল ানট ব্যবহা    ভত চান লসো আপনা  লেভন  ধ ন এবিং ক্ল্গভি  মাত্রা উপ  ম্নে ৃ 

  ভব। 
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4.3 পাইটপি জল সিেিাহ েন্ধ কিাি পদ্ধম্পত 

পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  পদ্ধম্ত আপনা  অবস্থ্ান, জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ম এবিং আপনা  আভপম্ক্ষ  

সুভর্াগগুম্ে  উপ  ম্নে ৃ   ভব। এোভন ম্ ছু সাধা ণ পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লমন লসা স্ক: পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  এ ট প্রথম ধাপ হভো লমন লসা স্ক বন্ধ   া। লমন লসা স্ক 

হভো লর্ ধাপ বা ল ৌিে র্া  মাধ্যভম পাইপ োইন লথভ  জে স ব াহ বন্ধ   া হয়। এট পাইভপ  জে 

স ব াভহ  সামম্   উপায় হভত পাভ  লর্মন লক্ল্াজ োেে (gate valve), বাোম োেে (ball valve) 

ইতযাম্দ। লমন লসা স্ক বন্ধ   ভে পাইপ োইভন  প্রবাহ বন্ধ হয়। 

▪ ব্ল  লপ্লে: পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   া  আভ  ট পদ্ধম্ত হভো ব্ল  লপ্লে ব্যবহা    া। এট এ ট 

ধাপযুক্ত লপ্লে বা বােন র্া পাইপ োইভন  উপভ  থাভ  এবিং পাইভপ  প্রবাহ বন্ধ  ভ  লদয়। ব্ল  লপ্লে 

আপনা   াভে আভে থা ভত পাভ  বা এট আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  এ ট অিংি হভত পাভ । 

▪ পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ: আপম্ন পাইভপ  জে স ব াহ বন্ধ   ভত পাভ ন পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ 

ব্যবহা   ভ । এট পাইভপ  এ ট সিংভর্াগ বা সিংভর্াগ পভদ থাভ  এবিং পাইভপ  প্রবাহ বন্ধ  ভ  লদয়। 

সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ বন্ধ   া  জন্য আপনা   াভে উপযুক্ত স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

এগুম্ে শুধুমাত্র ম্ ছু উদাহ ণ এবিং আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পদ্ধম্তগুম্ে ম্েন্নোভব 

ব্যবহা    া লর্ভত পাভ । এোভন উভেম্েত পদ্ধম্তগুম্ে আপনা  জে স ব াহ বন্ধ   া  সাধা ণ পদ্ধম্তগুম্ে। 

 

4.4 পাইটপি জল সিেিাহ চালু কিাি পদ্ধম্পত ব্যাো  

পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  পদ্ধম্ত সাধা ণত আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  ম্বম্েন্ন 

উপাভয়   া হভত পাভ । নীভচ ম্ ছু প্র াভ   পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লমন লসা স্ক: পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  এ ট প্রথম ধাপ হভো লমন লসা স্ক চালু   া। এট পাইভপ  

জে স ব াভহ  সামম্   উপায় হভত পাভ  লর্মন লক্ল্াজ োেে (gate valve), বাোম োেে (ball 

valve) ইতযাম্দ। লমন লসা স্ক লোো হভে পাইভপ জভে  প্রবাহ চালু হয়। 

▪ ব্ল  লপ্লে: পাইভপ  জে স ব াহ চালু   া  আভ  ট পদ্ধম্ত হভো ব্ল  লপ্লে চালু   া। এট পাইভপ  প্রবাহ 

বন্ধ   ভত ব্যবহৃত হয় এবিং পাইভপ  প্রবাহ চালু   া  জন্য এট লোো হয়। ব্ল  লপ্লে চালু   া  জন্য 

আপনা   াভে উপযুক্ত স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

▪ সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ: আপম্ন পাইভপ  জে স ব াহ চালু   ভত পাভ ন পাইভপ  সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ চালু  ভ । 

এট পাইভপ  এ ট সিংভর্াগ বা সিংভর্াগ পভদ থাভ  এবিং জভে  প্রবাহ চালু  ভ  লদয়। সিংভর্াগ ম্বভচ্ছদ 

চালু   া  জন্য আপনা   াভে স ঞ্চ  বা পাইপ েযানা  থা ভত হভব। 

এগুম্ে শুধুমাত্র ম্ ছু উদাহ ণ এবিং আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পদ্ধম্তগুম্ে ম্েন্নোভব 

ব্যবহা    া লর্ভত পাভ ।  
 

4.5 অম্পেিাম জল সিেিাহ কিাি পদ্ধম্ত  

অম্ব াম জে স ব াহ   া  পদ্ধম্ত ম্বম্েন্ন তথ্য এবিং সুভর্াভগ  উপ  ম্নে ৃ  ভ  পম্ বম্ততৃ হভত পাভ । এোভন 

ম্ ছু প্র া  অম্ব াম জে স ব াভহ  পদ্ধম্ত বণনৃা   া হভো: 

▪ লসন্ট্রাে জে স ব াহ পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম: এট এ ট লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা   ভ  জে স ব াহ 

 ভ । এই ম্সভস্ট্ভম জে উত্পাদভন  জন্য পাম্প লস্ট্িন ব্যবহা    া হয় এবিং জে পাইপ োইন ব্যবহা  

 ভ  জেট প্রায়িই অম্ব াম  াো হয়। লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা   ভ  জে উত্পাদভন  উচ্চ মাত্রা  

সম্ভাবনা  ভয়ভে এবিং ম্বম্েন্ন পাইপ োইন এ ট সাভথ যুক্ত  ভ  লদওয়া হয়। 
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▪ ম্সভস্ট্ভমট  জে পাইপ োইন: অন্য এ ট পদ্ধম্ত হভো ম্সভস্ট্ভমট  জে পাইপ োইন ব্যবহা    া। এই 

পদ্ধম্তভত ম্বম্েন্ন পাইপ োইন জে স ব াহ   ভত ব্যবহৃত হয় এবিং লসগুম্ে পাইপ পম্ ষ্কা , ম্স্থ্ম্তস্থ্াপ  

এবিং লর্াগাভর্াগভর্াগ্য হভয় থাভ । এই পদ্ধম্তভত সাধা ণত এ ট ম্নম্দিৃ গুণমাভন  জে চালু থাভ  এবিং 

পাইপ োইন পম্ ষ্কা   াো হয় র্াভত সিংগঠনগত জে স ব াহ বাধা  ঝুেন্ত সম্ভাবনা  ম হয়। 

▪ লগ্রম্েট ম্িি জে ম্সভস্ট্ম: লগ্রম্েট ম্িি জে ম্সভস্ট্ভম পাইপ োইভন  উচ্চতা ব্যবহা   ভ  অম্ব াম জে 

স ব াহ   া হয়। জভে  প্রবাহ গুরুত্বপূণেৃাভব  ভন্ট্রাে   া  জন্য জভে  উচ্চতা পম্ মাপ   া হয় এবিং 

এট অম্ব াম  াো হয় র্াভত প্রায়িই জে স ব াহ হয়। 

এগুম্ে ল বেমাত্র ম্ ছু পদ্ধম্তগুম্ে  উদাহ ণ এবিং পাইভপ  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ  ভ  

পদ্ধম্তগুম্ে। আপনা  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম আ ও ম্বভিে পদ্ধম্ত এবিং সুভর্াগ থা ভত পাভ  র্া প্রভয়াজন 

হভেঅম্ব াম জে স ব াহ   া  এ ট প্রচম্েত পদ্ধম্ত হভো লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ম ব্যবহা    া। এই পদ্ধম্তভত 

জে উত্পাদভন  জন্য পাম্ম্পিং লস্ট্িন ব্যবহা    া হয় এবিং পাইপ োইন ব্যবহা   ভ  জেট অম্ব াম  াো হয়। 

এই ম্সভস্ট্ভম জে পাম্প দ্বা া উত্পাম্দত হয় এবিং লসগুম্ে ম্বম্েন্ন পাইপ োইভন  মাধ্যভম ম্বম্েন্ন স্থ্াভন লপৌুঁভে র্ায়। 

পাম্ম্পিং লস্ট্িভন জভে  চাপ বৃম্দ্ধ  ভ  এবিং পাইপ োইভন  মাধ্যভম জে প্রয়াস  ভ  প্রায়িই অম্ব াম জে স ব াহ 

হয়। 

লসন্ট্রাে পাম্ম্পিং ম্সভস্ট্ভম  ম্ ছু প্রধান উপায় ম্নম্নরূপ: 

▪ জে উত্পাদন স্থ্াভন পাম্ম্পিং লস্ট্িন স্থ্াপন  রুন। লসোভন পাম্পসমূহ এবিং উপযুক্ত পাম্প ম্নভয় জভে  চাপ 

বৃম্দ্ধ  রুন। 

▪ উপযুক্ত ম্িম্িম্বউিন ম্সভস্ট্ম স্থ্াপন  রুন র্াভত জে পাইপ োইভন  মাধ্যভম প্রায়িই লপৌুঁভে র্ায় এবিং জে 

স ব াহ   া র্ায়। 

▪ জে পাইপ োইভন ম্নয়ম্মত  ক্ষণাভবক্ষণ  রুন র্াভত ম্বম্েন্ন প্রয়াভস  িভে র্থার্থ চাপ ও প্রবাহ বজায় 

থাভ । 

▪ ম্সভস্ট্ভম  পম্ চােনায় এ ট ম্নম্দিৃ জে চাপ বজায় থা া  ম্নম্িততা সিং ক্ষণ  রুন র্াভত জে 

সঠি োভব স ব াহ হয় এবিং ম্বম্েন্ন ব্যবহা  া ী  সাভথ সম্প ৃ স্থ্াম্পত  াো র্ায়। 

এই পদ্ধম্তট অম্ব াম জে স ব াভহ  এ ট সাধা ণ পদ্ধম্ত এবিং পাইভপ  জে স ব াভহ  ম্সভস্ট্ভম  উপ  ম্নে ৃ 

 ভ । এোভন উম্েম্েত পদ্ধম্ত আপনা  প্রভয়াজভন সঠি  পম্ বতনৃ ও ম্বভবচনা  ভ  ব্যবহা    া উম্চত। 
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জব ম্িে (Job Sheet)- 4.1 : পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 াভজ  নাম (Job Name): পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 

 াভজ  বণনৃা এই  াভজ  অনুিীেভন আম া পাইপ োইন লথভ  ব্লভ জ দূি   ভবা।  

 মসৃম্পাদন মানদন্ড 

 প্রধান পাইপ োইন লথভ  ম্িটিং লোো হয়। 

 প্রধান পাইপ োইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ লদওয়া হয়। 

  ভেস ট  িপ োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা  সুইচ অন  ভ  ২ ম্মম্নে ধভ  চালু  াো 

হয়। 

  ভেস ট  সুইচ অি  ভ  ইহা  োল্ব খুভে লদওয়া হয়। 

 এ ট ম্বব   খুভে ম্দভয় বাতাভস  চাভপ মম্ চা অথবা ব্লভ জ অপসা ণ   া 

হয়। 

প্রভয়াজনীয় উপ  ণ 

টুেস্/স ঞ্জামাদী 

 ভেস , এযািজািাবে পাইপ ল ঞ্চ, 

 ম্বভনিন প্লায়াস,ৃ স্ক্রু-োইো  এবিং 

বােম্ত। 

মাোমাে: 

লেিেন লেপ 

পম্ মাপ 
 

লনােস্:  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  ম্িটিং খুলুন। 

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  সাভথ  ভেস  সিংভর্াগ  রুন। 

▪  ভেস ট  িপ োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা  সুইচ অন  ভ  ২ ম্মম্নে ধভ  চালু  াখুন। 

▪  ভেস ট  োল্ব খুভে ম্দন। 

▪ মম্ চা, ব্লভ জ ইতযাম্দ অপসা ণ   ভত এ ট ম্বব   খুভে ম্দন। 

▪  ভেস -এ  ম্িটিং খুলুন।  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  ম্িটিং োগান।  

▪ প্রধান পাইপ োইন-এ  োল্ব চালু  রুন এবিং ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন। 

 াভজ  ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

 প্রভয়াজনীয় টুেস্ , স ঞ্জামাদী ও মাোমাে সিংগ্রহ  রুন। 

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ  রুন। 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় প্রধান পাইপ োইন লথভ  ম্িটিংস্ খুলুন।  

 পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  সাভথ  ভেস  লমম্িন সিংভর্াগ  রুন।  
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  ভেস  লমম্িভন  লগে োল্ব বন্ধ ল ভে ইহা চালু  রুন। 

  ভেস  লমম্িন ২ ম্মম্নে প  বন্ধ  রুন। 

  ভেস  লমম্িভন  লগে োল্ব খুভে ম্দন। 

 পাইভপ  ম্েত  লথভ  ময়ো, জমাে প্রম্তবন্ধ  ও আবজৃনা দ্য    ভত ম্বব   

খুলুন। 

 ধাপ  ৪, ৫, ৬ পুন ায়  রুন  র্তক্ষণ না পাইভপ  ম্েতভ    প্রম্তবন্ধ তা 

পুভ াপুম্  দ্য  হভয় র্ায়। 

 পাইপ ল ঞ্চ ম্দভয় প্রধান পাইপ োইভন ম্িটিংসমূহ োগান। 

 ম্েভ জ প ীক্ষা  রুন ও পাইভপ  পুন ৃম্নস্কািন র্াচাই  রুন। 

  াভজ  জায়গা পম্ স্কা   রুন। 

 টুেস্ , র্ন্ত্রপাম্ত ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  ও 

স্বাস্থ্য ম্বভবচনায় 

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ি সু ক্ষা সহায় , লসিট গগেস্, লসিট বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে ব্যবহা  

 রুন। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

263



 

 

লেম্সম্িভ িন ম্িে (Specification Sheet)- 4.1: পাইপ োইভন  ব্লভ জ দূ    া 

 

কাজটি এ ট ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ে  দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন   া আবশ্য ।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্ম  ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 এযািজািাবে পাইপ ল ঞ্চ ম্পপে 

  ম্বভনিন প্লায়াস ৃ ম্পপে 

 স্ক্রু-োইো  ম্পপে 

  ভেস  ম্পপে 

 বােম্ত ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

 লেিেন লেপ ম্পপে ২ 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্ম  ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূে  স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

 লসিট লহেভমেস্ ম্পপে 
 

 লচাে সু ক্ষা া ী বস্তু/গগেস্/ভসিট গ্লাভসস ম্পপে 
 

 িাস্ট্ মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

 সু ক্ষা  াপড়(সামম্গ্র )/এভপ্রান ম্পপে 
 

 লসিট লেস্ট্ ম্পপে 
 

 লসিট লবি ম্পপে 
 

 লসিট হাভনসৃ ম্পপে 
 

 হযান্ড গ্লেস্ বজাড়া 
 

 লসিট সুজ বজাড়া 
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ম্পেেনিে - ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিটত পািটে 

  

অযাভসসভমন্ট মানদন্ড 

 

 স্ট্যান্ডাি ৃপদ্ধম্ত  মসৃ্থ্ে পম্ ষ্কা    া হভয়ভে;  

 হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত  ভ  স্ট্যান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী 

আোদা ও অপসা ণ   া  হভয়ভে;   

  মসৃ্থ্ভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাথ ৃঅপসা ণ   া হভয়ভে;   

 র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা   ভ  ম্ন াপভদ সঠি  স্থ্াভন সিং ক্ষণ   া হভয়ভে;    

িত ৃও ম্ ভসাস ৃ

1. প্রকৃত  মভৃক্ষভত্র অথবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

2. ম্সম্বএেএম 

3. হযান্ডআউেস 

4. ল্যাপেপ 

5. মাম্িম্মম্িয়া প্রভজক্ট  

6.  াগজ,  েম, লপম্িে, ইভ জা  

7. ইন্টা ভনে সুম্বধা 

8. লহায়াইে লবাি ৃও মা ৃা  

9. অম্িও ম্েম্িও ম্েোইস 

10. প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

11. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

12. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

ম্বেয়বস্তু 
1. হযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

2. েজনয অপসািণ   

প্রম্িক্ষণ পদ্ধম্ত 

 

1. আভোচনা (Discussion) 

2. উপস্থ্াপন (Presentation) 

3. প্রদিনৃ (Demonstration) 

4. ম্নভদমৃ্িত অনুিীেন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

6. প্রভজক্ট ওয়া ৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোোভনা (Brainstorming) 

অযাভসসভমন্ট পদ্ধম্ত 

 

1. ম্েম্েত অেীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদিনৃ (Demonstration)  

3. লমৌম্ে  প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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