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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনেক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ েক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম েম্পিেতন্  ো েম্পিমাজন্ কিটত োিটে ্া।  

 

“কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি বমৌম্পলক কাজ সিাদ্ কিা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বেইম্পটিং ফি 

কিট্রাকশ্, বলটভল - ২ অকুটেশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত 

কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং বলটভল- ২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, 

প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমট। 

 

এ ডকুটমটটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/ বেশাজীেীি দ্বািা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে। এ্এসম্পডএ স্বীকৃত 

বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বেইম্পটিং ফি কিট্রাকশ্, বলটভল - ২ বকাটস নি দক্ষতা 

ম্পভম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত োিটে। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পশখ্ উেকিণ ব্যেহাি ডনভদডৃিকো 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উেকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণোথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। বেইম্পটিং ফি কিট্রাকশ্ এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি বমৌম্পলক কাজ সিাদ্ কিা 

এই মম্পডউল সফলভাটে বশষ কিটল ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কটিাট্টস ো উোদা্গুটলা সনোক্ত কিা, কিট্রাকশ্ 

বেইম্পটিং এি িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সনোক্ত কিা , বেইম্পটিং ফি কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও ম্পহসাে 

সিাদা্ কিা, িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিা,  সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিটত োিা। একজ্ দক্ষ কমীি 

জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।  

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আে্াটক ধািাোম্পহকভাটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত োটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি োশাোম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

 

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ কি। ধািাোম্পহকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচেত্র, 

তথ্যেত্র, কার্ নক্রম েত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিেটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট োটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উোদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আে্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাে ম্পহসাটে কাজ কটি। 

 

তথ্যেত্রটি েড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা োওয়া র্াটে। 'তথ্যেত্রটি' 

েড়া বশষ কটি 'টসলফ বচক ম্পশে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কি। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যেত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত কি। 'টসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি েত্র' 

বদখু্। 

 

জব িীভে ম্প্টদ নম্পশত ধাে অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ কি। এখাট্ই আেম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি েটথ 

আে্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত োিটে্।   

 

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িােিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

 

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি েি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আেম্প্ েিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উেযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আে্াি ম্প্টজি জন্য। 

  



 

 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

----------------------- তোড ভে অনুডিত ------------কর্তপৃক্ষ সেোয় অনুভমোডদত 
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মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

 

ইউ ও ম্পস ম্পশটিা্াম: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি বমৌম্পলক কাজ সিাদ্ কি। 

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-PNT-01-L2-V1 

মম্পডউল ডিভ োনোম: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি বমৌম্পলক কাজ সিাদ্ কিা।  

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মডিউেটিভত বেইম্পটিং এি বমৌম্পলক কাজ সিাদ্ কিাি জন্য প্রভয়োজনীয় জ্ঞোন, দক্ষতো ও আি ণ 

(লকএসএ) সম্পভকৃ অন্তর্ভকৃ্ত ক ো হভয়ভে। এভত ডবভিষেোভব টুেস এবাং ইকুইপভমন্ট সনোক্ত ক ো, হযোন্ড টুেস এবাং 

পোওয়ো  টুেস ব্যবহো  ক ো, লমৌডেক প্রডতভ োধমূেক িক্ষণা লবক্ষণ সিাদ্ কিা এেিং কম নটক্ষটত্র পড স্কো -পড চ্ছন্নতো 

বজোয়  োেভত এবাং টুেস্ এবাং ইকুইপভমন্ট ডনডদডযয লটোভ  সাং ক্ষণ ক ভত পো ো  দক্ষতো অন্তর্ভকৃ্ত  ভয়ভে।  

 

্ম্পম্াল সময়: ৩০ ঘটা।   

 

ম্পশখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি েি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্নেম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত োিটে্। 

1. ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কটিাট্টস্ ও উোদা্গুটলা সনোক্ত কিটত োিটে। 

2. বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সনোক্ত কিটত োিটে। 

3. বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও ম্পহসাে সিাদা্ কিটত োিটে। 

4. িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিটত োিটে। 

5. সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিটত োিটে। 

 

অযাটসসটমট ক্রাইটেম্পিয়া (Assessment Criteria) 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পেম্পেই) েম্পিধা্ হভয়ভে। 

2. ম্পেম্পডিং অথো ম্পচত্র বথটক প্রধা্ কটিাট্টস্ গুটলা স্াক্ত কিা হটয়টে। 

3. ম্পেম্পডিং কটিাট্টস্ গুটলাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

4. বমই্ ম্পেম্পডিং কটিাট্টস্ / উোদা্গুটলাি ্াটমি তাম্পলকা কিা হটয়টে। 

5. সািটফস অনুর্ায়ী প্রইমাি স্াক্ত কিা হটয়টে। 

6. ম্পেম্পভন্ন প্রকাি িঙ স্াক্ত কিা্ হটয়টে। 

7. সািটফস অনুর্ায়ী িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

8. বমৌম্পলক কালাি সিটকন ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

9. প্লাষ্টাি সািটফসি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

10. কাে সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা্ হটয়টে। 

11. বমোল সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

12. বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উেকিটণি তাম্পলকা কিা হটয়টে। 

13. ব্যেহৃত েম্পিমাে ো ইউম্প্ে কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে। 

14. র্থার্থ েম্পিমােক র্ন্ত্র কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে। 

15. কযালকুটলেি ো সঠিক বকৌশল ব্যেহাি কটি গণ্া কিা হটয়টে। 
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16. ম্পেম্পডিং কাোটমা অনুসাটি িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

17. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং স্াক্ত ও ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

18. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং উোদা্ ততম্পিি জন্য উেকিণ প্রস্তুত কিা হটয়টে। 

19. কম নটক্ষটত্র প্রটেশ ও োম্পহি হওয়াি েথ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

20. কম নটক্ষটত্র ম্প্য়ম ও আই্ অনুর্ার্ ী িযাটফাম্পডিংটয়ি উোদা্ ততম্পি কিা হটয়টে। 

21. ওএইচএস (OHS) প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিংটয়ি ই্স্ট্ল সিন্ন কিা হটয়টে। 

22. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং জটয়টগুটলা ও উোদা্গুটলা বচক কিা হটয়টে। 

23. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

24. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িটঙি কালাি ম্যাচ ও সািটফটস প্রটয়াগ কিা হটয়টে। 

25. ম্পেম্পভন্ন কালাি ম্যাম্পচিং সিটকন ধািণা বদওয়া হটয়টে। 

26. উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী অন্যান্য উোদা্ ম্পমক্স কিা হটয়টে। 

27. উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ম্পমক্স কিাি েি কালাি ঠিক আটে ম্পক্া তা বদখা হটয়টে। 

28. অ্াকাম্পি কম ন েম্পিটেটশ প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া অনুর্ায়ী কাজ কিা হটয়টে। 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome): ১ ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কিট্টস্ ও উোদা্গুটলা স্াক্ত 

কি 

 

 

অযাটসসটমট মা্দন্ড  

1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পেম্পেই) 

েম্পিধা্ হভয়ভে। 

2. ম্পেম্পডিং অথো ম্পচত্র বথটক প্রধা্ কিট্টস্ গুটলা স্াক্ত কিা 

হটয়টে। 

3. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

4. বমই্ ম্পেম্পডিং কিট্টস্/ উোদা্গুটলাি ্াটমি তাম্পলকা কিা 

হটয়টে। 

 

 

 

শতন ও ম্পিটসাস ন  

• প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড ভবি 

• ডসডবএেএম 

• হযোন্ডআউেস 

• ল্যোপেপ 

• মোডিডমডিয়ো প্রভজক্ট  

• কোগজ, কেম, লপডিে, ইভ জো  

• ইন্টো ভনে সুডবধো 

• লহোয়োইে লবোি ৃও মোকোৃ  

• প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইেটমট 

 

 

ডবষয়বস্তু  

1. ম্পেম্পেই এি ব্যেহাি ে্ ন্ া  

2. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ 

3. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি কাজ/ ব্যেহাি 

4. জরুিী েম্পহগ নম্ েম্পিকল্প্া 

জে/োি/অযাম্পিম্পভটি 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম সিংগ্রহ ও েম্পিধা্ 

কি। 

2. ম্পেম্পডিং অথো ম্পচত্র বথটক প্রধা্ কটিাট্টস স্াক্ত কি। 

3. বমই্ ম্পেম্পডিং কটিাট্টস/ উোদা্গুটলাি ্াটমি তাম্পলকা কি। 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

• আভেোিনো (Discussion) 

• উপস্থোপন (Presentation) 

• প্রদিনৃ (Demonstration) 

• ডনভদডৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

• প্রভজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

• সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

• মোথোেোেোভনো (Brainstorming) 

অযোভসসভমন্ট পদ্ধডত 

 

• ডেডেত অেীক্ষো (Written Test) 

• প্রদিনৃ (Demonstration)  

• লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities): ১. ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কিট্টস্ ও 

উোদা্গুটলা সনোক্ত কি   

এই ডিেনফে অজৃভন  েভক্ষয ডিেনফভে অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পো ফ ম্যোি ক্রোইভেড য়ো অজৃভন  জন্য ডনম্নডেডেত 

কোর্কৃ্রমগুভেো পর্োৃয়ক্রভম সম্পোদন ক । কোর্কৃ্রমগুভেো  জন্য বডণতৃ ড ভসোসসৃমূহ ব্যবহো  ক ।   

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম  

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশনো 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউেটি  ব্যবহো  ডনভদডৃিকো অনুস ণ 

ক ভত হভব।  

1. প্রডিক্ষক প্রডিক্ষোথীভদ  “ডবডডাংভয়  এ  লমৌডেক 

কম্পভনন্টস্ ও উপোদোনগুভেো সনোক্ত ক ’’ভিেো  উপক ণ 

প্রদোন ক ভব  

2. ইনফ ভমিন ডিে পড়ভত হভব। 

2. ইনফ ভমিন ডিে ১- ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক 

কিট্টস্ ও উোদা্গুটলা সনোক্ত কিটত োিটে। 

3. লসেফ লিভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন 

ক  এবাং উত্ত পভত্র  সোভথ ডমডেভয় ডনডিত 

হভত হভব। 

3. লসল্ফ-ভিক ম্পশে ১ -এ লদয়ো প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন ক । 

উত্ত পত্র ১ -এ  সোভথ ডনভজ  উত্ত  ডমডেভয় ডনডিত ক ।  

4. জব/ োি ডিে ও লেডসডফভকিন ডিে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন ক ।  

4. জে ম্পশে ১.১- কিট্রাকশ্ এি বক্ষটত্র বেইম্পটিং কাটজি 

জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম সিংগ্রহ ও েম্পিধা্ 

কি। 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ১.১-কিট্রাকশ্ এি বক্ষটত্র বেইম্পটিং 

কাটজি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম সিংগ্রহ ও 

েম্পিধা্ কি। 

জে ম্পশে ১.২- একটি ম্পেম্পডিং এি প্রধা্ অিংশগুটলা স্াক্ত 

কি। 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ১.২- একটি ম্পেম্পডিং এি প্রধা্ 

অিংশগুটলা স্াক্ত কি।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ১: ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কিট্টস্ ও উোদা্গুটলা 

সনোক্ত ক  

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে েটড় ডিক্ষোথীগণ- 

1.1. ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পেম্পেই) েড়টত োিটে 

1.2. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ 

1.3. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি কাজ/ ব্যেহাি 

1.4. জরুিী েম্পহগ নম্ েম্পিকল্প্া 

 

1.1. ম্পেম্পেই এি ব্যেহাি ে্ ন্ া 

 ম্পেম্পেই (PPE) Personal Protective equipment 

বসইফটি ইকুইেটমট (ম্পেম্পেই) হটলা- এম্ ধিট্ি বোশাক, র্ন্ত্রোম্পত ো েস্তু র্া একজ্ ব্যম্পক্তটক দূঘ নে্াি কািটণ 

ক্ষম্পতি সম্ভাে্া অথো অসুস্থ হওয়াি ঝুঁম্পক বথটক িক্ষা কটি। 

ডপডপই এ  নোম ও ব্যবহো  

ম্যাশ্ািী এেিং িড োইন্ডিং কাটজ ব্যম্পক্তগত অঙ্গ-প্রতযঙ্গটক সম্ভাব্য ক্ষয়ক্ষম্পত ো দূঘ নে্াি হাত বথটক িক্ষায় ব্যেহৃত 

বসইফটি ইকুইেটমট এি ্াম ম্প্টম্ন ম্পচত্রসহ বদওয়া হটলা- 

ডপডপই এ  নোম 

  
 

 

হযান্ড বলাভস বসফটি-সু বহলটমে   

 

 
 

ডাস্ট্ মাি দৃশ্যমা্ জযাটকে  বসফটি গগলস 

 

 

 

     বসফটি বেল্ট 

   ম্পচত্র: বসফটি ইকুইেটমট 

 

  

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+safety+visible+vest&id=A2697C4B10D81DC6DC6A991C43C088D95A359B4E&FORM=IQFRBA
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ব্যম্পক্তগত ম্প্িােিা সামগ্রীি ব্যেহাি 

 

বসফটি গগলস 

োথি ঘষা, োম্পি বসম্পন্ডিং, ম্পসম্পলিং এ িঙ কিাি সময় বচাটখ ধুটলা, ময়লা, ধাতু ো 

িঙ প্রটেশ কিটত োটি। তাই বচাটখি সুিক্ষাি জন্য গগলস ব্যেহাি কিা হয় । 

 

বসফটি-সু 

কিট্রাকশ্ কাজ বশটষ োম্পড়ি োম্পহি সাইটড কাজ কিাি সময় অথো একই ম্পেম্পডিং 

একাম্পধক টিম কাজ কিাি র্াহাটত োটয়ি সমস্যা ্া হয় তাহাি জন্য বসফটি সু 

ব্যেহাি কিা হয়  

 

মাি 

কাটজি সময় ্ াক ও মুখ ম্পদটয় ম্পেষাক্ত িাসায়ম্প্টকি গন্ধ, ধুলাোম্পল বঢাকা প্রম্পতটিাধ 

কিাি জন্য মাক্স ব্যেহাি কিা হয় । 

 

বসফটি বহলটমে 

কম নস্থটল ঝলন্ত ্া্া প্রকাি ঝুঁম্পক থাটক এই ঝুঁম্পক বথটক মাথাটক িক্ষা কিাি জন্য 

বসফটি বহলটমে ব্যেহাি কিা হয় । 

 

হযান্ডটলাভস 

িঙ কিাি সময় হাত সুিক্ষাি জন্য হযান্ড বলাভস ব্যেহাি কিা হয়। ম্পেটশষ কটি 

ম্পস্টথটিক এ্াটমল বেইট কিাি সময় হাটতি বর্্ বকা্ প্রকাি সমস্যা ্া হয় 

তাি জন্য িাোি হযান্ড হযান্ডটলাভস ব্যেহাি কিা হয়। 

 

 

 

 

বসফটি বেল্ট  

ঝটল কাজ কিাি সশয় ম্প্টজটক ম্পেেদ বথটক িক্ষা কিাি জন্য বসফটি বেল্ট ব্যেহাি 

কিা হয় । 

 

এযাটপ্রা্  

কম নটক্ষটত্র কমী ধুলা োম্পল ও ম্পেম্পভন্ন প্রকাি বকম্পমকযাল বথটক ম্প্টজি শিীিটক িক্ষা 

কিাি জন্য সাধাি্ত এযটপ্রা্ ব্যেহাি কিা হয় । 

 

 

 

1.2. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ 

ম্পেম্পডিং কটিাট্ট: একটি উপোদোন হে একটি ডবডডাং (বো অন্যোন্য ডনডমতৃ সম্পদ) এ  একটি উপোদোন অাংি র্ো 

একটি স্বোধীন ইউডনে, সোবডসভটম বো সোবস্যোম্বডে ডহসোভব ততড  ক ো হয়, র্ো একটি আ ও জটিে আইভেম ততড  

ক ভত অন্যোন্য উপোদোভন  সোভথ যুক্ত বো ডমডিত হভত পোভ । 

 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+safety+visible+vest&id=A2697C4B10D81DC6DC6A991C43C088D95A359B4E&FORM=IQFRBA
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1.3. ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি কাজ/ ব্যেহাি (Functions of the main building components) 

 

ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি কাজ ম্প্টচ ে্ ন্ া কিা হটলা 

K ফাউটন্ডশ্ (Foundation) 

ফোউভন্ডিন হে ডবডডাংভর়্ে  প্রধোন অাংি র্ো কোঠোভমো  লমোে লেোি গ্রহণ 

কভ  এবাং মোটি  লকোভনো বভদোবস্ত েোি়েোই ডন োপভদ নীভি  স্তভ  

স্থোনোন্ত  কভ । 

ফাউটন্ডশট্ি কার্ নােলী 

▪ ফোউভন্ডিভন  প্রধোন কোজ হে ডবডডাংভর়্ে  লেোি ডবত ণ ক ো লর্েোভন বৃহত্ত  এেোকো মোটি  ওেো ভেোডিাং 

এি়েোভনো  জন্য। 

▪ ডেডত্তটি ডবডডাং অপোভ িভন  জন্য একটি স্তভ   পৃি প্রদোন কভ । 

▪ ডেডত্তটি মোটি  গেীভ  কোঠোভমো  লমোে লেোি ডনভত সহোয়তো ক ভব। 

▪ ডেডত্তটি ডবডডাংভক ডস্থডতিীেতো প্রদোন কভ  এবাং উভি র্োওয় প্রডতভ োধ কভ । 

 

একটি ফাউটন্ডশ্ ম্প্ম্নম্পলম্পখত উটেশ্যগুম্পল পূিণ কটি 

▪ কাোটমা বথটক মাটিটত ম্প্য়ম্পমত এেিং ম্প্িােটদ বলাড েম্পড টয় বদয়। 

▪ ম্পেম্পডিংটিটক মাটিটত দৃঢ ভাটে সুিম্পক্ষত কটি এেিং বর্টকাট্া োর্শ্বীর্  বলাটডি অধীট্ ম্পেম্পডিং চলাচলটক 

োধা বদয়। 

▪ সুোিস্ট্রাকচাি ম্প্ম নাটণি জন্য একটি সমা্ পৃষ্ঠ প্রদা্ কটি। 

▪ োর্শ্বীয় শম্পক্তি কািটণ ম্পেম্পডিং উটল্ট র্াওয়া প্রম্পতটিাধ কটি। 
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L ডিন্থ (Plinth) 

ম্পপ্লন্থ ভেট্ি গ্রাউন্ড বলটভল এেিং গ্রাউন্ড বলাি বলটভটলি মধ্যেতী অিংশটক ম্পপ্লন্থ েটল। ম্পপ্লটন্থি ভূম্পমকা হল মাটিি 

তলটক মাটিি স্তি বথটক উেটি িাখা র্াটত বমটে স্যাঁতটেঁটত থাটক ্া। ডিন্থ হে কোঠোভমো  উপোদোন র্ো ডেডত্ত  

উপভ  স োসড  ডনডমতৃ। এটি সোধো ণত পোথভ   একটি আয়তভক্ষত্রোকো  প্রোিী  র্ো কোঠোভমো  বোইভ   মোত্রো ব োব  

র্োয়। ডিন্থটি েবভন  লমভেভক কোঠোভমো  বোইভ   মোটি  স্ত  লথভক কভর়্েক লসডন্টডমেো  উপভ  তুভে লদয় র্োভত 

ভূগেসৃ্থ পোডন েবভন প্রভবি ক ো লথভক ডব ত থোভক। এই উপোদোনটি ফোউভন্ডিভন  অবকোঠোভমোটিভক বোডক 

ডবডডাংভর়্ে  সুপো স্ট্রোকিো  লথভক আেোদো কভ । 

M বদয়াল এেিং কলাম (Walls and Columns) 

বদয়াল এেিং কলামগুম্পল উেম্বভাটে ্ীটচি ম্পদটক বলাড 

স্থা্ান্তি কটি র্া োদ বথটক বলাড এেিং বমটে ফাউটন্ডশট্ 

স্থা্ান্তম্পিত হয়। 

 

N প্রোিী  (Wall) 

লদয়োে হে উল্লম্ব কোঠোভমো  উপোদোন র্ো েোদভক সমথনৃ কভ । 

তো ো বোইভ   আবহোওয় লথভক ডন োপত্তো এবাং সু ক্ষো প্রদোন কভ । আপডন একটি প্রোিী  ডনমোৃভণ  জন্য ডবডেন্ন 

উপক ণ ব্যবহো  ক ভত পোভ ন, এটি একটি বোডহযক বো অেযন্ত ীণ প্রোিী  ডকনো তো  উপ  ডনে ৃ কভ । বোডহযক 

লদয়েগুডে কোঠোভমো  পড ডধভক ল েোযুক্ত কভ  এবাং আবহোওয় এবাং আর্দ্তৃো লথভক কোঠোভমো  অেযন্ত ভক  ক্ষো 

ক ভত পোভ , পোিোপোডি লগোপনীয়তো প্রদোন ক ভত পোভ । অেযন্ত ীণ লদয়েগুডে ডবডডাংভর়্ে  অেযন্তভ   নকিো এবাং 

স্থোডনক কোঠোভমো ততড  কভ । ডকছু অেযন্ত ীণ লদয়ে েোভদ  ওজন ধভ   োেো  জন্য প্রভর়্েোজনীয়, ডকন্তু ডকছু লদয়ে 

শুধুমোত্র স্থোনভক ডবেক্ত ক ো  জন্য ব্যবহো  ক ো হয়। 

বদয়াটলি প্রধা্ কাজগুম্পল হল 

▪ তািা ম্পেম্পডিং এম্পির্ াটক ম্পেম্পভন্ন কিাে নটমটট ভাগ কটি বগাে্ীর্ তা প্রদা্ কটি। 

▪ তািা বোকামাকড  এেিং বচাি বথটক িক্ষা কটি। 

▪ তািা শীতকাটল কাোটমাটিটক উষ্ণ িাটখ এেিং গ্রীটে শীতল িাটখ। 

 

O কলাম (Column) 

একটি কলাম হল একটি উেম্ব বলাড েহ্কািী উোদা্ র্া বমটেটত সিংযুক্ত কটি োদটক সমথ ন্  কটি। এটি 

আেহাওয় বথটক িক্ষা কটি ্া ো বগাে্ীয়তা প্রদা্ কটি ্া কািণ এটি সাধািণত বমাো র্তো প্রশস্ত এেিং 

বকৌশলগতভাটে ওজ্টক সমথ ন্  কিাি জন্য একটি কাোটমাি মটধ্য স্থাে্ কিা হয়। আেম্প্ একটি বদয়টলি 

েম্পিেটতন ওজ্ সমথ ন্  কিাি জন্য একটি কলাম ব্যেহাি কিটত োটি্, র্তক্ষণ ্া কলামটি োটদি ওজ্ সহয 

কিাি জন্য র্টথষ্ট েড  হয় এেিং আেম্প্ এটিটত বর্ বকাট্া অম্পতম্পিক্ত ওজ্ িাটখ্। আেম্প্ একটি কলাম একটি 

ম্পভজ্যযয়ল তেম্পশষ্টয ম্পহসাটে ব্যেহাি কিটত োটি্ র্ম্পদ এটি ওজ্ েহ্ ্া কটি। 

P ম্পশয়ি প্রাচীি (Shear wall) 

একটি ম্পশয়ি প্রাচীি একটি উেম্ব উোদা্ র্া ভূম্পমকি ো েড  সহয কিাি জন্য শম্পক্তশালী কিা হয়। তািা প্রেল 

োতাটসি কািটণ সৃষ্ট অম্পতম্পিক্ত চাে ো উেম্ব প্রাচীি বথটক অনুভূম্পমক ম্পভম্পিটত োঁকুম্প্ ম্পদটর্  বদয়টল অম্পতম্পিক্ত 

সমথ ন্  বর্াগ কটি কাজ কটি। 
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Q ডিডপডস বো িযোম্প প্রুফ লকোস ৃ(DPC or Damp Proof Course) 

একটি স্যাঁতভেঁভত প্রুফ লকোস ৃহে জেভ োধী উপোদোভন  একটি স্ত  র্ো ডবডডাংভর়্ে প্রভবি ক ো এবাং উপক ণগুডেভক 

আভপোস ক ো লথভক লকোনও আর্দ্তৃো  ক্ষো ক ভত কোজ কভ । এই স্ত টি সোধো ণত ফোউভন্ডিভন  উপভ  র্োয়। একটি 

ডিন্থ একটি ডিডপডস ডহসোভব কোজ কভ , ডকন্তু লর্েোভন একটি ডিন্থ লনই, আপডন অযোসফি বো জেভ োধী ডসভমন্ট 

ব্যবহো  ক ভত পোভ ন। আপডন এই স্তভ   উপভ  বোডক কোঠোভমো ততড  ক ভত পোভ ন। 

 

R ডিন্থ ডবম (Plinth Beam) 

একটি ডিন্থ  ডি হে একটি  ডি র্ো ডেডত্ত ব োব  অনুভূডমকেোভব ডিভন্থ  একপোি লথভক অন্য ডদভক িভে র্োয়, র্ো 

একটি প্রোিীভ   ওজনভক সমথনৃ কভ  র্ো এটি  উপভ  র্োভব। ডিন্থ ডবম কাংডক্রে বো পোথ  হভত পোভ । 

 

S মটে (Floor)  

লমভে একটি সমতে অনুভূডমক পৃি র্ো মোনুষ এবাং আসবোবপত্র সমথনৃ কভ । ললোড াং ডিডপডস স্তভ   উপভ  র্োয় 

এবাং আপডন ব্যবহো  ক ভত পোভ ন এমন ডবডেন্ন উপক ণ  ভর়্েভে। লমভে ততড   উভেশ্য হে আপনো  কোঠোভমোভক 

একটি শুষ্ক এবাং স্বোস্থযক  স্থে প্রদোন ক ো। ডবডডাং ধ ভন  উপ  ডনে ৃ কভ , আপডন একোডধক তে থোকভত পোভ । 

ডবডডাংভর়্ে  বোইভ   মোটি  স্তভ   ডনভি লর্ লকোভনো লমভে হে লবসভমন্ট লমভে। বোইভ   মোটি  স্তভ   উপভ  বো 

সোমোন্য উপভ  লমভেগুডে হে ডনিতেো। গ্রোউন্ড ললোভ   সোভথ তোভদ  আভপডক্ষকতো  উপ  ডেডত্ত কভ  গ্রোউভন্ড  

উপভ  একোডধক লেভেে আভে এমন কোঠোভমো। 

T স্ল্যোব (Slab) 

একটি স্ল্যোব একটি উল্লম্ব ডেডত্ত উপোদোন র্ো একটি লমভে এবাং একটি েোদ ডহসোভব কোজ কভ । একটি একতেো েবভন, 

স্ল্যোব হে েোদ। একোডধক গভে  কোঠোভমোভত, স্ল্যোব হে একটি গভে  ডসডোং এবাং তো  উপভ  গভে  লমভে। স্ল্যোবটি 

উপভ   গে লথভক ওজনভক উল্লম্বেোভব লদয়ে এবাং কেোভম স্থোনোন্ত  কভ  র্ো কোঠোভমোটিভক সমথনৃ কভ । 

U েোদ (Roof) 

েোদ হে একটি ডবডডাং এ  সভবোৃচ্চ কোঠোভমোগত উপোদোন। এটি আবহোওয় লথভক  ক্ষো ক ো  জন্য বোডক কোঠোভমো  

জন্য আব ণ প্রদোন কভ । অঞ্চভে  আবহোওয়  জন্য লকোনটি সবভিভর়্ে উপযুক্ত তো  উপ  ডনে ৃ কভ  আপডন ডবডেন্ন 

উপক ণ লথভক একটি সমতে বো ঢোলু েোদ ততড  ক ভত পোভ ন। েোদ একটি ওজন র্ো অন্যোন্য লেোি বহনকো ী 

কোঠোভমো  উপ  ডনে ৃ কভ । েোদ লর্ লেোি বহন কভ  তো লবডি েোগই তো  ডনজস্ব ওজন, লসইসোভথ আবহোওয়  

অডতড ক্ত িোপ। 

V ডেঁডড় (Staircase)  

একটি ডেঁডি়ে ধোপগুডে  একটি সাংগ্রহ দ্বো ো গঠিত র্ো এক তেো লথভক অন্য তে পর্নৃ্ত িেোিভে  অনুমডত লদয়। এটি 

তো  ডনভজ  ওজন এবাং তো  উপ  হাঁেো লর্ লকউ বহন ক ভত হভব। ডেঁডি়ে  লেআউে ডনধোৃ ণ ক ো  সময় আপডন 

উপেব্ধ স্থোন ডবভবিনো ক ভত পোভ ন, লসইসোভথ ব্যবহৃত উপক ণগুডেও। 

W েোই বীম (Tie beam) 

একটি েোই বীম কথ্যেোম মভে অন্তর্ভকৃ্ত ক োভক সমথনৃ ক ো  জন্য গঠন ক ো। এগুডে সোধো ণত েম্বো ডসডোং ধভ  

 োেভত কেোমভক সমথনৃ ক ভত হয়। লর্ কেমগুডে খুব দীর্,ৃ লসগুডেভক উচ্চ েোভদ  পোভি  বোকডোং গবোদ ক ভত 

আ ও ডকছু ক ো দ কো  

X ডেভন্টে (Lintel) 

একটি ডেভন্টে কাংডক্রে বো ধোতু  একটি স্ল্যোব ডদভর়্ে ততড  র্ো একটি লদয়ভে  লেোেো  উপভ  র্োয়, লর্মন একটি 

জোনোেো বো দ জো। ডেভন্টে লেোেো  উপভ  লদয়ভে  টুকভ োটিভক সমথনৃ কভ , উেয় পোভি  লদয়ভে  িডক্তিোেী 

ডদকগুডেভত ওজন ডবত ণ কভ  এবাং প্রোিী টি লর্েোভন দুবেৃ লসেোভন লেোেো  উপভ  িডক্তিোেী কভ । 
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Y ডসে (Sill) 

জোনোেো  মভতো লেোেো  নীভি লদওয়ভে  একটি অাংি হে ডসে। আপডন জোনোেো  লেভম  ওজন সমথনৃ ক ো  

জন্য ডসেভক িডক্তিোেী ক ভত পোভ ন। 

 

ম্পেম্পডিং কিট্টস্ এি তাম্পলকা 

ম্প্ম নাণ ম্পশল্প-কািখা্ায় একটি ম্পেম্পডিং-এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ েণ ন্ া কিটত ্া্া ধিট্ি শব্দ (ো োম নস্) ব্যেহাি কিা 

হয়। এই শব্দ (ো োম নস্) গুটলা বদশ এম্ম্পক কখ্ও কখ্ও অঞ্চল বভটদ োথ নকয হটয় থাটক। এই কাজ আে্াটক 

োিংলাটদটশি ম্প্ম নাণ ম্পশল্প-কািখা্ায় ব্যেহৃত একটি ম্পেম্পডিং-এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ সিটকন েম্পিম্পচত কটি তুলটে। 

▪ স্ল্যাে  

▪ েীম  

▪ কলাম  

▪ ম্পলটটল  

▪ জা্ালা  

▪ দিজা  

▪ সা্টশড  

▪ বদওয়াল  

▪ বলাি  

▪ প্যািাটেে ওয়াল 

▪ ড্রে ওয়াল  

▪ ম্পসয়াি ওয়াল  

▪ ম্পসম্পড়  

▪ ওভািটহড ট্ািংক  

▪ বেলকুম্প্  

▪ ফলস স্ল্াে  

▪ ম্পগ্রল  

▪ বসলফ  

▪ কম্পেিং  

অিংশসমূহ 

ক্ম্পক্রটেি কাটজ কতগুটলা খুেই সুম্প্ম্পদ নষ্ট শব্দ িটয়টে 

র্া আেম্প্ ম্প্ম না্ সাইে-এ শুট্ থাকটে্। এগুটলাি 

মটধ্য অম্পধকতি প্রচম্পলত কতগুটলা শব্দ হটলা:     

▪ স্ল্যাে  

▪ েীম  

▪ কলাম 

 

একইভাটে ম্পেম্পডিং বেইম্পটিং কাটজ অট্ক শব্দ 

িটয়টে। 

উক্ত শব্দগুটলাি মটধ্য কতগুটলা এখাট্ বদয়া হটলা: 

ম্পলটটল দিজা ও জা্ালাি ফাকা অিংটশি উেটিাস্থ 

বলাড উভয় ো কিংম্পক্রে বমম্বাি স্থাে্ কিা হয় তাটক 

ম্পলটটল েটল।   

বর্শ্বি বদয়াটল সমা্ভাটে েম্পড়টয় উহা িক্ষা কিটত বর্ 

আনুর্ভম্পমক। 

  

 



 

16 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wb‡Pi WvqvMÖv‡g wewìs-Gi Ab¨vb¨ wKQz Ask †`Lv‡bv n‡q‡Q† hgb:  

▪ †`Iqvj  

▪ evwn‡ii †`Iqvj  

▪ ‡d¬vi  

▪ Kjvg   

▪ `iRv  

▪ Rvbvjv  

▪ `iRvi Dci wj‡›Uj  

▪ Rvbvjvi Dci wj‡›Uj  

▪ c¨viv‡cU †`Iqvj  

 
  

 

 

 

 

 

 

†`Iqvj  

GKUv iæ‡gi PZzw`‡K ev `yB iæg‡K fvM Kivi Rb¨ wewfbœ cyiæ‡Z¡i †h †Ni 

wbgvY Kiv nq ZvB n‡jv †`Iqvj| hv e¨enviKvixi †MvcbxqZv I wbivcËv 

cÖ̀ vb Ki‡e| Avi Ae¯’vb I fvienb ÿgZv †f‡` †`Iqv‡ji Giƒc bvgKib 

Kiv n‡q‡Q|  

‡jvW weqvwis †`Iqvj  
Bnv KvVv‡gvi Dc‡iv¯’ fvi enb K‡i| GB †`Iqvj Kgc‡ÿ GK BU cwigvb 

(A_©vr 10 BwÂ/250 wgwg:) cyiæ nq|  

evwn‡ii †`Iqvj  
evwn‡ii †`Iqvj ¯^vfvweKfv‡e GK/ Avav BU cwigvb (A_©vr 10/5 

BwÂ/250/125 wgwg:) cyiæ nq|  

wfZ‡ii †`Iqvj  wfZ‡ii †`Iqvj ¯v̂fvweKfv‡e (A_©vr 5/3 BwÂ/125/75 wgwg:) cyiæ nq|  
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‡d¬vi ø̄¨ve  

Bnv evox ev wewìs-Gi AbyfzwgK KvVv‡gv hvi Dci w`‡q 

gvbyl wbivc‡` I Qvñ‡›` GK iæg n‡Z Ab¨ iæ‡g PjvPj 

Ki‡Z cv‡i| †h Z‡j UvBjm& ev Kv‡c©U emv‡bv nq|  

Kjvg  

Kjvg GKwU Dj¤^ †g¤v̂i hv KvVv‡gvi Dc‡iv¯’ mg¯Í fvi 

enb K‡i | Kjvg GKwU wewìs Gi LyeB ¸iæZ¡c~b© Ask, 

we‡klK‡i ‡hLv‡b B‡Ui ¸bMZgvb mgvb bq|  

 

exg exg GKwU AvbyfywgK †g¤v̂i hv ¯ø¨v‡ei 

Dc‡iv¯’ mg¯Í fvi enb K‡i Ges Dfq 

cv‡k¦i Kjv‡g  

Dc‡iv¯’ mg Í̄ fvi ¯’vbvšÍi K‡i|  

 

`iRv 

`iRv GKUv evoxi wfZ‡i hvIqv-Avmv I evZvm PjvP‡ji cvkvcvwk 

‡jvKR‡bi  

†MvcbxqZv I wbivcËv c Ö̀ vb  K‡i| `iRvmg~n mwjW (ev fivU) KvV 

wKsev dvucv †KviGi ˆZwi n‡Z cv‡i| mwjW (ev fivU) KvV-Gi `iRv 

¯^vfvweKfv‡e GKUv evoxi evwn‡ii w`‡K Ges dvucv †Kvi-Gi `iRv 

wfZ‡ii w`‡K e¨eüZ nq|  `iRvi ‡d«gmg~n wewfbœ ai‡bi gvjvgvj 

†hgb-KvV, ÷xj, G¨vjywgwbqvg A_ev wcwfwm w`‡q ˆZwi n‡Z cv‡i|  

M&ªxj 

 

Rvbvjv ev eviv›`vi dvKv As‡k wbivcËv c Ö̀ v‡bi D‡Ï‡k Gg Gm evi 

Øviv †h †e÷wb cÖ̀ vb Kiv nq Zv‡K M Öxj e‡j|  

wj‡›Uj 

`iRv Ges Rvbvjvi I‡cwbs-Gi Dc‡ii fvi enb I Zv †`Iqv‡ji Dci 

Dfq w`‡K mgvbfv‡e Qwo‡q w`‡Z D³ `iRv Ges Rvbvjvi I‡cwbs 

‡j‡fj-Gi wVK Dc‡i wj‡›Uj wbg©vb Kiv nq| Bnv KvVv‡gv‡K kw³kvjx 

K‡i Ges m¨vwMs (ev Sz‡j cov) RwbZ Kvi‡b KvVv‡gvi ÿwZ nIqv †_‡K 

myiÿv †`q|  

Rvbvjv 

Rbvjvmg~n GKUv evoxi wfZ‡i Av‡jv- 

evZvm PjvP‡j mvnvh¨  K†i| Rvbvjvmg~n 

mwjW (ev fivU) KvV -Gi ˆZwi n‡Z 

cv‡i| Rvbvjvi ‡d«g I cvjøvmg~n wewfbœ 

ai‡bi gvjvgvj †hgb-KvV, ÷xj, 

G¨vjywgwbqvg, wcwfwm I Møv‡mi mgbœ‡q 

ˆZwi n‡Z cv‡i|  

mvb‡kW 

e„w÷i cvwb I †iv` mivmwi iæ‡g †hb c Ö‡ek Ki‡Z bv cv‡i Gi Rb¨ 

Rvbvjvi Dc‡i evwn‡ii w`‡K ¯øve AvKv‡i wKQz Ask evoZx c Ö̀ vb Kiv nq 

Zv‡K mvb‡mW e‡j|  

Wªc Iqvj  

iviv›`vi evwn‡ii w`‡K ¯øve 

n‡Z †h Iqvj bx‡Pi w`‡K 

SzjšÍ fv‡e Ae¯’vb K‡i  

Zv‡K Wªc Iqvj e‡j|  
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wmqvi Iqvj  

Bnv GKwU Avi wm wm Iqvj hv Dj¤^ fv‡e Ae¯’vb K‡i Ges 

KvVv‡gvi Dc‡iv¯’ mg¯Í fvi enb K‡i| fzwgK¤ú c ÖwZ‡iv†a GB  

†`Iqvj ‡ek Dc‡hvMx|  

wmwo 
wmwo nj ivBR Ges ‡Uª‡Wi mgbœ‡q GKwU c_ hv GK †d¬vi †_‡K Ab¨ 

†d¬v‡i PjvP‡ji e¨eüZ nq|  

Ifvi‡nW U¨vsK 

 

Bnv GKwU e· AvK…wZi Avi wm wm †g¤v̂i hv D³ fe‡bi †jvKR‡bi 

e¨env‡ii Rb¨ mg¯Í cvwb ‡÷v‡iR wnmv‡e e¨envi Kiv nq|  

‡ejKywb 

 

Bnv evox ev wewìs-Gi AbyfzwgK KvVv‡gv hv fe‡bi evwn‡ii w`‡K evov‡bv 

_v‡K hvi evwn‡ii w`‡K †iwjs ev Iqvj Øviv cwi‡ew÷Z _v‡K|   

djm ø̄ve 

 

Bnv wewìs-Gi GKwU KvVv‡gv hv Uq‡j‡Ui `iRvi Dci eivei AbyfzwgK 

fv‡e Ae¯’vb K‡i|   

‡mjd 

Bnv wewìs-Gi GKwU KvVv‡gv hv c Ö‡qvRb Abyhvqx Iqv‡ji 

wewfbœ As‡k AbyfzwgK fv‡e evowZ AvKv‡i Ae¯’vb K‡i| 

hvi Dci w ewfbœ cÖ‡qvRbxq mvgMÖx ivLv nq|  

Kwcs  

Kwcs nj c¨iv‡cU ev †iwjs Gi Dci †MvjvB ev †¯øvc 

AvKv‡i _v‡K hv e„w÷i cvwb ỳªZ Acmvi‡b KvR K‡i|  

  

c¨viv‡cU †`Iqvj  

  

Qv†`i Dci PZzw`‡K †h †Ni wbgvY Kiv nq| Bnv †jvKR‡bi myiÿv †`q 

Ges Qv` †_‡K c‡o hvIqv †VKv‡Z c Ö‡qvRb nq|  

Ad‡mU/ ‡Kvejv  

  

Bnv Kjvg ev exg eivei Iqvj Gi ms‡hvM ¯’‡j Kjvg ev exg Gi eviwZ 

Ask hv‡K Ad‡mU/‡Kvejv e‡j| 

 

1.4. জরুিী েম্পহগ নম্ েম্পিকল্প্া 

েম্পহগ নম্: জরুিী েম্পহগ নম্ েথ ম্প্ম্পিত কিা ও ব্যেহাি: বর্টকা্ 

ভেট্ই আগু্ লাগটল বসটি বথটক বেি হটর্  আসাি জন্য োইটি 

একো জরুিী েম্পহ নগম্ েথ থাকটত হটে। এো হটত হটে এম্ 

একটি েথ বর্খাট্ আগু্ এেিং বধায় প্রটেশ কিটত োিটে ্া। 

কািণ বকা্ ভেট্ আগু্ লাগটল ো ভূম্পমকি হটল ওই ভেট্ি 

ম্পলফে ব্যেহাি ্া কিাি েিামশ ন বদয়া হয়।  

েম্পহগ নম্ েটথি দূিত্ব ও এম্পক্সটেি দূিত্ব 

অম্প্ম্পধক ম্পদ্বতীয় তলা ভেট্ি বক্ষটত্র প্রম্পত তলায় ৫০ জ্ হটল েম্পহগ নম্ েটথি দূিত্ব ২৩ ম্পমোটিি অম্পধক হওয়া 

র্াটে ্া। ইমািটতি বলাটিি বর্ বকা্ স্থা্ হটত অ্ম্পধক ২৫ ম্পমোটিি মটধ্য জরুিী ম্প্গ নম্ েথ থাকটত হটে এেিং 

তা ম্পেঁম্পড়ি লম্পে ও ম্পলফে লম্পে বথটক আলাদা ও ্ীচ তলাি সাটথ যুক্ত হটত হটে। 
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েম্পহগ নম্ েটথি ম্পেম্পধমালা সমূহ Rules of Exit Travels 

▪ ভেট্ি প্রটতযক বলাটি সহটজ দৃশ্যমা্ এক ো একাম্পদক স্থাট্ েম্পহগ নম্ েটথি ্কশা বদয়াটল োম্প্টয় 

িাখটত হটে। 

▪ ম্পত্ তলা ো তাি বচটয় কম তলা ম্পেম্পশষ্ট ভেট্ি জন্য েম্পহগ নম্ েথ সে নম্প্ম্ন ১ঘটা অম্পি প্রম্পতটিাধক হটত 

হটে। 

▪ চাি তলা ো তাি বচটয় বেশী তলা ম্পেম্পশষ্ট ভেট্ি জন্য এ েথ সে নম্প্ম্ন ২ঘটা অম্পি প্রম্পতটিাধক হটত হটে। 

▪ বলাটিি অম্পি ম্প্ে নােণ ক্ষমতা অনুসাটি উক্ত েথ অম্পি ম্প্ে নােক হটত হটে ম্পকন্তু তা ২ঘটাি বেম্পশ ্য়। 

▪ প্রম্পতষ্ঠাট্ি ভেট্ি প্রম্পতটি কক্ষ বর্খাট্ ২০ জ্ ো তাি অম্পধক বলাক কাজ কটি বসখাট্ ন্যয্তম ২টি 

েম্পহগ নম্ েথ থাকটত হটে। 

▪ েম্পহগ নম্ েথ বকা্ ব্যম্পক্তি কাটজি স্থা্ বথটক ৫০ম্পমোটিি অম্পধক দূিটত্ব হটে ্া। 

▪ েম্পহগ নম্ েটথি প্রস্থ ১.১৫ ম্পমোি এেিং উচ্চতা ২ম্পমোটিি কম হটত োিটে ্া। 

▪ ভেট্ি মাটেি েম্পহগ নম্ ম্পেঁম্পড়েথ ও োঁটকি বশষ প্রান্ত ভেট্ি েম্পহমুখী হটত হটে। 

▪ েম্পহগ নম্ েটথি বদয়াল, বলাি ও ম্পসম্পলিং অম্পি প্রম্পতটিাধক ম্প্ম না্ দ্বািা ততম্পি হটত হটে, ম্পহগ নম্ োড়া অন্য 

বকা্ কাটজ তা ব্যেহাি কিা র্াটে ্া। 

▪ েম্পহগ নম্ েথ োঁধা মুক্ত থাকটত হটে এেিং এ েটথি ধািণক্ষমতা কমাট্া র্াটে ্া। 

▪ উক্ত দিজা কখট্া তালােদ্ধ কিা র্াটে ্া। 

▪ এ দিজাি উভয়োটশ অেতি্ ব্যেহাি কিটত হটে। 

▪ েম্পহগ নমট্ি প্রটতযক দিজা সুইিংম্পগিং ফায়াি বডাি হটত হটে। 

▪ বকা্ ভেট্ি, বকা্ বলাটি ো অন্যত্র র্ত সিংখ্যক বলাক িটয়টে তাি উেি ম্পভম্পি কটি েম্পহগ নম্ েথ 

ম্পহটসে কিটত হটে। 

▪ একজ্ দখলকািীি জন্য কতটুকু জায়গা প্রটয়াজ্ তা ম্পে, এ্, ম্পে, ম্পে এি ম্প্ধ নাম্পিত বেম্পেল অনুর্ায়ী 

ম্পহটসে কিটত হটে।  

 

বেম্পেলটি ম্প্ন্মরূে 

দখল 

Related 

Articles 

• বোটে নেল ও অটোটমটিক 

ফায়াি এক্সটিিংগুইসাি 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পধমালা 

২০২৪  

• সিম্পকনত ১০০ টি কম্ 

প্রশ্ন ও তাি উিি ফায়াি 

ম্পরিং কলাি ও ফায়াি 

হাইটড্রট গে্, কার্ নপ্র্ালী 

ও প্রটয়াজ্ীয় আই্ 

ফায়াি ম্পলফে ও ধূমো্ 

ফায়াি ম্পলফটেি ম্পেটেচয 

ম্পরিংকলাি ব্যম্পতত ম্পেম্পডিং (ম্পম.ম্পম.) ম্পরিংকলািসহ ম্পেম্পডিং (ম্পম.ম্পম.) 

ম্পেঁম্পড় ি যাি ও কম্পিটডাি দিজা ম্পেঁম্পড় ি যাি ও কম্পিটডাি দিজা 

https://clickinfobd.com/portable-and-automatic-fire-extinguisher/
https://clickinfobd.com/portable-and-automatic-fire-extinguisher/
https://clickinfobd.com/portable-and-automatic-fire-extinguisher/
https://clickinfobd.com/portable-and-automatic-fire-extinguisher/
https://clickinfobd.com/100-common-security-questions-and-answers/
https://clickinfobd.com/100-common-security-questions-and-answers/
https://clickinfobd.com/fire-sprinkler-and-fire-hydrant-system/
https://clickinfobd.com/fire-sprinkler-and-fire-hydrant-system/
https://clickinfobd.com/fire-sprinkler-and-fire-hydrant-system/
https://clickinfobd.com/fire-sprinkler-and-fire-hydrant-system/
https://clickinfobd.com/fire-elevator-and-smoking/
https://clickinfobd.com/fire-elevator-and-smoking/
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ম্পেষয় ও ভেট্ ধূমো্ 

ম্পেষটয় আই্ 

A. আোম্পসক 

B. ম্পশক্ষা ম্পেষয়ক 

F. োম্পণম্পজযক 

H. গুদামজাত 

৮ ৫ ৪ ৫ ৪ ৪ 

C (C1, C2, C3) 

প্রাম্পতষ্ঠাম্প্ক 
১০ ৫ ৪ ৫ ৫ ৪ 

C4. প্রাম্পতষ্ঠাম্প্ক ৮ ৫ ৪ ৮ ৫ ৪ 

D. স্বাস্থটসো ২৫ ১৮ ১০ ১৫ ১২ ১০ 

I. সমাটেশ ১০ ৭ ৫ ৭ ৫ ৫ 

J. ম্পেেজ্জ্ক ৮ ৫ ৪ ৮ ৫  

 

েম্পহগ নম্ সিংটকত ো এম্পক্সে সাই্ – Exit Sign 

েম্পহগ নম্ সিংটকত ো এম্পক্সে সাই্ হটলা আটলা যুক্ত 

এম্ এক প্রকাি সিংটকত ো ম্পচি র্া সঠিকভাটে, দ্রুত ও 

ম্প্িােটদ দ্যযঘ নে্া প্রেণ স্থা্ বথটক ম্প্িােদ স্থাট্ 

আসটত সাহায্য কটি। তাই এটি খুেই গুরুত্বপূণ ন। েতনমা্ 

সমটয় সকল ম্পেম্পডিং এ এম্পক্সে সাই্ ো প্রস্থাট্ি ম্পচি 

ব্যেহাি কিা হয়। 

আটলাযুক্ত েম্পহগ নম্ সিংটকত এ ব্যাোম্পি ব্যাকআে ও ইমািজযাম্পি োওয়াটিি ব্যেস্থা থাকটত হটে। এটি েম্পহগ নম্ 

েটথি সামট্ িাখটত হটে। বর্ সকল স্থা্ বথটক েম্পহগ নম্ সিটকন েম্পিষ্কাি ধাি্া োওয়া র্ায় ্ া বসখাট্ অম্পতম্পিক্ত 

এম্পক্সে সাই্ ব্যেহাি কিটত হটে। প্রটয়াজট্ েথ ম্প্টদ নশক সাই্ থাকটত হটে। 

 

  

https://clickinfobd.com/fire-elevator-and-smoking/
https://clickinfobd.com/fire-elevator-and-smoking/
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লসেফ লিক (Self-Check)- ১ :  ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কিট্টস্  ও উোদা্গুটলা সনোক্ত কি 

 

1. ব্যম্পক্তগত ম্প্িােিা েলটত ম্পক বুে? 

উত্ত : 

2. ১্িং ম্পচটত্র ম্প্টদ নম্পশত অিংশগুটলাি ্াম ম্পলখু্। 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

3. ২্িং ম্পচটত্র ম্প্টদ নম্পশত অিংশগুটলাি ্াম ম্পলখু্। 

উত্ত : 

 

 

 

 

 

 

4. ফাউটন্ডশ্ কাটক েটল। 

উত্ত : 

 

৫. ড্রে ওয়াল কাটক েটল। 

উত্ত : 

 

৬. ম্পপ্লন্থ কাটক েটল। 

উত্ত : 
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ১: ম্পেম্পডিংটয়ি এি বমৌম্পলক কিট্টস্  ও উোদা্গুটলা সনোক্ত কি 

 

১.ব্যম্পক্তগত ম্প্িােিা েলটত ম্পক বুে? 

উত্ত : দূঘ নে্াি হাত হটত ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য প্রম্পতটিাধক মূলক বর্ ব্যেস্থা গ্রহ্ কিা হয় তাহাটক ব্যম্পক্তগত 

(Personal safety) ম্প্িােিা েটল। 

      ২. ১্িং ম্পচটত্র ম্প্টদ নম্পশত অিংশগুটলাি ্াম ম্পলখু্। 

 

 উত্ত :   

1 োটদি স্ল্যাে 

2 েীম  

3 কলাম 

      ৩. ২্িং ম্পচটত্র ম্প্টদ নম্পশত অিংশগুটলাি ্াম ম্পলখু্। 

উত্ত : 

১.     োটদি স্ল্যাে  

২.      দিজা  

৩.      ম্পলটটল 

৪.  ফাউটন্ডশ্ কাটক েটল? 

উত্ত : ফাউটন্ডশ্ হল ম্পেম্পডিংটর্ ি প্রধা্ অিংশ র্া কাোটমাি বমাে 

বলাড গ্রহণ কটি এেিং মাটিি বকাট্া েটদােস্ত োড াই ম্প্িােটদ ্ীটচি স্তটি স্থা্ান্তি কটি। 

৫. ড্রে ওয়াল কাটক েটল? 

উত্ত : িািাদাি োম্পহটিি ম্পদটক স্ল্াে হটত বর্ ওয়াল ্ীটচি ম্পদটক ঝলন্ত ভাটে অেস্থা্ কটি তাটক ড্রে ওয়াল েটল।  

 

৬.  ম্পপ্লন্থ কাটক েটল? 

উিিঃ ম্পপ্লন্থ হল কাোটমাি উোদা্ র্া ম্পভম্পিি উেটি সিাসম্পি ম্প্ম্পম নত। এটি সাধািণত োথটিি একটি আয়তটক্ষত্রাকাি 

প্রাচীি র্া কাোটমাি োইটিি মাত্রা েিােি র্ায়। ম্পপ্লন্থটি ভেট্ি বমটেটক কাোটমাি োইটিি মাটিি স্তি বথটক কটর্ ক 

বসম্পটম্পমোি উেটি তুটল বদয় র্াটত ভূগভনস্থ োম্প্ ভেট্ প্রটেশ কিা বথটক ম্পেিত থাটক। এই উোদা্টি ফাউটন্ডশট্ি 

অেকাোটমাটিটক োম্পক ম্পেম্পডিংটর্ ি সুোিস্ট্রাকচাি বথটক আলাদা কটি। 
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জে ম্পশে (Job Sheet) ১.১: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি কাটজি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম 

সিংগ্রহ ও েম্পিধা্ কি 

উটদশ্য: কিট্রাকশ্ এি বক্ষটত্র বেইম্পটিং কাটজি জন্য ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম সিংগ্রহ ও েম্পিধা্ কি। 

 

1. কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি কাটজি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট সকল ম্পেম্পেই একত্র করুণ।  

2. বসফটি বহলটমে শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি। 

3. িাোি হযান্ডটলাভস শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি । 

4. বসফটি গগলস শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি।  

5. বসফটি এযাটপ্রা্ শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি । 

6. বসফটি সু শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি । 

7. ডাস্ট্ মাি শ্াক্ত কটি ব্যেহাি কি। 

 

 

লেডসডফভকিন ডিে (Spesification Sheet)-১.১: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি কাটজি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্পেম্পেই স্াক্ত এেিং ব্যেহাি কি। 

কাটজি িতোৃবেী: মূল্যায়ট্ি সময় আে্াটক অেশ্যই ম্প্িােদ অোটিশ্ েদ্বম্পত অনুশীল্ কিটত হটে। 

ম্পচত্র: 
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জব ডিে (Job Sheet) ১.২ : একটি ম্পেম্পডিং এি প্রধা্ অিংশগুটলা স্াক্ত কি 

 

উটদশ্য: একটি ম্পেম্পডিং এি প্রধা্ অিংশগুটলা স্াক্ত কি। 

 

কোভজ  ধো োবোডহকতো: 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িােিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পেম্পেই েম্পিধা্ কি। 

2. একটি ম্পেম্পডিং ম্প্ে নাচ্ কি। 

3. ম্পেম্পডিংটয়টি সম্বটন্ধ ধাি্া ম্প্্। 

4. ম্পেম্পডিংটয়টি প্রধা্ অিংশ ম্প্ে নাচ্ কি 
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লেডসডফভকিন ডিে (Spesification Sheet)-১.২: একটি ম্পেম্পডিং এি প্রধা্ অিংশগুটলা স্াক্ত কি 

 

ম্পচত্র: 

ম্প্টম্নি টুলস গুটলা শ্াক্ত কটি ্াম ম্পলখ  

    প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  ডাস্ট্ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী (কােটড়ি)  সিংখ্যা ০১ 

2  িাোি হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী(িাোি) বজাড়া ০১ 

3  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী (প্লাম্পস্ট্ক)  সিংখ্যা ০১ 

4  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী (িাোি) বজাড়া  ০১ 

5  বসফটি বহলটমে  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী (প্লাম্পস্ট্ক)  সিংখ্যা ০১ 

6  বসফটি এযাটপ্রা্  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী (কােটড়ি) সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome) - ২: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ স্াক্ত 

কি 

 

 

 

অযাটসসটমট মা্দন্ড 

1. সািটফস অনুর্ায়ী প্রইমাি স্াক্ত কিা হটয়টে। 

2. ম্পেম্পভন্ন প্রকাি িঙ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

3. সািটফস অনুর্ায়ী িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

4. বমৌম্পলক কালাি সিটকন ব্যাখ্যা কিা হটয়টে। 

5. প্লাষ্টাি সািটফসি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

6. কাে সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

7. বমোল সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

8. কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উেকিটণি তাম্পলকা কিা 

হটয়টে। 

 

 

 

 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

• প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড ভবি 

• ডসডবএেএম 

• হযোন্ডআউেস 

• ল্যোপেপ 

• মোডিডমডিয়ো প্রভজক্ট  

• কোগজ, কেম, লপডিে, ইভ জো  

• ইন্টো ভনে সুডবধো 

• লহোয়োইে লবোি ৃও মোকোৃ  

• অম্পডও ম্পভম্পডও ম্পডভাইস 

 

ম্পেষয়েস্তু  

1. ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ। 

2. এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ। 

3. কাে এেিং বমোল সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ। 

জে/ োি/ অযাম্পিম্পভটি 

1. সািটফস অনুর্ায়ী প্রাইমাি স্াক্ত কি। 

2. ম্পেম্পভন্ন প্রকাি িিং শ্াক্ত কি। 

3. সািটফস অনুর্ায়ী িিং ম্প্োচ্ কি। 

4. প্লাসাোি সািটফটসি িিং এি জন্য উেকি্ শ্াক্ত কি। 

5. কাে সািটফটসি িিং এি জন্য উেকি্ শ্াক্ত কি। 

6. বমোল সািটফটসি িিং এি জন্য উেকি্ শ্াক্ত কি। 

7. বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উেকিট্ি তাম্পলকা কি। 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

• আভেোিনো (Discussion) 

• উপস্থোপন (Presentation) 

• েক্তব্য (Lecture) 

• ডনভদডৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

• মোথোেোেোভনো (Brainstorming) 

অযোভসসভমন্ট পদ্ধডত 

 

• ডেডেত অেীক্ষো (Written Test) 

• প্রদিনৃ (Demonstration)  

• লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ২: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ 

সনোক্ত কিটত োিটে 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং োিফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা ের্ নায়ক্রটম সিাদ্ কি। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যেহাি কি।    

ডিেন কোর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ডবভিষ ডনভদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মডিউেটি  ব্যবহো  ডনভদডৃিকো 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

1. প্রডিক্ষক প্রডিক্ষোথীভদ  “কিট্রোকিন লপইডন্টাং বো  ঙ প্রভয়োভগ  

উপক ণ সনোক্ত ক ভত পো ভব’’ভিেো  উপক ন প্রদোন ক ভবন 

2. ইনফ ভমিন ডিে পড়ভত হভব। 
২. ইনফ ভমিন ডিে ২ . বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ ো িঙ প্রটয়াটগি 

উেকিণ সনোক্ত কিটত োিটে। 

3. লসেফ লিভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন 

ক  এবাং উত্ত পভত্র  সোভথ ডমডেভয় 

ডনডিত হভত হভব।  

৩. লসল্ফ-ভিক ম্পশে ২ -এ লদয়ো প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন ক ।   

     উত্ত পত্র ২ -এ  সোভথ ডনভজ  উত্ত  ডমডেভয় ডনডিত ক ।  

4. জব/ োি ডিে ও লেডসডফভকিন ডিে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন ক । 

৪. জব ডিে ২.১- ওয়াটল বেইম্পটিং কিাি প্রটয়াজ্ীয় ধােগুটলা 

সনোক্ত কি ।  

লেডসডফভকিন ডিে ২.১ - ওয়াটল বেইম্পটিং কিাি প্রটয়াজ্ীয় 

ধােগুটলা সনোক্ত কি  

জব ডিে ২.২- ইটটম্পিয়ি এবাং এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস এি 

িিং প্রটয়াটগি উেকিণ সনোক্ত ক ।  

লেডসডফভকিন ডিে ২.২ - ইটটম্পিয়ি এবাং এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি 

সািটফটস এি বেইট সনোক্ত ক । 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ 

সনোক্ত কিটত োিটে 

 

ডিেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে োটে ডিক্ষোথীগণ- 

1.1 ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সিটকন জা্টত োিটে। 

1.2 এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সিটকন জা্টত োিটে। 

1.3 কাে এেিং বমোল সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সিটকন জা্টত োিটে। 

 

2.1 ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ 

প্রোইমো  : প্রোইমো  হে একটি প্রস্তুডতমূেক আব ণ র্ো লপইডন্টাং বো অন্য ধ ভন  ডফডনস প্রভর়্েোগ ক ো  আভগ একটি 

পৃভি প্রভর়্েোগ ক ো হয়। এটি সোধো ণত একটি লপইভন্ট  মভতো পদোথ ৃর্ো একটি মসৃণ এবাং এমনডক পৃি ততড  ক ভত 

সোহোয্য কভ , আনুগতয বোি়েোয় এবাং চূি়েোন্ত লকোভে  স্থোডর়্েত্ব এবাং দীর্োৃর়্ে়ু ডনডিত কভ । প্রভয়োভগ  উপ  ডেডত্ত কভ  

প্রোইমো ভক দুই েোভব েোগ ক ো র্োর্, লর্মন- 

K সেভেন্ট লবইস্ি (ভতে ডেডত্তক)  

L ওয়োেো  লবইস্ি (পোডন ডেডত্তক) 

K সেভেন্ট লবইস্ি প্রোইমো   

লতে-ডেডত্তক প্রোইমো , র্ো অযোেকোইি প্রোইমো  নোভমও পড ডিত, লতে-ডেডত্তক প্রোইমো  সোধো ণত লেোহো, কোঠ বো লবোি ৃ

সো ভফভস ব্যবহো  ক ো হয় । এই ধ ভন  প্রোইমো  ইভন্টড য়  এবাং এক্সভেড য়  উেয় সো ভফভস ব্যবহো  ক ো র্োয়।  লতে-

ডেডত্তক প্রোইমো গুডে িমৎকো  আনুগতয, দোগ-অবভ োধকো ী তবডিযয এবাং স্থোডর়্েত্ব প্রদোন কভ , র্ো লপইডন্টাংভর়্ে  আভগ কোভঠ  

পৃিগুডে প্রস্তুত ক ো  জন্য আদি ৃকভ  লতোভে। তো ো একটি মসৃণ এবাং অডেন্ন ডেডত্ত ততড  কভ  র্ো লপইন্টভক স্বোয়ীত্ব বৃডদ্ধ কভ । 

 

লতে-ডেডত্তক প্রোইমোভ   সুডবধো (Advantages of Oil-Based Primer) চমৎকার আনুগত্য (Excellent 

Adhesion)   

লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে  উচ্চত  আনুগতয তবডিযয  ভর়্েভে, র্ো লেোহো, লবোি ৃবো কোঠ সািটফটস পৃিগুডে সহ ডবডেন্ন 

পৃভি  সোভথ িডক্তিোেী বন্ধন ক ভত লদয়। এটি লপইন্ট বো ডফডনডিাং আ ও েোে স্থোডর়্েত্ব এবাং দীর্োৃর়্ে়ু ডনডিত কভ । 

দোগ ব্লক ক ো Stain Blocking  

দোগ ব্লক ক ো: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে দোগ ব্লক ক ভত কোর্কৃ , লর্মন জভে  দোগ, লধাঁয়  ক্ষডত, কোডে  ডিহ্ন 

এবাং অন্যোন্য ধ ভণ  ডববণতৃো।  

Durability স্থোডর়্েত্ব: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে লপইন্ট বো ডফডনভি  জন্য একটি িডক্তিোেী ডেডত্ত ততড  কভ , র্ো 

বডধতৃ স্থোডর়্েত্ব এবাং প্রডতভ োধ প্রদোন কভ ।  

 Smoother Finish 

সৃণ ডফডনি: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে জে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে  লিভর়্ে েোে স্তভ  থোভক, র্ো  ফভে একটি মসৃণ 

ডফডনি হয়। অসম্পূণতৃো বো অসম লেক্সিো  সহ পৃিগুডেভত কোজ ক ো  সময় এটি ডবভিষত উপকো ী।  

Disadvantages of Oil-Based Primer লতে-ডেডত্তক প্রোইমোভ   অসুডবধো দীর্ ৃসময় শুকোভনো  সময়  

Longer Drying Time: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে সোধো ণত জে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে  তুেনোয় লবডি 

শুকোভনো  সময় থোভক। তো ো সম্পূণরৃূভপ শুকোভত কভর়্েক র্ন্টো বো এমনডক  োতো োডত সময় ডনভত পোভ , র্ো সোমডগ্রক 

লপইডন্টাং প্রডক্রয়ভক দীর্োৃডর়্েত ক ভত পোভ । 
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তীব্র গন্ধ Strong Odor: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডেভত উদ্বোর়্েী তজব লর্ৌগ (VOC) থোভক র্ো  কো ভণ ডকছুেো গভন্ধ 

থোভক। লতে-ডেডত্তক প্রোইমো  ব্যবহো  ক ো  সময় সঠিক বোর়্ে়ুিেোিে অতযন্ত গুরুত্বপূণ,ৃ ডবভিষ কভ  আবদ্ধ স্থোভন। 

এটি েোে বোর়্ে়ুিেোিে এেোকোয় কোজ বো প্রভর়্েোজন হভে শ্বোসর্ভন্ত্র  সু ক্ষো ব্যবহো  ক ো  সুপোড ি ক ো হয়। 

 

পড ষ্কো  এবাং ডনষ্পডত্ত Cleanup and Disposal: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে পড ষ্কো  ক ো  জন্য েডনজ 

ডেড ে বো েো ভপনেোইন প্রভর়্েোজন, র্ো জে-ডেডত্তক প্রোইমো গুডে  তুেনোয় আ ও িযোভেডজাং এবাং সময়সোভপক্ষ 

হভত পোভ  র্ো জে ডদভর়্ে পড ষ্কো  ক ো র্োয়। উপ ন্তু, ব্যবহৃত র্দ্োবক ডনষ্পডত্ত স্থোনীয় প্রডবধোন অনুর্োর়্েী ক ো আবশ্যক। 

 

লপইন্ট সোমজস্যতো Paint Compatibility: লতে-ডেডত্তক প্রোইমো  সব ধ ভন  লপইভন্ট  সোভথ সোমজস্যপূণ ৃনোও 

হভত পোভ । এগুডে সোধো ণত লতে-ডেডত্তক লপইন্ট বো র্দ্োবক-ডেডত্তক সমোডি  সোভথ ব্যবহো  ক ো হয়। আপডন র্ডদ 

জে-ডেডত্তক লপইন্ট ব্যবহো  ক ো  পড কেনো কভ ন তভব লতে-ডেডত্তক প্রোইমোভ   সোভথ সোমজস্যপূণতৃো প ীক্ষো 

ক ো বো পড বভত ৃজে-ডেডত্তক প্রোইমো  ব্যবহো  ক ো  কথো ডবভবিনো ক ো গুরুত্বপূণ।ৃ 

 

     লপইভন্ট  ধ ন ডিডহ্নত ক ো  

সািটফটসি ধি্ অনুর্ায়ী িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হয়। ম্পেম্পভন্ন িকটমি সািটফস িটয়টে, বর্ম্- প্লাস্ট্াি সািটফটস, বোড ন 

ো কাে সািটফস, বমোল সািটফস, অযাসটেস্ট্ি এেিং কিংম্পকে সািটফস। প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ কিাি জন্য ম্প্টম্ন 

েম্পণ নত ম্প্টম্ন েম্পণ নত ধাে সমূহ অনুসি্ কটি িঙ প্রটয়াগ কিটত হয়- 

▪ সািটফস ম্পপ্রোটিশ্ 

▪ ম্পসলাি/ প্রাইমাি/ আন্ডাি বকাে 

▪ োম্পি প্রটয়াগ/ পুম্পি 

▪ িঙ (েে বকাে) 

সািটফস ম্পপ্রোটিশ্ 

   ্তু্ প্লাস্ট্াি সািটফস হটল প্লাস্ট্াি কিাি েি শুকাট্াি জন্য কমেটক্ষ ৮ বথটক ১২ সপ্তাহ সময় ম্পদটত হটে। 

অথো মটয়িাি ম্পমোি ম্পদটয় বমটে আদ্রতনাি বলটভল ১৫ এি মটধ্য থাকটত হটে। পুিাত্ িঙ কিা প্লাস্ট্াি সািটফস 

হটল সািটফটস বর্ বকা্ ধিট্ি ডযাি, ব্া্া, স্যাঁতটেঁটত, বভজা ো িটঙ সমস্যা থাকটল তা ঠিক কটি ম্প্টত হটে। 

্তু্ প্লাস্ট্াি সািটফস হটল ৪০, ৬০, ৮০ অথো ১২০ বগ্রটডি োমা োথি ম্পদটয় ভাটলা ো ঘষটত হটে। তাি োি 

আলগা ধুলাোম্পল ফুটলি োড়ু ম্পদটয় েম্পিিাি কিটত হটে। অন্যম্পদটক পুিাত্ িঙ কিা প্লাস্ট্াি সািটফস হটল ৮০ 

অথো ১২০ বগ্রটডি বসম্পন্ডিং বেোি ম্পদটয় ভাটলা ভাটে ঘটষ আলগা িঙ, ধুলাোম্পল  অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পজম্প্স উঠিটয় 

বফলটত হটে। তািেি ফুটলি োড়ু ম্পদটয় ভাটলাভাটে েম্পিিাি কিটত হটে। 
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ম্পসলাি/প্রাইমাি/ আন্ডাি বকাে 

সািটফস প্রস্তুত হটল ওয়াোি ম্পসলাি প্রস্তুতকািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া আনুর্ায়ী োম্প্ ম্পমেণ কটি বিালাি অথো 

ব্রাশ ম্পদটয় প্রটয়াগ কিটত হটে। ম্পসলাি মূলত বদয়াটল থাকা বোে বোে ম্পেদ্র বক ম্পসল কটি বদয়। োশাোম্পশ িটঙ 

স্থাম্পয়ত্ব বৃম্পদ্ধটত ও সহায়তা প্রদা্ কটি। ম্পসলাি প্রটয়াটগ কিটল সািটফটস ভাটলা থাটক। 

োম্পি 

োম্পি বক েলা হয় ফাউটন্ডশ্, অথ্যাৎ সািটফটস অসমতল অিংশটক সমা্ ো মশৃ্ কিাি জন্য োম্পি ব্যেহাি কিা 

হয়। সািটফটস বোে বোে গতনটক ভিাে কিা জন্য োম্পি ব্যেহাি কিা হয়। োম্পি ব্যেহাটিি ফটল িটঙি কভাটিজ 

বৃম্পদ্ধ োয়, িঙ স্মথু ম্পফম্প্শ হয় এেিং িটঙি স্থাম্পয়ত্ব বৃম্পদ্ধ কটি। ইটটম্পিয়ি অথো এক্সটেম্পিয় প্লাস্ট্াি সািটফটসি 

জন্য োজাটি বিম্পডটমে োম্পি োওয়া র্ায় এেিং অলোিোস োম্পি োওডাি ফিটমটে থাটক ম্পেধায় োম্প্ ম্পদটয় ম্পমক্স 

কটি ব্যেেহাি কিটত হয়।   

িঙ (েে বকাে) 

িঙ ম্পফম্প্ম্পশিং এি জন্য কমেটক্ষ ২ বথটক ৩ বকাে প্রটয়াগ কিটত হয়। অম্পধকািংশ কালাি ২টকাটে ম্পফম্প্ম্পশিং চটল 

আটস। ম্পকছু ম্পকছু কালাটিি বক্ষটত্র ম্পত্ বকাে প্রটয়াগ কিটত হয়। ১ বকাে প্রটয়াগ কিাি েি ম্পদ্বতীয় বকাটেি 

মােখাট্ কমেটক্ষ ৫টথটক ৬ ঘটা ম্পেিতী ম্পদটত হয়। িঙ উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া অনুর্ায়ী োম্প্ ম্পমেণ 

কটি বিালাি অথো ব্রাশ ম্পদটয় প্রটয়াগ কিটত হয়।   

 

িঙ ম্পক? / িটঙি সজ্ঞা 

 

পেইন্ট হল ো এক ধরলের তর  আঠোল ো মিশ্রণ    

সঠঠক সোরলেলস ব্যব্হোলরর েল  কঠঠে ভোল  

প লে যোয়। এঠি সোধোরণত পকোে সোরলেলসর /ব্স্তুর আব্রণ পেওয়োর জেয 

ব্যব্হৃত হয়। এঠি পক রঙ ব্ল ।   

িটঙি কাজ ম্পক?  

িঙ সাধিণত ২টি কািটণ ব্যেহাি কিা হয়- 

❖ বসৌদয্য বৃম্পদ্ধ 

❖ সািটফটসি সুিক্ষা 

 

 

িটঙি বমৌম্পলক উোদা্ 
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1. ম্পেগটমট (িঞ্জক): ম্পেম্পভন্ন কালাি, সািটফসটক বঢটক বদওয়াি ক্ষমতা বৃম্পদ্ধ এেিং আিও ম্পেটশষ ম্পকছু সুম্পেধা 

প্রদা্ কটি থাটক। 

2. বিম্পজ্ (োইন্ডাি): ম্পেগটমট (িঞ্জক) েদাথ নগুটলাি সাটথ োইন্ডাি (েন্ধ্) হটয় কাজ কটি এেিং প্রধা্ত বেইট 

সািটফটস েসটত ো বলটগ থাকটত সাহায্য কটি । এটি মূলত বেইটটি তেম্পশষ্টয এেিং গু্গতমা্ ম্প্ধ নািণ কটি, 

র্ম্পদও একটি মাধ্যটমি িঞ্জক (ম্পেগটমট), দ্রােক ও অন্যান্য উোদা্ েম্পিেতন্  কটি ম্পেম্পভন্ন প্রকাি বেইট ততিী 

কিা র্ায়।  

3. সলটভট: সলটভট ো দ্রােক এক ধিটণ তিল েদাথ ন র্া ম্পেগটমট এেিং বিম্পস্টক সঠিক ভাটে ম্পমম্পেত হটত 

সাহায্য কটি।  

4. এম্পডটিভস: িটঙ অল্প েম্পিমাট্ বদওয়া হয়, ম্পকন্তু কার্কািী অট্ক বেম্পশ, িটঙি স্থায়ীত্ব বৃম্পদ্ধ, েচ্ প্রম্পতটিাধী 

এেিং ইউম্প্ফম ন কালাি আসা ম্প্ম্পিত কিা সহ ইতযাম্পদ কাজ কটি। 

    

িটঙি বমৌম্পলক উোদা্ 

  

  

ম্পেগটমট (িঞ্জক)  সলটভট (দ্রােক)  

  
  

এম্পডটিভস োইন্ডাি/ বিম্পজ্ 
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বেইট এি প্রকািটভদ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

েদাথ ন এি উেি ম্পভম্পি কটি বেইটটক দ্যই ভাটগ ভাগ কিা র্ায়- 

1. ওয়াোি বেজড (োম্প্ ম্পভম্পিক িঙ) 

2. অটয়ল বেজড (ততল ম্পভম্পিক িঙ) 

3. োওডাি বকাটিিং 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

L ওয়াোি বেজড্ (োম্প্ ম্পভম্পিক িঙ) 

1. ম্পেগটমট, োইন্ডাি ও অন্যান্য উোদাট্ি সাটথ োম্প্ি ম্পমেটণ এই বেইট ততম্পি কিা হয়।   

2. েতনমাট্ ম্পেম্পক্রত অম্পধকািংশ বেইট হটে ওয়াোি বেজড্।  

3. ওয়াোি বেজড্ বেইট স্বল্পদাম্পম বথটক অতযন্তু দাম্পম আম্পভজাত মাট্ি হটয় থাটক।   

4. ওয়াোি বেজড্ বেইটকৃত বদয়াল সহটজ েম্পিষ্কাি কিা র্ায়।  

5. ইটটম্পিয়ি এেিং এক্সটেম্পিয়ি উভয় বদয়াটলি জন্য ব্যেহাি উেটর্াগী  

6. ওয়াোি বেজড্ বেইট অটয়ল বেইট বথটক স্বল্প সমটয় শুম্পকটয় র্ায়  

7. ওয়াোি বেসড িটঙ ক্ষম্পতকািক উেদা্ বর্ম্- ম্পভওম্পস এি েম্পিমা্ কম থাটক 
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   অটয়ল বেজড্ বেইট 

অটয়ল বেজড্ বেইট দীঘ নস্থায়ী ম্পকন্তু এটি শুকাটত অট্ক সয়ম ব্য়। ব্যেহাটিি েি ব্রাশ অথো বিালাি এম্ম্পক 

হাটত বলটগ বগটল েম্পিষ্কাি কিাি জন্য ম্পথ্াি ব্যেহাি কিটত হয়। অটয়ল বেজড্ বেইট ম্পসটন্থটিক অথো ম্পল্টসড 

অটয়ল ম্পমম্পশটয় ততম্পি কিা হয়।  

▪ অটয়ল বেজড্ বেইট দীঘ নস্থায়ী ম্পকন্তু সমটয়ি সাটথ সাটথ এটি েম্পিেম্পতনত হটত থাটক।   

▪ অটয়ল বেজড্ বেইট ম্পদটয় ম্পত্ প্রকাটিি ম্পফম্প্ম্পশিং কিা র্ায় বর্ম্-   

1. ম্যাে ম্পফম্প্শ  

2. বসম্পম-লস 

3. লস 

4. সুোি লস 

অটয়ল বেজড্ বেইট ম্পসম্পলিং, বদয়াল, কাটেি এেিং বমোটলি আসাোেেটত্র ব্যেহাি কিা হয়। 
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        ভঙ  লমৌডেক ব্যোখ্যো ক ো 

বেইম্পটিং এি কাটজ সেটথটক গুরুত্বপূণ ন ধাে হটে বেইট এি কালাি স্াক্ত কিা। কালাি স্াক্ত কিাি জন্য অেশ্যই 

কালাি এি প্রকাটভদ সিটকন েষ্ট ধািণা থাকা প্রটয়াজ্। ম্পেম্পডিং বেইম্পটিং কাটজি জন্য কালাি স্াক্ত কিাি েদ্ধম্পত 

্ীটচ আটলাচ্া কিা হটলা। 

একটি প্রটজি অথো ম্পেম্পডিং বেইম্পটিং এি ধিণ ম্প্ধ নািণ কিা। োজাটি 

ওয়াোি বেজড্ অথো অটয়ল বেজড বেইট এি ম্পেম্পভন্ন কালাি োওয়া র্ায় 

এেিং প্রটতযটকি পৃথক তেম্পশষ্টয িটয়টে। সচিচি ব্যেহৃত কালািগুটলা সবুজ, 

্ীল, লাল, বগালাম্পে, কাটলা হলুদ, বেগু্ী ইতযাম্পদ। এই কালািগুটলা সিাসম্পি 

োজাটি ম্পক্টত োওয়া র্ায় আোি কখ্ও দ্যই ো তটতাম্পধক কালাি ম্পমম্পশটয় 

েেদসই কালাি ততম্পি কিা র্ায়। েতনমাট্ কালাি ব্যািংক বমম্পশট্ি মাধ্যটম 

ম্পেম্পভন্ন কাটলি িঙ ততম্পি কিা হয়। এটত কটি একাম্পধক কালাি ম্পমক্স কটি 

একটি কালাটিি িঙ ততম্পি কিাি প্রে্তা কটম এটসটে।  

 

 

 

 

 

কালাি এি বে্ীম্পেন্যাস  

কালাি সাধািণত ম্পত্ প্রকাি  

1. প্রাইমািী ো বমৌম্পলক কালাি  

2. বসটকন্ডাম্পি কালাি  

3. োিম্পসয়াম্পি কালাি   

প্রাইমািী ো বমৌম্পলক কালাি  

বর্সকল কালাি সিাসম্পি োওয়া র্ায় অথ নাৎ অন্যটকা্ কালাি ম্পমম্পশটয় ততম্পি কিা র্ায় ্া বসগুটলাটক সাধািণত 

প্রাইমাম্পি ো বমৌম্পলক কালাি েলা হয়। 

  

   

লাল ্ীল হলুদ 

বসটকন্ডাম্পি কালাি 
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দ্যটি প্রাইমাম্পি ো বমৌম্পলক কালাি ম্পমম্পেত কটি বর্ কালাি োওয়া 

র্ায় তাটক বসটকন্ডাম্পি কালাি েলা হয়। বসটকন্ডাম্পি কালািগুটলা 

সাধািণত কমলা, বেগুম্প্, সবুজ হটয় থাটক।    

  

 

 

 

 

 
 

 

লাল + হলুদ  কমলা   

 

  

 

 

 

্ীল + হলুদ  সবুজ 

 

 

 

 
 

লাল+ ্ীল  বেগু্ী  

োিম্পসয়াম্পি কালাি  

একটি প্রাইমাম্পি কালাি এেিং একটি বসটকন্ডাম্পি কালাি ম্পমেণ কটি বর্ কালাি বতম্পি কিা হয় তাটক োিম্পসয়াম্পি 

কালাি েটল। োিম্পসয়াম্পি কালািগুটলাি ্াম প্রাইমাম্পি এেিং বসটকন্ডাম্পি কালাি এি ্াটমি সাটথ ম্পমম্পলটয় িাখা হয়।   
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2.2 এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ 

ভূম্পমকা: কিংম্পক্রে সািটফটস ম্পেম্পভন্ন ধিটণি ত্রুটি থাটক। এই ত্রুটিগুটলা োইটিি এেিং বভতি উভয়ম্পদটকই সৃম্পষ্ট হয়। 

এই ত্রুটিগুটলা ম্প্ম নাণগত সমস্যা অথো প্রাকৃম্পতকভাটে সৃম্পষ্ট হয়। ম্পভন্ন ম্পভন্ন ত্রুটি সমাধাট্ি জন্য ম্পভন্ন েদ্ধম্পত গ্রহণ 

কিটত হয় ম্পেধায় োইটিি ম্পদটকি প্লাস্ট্াি সািটফটস বেইম্পটিং কাজ শুরু কিাি পূটে ন সািটফটসি বসই সকল ত্রুটি 

স্াক্ত কিটত হটে।  

প্লাস্ট্াটি লেণাক্ততা  

প্লাস্ট্াি ততম্পিি উেকিট্ি োশাোম্পশ ইে, োম্পল, ম্পসটমটটি মটতা 

উেকি্গুম্পলটত দ্রে্ীয় লেট্ি উেম্পস্থম্পত থাটক। এম্ম্পক ম্প্ম না্ 

কাটজ ব্যেহৃত োম্প্টত দ্রে্ীয় লে্ থাকটত োটি। র্খ্ একটি ্তু্ 

ম্প্ম্পম নত বদয়াল শুম্পকটয় র্ায় তখ্ দ্রেণীয় লে্গুম্পল উেটি উটে আটস 

এেিং এগুম্পল বদখটত সাদা সাদা, হাত ম্পদটয় েস কিটল ্িম অনুভূত 

হয়। ঐই অেস্থাটক লেট্ি সমস্যা েলা হয়। 

 

প্লাস্ট্াটি শ্যাওলা   

োইটিি বদয়াল োতাস এেিং োম্প্ি দ্বািা আক্রান্ত হয়। এই কািটণ 

োইটিি বদয়াটলি প্লাস্ট্াি অম্পত দ্রুত েম্পিেতন্  হটয় র্ায়। োম্প্ এেিং 

োতাটস প্রভাটে বদয়াটলি উেি শ্যাওলা জটম র্াটে। এই শ্যাওলা প্লাস্ট্াি 

এি শম্পক্ত ্ষ্ট কটি বদয়। এেিং িটঙি ্ষ্ট হটয় র্ায়। 
  

প্লাস্ট্াটিি উেি ম্পেস্ট্াি (বফাসকা) প্লাস্ট্াটিি উেি বফাসকা েটড় র্খ্ 

প্লাস্ট্াি এি উেি বথটক বোে বোে অিংশগুটলা ফুটল র্ায়। ম্পেম্পডিং এি 

ম্পভতটিি প্লাস্ট্ািযুক্ত অিংটশি বক্ষটত্র ম্পেস্ট্াি (বফাসকা) বদখা র্ায়। 

  

প্লাস্ট্াি এি ফােল  

প্লাস্ট্ািযুক্ত ম্পেটেি উেি ফােল ততম্পি হয় । এই ফােলগুম্পল সুক্ষ হটত 

োটি র্া সহটজ লক্ষয কিা র্ায় ্া আোি েড় ফােল হটত োটি র্া 

সহটজই বদখা র্ায়। সূক্ষ্ম ফােল গুটলা বক্রম্পজিং ম্পহটসটে েম্পিম্পচত। 

প্লাস্ট্ািযুক্ত ম্পেটেি ফােলগুটলা তাে চলাচল, সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্নতা, 

ম্পেম্পডিং এি কাোটমাগত ত্রুটিগুটলা, ত্রুটিযুক্ত কারুকাজ, অতযাম্পধক 

সিংটকাচ্ ইতযাম্পদি কািট্ হটত োটি। 
 

বলম্পকিং প্লাস্ট্াি    

প্লাস্ট্ািযুক্ত অিংশটি বোে বোে ভাটে আলগা হয় সািটফটসি গাটয় 

বলটগ থাটক এেিং এটি মূলত প্লাস্ট্াটিি সাটথ িটঙি েন্ধ্ ভাটলাভাটে 

্া হটল এই ধিট্ি সমস্যা হটত োটি।   
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ম্পেম্পলিং   

ওেটিি ম্পকছু অিংশ বথটক প্লাস্ট্াি েন্ধ হটয় আটস এেিং একটি প্যাচ ততম্পি 

হয়। এই ধিট্ি গে্টক ম্পেম্পলিং েলা হয় এেিং এো মূলত ক্রমাগত 

প্লাস্ট্াি বলোি মটধ্য জমাে ্া োধাি কািট্ি হয়। 

  

অসমতল প্লাস্ট্াি সািটফস   

অসম প্লাস্ট্াি সািটফস মূলত খািাে প্লাস্ট্াি কিাি কািট্ হটয় থাটক।   

 

েম্পেিং   

কখট্া কখট্া প্লাস্ট্াি ম্পমেট্ি মটধ্য কণা থাটক র্া প্লাস্ট্াি বসে 

হওয়াি েি প্রসাম্পিত হয়। কণাটিি চািোটশ প্লাস্ট্ািযুক্ত ম্পেটেি একটি 

গতন ততম্পি হয়। এই গতনটিটক েে েলা হয়। 

  

প্লাস্ট্াটিি ্ম্ীয়তা    

প্লাস্ট্ািযুক্ত ম্পেটেি বকা্ ম্প্ম্পদ নষ্ট অিংশ স্যাতটসটত থাকাি কািট্ ঐ 

অিংশটক ্ িম কটি বতাটল। এ জাতীয় ্ ম্ীয়তাি মূল কাি্গুম্পল হটলা 

প্লাস্ট্াি এি স্থি এি অ্াকাম্পিত োতলাভাে, লেট্ি উেম্পস্থম্পত, িটঙি 

অম্পতম্পিক্ত বশাষ্ ইতযাম্পদ।   

  

বেইম্পটিং কাটজি সাটথ সিংম্পিষ্ট সািটফসগুটলাটক ম্পেম্পভন্ন ভাটগ ভাগ কিা র্ায়-   

▪ প্লাস্ট্াি সািটফস  

✓ ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফস (ম্পভতটিি বদয়াল)  

✓ এটক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফস (োইটিি বদয়াল)  

▪ বমোল সািটফস (বলাহা) 

▪ উটড্ (কাে) সািটফস 

ইটটম্পিয়ি সািটফস (ম্পভতটিি ওয়াল) বেইট 

 িটঙি ্াম ম্পডসটেিাি/ অযাম্পক্রম্পলক ম্পডসটেিাি/ এসম্পেম্পড 

 

 ব্যেহাটিি 

স্থা্ 

ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস ব্যেহাি কিা হয় 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

েত্রাক ও বশওলা প্রম্পতটিাধক, সােয়ী িঙ, ৩-৪ েেি 

স্থাম্পয়ত্ব 
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 িটঙি ্াম এযাম্পক্রম্পলক প্লাম্পস্ট্ক ইমালশ্/ প্লাম্পস্ট্ক বেইট 

 

 ব্যেহাটিি 

স্থা্ 

ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস ব্যেহাি কিা হয় 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

মসৃণ ম্পফম্প্শ, ম্যাে ম্পফম্প্শ, ম্পেটশষ ধিটণি এযাম্পক্রম্পলক 

েম্পলমাি ম্পদটয় ততম্পি 

িটঙি ্াম লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্/ লাক্সাম্পি বেইট 

 

 ব্যেহাটিি স্থা্ ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস ব্যেহাি কিা হয় 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

উচ্চ লস, ম্পসম্পল্ক ম্পফম্প্শ, হাইম্পজ্ বকাটিিং সমৃদ্ধ, 

অতযাধুম্প্ক ম্পক্রস্ট্াল ম্পিটলকটিভ বেকট্ালম্পজ 

বদয়ালটক বদয় আসল ম্পসম্পল্ক স্মুথ ম্পফম্প্শ। 

 িটঙি ্াম ম্পসটমট বেইট/ ম্পডউটিাটসম  

 ব্যেহাটিি স্থা্ 

 ইটটম্পিয়ি এেিং এক্সটেম্পিয়ি উভয় প্লাস্ট্াি 

সািটফটস ব্যেহাি কিা হয় 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

োম্প্ ও সময় সােয় কটি, অম্পধক োম্প্ প্রম্পতটিাধী, 

ম্পসটমট বেইট হওয়ায় সহটজ ব্রাশ ম্পদটয় ব্যেহাি কিা 

র্ায়, বভজা সািটফটস ব্যেহাি উেটর্াগী। 

িটঙি ্াম ওটয়দাি বকাে/ প্রুফ/ গাড ন বেইট  

 ব্যেহাটিি স্থা্  এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস ব্যেহাি কিা হয় 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

অযাম্পট- ফাঙ্গাল, অযাম্পট-বফম্পডিং, অযাম্পট-বলম্পকিং, 

আলট্রা-ভাটয়াটলে িম্পি প্রম্পতটিাধক, েত্রাক, বশওলা 

ও আদ্র নতা প্রম্পতটিাধক, ম্যাে ম্পফম্প্শ। 

িটঙি ্াম   অযাম্পটডাে/ ডাে বপ্রাটেকটিে বেইট  

 ব্যেহাটিি স্থা্ এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস ব্যেহাি কিা হয়। 

 িটঙি তেম্পশষ্টয 

বেশাল ন্যাট্া অযাম্পডটিভ বেকট্ালম্পজ সমৃদ্ধ, 

আলিা-ভাটয়াটলে িম্পি প্রম্পতটিাধক, বদয়াটল ময়লা 

হটত বদয় ্া এেিং বেইটটক িাটখ সটতজ সেসময়। 

কাে সািটফটস িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ 

ভূম্পমকা: কাে ো বোড ন সািটফটসি সুিক্ষাি জন্য িঙ কিটত হয়। বোড ন ো কাটে প্রথটম সািটফস প্রস্তুত কিটত হয়, 

সািটফটসি প্রস্তুত কিাি জন্য ১২০ বগ্রটডি ওয়াোি বেোি ম্পদটয় ভাটলা ভাটে ঘষটত হটে। আলগা ধুলাোম্পল মাম্পকন্ 

ক্লথ ম্পদটয় েম্পিিাি কিটত হটে। িঙ কিাি পূটে ন োজনাি অটো বকাে সািটফসাি (প্রাইমাি) প্রটয়াগ কিটত হটে। অটো 

বকাে সািটফসাি শুম্পকটয় র্াওয়াি েি িঙ কিা র্াটে। কাে ো বোড ন সািটফটস প্রথম বকাে ওয়োি বেস্ড বকা্ প্রডাি 

ব্যেহাি কিা র্াটে ্া। প্রটয়াগ কিা হয় বোড ন ো কাে ফুটল ্ষ্ট হটয় র্াটে।  
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ডিড ষ কোগভজ  "ডগ্রে" 

ডিড ষ কোগভজ  "ডগ্রে" বেভত র্ো লবোেোয় তো হভেো ডিড ষ কোগভজ  প্রডত ইডঞ্চভত র্ভষ ক্ষয় সোধভন সক্ষম 

পোটিভৃকে। ডগ্রভে  পড মো Y র্ত কম হভব ডিড ষ কোগজ ততই েসেভস হভব এবাং ডবপ ীভত, ডগ্রভে  পড মো Y 

র্ত লবডি হভব ডিড ষ কোগজ ততই মসৃণ হভব। কোভজ  ধ ভণ  I প  ডেডত্ত কভ  ডগ্রে ব্যবহো  ক ো হয়।   

ডনভম্নোক্ত লেডবে র্থোর্থ ব্যবহোভ   জন্য একটি সোধো  Y সহোডয়কো, র্ডদও তো ব্র্যোন্ড অনুর্োয়ী পড বতনৃিীে।  

 

 

 

 

 

 

 

 

ডগ্রে সোধো ণ নোম ব্যবহো  

৪০-৬০ লকোস প্রিণ্ড র্ষণৃ এবাং ডস্ট্রডপাং, পৃি েসেভস কভ  লতোেো  

৮০-১২০ ডমডিয়োম পৃি মসৃণ ক ো, লেোেেোভেো দোগ ও ত্রুটি ডবচ্যযডত দূ  ক ো   

১৫০-১৮০  ফোইন কোভঠ  ডফডনডিাং ‡`Iqvi Av‡M চূড়োন্ত র্ষণৃ সম্পন্ন ক ো 

২২০-২৪০ লেড  ফোইন লটইন অথবো ডসেোভ   লকোভে  মোভে র্ষো 

২৮০-৩২০ এক্সট্রো ফোইন ডফডনি লকোভে  মোভে ধূডেকণোযুক্ত দোগ দূ  ক ো।  

৩৬০-৬০০ সুপো  ফোইন 
ঔজ্বল্য কমোবো  জন্য অথবো পৃভি  দোগ এবাং ত্রুটি দূ  ক ো  জন্য ডফডনভি  

ফোইন স্যোডন্ডাং    

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষা সিঞ্জাম েরু্  

কাজ শুরু কিাি আটগ এপ্র্, বগাগলস, মাি েরু্ কাি্ এটত প্রচুি ধুলাোম্পল 

হটত োটি।    

 

বমাো বগ্রটডি কাগজ ম্পদটয় ওয়াকনম্পেস স্যাম্পন্ডিং কিা  

ওয়াকনম্পেসটি এম্ ভাটে স্থাে্ কি র্াটত আে্াি সহায়ক উচ্চতায় থাটক 

এেিং আড়াআম্পড় ভাটে ও সমা্ েম্পিমা্ চাে প্রটয়াগ কটি ঘষা শুরু কি। বেেট্ 

এেিং সামট্ি অঙ্গটশ ঘষু্ কাটেি আটশি অনুকুটল ঘষু্, এই আঁশ কখট্া 

বকা্াকুম্প্ ভাটে থাটক ্া। 

 

 

 

 

ওয়াকনম্পেসটি েম্পিষ্কাি কটি ম্প্্  

স্যাম্পন্ডিং এি কািট্ সৃষ্ট ধুম্পলক্া র্ম্পদ েম্পিষ্কাি কিা ্া হয় তাহটল তা সমস্যাি 

কাি্ হটত োটি।  শুকট্া কােড় ো ব্রাশ এই ধুটলা েম্পিষ্কাি কিাি উেযুক্ত 

সিঞ্জাম ্য়। তাি েম্পিেটতন এি জন্য ম্পেটশষভাটে ততিী একটি ম্পস্ট্ম্পক টুকটিা 

বেে ব্যােহাি কি।  ধুম্পলক্া েম্পিষ্কাি কিাি জন্য কােড় ভাজ কটি ব্যােহাি 

 



 

46 

কিটত োটি্। এম্ ভাটে মুছু্ র্াটত কাটেি মুল অিংশটি প্রকাশ োয় এেিং 

প্রটয়াজট্ কােটড়ি ভাজ উম্পল্টটয় ম্প্্।   

মাোম্পি ম্পগ্রটেি স্যান্ড বেোি ম্পদটয় স্যাম্পন্ডিং চাম্পলটয় র্া্ ৮০ এেিং ১২০ উভয় 

বেোিই সূক্ষ্ম দাগ গুটল তুলটত োটি্ ্া তাই েিেম্পতন ধাে হটলা সক্ষ্ম ূদাগ 

গুটলা স্যান্ড কিা। এটি বোে দাগগুম্পলটক কম দৃশ্যমা্ কটি। আেম্প্ র্ম্পদ ৮০ 

ম্পগ্রটেি বেোি ম্পদটয় কাজ শুরু কটি্ তাহটল ১২০ ম্পগ্রে বেোটি চটল র্া্ ো 

র্ম্পদ ১০০ ম্পদটয় শুরু কটি্ তাহটল ১৫০ এ চটল র্া্। 
 

সক্ষ্ম ূস্যান্ড বেোি ম্পদটয় স্যাম্পন্ডিং চাম্পলটয় র্া্  

সেটশটষ ২২০ ম্পগ্রে স্যান্ড ব্যেহাি কি। বেম্পশিভাগ কাটেি জন্য এো সেটথটক 

বেম্পশ প্রটয়াজ্। ঘ্ আঁশযুক্ত কাটেি দৃশ্যমা্ দাগগুটলা দূি কিটত ৩২০ ো 

৪০০ ম্পগ্রে বেোটিি সাটথ আিও একটি েদটক্ষে প্রটয়াজ্ হটত োটি। এখাট্ 

আমিা দ্যটি ম্পগ্রে প্রস্তাে কিম্পে ৮০/১২০/২২০ এেিং ১০০/১৫০/২২০।  সমতল 

ম্পেটেি জন্য একটি স্যাম্পন্ডিং ব্লক ব্যেহাি কি স্যাম্পন্ডিং বেোি েম্পিেতন্  কটি 

প্রায়ই স্যাম্পন্ডিং এি গম্পত ও দক্ষতা বৃম্পদ্ধ কটি।   

 

 বফাম োইে ও সুইম্পমিং নুডুলস খুে ভাটলা স্যাম্পন্ডিং প্যাড ততিী কটি ্িম ও 

্ম্ীয় বফামটি স্যান্ডটেোটিি জন্য খুে ভাটলা ম্পভম্পি ততিী কটি কাি্ আেম্প্ 

ম্পেম্পভন্ন আকাটিি সাটথ মাম্প্টয় ম্প্টত এটি সিংকুম্পচত ো সিংটকাচ্ কিটত 

োিটে্। মাোম্পি আকাটিি বকাভগুম্পলি জন্য বফাম োইটে স্যান্ড বেোি 

জম্পড়টয় কাজ কিা বর্টত োটি। েড় অেতল ম্পেটেি জন্য সুইম্পমিং নুডুলটসি 

স্ক্রাে ব্যেহাি কি। এটি সাধাি্ ছুম্পি ম্পদটয় সহটজই কাতা র্ায়।   

সীমা্া সুচক স্যাম্পন্ডিং ম্পগ্রে ব্যেহাি কি সীমা্া সুচক স্যাম্পন্ডিং ম্পগ্রেগুটলা 

স্যাম্পন্ডিং এি োঁচ ম্প্ম নাট্ি বপ্রাফাইল্গুম্পলটক আিও সহজ কটি বতাটল কাি্ 

আেম্প্ ভাটলা ভাটে ধিটত ও ঘষটত োিটে্। আমিা একটি িাউোি ম্পদটয় 

ততম্পি একটি বকা্া স্যাম্পন্ডিং কিম্পে। আেম্প্ এই আকাটিি িাোি স্যাম্পন্ডিং 

প্যাডগুটলা ম্পক্টত োটি্। এম্ একটি েেদ কি বর্ো আে্াি বপ্রাফাইটলি 

সাটথ বমটল। আম্পম বেেট্ চাে সিংটেদ্শীল আোটলা স্যান্ড বেোি ব্যেহাি 

কিটত চাই র্াটত প্যাটডি সাটথ আেটক থাটক। 

 

বকা্ায় বেৌোট্াি জন্য পুম্পি ছুম্পিটত স্যান্ড বেোি সিংযুক্ত কি বকা্াি মটধ্য 

স্যাম্পন্ডিং কিা খুে কঠি্। এখাট্ বকা্ায় ঘষাি একটি েিামশ ন আটে। একটি 

আোটলা স্যাম্পন্ডিং বেোি পুম্পি ছুম্পিটত লাগা্। একটি ছুম্পি ম্পদটয় পুম্পি ছুম্পিি 

আগাি স্যান্ড বেোটিি োড়ম্পত অিংশ বেটে বফলু্ । আোটলা স্যান্ড বেোি 

হাড নওয়যাটিি বদাকাট্ সহটজই োওয়া র্ায়। অন্যথায় আেম্প্ সাধাি্ স্যাম্পন্ডিং 

বেোটি আো ম্পদটয় এই কাজ কিটত োটি্। 
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2.3 বমোল বেইট এি জন্য উেকিণ ম্পচম্পিত কিা  

ম্পেম্পডিং এি বভতটি এেিং োইটিি ম্পদটক প্রচুি বমোল এি কাজ কিা হয়। োিাদাএেিং জা্ালাি ম্পগ্রল, দিজা এেিং 

জা্ালাি বেম এেিং োো, কলােম্পসেল বগে ইতযাম্পদ একটি ম্পেম্পডিং এি সাধাি্ বমোল এি কাজ। বমোল িিং কিাি 

পূটে ন ভালভাটে বমোল সািটফসটক প্রস্তুত কটি ম্প্টত হয়।  বমোল এি উেি বেইট এি গুণগত মা্ এেিং দীঘ নস্থায়ীত্ব 

ম্প্ম্পিত কিটত বমোল এি সািটফস প্রস্তুত কিা গুরুত্বপূণ ন। সঠিকভাটে বমোলটক প্রস্তুত ্া কিটল উন্নতমাট্ি বেইটও 

বেকসই হটে ্া। তাই বমোল এি উেি প্রটয়াগকৃত বেইটটক দীঘ নস্থায়ী এেিং আকষ নণীয় কিটত ্ীটচ েণ না কিা হল। 

বেইট কিাি জন্য বমোলগুটলা সিংগ্রহ কি। বমোল এি উেি ত্রুটিগুটলা 

বর্ম্ মম্পিচা, জিং গ্রীজ, ফটি্ ম্যাটেম্পিয়াল গুটলা ের্ নটেক্ষণ কি। 

 

প্রটতযকটি সািটফসই বেইট কিাি পূটে ন েম্পিষ্কাি কটি ম্প্টত হয় এেিং 

বমোল সািটফস এি বক্ষটত্রও এি ম্পেকল্প ব্ই। ম্পেম্পডিং এি োইটি 

বমোলগুটলা উন্মুক্ত অেস্থায় থাটক তাই বেইট কিাি পূটে ন বসগুটলাটক 

েম্পিষ্কাি কিা উিম। অট্ক সময় বদখা র্ায় বমোল সািটফটস অম্পধক 

েম্পিমা্ মম্পিচা থাটক র্া উোট্া র্ায়। ঐসকল বমোি সািটফটস 

োজনাি িাস্ট্ োস্ট্াি ব্যেহাি কিা উিম। িাস্ট্ োস্ট্াি ব্রাশ ম্পদটয় 

সিাসম্পি ব্যেহাি কিা হয়।  
 

৮-১০ ম্পমম্প্ে েটি মাম্পকন্ ক্লথ অথো েঞ্জ ম্পদটয় মুটে বফলু্। িাস্ট্ 

োস্ট্াি ব্যেহাটিি ৩০ম্পমম্প্টেি মটধ্য বমোল প্রাইমাি ব্যেহাি কি। 

 

বমোল সািটফস প্রস্তুত কিাি সময় বমোটল মম্পিচা বলটগ আটে ম্পক ্া 

তা ের্ নটেক্ষণ কি। বমোল সািটফটস র্ম্পদ পুিাত্ ্িম এেিং ম্পেম্পলিং 

বেইট থাটক, তটে তা ওয়যাি ব্রাশ, স্ক্রযাোি অথো ১০০ বগ্রটডি 

ম্পশিীষ কাগজ ম্পদটয় ঘটষ েম্পিষ্কাি কি। মম্পিচা থাকটল বেইট 

ভালভাটে প্রটয়াগ কিা র্াটে ্া। 

  

সে ধিটণি মম্পিচা এেিং ময়লা েম্পিষ্কাি হোি েটি পু্িায় বমোলটি 

েম্পিষ্কাি কি।   
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লসেফ লিক (Self-Check)-২: বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সনোক্ত কি। 

 

প্রশ্ন ১: ম্পেম্পডিং এি প্লাস্ট্াি সািটফস কত প্রকাি ও ম্পক ম্পক?  

 উিি: 

 

 

প্রশ্ন ২: ইটটম্পিয়ি সািটফটস (ম্পভতটিি বদয়াল) ব্যেহৃত বেইটগুটলা ্াম ম্পলখু্? 

 উিি: 

 

 

প্রশ্ন ৩: ম্পডসটেিাি বেইট ব্যেহাটিি ধািাোম্পহক েণ ন্ া কি? 

উিি: 

 

 

প্রশ্ন ৪: লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্ বেইট এি সাটথ োম্প্ি ম্পমেণ অনুোত কত?  

উিি: 

 

 

প্রশ্ন ৫: লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্ বেইট ব্যেহাটিি ধািাোম্পহক েণ ন্ া কি?  

 উিি: 

 

 

প্রশ্ন ৬: ইটটম্পিয়ল প্লাস্ট্াি সািটফটস প্রাইমাি ম্পহটসটে বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: 
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উত্ত পত্র (Answer Key) -২: বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ ো িঙ প্রটয়াটগি উেকিণ সনোক্ত কি 

প্রশ্ন ১: ম্পেম্পডিং এি প্লাস্ট্াি সািটফস কত প্রকাটিি এেিং ম্পক ম্পক?  

উিি: প্লাস্ট্াি সািটফস দ্যই প্রকাি- 

1. ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফস 

2. এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফস 

প্রশ্ন ২: ইটটম্পিয়ি সািটফটস (ম্পভতটিি বদয়াল) ব্যেহৃত বেইটগুটলা ্াম ম্পলখু্? 

উিি:   

1. ম্পডসটেিাি/ এযাম্পক্রম্পলক ম্পডসটেিাি/ এসম্পেম্পড 

2. এযাম্পক্রম্পলক প্লাম্পস্ট্ক ইমালশ্/ প্লাম্পস্ট্ক বেইট/ 

3. লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্/ লাক্সাম্পি বেইট 

প্রশ্ন ৩: ম্পডসটেিাি বেইট ব্যেহাটিি ধািাোম্পহক েণ ন্ া কি? 

      উিি:  

সািটফস প্রস্তুত কিাি েি, ১ বকাে ওয়াোি ম্পসলাি প্রটয়াগ কি। ম্পসলাি শুকাটত ৪-৬ঘটা ম্পেিম্পত ম্পদ্ শুকাট্াি 

েি ওয়াল োম্পি (টিম্পডটমে) ম্পদটয় োচ ন আে কি, োম্পি বসম্পন্ডিং কটি ১ ভাগ ম্পডসটেিাি িটঙি সাটথ ১ ভাগ 

োম্প্ ম্পমেণ কটি বিালাি অথো ব্রাশ ম্পদটয় প্রথম বকাে প্রটয়াগ কি। ৫-৬ ঘটা ম্পেিম্পত ম্পদটয় ম্পদ্বতীয় বকাে/ 

ম্পফম্প্ম্পশিং বকাে প্রটয়াগ কি। 

প্রশ্ন ৪: লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্ বেইট এি সাটথ োম্প্ি ম্পমেণ অনুোত কত?  

      উিি:  লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশট্ি সাটথ োম্প্ি অনুোত ৩ : ১ অথ্যাৎ ৩ ভাগ িঙ : ১ ভাগ োম্প্ 

প্রশ্ন ৫: লাক্সাম্পি ম্পসল্ক ইমালশ্ বেইট ব্যেহাটিি ধািাোম্পহক েণ ন্ া কি?  

 উিিঃ 

  ্তু্ প্লাস্ট্াি সািটফস হটল প্রথটম োমা োথি ম্পদটয় ভাটলাভাটে ঘষটত হটে। পুিাত্ িঙ কিা সািটফস হটল 

স্যান্ড বেোি ম্পদটয় ভাটলা ভাটে ঘটষ আলগা িঙ ও ময়লা উঠিটয় বফলটত হটে। আলগা ধুলাোম্পল ফুটলি োড়ু 

ম্পদটয় েম্পিিাি কটি ওয়াোি ম্পসলাি ১টকাে প্রটয়াগ কি। ম্পসলাি শুকাটত কমেটক্ষ ৪-৬ ঘটা ম্পেিম্পত ম্পদ্, 

শুকাট্াি েি ২টকাে ওয়াল োম্পি প্রটয়াগ কি। ভাটলাভাটে শুম্পকটয় র্াওয়াি েি ১২০ অথো ২৪০ বগ্রটডি 

ওয়াোি বেোি ম্পদটয় ভাটলা ভাটে ঘষুণ। পূ্িায় আোি ১ বকাে ম্পসলাি প্রটয়াগ কি। ম্পসলাি শুম্পকটয় র্াওয়াি 

েি র্থাক্রটম ২টকাে লাক্সাম্পি ম্পসল্ক প্রটয়াগ কিটত হটে। 

 প্রশ্ন ৬: ইটটম্পিয়ল প্লাস্ট্াি সািটফটস প্রাইমাি ম্পহটসটে বকা্টি ব্যেহাি কিা হয়?  

   উিি:   

 ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস প্রাইমাি ম্পহসাটে িম্পেয়যালাক ওয়াোি ম্পসলাি প্রটয়াগ কিা হয়। 
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জব-ডিে (Job Sheet)-২.১: ওয়াটল বেইম্পটিং কিাি প্রটয়াজ্ীয় ধােগুটলা সনোক্ত কি 

 

উভেশ্য: বেইম্পটিং এি মালামাল সনোক্ত কিটত োিটে।  

 

১. প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সিংগ্রহ এেিং েম্পিধা্ কি । 

২. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল সিংগ্রহ কি। 

৩. প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিংগ্রহ কি । 

৪. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ব্যবহো  কি । 

৫. প্রাইমাি ো আস্তি ব্যবহো  এি ধাে শ্াক্ত কি । 

৬. িটঙি বকাে ব্যবহো  এি ধাে শ্াক্ত কি । 

৭. কাটজি জায়গা সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী েম্পিিাি কি । 
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লেডসডফভকিন ডিে (Specification Sheet)- ২.১: ওয়াটল বেইম্পটিং কিাি প্রটয়াজ্ীয় ধােগুটলা 

সনোক্ত কি 

ম্পচত্র: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ওয়াটল বেইম্পটিং কিাি প্রটয়াজ্ীয় ধােগুটলা স্াক্ত কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ: 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৪ হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ অযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 
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জে ম্পশে (Job Sheet)- ২.২- ইটটম্পিয়ি এেিংএক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটসি বেইট স্াক্ত কি 

 

উভেশ্য: ইটটম্পিয়ি এবাং এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটস এি বেইট সনোক্ত কিটত োিটে।  

১. প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সিংগ্রহ এেিং েম্পিধা্ কি । 

২. প্রটয়াজ্ীয় মালামাল সিংগ্রহ কি। 

৩. প্রটয়াজ্ীয় টুলস সিংগ্রহ কি । 

৪. প্রটয়াজ্ীয় টুলস ব্যবহো  কি । 

৫. প্রটয়াজ্ীয় ম্প্য়ম বমট্ টুলস ব্যবহো  কি। 

৬. কাজ বশটষ টুলস ও ম্পেম্পেই সঠিক ভাটে গুম্পেটয় িাখু্। 

৭. কাটজি জায়গা সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী েম্পিিাি কি । 
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লেডসডফভকিন ডিে (Specification Sheet)- ২.২ - ইটটম্পিয়ি এবাং এক্সটেম্পিয়ি প্লাস্ট্াি 

সািটফটস এি বেইট সনোক্ত ক  

ডিত্র: 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

ইটটম্পিয়ি বেইট এক্সটেম্পিয়ি বেইট 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৪ হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ অযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৭ বসফটি বেল্ট ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৮  হািট্স ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome) - ৩: বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও ম্পহসাে 

সিাদা্ কি 

 

 

 

অযাটসসটমট মা্দন্ড 

1. ব্যেহৃত েম্পিমাে ো ইউম্প্ে কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা 

হটয়টে। 

2. র্থার্থ েম্পিমােক র্ন্ত্র কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে। 

3. কযালকুটলেি ো সঠিক বকৌশল ব্যেহাি কটি গণ্া কিা হটয়টে। 

 

 

 

 

 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

• প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড ভবি 

• ডসডবএেএম 

• হযোন্ডআউেস 

• ল্যোপেপ 

• মোডিডমডিয়ো প্রভজক্ট  

• কোগজ, কেম, লপডিে, ইভ জো  

• ইন্টো ভনে সুডবধো 

• লহোয়োইে লবোি ৃও মোকোৃ  

• অম্পডও ম্পভম্পডও ম্পডভাইস 

• েম্পিমােক র্ন্ত্র। 

• বমজাম্পিিং বেে 

• কযালকুটলেি 

 

 

ম্পেষয়েস্তু  

1. েম্পিমােক র্ন্ত্র। 

2. েম্পিমাটেি একক।  

3. গাম্পণম্পতক েদ্ধম্পত সমূহ। 

জে/ োি/ অযাম্পিম্পভটি 
১. ব্যেহৃত েম্পিমাে ও ইউম্প্ে কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধাি্ কি। 

২. র্থার্থ েম্পিমােক র্ন্ত প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধাি্ কি। 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

• আভেোিনো (Discussion) 

• উপস্থোপন (Presentation) 

• প্রদিনৃ (Demonstration) 

• ডনভদডৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

• প্রভজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

• সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

• মোথোেোেোভনো (Brainstorming) 

অযোভসসভমন্ট পদ্ধডত 

 

• ডেডেত অেীক্ষো (Written Test) 

• প্রদিনৃ (Demonstration)   

• লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৩: বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও 

ম্পহসাে সিাদা্ কি 

 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং োিফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা ের্ নায়ক্রটম সিাদ্ কি। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যেহাি কি।   

  

ডিেন কোর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ডবভিষ ডনভদিৃনো 

(Resources / Special instru  ctions) 
১. এই মডিউেটি  ব্যবহো  ডনভদডৃিকো 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

১. প্রডিক্ষক প্রডিক্ষোথীভদ  “লপইডন্টাং কিট্রোকিন কোভজ  লমৌডেক 

পড মোপ ও ডহসোব সম্পোদোন ক ’’ভিেো  উপক ন প্রদোন ক ভব 

২. ইনফ ভমিন ডিে পড়ভত হভব। 
২. ইনফ ভমিন ডিে ২- েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি বদখাও। 

৩. লসেফ লিভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভেো  উত্ত  

প্রদোন ক  এবাং উত্ত পভত্র  সোভথ 

ডমডেভয় ডনডিত হভত হভব।  

৩. লসল্ফ-ভিক ম্পশে ২ -এ লদয়ো প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন ক ।   

     উত্ত পত্র ২ -এ  সোভথ ডনভজ  উত্ত  ডমডেভয় ডনডিত ক ।  

      ৪.জব/ োি ডিে ও লেডসডফভকিন 

     ডিে অনুর্োয়ী জব সম্পোদন ক । 

      ৪. জব ডিে ৩.১- েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি বদখাও।  

     লেডসডফভকিন ডিে ৩.১- েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি বদখাও। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ৩: কিট্রাকশ্ বেইম্পটিং কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও 

ম্পহসাে সিাদ্ কি 

ডিেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে োটে ডিক্ষোথীগণ- 

1.1 েম্পিমােক র্ন্ত্র সিটকন জা্টত োিটে। 

1.2 েম্পিমােক একক সিটকন জা্টত োিটে। 

1.3 গাম্পণম্পতক েদ্ধম্পত সমূহ সিটকন জা্টত োিটে। 

 

3.1 েম্পিমােক র্ন্ত্র 

েম্পিমােক র্ন্ত্র: একটি েম্পিমাে র্ন্ত্র হল একটি 

বভৌত েম্পিমাণ েম্পিমাে কিাি জন্য একটি র্ন্ত্র । 

বভৌত ম্পেজ্ঞা্, গুণমা্ ম্প্ম্পিতকিণ এেিং 

প্রটকৌশটল, েম্পিমাে হল োস্তে-ম্পেটর্শ্বি েস্তু এেিং 

ঘে্াগুম্পলি বভৌত েম্পিমাণ প্রাপ্ত এেিং তুল্া কিাি 

কার্ নকলাে।  

পড মোভপ  র্ভন্ত্র  প্রকো - 

▪ ল োে ডমেো । 

▪ কযোডেপো । 

▪ মোইভক্রোডমেো । 

▪ ডটে  রুে। 

▪ ডেড ে লেভেে 

▪ েোডনয়ৃো  কযোডেপো  

▪ ট্রোই স্কয়ো  

▪ স্ক্র গজ 

▪ কম্পোস 

▪ ইনডিভনোডমেো   

▪ অযোভেে গজ 

▪ প্রটেিি/চাঁদা 

েম্পিমাে র্টন্ত্রি ব্যেহাি- 

বিাল ম্পমোি: একটি েস্তুি তদঘ নয েম্পিমাে কিটত, আমিা বিাল ম্পমোি 

ব্যেহাি কম্পি। এই টুলটি একটি শাসটকি মটতাই ম্পেল র্া 50 ম্পমোি 

ের্ নন্ত দীঘ ন দূিত্ব েম্পিমাটেি জন্য বিালাি গ্রহণ কটি। 
 

কযোডেপো  : (গুডে) বো কডেপো (গুডে) হে একটি র্ন্ত্র র্ো একটি বস্তু  

মোত্রো পড মোপ ক ভত ব্যবহৃত হয়; র্থো, একটি গভত ৃ ব্যোস বো 

গেী তো। কযোডেপো  িব্দটি ল্যোটিন মূে লথভক এভসভে র্ো  অথ ৃ

সুডনডদযৃ ডপিো  । 
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একটি মাইটক্রাম্পমোি হল একটি র্ন্ত্র র্া কঠি্ েস্তুি ব্যাস, বেধ এেিং 

তদটঘ নযি মটতা মাত্রাি সুম্প্ম্পদ নষ্ট তিম্পখক েম্পিমাে কিাি জন্য ব্যেহৃত 

হয় । 

 

 

3.2 েম্পিমােক একক 

েম্পিমােক একক:- বর্ আদশ ন েম্পিমাটণি সাটথ তুল্া কটি বকাট্া বভৌত িাম্পশটক েম্পিমাে কিা হয় 

তাটক, েম্পিমাটেি একক েলা হয়। অথ নাৎ, বকাট্া বভৌতিাম্পশি বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ও সুম্পেধাজ্ক েম্পিমাণটক প্রমা্ ধটি 

প্রদি িাম্পশটি ো সমজাতীয় িাম্পশসমূহটক েম্পিমাে কিা হয়, তাটক ঐ িাম্পশি একক েটল। বকা্ বভৌত 

িাম্পশ েম্পিমাটেি জন্য দ্যইটি ম্পজম্প্টসি প্রটর্ াজ্ হয়। একটি হল িাম্পশটিি মা্ এেিং অন্যটি একক।  

১৭৪০ সাটলি ফিাম্পস ম্পেজ্ঞা্ একাটডম্পম এি এক জম্পিটেি ম্পভম্পিটত োটি ১৯৭৫ সাটল একটি ক্ফাটিটি েতনমা্ 

আন্তজনাম্পতক েম্পিমাে েদ্ধম্পত গ্রহণ কিা হয়। এটক International System of Units ব্ো (SI) unit েলা হয়।  

 

েম্পিমাে েদ্ধম্পত সমূহ 

সািা ম্পেটর্শ্ব আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পত চালুি পূটে ন তেজ্ঞাম্প্ক ম্পহসাে-ম্প্কাটসি বক্ষটত্র একটকি ম্পত্টি েদ্ধম্পত প্রচম্পলত ম্পেল, 

র্থা-  

▪ ম্পস.ম্পজ.এস (CGS)  

▪ এম.টক.এস (MKS) 

▪ এফ.ম্পে.এস (FPS) 

১. বমম্পট্রক েদ্ধম্পত ো বেঞ্চ েদ্ধম্পত (Centimeter-Gram-Second System or Metric system)  

এ েদ্ধম্পতটক সিংটক্ষটে ম্পস. ম্পজ, এস. (C. G. S) ো বসম্পম. গ্রাম বসটকন্ড েদ্ধম্পত েলা হয়। 

▪ ম্পস. অক্ষিটি বুোটে বসম্পটম্পমোি তদটঘ নযি একক 

▪ ম্পজ. অক্ষিটি বুোটে গ্রাম ভটিি একক 

▪ এস. অক্ষিটি বুোটে বসটকণ্ড সমটর্ ি একক 

▪ অথ নাৎ এই েদ্ধম্পতটত তদটঘ নযি একক বসম্পটম্পমোি, ভটিি একক গ্রাম এেিং সমটর্ ি একক বসটকন্ড। 

এই েদ্ধম্পতটক দশম্পমক েদ্ধম্পত (Decimal system) েটল। 

বমম্পট্রক েদ্ধম্পত তদঘ নয েম্পিমাে 

▪ ১০ ম্পমম্পলম্পমোি     = ১ বসম্পটম্পমোি 

▪ ১০ বসম্পটম্পমোি     = ১ বডম্পসম্পমোি 

▪ ১০ বডম্পসম্পমোি     = ১ ম্পমোি 

▪ ১০০ বসম্পটম্পমোি     = ১ ম্পমোি 

▪ ১০ ম্পমোি      = ১ বডকাম্পমোি 

▪ ১০ বডকাম্পমোি     = ১ বহটিাম্পমোি 

▪ ১০ বহটিাম্পমোি     = ১ ম্পকটলাম্পমোি 

▪ ১ ম্পকটলাম্পমোি      = ১০০০ ম্পমোি 

▪ ১ ম্পমোি      = ৩৯.৩৭ ইম্পঞ্চ (প্রায়) 

https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%AE%E0%A6%BE%E0%A6%AA
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AD%E0%A7%8C%E0%A6%A4_%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%B6%E0%A6%BF
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AD%E0%A7%8C%E0%A6%A4_%E0%A6%B0%E0%A6%BE%E0%A6%B6%E0%A6%BF
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%B8%E0%A6%BF.%E0%A6%9C%E0%A6%BF.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/Centimetre%E2%80%93gram%E2%80%93second_system_of_units
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%8F%E0%A6%AE.%E0%A6%95%E0%A7%87.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/MKS_system_of_units
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%8F%E0%A6%AB.%E0%A6%AA%E0%A6%BF.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/FPS
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▪ ১ ম্পকটলাম্পম.      = ০.৬২ মাইল (প্রায়) 

▪ ১ ইম্পঞ্চ      = ২.৫৪ বস.ম্পম. 

▪ ১ মাইল      = ১.৬০ ম্পকটলাম্পমোি 

▪ ১ ্টিকযাল মাইল     = ১.৮৫৩ ম্পকটলাম্পমোি/ ১৮৫৩.১৮ ম্পমোি 

▪ ২০০ ্টিকযাল মাইল     = ৩৭০ ম্পকটলাম্পমোি (প্রায়) 

েটেি তদঘ নয েম্পিমাটেি বদশীয় েদ্ধম্পত 

▪ ৩ র্টোদাি      = ১ আঙ্গুলী 

▪ ৩ আঙ্গুলী      = ১ ম্পগিা 

▪ ৩ ম্পগিা      = ১ হাত 

▪ ১৬ ম্পগিা      = ১ গজ 

▪ ১৮ ইম্পঞ্চ      = ১ হাত 

▪ ৩৬ ইম্পঞ্চ      = ১ গজ 

▪ ২ হাত      = ১ গজ 

▪ ২০ গজ      = ১ থা্ 

 

ভূম্পমি/ জম্পমি বক্ষত্রফল েম্পিমাটে বদশীয় ও ম্পব্রটিশ েদ্ধম্পত 

▪ ১ েগ ন হাত      = ১ গন্ডা 

▪ ২০ গন্ডা      = ১ েোক 

▪ ১ েোক      = ৫ েগ নগজ 

▪ ১৬ েোক      = ১ কাো 

▪ ১ কাো      = ৮০ েগ নগজ 

▪ ১ ম্পেঘা      = ২০ কাো/ ১৬০০ েগ নগজ 

▪ ১০৮ ঘ্হাত      = ১ কুয়া 

▪ ৩৬৪ ঘ্ফুে      = ১ কুয়া 

▪ ১০০০ ঘ্ফুে      = ২.৭৫ কুয়া 

▪ ১৪৪ েগ ন ইম্পঞ্চ      = ১ েগ নফুে 

▪ ৯ েগ নফুে      = ১ েগ নগজ 

▪ ১৭৬০ গজ      = ১ মাইল 

▪ ৪৮৪০ েগ নগজ                 = ১ একি 

 

ওজ্ েম্পিমাটে বমম্পট্রক ও বদশীয় েদ্ধম্পত 

ওজ্ েম্পিমাটেি একক হল গ্রাম। কম ওজট্ি েস্তুটক গ্রাটম এেিং বেম্পশ ওজট্ি েস্তুটক ম্পকটলাগ্রাটম প্রকাশ 

কিা হয় ো বমম্পট্রক েট্ েম্পিমাে কিা হয়। 

▪ ১০ ম্পমম্পলগ্রাম      = ১ বসম্পটগ্রাম 

▪ ১০ বসম্পটগ্রাম      = ১ বডম্পসগ্রাম 

▪ ১০০ বসম্পটগ্রাম     = ১ গ্রাম 

▪ ১০ বডম্পসগ্রাম      = ১ গ্রাম 
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▪ ১০ গ্রাম      = ১ বডকাগ্রাম 

▪ ১০ বডকাগ্রাম      = ১ বহটিাগ্রাম 

▪ ১০ বহটিাগ্রাম      = ১ ম্পকটলাগ্রাম 

▪ ১০ ম্পকটলাগ্রাম      = ১ কুইটাল 

▪ ১০ কুইটাল      = ১ বমম্পট্রক ে্ 

▪ ১০০০ ম্পকটলাগ্রাম     = ১ বমম্পট্রক ে্ 

বদশীয় একক 

▪ ৬ িম্পত      = ১ আ্া/ ১ বতালা 

▪ ১৬ আ্া      = ১ ভম্পি 

▪ ৫ ভম্পি      = ১ েোক 

▪ ৪ েোক      = ১ বোয়া 

▪ ১৬ েোক      = ১ বসি 

▪ ৪০ বসি      = ১ মণ 

 

তিটলি আয়ত্ েম্পিমাে েদ্ধম্পত 

তিল েদাটথ নি আয়ত্ েম্পিমাটেি একক হলাট  ম্পলোি। এো বমম্পট্রক েদ্ধম্পতি একক। বকা্ তিল েদাথ ন 

কতটুকু জায়গা দখল কটি আটে তা হলাট  তাি আয়ত্। ম্প্ম্পদ নষ্ট আয়তট্ি ঘ্েস্তুি আকৃম্পতি মােম্প্ দ্বািা 

তিল েদাথ ন মাো হয়। কম আয়তট্ি তিল েদাটথ নি েম্পিমাে হটলা ম্পলোি। বেম্পশ আয়তট্ি তিল েদাটথ নি 

েম্পিমাটেি জন্য ম্পকটলাম্পলোি ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ ১০ ম্পমম্পলম্পলোি      = ১ বসম্পটম্পলোি 

▪ ১০ বসম্পটম্পলোি     = ১ বডম্পসম্পলোি 

▪ ১০ বডম্পসম্পলোি     = ১ ম্পলোি 

▪ ১০০ বসম্পটম্পলোি     = ১ ম্পলোি 

▪ ১০ ম্পলোি      = ১ বডকাম্পলোি 

▪ ১০ বডকাম্পলোি     = ১ বহটিাম্পলোি 

▪ ১০ বহটিাম্পলোি     = ১ ম্পকটলাম্পলোি 

▪ ১০০০ ম্পলোি      = ১ ম্পকটলাম্পলোি 

▪ ১ ঘ্ফুে      = ২৮৬৭ ম্পলোি (প্রায়) 

▪ ১ গ্যাল্      = ৪.৫৫ ম্পলোি 

▪ ১ ম্পকউটসক      = ২৮.৩১৭ ম্পলোি 

▪ ১ ব্যাটিল      = ১৫৯ ম্পলোি 

 

বক্ষত্রফল েম্পিমাে েদ্ধম্পত 

বকা্ ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাটিখা দ্বািা আেদ্ধ মা্ হটলা বক্ষত্র, এেিং এই বক্ষটত্রি েম্পিমােটক েটল বক্ষত্রফল। বক্ষত্রফল 

েম্পিমাটেি এককটক েগ ন একক ম্পহটসটে প্রকাশ কিা হয়। বক্ষত্রফল েম্পিমাটেি সূত্র সমূহ- 

▪ আয়তকাি বক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি েম্পিমাে   = (তদঘ নয x প্রস্থ) েগ ন একক 

▪ েগ নাকাি বক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি েম্পিমাে   = (োহু)² েগ ন একক 
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▪ ম্পত্রভূজকািটক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি েম্পিমাে   =  ১/২ (ভূম্পম x উচ্চতা) একক 

▪ সামন্তম্পিক বক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি েম্পিমাে   = (ভূম্পম x উচ্চতা) েগ ন একক 

▪ আয়তকাি বক্ষটত্রি েম্পিসীমা    = ২ (তদঘ নয + প্রস্থ) একক 

▪ ঘ্টকি সমগ্র তটলি বক্ষত্রফল    = ৬ x (তদঘ নয)² েগ ন একক 

▪ আয়তকাি ঘ্েস্তুি আয়ত্    = (তদঘ নয x প্রস্থ xউচ্চতা) ঘ্ একক 

▪ ঘ্টকি আয়ত্     = (তদঘ নয)³ ঘ্ একক 

 ম্পমোি-ম্পকটলাগ্রাম-টসটকন্ড েদ্ধম্পত (Metre-Kilogramme-Second System) 

এই েদ্ধম্পতটক সিংটক্ষটে এম. বক. এস. (M, K. S.) েদ্ধম্পত েলা হয়। এখাট্, 

এম. অক্ষিটি বুোটে ম্পমোি তদটঘ নযি একক 

বক.  অক্ষিটি বুোটে ম্পকটলাগ্রাম ভটিি একক 

এস. অক্ষিটি বুোটে বসটকন্ড সমটয়ি একক 

অথ নাৎ, এ েদ্ধম্পতটত তদটঘ নযি একক ম্পমোি, ভটিি একক ম্পকটলাগ্রাম এেিং সমটর্ ি একক বসটকন্ড। 

 

এফ.ম্পে.এস (FPS) েদ্ধম্পত 

তদঘ নয েম্পিমাটেি ম্পব্রটিশ েদ্ধম্পতি একক সমুহ: 

▪ ১২ ইম্পঞ্চ   = ১ ফুে 

▪ ৩ ফুে    = ১ গজ 

▪ ১৭৬০ গজ   = ১ মাইল 

 

তদঘ নয েম্পিমাটেি বমম্পট্রক ও ম্পব্রটিশ েদ্ধম্পতি সিকন 

 

▪ ১ ম্পমোি   = ৩৯.৩৭ ইম্পঞ্চ 

▪ ১ ম্পকটলাম্পমোি   = ০.৬২ মাইল 

▪ ১ ইম্পঞ্চ    = ২.৫৪ বসম্পটম্পমোি 

▪ ১ গজ    = ০.৯১৪৪ ম্পমোি 

▪ ১ মাইল   = ১.৬ ম্পকটলাম্পমোি 

 

ভি 

েম্পিমাটেি বমম্পট্রক একক সমূহ: 

 ভি েম্পিমাটেি মূল একক: গ্রাম 

▪ ১০ ম্পমম্পলগ্রাম  = ১ বসম্পটগ্রাম 

▪ ১০ বসম্পটগ্রাম   = ১ বডম্পসগ্রাম 

▪ ১০ বডম্পসগ্রাম   = ১ গ্রাম 

▪ ১০ গ্রাম   = ১ বডকাগ্রাম 

▪ ১০ বডকাগ্রাম   = ১ বহটিাগ্রাম 

▪ ১০ বহটিাগ্রাম   = ১ ম্পকটলাগ্রাম 

▪ ১০০ ম্পকটলাগ্রাম   = ১ কুইটাল 

▪ ১০০০ ম্পকটলাগ্রাম  = ১ বমম্পট্রকে্ 

▪ ১০ কুইটাল   = ১ বমম্পট্রকে্ 
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তিল েদাটথ নি 

আয়তট্ি েম্পিমাটেি বমম্পট্রক একক সমূহ 

▪ ১০ ম্পমম্পলম্পলোি   = ১ বসম্পটম্পলোি 

▪ ১০ বসম্পটম্পলোি   = ১ বডম্পসম্পলোি 

▪ ১ বডম্পসম্পলোি   = ১ ম্পলোি 

▪ ১০ ম্পলোি   = ১ বডকাম্পলোি 

▪ ১০ বডকাম্পলোি   = ১ বহটিাম্পলোি 

▪ ১০ বহটিাম্পলোি   = ১ ম্পকটলাম্পলোি 

 

 

বক্ষত্রফল 

েম্পিমাটেি বমম্পট্রক এককসমূহ  

ভূম্পমি েম্পিমাটেি মূল একক: েগ নম্পমোি 

▪ ১০০ েগ ন ম্পমম্পলম্পমোি  = ১ েগ ন বসম্পটম্পমোি 

▪ ১০০ েগ নটসম্পটম্পমোি  = ১ েগ নটডম্পসম্পমোি 

▪ ১০০ েগ ন বডম্পসম্পমোি  = ১ েগ ন ম্পমোি 

▪ ১০০ েগ ন ম্পমোি   = ১ েগ ন বডকাম্পমোি (১ এয়ি) 

▪ ১০০ েগ ন বডকাম্পমোি  = ১ েগ ন বহটিাম্পমোি (১ বহিি) 

▪ ১০০ েগ ন বহটিাম্পমোি  = ১ েগ নম্পকটলাম্পমোি 

 

বক্ষত্রফল 

েম্পিমাটেি ম্পেম্পট্রশ একক সমূহ 

▪ ১৪৪ েগ ন ইম্পঞ্চ   = ১ েগ নফুে 

▪ ৯ েগ ন ফুে   = ১ েগ নগজ 

▪ ৪৮৪০ েগ নগজ   = ১ একি 

▪ ১০০ শতক (বডম্পসটমল)  = ১ একি 

 

বক্ষত্রফল 

েম্পিমাটেি বদশীয় একক সমূহ 

▪ ১ েগ নহাত   = ১ গণ্ডা 

▪ ২০ গণ্ডা   = ১ েোক 

▪ ১৬ েোক   = ১ কাো 

▪ ২০ কাো   = ১ ম্পেঘা 

 

বক্ষত্রফল েম্পিমাটেি 

বমম্পট্রক ও ম্পেম্পট্রশ েদ্ধম্পতি সিকন 

▪ ১ েগ নটসম্পটম্পমোি  = ০.১৬ েগ ন ইম্পঞ্চ 

▪ ১ েগ ন ম্পমোি   = ১০.৭৬ েগ নফুে 

▪ ১ বহিি   = ২.৪৭ একি 

▪ ১ েগ ন ইম্পঞ্চ   = ৬.৪৫ েগ ন বসম্পটম্পমোি 
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▪ ১ েগ নফুে   = ৯২৯ েগ নটসম্পটমোি। 

▪ ১ েগ নগজ   = ০.৮৪ েগ ন ম্পমোি 

▪ ১ েগ নমাইল   = ৬৪০ একি 

 

বক্ষত্রফল েম্পিমাটেি 

বমটিক, ম্পব্রটিশ ও বদশীয় একটকি সিকন 

▪ ১ েগ ন হাত   = ৩২৪ েগ নইম্পঞ্চ 

▪ ৪ েগ নহাত ো ৪ গন্ডা  = ৯ েগ নফুে = ০.৮৪ েগ নম্পমোি 

▪ ১ কাো    = ৭২০ েগ নফুে = ৮০ েগ নগজ = ৬৬.৮৯ েগ নম্পমোি। 

▪ ১ ম্পেঘা    = ১৬০০ েগ নগজ = ১৩৩৭.৮ েগ নম্পমোি 

▪ ১ একি   = ৩ ম্পেঘা৮ েোক = ৪০৪৬.২৪ েগ নম্পমোি 

▪ ১ শতক   = ৪৩৫.৬ েগ নফুে = ১০০০ েগ ন কম্পড় 

▪ ১ েগ নমাইল   = ১৯৩৬ ম্পেঘা 

 

আয়ত্ 

েম্পিমাটেি বমম্পট্রক একক সমূহ 

▪ ১০০০ ঘ্টসম্পটম্পমোি  = ১ ঘ্ বডম্পসম্পমোি 

▪ ১০০০ ঘ্ বডম্পসম্পমোি  = ১ ঘ্ম্পমোি 

▪ ১০ ঘ্ ম্পমোি   = ১ ঘ্ বস্ট্য়ি 

▪ ১০ ঘ্ বস্ট্য়ি   = ১ বডকাটস্ট্য়ি 

 

আয়ত্ েম্পিমাটে 

বমম্পট্রক ও ম্পব্রটিশ একটকি সিকন 

▪ ১ বস্ট্য়ি   = ৩৫.৩ ঘ্ফুে 

▪ ১ বডকাটস্ট্য়ি   = ১৩.০৮ ঘ্গজ 

 

একটকি প্রটর্ াজ্ীয়তা 

সুতিািং বদখা বগটলা প্রটতযক বভৌত ো প্রাকৃম্পতক িাম্পশ সঠিক েম্পিমাটেি জন্য একটি একটকি প্রটর্ াজ্। 

এককহী্ েম্পিমাটেি বকা্ মাট্ হয় ্া। একক ্া থাকটল বকা্ িাম্পশ েম্পিমাে কিা র্ায় ্া। বভৌত িাম্পশ 

েম্পিমাটেি দ্যটি অিংশ প্রথমটি হল সিংখ্যা এেিং ম্পদ্বতীয়টি হটলা একক। 

 

▪ বভৌত িাম্পশটিি স্বতন্ত্র তা েজায় িাখাি জন্য। 

▪ ম্পেম্পভন্ন বভৌত িাম্পশি মটধ্য সিকন স্থােট্ি জন্য। 

▪ বভৌত িাম্পশটিি সাটথ সিম্পকনত বভৌত েস্তুি অেস্থা ম্প্রূেটণি জন্য। 

▪ বভৌত িাম্পশি সমম্পিত সমীকিণ র্াচাই কিাি জন্য। 
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একটকি আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পত 

বদশ ো এলাকাটভটদ েম্পিমাটেি এককটি ম্পভন্নতা বিাটধি জন্য ম্পের্শ্বজ্যটড  েম্পিমাটেি সাতটি সাধািণ একক 

ব্যােহাি কিা হয়। এই একক গুটলাটক SI একক েটল। SI ফিাম্পস ভাষাি Systeme International 

d’Unites বথটক এটসটে। SI একক গুটলা হটে তদঘ নয, ভি, সময়, তেদ্যযম্পতক প্রোহ, তােমাত্রা, েদাটথ নি 

েম্পিমাণ, দীে্ তীব্রতা। ম্প্টচি েকটি বথটক এই সাতটি একটকি প্রতীক বদটখ ্াও 

 

এই এককগুটলা খুে সহটজই এই েটদি মাধ্যটম মট্ িাখটত োম্পি- 

সাতটি বমৌম্পলক িাম্পশ মট্ িাখাি বকৌশল- 

“দদতয ভাই সমাট্ তাম্পকটয় তালগাে বদখটত োয়” 

▪ তদতয  = তদঘ নয 

▪ ভাই  = ভি 

▪ সমাট্  = সময় 

▪ তাম্পকটয়  = তােমাত্রা 

▪ তালগাে = তম্পড়ৎ প্রোহ 

▪ বদখটত  = দীে্ তীব্রতা 

▪ প্রায়  = েদাটথ নি েম্পিমাণ 

এই েক বদটখ হয়টতা তুম্পম ভােটো এগুটলা ম্পদটয় বতা বতামাি স্কুল োটসি বেগ মাো র্াটে ্া। কািণ োটসি বেটগি 

একক হটে ms^-1 অথো kmh^-1. র্া এই েটক ব্ই। তাহটল এোি কী হটে? 

তুম্পম এই ব্যাোটি ম্পচন্তা কটি মাথা ্ষ্ট বকাটিা ্া। কািণ এই সমস্যাি সমাধা্ এই ম্পফটডি দাশ নম্প্টকিা কটি 

বিটখটে। বতামাটক আোি ্ তু্ কটি চাকা আম্পেষ্কাি কটিটত হটে ্ া। I mean, েটক বর্ সাতটি একক বদটখটো 

তাি মটধ্যই বতামাি বতামাি স্কুল োটসি বেগ মাোি একক লুম্পকটয় আটে।   

এই ব্যাোিটি ভাটলা কটি বুেটত হটল বতামাটক একটকি প্রকািটভদ বুেটত হটে। র্া েিেতী অনুটেটদ আটলাচ্া 

কিা হটয়টে। 
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একটকি প্রকািটভদ 

গত অনুটেটদ বর্ সাতটি একক বসগুটলা হটে বমৌম্পলক িাম্পশি একক। অথ নাৎ বর্ সকল িাম্পশ েম্পিমাটেি জন্য 

অন্য বকা্ িাম্পশি উেি ম্প্ভনি কিটত হয় ্া বসই সকল িাম্পশি এককই হটে বমৌম্পলক একক। আটিক ধিট্ি 

একক আটে র্া ম্পক্া লব্ধ একক ্াটম েম্পিম্পচত। 

একটু বভটঙ েম্পল। লব্ধ একক হটে একাম্পধক বমৌম্পলক একটকি গাম্পণম্পতক ম্পমেটণি ফল। বর্ম্: তদঘ নযটক সময় 

ম্পদটয় ভাগ ম্পদটল বেগ োওয়া র্ায়। 

বেগ  =দদঘ নয/সময়  

এখাট্ তদঘ নয ও সমটর্ ি একক েসাটল তুম্পম বেটগি একক বেটয় র্াটে। 

সুতিািং, বেটগি একক =m/s=ms^-1 

এভাটেই বমৌম্পলক এককগুটলা ম্পদটয় বর্টকাট্া িাম্পশি একক বেি কিা র্ায়। 

বমৌম্পলক এককগুটলাি সিংজ্ঞা 

▪ বসটকন্ড (s): একটি ম্পসম্পজয়ম ১৩৩ েিমাণুি ৯,১৯২,৬৩১,৭৭০টি েদ্ সিন্ন কিটত বর্ সময় 

লাটগ তাটক ১ বসটকন্ড েটল। ম্পসম্পজয়টমি এই েদ্ ম্পদটত বর্ম্ এক বসটকন্ড সময় লাটগ 

বতমম্প্ভাটে বতামাি এক হাজাি এক েলটতও এক বসটকন্ড সময় লাগটে।    

▪ ম্পমোি (m): শূন্য মাধ্যটম 1/299792458 সমটর্  আটলা বর্ দূিত্ব অম্পতক্রম কটি তাটক েলা 

হয় এক ম্পমোি। এই সিংজ্ঞা বদটখ হয়টতা বকা্ভাটে বতামাটক সাহায্য কিটে ্া তটে তুম্পম র্ম্পদ 

স্বাভাম্পেক উচ্চতাি একজ্ মানুষ হটয় থাটকা তাহটল মাটি বথটক বতামাি বেে ের্ নন্ত উচ্চতা 

বমাোটমাটিভাটে এক ম্পমোি। 

▪ ম্পকটলাগ্রাম (kg): প্লযাটেি ধ্রুেকটক 6.626×10^-34 ms^-2 ম্পদটয় ভাগ কিটল বর্ ভি 

োওয়া র্ায় তাটক ম্পকটলাগ্রাম েটল। 

▪ অযাম্পিয়ি (A): প্রম্পত বসটকটন্ড 1/1.620×10^-19 সিংখ্যক ইটলকট্রট্ি সমেম্পিমাণ চাজন 

প্রোম্পহত হটল বসটি হটে এক অযাম্পিয়াি। 

▪ বমাল (M): বর্ েম্পিমাণ েস্তুটত অযাটভাগ্যাটড্রাি ধ্রুেক (6.023×10^23) সিংখ্যক কণা থাটক 

বসটি হটে এক বমাল। 

▪ বকলম্পভ্ (K): োম্প্ি তত্রধম্পেন্দু (Triple point) তােমাত্রাটক 273.16 ম্পদটর্  ভাগ ম্পদটল বর্ 

তােমাত্রা োওয়া র্ায়, তাটক 1K েটল। 

▪ কযাটন্ডলা (cd): বসটকটন্ড 540×10^12 োি কি্িত আটলাি উৎস বথটক র্ম্পদ এক 

বস্ট্টিম্পডয়া্ (Steradian) ঘণটকাটণ এক ওয়াটেি 683 ভাটগি এক ভাগ ম্পেম্পকিণ তীব্রতা 

বেৌুঁোয় তাহটল বসই আটলাি তীব্রতা হটে এক কযাটন্ডলা। 

একটকি আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পত 

তদ্ম্পদ্ কাজকম ন ও ব্যেসা-োম্পণটজযি কািটণ প্রাচী্কাল বথটকই েম্পিমাটেি প্রচল্ ম্পেল। এই েম্পিমাটেি জন্য 

ম্পেম্পভন্ন িাম্পশি স্থা্ীয় ো এলাকা ম্পভম্পিক েহু একক প্রচম্পলত ম্পেল। বর্ম্: ম্পকছুকাল পূটে নও আমাটদি বদটশ ভটিি 

একক ম্পহটসটে মণ, বসি ইতযাম্পদ প্রচম্পলত ম্পেল। আোি দূিত্ব ম্প্টদ নটশি একক ম্পহটসটে মাইল ম্পকিংো তদটঘ নি 

জন্য গজ, ফুে, ইম্পঞ্চ ইতযাম্পদ এখট্া প্রচম্পলত আটে। তেজ্ঞাম্প্ক তটথ্যি আদা্-প্রদা্ ও ব্যেসা-োম্পণটজযি প্রসাটিি 

জন্য সািা ম্পেটর্শ্ব েম্পিমাটেি একই িকম আদটশ নি প্রটর্ াজ্ েটড । এ বথটক ১৯৬০ সাটল বগাো ম্পেটর্শ্ব ম্পেম্পভন্ন িাম্পশি 

https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AE%E0%A6%A3
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%B8%E0%A7%87%E0%A6%B0
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%AE%E0%A6%BE%E0%A6%87%E0%A6%B2&action=edit&redlink=1
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%97%E0%A6%9C
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AB%E0%A7%81%E0%A6%9F
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%87%E0%A6%9E%E0%A7%8D%E0%A6%9A%E0%A6%BF
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একই িকম একক চালু কিাি ম্পসদ্ধান্ত হয়। একটকি এ েদ্ধম্পতটক েলা হয় একটকি আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পত ো 

সিংটক্ষটে এস.আই। সািা ম্পেটর্শ্ব আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পত চালুি পূটে ন তেজ্ঞাম্প্ক ম্পহসাে-ম্প্কাটসি বক্ষটত্র একটকি ম্পত্টি 

েদ্ধম্পত প্রচম্পলত ম্পেল, র্থা- ম্পস.ম্পজ.এস (CGS), এম.টক.এস (MKS), এফ.ম্পে.এস (FPS)। 

ম্প্টচি সািম্পণটত আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পতি বমৌম্পলক এককগুটলাি ্াম ও প্রতীক সম্পন্নটেশ কিা হল: 

 িাম্পশি ্াম  িাম্পশি প্রতীক আন্তজনাম্পতক একক একটকি প্রতীক  

i তদঘ নয (Length)         l ম্পমোি (Meter) m 

ii ভি (Mass)           m 
ম্পকটলাগ্রাম 

(Kilogram) 
kg 

iii সময় (Time)          t বসটকন্ড (Second) s 

iv 
তােমাত্রা 

(Temperature) 
      ো T বকলম্পভ্ (Kelvin) K 

v তম্পড ৎ প্রোহ (Current)         I 
অযাম্পিয়াি 

(Ampere) 
A 

vi 

দীে্মাত্রা ো দীে্ তীব্রতা 

(Luminous 

intensity) 

        I 
কযাটন্ডলা 

(Candela) 
Cd 

 

vii 

েদাটথ নি েম্পিমাণ 

(Amount of 

substance) 

        n বমাল (Mol) mol 

 

 

এস.আই েদ্ধম্পতটত বমৌম্পলক একক সমূটহি সিংজ্ঞা 

ম্প্টম্ন আন্তজনাম্পতক েদ্ধম্পতটত বমৌম্পলক এককগুটলি জন্য সে নটশষ গৃহীত আদশ ন উেস্থাে্ কিা হল 

তদটঘ নযি একক (ম্পমোি): ভযাম্পকউয়টম ো োর্ ু শূন্য স্থাট্ আটলা '১/২৯৯৭৯২৪৫৮' বসটকটন্ড বর্ দূিত্ব অম্পতক্রম 

কটি, তাটক ১ ম্পমোি েটল। 

ভটিি একক (ম্পকটলাগ্রাম): োটিি স্যাটেটত ইটািন্যাশ্াল বুযি অে ওটর্ েস্ এন্ড বমজািস-এ 

সিংিম্পক্ষত প্লাটি্াম-ইম্পিম্পডয়ম সিংকি ধাতুি ততম্পি ৩.৯ বস.ম্পম. ব্যাস এেিং ৩.৯ বস.ম্পম উচ্চতা ম্পেম্পশষ্ট একটি 

ম্পসম্পলন্ডাটিি ভিটক ১ ম্পকটলাগ্রাম েটল। 

সমটর্ ি একক (টসটকন্ড): একটি ম্পসম্পজয়ম- ১৩৩ েিমাণুি ৯১৯২৬৩১৭৭০টি েদ্ সিন্ন কিটত বর্ সময় লাটগ 

তাটক ১ বসটকন্ড েটল। 

তােমাত্রাি একক (টকলম্পভ্): োম্প্ি তত্রধ ম্পেন্দুি তােমাত্রাি '১/২৭৩.১৬' ভাগটক ১ বকলম্পভ্ েটল। 

তম্পড ৎ প্রোটহি একক (অযাম্পিয়ি): ভযাম্পকউয়টম ো োর্ ু শূন্য স্থাট্ এক ম্পমোি দূিটত্ব অেম্পস্থত অসীম তদটঘ নযি 

এেিং উটেক্ষণীয় প্রস্থটেদি দ্যটি সমান্তিাল সিল েম্পিোহীি প্রটতযকটিটত বর্ েম্পিমাণ তম্পড ৎ প্রোহ চলটল েিেটিি 

মটধ্য প্রম্পত ম্পমোি তদটঘ নয ২×১০^-৭ম্প্উে্ েল উৎেন্ন হয়, তাটক ১ অযাম্পিয়ি েটল। 

 

https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%86%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A6%B0%E0%A7%8D%E0%A6%9C%E0%A6%BE%E0%A6%A4%E0%A6%BF%E0%A6%95_%E0%A6%8F%E0%A6%95%E0%A6%95_%E0%A6%AA%E0%A6%A6%E0%A7%8D%E0%A6%A7%E0%A6%A4%E0%A6%BF
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%B8%E0%A6%BF.%E0%A6%9C%E0%A6%BF.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/Centimetre%E2%80%93gram%E2%80%93second_system_of_units
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%8F%E0%A6%AE.%E0%A6%95%E0%A7%87.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/MKS_system_of_units
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%8F%E0%A6%AB.%E0%A6%AA%E0%A6%BF.%E0%A6%8F%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://en.wikipedia.org/wiki/FPS
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%87%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%9F%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A6%BE%E0%A6%B6%E0%A6%A8%E0%A6%BE%E0%A6%B2_%E0%A6%AC%E0%A7%8D%E0%A6%AF%E0%A7%81%E0%A6%B0_%E0%A6%85%E0%A6%AC_%E0%A6%93%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A7%87%E0%A6%9F%E0%A6%B8%E0%A7%8D_%E0%A6%8F%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A1_%E0%A6%AE%E0%A7%87%E0%A6%9C%E0%A6%BE%E0%A6%B0%E0%A6%B8&action=edit&redlink=1
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A6%BE%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%A8%E0%A6%BE%E0%A6%AE
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%87%E0%A6%B0%E0%A6%BF%E0%A6%A1%E0%A6%BF%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A6%BE%E0%A6%AE
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%9C%E0%A6%BF%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A6%BE%E0%A6%AE
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%9C%E0%A6%BF%E0%A6%AF%E0%A6%BC%E0%A6%BE%E0%A6%AE-_%E0%A7%A7%E0%A7%A9%E0%A7%A9_%E0%A6%AA%E0%A6%B0%E0%A6%AE%E0%A6%BE%E0%A6%A3%E0%A7%81&action=edit&redlink=1
https://bn.wikipedia.org/w/index.php?title=%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%AA%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A6%E0%A6%A8&action=edit&redlink=1
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%A4%E0%A7%8D%E0%A6%B0%E0%A7%88%E0%A6%A7_%E0%A6%AC%E0%A6%BF%E0%A6%A8%E0%A7%8D%E0%A6%A6%E0%A7%81
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দীে্ ক্ষমতাি একক (কযান্ডলা):  ১০ [োিটসক] চাটে প্লাটি্াটমি ম্পহমাটে (২০৪২ বকলম্পভ্) 

বকাট্া কৃষ্ণেস্তুি পৃটষ্ঠি '১/৬০০০০০' েগ নম্পমোি েম্পিম্পমত বক্ষত্রফটলি পৃটষ্ঠি অম্পভলম্ব েিােি দীে্ ক্ষমতাটক ১ 

কযাটন্ডলা েটল। 

েদাটথ নি েম্পিমাটণি একক (টমাল): বর্ েম্পিমাণ েদাথ ন ০.০১২ ম্পকটলাগ্রাম কাে ন্ - ১২ এ অেম্পস্থত েিমাণুি সমা্ 

সিংখ্যক প্রাথম্পমক ইউম্প্ে থাটক, তাটক ১ বমাল েটল। 

 

3.3 গাম্পণম্পতক েদ্ধম্পত সমূহ 

েম্পিমাটেি একটকি ম্পেম্পভন্ন েদ্ধম্পত িটয়টে। এটদি মটধ্য ম্প্টচি ম্পত্টি অম্পধক আটলাম্পচত। 

▪ ম্পস.ম্পজ.এস. েদ্ধম্পত ো বসম্পটম্পমোি-গ্রাম-বসটকন্ড েদ্ধম্পতঃ এই েদ্ধম্পতটত তদটঘ নযি একক 

বসম্পটম্পমোি (cm), ভটিি একক গ্রাম (g) এেিং সমটর্ ি একক (s); 

▪ এম.বক.এস. েদ্ধম্পত ো ম্পমোি-ম্পকটলাগ্রাম-বসটকন্ড েদ্ধম্পতঃ এই েদ্ধম্পতটত তদটঘ নযি একক 

ম্পমোি (m), ভটিি একক ম্পকটলাগ্রাম (kg) এেিং সমটর্ ি একক (s); 

এফ.ম্পে.এস েদ্ধম্পতঃ এই েদ্ধম্পতটত তদটঘ নযি একক ফুে (f), ভটিি একক োউন্ড (lb) এেিং সমটর্ ি একক (s)। 

AvqZ‡ÿÎ 

cwigvc Kiv  

Gwiqv = ˆ`N© X cȪ ’  

Gwiqv = 9 ‡m,wg X 4 ‡m,wg  

Gwiqv = 36 ‡m, wg  

e„Ë Gi Ask  

1. e„‡Ëi we›`y †_‡K ‡h †iLv 

e„‡Ëi c ÖvšÍwe› ỳ ¯úk© K‡i 

Zv‡K e¨vmva© e‡j   

2. e¨vm n‡jv †K›`ª‡K 

AwZµg K‡i hvIqv GKwU 

†iLv hv e„‡Ëi ỳwU c ÖvšÍwe›`y‡K 

¯úk© K‡i|  

3. cwiwa n‡jv e„‡Ëi 

Pvicv‡ki `~iZ¡ (cwimxgv)  

  

https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%AA%E0%A7%8D%E0%A6%B2%E0%A6%BE%E0%A6%9F%E0%A6%BF%E0%A6%A8%E0%A6%BE%E0%A6%AE
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%B9%E0%A6%BF%E0%A6%AE%E0%A6%BE%E0%A6%99%E0%A7%8D%E0%A6%95
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%95%E0%A7%83%E0%A6%B7%E0%A7%8D%E0%A6%A3%E0%A6%AC%E0%A6%B8%E0%A7%8D%E0%A6%A4%E0%A7%81
https://bn.wikipedia.org/wiki/%E0%A6%B8%E0%A6%BF%E0%A6%9C%E0%A6%BF%E0%A6%8F%E0%A6%B8_%E0%A6%AA%E0%A6%A6%E0%A7%8D%E0%A6%A7%E0%A6%A4%E0%A6%BF
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bvg   †gRvwis ‡Uc   bvg   dzU iæj  

e¨envi   wewfbœ AvK…wZi e ‘̄i `~iZ¡ gvcv   e¨envi   ‡QvU `~iZ¡ gvcv   

   

     

 

 

 

 

 

 

 

  

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji 

m~Î  

  

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = π x (e¨vmva©)2 

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 22/7 x (e¨vmva© x 

e¨vmva© ) e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 3,143 

x (e¨vmva© x e¨vmva© )  

e„‡Ëi †ÿÎdj 

wnmve Kiv  

  

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = π x r2  

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 22/7 x (e¨vmva© x 

e¨vmva© ) e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 3,143 x (18’ 

x 18’) e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 3,143 x 324 

e„‡Ëi †ÿÎd‡ji = 1 018.33 ft2  
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‡`qv‡ji ‡gRvi‡g›U ev gvc †bqv  

  

 

  

 

  

 

বদয়াল েম্পিমাটেি েদ্ধম্পত:  

১. বদয়াটলি তদঘ ন বস.ম্পম. অথো ইম্পঞ্চটত বমজািটমট ো েম্পিমাে কিটত হটে এেিং অন্য অিংশ ম্পহসাে কিটত হটে 

(মট্ িাখটত হটে ২.৫৪ বসম্পম= ১ ইম্পঞ্চ)   

২. বদয়াটলি উচ্চতা বস.ম্পম. অথো ইম্পঞ্চটত বমজািটমট ো েম্পিমাে কিটত হটে এেিং অন্য অিংশ ম্পহসাে কিটত 

হটে।  

৩. মােটি েিেম্পতনটত ব্যেহাটিি জন্য ম্পলটখ িাখু্। উেটি আকা বদয়ালটি িিং কিটত হটে। প্রম্পতটি ব্লটকি সাইজ ম্পক 

হটে?  হযা, তা হটলা...  

বদয়াটলি তদঘ নয হটলা ১২ অথো ১৪৪ 

আি প্রস্থ হটলা ৯ অথো ১০৮ 

বসটক্ষটত্র েগ নটক্ষত্রটি 

েগ নফুটে হটে:  

েগ নটক্ষত্র= তদঘ নয x প্রস্থ 

েগ নটক্ষত্র=১২' x ৯' 

েগ নটক্ষত্র =১০৮ ফুে 

একটি বদয়াটল এম্পিয়া (বক্ষত্র) গ্্া কার্ নসিাদ্ কি 
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উেটিি ড্রম্পয়িং টি একটি আদশ ন ওয়াল প্রদশ ন্  কটি । এি বেইম্পটিং এম্পিয়া গ্্া ো ম্পহসাে কি. 

প্রথটম ওয়াটলি বমাে এম্পিয়া ম্পহসাে কম্পি   

এম্পিয়া=  প্রস্থ  x  তদঘ নয    

এম্পিয়া = ২০'x ১০'  

এম্পিয়া = ২০০ ft ২ 

ম্পকন্তু আমিা পুটিা এম্পিয়া বেইট কিে ্া বর্টহতু এখাট্ দিজা এেিং জা্ালা িটয়টে । তাই পুটিা এম্পিয়া বথটক দিজা 

এেিং জা্ালাি এম্পিয়া োদ ম্পদটয় বেইট কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট এম্পিয়া ম্প্ণ নয় কিটত হটে 

জা্ালাি এম্পিয়া:  

এম্পিয়া =প্রস্থ x তদঘ নয  

এম্পিয়া = ৫’ x ৪.৬” এম্পিয়া = ৫’ x ৪.৫” 

এম্পিয়া = ২২.৫ েগ নফুে দিজাি এম্পিয়া:  

এম্পিয়া =প্রস্থ x তদঘ নয  

এম্পিয়া = ৭’x৩.৬”  

এম্পিয়া = ৭’x ৩.৫”  

এম্পিয়া = ২৪.৫ েগ নফুে  

বেইট কিাি এম্পিয়া = ওয়াটলি এম্পিয়া - জা্ালাি এম্পিয়া - দিজাি এম্পিয়া  

বেইট কিাি এম্পিয়া = ২০০ - ২২.৫- ২৪.৫  

বেইট কিাি এম্পিয়া = ১৫৩ েগ নফুে 
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লসেফ লিক (Self-Check)- ৩ :  বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও ম্পহসাে 

সিাদা্ কি 

 

1. েম্পিমাটেি প্রধা্ দ্যটি েদ্ধম্পতি ্াম ম্পক ম্পক?  

উিি:   

 

 

 

 

2. ১ বস. ম্পম = ১০ ম্পম,ম্পম   

উিি:   

 

 

 

 

3. েগ নটক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি সূত্র ম্পক?   

উিি:   
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উত্ত পত্র (Answer Key) -৩: বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ কাটজি বমৌম্পলক েম্পিমাে ও ম্পহসাে সিাদা্ 

কি 

 

১.  েম্পিমাটেি প্রধা্ দ্যটি েদ্ধম্পতি ্াম ম্পক ম্পক?  

উিি:   

1. এফম্পেএস (ফুে, োউন্ড, বসটকন্ড)  

2. এমটকএস (ম্পমোি, ম্পকটলাগ্রাম, বসটকন্ড) 

 

২.   ১ বস. ম্পম = ১০ ম্পম, ম্পম   

উিি:   

১ বস. ম্পম  = ১০ ম্পম, ম্পম   

১ ম্পমোি  = ১০০ বস, ম্পম  

১ ম্পমোি  = ১০০০ ম্পম, ম্পম  

১ ম্পকটলাগ্রাম = ১০০০ গ্রাম  

১ ফুে  =১২ ইম্পঞ্চ  

১ োউন্ড  =১৬ আউি  

১ ে্  =২০০০ োউন্ড 

 

 

৩.   েগ নটক্ষটত্রি বক্ষত্রফটলি সূত্র ম্পক?   

উিি:  েগ নটক্ষটত্রি সূত্র = (দদঘ ন x প্রস্থ) েগ নফুে    
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জব ডিে (Job Sheet) ৩.১- েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি বদখাও 

 

উভেশ্য: েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কিটত োিটে।  

 

▪ প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সিংগ্রহ এেিং েম্পিধা্ কি । 

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল সিংগ্রহ কি। 

▪ প্রটয়াজ্ীয় েম্পিমাে র্ন্ত্র সিংগ্রহ কি । 

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্র টুলস ব্যবহো  কি । 

▪ প্রটয়াজ্ীয় ম্প্য়ম বমট্ েম্পিমাে টুলস ব্যবহো  কি। 

▪ কাজ বশটষ েম্পিমাে টুলস ও ম্পেম্পেই সঠিক ভাটে গুম্পেটয় িাখু্। 

▪ কাটজি জায়গা সঠিক ম্প্য়ম অনুর্ায়ী েম্পিিাি কি । 
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লেডসডফভকিন ডিে (Specification Sheet) 3.1 - েম্পিমাে র্ন্ত্র ব্যেহাি কটি বদখাও 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ 

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৪ হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

৬ অযাটপ্রা্ ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

  

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইেটমটস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপভমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  বমজাম্পিিং বেে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপভমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

১ িাোি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

২ বেম্পিল  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome) - ৪: িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কি 

 

 

 

 

 

অযাটসসটমট মা্দন্ড 

1. ম্পেম্পডিং কাোটমা অনুসাটি িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং স্াক্ত ও ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং উোদা্ ততম্পিি জন্য উেকিণ প্রস্তুত 

কিা হটয়টে। 

4. কম নটক্ষটত্র প্রটেশ ও োম্পহি হওয়াি েথ স্াক্ত কিা হটয়টে। 

5. কম নটক্ষটত্র ম্প্য়ম ও আই্ অনুর্ার্ ী িযাটফাম্পডিংটয়ি উোদা্ ততম্পি কিা 

হটয়টে। 

6. ওএইচএস (OHS) প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিংটয়ি ই্স্ট্ল সিন্ন 

কিা হটয়টে। 

7. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং জটয়টগুটলা ও উোদা্গুটলা বচক 

কিা হটয়টে। 

 

 

 

 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

• প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড ভবি 

• ডসডবএেএম 

• হযোন্ডআউেস 

• ল্যোপেপ 

• মোডিডমডিয়ো প্রভজক্ট  

• কোগজ, কেম, লপডিে, ইভ জো  

• ইন্টো ভনে সুডবধো 

• লহোয়োইে লবোি ৃও মোকোৃ  

• অডিও ডেডিও ডিেোইস 

• প্রটয়াজ্ীয় টুলস ও ইকুইেটমট  

 

ম্পেষয়েস্তু  

1. িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ। 

2. িযাটফাম্পডিংটয়ি উেকিণ। 

3. িযাটফাম্পডিংটয়ি ব্যেহাি। 

জে/ োি/ অযাম্পিম্পভটি 1.  ডবডেন্ন ধোপ অনুসো ন কভ   াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কি । 

2. ব্যেহাটিি জন্য িযাটফাম্পডিং বসে কি 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

• আভেোিনো (Discussion) 

• উপস্থোপন (Presentation) 

• প্রদিনৃ (Demonstration) 

• ডনভদডৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

• প্রভজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

• সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

• মোথোেোেোভনো (Brainstorming) 

অযোভসসভমন্ট পদ্ধডত 

 

• ডেডেত অেীক্ষো (Written Test) 

• প্রদিনৃ (Demonstration)   

• লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পশক্ষণ কোজৃক্রম (Learning Activities) ৪: িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কি 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং োিফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা ের্ নায়ক্রটম সিাদ্ কি। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যেহাি কি।    

ডিেন কোর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ডবভিষ ডনভদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মডিউেটি  ব্যবহো  ডনভদডৃিকো 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

1. প্রডিক্ষক প্রডিক্ষোথীভদ  “ ঙ প্রভয়োভগ  জন্য স্কযোভফোডডাং 

ততড  ক ’’ভিেো  উপক ন প্রদোন ক ভবন 

2. ইনফ ভমিন ডিে পড়ভত হভব। 

2. ইনফ ভমিন ডিে ৪  িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি 

ক ভত পো ভব।  

3. লসেফ লিভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভেো  উত্ত  

প্রদোন ক  এবাং উত্ত পভত্র  সোভথ 

ডমডেভয় ডনডিত হভত হভব।  

3. লসল্ফ-ভিক ম্পশে ৪ -এ লদয়ো প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন ক ।   

উত্ত পত্র ২ -এ  সোভথ ডনভজ  উত্ত  ডমডেভয় ডনডিত ক ।  

4. জব/ োি ডিে ও লেডসডফভকিন ডিে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন ক । 

4. জব ডিে ৪.১-  াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কটি বদখাও 

লেডসডফভকিন ডিে ৪.১ -  াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কটি 

বদখাও। 

জব ডিে ৪.২ - ¯‹¨v‡dvwìs -Gi wewfb&œ Ask ম্পচম্পহিংত কি।  

লেডসডফভকিন ডিে ৪.২ - ¯‹¨v‡dvwìs -Gi wewfb&œ Ask ম্পচম্পহিংত 

কি। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet) ৪: িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কি 

ডিেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে োটে ডিক্ষোথীগণ- 

 

4.1 িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ। 

4.2 িযাটফাম্পডিংটয়ি উেকিণ। 

4.3  িযাটফাম্পডিংটয়ি ব্যেহাি। 

 

4.1 িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ 

িযাটফাম্পডিং 

বকা্ কাোটমা ম্প্ম নাণ কাজ ো বদওয়াটল িঙ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় িঙ উেকিণাম্পদ ও ম্প্ম নাণ কাটর্ ন 

ব্যেহৃত প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রোম্পত ো িটঙি টুলস্ বিটখ ম্পমম্পেি কাজ চাম্পলটয় র্াওয়াি সুম্পেধাটথ ন কাে ো বলাহাি 

শীে ম্পদটয় অস্থায়ী মাচা ো প্লােফম ন ততম্পি কিা হয়, তাটক িযাটফাম্পডিং েটল। 

উেকিটণি ধিণ অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিং এি ধিণ- 

▪ টিম্বাি/ কাটেি িযাটফাম্পডিং  

▪ ম্পস্ট্ল িযাটফাম্পডিং  

▪ োঁটশি িযাটফাম্পডিং  

▪ িম্পশ ো ঝলন্ত িযাটফাম্পডিং 

▪ োঁশ এেিং দম্পড় ম্পদটয় ততম্পি িযাটফাম্পডিং 

 

  
  

কাটেি িযাটফাম্পডিং ম্পস্ট্টলি িযাটফাম্পডিং 

    

িম্পশ/ ঝলন্ত িযাটফাম্পডিং  োঁটশি িযাটফাম্পডিং  
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োঁশ এেিং দম্পড় ম্পদটয় ততম্পি িযাটফাম্পডিং 

িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা: িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা এি ফাউটন্ডশ্, আকাি, আকৃম্পত এেিং উেকিটণি ধিণ এি 

উেি ম্প্ভনি কটি। ম্পেম্পডিং বকাড অনুর্ায়ী সাধািণ িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা ৩৩ ম্পমোি। িযাটফাম্পডিং এি 

উচ্চতা ৩৩ ম্পমোি এি উেি হটল ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডজাইট্ এেিং ইম্পঞ্জম্প্য়াি এি অনুটমাদ্ ম্প্টয় িযাটফাম্পডিং ততম্পি 

কিা হয়।   

িযাটফাম্পডিং ততম্পিি জন্য ম্প্িােিা ম্পেটিষণ: িযাটফাম্পডিং ততম্পিি পূটে ন অেশ্যই অনুটমাম্পদত ব্যম্পক্তি 

উেম্পস্থম্পতটত ম্প্িােিা ম্পেটিষণ কিটত হটে। এই ম্প্িােিা ম্পেটিষ্ বর্খাট্ িযাটফাম্পডিং ততম্পি হটে বস স্থাট্ 

স্বশিীটি উেম্পস্থত হটয় কিটত হটে। িযাটফাম্পডিং স্থােটণি স্থা্ কািণ বসখাট্ি মাটি অথো অযাসফযাল্ট 

্িম হটত োটি র্াটত িযাটফাম্পডিং ক্ষম্পতগ্রস্ত হটত োটি-  

▪ ্িম এেিং উচুুঁম্প্চু মাটিি সািটফস  

▪ র্ন্ত্রোম্পত এেিং মালামাল িাখাি স্থাট্   

▪ োওয়াি/ বজ্াটিেি স্থােটণি স্থাট্ বর্খা্ বথটক ভম্পেষ্যটত োওয়াি সিেিাহ কিা 

হটে  

▪ গাম্পড়, ফকনম্পলফে, বক্র্ এেিং অন্যান্য গাম্পড় এেিং র্ন্ত্রোম্পত চলাচটলি েটথ  

▪ বর্খাট্ ম্পকছুম্পদ্ েি মাটি বখাদাই এি কাজ হটে।    

 

   

িযাটফাম্পডিং -এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ   

 

  

 িযাটফাম্পডিং -এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ বজাড়া লাগাট্া 
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 ১.  টুলস ও মালামাল সিংগ্রহ কি  

 

২.  ম্প্ম্পদ নষ্ট দ্যিটত্ব চািটি খাড়া খুটি েসা্    

  

 ৩. কাটেি বক্ষটত্র তািকাো ম্পদটয় এেিং স্ট্ীল জটয়টটি 

বক্ষটত্র ্াে বোল্ট ম্পদটয় চািটি খুটিি ম্প্টচি ম্পদটক 

অনুভূম্পমক আড়া (ো বব্রম্পসিং) বজাড়া ম্পদটত হটে।   

  

 

 

 

 

৪.  বোস্ট্ গুটলা খাড়া হটয়টে তা েিীক্ষা কিটত হটে  

৫.  ্ীটচি ম্পদটক আনুভূম্পমক ক্রস বব্রম্পসিং ো েন্ধ্ী 

সিংটর্াগ কি । 

 

৬. কাটেি বক্ষটত্র তািকাো ম্পদটয় এেিং স্ট্ীল জটয়টটি বক্ষটত্র 

্াে বোল্ট ম্পদটয় চািটি খুটিি উেটিি ম্পদটক (মাথায়) 

অনুভূম্পমক আড়া (ো বব্রম্পসিং) বজাড়া ম্পদ্ 

  

 

 

৭.  খুটিি মাথায় অনুভূম্পমক ক্রস আড়া (বব্রম্পসিং) বজাড়া ম্পদ্। 

 

৮. বর্ বকা্ োশাোম্পশ দ্যটি খুটিি সাটথ খাড়া ক্রস আড়া 

(বব্রম্পসিং) বসে কি  

 ৯.  প্রটয়াজ্মত অম্পতম্পিক্ত অনুভূম্পমক ক্রস আড়া (বব্রম্পসিং) 

বজাড়া ম্পদ্।   

 ১০. োম্প্ি বলটভল/ ম্পেম্পিটেি বলটভল ম্পদটয় প্লযােফটম নি 

সমতলতা েিীক্ষা কিটত হটে । 
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১     ১১. িযাটফাম্পডিং-এি উেি স্ট্ীল/কাটেি বোড ন েসা্  

১২. কাটজি জায়গা েিীষ্কাি কি ।  

১৩. টুলস এেিং মালামাল পু্িায় জমা ম্পদ্ । 

 

 

 

স্কযোভফোডডাংভর়্ে  সুডবধোগুডে হে: 

▪ ডন োপভদ কোজ ক ো  একটি মোেম 

▪ কোভজ  গুণগত মোন ঠিক থোভক 

▪ বডেি, এবাং উন্নত ডন োপত্তো হে ডনমোৃভণ েো ো  অভনক সুডবধো  মভে কভর়্েকটি। র্ডদও তো ো একটি 

অস্থোর়্েী ডফক্সিো , প্রকভে  প্রডতটি পর্োৃভর়্ে েো ো অপড হোর্।ৃ 

স্কযোভফোডডাংভর়্ে  অসুডবধোগুডে হে: 

▪ স্কযোভফোডড এক জোয়গো লথভক অন্য জোয়গো স্থোনোন্ত 

▪ সঠিক েোভব ব্যবহো  নো ক ভে ডবপদ হওয়ো  সম্ভোবনো লবডি। 

িযাটফাটডি সাতটি বমৌম্পলক অিংশ 

 

▪ বেস বপ্লে এেিং জযাক 

▪ ম্পস্ট্টলি েীম  

▪ বলজাি (িা্াি) 

▪ ট্রািম (োহক, পুেলগ) 

▪ বোড ন (টডক, ব্যাটে্, তক্তা) 

▪ কােলাি (ক্লযাি, ম্পফটিিং, ম্পক্লে) 

▪ ধনুে নন্ধ্ী 

বেস বপ্লে এেিং জযাক 

বেস বপ্লে এেিং জযাক 

▪ বেস বপ্লে, র্াটক একমাত্র বপ্লে ম্পহসাটেও উটেখ কিা হয়, হল একটি ভািাি বলাড েহ্কািী ম্পভম্পি। 

▪ এগুম্পল ওজ্ ম্পেতিণ কিটত এেিং স্ট্যান্ডাড ন ম্পহসাটে েম্পিম্পচত উেম্ব ভািা খু ুঁটি সমথ ন্  কিটত ব্যেহৃত হয় ।  

▪ বেস বপ্লেগুম্পলটক মা্গুম্পলি সাটথ সিংযুক্ত কিা একটি শম্পক্তশালী ভািা ম্পভম্পি ম্প্ম্পিত কটি৷ 

▪ বেস জযাকগুম্পল সাধািণত ইোত ম্পদটর্  ততম্পি এেিং ম্পেম্পভন্ন তদটঘ নযি সাটথ সামঞ্জস্যটর্াগ্য।  

▪ সামঞ্জস্যগুম্পল ওজট্ি েম্পিমাটণি উেি ম্পভম্পি কটি ততম্পি কিা হয় র্া এটি েহ্ কিটত হটে।  

▪ এগুম্পল ম্পেম্পভন্ন ক্ম্পফগাটিশট্ও ততম্পি কিা বর্টত োটি, 

বর্ম্ সুইটভল র্া ঢালু মাটিি সাটথ সামঞ্জস্য কটি। 

ম্পস্ট্টলি েীম 

 

ম্পস্ট্টলি েীম 

https://www.avontus.com/blog/all-about-beams/
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/seven-fundamental-parts-of-a-scaffold/#standards
https://www.avontus.com/blog/all-about-beams/
https://www.avontus.com/blog/all-about-beams/
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1. ম্পস্ট্টলি েীটমি মটতা অন্যান্য কাোটমাি উেি ম্প্ম্পম নত িযাটফাডগুম্পলি জন্য , বেস বপ্লেগুম্পল বশাম্পিিং বহড 

(উদাহিণস্বরূে, ইউ-বহড) ম্পদটর্  প্রম্পতস্থাে্ কিা বর্টত োটি। মা্ (উেি, উেম্ব, ো) 

2. স্ট্যান্ডাড ন, র্া আেিাইে, উলম্ব ো ো ্াটমও েম্পিম্পচত, হল লম্বা োইে ো টিউে র্া পুটিা ভািাটিটক মাটিি 

সাটথ সিংযুক্ত কটি। 

3. স্ট্যান্ডাড নগুম্পল িযাটফাটডি সম্পূণ ন বলাডটক মাটিটত স্থা্ান্তি কিটত ভূম্পমকা োল্ কটি। উেটি উম্পেম্পখত 

ম্পহসাটে, বলাটডি সমা্ েট্ ম্প্ম্পিত কিটত তািা সাধািণত বেস বপ্লটেি সাটথ সিংযুক্ত থাটক। 

4. বর্টহতু স্ট্যান্ডাড নগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট তদটঘ নযি, লম্বা ভািাগুম্পলি জন্য োইেগুম্পলটক সিংযুক্ত কিা প্রটর্ াজ্ র্াটত 

কাোটমাি মধ্য ম্পদটর্  সিাসম্পি বলাডটক রুে কিা র্ায়। এটি 'ম্পে্ এেিং সটকে' জটর্ ট ব্যেহাি কটি সিন্ন 

কিা হয়, র্া েিেি োইেগুম্পলটক একসাটথ লক কিাি জন্য বমাচড  বদয়। 

5. স্ট্যান্ডাড নগুম্পল সাধািণত িযাটফাটডি প্রটর্ াজ্ীয়তাি উেি ম্পভম্পি কটি আঁকা ইোত, গ্যালভা্াইজড ম্পস্ট্ল ো 

অযালুম্পমম্প্য়ম ম্পদটর্  ততম্পি কিা হয়। 

 

বলজাি (িা্াি)  

▪ িা্াি ম্পহসাটেও উটেখ কিা হয়, বলজািগুম্পল হল টিউে র্া 

িযাটফাটডি তদঘ নয েিােি অনুভূম্পমকভাটে চটল। 

▪ এই উোদা্টি িযাটফাটডি কাটজি প্লযােফম নটক সমথ ন্  কিটত 

ব্যেহৃত হয়। এটিি স্থােট্ি উেি ম্পভম্পি কটি, এটি ম্প্ধ নািণ কটি 

বর্ উচ্চতায় কাজ কিা তক্তা (বডক, বোড ন) মঞ্চস্থ হয়। 

▪ বলজািগুম্পল প্রম্পতটি স্ট্যান্ডাড ন এেিং ম্পেম্পডিংটর্ ি বদয়টলি সমান্তিাল কাোটমাি মটধ্য স্থাে্ কিা হয় 

। একাম্পধক উেসাগি এই খাতাগুম্পলি সাটথ িযাটফাটডি ম্পেেট্ এেিং সামট্ উভয় ম্পদটক সিংযুক্ত থাটক। 

▪ ম্পকছু িযাটফাম্পডিং ম্পসটস্ট্টম, একই উোদা্ বলজাি এেিং ট্রািম ফািংশ্ উভয়ই পূিণ কটি, এই বক্ষটত্র 

উভয়টকই বলজাি ম্পহসাটে উটেখ কিা বর্টত োটি। 

▪ খাতা ততম্পি কিটত ব্যেহৃত উোদা্ হয় ইোত ো অযালুম্পমম্প্য়ম। 

 

ট্রািম (োহক, পুেলগ) 

ট্রািম (োহক, পুেলগ) 

একটি ট্রািটমি ভূম্পমকা প্রকাটিি উেি ম্প্ভ নি কটি। প্রধা্ 

ট্রািমগুম্পল স্ট্যান্ডাড ন এেিং ওয়ম্পকনিং প্লযােফটম নি জন্য তাটদি 

অেস্থাট্ ধটি বিটখ সমথ ন্  প্রদা্ কটি। এম্পদটক, মধ্যেতী 

ট্রািমগুম্পল প্রধা্ ট্রািমগুম্পলি মটধ্য ব্যেধাট্ স্থাে্ কিা হটল 

অম্পতম্পিক্ত বোড ন সমথ ন্  প্রদা্ কটি। আটিকটি তেকম্পল্পক হল 

পুেলগস, এক ধিট্ি ট্রািম র্াি একোটশ সমতল প্রান্ত িটয়টে, র্া কাটজি প্লযােফম নগুম্পলটক সমথ ন্  কিাি জন্য 

ম্পেম্পডিং প্রাচীটিি সাটথ সিাসম্পি সিংযুক্ত থাটক। 

https://www.avontus.com/blog/all-about-beams/
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/seven-fundamental-parts-of-a-scaffold/#base-plates
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/the-four-types-of-scaffolding-materials/
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/the-four-types-of-scaffolding-materials/
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/seven-fundamental-parts-of-a-scaffold/#boards
https://www.avontus.com/scaffolding-encyclopedia/seven-fundamental-parts-of-a-scaffold/#standards
https://www.avontus.com/blog/how-to-customize-any-bay-in-scaffold-designer/
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প্রধা্ ট্রািমগুম্পল স্ট্যান্ডাটড নি ঠিক োটশ অেম্পস্থত, র্খ্ মধ্যেতী 

ট্রািমগুম্পল প্রধা্ ট্রািমগুম্পলি মটধ্য বলজাটিি সাটথ সিংযুক্ত 

থাটক। এই দ্যটি উোদা্ই ইোত ো অযালুম্পমম্প্য়াম ম্পদটয় ততম্পি। 

বোড ন (টডক, ব্যাটে্, তক্তা) 

 

বোড ন (টডক, ব্যাটে্, তক্তা) 

 

1. বোড নগুম্পল, র্া বডক ো ব্যাটে্ ্াটমও েম্পিম্পচত, হল বসই তক্তা র্া একটি ভািাি উেি কাটজি প্লযােফম ন ততম্পি 

কটি। 

2. এগুম্পল কমীটদি জন্য সমথ ন্  ম্পহসাটে ব্যেহৃত হয় র্াটত তািা দাঁম্পড টর্  থাটক এেিং ভািাগুম্পলটত কাজ কিাি 

সময় তাটদি সিঞ্জাম স্থাে্ কটি। স্থার্ ী সমথ ন্  প্রদাট্ি োশাোম্পশ, বোড নগুম্পল লম্বা উচ্চতায় কাজ কিাি সময় 

েম্পমকটদি ম্প্িােিা ম্প্ম্পিত কটি। 

3. বোড নগুম্পল কাে, অযালুম্পমম্প্য়ম, প্লাইউড বোড ন সহ অযালুম্পমম্প্য়ম বেম ো হে-ম্পডে গ্যালভা্াইজড ম্পস্ট্টলি 

উেকিণগুম্পলটত োওয় র্ায়। েতট্ি ম্পেরুটদ্ধ ম্প্িােিাি জন্য গাটড নল এেিং বোটোটড নি মটতা ম্পজম্প্সেত্র বর্াগ 

কিা বর্টত োটি। 

 

কােলাি (ক্লযাি, ম্পফটিিং, ম্পক্লে) 

কােলাি, ক্লযাি, ম্পফটিিং ো ম্পক্লে ্াটমও েম্পিম্পচত, র্া একটি 

িযাটফাটডি উোদা্গুম্পলটক একটত্র ধটি িাটখ। এগুম্পল একটি 

িযাটফাম্পডিং োই বথটক আলাদা, র্া ভািাটিটক অন্য কাোটমাি 

সাটথ সিংযুক্ত কিটত ব্যেহৃত হয়। 

কােলািগুম্পল প্রধা্ত একটি ভািাগুম্পলি কাোটমাগত 

উোদা্গুম্পলটক সিংযুক্ত কিটত সহায়তা কিটত ব্যেহৃত হয়। তটে ম্পেস্তাম্পিত ব্যেহাি ম্পেম্পভন্ন রূটেি মটধ্য আটস - 

পুেলগ কােলাি, সুইটভল কােলাি এেিং িাইে অযাটঙ্গল কােলাি। পুেলগ কােলািগুম্পল একটি বলজািটক একটি 

ট্রািটমি সাটথ সিংযুক্ত কিটত ব্যেহৃত হয় র্খ্ সিংটর্াগটি কার্ নকিী বোড নটক সমথ ন্  কিাি জন্য প্রটর্ াজ্ হয়। ডা্ 

এটঙ্গল কােলািগুম্পল একটি বলজাি ো ট্রািমটক একটি স্ট্যান্ডাটড নি সাটথ সিংযুক্ত কিটত ব্যেহৃত হয়, অন্যম্পদটক 

সুইটভল কােলািগুম্পল িযাটফাড টিউটেি মটধ্য সিংটর্াটগি অন্য বকাণ বর্ম্ ম্পতর্ নক বব্রম্পসিং এি জন্য সুোম্পিশ কিা 

হয়।স্থাম্পয়ত্ব এেিং ম্প্ভনিটর্াগ্যতাি জন্য কােলািগুম্পল সাধািণত ড্রে-্কল ইোত ো চাো ইোত ম্পদটয় ততম্পি 

কিা হয়। ম্পকছুটত ক্ষয় এড াটত হে-ম্পডে গ্যালভা্াইজড ম্পফম্প্স আটে। 

কােলািগুম্পল টিউে এেিং কােলাি িযাটফাটড ব্যােকভাটে ব্যেহৃত হয়, বর্খাট্ ম্পসটস্ট্ম িযাটফাম্পডিং উেটম্বি ব্াড 

এেিং অনুভূম্পমক সদস্যটদি প্রাটন্ত সিংটর্াগকািীগুম্পলি মটধ্য অন্তম্প্ নম্পম নত সিংটর্াটগি মাধ্যটম কােলািগুম্পলি 

প্রটয়াজ্ীয়তাটক মািাত্মকভাটে হ্রাস কটি। 

https://www.avontus.com/blog/introduction-to-system-scaffolding-design-and-safety/
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ধনুে নন্ধ্ী 

ধনুে নন্ধ্ী হল ম্পতর্ নক টিউে র্া িযাটফাটডি দৃঢ তাটক শম্পক্তশালী 

কটি। বব্রম্পসিং িযাটফাড োটর্ ি "আেদ্ধ তদঘ নয" ম্প্য়ন্ত্রণ কটি শম্পক্ত 

প্রদা্ কটি। তা োড াও, এটি িযাটফাটডি স্থাম্পর্ ত্ব োড ায় র্াটত 

িযাটফাড ো েটড  ্া র্ায়। ধনুে নন্ধ্ী ম্পেম্পভন্ন ধিট্ি আটে. একটি 

কাোটমাি সামম্পগ্রক দৃঢ তা োড াটত ক্রস (ট্রািভাস ন) বব্রসগুম্পল 

বলজাি এেিং স্ট্যান্ডাটড নি মটধ্য ম্পতর্ নকভাটে চটল। এম্পদটক, িযাটফাটডি মুটখ ফযাসাড (অনুদদঘ নয) ধনুে নন্ধ্ী সিংযুক্ত 

থাটক, প্রম্পতটি স্তটি কাোটমাি তদঘ নয েিােি ম্পতর্ নকভাটে চলটে। তািা একটি কাোটমা বদালাট্া বথটক প্রম্পতটিাধ 

কিটত সাহায্য কটি। ধনুে নন্ধ্ীগুম্পল িযাটফাডগুম্পলটক বমাচড াট্া এেিং বশষ ের্ নন্ত বলাটডি োশাোম্পশ ভূম্পমকি, 

োর্ ু এেিং অন্যান্য োম্পহযক শম্পক্তি কািটণ বভটঙ েড া বথটক িক্ষা কিাি জন্য গুরুত্বপূণ ন। 

ধনুে নন্ধ্ী গ্যালভা্াইজড ইোত বথটক ততম্পি কিা হয়, র্া ভািী-শুল্ক সমথ নট্ি জন্য একটি ম্পশটল্পি মা্দণ্ড। োঁটশি 

ভািায় োঁটশি েন্ধ্ী ব্যেহাি কিা হয়। 

 

4.2 িযাটফাম্পডিংটয়ি উেকিণ 

িযাটফাম্পডিংটয়ি উেকিণ: - িযাটফাডগুম্পল সাধািণত ইোত ো অযালুম্পমম্প্য়ম ম্পদটর্  ততম্পি হয় এেিং বেম, 

ধনুে নন্ধ্ী, কােলক ম্পসটস্ট্ম, ম্পিিংলক ম্পসটস্ট্ম, প্লযােফম ন, োহািাটিল এেিং আিও অট্ক ম্পকছু সহ ম্পেম্পভন্ন 

িযাটফাম্পডিং উোদা্ এেিং আনুষাম্পঙ্গক ম্প্টর্  গঠিত। 

 

কােলক িযাটফাম্পডিং ম্পসটস্ট্ম 

োউটলি ধিটণি মাম্পল্ট-ফািংশ্াল িযাটফাম্পডিং একটি ্ তু্ ধিটণি িযাটফাম্পডিং 

র্া উন্নত বজাড  এেিং একই ধিটণি ম্পেটদটশি িযাটফাম্পডিংটর্ ি আনুষাম্পঙ্গকগুম্পলি 

ম্পভম্পিটত চীট্ি প্রকৃত েম্পিম্পস্থম্পতি সাটথ ম্পমম্পলত ম্পেকাশ লাভ কটি। োটি-ধিটণি 

মাম্পল্ট-ফািংশ্াল িযাটফাড জটর্ টট যুম্পক্তসঙ্গত কাোটমা, সাধািণ উত্োদ্ 

প্রম্পক্রয়, সহজ অোটিশ্ এেিং প্রশস্ত অযাম্পপ্লটকশ্ েম্পিসীমা থাটক এেিং ম্পেম্পভন্ন 

ঘি বর্ম্ ঘি, বসতু এেিং কালভাে ন, োট্ল, ম্পচমম্প্ এেিং জটলি োওয়িগুম্পলি ম্প্ম নাণ প্রটর্ াজ্ীয়তা সম্পূণ নরূটে 

পূিণ কিটত োটি। অন্যান্য ধিটণি িযাটফাম্পডিংটয়ি তুল্ায়, োটি-ধিটণি মাম্পল্ট-ফািংশ্াল িযাটফাড ম্পেস্তৃত 

ম্পেকাটশি সম্ভাে্া সহ একটি ্তু্ িযাটফাড। 

 

ড াংেক স্কযোভফোডডাং 

ড াংেক স্কযোভফোডডাং হে একটি বহুমুেী মডুেো  স্কযোভফোড ডসভটম 

র্ো মূেত ডিে ডনমোৃভণ  জন্য ব্যবহৃত হয়, এভত ড াংেক উল্লম্ব 

(মোন), টোেোৃ  (ভবস কেো ), ড াংেক লেজো , ডতর্কৃ ধনুবনৃ্ধনী, ট্রোস 

লেজো , স্কযোভফোড ট্রোিম, বন্ধনী, স্কযোভফোড ট্রোিম, স্কযোভফোড িযোন, 

স্কযোভফোড ইতযোডদ থোভক। ডেঁডি়ে, লহি জযোক, জোডে গোিোৃ , ইতযোডদ। 

প্রডতটি ড াং েক স্কযোভফোডডাং অাংভি ডনডদযৃ ডেডকাং পভর়্েন্ট এবাং 

https://www.avontus.com/blog/major-types-of-scaffolding-in-construction/#wooden-bamboo
https://www.avontus.com/blog/major-types-of-scaffolding-in-construction/#wooden-bamboo
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ডনডদযৃ আকো   ভর়্েভে এবাং এভক অপভ   সোভথ সহভজই, দ্রুত এবাং ডন োপভদ লর্োগ ডদভত পোভ । বৃত্তোকো , বাঁকো, 

লসোজো, আয়তভক্ষত্র, বগোৃকো  বো ডবভিষ আকোভ   লকোভনো কোঠোভমো  জন্য ড াংেক স্কযোভফোড ব্যবহো  ক ো হয়। 

 

4.3 িাটফাম্পডিংি ব্যেহাি  

েো ো  প্রধোন কোজ গুভেো হে: লর্ লকোভনো ডনমোৃণ প্রকে বো  ক্ষণোভবক্ষণ কোভজ  এভকবোভ  শুরুভত েো ো স্থোপন ক ো 

হয়। এটি একটি অস্থোর়্েী িযোেফম ৃর্ো সহোয়তো, উচ্চতো প্রদোন কভ  এবাং ডনমোৃণ প্রডক্রয় িেোকোেীন িডমকভদ  সোমগ্রী 

বহন ক ভত এবাং তোভদ  কোজ পড িোেনো ক ভত সক্ষম কভ ; এ  মভে লম োমত এবাং পড চ্ছন্নতো অন্তর্ভকৃ্ত থোকভত 

পোভ  তভব সীমোবদ্ধ নয়। 

 

িযাটফাম্পডিংটয়ি ব্যেহাি 
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লসেফ লিক (Self-Check) - ৪:  িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিটত োিটে 

 

প্রডিক্ষণোথীভদ  জন্য ডনভদিৃনো:- উপভ োক্ত ইনফ ভমিন ডিে পোঠ কভ  ডনভি  প্রশ্নগুভেো  উত্ত  ডেে- 

 

অডত সাংডক্ষি প্রশ্ন-  

 

১. িযাটফাম্পডিং বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

 উত্ত : 

 

 

 

২. উেকিটণি ধিণ অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিং কত প্রকাি এেিং ম্পক ম্পক?  

 উত্ত : 

 

 

 

৩. ম্পেম্পডিং বকাড অনুর্ায়ী সাধািণ িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা কত?   

 উত্ত : 

 

 

 

৪. একটি িযাটফাম্পডিং এি ম্পেম্পভন্ন অিংটশি ্াম ম্পলখু্। 

উত্ত : 
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উত্ত পত্র (Answer key)-৪: িঙ প্রটয়াটগি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিটত োিটে 

 

   ১. িযাটফাম্পডিং বক্ ব্যেহাি কিা হয়?  

উিি: িযাটফাম্পডিং ওয়াকনািটদি মাটি বথটক উেটি কাজ কিাি জন্য এেিং তাটদি টুলস এেিং মালামাল ম্প্িােটদ 

এেিং কার্ নকিভাটে ম্প্ম নাণ কাজ সিন্ন কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

 

২. উেকিটণি ধিণ অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিং কত প্রকাি এেিং ম্পক ম্পক? 

উিি: টিম্বাি/কাটেি িযাটফাম্পডিং ম্পস্ট্ল িযাটফাম্পডিং োঁটশি িযাটফাম্পডিং দম্পড়ি/ ঝলন্ত িযাটফাম্পডিং  

 

   ৩. ম্পেম্পডিং বকাড অনুর্ায়ী সাধািণ িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা কত?   

উিি: ম্পেম্পডিং বকাড অনুর্ায়ী সাধািণ িযাটফাম্পডিং এি উচ্চতা ৩৩ ম্পমোি  

 

৪. একটি িযাটফাম্পডিং -এি ম্পেম্পভন্ন অিংটশি ্াম ম্পলখু্। 

উিি: বেম, বব্রস, বেস বপ্লে, প্লযােফম ন, গাইড বিইল, বসাল বোড ন, হযান্ড বিইল, গাইডটিইল বোষ্ট। 
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জব-ডিে (Job Sheet) ৪.১  াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কটি বদখাও 

উভেশ্য:  াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিটত সক্ষম হটে। 

 

কোভজ  ধো োবোডহকতো  

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িােিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পেম্পেই েম্পিধা্ কি।  

2. প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম সিংগ্রহ কি।  

3. েো ো েোি়েো ক ো  জন্য প্রভর়্েোজনীয় অনুমডত প্রোডি। 

4. েো ো কোঠোভমো একডত্রত ক ো। 

5. লবস লিে এবাং কোটো  ইনটে ক ো। 

6. িযোেফম,ৃ গোভিেৃ এবাং লেো লবোি ৃলর্োগ ক ো। 

7. ডন োপত্তো প ীক্ষো এবাং েো ো লেভঙ লফেো। 

8. প্রটজটিি জন্য সঠিক ধিট্ি িযাটফাড বসে ম্প্ে নাচ্ কিা। 

9. ভািা খাড া কিাি জন্য প্রটর্ াজ্ীয় অনুমম্পত প্রাম্পপ্ত। 

10. ভািা কাোটমা একম্পত্রত কিা। 

11. েো ো ডস্থডতিীে ডনডিত ক । 

12. স্কযোভফোড বো  এবাং জোয়গোয় তক্তো উভত্তোেন. তক্তোগুডেভক জোয়গোয় লেঁভধ  োেো  জন্য হোিওৃয্য়েো  অন্তর্ভকৃ্ত ক ো 

উডিত। 

13. বেস বপ্লে এেিং কাস্ট্াি ই্স্ট্ল কিা। 

14. প্লযােফম ন, গাটড নল এেিং বো বোড ন বর্াগ কিা। 

15. ম্প্িােিা েিীক্ষা কিা।  

16. ডন োপত্তো ডনডিত ক ভত েো ো পড দিনৃ ক । 

17. ওয়াকনটপ্লস েম্পিষ্কাি কি। 
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লেডসডফভকিন ডিে (Specification Sheet)  ৪.১:  াং ক ো  জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কটি 

বদখাও 

 

ম্পচত্র: 

 

িঙ কিাি জন্য িযাটফাম্পডিং ততম্পি কিা 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ  

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাটপ্রা্  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7  হাট্স ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8  বসফটি বেল্ট ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইেটমটস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপভমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  টুলস (প্রটয়াজ্ অনুসাটি) স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  
ইকুইপভমন্টস (প্রটয়াজ্ 

অনুসাটি) 

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপভমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  কাে স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

2  
অযোলুডমডনয়োম 

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

3  
ইেোত 

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুসাটি 

4  
ফোইবো গ্লোস 

স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুসাটি 
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জব-ডিে (Job Sheet) - ৪.২ িযাটফাম্পডিং -এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ ম্পচম্পিত কি। 

উভেশ্য: িযাটফাম্পডিং -এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটে। 

 

কোভজ  ধো োবোডহকতো 

1. কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িােিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পেম্পেই েম্পিধা্ কি।  

2. একটি িযাটফাম্পডিং ম্প্টত হটে। 

3. িযাটফাম্পডিং এি ম্পেম্পভন্ন অিংশ ম্পচম্পিত কিটত হটে। 

4. ওয়াকনটপ্লস েম্পিষ্কাি কি। 
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লেডসডফভকিন ডিে (Specification Sheet) - ৪.২: ¯‹¨v‡dvwìs -Gi wewfb&œ Ask ম্পচম্পহিংত কি 

 

ম্পচত্র: 

 

 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ  

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

 ০১ বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

০২ মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

০৩ বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

০৪ হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

০৫ বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

০৬ অযাটপ্রা্  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

০৭ হাট্স ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

০৮ বসফটি বেল্ট ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome) - ৫: সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিটত োিটে 

 

 

 

 

মূল্যোয়ন মা্দন্ড  

1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে। 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িটঙি কালাি ম্যাচ ও সািটফটস প্রটয়াগ কিা হটয়টে। 

3. ম্পেম্পভন্ন কালাি ম্যাম্পচিং সিটকন ধািণা বদওয়া হটয়টে। 

4. উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী অন্যান্য উোদা্ ম্পমক্স কিা হটয়টে। 

5. উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ম্পমক্স কিাি েি কালাি ঠিক আটে ম্পক্া তা 

বদখা হটয়টে। 

6. অ্াকাম্পি কম ন েম্পিটেটশ প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া অনুর্ায়ী কাজ কিা হটয়টে। 

 

 

 

 

শতন ও ম্পিটসাস ন 

• প্রকৃত কমভৃক্ষভত্র অথবো প্রডিক্ষণ পড ভবি 

• ডসডবএেএম 

• হযোন্ডআউেস 

• ল্যোপেপ 

• মোডিডমডিয়ো প্রভজক্ট  

• কোগজ, কেম, লপডিে, ইভ জো  

• ইন্টো ভনে সুডবধো 

• লহোয়োইে লবোি ৃও মোকোৃ  

• অডিও ডেডিও ডিেোইস 

• কোেো  ম্যোডিাংভয়  উপক ণ 

• প্রটয়াজ্ীয় উেকিণ ও মালামাল  

ম্পেষয়েস্তু  

 

1. ম্পেম্পভন্ন কালাি 

2. ম্পমক্সিং বিম্পশিং 

3. ম্পেম্পভন্ন কালাটিি প্রটয়াজ্ীয়তা 

4. কালাটিি সঠিকতাি চাক্ষুস েিীক্ষা 

অযোডক্টডেটি/ োি/ জে 

1. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িিং ম্প্োচ্ কি । 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িিং এি কালাি ম্যাচ ও সািটফটস প্রটয়াগ কি উৎোদ্কািী 

প্রম্পতস্োট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী অন্যান্য উোদা্ ম্পমক্স কি। 

3. উৎোদ্কািী প্রম্পতস্োট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ম্পমক্স কিাি েি কালাি ঠিক আটে ম্পক্া তা 

বদখু্ । 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

• আভেোিনো (Discussion) 

• উপস্থোপন (Presentation) 

• প্রদিনৃ (Demonstration) 

• ডনভদডৃিত অনুিীেন (Guided Practice) 

• স্বতন্ত্র অনুিীেন (Individual Practice) 

• প্রভজক্ট ওয়োকৃ (Project Work) 

• সমস্যো সমোধোন (Problem Solving) 

• মোথোেোেোভনো (Brainstorming) 

অযোভসসভমন্ট পদ্ধডত 

 

• ডেডেত প ীক্ষো (Written Test) 

• প্রদিনৃ (Demonstration)  

• লমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)  
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৫: সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কি 

এই ম্পশখ্ফল অজনট্ি লটক্ষয ম্পশখ্ফটল অন্তর্ভ নক্ত ম্পেষয়েস্তু এেিং োিফিম্যাি ক্রাইটেম্পিয়া অজনট্ি জন্য ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

কার্ নক্রমগুটলা ের্ নায়ক্রটম সিাদ্ কি। কার্ নক্রমগুটলাি জন্য েম্পণ নত ম্পিটসাস নসমূহ ব্যেহাি কি।   

 

ডিেন কোর্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপক ণ / ডবভিষ ডনভদিৃনো 

(Resources / Special instructions) 
১.এই মডিউেটি  ব্যবহো  ডনভদডৃিকো 

অনুস ণ ক ভত হভব।  

1. প্রডিক্ষক প্রডিক্ষোথীভদ  “সু-ডনডদযৃ কোেো  ডনণয়ৃ ক ’’ভিেো  

উপক ন প্রদোন ক ভব 

২.ইনফ ভমিন ডিে পড়ভত হভব। 2. ইনফ ভমিন ডিে ২: সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিটত োিটে।  

৩.ভসেফ লিভক প্রদত্ত প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন 

ক  এবাং উত্ত পভত্র  সোভথ ডমডেভয় ডনডিত 

হভত হভব।  

3. লসল্ফ-ভিক ম্পশে ৩ -এ লদয়ো প্রশ্নগুভেো  উত্ত  প্রদোন ক । 

উত্ত পত্র ৩ -এ  সোভথ ডনভজ  উত্ত  ডমডেভয় ডনডিত ক ।  

৪.জব/োি ডিে ও লেডসডফভকিন ডিে 

অনুর্োয়ী জব সম্পোদন ক । 

৪. সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিটত োিটে। জে ম্পশে ৫.১ ও ৫.২ 

অনুশীল্ কিটত হটে।  

জে ম্পশে ৫.১ ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কিটত োিা 

বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে ৫.১ ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কিটত 

োিা 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ৫ সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কি 

 

ডিেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে োে কটি ডিক্ষোথীগণ- 

.1 ম্পেম্পভন্ন কালাি 

.2 ম্পমক্সিং বিম্পশিং 

.3 ম্পেম্পভন্ন কালাটিি প্রটয়াজ্ীয়তা 

.4 কালাটিি সঠিকতাি চাক্ষুস েিীক্ষা 

 

5.1 ম্পেম্পভন্ন কালাি  

ম্পেম্পভন্ন িকম কালাি 

▪ লাল 

▪ ্ীল 

▪ হলুদ 

▪ কাটলা 

▪ সাদা 

▪ বেগু্ী 

▪ বগালােী 

▪ অফ বহায়াইে 

▪ বহায়াইে 

5.2 ডমক্সাং ল ডিাং 

র্ডদ ওয়োেো  লবস্ি  ঙ হয় তোহভে  ভঙ  সোভথ পড স্কো  পোডন ডমক্স ক ভত হভব। ডিভটম্পো   ভঙ  সোভথ ১ েোগ 

 ঙ ১ েোগ পোডন ডমক্স ক ভত হভব। িোডটক ইমোেিন, েোক্সোড  ডসল্ক ইমোেিন, ইডজ ডিন  ভঙ  সোভথ  ৩েোগ  ঙ 

১ েোগ পড স্কো  পোডন ডমক্স ক ভত হভব। ডসনভথটিক এনোভমভে  সোভথ টি-৬ ডথনো  প্রস্তুতকো ী প্রডতিোভন  ডনভদিৃনো 

অনুর্োয়ী ডমক্স ক ভত হভব। অযোডন্টকভ োডসে ল ি অক্সসোইি এবাং অভেো লকোে সো ভফসোভ   সোভথ টি-৬ ডথনো  

ডমক্স ক ভত হভব। 

 

5.3 ম্পেম্পভন্ন কালাটলি প্রটয়াজ্ীয়তা 

 

▪ বকা্ ম্পকছুি সুদি কটি বতালাি জন্য কালাি ব্যেহৃত হয়। 

▪ ব্যেহািকািীটদি সাইটকালম্পজ অনুর্ায়ী ম্পডজাই্ কিটত কালাি ব্যেহৃত হয়। 

▪ বর্ বকা্ বমটসজ ম্পদটত কালাি ব্যেহৃত হয়। 

▪ ম্পদক ম্প্টদ নশ্া ম্পদটত (বর্ম্: ট্রাম্পফক লাইে) কালাি ব্যেহৃত হয়। 

▪ সম্ভাব্য ঝুঁম্পক বুোটত কালাি ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ সু-ম্প্ম্পদষ্টয ঝুঁম্পক বুোটত কালাি ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ োধ্যতামুলক কাজ বুোটত কালাি ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ ম্টর্াগ আকষ নণ কিটত কালাি ব্যেহৃত হয়। 

▪ এোড়াও আটিা অট্ক কাটজ কালাি ব্যেহৃত হয়। 
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5.4 কালাটলি সঠিকতাি চাক্ষুস েিীক্ষা 

 

▪ বেইট স্মুথ ম্পফম্প্ম্পশিং হটে। 

▪ বেইটটি কালাি উজ্জ্বল হটে। 

▪ সকল জায়গাি সমা্ ভাটে বেইট প্রটয়াটগি ফটল একই িকম কালাি থাকটে। 

▪ োম্পহটিি বক্ষটত আেহাওর্াি ক্ষম্পতকািক প্রভাে বথটক িঙ সুিম্পক্ষত থাকটে। 

▪ সািটফটস অসমতল জায়গা থাকটে ্া এটত ম্পফম্প্ম্পশিং হটে চমৎকাি। 

▪ ম্পকছু িটঙি বক্ষটত্র দাগ ময়লা েিটলও েম্পিিাি কিটল দাগ ওটে র্াটে। 
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লসেফ লিক (Self-Check) ৫: সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিা 

 

প্রডিক্ষণোথীভদ  জন্য ডনভদিৃনো:- উপভ োক্ত ইনফ ভমিন ডিে পোঠ কভ  প্রশ্নগুভেো  উত্ত  ডেে- 

 

অডত সাংডক্ষি প্রশ্ন- 

 

1. প্লাম্পস্ট্ক ইমালশ্ বকা্ সািটফটস ব্যেহৃত হয়, এেিং ম্পমেণ অনুোত কত? 

     উত্ত :  

 

 

২. প্লাম্পস্ট্ক ইমালশট্ি ম্পফম্প্ম্পশিং বলটভল বকা্টি? 

    উিিঃ  

 

 

   ৩. ডসভন্থটিক এনোভমে লপইন্ট লকোথোয় ব্যবহো  ক ভত র্োয়? 

     উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key)-৫: সু-ম্প্ম্পদ নষ্ট কালাি ম্প্ণ নয় কিা 

 

1. প্লাম্পস্ট্ক ইমালশ্ বকা্ সািটফটস ব্যেহৃত হয়, এেিং ম্পমেণ অনুোত কত? 

উিিঃ  

প্লাম্পস্ট্ক ইমালশ্ ইটটম্পিয়ি প্লাস্ট্াি সািটফটসি উেি প্রটয়াগ কিা হয়। োম্প্ ম্পমক্স কিটত হয় এেিং োম্প্ি ম্পমেণ 

অনুোত হটে ৩ ভাগ িঙ ১ ভাগ োম্প্। 

 

২. প্লাম্পস্ট্ক ইমালশট্ি ম্পফম্প্ম্পশিং বলটভল বকা্টি? 

    উিিঃ  

ম্যাে ম্পফম্প্শ ো ম্পিচ ম্পফম্প্শ  

 

৩. ম্পসটন্থটিক এ্াটমল বেইট বকাথায় ব্যেহাি কিটত োম্পি? 

উিি:  

ম্পসটন্থটিক এ্াটমল বমোল সািটফস এেিং কাে ো বোড ন সািটফটস ব্যেহাি কিা হয়। 
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জব ডিে (Job Sheet)-৫.১ ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কিটত োিা 

 

উভেশ্য: ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কটি বদখাটত পো ভব।  

 

কোভজ  ধো োবোডহকতো 

 

ধাে ১- কাজ শুরু কিাি পূটে ন সকল প্রকাি ম্প্িােিা ম্প্ম্পিত কি এেিং ম্পেম্পেই েম্পিধা্ কি। 

ধাে ২- প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রোম্পত ও উেকিণ সামগ্রী সিংগ্রহ কি ।  

ধাে ৩- বদয়াটলি সাটথ সিংযুক্ত বকা্ মালামাল থাকটল তা সম্পিটয় বফলটত হটে। 

ধাে ৪- বদয়াল েম্পিিাি কি।   

ধাে ৫- ্তু্ বদয়াটলি বক্ষটত্র সািটফসটক োথি ম্পদটয় ভাটলাভাটে ঘষটত হটে ।  

ধাে ৬- পুিাত্ িঙ কিা বদয়াটলি বক্ষটত্র স্যান্ড বেোি ম্পদটয় ভাটলাভাটে ঘষটত হটে।   

ধাে ৭- বদয়াল ঘষাি েি ময়লা ভাটলাভাটে েম্পিিাি কি।   

ধাে ৮- বদয়াটল ওয়াোি ম্পসলাি প্রটয়াগ কিটত হটে। 

ধাে-৯ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ১ বকাে অথো ২ বকাে োম্পি প্রটয়াগ কিটত হটে। 

ধাে ১০- েেদ অনুর্ায়ী কালাি শ্াক্ত কিটত হটে। 

ধাে ১১- প্রথম বকাটি িঙ প্রটয়াগ কিটত হটে। 

ধাে ১২- ম্পদ্বতীয় বকাে/ ম্পফম্প্ম্পশিং বকাে প্রটয়াগ কিটত হটে। 

ধাে ১৩- োম্প্ ম্পমেণকৃত মালামাল েিেতী ১২ ঘটাি মটধ্য ব্যেহাি কি। 

ধাে ১৪- টুলস্ এেিং ইকুইেটমট কাজ বশটষ েম্পিিাি কি। েম্পিষ্কাি কটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বস্ট্াটি গুম্পেটয় িাখু্। 

চিত্র: 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কিা 
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বেম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet) - ৫.১ ম্পভতটিি বদয়াটল িিং প্রটয়াগ কিটত োিা  

        

প্রটয়াজ্ীয় ম্পেম্পেই সমূহ  

ক্রম ম্পেম্পেই এি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড লাভস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  অযাপ্র্  ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

7  হাট্স ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

8  বসফটি বেল্ট ষ্টান্ডযাড ন মাে অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইেটমটস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপভমন্টস বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  ফুটলি োড়ু স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

2  বেইম্পটিং ব্রাশ ১ইম্পঞ্চ- ৪ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

3  বিালাি ৪ ইম্পঞ্চ/ ৯ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

4  োম্পি ্াইফ ৪ ইম্পঞ্চ, ৬ইম্পঞ্চ, ৮ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

5  স্ক্রযাোি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

6  োলম্পত স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

7  বেইট বট্র স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

8  ওয়াোি ম্পসলাি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পলোি/ গ্যাল্ ০১ 

9  োম্পি প্রটয়াজ্ অনুয়ায়ী ৫/ ২৫ বকম্পজ ০১ 

10  িঙ প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্পলোি/ গ্যাল্ ০১ 

11  মই  স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি বসে ০১ 

12  প্রাইমাি স্ট্যান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় মালামাল সমূহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বেম্পসম্পফটকশ্ একক েম্পিমাণ 

1  মাম্পকন্ ক্লথ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

2  পুিাত্ সুম্পত শাম্পড় কােড় স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

3  েম্পিিাি োম্প্ স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 

4  স্যাম্পন্ডিং বেোি স্ট্যান্ডাড ন সিংখ্যা প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী 
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দক্ষতো পর্োৃভেোিনো (Review of Competency) 

 

প্রডিক্ষণোথী  জন্য ডনভদিৃনো: প্রডিক্ষণোথী   ডনভম্নোক্ত দক্ষতো প্রমোণ ক ভত সক্ষম হভে ডনভজই কমদৃক্ষতো মূল্যোয়ন 

ক ভব এবাং সক্ষম হভে হযাঁ এবাং সক্ষমতো অডজৃত নো হভে নো লবোধক র্ভ  টিকডিহ্ন ডদন।   

কমদৃক্ষতো মূল্যোয়ভন  মোনদন্ড  হযাঁ  নো  

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ব্যাম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পেম্পেই) েম্পিধা্ হভয়ভে।   

ম্পেম্পডিং অথো ম্পচত্র বথটক প্রধা্ কিট্টস্ গুটলা স্াক্ত কিা হটয়টে।   

ম্পেম্পডিং কিট্টস্ গুটলাি ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।   

বমই্ ম্পেম্পডিং কিট্টস্/ উোদা্গুটলাি ্াটমি তাম্পলকা কিা হটয়টে।   

সািটফস অনুর্ায়ী প্রইমাি স্াক্ত কিা হটয়টে।   

ম্পেম্পভন্ন প্রকাি িঙ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

সািটফস অনুর্ায়ী িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে।   

বমৌম্পলক কালাি সিটকন ব্যাখ্যা কিা হটয়টে।   

প্লাষ্টাি সািটফসি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

কাে সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

বমোল সািটফটসি িটঙি জন্য উেকিণ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

বেইম্পটিং কিট্রাকশ্ এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় উেকিটণি তাম্পলকা কিা হটয়টে।   

ব্যেহৃত েম্পিমাে ো ইউম্প্ে কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে।   

র্থার্থ েম্পিমােক র্ন্ত্র কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি ম্প্ধ নািণ কিা হটয়টে।   

কযালকুটলেি ো সঠিক বকৌশল ব্যেহাি কটি গণ্া কিা হটয়টে।   

ম্পেম্পডিং কাোটমা অনুসাটি িযাটফাম্পডিংটয়ি ধিণ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

কাটজঙ২ি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং স্াক্ত ও ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে।   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং উোদা্ ততম্পিি জন্য উেকিণ প্রস্তুত কিা হটয়টে।   

কম নটক্ষটত্র প্রটেশ ও োম্পহি হওয়াি েথ স্াক্ত কিা হটয়টে।   

কম নটক্ষটত্র ম্প্য়ম ও আই্ অনুর্ার্ ী িযাটফাম্পডিংটয়ি উোদা্ ততম্পি কিা হটয়টে।   

ওএইচএস (OHS) প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী িযাটফাম্পডিংটয়ি ই্স্ট্ল সিন্ন কিা হটয়টে।   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িযাটফাম্পডিং জটয়টগুটলা ও উোদা্গুটলা বচক কিা হটয়টে।   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িঙ ম্প্ে নাচ্ কিা হটয়টে।   

কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িটঙি কালাি ম্যাচ ও সািটফটস প্রটয়াগ কিা হটয়টে।   

ম্পেম্পভন্ন কালাি ম্যাম্পচিং সিটকন ধািণা বদওয়া হটয়টে।   

উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী অন্যান্য উোদা্ ম্পমক্স কিা হটয়টে।   

উৎোদ্কািী প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্য়ম অনুর্ায়ী ম্পমক্স কিাি েি কালাি ঠিক আটে ম্পক্া তা বদখা হটয়টে।   

অ্াকাম্পি কম ন েম্পিটেটশ প্রম্পতষ্ঠাট্ি ম্প্টদ নশ্া অনুর্ায়ী কাজ কিা হটয়টে।   

 

     আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে। 

 

      স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ                          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্ (Development of CBLM) 

 
 

‘কিট্রোকিন লপইডন্টাং এ  লমৌডেক কোজ সম্পোদন ক ো’ (অকুটেশ্: বেইম্পটিং ফি কিট্রাকশ, বলটভল-২) শীষ নক 

কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ 

কর্তনেক্ষ কর্তনক ম্পসটমক ম্পসটস্ট্ম, োজনাি বট্রম্প্িং ই্ম্পস্ট্টিউে, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ 

উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সহায়তায় জ্যলাই ২০২৪ মাটস প্যাটকজ SD-9B  (তাম্পিখঃ ২৭ জ্য্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ 

কিা হটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  েদেী বমাোইল ্িং  

1.  ডসতু  োনী বোইন  লেেক 01915-489893 

2.  বমাঃ বহাটস্ সিাদক 01938-887580 

3.  ইম্পঞ্জ: বমা: জ্যটয়ল োিটভজ লকো-অডিভৃনে  01737-278906 

4.  লমোঃ আব্দু   োজ্জোক ম্পিম্পভউয়াি 01742-734313 

 

  



 

100 

 

বিফাটিি 

1. https://theconstructor.org/building/12-basic-components-building-structure/34024/ 

2. https://amadine.com/useful-articles/rules-of-color-combination 

3. https://www.electricalworld.com/en/CK-Paint-Scraper-Rosewood-75mm/m-32159.aspx 

4. https://www.amazon.com/Mercer-Culinary-Offset-Spatula-Black/dp/B00MJ0AHE8 

5. https://www.collision360.ca/universal-mixing-stick.html 

6. https://en.wikipedia.org/wiki/Pumice 

7. https://www.alibaba.com/product-detail/Variable-Speed-Corded-Random-orbital-

sander_62015215585.html 

8. https://www.sgs-engineering.com/sc50h-50-litre-high-flow-air-compressor-spray-gun-kit 

9. https://www.actdustcollectors.com/blog/the-importance-of-dust-collectors-19451 

 

https://theconstructor.org/building/12-basic-components-building-structure/34024/
https://amadine.com/useful-articles/rules-of-color-combination
https://www.electricalworld.com/en/CK-Paint-Scraper-Rosewood-75mm/m-32159.aspx
https://www.amazon.com/Mercer-Culinary-Offset-Spatula-Black/dp/B00MJ0AHE8
https://www.collision360.ca/universal-mixing-stick.html
https://en.wikipedia.org/wiki/Pumice
https://www.alibaba.com/product-detail/Variable-Speed-Corded-Random-orbital-sander_62015215585.html
https://www.alibaba.com/product-detail/Variable-Speed-Corded-Random-orbital-sander_62015215585.html
https://www.sgs-engineering.com/sc50h-50-litre-high-flow-air-compressor-spray-gun-kit
https://www.actdustcollectors.com/blog/the-importance-of-dust-collectors-19451

