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এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ পক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম পম্পিেতন্  ো পম্পিমাজন্ কিটত পািটে ্া।  

“পাম্প্ সিেিাটেি ও েজনয পাম্প্ি পাইপলাই্ সিংস্থাপ্ ক া” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত প্লাম্বিং 

বলটভল - ০২ অকুটপশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পভম্পিটত প্রণয়্ কিা েটয়টে। এটত প্লাম্বিং বলটভল - 

০২ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত েটয়টে। এটি প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন 

সোয়ক ডকুটমন্ট। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বপশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা েটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ প্লাম্বিং বলটভল - ০২ বকাটস নি দক্ষতা 

ম্পভম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেোি কিটত পািটে। 
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সক্ষমতাম্পভম্পিক ম্পশখ্ উপকিণ ব্যেোি ম্নভদমৃ্িকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উপকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা েটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত েটে। প্লাম্বিং এি অন্যতম ইউম্প্ে েটে পাম্প্ সিেিাটেি ও েজনয পাম্প্ি পাইপলাই্ সিংস্থাপ্ কিা। এই মম্পডউল 

সফলভাটে বশষ কিটল আপম্প্ র্ন্ত্রপাম্পত, স ঞ্জাম এবিং মাোমাে  সিংগ্রহ কিটত পা ভবন, বেড কােটত পা ভবন, জটয়ন্ট 

এেিং ম্পফটিিংস আঁেকাটত পািটে, পাইপ সিংস্থাপ্ কিটত পািটে এবিং কম নটক্ষত্র পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি 

িাখটত পািটেন। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য লর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াভাে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত 

িটয়টে।     

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আপ্াটক ধািাোম্পেকভাটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত েটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত পাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি পাশাপাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত েটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পেকভাটে জা্াি জন্য সূম্পচপত্র, 

তথ্যপত্র, কার্ নক্রম পত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিপটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেোি কিা েটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট পাটেি সাটথ 

সঠিক সোয়ক উপাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত েটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আপ্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুশীলট্ি বিাডম্যাপ ম্পেসাটে কাজ কটি। 

তথ্যপত্রটি পড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টভাটে কাজ কিাি ধািণা পাওয়া র্াটে। 'তথ্যপত্রটি' 

পড়া বশষ কটি 'টসলফ বচক শীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যপত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক েটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

পত্র' বদখু্। 

জব িীভে ম্প্টদ নম্পশত ধাপ অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আপম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি পটথ 

আপ্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত পািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িাপিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি পি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত েটে্ বর্, আপম্প্ পিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উপযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ েটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া েটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আপ্াি ম্প্টজি জন্য।  
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জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ।  
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মম্পডউটলি ম্পেষয়েস্তু 

 

মম্পডউল: পাম্প্ সিেিাটেি ও েজনয পাম্প্ি পাইপলাই্ সিংস্থাপ্ ক া।    

 

মম্পডউটলি েণ ন্ া: এই মম্িউেটিভত ইিেটলসট্ি জন্য পাইপ প্রস্তুত ও বফম্পিটকে ক া  জন্য প্রভয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা 

ও আচ ণ (লকএসএ) সম্পভকৃ অবম্হত ক া হভয়ভে। এভত র্ন্ত্র, স ঞ্জাম এবিং উপক ণ সিংগ্রহ ক া, বেড কাো, জটয়ন্ট 

এেিং ম্পফটিিংস আঁেকাটত পািা, পাইপ সিংস্থাপন ক া এবিং কমভৃক্ষত্র  পম্ ষ্কা -পম্ চ্ছন্নতা বজয়  াো এবিং লটা  

র্ন্ত্রপাম্ত সিং ক্ষণ ক া  প্রভয়াজনীয় দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত ক া হভয়ভে।     

 

্ম্পম্াল সময়: ৩০ ঘন্টা।     
 

ম্পশখ্ফল: এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি পি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত পািটে্। 

 

 র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিটত পািটে।  

 বেড কােটত পািটে।   

 জটয়ন্ট এেিং ম্পফটিিংস আঁেকাটত পািটে।  

 পাইপ সিংস্থাপ্ কিটত পািটে।   

 কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা ও র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াটি িাখটত পািটে।  
 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া:  
 

 প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান ক া হভয়ভে;   

 কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে;   

 র্ন্ত্র ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;  

 প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ সাইজ ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;  

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী ম্ফটিিং ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 

 পাইপ োইভস পাইপ ধ া ও বাঁধা হভয়ভে;   

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী িাই-টক আিজাট ক া হভয়ভে;   

 টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  লেি কাো হভয়ভে;  

 লেি কাো  সময় কাটিিং ওভয়ে ব্যবহা  ক া হভয়ভে;  

 টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  পাইপ প্রান্ত ও লেি পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে; 

 লেি র্াচাই ও প্রভয়াজভন অযািজাট  ক া  হভয়ভে; 

 পাইপগুভো ম্ফটিিংসহ জভয়ন্ট ক া  জন্য টযান্ডাি ৃললাভপ স্থাপন ক া হভয়বে; 

 ম্ফে-আভপ  পূভব ৃপাইপ প্রান্ত পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে; 

 পম্ মাপ লনয়া হভয়ভে; 

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী জভয়ন্ট ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;    

 টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী ম্ফটিিংস এ  সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;  

 ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   
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 টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুসাভ  ম্েক লেট সম্পাদন ক া  হভয়ভে; 

 টযান্ডাি ৃললাভপ পাইপ সিংস্থাপন ক া হভয়বে; 

 প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  জভয়ন্ট প্রস্তুত ক া হভয়ভে;   

 ম্ফটিিং ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   

 টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

 হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

 বজৃয পদাে ৃকমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী অপসা ণ  ক া হভয়ভে;    

 র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে; 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome)-১: র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিটত পািটে।    

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   
 

▪ ম্পপম্পপই 

▪ পাইপ সাইজ 

▪ পাইপ ম্পসটলকশ্  

▪ পাইপ ম্পফটিিংস  

▪ ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল   

 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান ক া হভয়ভে;   

2. কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে;   

3. র্ন্ত্র ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;  

4. প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ সাইজ ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;  

5. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 

6. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী ম্ফটিিং ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে; 

 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কমভৃক্ষত্র অেবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

 

ম্পশেন উপকি্ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

 

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উপক ণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশনা 

(Resources / Special instructions) 

▪ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিা। 

▪ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিাি উপায় 

জা্াি জন্য তথ্য শীে ১ পড়টত েটে। 

▪ ম্পশক্ষাথীটক ম্প্জ র্াচাই (Self Check) ১ এ উত্ত  

প্রদান ক ভবন। 

▪ উিিপটত্র  (১) সাভে ম্প্টজি উিি ম্মম্েভয় লদেভবন।  

▪ র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিাি জন্য জে 

শীে ১ অনুশীল্ কিটত েটে। 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১ 

র্ন্ত্রপাম্পত, সিঞ্জাম ও মালামাল সিংগ্রে কিা  

ম্িেন উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাটে ম্িক্ষােীগণ- 

 

1. ম্পপম্পপই ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে। 

2. পাইপ সাইজ ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে। 

3. পাইপ ম্পসটলকশ্ ক ভত পািটে। 

4. পাইপ ম্পফটিিংস ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে। 

5. ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল ম্প্ে নাচ্ ক ভত পািটে। 

1. ম্পপম্পপই ম্প্ে নাচ্ 

প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেোর্য্ন ম্পপম্পপই  

লসফটি লহেভমেস্: 

এটি এক ধ ভণ  িক্ত লহেভমে/টুম্প র্া কমভৃক্ষভত্র 

পম্ ধান ক া হয় এটি লকাভনা পড়ন্ত বস্তু দ্বা া 

মাোভক আঘাত লেভক  ক্ষা কভ । 

 

 

 

 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস: 

গগেস্ এক ধ ভণ  প্রম্ত ক্ষামূেক চিমা র্া লচােভক 

সু ক্ষা প্রদান কভ । 

কাভন  প্লযাগ/কাভন  মাফ্স: 

একটি ইয়া /কাভন  প্লযাগ/মাফ্স ব্যবহা কা ী  

কাভন  সু ক্ষা  জন্য ব্যবহা  ক া হয় (ভর্মন-

উচ্চ িব্দ, পাম্ন  অনুপ্রভবি, ধূো অেবা অম্তম্ ক্ত 

বাতাস)। 

 

 
িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক: 

কমভৃক্ষভত্র িাট/ধূো লেভক  ক্ষা লপভত িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক 

ব্যবহাভ   প্রভয়াজনীয়তা অতযাবশ্যক। 

সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান: 

কমভৃক্ষভত্র আঘাত লেভক ি ী ভক  ক্ষা ক া  

জন্য এভপ্রান ম্িজাইন ক া হভয়ভে। 
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লসফটি লেট: 

এটি একটি ম্ ফভেম্িে লসফটি ইকুউইপভমন্ট র্া একজন 

কমীভক দৃশ্যমান  ােভত ব্যবহা  ক া হয়। 

 

লসফটি লবল্ট: 

উচুঁ ম্বম্ডিং লেভক ম্নমাৃণ শ্রম্মভক  পভড় র্াওয়া 

হভত  ক্ষা লপভত ব্যবহৃত হয় এোড়াও অম্তম্ ক্ত 

টুেস্ ধভ   াো  জন্য এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

 

 

লসফটি হাভনসৃ: 

একজন ব্যম্ক্ত উঁচ লেভেভে কাজ ক া  সময় লকান কা ভণ 

পভড় লগভে তাভক ধভ   ােভত/ ক্ষা ক া  জন্য এই 

লবল্ট/বম্ি হাভনসৃ ব্যবহৃত হয়। 

হযান্ড গ্লেস্: 

কাভজ  সময় হাতভক  ক্ষা ক ভত এটি ব্যবহৃত 

হয় এবিং হাতভক ম্ন াপদ  াভে। 

 

 

 

 

লসফটি সুজ: 

কাভজ  সময় পা/পাভয়  পাতা  লকান ধ ভণ  

ক্ষম্ত/ইনজুম্  হভত  ক্ষা লপভত এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

 

অযাকটিম্পভটি ১.১ 

ওয়াস্ট্ ওয়াোি পাইপ বমিামত কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পপম্পপই ম্প্ে নাচ্ কি ও পম্পিধা্ কি। 
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কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ  

প্লাম্বিং কাভজ কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ অন্যতম গুরুত্বপূণ ৃম্বষয়। এই কাভজ ম্ন াপত্তা ও 

স্বাস্থযম্বম্ধ  অনুস ণ ক া একটি আবশ্যকতা, র্াভত কমীভদ  সু ক্ষা ও স্বাস্থযসম্মত ক া হয়। ম্নম্নম্েম্েত ম্কছু 

প্রধান পদভক্ষপ ম্নভত হভব: 

▪ উপযুক্ত ম্ন াপত্তা উপক ভণ  ব্যবহা : প্লাম্বিং কাভজ  সময় কমীভদ  উপযুক্ত ম্ন াপত্তা উপক ণ ব্যবহা  

ক ভত হভব, লর্মন প্রভর্ াজনীয় হাতাভতে সিংকম ৃ পাত্র, প্রদুষণমুক্ত মুে মাস্ক, বাম্ি  ও কা োনা  

সু ক্ষামূেক উপক ণ ইতযাম্দ। 

▪ পাম্ন  গুণমান ম্নয়ন্ত্রণ: প্লাম্বিং কমীভদ  পাম্ন  গুণমান ম্নয়ন্ত্রণ ক ভত হভব। স ব াহকৃত পাম্নভত 

অপকা জনক গ্যাস,  াসায়ম্নক পদাে,ৃ জীবাণু ইতযাম্দ না োকা উম্চত। পাম্ন  পম্ ষ্কা তা এবিং উপযুক্ত 

পাম্নভত পাম্ন  পাম্ন তাপমাত্রা ম্নয়ন্ত্রণ ক া উম্চত। 

▪ জনগভণ  সু ক্ষা: প্লাম্বিং কমীভদ  প্রম্িম্ক্ষত কভ  তা া ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ অনুস ণ ক ভত হভব। 

প্রম্িক্ষভণ  মাধ্যভম তা া জনগভণ  সু ক্ষা ম্নম্িত ক ভত পা ভবন, লর্মন কাজ সমবয় ম্ন াপত্তা সিংিান্ত 

সঠিক ম্নভদিৃনামাো অনুস ণ ক া, ম্বপদ পম্ ম্স্থম্তভত সঠিক প্রম্তম্িয়া গ্রহণ ক া ইতযাম্দ। 

▪ বাস্তবায়ম্নক পম্ ভবভি  স্বাস্থযসম্মত ক া: প্রম্িম্ক্ষত কমীভদ  জন্য একটি সু ম্ক্ষত ও স্বাস্থযসম্মত 

কার্সৃ্থে ম্নম্িত ক া উম্চত। পম্ ষ্কা , ম্স্থম্তিীে এবিং উপযুক্ত সামগ্রীসমূহ স ব াহ ক া হভব র্াভত 

কমীভদ  কাজ ক ভত সুম্বধা োভক এবিং ম্বপদ এবিং অনুকূেতা সম্পভকৃ সভচতন ক ভত হভব। 

▪ প্রােম্মক উপায় অবেবন ক া: কমীভদ ভক প্রােম্মক উপায় অবেবন ক ভত হভব, লর্মন হাত ধুবয় 

ম্নভজভক পম্ ষ্কা   াো, ম্ন াপত্তা উপক ণ সঠিকোভব ব্যবহা  ক া, জীবাণু েড়ালনা  উপায় জানা 

ইতযাম্দ। 

▪ প্রদিনৃ এবিং ম্ন ীক্ষণ: কমীভদ  কাভজ  প্রদিনৃ ও ম্ন ীক্ষণ ক া উম্চত র্াভত ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযসম্মত 

কার্িৃম সঠিকোভব অনুম্িত হভচ্ছ তা ম্নম্িত ক া র্ায়। 

সবভিভষ, প্লাম্বিং কমীভদ  জন্য ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযসম্মত কার্সৃ্থে ম্নম্িত ক ভত হভব, সঠিক প্রম্িক্ষণ ও সভচতনতা 

প্রদান ক ভত হভব, এবিং ম্ন াপত্তা এবিং স্বাস্থযসম্মত প্রম্িয়াগুম্ে ব্যবহা  ক ভত হভব র্াভত প্লাম্বিং কাভজ  লক্ষভত্র 

কমীভদ  সু ক্ষা ও স্বাস্থয ম্নম্িত ক া র্ায়। 
 

ওয়াোি পাইপলাইট্ি কাটজ ব্যেহৃত টুলস ও ইকুইপটমন্ট  

2. ওয়াোি সাপ্লাই লাই্ ও ওয়াস্ট্ ওয়াোি পাইপ লাইট্ি কাটজ ব্যেোর্য্ন েযান্ড টুলস ব্যেোি-  

হযান্ড টুেস্ 

লর্ টুেস গুভো দ্বা া হাভত  সাহাভে কাজ ক া হয় তাহাভক হযান্ড টুেস বভে অথো লর্ সকে র্ন্ত্রাম্দ মানুভষ  

িা ীম্ ক িম্ক্ত  সাহাভে পম্ চাম্েত হভয় সাধা ণ কাজ অেবা অন্য র্ভন্ত্র  সাহােকা ী ম্হসাভব ব্যবহৃত হয় 

তাভদ ভক হস্তচাম্েত র্ন্ত্র বা হযান্ড টুেস্ বো হয়। ইহাভত র্াম্ন্ত্রক িম্ক্ত প্রভয়াজন হয় না এবিং এগুম্ে ওজভন হাল্কা 

ও দাভম সস্তা হয়। হস্তচাম্েত র্ন্ত্রাম্দ ম্বম্েন্ন প্রকা  ও গঠভন  হয়।  

্াম লমজাম্ িং লেপ  ্াম েল ম্পপ্ েযামাি 

ব্যেোি প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট পম্ মাভপ ব্যবহৃত হয়। ব্যেোি 
ম্চভজে ও পাঞ্চ এ আঘাত ক া  

জন্য 
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্াম হযাক-স ্াম েল ম্পপ্ েযামাি 

ব্যেোি পাইপ কাোভত।  ব্যেোি ম্চভজে ও পাঞ্চ আঘাত ক া  জন্য 

 

 

্াম ম্িক হযামা  ্াম ক্ল-হযামা  

ব্যেোি 
ম্মম্িভদ  ইে োঙ্গা ও লেম্সিং-এ  জন্য 

ব্যবহৃত  হয়।  
ব্যেোি 

তা কাো মা া ও উঠাভনা  কাভজ 

ব্যবহৃত হয়।   

 

 

্াম ম্স-ক্লযাম্প ্াম ফ্লাে স্ক্রু-োইো  

ব্যেোি 

লকান কাঠ বা ধাতব ওয়াকৃ-ম্পস ধভ   ােভত 

ম্স ক্লযাম্প ব্যবহৃত হয়।  ব্যেোি 

ফ্লাে মাো লেকৃত স্ক্রু-গুভোভক 

বসাভত ও  তুভে লফেভত সক্ষম 

কভ  লতাভে। 
 

 

্াম ম্িে লেভেে ্াম  লবাল্ট কাো  

ব্যেোি 
উেব এবিং আনুভূম্মক  লেভেে লচক ক া  

জন্য 
ব্যেোি 

ম্েনা  ম্ বা  কাো  জন্য 

http://www.bing.com/images/search?q=image+of+a+ball+pien+hammer&view=detailv2&&&id=6EB5A5A72EBE2BDDEB037A842F118FB18946EC81&selectedIndex=16&ccid=tULhOYZg&simid=608011659980112968&thid=JN.IXbJD7bBLitgaJMfh3iR+A
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্াম টা  বা ম্ফম্েপস্ স্ক্রু-োইো  ্াম এযািজাটযাবে ল ঞ্চ 

ব্যেোি 

“টা  মাো” যুক্ত স্ক্রু-গুভোভক খুেভত বা 

বসাভত ব্যেোি 

লকান লবাল্ট-এ  মাো ইহা  সাভে 

এযািাজাট ক তঃ ধভ  উহা খুেভত 

ও োগাভত ব্যবহৃত হয়। 

 

 

্াম োম্নয়ৃা  কযাম্েপাস ৃ ্াম ওভয়ে কযান 

ব্যেোি 

োম্নয়ৃা  কযাম্েপাস ৃলকাভনা দভন্ড  দদঘযৃ, 

ব্যাস, পুরুত্ব এবিং লকান ফাপা পাইভপ  

ম্েতভ   ও বাইভ   ব্যাস ও গেী তা মাপা  

জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 

ব্যেোি 

লুম্িভকটিিং ওভয়ে  ােভত ব্যবহৃত 

হয় 

 

 

্াম পাইপ ল ঞ্চ ্াম লচইন কাো  

ব্যেোি পাইপ ও ম্ফটিিংস্ খুেভত এযাজাট ক া র্ায় ব্যেোি টীে ও আয় ন পাইপ কােভত 

 

 

্াম লচইন কাো  ্াম ট্রাইপি লচইন োইস 
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ব্যেোি 

টীে ও আয় ন পাইপ কােভত 

ব্যেোি 

লেিকাো ও পাইপ কাো  সময় 

উহা আেকাভনা  জন্য বহনভর্াগ্য 

োইস। 

 

 

্াম হযান্ড-স ্াম পাম্ন বা ওয়াো  লেভেে 

ব্যেোি 
কাঠ ও ম্পম্েম্স কাো 

ব্যেোি 
লকান তে বা সা ভফভস  লেভেে 

লচক ক া 

 

 

্াম পাইপ  ীমা  ্াম লকাড ম্চভজে 

ব্যেোি 

পাইপ কাো ও লেি দতম্  ক া  সময় পাইপ 

লেভক ধাতব কণা ও ময়ো (বা স্) পম্ ষ্কা  

ক া। 

ব্যেোি 

লকাড ম্চভজে প্রধানতঃ পূ াতন 

মোৃ , কনম্িে, ম্সভমন্ট,  প্লাটা -এ 

ম্চম্পিং ক ভত ব্যবহৃত হয়। তভব 

কেনও কেনও, ম্েদ্র দতম্  অেবা 

ধা  বা ম্কনা া (এজ) কাোয় 

লমোভে  লক্ষভত্রও ইহা ব্যবহা  হভত 

পাভ । 

 
 

্াম হযান্ড টক ও িাই লসে ্াম হভো এবিং লসন্টা  পাঞ্চ 

ব্যেোি 

পাইভপ লেি কাো 

ব্যেোি 

লসন্টা  পাঞ্চ: লকান একটি ম্বন্দু  

লকন্দ্র মাকৃ ক ভত লসন্টা  পাঞ্চ 

ব্যবহৃত হয়। লকান ম্েদ্র ম্েম্েিং 

ক া  সময় ইহা সাধা ণতঃ ম্েভদ্র  

লকন্দ্র মাকৃ ক ভত ব্যবহৃত হয়।   
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্াম লমনুয়াে হযান্ড ম্েে ্াম ট্রাই স্কয়া  

ব্যেোি 
লকান তভে লমনুয়াম্ে ম্েদ্র ম্িম্েিং ক ভত 

ব্যবহা  হয় 
ব্যেোি 

একটি সমভকাণ মাম্কৃিং ম্দভত 

ব্যবহা  হয়। 

 
 

্াম টীে রুে ্াম ইনসাইি কযাম্েপা  

ব্যেোি লকান ম্কছু পম্ মাপ ক া ব্যেোি পাইভপ  ম্েতভ   ব্যাস মাপা 

 
 

্াম আউেসাইি কযাম্েপা  ্াম মাম্ি ল ঞ্চ 

ব্যেোি পাইভপ  বাম্হভ   ব্যাস মাপা ব্যেোি ম্ফটিিংস্ োইে অেবা আেগা ক া 

 

 

্াম লমোে   যাভচটিিং ম্সজাস ৃ ্াম ম্সজা  টাইে পাইপ কাো  

ব্যেোি ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ কােভত ব্যবহৃত হয় ব্যেোি ম্পম্পআ  পাইপ কাো 

 

 

্াম লবম্সন ল ঞ্চ ্াম পাইপ োইস 
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ব্যেোি 

বন্ধ বা আবদ্ধ জায়গায় লর্োভন প্লাবা  ল ঞ্চ 

অেবা অন্য লকান প্রকা  ল ঞ্চ লপৌম্েভয় 

ব্যবহা  ক া কঠিন অেবা অসম্ভব লসোভন 

ফাভটনা  বা বন্ধনী লঘা াভত ব্যবহৃত হয় 

ব্যেোি 

কাো ও লেি দতম্  ক া  সময় 

পাইপ আেকাভত ও ধভ   ােভত 

ব্যবহৃত হয় 

 

 
 

্াম এনম্েে ্াম ম্িোইিা স ৃ

ব্যেোি 

এনম্েে হভো একটি দৃঢ় বা িক্ত তে যুক্ত  

ব্লক র্া  উপ  ল ভে অন্য লকান বস্তুভত আঘাত 

ক া হয় 

ব্যেোি 

রুে লেভক েম্য়িং অেবা 

তভে(সা ভফস) মাপ স্থানান্ত  ক া 

 

 

্াম ফ্লাে ফাইে ্াম  াউন্ড ফাইে 

ব্যেোি 
অসম্পূণ ৃটীে তে (সা ভফস) মসৃণ ক া 

ব্যেোি 
পাইভপ  ম্েত  লেভক ধাতব কণা ও 

ধূো-ময়ো পম্ ষ্কা  ক া 

 

 

্াম হাফ  াউন্ড ফাইে ্াম নাবা  এবিং লেো  পাঞ্চ 

ব্যেোি 
অসম্পূণ ৃতে (সা ভফস) মসৃণ ক া 

ব্যেোি 
ধাতব তভে নব  ম্কিংবা অক্ষ  মাকৃ 

ক া 
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3. ওয়াোি সাপ্লাই লাই্ ও ওয়াস্ট্ ওয়াোি পাইপ লাইট্ি কাটজ ব্যেোর্য্ন পাওয়াি টুলস–  

পাওয়া  টুেস্ 

পাওয়া  টুেস্ হে এমন একটি টুেস্ র্া হযান্ড টুেস্ এি সাভে ব্যবহৃত শুধুমাত্র কাম্পয়ক শ্রম ব্যতীত একটি অম্তম্ ক্ত 

িম্ক্ত  উৎস এবিং প্রম্িয়া দ্বা া কার্কৃ  হয়। সবভচবয় সাধা ণ ধ ভন  পাওয়া  টুেস্ দবদুযম্তক লমাে  ব্যবহা  

কভ ।  

্াম ম্েে লমম্িন ্াম অযাভঙ্গে গ্রাইন্ডা     

ব্যেোি 
কাঠ, লদয়াে ও লমোে ম্েদ্র ক া  

ব্যেোি 
লদয়াে/পাইপ/ভমোে কােভত ও মসৃণ 

ক ভত  

 
 

্াম লেম্িিং লমম্িন ্াম অভোভমটিক পাইপ লবন্ডা  লমম্িন  

ব্যেোি ঈাইভপ লেি কােভত  ব্যেোি পাইপভক ম্বম্েন্ন আকৃম্তভত বাঁকাভনা 

 

 

্াম ম্পম্পআ  ওভয়ম্ডিং লমম্িন ্াম ম্হে গান 

ব্যেোি ম্পম্পআ  পাইপ লজাড়া োগাভনা ব্যেোি পাইপ লজাড়া লদওয়া  
 

 

 

4. পাইপ সাইজ ম্প্ে নাচ্ 

পাইপ সাইজ  

প্লাম্বিং কাভজ ব্যবহৃত পাইভপ  সাইজ প্রধানত কাভজ  প্রকভে  ধ ন এবিং ব্যবহাভ   উভেভশ্য পম্ বতনৃ কভ । 

ম্নম্নম্েম্েত ম্কছু সাধা ণ পাইপ সাইজ উভেে ক া হেঃ 

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  
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▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো ) 

এই সাইজগুভো মূেত দুই জন্য ব্যবহৃত হয় - পাম্ন  স ব াহ ম্সভটভম এবিং নভে লেভন  জন্য। তভব, প্রকভে  

মাভন, এই সাইভজ  পাইভপ  উপ  ম্েম্ত্ত কভ  আপম্ন আপনা  প্রকভে  প্রবয়াজনীয় পাইপ সাইজটি ম্নধাৃ ণ ক ভত 

পাভ ন। 

5. পাইপ ম্পসটলকশ্ 

পাইপ ম্সভেকিন একটি প্রম্িয়া র্া পাইপোইভন ব্যবহা  ক া হয় র্াভত স াসম্  বা একটি ম্সম্ জ অপাভ িন 

কভ  না কভ  একটি বা একাম্ধক পাইপ সিংযুক্ত হয় এবিং ম্বম্েন্ন প্রম্িয়ালক সমন্বয় কভ । 

পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ 

 

১. এই পণ্যটি একটি গ্রীন ম্বম্ডিং উপক ণ, র্া 

ম্বশুদ্ধ পাম্প্ ও পানীয় জে পাইপোইন 

ব্যবস্থা  জন্য ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ ।   

২. ইহা গ ম ও ঠান্ডা পাম্ন  স ব াহ োইভন  

লক্ষভত্রও ব্যবহৃত হয়। 

৩. ক্ষয়-ভ াধক, নন-ভস্কম্েিং (আস্ত  জভম 

না): আপম্ন লবম্সভন  কা ভন সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, 

বাে-রূম ম্ফটিিংস্-এ  মম্ চা ক্ষয়জম্নত 

দুম্িন্তা  র্া পাইপোইভন  ক্ষয় ও 

লস্কম্েিংজম্নত ব্লভকজ ম্হভসভব লদো ম্দভত 

পাভ  তা এড়াভত পাভ ন। 

পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ 

 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স (পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি) 

ম্নমাৃণ কাভজ ব্যবহৃত একটি সাধা ন, 

দৃঢ়(িক্ত) অেচ হােকাওজন ম্বম্িষ্ট প্লাম্টক। 

প্লাম্টসাইজা  ম্মম্িভয় ইহাভক তুেনামূেক 

ন ম ও আ ও নমনীয় ম্হভসভব দতম্  ক া 

হয়। 

আন-প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ 
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স্বাোম্বক ম্পম্েম্স’  সাভে প্লাম্টসাইজা  

ম্মিাভনা না হভে ইহাভক ইউ-ম্পম্েম্স (আন-

প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি), বা 

অনমনীয় ম্পম্েম্স বো হয়। 

লক্লাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ 

 

কপা  পাইভপ  সুম্বধা হভো িক্ত, লদেভত 

সুন্দ  এবিং সহভজ সিংভর্াগ লদওয়া র্ায়। 

সাধা ণত: অম্েজাত লশ্রম্ণ  লোকজভন  

বাড়ীভত কপা  পাইপ দ্বা া প্লাম্বিং কাজ ক া 

হয়। এোড়াও গ ম পাম্ন  োইভন কপা  

পাইভপ  ব্যবহা  অম্ধক।  

ইহা ৬ম্ম:ম্ম:ভেভক ৫০ম্ম:ম্ম: ব্যাস এবিং 

৩ম্ম: লেভক ৪ম্ম: পর্নৃ্ত েবা হভয় োভক। এই 

পাইভি  গা মসৃণ মম্ চাভ াধী এবিং 

দীঘযৃস্থায়ী। এোড়া ম্িে কা োনায় লর্োভন 

অভনক লবম্ি প্রবাহ দ কা  লসোভন এো 

ব্যবহৃত হয়। 

কাট আয় ন পাইপ 

 

কাট আয় ন হভো এক প্রকা  পাইপ র্া 

১৯তম ও ২০তম িতাব্দী সময়কাভে পাম্ন, 

গ্যাস ও পয়ঃবজৃয স্থানান্তভ   জন্য লপ্রসা  

পাইপ ম্হভসভব এবিং পাম্ন ম্নষ্কািন পাইপ 

ম্হভসভব ঐম্তহাম্সক ব্যবহাভ   পেভূম্ম 

 ভয়ভে। ইহা প্রধানতঃ এক প্রকা  ধূস  কাট 

আয় ন টিউব ম্দভয় গঠিত এবিং সচা চ  

লকান প্রকা  লকাটিিং ক া োড়া ব্যবহা  হভতা। 

ম্জআই পাইপ 

 

ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকন্স-এ পাম্ন স্থানান্ত  

কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

এমএস পাইপ 
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ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকন্স-এ গ্যাস/পাম্ন 

স্থানান্ত  কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া 

র্ায়। 

কিংম্িে পাইপ 

 

লবম্ি মাত্রায় পাম্ন ম্নষ্কািভন  জন্য বড় 

ব্যাভস  এবিং অভপক্ষাকৃত কম পম্ মান 

ম্নষ্কািভন  লক্ষভত্র লোে ব্যাসম্বম্িষ্ট কিংম্িে 

পাইপ ব্যবহৃত হয়। 

এজভেটজ ম্সভমন্ট পাইপ 

 

লেন্ট পাইপ, সভয়ে পাইপ এবিং ল ইন 

ওয়াো  পাইপ ম্হভসভব এটি ব্যবহৃত হয়। 

অন্যান্য পাইভপ  তুেনায় এটি দাভম সস্তা 

তভব সহভজ লেভঙ্গ লর্ভত পাভ । 

হাই লিনম্সটি পম্েইম্েম্েন (এইচম্িম্ি) পাইপ 

 

এটি পাম্ন সাপ্লাই, বজৃয পাম্ন ম্নষ্কািন এবিং 

দবদুযম্তক কনডুইে ম্হভসভব ব্যবহৃত হয়। 
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6. পাইপ ম্পফটিিংস 

 

 

নাম  এেভবা নাম ম্ ম্িউম্সিং এেভবা 

ব্যবহা   
এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক 

পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 
ব্যবহা   

এটি দুইটি ম্েন্ন ব্যাভস  পাইপ োইভন  ম্দক 

পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 

 

 

নাম লমইে লবন্ড  নাম লমইে এন্ড ম্ফভমইে লবন্ড  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক 

পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। 

এেভবা  পম্ বভত ৃএটি ব্যবহা  ক া হয় 

।  

ব্যবহা   

এটি লকান পাইপ োইভন  ম্দক পম্ বতনৃ 

ক া  জন্য ব্যবহা  ক া হয়। এেভবা  

পম্ বভত ৃএটি ব্যবহা  ক া হয় । এটি দ্বা া 

পাইপ এবিং ম্ফটিিংস একই সাভে লজাড়া 

লদওয়া হয়।  

 

 

নাম ইউম্নয়ন  নাম কযাপ  

ব্যবহা   

ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি পাইপ সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়। ক্ষম্তগ্রস্ত বা নষ্ট 

পাইপ োইভন  লকান লসকিন বদে 

ক ভত ইহা ব্যবহৃত হয়।  

ব্যবহা   
পাইভপ  প্রান্ত সীে/বন্ধ কভ  ম্দভত ব্যবহা  

হয়।  

 

 

নাম গ্যােোনাইজি সভকে  নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  সভকে  



 

18 
 

ব্যবহা   
ম্বম্েন্ন সাইভজ  দুটি দদঘযৃভ  পাইপ 

একভত্র সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। 
ব্যবহা   

দুটি ম্েন্ন সাইভজ  পাইপ সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহা  হয়   

  

নাম গ্যােোনাইজি ম্ ম্িউসা  টি   নাম গ্যােোনাইজি ইকুয়াে টি   

ব্যবহা   

ম্েন্ন সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান 

ম্ ম্িউসড্ (হ্রাসকৃত) িাো োইন 

সিংভর্াগ ক ভতও ব্যবহা  হয়।   

ব্যবহা   

একই সাইভজ  ম্তনটি পাইপ একভত্র 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা লকান 

িাো োইন সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   

 

 

নাম ম্জআই ম্নবে  নাম ম্জআই িস  

ব্যবহা   
এটি দুইটি ম্ফটিিংস লক এক সাভে লজাড়া 

লদওয়া  কাভজ ব্যবহা  ক া হয়।  
ব্যবহা   

একই সাইভজ  চা টি পাইপ একভত্র 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহা  হয়। ইহা দুইটি 

িাো োইন সিংভর্াগ ক ভত ও ব্যবহা  হয়।   

  

নাম প্লাগ  নাম বুি  

ব্যবহা   

েম্বষ্যভত পাইভপ  োইন বাড়াভত হভে 

োইভন  সমাম্ি না ঘটিভয় সামম্য়ক বন্ধ 

 াো  জন্য এটি ব্যবহা  ক া হয়। 

ব্যবহা   

লবম্ি অসম ব্যাভস  পাইপ স্থাপভন র্ম্দ 

প্রভয়াজনীয় ম্ফটিিংস পাওয়া না র্ায় তেন 

বুি ব্যবহৃত হয়। 
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নাম এিাপ্ট  (ভমইে/ম্ফভমইে) 

ব্যবহা   পাইভপ  লিষ প্রাভন্ত  প্যাভচ  সাভে সিংভর্াগ ক ভত এটি ব্যবহৃত হয়। 

 

লগে োল্ব 

পাইভপ  ম্েত  ম্দভয় প্রবাম্হত ত ে, বাষ্প অেবা গ্যাভস  

প্রবাহ বন্ধ অেবা চালু ক ভত লগে োল্ব ব্যবহৃত হয়। 

এই োভল্ব একটি ম্বেক্ত বা ম্নভ ে (সম্েি) ম্িস্ক লহোভনা 

তে অোৃৎ সীভে  ম্েত  বসাভনা (োগাভনা) োভক। 

 

টপকক 

লকান পাইভপ  ম্েত  ম্দভয়  পাম্ন  প্রবাহ বন্ধ কভ  ম্দভত 

টপকক ব্যবহৃত। 

পাম্ন প্রবাভহ  ম্দক ম্নভদিৃ ক ভত স্বাোম্বকোভব ইহাভত 

একটি তী  লোদাই বা আঁকা োভক। 

 

বাো ফ্লাই োল্ব 

বাো ফ্লাই োল্ব হভো প্রবাহ ম্নয়ন্ত্রভন  জন্য ব্যবহৃত এমন 

একটি োল্ব র্াভত ম্িস্কটি একটি চাকম্ত গঠন কভ । 

একটি লপ্লে অেবা চাকম্ত পাইভপ  লকভন্দ্র বসাভনা োভক। 

ম্িস্ক-এ  এক পাি লেভক অন্য পাভি লেদকা ী একটি  ি 

োভল্ব  বাইভ   ম্দভক একটি এক্টুএেভ   (ধপঃঁুঁধঃড়ৎ) 

সাভে সিংভর্াগ ক া োভক। 

এক্টুএে  লঘা াভনা  সাভে ম্িস্কটি প্রবাভহ  সাভে সমান্ত াে 

অেবা েবোভব উেয়ম্দভক লঘাভ । 

 

বে োল্ব 
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বে োল্ব হভো এমন একটি োল্ব র্া  ম্েত  ম্দভয় প্রবাহ 

ম্নয়ন্ত্রভন  জন্য ইহা  একটি অিংি লগােক আকৃম্ত  

(ভেম্ কযাে) ম্িস্ক  োভক। 

োল্ব র্েন বন্ধ ক া হয় তেন ম্িস্ক লগােকটি  গত ৃোভল্ব  

প্রাভন্ত  সাভে েবোভব অবস্থান কভ  এবিং এ  ফভে প্রবাহ 

বন্ধ হয়। হযাভন্ডে অেবা ম্েো টি লপাভে ৃ অবস্থাভন  সাভে 

একই োইভন োভক র্া আপভনাভক োল্ব-এ  অবস্থান 

“লদেভত” লদভব। 

 

লচক োল্ব 

লচক োল্ব, ক্লযাক োল্ব, নন-ম্ োন ৃোল্ব অেবা ওয়ান-ওভয়-

োল্ব হভো একটি র্াম্ন্ত্রক ম্িোইস, একটি োল্ব র্া 

স্বাোম্বকোভব ইহা  ম্েত  ম্দভয় ফ্লুঁ ইিভক (ত ে অেবা 

গ্যাস) শুধুমাত্র একম্দভক প্রবাম্হত হভত লদয়। 

লচক োল্ব হভো দুই-ভপাে ৃোল্ব অোৃৎ ইহাভদ  বম্িভত দুটি 

লোো ম্দক অোৃৎ(এক ম্দভক ফ্লুইি ল াকা এবিং অপ  ম্দক 

লেভক ফ্লুইি লব  হওয়া  জন্য োভক। 

 

লপ্রসা  ম্ ম্েফ োল্ব 

পাইম্পিং অেবা লর্ লকান এযাপ্লাভয়ভন্স  ম্েত  লেভক 

অম্তম্ ক্ত উচ্চ চাপ ম্নবা ণ অেবা মুক্ত ক ভত লপ্রসা  

ম্ ম্েফ োল্ব ব্যবহৃত হয়। 

এই োল্ব সাধা নতঃ পাম্ন  োইভন  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

লপ্রসা  ম্ ম্িউম্সিং োল্ব 
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োভল্ব  ম্নভচ পাইভপ  ম্েত  ম্দভয় প্রবাহমান পাম্ন  চাপ পূব ৃ

লেভক লসেকৃত বা ম্প্রভসে (প্রতযাম্িত) ম্স্থ  লেভেে বজায় 

 ােভত লপ্রসা  ম্ ম্িউম্সিং োল্ব স্থাপন বা োগাভনা হয়। 

লর্োভন পাম্ন  স ব াহ পাইপ োইভন  ম্েত  বহমান 

পাম্নভত ওঠানামা (পম্ বতনৃিীে) ও উচ্চ পাম্ন  চাপ  সৃম্ষ্ট 

হয় লসভোভন লপ্রসা  ম্ ম্িউম্সিং োল্ব স্থাপন বা োগাভনা হয়। 

 

নন-ম্ োন ৃোল্ব 

 

ফ্লুইভি  প্রবাহভক শুঁ ধুমাত্র একম্দভক প্রবাম্হত হভত 

ম্দভত নন-ম্ োন ৃোল্ব ব্যবহৃত হয়। 

লগ্লাব োল্ব 
 

লফাজৃি টীভে  দতম্  লগ্লাব োল্বসমূহ প্রধানতঃ 

স ব াহ বন্ধ অেবা তাপ িম্ক্ত লকভন্দ্র  ম্বম্েন্ন 

ব্যবস্থা  পাইপ োইভন  ম্েত  অবম্স্থত মাধ্যম 

ম্বভিষতঃ অক্ষয়কা ী (নন-কভ াম্সে) মাধ্যম 

লর্মন পাম্ন এবিং বাষ্প মাধ্যমভক সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহৃত হয়। 

অন্যান্য োল্ব-এ  তুেনায় ম্নম্বড় গঠনম্বনাস, 

অম্ধকত  োে লেৌত কমকৃ্ষমতা লফাজৃি টীে 

োল্বসমূভহ  আোদা দবম্িষ্টয র্া  অে ৃহভো ইহা া 

উচ্চ তাপমাত্রা ও চাভপ ব্যবহা  ক া  উপভর্াগী। 

ফুে োল্ব 

 

পাইপ োইভন  সমগ্র ডুবন্ত সাকসন োইভন  জন্য  

একটি লোো ইনভেেসহ  ফুে োল্ব হভো ম্েফ্ট 

অেবা সুইিং ধ ভন  একটি লচক োল্ব। ইহা 

সবসময় ম্ফল্টা  অেবা লেইনা সহ োগাভনা হয়। 

লফ্লাে োল্ব 
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এক প্রকা  সাধা ন (প্রচম্েত) অম্েকষ ৃ(গ্রযাম্েটি) 

েয়ভেে লফ্লাে োল্ব র্া ট্যাভি  ম্েতভ   পাম্ন  

স্ত  ম্নভচ লনভম লগভে, লফ্লাে োল্বটি ট্যাভক  তো  

ম্দভক উভল্ট লনভম ফ্লাি টিউভব  মূে প্রবাহ 

ম্নয়ন্ত্রভন  মাধ্যভম  কাজ কভ । ট্যাভি  পাম্ন  

স্ত  ে াে (ম্ফে) োইন পর্নৃ্ত না লপৌুঁো পর্নৃ্ত লবাে 

ম্ফে পাইপ ম্দভয় পাম্ন লজাভ   সাভে (ম্ফনম্ক 

ম্দভয়) ট্যাভি  মভধ্য পড়ভত োভক। ট্যাভি  

পাম্ন  স্ত  ে াে (ম্ফে) োইন পভয়ন্ট পর্নৃ্ত পূণ ৃ

হভয় লগভে, লফ্লাে োল্বটি ম্ফে শ্যাফেভক লেভড় 

লদয় এবিং পাম্ন পড়া বন্ধ হভয় র্ায়। 

লসফটি োল্ব 
 

লসফটি োল্ব এক প্রকা  োল্ব র্া োভল্ব  ইনভেে 

সাইভি  চাপ পূবমৃ্স্থ কৃত চাভপ  লেভক লবভড় লগভে 

স্বয়িংম্িয়োভব সম্িয় হয় এবিং োল্ব ম্িস্ক লোভে ও 

ফ্লুইি (টীম অেবা গ্যাস) লব  কভ  লদয়; এবিং পভ  

চাপ পূবমৃ্নধাৃম্ ত পম্ মান লেভক কভম লগভে োল্ব 

ম্িস্কটি পুন ায় বন্ধ হভয় র্ায়। লসফটি োল্ব হভো 

একটি তোকম্েত চূড়ান্ত লসফটি ম্িোইস র্া চাপ 

ম্নয়ন্ত্রন কভ  এবিং লকানপ্রকা  ইভেম্িক পাওয়াভ   

সহায়তা োড়া ম্নজভেভকই ম্নম্দষৃ্ট পম্ মান ফ্লুইি  

লব  কভ  লদয়। 

লসফটি োল্ব প্রধানতঃ লকম্মকযাে প্লান্ট, ইভেম্িক 

পাওয়া  বয়ো , গ্যাস লটাভ জ ট্যাি-এ ইনটে 

ক া হয়। 

 

7. ম্পিম্পফম্পলিং মালামাল 

ম্ ম্ফম্েিং প্রম্িয়া  জন্য এোভন ম্কছু সাধা ণোভব ব্যবহৃত উপক বণি েণ ন্ া িটয়টে:  

োইওয়াে: োইওয়াে, র্া ম্জপসাম লবাি ৃ বা 

প্লাটা ভবাি ৃ নাভমও পম্ ম্চত, অেযন্ত ীণ প্রাচী  

লম ামভত  জন্য একটি জনম্প্রয়। এটি  সাভে কাজ 

ক া তুেনামূেকোভব সহজ এবিং লপইম্ন্টিং এি 

জন্য একটি মসৃণ পৃি প্রদান কভ । োইওয়াে 

ম্বম্েন্ন ম্পথকট্টস পাওয়া র্ায়, তাই ম্বদ্যমান 

প্রাচীভ   উপ  ম্েম্ত্ত কভ  উপযুক্ত ম্পথকট্টস/লবধ 

লবভে ম্নন।  
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ম্সভমন্ট লবাি:ৃ ম্সভমন্ট লবাি,ৃ লর্মন ওয়ান্ডা ভবাি ৃ

বা ডু ক, প্রায়িই আদ্রতৃা প্রবণ এোকায়, লর্মন 

বােরুম বা  ান্নাঘভ  ব্যবহা  ক া হয়। এটি 

ম্নয়ম্মত োইওয়ালে  লচবয় লবম্ি লেকসই এবিং 

আদ্রতৃা-প্রম্তভ াধী এবিং এমন জায়গা গুম্ে  জন্য 

উপযুক্ত লর্োভন পাম্প্ি সিংেি ৃ একটি উভদ্বভগ  

ম্বষয়।  

 

প্যাম্চিং কটিাট্ন্ট: জভর্ ন্ট কটিাট্ন্ট, েযাকে 

বা প্লাটা  লম ামত ক া জায়গা  ফাঁক, ম্সম বা 

গত ৃ পূ ণ ক ভত ব্যবহৃত হয়। এই উপক ণগুম্ে 

ম্বম্েন্ন আকাভ  আভস, লর্মন প্রাক-ম্মম্শ্রত বা 

পাউিা  ফম ৃ র্া পাম্প্ি সাভে ম্মম্শ্রত ক া 

প্রবয়াজন। র্া লোে গত ৃ বা ফােেগুম্ে  জন্য 

উপযুক্ত।   
 

কাঠ: র্ম্দ লদয়াে বা লমভে কাভঠ  দতম্  হয়, 

তাহভে  প্যাচ ক া  জন্য আপনাভক কাভঠ  প্যাভনে 

বা লবাি ৃব্যবহা  ক ভত হভত পাভ । ম্নম্িত করুন 

লর্ কাঠ সঠিকোভব কাো এবিং ম্বদ্যমান পৃভি  

সাভে লমভে। 

 

আঠা/গাম: লর্ উপাদানটি ব্যবহা  ক া হভচ্ছ তা  

উপ  ম্নে ৃ কভ , আপনা  জায়গায় প্রম্তস্থাপভন  

উপাদান সু ম্ক্ষত ক া  জন্য একটি উপযুক্ত 

আঠা/গাম প্রবয়াজন হভত পাভ । উদাহ ণস্বরূপ, 

আভিপাভি  কাঠাভমাভত কাভঠ  প্যাভনে সিংযুক্ত 

ক ভত ম্নমাৃণ আঠা/গাম ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । 
 

ফাভটনা : অন্তম্নমৃ্হত কাঠাভমাভত প্রম্তস্থাপভন  

উপাদান সু ম্ক্ষত ক া  জন্য স্ক্রু বা ব্ইল প্রবয়াজন 

হভত পাভ । ব্যবহৃত উপাদান এবিং প্রাচী  বা 

লমভে  লবভধ  উপ  ম্েম্ত্ত কভ  উপযুক্ত আকা  

এবিং ফাভটনা গুম্ে  ধ ন ব্যবহা  করুন।  
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ম্নভ াধক/ইিুটলোি: র্ম্দ ম্নভ াধক প্রবয়াজন হয়, 

ফাইবা গ্লাস ব্যােস, লফাম ম্নভ াধক, বা লি 

লফাভম  মভতা উপক ণগুম্ে পাইভপ  চা পাভি বা 

লদওয়ালে তাপ বা িব্দ ম্নভ াধক শূন্যস্থান পূ ণ 

ক ভত ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । 
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লসেফ লচক (Self Check)- ১ 

 

প্রম্িক্ষণােীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষি প্রশ্ন-  

 

 প্লাম্বিং কাভজ ব্যবহৃত পাইভপ  সাইজ ম্পলখ-  

উত্ত : 

 

 পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 আন-প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 লক্লাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 কাট আয় ন পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 ম্জআই পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

 

 এমএস পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 
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উত্ত পত্র (Answer key)-১ 

 

 প্লাম্বিং কাভজ ব্যবহৃত পাইভপ  সাইজ ম্পলখ-  

উত্ত : 

প্লাম্বিং কাভজ ব্যবহৃত পাইভপ  সাইজ প্রধানত কাভজ  প্রকভে  ধ ন এবিং ব্যবহাভ   উভেভশ্য পম্ বতনৃ কভ । 

ম্নম্নম্েম্েত ম্কছু সাধা ণ পাইপ সাইজ উভেে ক া হেঃ 

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো )  

▪  ইম্ঞ্চ (  ম্মম্েম্মো ) 

এই সাইজগুভো মূেত দুই জন্য ব্যবহৃত হয় - পাম্ন  স ব াহ ম্সভটভম এবিং নভে লেভন  জন্য। তভব, প্রকভে  

মাভন, এই সাইভজ  পাইভপ  উপ  ম্েম্ত্ত কভ  আপম্ন আপনা  প্রকভে  প্রবয়াজনীয় পাইপ সাইজটি ম্নধাৃ ণ ক ভত 

পাভ ন। 
 

 পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

পম্ে লপ্রাপাইম্েন   যান্ডম (ম্পম্পআ ) পাইপ-  

1 এই পণ্যটি একটি গ্রীন ম্বম্ডিং উপক ণ, র্া ম্বশুদ্ধ পাম্প্ ও পানীয় জে পাইপোইন ব্যবস্থা  জন্য 

ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ ।   

2 ইহা গ ম ও ঠান্ডা পাম্ন  স ব াহ োইভন  লক্ষভত্রও ব্যবহৃত হয়। 

3 ক্ষয়-ভ াধক, নন-ভস্কম্েিং (আস্ত  জভম না): আপম্ন লবম্সভন  কা ভন সৃষ্ট পাইপ ক্ষয়, বাে-রূম 

ম্ফটিিংস্-এ  মম্ চা ক্ষয়জম্নত দুম্িন্তা  র্া পাইপোইভন  ক্ষয় ও লস্কম্েিংজম্নত ব্লভকজ ম্হভসভব 

লদো ম্দভত পাভ  তা এড়াভত পাভ ন। 

 পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

স্বাোম্বক ম্পম্েম্স (পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি) ম্নমাৃণ কাভজ ব্যবহৃত একটি সাধা ন, দৃঢ়(িক্ত) অেচ হােকাওজন 

ম্বম্িষ্ট প্লাম্টক। প্লাম্টসাইজা  ম্মম্িভয় ইহাভক তুেনামূেক ন ম ও আ ও নমনীয় ম্হভসভব দতম্  ক া হয়। 
 

 আন-প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

আন-প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ইউ-ম্পম্েম্স) পাইপ স্বাোম্বক ম্পম্েম্স’  সাভে প্লাম্টসাইজা  

ম্মিাভনা না হভে ইহাভক ইউ-ম্পম্েম্স (আন-প্লাম্টসাইজ্ি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি), বা অনমনীয় ম্পম্েম্স বো 

হয়। 

 লক্লাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 
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লক্লাম্ ভনভেি পম্ে ম্েনাইে লক্লা াইি (ম্সম্পম্েম্স) পাইপ কপা  পাইভপ  সুম্বধা হভো িক্ত, লদেভত সুন্দ  এবিং 

সহভজ সিংভর্াগ লদওয়া র্ায়। সাধা ণত: অম্েজাত লশ্রম্ণ  লোকজভন  বাড়ীভত কপা  পাইপ দ্বা া প্লাম্বিং কাজ ক া 

হয়। এোড়াও গ ম পাম্ন  োইভন কপা  পাইভপ  ব্যবহা  অম্ধক।  

ইহা ৬ম্ম:ম্ম:ভেভক ৫০ম্ম:ম্ম: ব্যাস এবিং ৩ম্ম: লেভক ৪ম্ম: পর্নৃ্ত েবা হভয় োভক। এই পাইভি  গা মসৃণ 

মম্ চাভ াধী এবিং দীঘযৃস্থায়ী। এোড়া ম্িে কা োনায় লর্োভন অভনক লবম্ি প্রবাহ দ কা  লসোভন এো ব্যবহৃত 

হয়। 

 কাট আয় ন পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

কাট আয় ন হভো এক প্রকা  পাইপ র্া ১৯তম ও ২০তম িতাব্দী সময়কাভে পাম্ন, গ্যাস ও পয়ঃবজৃয স্থানান্তভ   

জন্য লপ্রসা  পাইপ ম্হভসভব এবিং পাম্ন ম্নষ্কািন পাইপ ম্হভসভব ঐম্তহাম্সক ব্যবহাভ   পেভূম্ম  ভয়ভে। ইহা 

প্রধানতঃ এক প্রকা  ধূস  কাট আয় ন টিউব ম্দভয় গঠিত এবিং সচা চ  লকান প্রকা  লকাটিিং ক া োড়া ব্যবহা  

হভতা। 

 

 ম্জআই পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

ম্জআই পাইপ ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকন্স-এ পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া র্ায়। 

 

 এমএস পাইপ সিটকন ম্পলখ-   

উত্ত : 

এমএস পাইপ ম্বম্েন্ন প্লাম্বিং এম্প্লভকন্স-এ গ্যাস/পাম্ন স্থানান্ত  কভ , এগুভো ম্বম্েন্ন সাইভজ পাওয়া র্ায়। 
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োস্ক  শীে (Task Sheet)-১  

প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেোর্য্ন ভাল্ব এি ্াম ও ব্যেোি 

 

উটদশ্য: প্লাম্পম্বিং কাটজ ব্যেোর্য্ন ভাল্ব এি ্াম ও ব্যেোি ম্পলম্পপেটেি মাধ্যভম ম্নভজভক র্াচাই ক  

 

ধাপঃ 

 ম্প্টম্ন প্রদম্িতৃ ম্পচত্র অনুর্ায়ী ভাল্ব সমুটেি ্াম ও ব্যেোি কাগটজ ম্পলম্পপেে কি 

 ম্পলম্পপেে কাগজ বকাস ন ইন্সট্রািবিি ম্প্কে জমা কি 

 বকাস ন ইন্সট্রািবিি মতামত গ্রে্ কি  
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ম্পশেনফল (Learning Outcome)- ২: বেড কােটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   

 
▪ পাইটপ ব্যেহৃত বেড  

▪ পাইটপ বেড কাোি পেম্পত  

▪ বেড কাোি সময় কাটিিং ওটয়টলি ব্যেোি    

 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. পাইপ োইভস পাইপ ধ া ও বাঁধা হভয়ভে;   

2. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী িাই-টক আিজাট ক া হভয়ভে;   

3. টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  লেি কাো হভয়ভে;  

4. লেি কাো  সময় কাটিিং ওভয়ে ব্যবহা  ক া হভয়ভে;  

5. টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  পাইপ প্রান্ত ও লেি পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে; 

6. লেি র্াচাই ও প্রভয়াজভন অযািজাট  ক া  হভয়ভে;  

 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্ল্টম্মম্িয়া প্রভজি  

▪ পাইপ োইস  

▪ পাইপ কাো   

▪ পাইপ  

▪ কাটিিং অভয়ে  

▪ কাটিিং লেম্বে  

 

ম্পশেন উপকিণ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম  
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

 

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উপক ণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশনা  

(Resources / Special instructions) 

▪ পাইপ কাো অনুশীল্ কিা।   

▪ পাইপ কাোি জন্য তথ্য শীে ২ পাে কিটত েটে। 

▪ ম্পশক্ষাথীটক ম্প্জ র্াচাই (Self Check) ২ এ উত্ত  

প্রদান ক ভবন।  

▪ উিিপটত্র  (২) সাভে ম্প্টজি উিি ম্মম্েভয় লদেভবন।  

▪ পাইপ কাোি জন্য জে শীে ২ অনুশীল্ কিটত েটে।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ২ 

বেড কাো 

 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ- 

 

1. পাইটপ ব্যেহৃত বেড বণনৃা কিটত পািটে। 

2. পাইটপ বেড কাোি পেম্পত বণনৃা কিটত পািটে।  

3. বেড কাোি সময় কাটিিং ওটয়টলি ব্যেোি প্রম্পক্রয়া বণনৃা কিটত পািটে।    

1. পাইটপ ব্যেহৃত বেড 

 

পাইপ বেটডি প্রকািটভদ 

ম্বম্েন্ন ধ ভণ  পাইপ লেম্িিং পদ্ধম্ত  বয়লে র্া সাধা ণত প্রবয়াগ এবিং পাইভপ  ধ ভণ  উপ  ম্নে ৃ কভ  ব্যবহৃত 

হয়। এোভন পাইপ লেম্িিংবয়  ম্কছু সাধা ণ প্রকা   বয়লে: 

▪ লেপা ি পাইপ লেি (NPT): এটি পাইপ এবিং ম্ফটিিংভস  জন্য ব্যবহৃত এক ধ ভণ  লেি র্া  একটি লেপা  

আকৃম্ত  বয়লে, লেভি  ব্যাস পাইভপ  লিভষ  ম্দভক হ্রাস পায়। NPT লেি সাধা ণত প্লাম্বিং এবিং গ্যাস 

ম্সভটভম ব্যবহৃত হয়। 

 

▪ লেইে পাইপ লেি (NPS): এই ধ ভন  লেভি  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং এটি এমন পাইপ এবিং 

ম্ফটিিংভস ব্যবহৃত হয়র্া  জন্য িক্ত ম্সভে  প্রবয়াজন হয়না। এনম্পএস লেিগুম্ে সাধা ণত ম্নম্ন-চাপ প্রবয়ালগ 

ব্যবহৃত হয়, লর্মন বায়ু বা জভে  োইন। 

▪ ম্িটিি টযান্ডাি ৃপাইপ লেি (BSPT): এটি একটি লেপা ি লেি র্া সাধা ণত ইউভ াপ এবিং এম্িয়ায় 

ব্যবহৃত হয়। ম্বএসম্পটি লেভি  এনম্পটি লেভি  লচবয় ম্কছুো আোদা লেপা  োভক এবিং ম্বম্নময়লর্াগ্য 

নয়। 
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▪ ম্িটিি টযান্ডাি ৃপ্যা াোে পাইপ (BSPP): এটি একটি লসাজা সুভতা র্া সাধা ণত ইউভ াপ এবিং এম্িয়ায় 

ব্যবহৃত হয়। ম্বএসম্পম্প লেিগুম্ে  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্েভত ব্যবহৃত হয় 

লর্ গুম্ে  জন্য িক্ত ম্সভে  প্রবয়াজন হয়না। 
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▪ ইউম্নফাইি লেি টযান্ডাি ৃ(UTS): এটি উত্ত  আভমম্ কায় পাইপ এবিং ম্জম্নসপভত্র  জন্য ব্যবহৃত একটি 

আদি ৃলেি। ইউটিএস লেিগুম্ে  একটি অম্েন্ন ব্যাস োভক এবিং এটি পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্েভত ব্যবহৃত 

হয়র্া  জন্য িক্ত সীভে  প্রবয়াজন হয়না। 

 

▪ একম্ম লেি: এটি এক ধ ভন  লেি র্া  ট্রযাম্পজবয়িাে আকৃম্ত  বয়লে এবিং সাধা ণত উচ্চ-চাপ প্রবয়ালগ  

জন্য লতে ও গ্যাস ম্িভে ব্যবহৃত হয়। 

 

▪ স্কয়া  লেি: এটি এমন এক ধ ভণ  লেি র্া  একটি বগাৃকা  আকৃম্ত  ভর্ ভে এবিং এটি এমন 

অযাম্প্লভকিনগুম্েভত ব্যবহৃত হয়র্া  জন্য উচ্চ মাত্রা  ম্নর্ভেৃতা এবিং ম্নর্ভেৃতা প্রবয়াজন। 

 

লেভি  প্রকাভ   পেন্দ প্রবয়ালগ  উপ  ম্নে ৃ ক ভব এবিং ব্যবহৃত পাইপ এবিং ম্ফটিিংগুম্ে  ম্নম্দষৃ্ট 

প্রবয়াজনীয়তা  উপ । একটি োইে, ম্েক-প্রুফ সিংভর্াগ ম্নম্িত ক া  জন্য সঠিক লেভি  ধ নটি লবভে 

লনওয়া গুরুত্বপূণ।ৃ 
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2. পাইটপ বেড কাোি পেম্পত 

লেি কাো  জন্য পাইপ প্রস্তত ক া 

পাইপটিভক পাইপ োইস-এ  ম্েত  প্রভবি 

ক ান এবিং োইে কভ  আেকান। 

 

িাই টকটি র্াভত পাইপটিভক আঁকভড় ধ ভত পাভ  লসজন্য ইহা  প্রান্তভক ম্কছুো ট্যাপা  কভ  লনওয়া জরু ী। 

এো পাইভপ  প্রান্তভক ফাইম্েিং অেবা গ্রাইম্ন্ডিং লটান ম্দভয় ম্কছুো লকভে  ালু  (ভত ো) লিপ লদওয়া  

মাধ্যভম ক া লর্ভত পাভ । লেি কাো  সুম্বধাভে ৃউক্ত ম্বভেে ( ালু/ভত ো) অেবা ট্যাপা  লিপ এমনম্ক 

পু া পাইভপ  চাম্ ম্দভক দতম্  ক া দ কা । 

  

কাো পাইপ লেভক সকে গুড়া/ময়ো অপসা ণ ক া 

পাইভপ  ম্েত  ম্দভক লেভগ োকা সকে 

ম্জআই/ম্পম্েম্স  লর্ লকান গুড়া বা ময়ো  াউন্ড 

ফাইে ম্দভয় অপসা ণ করুন। 
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পাইভপ  ম্েত   ীমা  ল াকান, ঘম্ড়  কঁো  

উল্টা ম্দভক ঘন ঘন এমনম্ক লোভক  মত কভ  

লঘা ান র্তক্ষণ না পাইভপ  ম্েত  লেভক সকে 

ময়ো/গুুঁড়া ম্বদূম্ ত হয়। 

 

ম্তন হুইে কাো  ব্যবহৃত হভে পাইভপ  বাম্হ  

লেভক ফাইে ম্দভয় ঘভষ ময়ো/গুুঁড়া পম্ ষ্কা  

করুন। 

 

পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক লেি কাো 

লেি কাো শুরু ক া  পূভব ৃ লর্ জায়গায় লেি 

কাো হভব লস জায়গা  উপ  ম্কছু পম্ মান 

লুম্িকযান্ট ম্দন। 

 

িাই টভক  ম্েত  সঠিক সাইভজ  পাইপ গাইি 

ও িাই ল াকান। 

 

সুষম চাপ প্রভয়াগ করুন এবিং িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক লঘা ান, এোভব প্রায় ৪-৫ বা  লঘা াভত 

োকুন। 
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িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক ৫বা  লঘা াভনা  প  উহাভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্বপ ীত ম্দভক লঘা াভনা 

শুরু করুন। 

 
 

লেি কাো  সময় িাই লেভক পাইভপ  কাো 

গুুঁড়া পম্ ষ্কা  করুন অেবা এগুভোভক কভেস্ি 

এয়া  প্রবাম্হত কভ  দূ  করুন।   

 

পাইভপ  উপ  এক বা দু’টি লেি লদো না 

র্াওয়া পর্নৃ্ত লেি কাো চাম্েভয় র্ান। 

 

লেি এোকায় লকান কাো (োঙ্গা) লেি আভে 

ম্কনা তা লচক কভ  পাইপ লেভক িাই লসে খুভে 

ম্নন। 
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3. বেড কাোি সময় কাটিিং ওটয়ল/ লুম্পিটকশ্ পদ্ধম্ত ব্যেোি প্রম্পক্রয়া  

লুম্পিটকশ্ পদ্ধম্ত পাইপ লেম্িিং প্রম্িয়া  একটি গুরুত্বপূণ ৃঅিংি। এটি লেম্িিং প্রম্িয়া চোকােীন উৎপন্ন ঘষণৃ এবিং 

তাপ কমাভত সাহাে কভ , র্া পাইপ এবিং লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  ক্ষম্ত ল াধ ক ভত পাভ । এোভন পাইপ লেম্িিংবয়  

লুম্পিটকশ্ প্রম্িয়া  সাভে জম্পড়ত সাধা ণ পদভক্ষপগুম্ে  বয়লে: 

 

 

▪ পাইপ পম্ ষ্কা  করুন: লর্ভকাভনা লুম্িভকন্ট প্রবয়াগ ক া  আভগ, লেম্িিং প্রম্িয়ালত হস্তভক্ষপ ক ভত পাভ  এমন 

লকাভনা ময়ো, মম্ চা বা ধ্বিংসাবভিষ অপসা ভণ  জন্য পাইপটিভক অবশ্যই োভোোভব পম্ ষ্কা  ক ভত 

হভব। 

▪ সঠিক লুম্িভকন্ট ম্নবাৃচন করুন: লতে-ম্েম্ত্তক এবিং জে-ম্েম্ত্তক লুম্িভকন্ট সহ পাইপ লেম্িিংবয়  জন্য ম্বম্েন্ন 

ধ ভণ  লুম্িভকন্ট ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । পাইপ উপাদান এবিং ব্যবহৃত লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  সাভে 

সামঞ্জস্যপূণ ৃএকটি লুম্িভকন্ট ম্নবাৃচন ক া গুরুত্বপূণ।ৃ  

▪ লুম্িভকন্ট প্রবয়াগ করুন: লেম্িিং প্রম্িয়া শুরু হওর্  আভগ লুম্িভকন্টটি পাইভপ  লিভষ এবিং লেম্িিং 

স ঞ্জামগুম্েভত প্রবয়াগ ক া হয়। ব্যবহৃত লুম্িভকভন্ট  পম্ মাণ একটি পাতো, এমনম্ক পাইপ এবিং লেম্িিং 

স ঞ্জামগুম্ে  পৃভি আব ণ প্রদাভন  জন্য র্ভেষ্ট হওয়া উম্চত। 

▪ প্রবয়াজন অনুসাভ  লুম্িভকন্ট পুন ায় প্রবয়াগ করুন: লেি ক া পাইভপ  আকা  এবিং দদভঘযৃ  উপ  ম্নে ৃ কভ , 

স ঞ্জাম এবিং পাইপ সঠিকোভব লুম্িভকে ক া হবয়লে তা ম্নম্িত ক া  জন্য লেম্িিং প্রম্িয়া চোকােীন 

লুম্িভকন্ট পুন ায় প্রবয়াগ ক া  প্রবয়াজন হভত পাভ । 

▪ পম্ ষ্কা  করুন: লেম্িিং প্রম্িয়া সম্পূণ ৃহওয়া  পভ , একটি পম্ ষ্কা  কাপড় বা কাগভজ  লতায়ালে ব্যবহা  

কভ  পাইপ এবিং স ঞ্জামগুম্ে লেভক অম্তম্ ক্ত লুম্িভকন্ট মুভে লফো উম্চত। 

 

পাইপ লেম্িিং প্রম্িয়া  সাফভল্য  জন্য সঠিক লুম্পিটকশ্ অপম্ হার্।ৃ এটি পাইপ এবিং লেম্িিং স ঞ্জামগুম্ে  ক্ষম্ত  

ঝুঁম্ক কমাভত সাহাে কভ  এবিং একটি মসৃণ, দক্ষ লেম্িিং প্রম্িয়া ম্নম্িত কভ । 
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লসেফ লচক (Self Check) - ২ 

 

প্রম্িক্ষণােীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষি প্রশ্ন- 

  

1. পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক লেি কাোি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  

 

2. কাো পাইপ লেভক সকে গুড়া/ময়ো অপসা ণ ক াি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  

 

3. লেি কাো  জন্য পাইপ প্রস্তত ক াি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ২  

 

 পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক লেি কাোি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  

পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক লেি কাোি প্রম্পক্রয়া-  

▪ লেি কাো শুরু ক া  পূভব ৃলর্ জায়গায় লেি কাো হভব লস জায়গা  উপ  ম্কছু পম্ মান লুম্িকযান্ট ম্দন। 

▪ িাই টভক  ম্েত  সঠিক সাইভজ  পাইপ গাইি ও িাই ল াকান। 

▪ সুষম চাপ প্রভয়াগ করুন এবিং িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক লঘা ান, এোভব প্রায় ৪-৫ বা  লঘা াভত 

োকুন। 

▪ িাই টকটিভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্দভক ৫বা  লঘা াভনা  প  উহাভক ঘম্ড়  কাঁো  ম্বপ ীত ম্দভক লঘা াভনা 

শুরু করুন। 

▪ লেি কাো  সময় িাই লেভক পাইভপ  কাো গুুঁড়া পম্ ষ্কা  করুন অেবা এগুভোভক কভেস্ি এয়া  

প্রবাম্হত কভ  দূ  করুন।   

▪ পাইভপ  উপ  এক বা দু’টি লেি লদো না র্াওয়া পর্নৃ্ত লেি কাো চাম্েভয় র্ান। 

▪ লেি এোকায় লকান কাো (োঙ্গা) লেি আভে ম্কনা তা লচক কভ  পাইপ লেভক িাই লসে খুভে ম্নন। 

 কাো পাইপ লেভক সকে গুড়া/ময়ো অপসা ণ ক াি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  

কাো পাইপ লেভক সকে গুড়া/ময়ো অপসা ণ ক াি প্রম্পক্রয়া- 

▪ পাইভপ  ম্েত  ম্দভক লেভগ োকা সকে ম্জআই/ম্পম্েম্স  লর্ লকান গুড়া বা ময়ো  াউন্ড ফাইে ম্দভয় 

অপসা ণ করুন। 

▪ পাইভপ  ম্েত   ীমা  ল াকান, ঘম্ড়  কঁো  উল্টা ম্দভক ঘন ঘন এমনম্ক লোভক  মত কভ  লঘা ান 

র্তক্ষণ না পাইভপ  ম্েত  লেভক সকে ময়ো/গুুঁড়া ম্বদূম্ ত হয়। 

▪ ম্তন হুইে কাো  ব্যবহৃত হভে পাইভপ  বাম্হ  লেভক ফাইে ম্দভয় ঘভষ ময়ো/গুুঁড়া পম্ ষ্কা  করুন। 

  

 লেি কাো  জন্য পাইপ প্রস্তত ক াি প্রম্পক্রয়া ম্পক? 

উত্ত :  

লেি কাো  জন্য পাইপ প্রস্তত ক াি প্রম্পক্রয়া-  

▪ পাইপটিভক পাইপ োইস-এ  ম্েত  প্রভবি ক ান এবিং োইে কভ  আেকান। 

▪ িাই টকটি র্াভত পাইপটিভক আঁকভড় ধ ভত পাভ  লসজন্য ইহা  প্রান্তভক ম্কছুো ট্যাপা  কভ  লনওয়া 

জরু ী। এো পাইভপ  প্রান্তভক ফাইম্েিং অেবা গ্রাইম্ন্ডিং লটান ম্দভয় ম্কছুো লকভে  ালু  (ভত ো) লিপ 

লদওয়া  মাধ্যভম ক া লর্ভত পাভ । লেি কাো  সুম্বধাভে ৃউক্ত ম্বভেে ( ালু/ভত ো) অেবা ট্যাপা  লিপ 

এমনম্ক পু া পাইভপ  চাম্ ম্দভক দতম্  ক া দ কা । 
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জব ম্িে (Job Sheet)-২  

Job Name (কাভজ  নাম): পাইপ কাঁো সম্পাদন ক ।  

 

 

 

 

 

 

  

কাভজ  ধা াবাম্হকতা: 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেট, লসফটি গগেস্, লসফটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাট 

মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ম্জআই/ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ /ম্সআই পাইপ, লুম্িভকন্ট 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: 

লনােস: 

লমজাম্ িং লেপ, ফুে রুে, হযাক-স, মাকৃা  লপন, পাইপ কাো , পাইপ োইস, ম্ে 

হুইে পাইপ কাো , ম্সআই লচইন কাো  

 ম্জআই/ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ  

পাইপ এ  জন্য  
 ম্সআই পাইপ এ  জন্য 

লমজা ভমন্ট: 

▪ েম্য়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ বা ম্ে হুইে 

োইপ কাো  ম্দভয় ম্জআই পাইপ 

কাঁো 

▪ েম্য়িং অনুর্ায়ী হযাক ‘স’ দ্বা া 

ম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স/ম্পম্পআ  পাইপ 

কাঁো 

▪ ম্সভঙ্গে লোক লচইন কাো  

দ্বা া ফ্লান্সি ম্ফটিিং হভত ৫০০ 

ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্সআই সভয়ে 

পাইপ কাঁো 

 

পদ্ধম্ত:  প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ সনাক্ত করুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

২টি ম্জআই পাইপ েম্য়িং এ  

লমজা ভমন্ট অনুর্ায়ী লমভপ হযাক ‘স’ 

দ্বা া কাঁটুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ২৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

১টি ম্পম্েম্স পাইপ এ  লমজা ভমন্ট 

অনুর্ায়ী ম্ে হুইে পাইপ কাঁো  দ্বা া 

কাঁটুন 

 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  

১টি ম্পম্েম্স পাইপ এ  লমজা ভমন্ট 

অনুর্ায়ী ম্ে হুইে পাইপ কাঁো  দ্বা া 

কাঁটুন 

 সকে পাইভপ  কাঁো প্রান্তগুভো 

অবশ্যই ইউম্নফম/ৃসমান হভত হভব 

 পম্ মাভপ  ত্রুটি অবশ্যই + ২ম্ম.ম্ম. 

হভত হভব 

 প্রভয়াজনীয় পাইপ এবিং 

ম্ফটিিংস সনাক্ত করুন 

 ১০০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৫০০ম্ম.ম্ম 

দদঘযৃভ  ১টি ম্সআই পাইপ 

লমজা ভমন্ট অনুর্ায়ী কাঁটুন 

 সকে পাইভপ  কাঁো প্রান্তগুভো 

অবশ্যই ইউম্নফম/ৃসমান হভত 

হভব 

 পম্ মাভপ  ত্রুটি অবশ্যই + 

২ম্ম.ম্ম. হভব 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ২ 

 

পাইপ কাঁো সম্পাদন কিা  
 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 ফুে রুে  ম্পপে 

3 হযাক-স ম্পপে 

4 মাকৃা  লপন ম্পপে 

5 পাইপ কাো   ম্পপে 

6 পাইপ োইস ম্পপে 

7 ম্ে হুইে পাইপ কাো  ম্পপে 

8 ম্সআই লচইন কাো  ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্জআই পাইপ ম্পপে ২ 

2 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ২৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্পম্েম্স 

পাইপ 

ম্পপে 

3 ২০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৪৫০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্পম্েম্স পাইপ ম্পপে 

4 ১০০ম্ম.ম্ম. ব্যাস ও ৫০০ম্ম.ম্ম দদঘযৃভ  ম্সআই 

পাইপ 

ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ বজাড়া 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome)- ৩: ম্পফটিিংস ম্পদটয় জটয়ন্ট ততিী কিটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   

 

▪ পাইপ জটয়ন্ট 

▪ ম্পফক্সাি ও বসগুটলাি ব্যেোি  

▪ ম্পলক বেস্ট্    

 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

 
1. পাইপগুভো ম্ফটিিংসহ জভয়ন্ট ক া  জন্য টযান্ডাি ৃললাভপ স্থাপন ক া হভয়ে; 

2. ম্ফে-আভপ  পূভব ৃপাইপ প্রান্ত পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে; 

3. পম্ মাপ লনয়া হভয়ভে; 

4. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী জভয়ন্ট ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;    

5. টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী ম্ফটিিংস এ  সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;  

6. ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   

7. টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুসাভ  ম্েক লেট সম্পাদন ক া  হভয়ভে;  

 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্ল্টম্মম্িয়া প্রভজি  

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

 

ম্পশেন উপকিণ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম  
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

 

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উপক ণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ 

(Resources / Special instructions) 

▪ বেড কাো অনুশীল্ কিা।   

▪ বেড কাো অনুশীল্ ক া  জন্য তথ্য শীে ৩ পড়টত 

েটে।  

▪ ম্পশক্ষাথীটক ম্প্জ র্াচাই (Self Check) ৩ এ উত্ত  

প্রদান ক ভব।  

▪ উিিপটত্র  (৩) সাভে ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় লদেভব। 

▪ বেড কাো অনুশীলণ ক া  জন্য জে শীে ৩ অনুশীল্ 

কিটত েটে।   
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৩  

ম্পফটিিংস ম্পদটয় জটয়ন্ট ততিী কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ - 

 

1. পাইপ জটয়ন্ট কিাি পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

2. ম্পফক্সাি ও বসগুটলাি ব্যেোি ব্যাো ক ভত পািটে। 

3. ম্পলক বেস্ট্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

 

1. পাইপ জটয়ন্ট কিাি পদ্ধম্ত 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক া  

প্রভয়াজনীয় প্লাম্বিং টুেস 

লমজাম্ িং লেপ 

প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট নানা প্রকা  আইভেম 

পম্ মাপ ক া 

 

ফুে রুে 

প্লাম্বিং কাজ সিংম্িষ্ট নানা প্রকা  আইভেম 

পম্ মাপ ক া  

 
 

 

লমোে   যাভচটিিং ম্সজাস ৃ

ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ কােভত ব্যবহৃত হয় 

 

ম্সজা  টাইে পাইপ কাো  
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ম্পম্পআ  পাইপ কাো 

 

ব্যাক স 

ম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েস পইপ এবিং কাঠ ইতযাম্দ 

কােভত ব্যবহৃত হয়। 

 

হযাক স 

ধাতব, ম্পম্েম্স ধ ভন  মাোমাে ইতযাম্দ কােভত 

ব্যবহৃত হয়। 

 

ম্সম্পম্েম্স জভয়ন্ট প্রস্তুত ক া  জন্য ম্পম্েম্স পাইপ ম্কোভব কাো হয়?  

 

ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  কাটিিং দদঘযৃ লমভপ ম্নভত 

আপনা  লর্ পম্ মান পাইপ প্রভয়াজন হভব তা  

দদঘযৃ লমভপ ম্নন এবিং এ  লেভক ম্ফটিিং-এ  দদঘযৃ 

বাদ ম্দন ও লর্ পম্ মান পাইপ গ্লু লমভে ম্ফটিিং-

এ  ম্েত  ল াকাভনা হভব লস পম্ মান দদঘযৃ লর্াগ 

করুন।   

 

পাইভপ  সম্পূণ ৃপম্ ম্ধ েম্য়িং-এ  মাধ্যভম মাকৃ 

স্থানান্ত  করুন। 
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ব্যাক-স ম্দভয় কাটুন। কাটিিং সম্পন্ন ক ভত ব্যাক-

স-এ  উপম্  তে পাইভপ  “উপম্ তে” েি ৃ

ক ভে ইহা ঘুম্ ভয় উল্টা করুন। 

 

ম্বকেোভব, পাইভপ  সাইভজ   উপ  ম্েম্ত্ত কভ  

ম্সজা  টাইে পাইপ কাো  অেবা লমোে 

  যাভচটিিং ম্সজাস ৃম্দভয়ও পাইপ কাো লর্ভত 

পাভ । 

 

ম্পম্েম্স পাইপ লেভক গুড়া/ময়ো পম্ ষ্কা  ক া 

 

পাইভপ  ম্েতভ   গুড়া-ময়ো স্যান্ড লপপা  ম্দভয় 

ঘভষ পম্ ষ্কা  করুন। পাইভপ  ম্েত  গুড়া-ময়ো 

লেভক লগভে ইহা প বতীভত চে ও অন্যান্য ময়ো 

লেভন ধভ  এবিং এ  ফভে ধীভ  ধীভ  পাইপ বন্ধ 

হভয় র্ায়। 

 

স্যান্ড লপপা  ম্দভয় ঘভষ পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক  

গুড়া-ময়ো পম্ ষ্কা  করুন, এভত পাইপটি সহভজ 

ম্ফটিিং-এ  ম্েত  ঢুভক র্াভব এবিং জভয়ভন্ট একটি 

োইে ম্ফে অবস্থা োকভব।  

স-ম্দভয় পাইপ কাো  প  পাইভপ  প্রাভন্ত  

বাম্হভ   ম্দভক লেভক র্াওয়া  প্লাম্ষ্টভক  গুুঁড়া 

সমস্যা সৃম্ষ্ট ক ভত পাভ । ইহা পাইভপ  বাম্হ  

লেভক পাইভপ  সাভে একটি োে ম্ফটিিং-এ বাঁধা 

সৃম্ষ্ট ক ভব। অন্যম্দভক এসকে ময়ো ম্েতভ  

লেভক লগভে এ  সাভে আ ও ময়ো জভম 

পম্ নাভম ইহা পাম্ন প্রবাভহ ম্বঘœ সৃম্ষ্ট ক ভব। 

আপম্ন এসকে ময়ো ফাইে অেবা পভকে চাকু 

ম্দভয় পম্ ষ্কা  ক ভত পাভ ন, তভব স্যান্ড লপপা  

ব্যবহা  ক া সহজ এবিং তা সবভচভয় োে কাজ 

কভ । লকবে ৮০ নিং লগ্রভি  একটি স্যান্ড 

লপপাভ   চা  োভগ  এক োগ ল াে কভ  
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টিউভব  আকৃম্ত ম্দন এবিং পাইভপ  বাঁভক  সাভে 

ম্মোভত ইহাভক ম্কছুো চযাপ্টা করুন। এ প  

স্যান্ড লপপা টিভক একটু লকাণা কভ  ধভ  

পাইভপ  প্রাভন্ত  বাম্হভ  ও ম্েতভ  এমনোভব 

ঘষভত োকুন র্াভত প্রাভন্ত  ম্কনা গুম্ে ম্কছুো 

 ালু হভয় র্ায়। 

জভয়ভন্ট গ্লু োগাভনা  পূভব ৃজভয়ভন্ট  ম্ফটিিংগুম্ে 

শুকনা ম্ফটিিং করুন। 

 

ম্সম্পম্েম্স জভয়ন্ট সম্পন্ন ক া 

 

আপম্ন র্েন ম্ফটিিংগুম্ে শুকনা ম্ফটিিং ক ভবন 

তেন আপম্ন জভয়ভন্ট  ওম্ ভয়ভন্টিন মাকৃ করুন। 

ম্সভমন্ট িক্ত হওয়া  সময় এযািজাষ্ট ক া  লেভক 

ইহা শুকনা ম্ফটিিং ক া  সময় ক া অভনক 

সহজ।  

আপম্ন লর্ সমভয় উেয় পাইপ ও ম্ফটিিংস্-এ 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগাভত োকভবন এবিং 

ইহাভদ ভক একভত্র চাপ ম্দভত োকভবন, এসমভয় 

ম্ফটিিংস্ ও পাইপ একটি অপ টি  সাভে ম্ফটিিং 

হওয়া  পূভব ৃইহাভদ  এযাোইনন্ট ঠিক ক ভত 

আপনা  হাভত মাত্র কভয়ক লসভকন্ড সময় োকভব। 

একা ভন, লর্োভন ওম্ ভয়ভন্টিন গুরুত্বপূণ,ৃ 

লসোভন পূবভৃেভকই জভয়ভন্ট  এযাোইনভমন্ট মাকৃ 

দতম্  কভ  লনওয়াোই বুম্দ্ধমাভন  কাজ। প্রভয়াজন 

হভে ম্ফটিিং এযাোইন ক ভত একটি েভপভৃিা 

লেভেে ব্যবহা   কভ  পাইপ ও ম্ফটিিং শুকনা 

ম্ফটিিং করুন এবিং পাইপ ও ম্ফটিিং ব াব  মাকৃ 

দতম্  করুন। সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় পাইপ ও 

ম্ফটিিং সিংভর্াগ ক া  সময় উহাভদ ভক   

এযাোইন ক ভত উক্ত মাকৃগুভো ব্যবহা  করুন। 
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প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  

বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় 

ম্দন।প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং 

পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-

এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় ম্দন।  

প্রাইমা  ম্দভয় ম্ফটিিং-এ  ম্েত  এবিং পাইভপ  

বাম্হভ   ম্দভক মুভে/ভেভপ ম্দন। ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  এবিং পাইভপ  বাম্হভ   ম্দভক সেভেন্ট 

ম্সভমভন্ট  একটি লেয়া  সমানোভব েম্ড়ভয় ম্দন। 

 

ম্ফটিিং-এ  ম্েত  পাইপ লচভপ ল াকান। 

 

মাকৃ এযাোইন না হওয়া পর্নৃ্ত পাইপ লমাচড় ম্দভত 

োকুন। পাইভপ চাপ ম্দন এবিং প্রায় ১৫ লসভকন্ড 

ধভ   াখুন |  

 

 

 

একটি সম্পূণ ৃম্পম্েম্স পাইপ জভয়ন্ট। 
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2. ম্পফক্সাি ও বসগুটলাি ব্যেোি 

িাবে সভকে 

দু’টি দদঘযৃভ  ইউম্পম্েম্স পাইপ একভত্র সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

লবন্ড এযাম্ক্সস হীে ৮৭.৫ ম্িগ্রী 

 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া 

এম্ক্সস পদান কভ । 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস  াইে জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  

ম্নভচ িাভন ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস লেফ্ট জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  

ম্নভচ বাভম ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 
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৪৫ ম্িগ্রী ম্সভঙ্গে  লপ্লইন জািংিন 

 

সা ভফস লেইভনজ ম্সভটভম ম্নভচ ম্দক পম্ বতভৃন  

জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী লপ্লইন জািংিন 

সা ভফস সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  ম্নভচ 

সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী এম্ক্সস হীে লবন্ড 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া 

এম্ক্সস পদান কভ । 

 

 

3. ম্পলক বেষ্ট 
 

একটি ম্পলক বেষ্ট, র্া একটি চাপ প ীক্ষা বা জে প ীক্ষা ম্হসাভবও পম্ ম্চত, এটি একটি পদ্ধম্ত র্া প্লাম্বিং কাজগুম্েভত 

ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। এভত পাম্ন বা বাতাস ম্দবয় প্লাম্বিং ম্সভটভম চাপ লদওয়া েয় র্াভত লকাভনা 

ফুভো লনই তা জা্াি জন্য।  
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প্লাম্বিং কাজগুম্েভত কীোভব একটি ম্পলটকজ প ীক্ষা ক া লর্ভত পাভ  তা  একটি সাধা ণ রূপভ ো এোভন  বয়লে: 
 

▪ সমস্ত োেে এবিং কে বন্ধ করুন: প্লাম্বিং ম্সভটভম  সাভে সিংযুক্ত সমস্ত োেে, কে এবিং অন্যান্য 

লোোগুম্ে বন্ধ  বয়লে তা ম্নম্িত করুন৷ 

▪ ম্সভটম প্রস্তুত করুন: র্ম্দ প্লাম্বিং ম্সভটমটি জভে  উৎটস  সাভে সিংযুক্ত োভক তভব জে স ব াহ বন্ধ 

কভ  ম্দন। র্ম্দ এটি একটি নতুন ইনটে ক া ম্সভটম হয় তভব ম্নম্িত করুন লর্ এটি সঠিকোভব সিংযুক্ত 

এবিং ম্সে ক া হবয়লে। 

▪ প ীক্ষা  চাপ ম্নধাৃ ণ করুন: প ীক্ষা  চাপ সাধা ণত স্থানীয় প্রম্বধান বা ম্িভে  মানগুম্ে  উপ  ম্েম্ত্ত 

কভ  ম্নধাৃ ণ ক া হয়। সাধা ণত, এটি ম্সভটভম  কাভজ  চাভপ  1.5 লেভক 2 গুণ পর্নৃ্ত হভত পাভ । 

প্রভর্াজয প্লাম্বিং লকাি পড়ুন ও ম্নভদিৃনা  অনুসিণ করুন। 

▪ প ীক্ষা  স ঞ্জামগুম্ে সিংযুক্ত করুন: প্লাম্বিং ম্সভটভম  একটি উপযুক্ত অযাভক্সস পবয়লন্ট একটি চাপ 

পম্ মাপক বা একটি চাপ প ীক্ষা  ম্িোইস সিংযুক্ত করুন। এটি অস্থায়ীোভব একটি চাপ প ীক্ষা  প্লাগ 

ইনটে কভ  বা একটি ম্বদ্যমান অযাভক্সস পবয়ন্ট, লর্মন একটি ম্ক্লনআউে ব্যবহা  ক া লর্ভত পাভ । 

▪ ম্সভটভম চাপ ম্দন: কাম্িত প ীক্ষা  চাপ না লপৌুঁোভনা পর্নৃ্ত ধীভ  ধীভ  প্লাম্বিং ম্সভটভম জে বা বাতাস 

প্রভবি ক ান। ম্সভটভম  ক্ষম্ত এড়ালত সুপাম্ িকৃত প ীক্ষা  চাপ অম্তিম না ক া  জন্য সতকৃ োকুন। 

▪ চাভপ  ম্স্থম্তিীেতা পর্ভৃবক্ষণ করুন: একবা  ম্সভটভম চাপ লদওয়া হভে, চাভপ  পম্ মাপক বা লেম্টিং 

ম্িোইসটি পর্ভৃবক্ষণ করুন র্াভত চাপ কভম ্া র্ায়। র্ম্দ চাপ ম্স্থম্তিীে োভক তভব এটি ম্নভদিৃ কভ  লর্ 

প্লাম্বিং ম্সভটমটি োেোভব চাপ ধভ  ল ভেভে। র্ম্দ চাপ কভম র্ায়, তাহভে এটি একটি ফুভো উপম্স্থত 

োকভত পাভ । 

▪ ম্পলক আটে ম্পক্া পম্ দিনৃ করুন: প ীক্ষা  চাপ বজায়  াো  সময় জবয়ন্ট, সিংভর্াগ, পাইপ, োেে এবিং 

ম্ফক্সচা  সহ পুভ া প্লাম্বিং ম্সভটমটি র্ত্ন সহকাভ  পম্ দিনৃ করুন। ফুভো হওয়া  দৃশ্যমান েক্ষণগুম্ে 

লদখুন, লর্মন জে লফাোভনা বা ম্হস ম্হস িব্দ। উপ ন্তু, আপম্ন সভন্দহজনক এোকায় সাবান জে প্রবয়াগ 

ক ভত পাভ ন এবিং বুদবুদগুম্ে  জন্য প ীক্ষা ক ভত পাভ ন, র্া একটি ফুভো ম্নভদিৃ ক ভব। 

▪ ম্পলক ঠিক করুন: প ীক্ষা  সময় লকাভনা ম্পলক ধ া পড়লে, তাভদ  অবস্থান ম্চম্িত করুন এবিং লসই অনুর্ার্ ী 

লম ামত করুন। এভত ম্ফটিিংস িক্ত ক া, ত্রুটিপূণ ৃউপাদান প্রম্তস্থাপন বা ম্সল্যান্ট প্রবয়াগ ক া বর্টত 

পাভ । 

 

ম্ ম্েজ লপ্রসা  এবিং ম্সভটম পুনরুদ্ধা  করুন: একবা  ফুভো প ীক্ষা সম্পূণ ৃহভে, সাবধাভন ম্সভটম লেভক চাপ 

বেটড় ম্দন। জে বা বাতাস লব  হবয় র্াওয়া  জন্য সমস্ত োেে এবিং কে খুলুন। ম্সভটমটিভক স্বাোম্বক অপাভ টিিং 

অবস্থায় ম্ফম্ বয় আনা  আভগ সমস্ত লম ামত সফেোভব সম্পন্ন হবয়লে তা ম্নম্িত করুন। 
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লসেফ লচক (Self Check) - ৩ 

 

প্রম্িক্ষণােীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষি প্রশ্ন-  

 প্লাম্বিং কাটজি ম্পফক্সাি এি ্াম ও বসগুটলাি ব্যেোি ম্পলখু্? 
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উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৩   

 

প্লাম্বিং কাটজি ম্পফক্সাি এি ্াম ও বসগুটলাি ব্যেোি ম্পলখু্? 

উত্ত : প্লাম্বিং কাটজি ম্পফক্সাি এি ্াম ও বসগুটলাি ব্যেোি -  

িাবে সভকে 

দু’টি দদঘযৃভ  ইউম্পম্েম্স পাইপ একভত্র সিংভর্াগ ক ভত 

ব্যবহৃত হয়। 

 

লবন্ড এযাম্ক্সস হীে ৮৭.৫ ম্িগ্রী 

 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া এম্ক্সস 

পদান কভ । 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস  াইে জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  ম্নভচ 

িাভন ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

৪৫ ম্িগ্রী এযাম্ক্সস লেফ্ট জািংিন 

লেইভনজ ম্সভটম সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  ম্নভচ 

বাভম ম্দক পম্ বতনৃ ক া  জন্য ব্যবহৃত হয়। 

 

৪৫ ম্িগ্রী ম্সভঙ্গে  লপ্লইন জািংিন 
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সা ভফস লেইভনজ ম্সভটভম ম্নভচ ম্দক পম্ বতভৃন  জন্য 

ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী লপ্লইন জািংিন 

সা ভফস সভয়ে অেবা সুয়াভ জ োইভন  ম্নভচ সিংভর্াগ 

ক ভত ব্যবহৃত হয়। 

 

১৩৫ ম্িগ্রী এম্ক্সস হীে লবন্ড 

সুয়াভ জ োইন সিংভর্াগ ক ভত ব্যবহৃত হয় র্া এম্ক্সস 

পদান কভ । 
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 জব ম্িে (Job Sheet) – ৩ 

কাভজ  নাম (Job Name): ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও লম ামত ক ন।   

 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও 

লম ামত ক া 

সময়কাে: ১৫০ ম্মম্নে 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ  অনুিীেভন আম া ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ 

লম ামত ক ভবা। 

কাভজ  মানদন্ড ম্েভকজ-এ  এোকা সনাক্ত ক া হয়। 

হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় সভন্দহজনক লদওয়াে-এ  অিংি কাো হয়। 

লম ামভত  ধ ন, পাইভপ  সাইজ এবিং প্রভয়াজনীয় মাোমাে সনাক্ত ক া হয়। 

প্রধান পাম্ন োল্ব বন্ধ ক া হয়। 

২৫০ম্মম্মঃ েবা পাইভপ  নষ্ট লসকিন লকভে লফো হয়। 

োঁভজ  ম্েত  ঢুকাভত ৩/৪”, ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্সম্পম্েম্স পাইপ-এ  দদঘযৃ লেভক ম্ফটিিং-এ  

ম্েত  ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  অিংভি  দদঘযৃ বাদ ম্দভয় প্রাি দদঘযৃ কাো হয়। 

প্রাইমা  এবিং সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় ম্সম্পম্েম্স সভকে কাো পাইভপ  প্রাভন্ত  সাভে 

সিংভর্াগ ক া হয়। 

ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  নতুন লসকিন এবিং ম্বদ্যমান বাকী  পাইভপ  কাো প্রান্ত  প্রাইমা  এবিং 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্দভয় সিংভর্াগ ক া হয়। 

প্রধান পাম্ন পাইপ-এ  োল্ব চালু  (ভোো) ক া হয়। 

পাম্ন েীক প ীক্ষা পম্ চােনা ক া হয়। 

প্লাষ্টা  ম্ফম্নস ম্দভয় লদওয়াে লম ামত ক া হয়। 

পম্ মাপ 

 



 

59 
 

 লনােস্: 

▪ ম্েভকজ-এ  এোকা সনাক্ত করুন।  

▪ হযামা  এবিং ম্চভজে ম্দভয় লফ্লাভ   লর্ জায়গায় ম্েভকজ আভে বভে মভন হয় লস স্থান 

কাটুন এবিং ম্প্টম্ন বম্ণতৃ ম্বষয়গুম্ে সনাক্ত বরুন: 

▪ লম ামভত  ধ ন 

▪ পাইভপ  সাইজ 

▪ প্রভয়াজনীয় মাোমাে এবিং ম্ফটিিংস্-এ  ধ ন  

▪ প্রধান পাম্ন পাইপ োইন োল্ব বন্ধ করুন।  

▪ ২৫০ম্মম্মঃ েবা ম্সম্পেম্স পাইভপ  নষ্ট লসকিন লকভে পাইপ োইন লেভক আোদা 

করুন। 

▪ লদওয়াভে কাো ম্বদ্যমান পাইভপ  প্রাভন্ত  অিংি সভকভে  প্রাভন্ত  ম্েত  ল াকাভনা 

হভে প্রাি দদঘযৃ ম্বভবচনা কভ  ৩/৪” ম্সম্পম্েম্স পাইভপ  ২৫০ম্মম্মঃ েবা লসকিন 

পম্ মাপ, মাকৃ করুন এবিং কাটুন। 

▪ পাইভপ  নতুন লসকিন সভকভে  সাভে কাো প্রাভন্ত সিংভর্াগ করুন। 

▪ প্রধান পাম্ন পাইপ-এ  োল্ব চালু  (ভোো) করুন।  

▪ পাম্ন েীক প ীক্ষা পম্ চােনা। 

▪ প্লাষ্টা  ম্ফম্নস ম্দভয় লদওয়াে লম ামত করুন। 

কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

1. প্রভয়াজনীয় টুেস্ , স ঞ্জামাদী ও মাোমাে সিংগ্রহ করুন। 

2. পাম্ন  প্রধান পাইপ োইভন  োল্ব বন্ধ করুন। 

3. পাইপ োইভন  পাম্ন ম্েভকভজ  স্থান সনাক্ত করুন।  

4. ম্চভজে ম্দভয় লদওয়াে বা লমভে কাটুন।  

5. ম্েভকজযুক্ত/নষ্ট পাইপ কাটুন ও সম্ ভয় লফলুন। 

6. বদোভনা  জন্য পাইভপ  প্রভয়াজনীয় সাইজ ম্নবাৃচন করুন। 

7. সভকে, প্রধান পাইপ ও িে ৃম্পভচ প্রাইমা  োগান। 

8. সভকে, প্রধান পাইপ ও িে ৃম্পভচ সেভেন্ট ম্সভমন্ট োগান। 

9. প্রধান (ভমইন) পাইপ, সভকে ও িে ৃম্পচ (ম্নপ্ল) লজাড়া ম্দন। 

10. পাম্ন ম্েভকজ প ীক্ষা করুন । 

11. ম্চভজে ম্দভয় কাো অিংভি  উপ  প্লাটা  করুন। 

12. কাভজ  জায়গা পম্ স্কা  করুন। 

13. সকে টুেস্ ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

প্রভয়াজনীয়  উপক ণ টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

লমজাম্ িং লেপ, হযাক-স, ম্মম্ন হযাক-স, লপম্ন্সে, পাইপ কাো , পাইপ োইস, ক্লাব হযামা , 

লকাড ম্চভজে, এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ, স্ক্রু-োইোস,ৃ ট্রওভয়ে (কুম্ণ), এবিং ষ্টীে ফ্লে। 

মাোমাে: 

ম্সভমন্ট, প্রাইমা  ও সেভেন্ট ম্সভমন্ট, ৩/৪”ম্সম্পম্েম্স পাইপ,  ৩/৪” সভকে, এবিং বালু 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৩ 

ইউম্পম্েম্স/ম্সম্পম্েম্স পাইপ োইন লেভক পাম্ন ম্েভকজ সনাক্ত ও লম ামত কিা    
 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 হযাক-স ম্পপে 

3 ম্মম্ন হযাক-স ম্পপে 

4 লপম্ন্সে ম্পপে 

5 পাইপ োইস ম্পপে 

6 পাইপ কাো  ম্পপে 

7 লকাড ম্চভজে ম্পপে 

8 ক্লাব হযামা  ম্পপে 

9 এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 

10 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

11 ট্রওভয়ে (কুম্ণ) ম্পপে 

12 ষ্টীে ফ্লে ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ম্সভমন্ট বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

2 প্রাইমা   ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

3 সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

4 ৩/৪”ম্সম্পম্েম্স পাইপ ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

5 ৩/৪” সভকে ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

6 বালু বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ জটয়ন্টা 
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ম্পশেনফল (Learning Outcome)- ৪: পাইপ সিংস্থাপ্ কিটত পািটে। 

 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):   

 

▪ স্ট্যান্ডাড ন বলাপ   

▪ সিেিাটেি পাইপ লাই্ 

▪ েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্  

 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

1. টযান্ডাি ৃললাভপ পাইপ সিংস্থাপন ক া হভয়ভে; 

2. প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  জভয়ন্ট প্রস্তুত ক া হভয়ভে; 

3. ম্ফটিিং ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;  

 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কম নটক্ষত্র অথো প্রম্পশক্ষণ পম্পিটেশ 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল 

 

ম্পশেন উপকিণ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

 

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উপক ণ / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ 

(Resources / Special instructions) 

▪ পাইপ সিংস্থাপ্ কিা।   

▪ পাইপ সিংস্থাপ্ ক া  জন্য তথ্য শীে ৪ পড়টত েটে।  

▪ ম্পশক্ষাথীটক ম্প্জ র্াচাই (Self Check) ৪ এ উত্ত  

প্রদান ক ভব।  

▪ উিিপটত্র  (৪) সাভে ম্নভজ  উত্ত  ম্মম্েভয় লদেভব। 

▪ পাইপ সিংস্থাপ্ ক া  জন্য জে শীে ৪ অনুশীল্ 

কিটত েটে।   
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪ 

পাইপ সিংস্থাপ্ কিা 

ম্িেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ শীে পাে কটি ম্িক্ষােীগণ - 

 

1. স্ট্যান্ডাড ন বলাপ ব্যাো ক ভত পািটে। ব্যাো ক ভত পািটে। 

2. সিেিাটেি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

3. েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ পদ্ধম্ত ব্যাো ক ভত পািটে। 

 স্ট্যান্ডাড ন বলাপ  

 

প্লাম্বিং কাভজ  টযান্ডাি ৃললাপ হভো একটি স্থাপতয মান বা গাইিোইন র্া অনুস ণ কভ  প্লাম্বিং কাজ সম্পাদন ক া 

হয়। এই টযান্ডাি ৃ ললাপটি ম্নধাৃ ণ কভ  প্রম্তিানগুম্ে বা প্রভকৌিে প্রম্তিানগুম্ে, র্া া প্লাম্বিং কাজ ম্নভয় কাজ 

কভ , ম্বম্েন্ন ম্নভদমৃ্িকা, ম্বম্ধ-ম্নভষধ, এবিং প্রকাশ্য মানদণ্ডগুম্ে দ্বা া লসটি বণনৃা কভ  োভকন। 
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এটি ম্নধাৃ ণ কভ  োভক প্লাম্বিং পাইপোইভন  আদান-প্রদাভন  সঠিক উচ্চতা, নাো  সঠিক প্রম্তবন্ধক, লেভন  

উচ্চতা, ট্যািংক ও স্যাম্নোম্  ওভয়য়াভ   উচ্চতা এবিং আবম্শ্যক পাইপোইন কভনকিনগুম্ে  প্রকা  ও মান ইতযাম্দ। 

টযান্ডাি ৃললাপটি প্লাম্বিং কাভজ  সু ক্ষা, কার্কৃ তা, ও সহজ ব্যবহা  ম্নম্িত ক া  জন্য মান ধা ণ কভ  োভক। 

পাইপ সিংস্থাপন সম্পভকৃ টযান্ডাি ৃললাপ ব্যবহা  ক া হভে, সাধা ণত এ  অে ৃহভো লর্ পাইপ সিংস্থাপন সম্পম্কৃত 

কাজগুভো একটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড অনুস ণ কভ  সম্পন্ন হভর্ ভে। এটি মান সূচক, প্রম্িয়া এবিং লমম্িনাম্  ম্বষয়গুম্ে 

পম্ চাম্েত ক া  জন্য সূম্চপত্র বা টযান্ডাি ৃম্নম্দষৃ্ট ক ভত পাভ । 

পাইপ সিংস্থাপভন  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ অভনকগুম্ে সেসাম্ ত ম্বষয় িাম্মে ক ভত পাভ , লর্মন: 

▪ পাইপ মান সূচক: এটি পাইভপ  কাঠাভমা, গঠন, দদঘযৃ, ব্যাগ, পাইভপ  পম্ মাণ ইতযাম্দ  জন্য মান সূচক 

ম্নধাৃ ণ ক ভত পাভ । টযান্ডাি ৃললাপ এসব দবম্িষ্টযগুম্ে ম্নধাৃ ণ কভ  োভক র্া পাইভপ  মান ও গুণমান ম্নম্িত 

ক ভত সহায়তা কভ ।  

▪ আদি ৃলেন পাইভপ  ললাপ হে ১/৪’’ প্রম্ত ফুে, র্া ২.৫” ব্যাস বা তা  কম পাইভপ  জন্য লকাি প্রম্ত সবমৃ্নম্ন। 

এই লোঁকটি জেভক র্ভেষ্ট ধীভ  ধীভ  সভ  লর্ভত লদয় র্াভত এটি  সাভে কঠিন পদােগৃুম্ে োসভত পাভ  এবিং 

পাইভপ  লদয়ােগুম্েভক ঘষভত ্া বদয়। ম্কন্তু র্েন একটি লেন পাইপ বা নদমৃা োইন খুব োড়াোভব  ালু হয় 

(প্রম্ত ফুে ১/২’’ বা তা  লবম্ি), এটি একটি আন্ডা  ললাি পাইভপ  মভতা আেভক র্াওয়া  সম্ভাবনা োভক কা ণ 

ত েগুম্ে খুব দ্রুত বেি কভ  এবিং কঠিন পদােগৃুম্ে ম্পেভন চভে র্ায়। ইন্টা ন্যািনাে প্লাম্বিং লকাি (IPC) 

লেম্বভে লকান সভবাৃচ্চ ললাপ ম্নম্দষৃ্ট ক া লনই, নীভচ লদোভনা হবয়লে, তভব এটি অবশ্যই একটি ব্যবহাম্ ক 

ম্বভবচনা।  

▪ অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ললাপ  

পাইটপি সাইজ 

(ইম্পি) 

ন্যযনতম ললাপ 

(ইম্পি/ ফুে) 

২.৫ এি কম ১/৪ 

৩- ৬ ১/৮ 

৮ এি বেম্পশ ১/১৬ 

 

▪ প্রম্িয়া: পাইপ সিংস্থাপভন  প্রম্িয়াগুম্ে ম্নধাৃ ণ ক া  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ প্রদান ক ভত পাভ । এটি উপযুক্ত 

পাইপ লর্াগাভর্াগ, বক্সাে বা লট্রম্ঞ্চিং, জবয়ন্ট সিংভর্াগ, পাইপ রূপান্ত , ওয়াো ভফ্লা লেম্টিং, পাইভপ  

ম্নকেবতীক ণ, ম্সম্েিং ইতযাম্দ  জন্য সঠিক পদ্ধম্ত ও প্রম্িয়া ম্নভদিৃ ক ভত পাভ । 

▪ লমম্িনাম্  ও স ঞ্জাম: পাইপ সিংস্থাপভন ব্যবহৃত হওয়া লর্ভকাভনা লমম্িনাম্  বা স ঞ্জাভম  জন্য টযান্ডাি ৃললাপ 

উপেম্ি ক ভত পাভ । এটি লমম্িনাম্   ম্নমাৃণ, ম্নয়ন্ত্রণ ও পম্ বতনৃ, পাইপ লকটিিং ও চোচে, সিংভর্াগ স ঞ্জাম, 

সাম্েসৃ ও পম্ চােনা ইতযাম্দ  জন্য সাধা ণ ম্নভদিৃ প্রদান ক ভত পাভ । 

টযান্ডাি ৃ ললাপ ব্যবহা  ক া  প্রােম্মক উভেশ্য হভো পাইপ সিংস্থাপন প্রম্িয়া  গুণমান এবিং একই মানদভণ্ড  

মাধ্যভম সমমতোভব কাজ ক া। এটি ম্নম্দষৃ্ট মানদণ্ড এবিং ম্নভদমৃ্িত কভ  সম্পন্ন হবয় োকভে, কাভজ  গুণমান ও 

সামম্গ্রক পাইপ ম্সভটভম  দৃম্ষ্টভত ম্ন াপত্তা ও ম্নে ৃভর্াগ্যতা বাড়লত সাহাে ক ভত পাভ । 

 স ব াভহ  জন্য পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত 

প্লাম্বিং কাভজ  স ব াভহ  জন্য পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত ম্নম্নম্েম্েত ধাপগুম্ে  মাধ্যভম সম্পন্ন ক া লর্ভত 

পাভ : 

▪ প্লাম্নিং এবিং ম্িজাইন: সবভচবয় প্রেভম, প্লাম্বিং কাভজ  জন্য লর্ পাইপ োইন সিংস্থাপন ক া হভব তা 

পম্ কেনা ক ভত হভব। এটি পম্ কম্েত প্রকেটি  জন্য আবশ্যক উপাদান, পাইপ সাইজ, লক্ষত্রফে, বাম্পড়  
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পম্ মাণ ইতযাম্দ লর্গুম্ে অন্তর্ভকৃ্ত োকভব তা ধা ণা ক ভত হভব। এোড়াও উপযুক্ত প্রবয়াজনীয় কনভসপ্ট 

লর্মন পাইপ লগ্রম্িিং, লেইন ম্সভটম ইতযাম্দ ম্বভবচনা ক ভত হভব। 

▪ ভূম্ম প ীক্ষা: প্লাম্বিং োইন সিংস্থাপভন  আভগ প্রম্তিাভন  ভূম্ম প ীক্ষা ক া উম্চত র্াভত সঠিকোভব 

প্রবয়াজনীয় পাইপ োইন প্লান দতম্  ক া র্ায়। ভূম্ম প ীক্ষা  মাধ্যভম জোিভর্   স্ত , ভূম্ম অবস্থান, মাটি  

ধ ন, উচ্চতা, সমুদ্র পৃি ইতযাম্দ ম্বভবচনা ক া হয়।  

▪ মান পাত্র: প্লাম্বিং কাভজ  জন্য ম্বম্েন্ন পাইপ মান পাত্র প্রভর্ াজন হভত পাভ । এটি প্রধানত পাইভপ  পাইপ 

লগ্রি, সাইজ, ধাতু  প্রকৃম্ত, ওভর্ ম্ডিং জভর্ ন্ট সম্পম্কৃত জ্ঞান ব্যবহা  কভ  ম্নবাৃচন ক া হয়। 

▪ পাইপ সাজাভনা: পাইপ সাজাভনা  জন্য প্রেভম ভূম্মকা দতম্  ক ভত হভব লর্োভন পাইপগুম্ে চেভব এবিং 

আবশ্যকতা অনুর্ার্ ী পাইপগুম্ে োঙ্গা, চোচে ক াভনা প্রভর্ াজন হভত পাভ । তা পভ , পাইপগুম্ে 

তাম্েকার্ভক্ত স্থাভন সাজাভনা হয় এবিং র্োর্েোভব কাভনি ক া হয়। পাইভপ  সঠিক অিন এবিং ভূম্মকা 

ম্বভবচনা ক া উম্চত র্াভত সঠিকোভব পাম্ন চেভত পাভ । 

▪ পাইপ লেট: পাইপ োইন সিংস্থাপন লিভষ, পাইপ লেট ক া হয় র্াভত ম্নম্িত হয় লর্ ম্সভটমটি পাম্নভত 

সঠিকোভব কাজ ক ভে। পাইভপ সাধা ণত পাম্ন চাোভনা হয় এবিং ম্বম্েন্ন প ীক্ষা প্রম্িয়াগুম্ে পম্ চাম্েত 

হয়। এটি পাইভপ  ম্িকিন, রুপভ ো, লপ্রসা  ইতযাম্দ প ীক্ষা কভ  ম্নম্িত কভ  র্ায়। 

▪ পম্ চােনা ও অবস প্রাম্ি: পাইপ োইন সিংস্থাপভন  প  প্রভর্ াজনীয় পম্ চােনা এবিং অবস প্রাম্ি ক া 

হয়। পাইপ োইভন  সাম্েমৃ্সিং এবিং ল গুো  লমইভন্টভনন্স প্রভর্ াজনীয় র্াভত কাজ স্বচ্ছতায় এবিং 

সঠিকোভব চেভত োভক। এোি াও ম্েভকজ বা ক্ষম্ত  লক্ষভত্র প্রম্তিাভন  কাভে প্রম্তভবদন ক া উম্চত 

র্াভত সমস্যাগুম্ে সঠিক সমভর্  সমাধান ক া র্ায়। 

উপভ  উম্েম্েত ধাপগুম্ে পােন কভ  প্লাম্বিং কাভজ  স ব াভহ  পাইপ োইন সিংস্থাপন পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক া হয়। 

এটি ম্নে ৃ ক ভব প্রকভে  লস্কে, প্রভর্ াজনীয় সামগ্রী, ওয়াকৃভোি, এবিং অন্যান্য পম্ ম্স্থম্ত  উপ । সঠিক 

পম্ কেনা, উপাদাভন  োে মান, প্রভকৌিেীগভণ  ম্নভদিৃনা ও পম্ চােনা পাইপ োইন সিংস্থাপভন  গুরুত্বপূণ ৃঅিংি। 

 েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ 

▪ এম্ য়া ম্ক্লয়াম্ িংঃ টযান্ডাি ৃ নীম্ত লমভন বাধাঁহীন এবিং স্বাচ্ছভন্দয/স্বাধীনোভব েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ 

স্থাপভন  কাজ ক ভত সকে এম্ য়া/অঞ্চে অবশ্যই ম্ক্লয়া /পম্ ষ্কা  ক ভত হভব। 

▪ ট্রাম্ফক ম্ - াউটিিংঃ সাইন এবিং ম্সগনাে প্রদিনৃ এবিং ম্বকে রুে/পে লদোভনা র্াভত ম্ন াপদোভব চোচে 

ক ভত পাভ । 

▪ েনন/কাোঃ কমভৃক্ষত্র বা প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী লে-আউে এ  টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুস ণ কভ  লট্রম্ন্সিং/এস্কাভেিন 

ক া। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিংগ্রহঃ ব্যবহাভ   জন্য মানসম্মত উপক ণ সিংগ্রহ ও র্োর্েস্থাভন মজুদ ক া। 

▪  াোই কাজঃ টযান্ডাি ৃনীম্ত লমভন কিংম্িে দতম্  কভ  কমভৃক্ষত্র এবিং প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী প্রভয়াগ ক া। 

প্লাম্বিং প্নান বা পম্ কেনাঃ 

▪ লকাোায় ম্ফক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব বসাভত হভব লসটি প্লাম্বিং ও পাইম্পিং প্নান বা েষ্টোভব লদোভনা হয়। 

▪ এ ম্সভটভম ময়ো/বজৃয ম্নষ্কািভন  অিংিটি-  ম্সি, বােোব, সাওয়া , েয়ভেে এবিং গৃহসামগ্রীভত ব্যবহৃত 

পাম্ন এমনম্ক ম্িস ওয়াসা স ও ওয়াম্সিং লমম্িন হভত ময়ো পাম্ন এবিং ও সুভয়যজ (পয়ঃদ্রব্য) বহন কভ  এবিং 

লসপটি ট্যািংক বা পাবম্েক সুয়যা  লেভক লব  হওয়া ময়ো ম্নষ্কািন কভ । 
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েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্  ান এবিং এম্েভেিনঃ  

▪ কাজটি শুরু ক ভত অবশ্যই পাইপটি কতদূ  র্াভব এবিং এ  উচ্চতা লর্োভন পাইভপ  সাভে ম্বভিষাম্য়ত ম্ফক্সা স 

সিংযুক্ত হভব অেবা অন্য পাইভপ  সাভে সিংযুক্ত হভব তা ম্নম্ণয়ৃ ক ভত হভব। 

সুয়যা  পাইপ োইন ললাপ/ম্পচঃ  

▪ প্রম্তফুভে ১/৪ ইম্ঞ্চ এ  লচভয় বড় েপ পর্াৃি নয় লর্ভহতু সম্েি/কঠিন পদাে ৃঅভপক্ষা ত ে পদাে ৃদ্রুত প্রবাম্হত 

হয়, এ ম্বষভয় সতকৃ োকভত হভব 

▪ ৪ ইম্ঞ্চ পাইভপ  জন্য গৃহীত/অনুভমাম্দত ম্পচ প্রম্তফুভে ১/৮ ইম্ঞ্চ হভত ১/৪ ইম্ঞ্চ 
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লসেফ লচক (Self Check) - ৪ 

 

প্রম্িক্ষণােীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- উপভ াক্ত ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষি প্রশ্ন-  

 

1. ব্যবহাম্ ক ম্বভবচনা অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ললাপ? 

উত্ত :  

 

2. েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয়? 

উত্ত :  

 

3. প্লাম্বিং প্নান বা পম্ কেনায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয়? 

উত্ত :  
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উত্ত পত্র (Answer Key) - ৪ 

 

1. ব্যবহাম্ ক ম্বভবচনা অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ললাপ? 

উত্ত :  

ইন্টা ন্যািনাে প্লাম্বিং লকাি (IPC) লেম্বভে লকান সভবাৃচ্চ ললাপ ম্নম্দষৃ্ট ক া লনই, নীভচ লদোভনা হবয়লে, তভব এটি 

অবশ্যই একটি ব্যবহাম্ ক ম্বভবচনা অনুভূম্মক ম্নষ্কািন পাইভপ  ললাপ  

পাইটপি সাইজ (ইম্পি) 
ন্যযনতম ললাপ (ইম্পি/ ফুে) 

২.৫ এি কম 
১/৪ 

৩- ৬ 
১/৮ 

৮ এি বেম্পশ 
১/১৬ 

 

2. েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয়? 

উত্ত :  

েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ সিংস্থাপ্ বর্ বর্ ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয়-   

• এম্ য়া ম্ক্লয়াম্ িংঃ টযান্ডাি ৃনীম্ত লমভন বাধাঁহীন এবিং স্বাচ্ছভন্দয/স্বাধীনোভব েজনয ম্প্ষ্কাশট্ি পাইপ লাই্ 

স্থাপভন  কাজ ক ভত সকে এম্ য়া/অঞ্চে অবশ্যই ম্ক্লয়া /পম্ ষ্কা  ক ভত হভব। 

▪ ট্রাম্ফক ম্ - াউটিিংঃ সাইন এবিং ম্সগনাে প্রদিনৃ এবিং ম্বকে রুে/পে লদোভনা র্াভত ম্ন াপদোভব চোচে 

ক ভত পাভ । 

▪ েনন/কাোঃ কমভৃক্ষত্র বা প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী লে-আউে এ  টযান্ডাি ৃ পদ্ধম্ত অনুস ণ কভ  

লট্রম্ন্সিং/এস্কাভেিন ক া। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিংগ্রহঃ ব্যবহাভ   জন্য মানসম্মত উপক ণ সিংগ্রহ ও র্োর্েস্থাভন মজুদ ক া। 

▪  াোই কাজঃ টযান্ডাি ৃনীম্ত লমভন কিংম্িে দতম্  কভ  কমভৃক্ষত্র এবিং প্লযাম্বিং প্লান অনুর্ায়ী প্রভয়াগ ক া। 

 

3. প্লাম্বিং প্নান বা পম্ কেনায় ম্পক ম্পক ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয়? 

উত্ত :  

প্লাম্বিং প্নান বা পম্ কেনায় বর্ বর্ ম্পেষয় ম্পেটেচ্া কিটত েয় 

লকাোায় ম্ফক্সা স, পাইপ এবিং োল্ব বসাভত হভব লসটি প্লাম্বিং ও পাইম্পিং প্নান বা েষ্টোভব লদোভনা হয়। 

এ ম্সভটভম ময়ো/বজৃয ম্নষ্কািভন  অিংিটি-  ম্সি, বােোব, সাওয়া , েয়ভেে এবিং গৃহসামগ্রীভত ব্যবহৃত পাম্ন 

এমনম্ক ম্িস ওয়াসা স ও ওয়াম্সিং লমম্িন হভত ময়ো পাম্ন এবিং ও সুভয়যজ (পয়ঃদ্রব্য) বহন কভ  এবিং লসপটি 

ট্যািংক বা পাবম্েক সুয়যা  লেভক লব  হওয়া ময়ো ম্নষ্কািন কভ ।  
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 জব ম্িে (Job Sheet) – ৪  

কাভজ  নাম (Job Name): ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক ন।   

 

কাভজ  বণনৃা এই কাভজ  অনিীেভন আম া ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  ক ভবা। 

কমসৃম্পাদন মানদন্ড 1. ব্যাক-স ম্দভয় প্রভয়াজনীয় মাভপ পাইপ কাো হভয়ম্েে। 

2. সকে অসমান পাইভপ  টুক া এবিং গুুঁড়া/ময়ো পম্ ষ্কা  ক া হভয়ম্েে। 

3. পাইভপ  বাইভ   ম্দভক এবিং ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ   ম্দভক ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স প্রাইমা -

এ  প্রভেপ মুভে লদওয়া হভয়ম্েে। 

4. পাইভপ  বাইভ   ম্দভক এবিং ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ   ম্দভক সেভেন্ট ম্সভমভন্ট  একটি 

লেয়া  িাি ম্দভয় োগাভনা হভয়ম্েে। 

5. পাইপটিভক ম্ফটিিং-এ  ম্েতভ  সিংভর্াম্জত ক া হভয়ম্েে এবিং ইহাভত এক-চতুোৃিংি 

লমাচড় ম্দভয় ঘুম্ ভয় লসে হভত ১৫ লসভকন্ড ধভ   াো হভয়ম্েে। 

6. ম্েভকজ প ীক্ষা সম্পন্ন ক া হভয়ম্েে।   

প্রভয়াজনীয় উপক ণ 

 

টুেস্/স ঞ্জামাদী: 

ব্যাক-স, ফ্লাে ফাইে, হীটিিং গান এবিং  

পাইপ োইস। 

মাোমাে: 

৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ, ২  দ্ধ ৩/৪ ইম্ঞ্চ 

এেভবা, ৪ দ্ধ ৩/৪ ইম্ঞ্চ ঞ ম্পভসস, প্রাইমা , 

সেভেন্ট ম্সভমন্ট, ৮০ লগ্রি স্যান্ড লপপা । 

পম্ মাপ 

লনােস্: 

▪ েম্য়িং-এ  মাপ অনুসাভ  ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ সঠিক দদভঘযৃ পম্ মাপ ও 

মাকৃ করুন এবিং কাটুন। 

▪ সকে জভয়ভন্ট (ম্ফটিিংস্ এবিং পাইপস্) ম্সম্পম্েম্স প্রাইমা  োগান। 

▪ সকে জভয়ভন্ট (ম্ফটিিংস্ এবিং পাইপস্) সেভেন্ট ম্সভমভন্ট-এ  একটি লেয়া  

োগান। 

▪ পাইপ ও ম্ফটিিং একভত্র লচভপ ধভ  ল ভে এক-চতুোৃিংি লঘা ান এবিং লসে হভত ১৫ 

লসভকন্ড লচভপ ধরুন। 
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কাভজ  

ধাপসমূহ/পদ্ধম্ত 

▪ টুেস্, মাোমাে ও র্ন্ত্রপাম্ত সিংগ্রহ করুন। 

▪ পাইপ কাো  বা হযাক-স ম্দভয় মাপ মত  পাইপ লকভে ম্নন।  

▪ ক াত ম্দভয়  পাইপ কাো  কা ভন উহা  প্রাভন্ত দতম্  হওয়া অসমান টুক া বা 

বাড়ম্ত অিংি ম্সম্ ি কাগজ ম্দভয় ঘভষ পম্ ষ্কা  করুন। 

▪ পাইভপ  টুক া  বাম্হভ   ম্দভক ও ম্ফটিিংস্-এ  ম্েতভ   ম্দভক প্রভর্াজয 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স প্রাইমা  োগান। 

▪ পাইভপ  টুক া  বাম্হভ   ম্দভক ও ম্ফটিিংস্-এ  ম্েতভ   ম্দভক একস্ত  সেভেন্ট 

ম্সভমন্ট িাি ম্দভয় সমানোভব োম্গভয় ম্দন। 

▪ ম্ফটিিংস্-এ  ম্েত  পাইপ ল াকান এবিং পাইপ ও ম্ফটিিংস্ একভত্র চাপম্দভয় 

একচতুোৃিংি লমাচড় (বা প্যাচ) ম্দন ও ১৫ লসভকন্ড ধভ  ল ভে ম্সভমন্ট লসে হভত 

ম্দন।   

▪ পাম্ন ম্দভয় ম্েভকজ প ীক্ষা করুন। 

▪ কাভজ  জায়গা পম্ ষ্কা  করুন। 

▪ টুেস্, র্ন্ত্রপাম্ত ও মাোমাে পুন ায় জমা ম্দন। 

লপিাগত ম্ন াপত্তা  

ও স্বাস্থয ম্বভবচনায় 

হযান্ড গ্লেস্, দৃম্ষ্টিম্ক্ত সহায়ক/সু ক্ষা, লসফটি গগেস্, লসফটি বুেস্ এবিং হাি ৃহযাে। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৪  

 

ম্সম্পম্েম্স/ইউম্পম্েম্স পাইভপ  জভয়ন্ট দতম্  কিা    

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রবয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক ্িং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লমজাম্ িং লেপ ম্পপে 

2 হযাক-স ম্পপে 

3 ম্মম্ন হযাক-স ম্পপে 

4 লপম্ন্সে ম্পপে 

5 পাইপ োইস ম্পপে 

6 ব্যাক-স ম্পপে 

7 ফ্লাে ফাইে ম্পপে 

8 হীটিিং গান ম্পপে 

9 এযািজাষ্টাবে ল ঞ্চ ম্পপে 

10 স্ক্রু-োইোস ৃ ম্পপে 

প্রবয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্সম্পম্েম্স পাইপ বকম্পজ প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

2 ৩/৪ ইম্ঞ্চ এেভবা ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী 

3 প্রাইমা   ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

4 সেভেন্ট ম্সভমন্ট ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

5 ৩/৪ ইম্ঞ্চ ম্পভসস  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

6 ৮০ লগ্রি স্যান্ড লপপা  ম্পপে প্রবয়াজন অনুর্ায়ী

প্রবয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) 

িম্মক ্িং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পপম্পপই) ইউম্নে প্রবয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পপে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পপে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পপে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পপে 
 

5 লসফটি লেট ম্পপে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পপে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পপে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ জটয়ন্টা 
 

9 লসফটি সুজ জটয়ন্টা 
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ম্পশেনফে (Learning Outcome)- ৫: কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি 

কিটত পািটে। 

ম্পেষয়েস্তু (Contents):  

 

▪ েযাজাড ন যুক্ত বমটেম্পিয়াল  

▪ েজনয অপসািণ   
 

মূল্যায়ন মা্দন্ড (Assessment Criteria): 

 টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;  

 হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  হভয়ভে;   

 কমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী বজৃয পদাে ৃঅপসা ণ ক া হভয়ভে;   

 র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে;    

  
 

শতনােলী (Conditions): 

 

কাটজি সময় ম্পশক্ষাথীটক অেশ্যই সিেিাে কিটত েটে: 

▪ প্রকৃত কমভৃক্ষত্র অেবা প্রম্িক্ষণ পম্ ভবি 

▪ ম্সম্বএেএম 

▪ হযান্ডআউেস 

▪ ল্যাপেপ 

▪ মাম্ল্টম্মম্িয়া প্রভজি  

▪ প্রটয়াজ্ীয় র্ন্ত্রপাম্পত  

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম  

▪ প্রটয়াজ্ীয় মালামাল ও উপকিণ 

 

ম্পশেন উপকি্ (Learning Materials): 

▪ ম্পসম্পেএলএম 

▪ েযান্ডআউেস 

▪ েই, ম্যানুয়াল 

▪ মম্পডউল / বিফাটিি 

▪ কাগজ  

▪ কলম 
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) 

 

প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম 

(Learning Activities) 

উপক ন / ম্পেটশষ ম্প্টদ নশ 

(Resources / Special instructions) 

▪ কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং 

র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা।   

▪ কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং 

র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি ক া  জন্য এই তথ্য শীে ৫ পাে কিটত 

েটে। 

▪ ম্পশক্ষাথীটক ম্প্টজটক র্াচাই ক া  জন্য (Self 

Check) ৫ এ উিি প্রদান ক ভব।  

▪ উিিপলত্র  (৫) সাভে ম্প্টজি উিি ম্মম্েভয় লদেভব।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৫ 

 

কম নটক্ষটত্রি পম্পিষ্কাি-পম্পিেন্নতা েজায় িাখটত এেিং র্ন্ত্রপাম্পত বস্ট্াি কিা 

ম্িেনউভেশ্য (Learning Objective): এই ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্িক্ষােীগণ - 

 

1. হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক ভত পা ভব।   

2. বজৃয অপসা ণ ক ভত পা ভব। 

 

1. হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত কিা    
 

 

হযাজাি ৃযুক্ত লমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  প্রম্িয়াটি একটি সময়সূচীবদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম সম্পাম্দত হয়। ম্নম্নম্েম্েত 

পদভক্ষপগুম্ে এই প্রম্িয়াটি অনুস ণ কভ : 

▪ হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া: প্রেভম, হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  জন্য একটি হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া 

হয়। মাকৃা টি একটি ম্বভিষ লেম্ বয়বে বা লমভমাম্  প্রসাম্ ত হয় র্া হযাজাি ৃলসকিভন  লক্ষভত্র আপভিে 

হওয়া  সময় পম্ বম্ততৃ হয়। 

▪ হযাজাি ৃলসকিভন প্রভবি: প বতীভত, হযাজাি ৃলসকিভন প্রভবি ক া হয়। লসকিনটি হযাজাি ৃমাকৃা  লসে 

ক া  পভ  একটি ম্নম্দষৃ্ট যুম্ক্ত বা লপ্রাগ্রাম লকাি সম্পাম্দত হয়। 

▪ হযাজাি ৃসিংিান্ত পম্ বতনৃ: হযাজাি ৃলসকিভন পম্ বতনৃ সম্পাদন ক ভে, হযাজাি ৃমাকৃা  লসে ক া হযাজাি ৃ

লসকিন আপভিে হভব। এটি সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত  মাধ্যভম ক া হয় র্াভত ম্বম্েন্ন লেি হযাজাি ৃলসকিভন 

সিংিান্ত পম্ বতভৃন  সাভে সভচতন হভত পাভ । 

▪ হযাজাি ৃলসকিন উত্সজৃন: অপ বতীভত, হযাজাি ৃলসকিন উত্সজৃন ক া হয়। লসকিনটি সম্পাম্দত হয় এবিং 

লসকিভন  সাভে সিংভর্াম্গত মাকৃা  আপভিে ক া হয়। 

এই প্রম্িয়াটি হযাজাি ৃলমভেম্ য়াে ম্চম্িত ক া  জন্য ব্যবহৃত হয় এবিং সময়সূচীেদ্ধ পদ্ধম্ত হভেও, এটি কাজ 

ক া  জন্য লমভমাম্  মভিে এবিং প্রবয়ালগ  উপ  ম্নে ৃ কভ । সময়সূচী লমভমাম্  মভিে প্রবয়াগ কভ  হযাজাি ৃ

সিংভকতগুম্ে ম্চম্িত ক া  জন্য কভন্টক্সে সৃম্ষ্ট কভ , মাকৃা গুম্ে আপভিে কভ  এবিং প্রবয়াম্গত কভ । এই পদ্ধম্ত  

ব্যবহা  কভ  ম্বম্েন্ন প্রবয়াটগ হযাজাি ৃকনভট্রাে এবিং লমভমাম্  ম্সভটভম  ঝুঁম্ক বা সমস্যাগুম্ে সমাধান ক া র্ায়। 

2. বজৃয অপসা ণ: 

লর্োভন প্লযাম্বিং কাজ ক া হয় কাজ লিভষ ব্যবহৃত টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  ক া খুবই গুরুত্বপূণ ৃ এবিং 

অতযাবশ্যক। অম্তম্ ক্ত মভনাভর্াগ ও অম্েজ্ঞতা  সাভে ময়ো দূ  কভ  (িাট, লটইনস, ো াপ গন্ধ, ক্লাো  

সা ভফস) টুেস, ইকুউইপভমন্ট পম্ ষ্কা  কভ   াো। এজন্য আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্ক্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্লম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

ম্ক্লম্নিং পদ্ধম্ত 

ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্ক্লম্নিং ক া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্টিং 

▪ লসম্কিং এবিং ম্বটিিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 
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 াফ(বাবম্ ) পম্ ষ্কা   

▪ প্রেভম হাত বা িাি, ব্রুম, স্ক্রাপা , স্কুইভজস ইতযাম্দ দ্বা া সকে আবজৃনা দূ  ক া 

▪ র্োর্ে উপাভয় সমগ্র আবজৃনা সিংগ্রহ কভ  অবমুক্ত ক া 

▪  াফ ম্ক্লম্নিং এ  জন্য গ ম পাম্ন ব্যবহা  ক া 

অম্তম্ ক্ত পাম্ন দূ  ক া  

▪ লর্ স্থাভন সব সময় পাম্ন জভম োভক লসোভন ব্যাকভেম্ য়া জন্মায় তাই তা শুকনা  াো উম্চৎ 

▪ ইকুউইপভমভন্ট মম্ চা পড়া ল াধ ক ভত এগুভো শুম্কভয়  াো উম্চৎ 

 

ম্ক্লম্নিং কাভজ  জন্য টুেস এবিং ইকুউইপভমন্ট 

ব্রুমঃ 

এটি িক্ত আঁি দ্বা া দতম্  ম্ক্লম্নিং টুে এবিং এোভক 

লকাভকানাে ব্রুম বভে 

 

িাটা /িাট প্রভেিও  

এটি হােকা এবিং ম্ ভে াো েবা লকাে 

 

ম্ক্লম্নিং িাি 

এটি ম্িটভেস (আঁি/ভোম), তা  বা অন্যান্য 

ম্ফোভমন্ট দ্বা া দতম্  র্া ম্ক্লম্নিং, লপইম্ন্টিং, সা ভফস 

ম্ফম্নম্িিং এবিং অন্যান্য কাভজ ব্যবহৃত হয় 

 

মপ  

একটি োঠি  সাভে লমাো দম্ড়  গুচ্ছ, কাপড়, েঞ্জ 

এবিং অন্য লকান এেজা ভমন্ট লমোম্ য়াে সিংযুক্ত 

কভ   গঠিত। এটি পাম্ন লিাষন, লফ্লা  বা অন্যান্য 

সা ভফভস  ম্ক্লম্নিং, িাট লমাো এবিং অন্যান্য ম্ক্লম্নিং 

কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

 



 

76 
 

বজৃয কভন্টইনা   

অস্থায়ীোভব বর্জ্ ৃ সিং ক্ষন ক া হয় এনিং ধাতু বা 

প্লাম্টভক  দত ী।এটি িাটম্বন, গা ভবজ কযান, ট্র্ঁাস 

ও িাম্পটা  নাভম পম্ ম্চত 

 

 

 

 

 

কেন   যাগস  

পু াতন কাপভড়  টুক া র্া লকান ম্কছু পম্ ষ্কা  বা 

মুো  কাভজ ব্যবহৃত হয়। 

 

 

র্োর্েোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থায় োভক। 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা কম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নষ্ট হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 

সিং ক্ষভন  প্রচম্েত ধ নঃ 

লকম্বভনে ম্বন টুে বক্স 
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 বাভকে ব্যাগ  েটি ব্যাগ 

 

লটাভ জ ব্যাগ 

 টুে   যাক 

 

ওয়াক ৃলবঞ্চ লসল্ফ 
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লসেফ লচক (Self Check)- ৫  

 

প্রম্িক্ষনােীভদ  জন্য ম্নভদিৃনা:- ইনফ ভমিন িীে পাঠ কভ  ম্নভচ  প্রশ্নগুভো  উত্ত  ম্েে- 

 

অম্ত সিংম্ক্ষি প্রশ্ন- 

 

1. প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্ক্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

2. প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্ক্লম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

 

3. র্োর্েোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তা ম্ক? 

উত্ত : 
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উত্ত পত্র (Answer Key)- ৫ 

 

1. প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্ক্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং কাভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত ম্ক্লম্নিং এভজন্ট ব্যবহা  ক ভত পাম্ : 

▪ পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্লম্নিং এভজন্ট) 

▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

2. প্লযাম্বিং কাভজ ম্ক ম্ক ম্ক্লম্নিং পদ্ধম্ত ব্যবহা  ক ভত পাম্ ? 

উত্ত : 

প্লযাম্বিং কাভজ আম া ম্নম্নম্েম্েত পদ্ধম্তভত ম্ক্লম্নিং ক া লর্ভত পাভ :  

▪ িাম্টিং 

▪ লসম্কিং এবিং ম্বটিিং 

▪ সুইম্পিং 

▪ ওয়াম্িিং 

▪ পম্েম্িিং 

 

3. র্োর্েোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তা ম্ক? 

উত্ত : 

র্োর্েোভব টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট সিং ক্ষভণ  উপকাম্ তাঃ 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট দীঘমৃ্দন োে অবস্থায় োভক। 

▪ ঘাম্ ভয় র্াওয়া  সম্ভবনা কম তাই প্রভয়াজনমত সহভজই খুভজ পাওয়া র্ায়। 

▪ টুেস এবিং ইকুইপভমন্ট খুজভত সময় নষ্ট হয় না বভে উৎপাদন বৃম্দ্ধ পায়। 
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জব ম্িে (Job Sheet)- ৫  

 

Job Name (কাভজ  নাম): প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ।  

 

 

 

ব্যম্ক্তগত সু ক্ষা স ঞ্জাম 

(ম্পম্পই): 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেট, লসফটি গগেস্, লসফটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাট মাস্ক 

লমোম্ য়ােস: ▪ সাবান/ম্িো ভজন্ট 

▪ কযােম্সয়াম হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) 

▪ লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ)  

▪ এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) 

টুেস্ এবিং ইকুউইপভমন্ট: ব্রুম, িাটা /িাট প্রভেিও, ম্ক্লম্নিং িাি, মপ, বজৃয কভন্টইনা , কেন   যাগস 

পদ্ধম্ত:  সু ক্ষা ম্নম্িত করুন: আভগ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  শুরু ক া  আভগ, ম্ন াপত্তা সুম্নম্িত 

করুন। ম্ন াপত্তা জম্নত ঝুঁম্কগুম্ে ম্মোভনা  জন্য প্রবয়াজনীয় স ঞ্জামগুম্ে (ভর্মন, 

হযান্ড গ্লভ্স, ম্েম্সম্বম্েটি লেট, লসফটি গগেস্, লসফটি বুে, হাি ৃহযাে এবিং িাট 

মাস্ক ইতযাম্দ) সম্পভকৃ র্াচাই করুন।  

 আবশ্যক উপক ণ সিংগ্রহ করুন: কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কাভ   জন্য প্রবয়াজনীয় উপক ণগুম্ে 

(ভর্মন, ব্রুম, িাটা /িাট প্রভেিও, ম্ক্লম্নিং িাি, মপ, বজৃয কভন্টইনা , কেন 

  যাগস, পাম্ন (সভবাৃত্তম ম্ক্লম্নিং এভজন্ট), সাবান/ম্িো ভজন্ট, কযােম্সয়াম 

হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), 

এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা )পম্ ষ্কা  পদাে ৃ ইতযাম্দ) সিংগ্রহ করুন। উপক ণগুম্ে 

প্রবয়াজনমভতা পম্ ষ্কা  এবিং টা াইোইজ করুন। 

 কমকৃ্ষত্র সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন: শুরুভত কমকৃ্ষভত্র  সাধা ণ পম্ ষ্কা  করুন। সবগুম্ে 

অপম্ ষ্কৃত এোকা, মাটি, অশুদ্ধ পদাে ৃইতযাম্দ সম্ বয় লফলুন। েণাৃ পাত্র ব্যবহা  

কভ  কমকৃ্ষত্র ধুটয় ম্নন। 

 উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  করুন: কমকৃ্ষভত্র োকা কাোকাম্ে লর্ অপম্ ষ্কৃত অবস্থান সম্পভকৃ 

সতকৃ োকুন। আপম্ন পম্ ষ্কা  ক া  জন্য উচ্চস্তভ   পম্ ষ্কা  পদাে ৃব্যবহা  ক ভত 

পাভ ন, লর্মন সাবান/ম্িো ভজন্ট, কযােম্সয়াম হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ), 

লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ), এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) ইতযাম্দ। 

লর্ লকান আবশ্যক লক্ষভত্র, আপম্ন পম্ ষ্কাভ   জন্য গবড় লতাো জে ব্যবহা  ক ভত 

পাভ ন। 

 পম্ স  সাফ করুন: কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  লিভষ পম্ সভ   সাফসফাই করুন। পম্ ষ্কা  

পদাে ৃব্যবহা  কভ  কমকৃ্ষত্র আশ্রয় ক া  প , পম্ সভ   মাটি বা পম্ ষ্কা  পদাে ৃ

দ্বা া পম্ ষ্কা  করুন। লর্ লকান অপম্ ষ্কৃত বা আবশ্যক পদাে ৃসম্ বয় লফলুন। 

 পম্ স্কা  পদাে ৃব্যবহাভ   সময় ম্ন াপত্তা লমভন চলুন এবিং প্রবয়াজভন ম্নয়ম্মতোভব 

হাত ধুবয় ম্নন। সম্পূণ ৃপম্ ষ্কা  পদাে ৃসিংগ্রভহ  প , তা উপযুক্ত োভব সিংগ্রহ ক া  

জন্য একটি ম্নম্দষৃ্ট প্রদানস্থে ব্যবহা  করুন। 

এই পদ্ধম্তগুম্ে অনুস ণ কভ  আপম্ন প্লাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ভত 

পা ভবন। সু ক্ষা  জন্য সবদৃা প্রবয়াজনীয় পম্ ম্স্থম্তগুম্ে লমভন চলুন। 
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লেম্সম্ফভকিন ম্িে (Specification Sheet) – ৫ 

 

প্লযাম্বিং কাজ লিভষ কমকৃ্ষত্র পম্ ষ্কা  ক ।  

 

কাজটি একটি ম্ন াপদ পদ্ধম্তভত এবিং প্রাসম্ঙ্গক দক্ষতা মান অনুর্ায়ী সম্পন্ন ক া আবশ্যক।  

প্রভয়াজনীয় র্ন্ত্র/স ঞ্জাম 

িম্মক নিং র্ন্ত্র/স ঞ্জাম ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 ব্রুম ম্পে 

2 িাটা /িাট প্রভেিও ম্পে 

3 ম্ক্লম্নিং িাি ম্পে 

4 মপ ম্পে 

5 বজৃয কভন্টইনা  ম্পে 

6 কেন   যাগস ম্পে ৫

প্রভয়াজনীয় লমোম্ য়ােস

1 সাবান/ম্িো ভজন্ট ম্পে ২ 

2 কযােম্সয়াম হাইভপাভক্লা াইি (পাউিা  ম্ব্লচ) ম্পে 

3 লসাম্িয়াম হাইভপাভক্লা াইি (ম্েকুউি ম্ব্লচ) ম্পে 

4 এম্সটিক এম্সি (ম্েভনগা ) ম্পে 

প্রভয়াজনীয় ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) 

িম্মক নিং ব্যম্ক্তগত সু ক্ষামূেক স ঞ্জাম (ম্পম্পই) ইউম্নে প্রভয়াজনীয় পম্ মাণ 

1 লসফটি লহেভমেস্ ম্পে 
 

2 লচাে সু ক্ষাকা ী বস্তু/গগেস্/ভসফটি গ্লাভসস ম্পে 
 

3 িাট মাস্ক/ধূো মাস্ক ম্পে 
 

4 সু ক্ষা কাপড়(সামম্গ্রক)/এভপ্রান ম্পে 
 

5 লসফটি লেট ম্পে 
 

6 লসফটি লবল্ট ম্পে 
 

7 লসফটি হাভনসৃ ম্পে 
 

8 হযান্ড গ্লেস্ লজাড়া 
 

9 লসফটি সুজ লজাড়া 
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দক্ষতা পর্াৃভোচনা (Review of Competency)  

 

 

প্রম্িক্ষণােী  জন্য ম্নভদিৃনা: প্রম্িক্ষণােী   ম্নভম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ ক ভত সক্ষম হভে ম্নভজই কমদৃক্ষতা মূল্যায়ন ক ভব 

এবিং সক্ষম হভে “হযাঁ” এবিং সক্ষমতা অম্জৃত না হভে “না” লবাধক ঘভ  টিকম্চি ম্দন।   

কমদৃক্ষতা মূল্যায়ভন  মানদন্ড  হযাঁ  না  

প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী ম্পম্পই সিংগ্রহ ও পম্ ধান ক া হভয়ভে;   
কমভৃক্ষভত্র  মান অনুর্ায়ী ম্ন াপত্তা ও স্বাস্থযম্বম্ধ লমভন চো হভয়ভে;   
র্ন্ত্র ও স ঞ্জাম ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;   
প্রভয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী পাইপ সাইজ ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী পাইপ ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী ম্ফটিিং ম্নবাৃচন ও সিংগ্রহ ক া হভয়ভে;   

পাইপ োইভস পাইপ ধ া ও বাঁধা হভয়ভে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী িাই-টক আিজাট ক া হভয়ভে;   
টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  লেি কাো হভয়ভে;   
লেি কাো  সময় কাটিিং ওভয়ে ব্যবহা  ক া হভয়ভে;   
টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুসাভ  পাইপ প্রান্ত ও লেি পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;   
লেি র্াচাই ও প্রভয়াজভন অযািজাট  ক া  হভয়ভে;   

পাইপগুভো ম্ফটিিংসহ জভয়ন্ট ক া  জন্য টযান্ডাি ৃললাভপ স্থাপন ক া হভয়বে;   

ম্ফে-আভপ  পূভব ৃপাইপ প্রান্ত পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;   

পম্ মাপ লনয়া হভয়ভে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী জভয়ন্ট ম্নবাৃচন ক া হভয়ভে;   
টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী ম্ফটিিংস এ  সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   

ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   

টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুসাভ  ম্েক লেট সম্পাদন ক া  হভয়ভে;   

টযান্ডাি ৃললাভপ পাইপ সিংস্থাপন ক া হভয়বে;   

প্রভয়াজন অনুর্ায়ী  জভয়ন্ট প্রস্তুত ক া হভয়ভে;   

ম্ফটিিং ম্ফক্সাভ   সাভে পাইপ জভয়ন্ট ক া হভয়ভে;   

টযান্ডাি ৃপদ্ধম্ত অনুর্ায়ী কমসৃ্থে পম্ ষ্কা  ক া হভয়ভে;   

হযাজাি ৃঘোভত পাভ  এমন মাোমাে ম্চম্িত কভ  টযান্ডাি ৃপ্রম্িয়া অনুর্ায়ী আোদা ও অপসা ণ ক া  

হভয়ভে; 
  

বজৃয পদাে ৃকমসৃ্থভে  প্রম্িয়া অনুর্ায়ী অপসা ণ  ক া হভয়ভে;   

র্ন্ত্রপাম্ত পম্ ষ্কা  কভ  ম্ন াপভদ সঠিক স্থাভন সিং ক্ষণ ক া হভয়ভে;   
 
আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ন কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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ম্পসম্পেএলএম প্রণয়্: 

 

‘পাম্প্ সিেিাটেি ও েজনয পাম্প্ি পাইপলাই্ সিংস্থাপ্ ক া’ (অকুটপশ্: প্লাম্বিং, বলটভল-২) শীষ নক কম্পিটেম্পি বেজড 

লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়াল (ম্পসম্পেএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা স্দায়ট্ি ম্প্ম্পমি জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনপক্ষ কর্তনক ম্পসটমক 

ম্পসটস্ট্ম, ইম্পসএফ ক্সালটেম্পি এেিং ম্পসটমক ই্ম্পস্ট্টিউে (টর্ৌথ উটযাগ প্রম্পতষ্ঠা্) এি সোয়তায় জু্ ২০২৩ মাটস 

প্যাটকজ এসম্পড-৯ (তাম্পিখঃ ২৭ জু্ ২০২৩) এি অধীট্ প্রণয়্ কিা েটয়টে।  

  

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া  পদেী বমাোইল ্িং এেিং ই-টমইল 

1.  লমাঃ আভনায়ারুে আম্জম বলখক ০১৯১২ ০৪০ ২৪৮ 

2.  বমাঃ সাম্কব আে হাসান সিাদক ০১৭৫৭ ৩৫৯ ৯৮৭ 

3.  বমাঃ আম্পমি বোটস্ বকা-অম্পড নট্েি ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ, এম, জম্পেরুল ইসলাম ম্পিম্পভউয়াি  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 

 


