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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বশি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাশ্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

 

“বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সাম্পে নস এেিং বমিামত করা” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বিম্পিজাটিশ্ 

এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বলটেল- ১ অকুটিশট্ি কম্পিটেম্পি স্ট্যান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত 

বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং বলটেল- ১ স্ট্যান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পশত হটয়টে। এটি 

প্রম্পশক্ষাথী, প্রম্পশক্ষকটদি জন্য গুরুত্বপূণ ন সহায়ক ডকুটমন্ট। 

 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটশষজ্ঞ প্রম্পশক্ষক/বিশাজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

 

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটশি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পশক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং 

বলটেল- ১ বকাটস নি দক্ষতা ম্পেম্পিক প্রম্পশক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে। 
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পশখ্ উিকিণ ব্যেহাি ডির্দ েডিকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পশক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্ েক্রমগুটলা প্রম্পশক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। বিম্পিজাটিশ্ এন্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং এি অন্যতম ইউম্প্ে হটে করডিজার্রটর এবং ডিজার সাডভ েস এবং 

কমরামত কিা। এই মম্পডউল সফলোটে বশষ কিাটল আিম্প্ সাডভ েডসং এবং রক্ষণার্বক্ষণ কার্জর জন্য প্রস্তুত করর্ত 

িািটেি, করডিজার্রটর এবং ডিজার্রর সমস্যা সমাধাি করর্ত পারর্বি, করডিজার্রটর এবং ডিপ ডিজার কমরামত 

করর্ত িািটেি, টুলস এবং ইকুইপর্মন্ট পডরষ্কার এবং সংরক্ষণ করর্ত িারর্বি। একজ্ দক্ষ কমীি জন্য কর্ প্রটয়াজ্ীয় 

জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

     

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পশখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পশক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পশখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাশািাম্পশ সিংম্পশষ্ট অনুশীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পশখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পশখ্ কার্ নক্রম" অিংশটি অনুসিণ কিা। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পশখ্ কার্ নক্রম, ম্পশখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশটি বদখটত হটে। এই ম্পশখ্ কার্ নক্রম অিংশ আি্াি 

সক্ষমতা অজন্  অনুশীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বশষ কটি 'টসলফ বচক ম্পশে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ কিা। ম্পশখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পশে' সমাপ্ত কিা। 'টসলফ বচক' শীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে কী ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব িীর্ট ম্প্টদ নম্পশত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ কিা। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিাটে্ ্া।  

এই ম্পশখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পশত সকল কাজ বশষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টেকী ্ াতা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বশটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলস্ট্ বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 
 

ইউ ও ম্পস: বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সাম্পে নস এেিং বমিামত কর।   

ইউ ও ম্পস বকাড: OU-LE-RAC-07-L1-V1 

মম্পডউল:  বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সাম্পে নস এেিং বমিামত করা।      

 

মম্পডউটলি েণ ন্ াাঃ এই মডিউলটির্ত বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সাম্পে নস এেিং বমিামত করার জন্য প্রর্য়াজিীয় জ্ঞাি, 

দক্ষতা ও আচরণ (ককএসএ) সম্পর্কে অবডিত করা ির্য়র্ে। এর্ত ব্যবহৃত সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য 

প্রস্তুত কিা, বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিা, বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিা, টুলস 

এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ করার প্রর্য়াজিীয় দক্ষতাসমূি অন্তর্ভ েক্ত করা ির্য়র্ে।   

 

্ম্পম্াল সময়ঃ ৮০ ঘন্টা।   
 

ম্পশখ্ফলাঃ এই মম্পডউলটি সিন্ন কিাি িি প্রম্পশক্ষাথীিা ম্প্ম্ন েম্পণ নত কাজ গুটলা কিটত িািটে। 

 

1. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিটত িািটে 

2. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিটত িািটে 

3. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিটত িািটে 

4. টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত িািটে 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়াাঃ  

 

1. ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) ব্যবিার ও OSH অনুসরণ করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

2. কার্জর প্রর্য়াজিীয়তা ডিধ োরর্ণর জন্য কার্জর ডির্দ েিাবলী ব্যাখ্যা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

3. কার্জর প্রর্য়াজিীয়তা অনুসার্র টুলস ও অইকুইপর্মন্ট ডিব োচি করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

4. কম ের্ক্ষত্র সাডভ েডসং কার্ েক্রর্মর জন্য প্রস্তুত করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

5. কমরামর্তর র্ন্ত্রগুডল কার্জর প্রর্য়াজি অনুসার্র কযাডলর্েট করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

6. কার্জর প্রর্য়াজি অনুর্ায়ী ম্যার্টডরয়ালস ডিব োচি করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

7. সমস্যা সম্পডকেত প্রাসডিক তথ্য ইউডির্টর ব্যবিারকারী/মাডলর্কর কাে কের্ক সংগ্রি করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

8. ববদ্যযডতক তার্রর সাডকেট কচক এবং কেস করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

9. করডিজার্রটর/ডিজার চালু করা ও সম্ভব ির্ল পডরচালিা এবং পর্ ের্বক্ষণ করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

10. ববদ্যযডতক, ইর্লকেডিক এবং প্রযুডক্তগত প্যারাডমটারগুডল পর্ ের্বক্ষণ এবং করকি ে করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

11. ডসর্ের্মর সমস্যা ডচডিত ও ফলাফল অনুসন্ধাি ও করকি ে করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

12. ইর্লকেডিক কসাল্ডাডরং সাডকেট কচক ও কেস করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

13. বডি, কযাডবর্িট এবং মাউন্ট কচক করা ও প্রর্য়াজর্ির সময় ডরষ্টর করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

14. েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটিটক সঠিকোটে খাম্পল কটি এেিং পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে পু্রুদ্ধাি কিা 

বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

15. করডিজার্রন্ট কেডসডফর্কিি অনুর্ায়ী ডিডদ েষ্ট টুলস ব্যবিার কর্র ওজি ডদর্য় চাজে করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

16. কিার ডিটার, োর্ম োেযাট, কিার গ্যাসর্কট কচক ও প্রর্য়াজর্ি সাডভ েডসং করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

17. েযান্ডাি ে পদ্ধডত অনুর্ায়ী অভযন্তরীণ স্থাি পরীক্ষা ও পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

18. ইউডিটগুডল পডরচালিা ও পরীক্ষা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে এবং প্রস্তুতকারর্কর কেডসডফর্কিি অনুর্ায়ী 

সর্ন্তাষজিক কম েক্ষমতা ডিডিত করর্ত পরীক্ষা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

19. ডির্দ েি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপর্মন্ট রক্ষণার্বক্ষণ এবং পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

20. পডরর্বিগত প্রর্য়াজিীয়তা অনুসার্র কার্জর জায়গা পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 

21. েযান্ডাি ে ওয়াকেিপ পদ্ধডত অনুসার্র উপযুক্ত স্থার্ি টুলস ও ইকুইপর্মন্টগুডল ডিরাপর্দ সংরক্ষণ করর্ত সক্ষম 

ির্য়র্ে  
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ম্পশেিফল-১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিটত িািটে 

 

অযার্সসর্মন্ট মািদন্ড 

 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি ও OSH অনুসিণ কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

2. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

3. কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি টুলস ও অইকুইিটমন্ট ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

4. কম নটক্ষত্র সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. বমিামটতি র্ন্ত্রগুম্পল কাটজি প্রটয়াজ্ অনুসাটি কযাম্পলটেে কিটত সক্ষম হটয়টে 

6. কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী ম্যাটেম্পিয়ালস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতে ও ডরর্সাস ে 

1. প্রকৃত কম ের্ক্ষর্ত্র অেবা প্রডিক্ষণ পডরর্বি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রর্জক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইর্রজার 

7. ইন্টারর্িট সুডবধা 

8. কিায়াইট কবাি ে ও মাকোর 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. কিডজউমএবল ম্যার্টডরয়ালস  

ডবষয়বস্তু 

1. ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম  

OSH অনুসিণ  

টুলস ও ইকুইিটমন্ট 

▪ প্লায়াস ন 

▪ স্ক্রু ড্রাইোি 

▪ হযাকসও 

▪ বিঞ্চ 

▪ ওয়যাি ম্পিিাি/ম্পক্রিাি 

▪ বসায়াম্পজিং টুলস, 

▪ বেয়াম্পিিং টুলস 

▪ বেঞ্চ োইস 

▪ ম্পস ক্ল্যাি হযামাি 

▪ ইস্পাত তাটিি োশ 

▪ টিউে কাোি 

▪ টিউে বেন্ডাি 

▪ ব্লক োইস ম্পিমাি 

▪ অযাটল্ কী বসে 

▪ গ্যাস ওটয়ম্পডিং ইকুইিটমন্ট 

▪ মাম্পিম্পমোি 
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▪ ক্ল্যাি অ্ ম্পমোি 

▪ ম্পলক ম্পডটেক্টি 

▪ চাম্পজনিং বস্ট্শ্ 

▪ ওজ্ বিল 

▪ টু-বস্ট্জ েযাকুয়াম িাি 

▪ টু-বস্ট্জ বিগুটলেি সহ শুকট্া ্াইটরাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি 

▪ ম্পডম্পজোল তািমাত্রা ম্পমোি 

2. সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রম 

3. কযাম্পলটেশ্ 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আর্লাচিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদি েি (Demonstration) 

4. ডির্দ েডিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রর্জক্ট ওয়াকে (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

8. মাোোটার্িা (Brainstorming) 

অযার্সসর্মন্ট পদ্ধডত 

1. ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি েি (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities): ১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা 

 

এই ডিেিফল অজের্ির লর্ক্ষয ডিেিফর্ল অন্তর্ভ েক্ত ডবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইর্টডরয়া অজের্ির জন্য ডিম্নডলডেত 

কাজেক্রমগুর্লা পর্ োয়ক্রর্ম সম্পাদি করা। কাজেক্রমগুর্লার জন্য বডণ েত ডরর্সাস েসমূি ব্যাবিার করা।  

 

ডিেি কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরাণ / ডবর্িষ ডির্দ েিিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবিার ডির্দ েডিকা 

অনুসরণ করর্ত ির্ব।  

1. ডির্দ েিিা পড়ুি। 

2. ইিফরর্মিি ডিট পড়র্ত ির্ব। 

2. ইিফরর্মিি ডিট ১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য 

প্রস্তুত কিা 

3. কসলফ কচর্ক প্রদত্ত প্রশ্নগুর্লার উত্তর 

প্রদাি করা এবং উত্তরপর্ত্রর সার্ে 

ডমডলর্য় ডিডিত ির্ত ির্ব।  

3. কসল্ফ-র্চক ম্পশে ১ -এ কদয়া প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি করা।  

  

    উত্তরপত্র ১ -এর সার্ে ডির্জর উত্তর ডমডলর্য় ডিডিত করা।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর্কিি ডিট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদি করা। 

4. ডির্ম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদি করা 

 

োি ম্পশে (Task Sheet):১.১ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি 

জন্য িাওয়াি সাপ্লাই বচক এেিং প্রস্তুত কিা। 

 

কেডসডফর্কিি ম্পশে (Specification Sheet):১.১ 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই বচক এেিং 

প্রস্তুত কিা। 

 

োি ম্পশে (Task Sheet):১.২ একটি কম্বাইন্ড সটকে সহ 

িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন ততিী কিা।  

 

কেডসডফর্কিি ম্পশে (Specification Sheet):১.২ 

একটি কম্বাইন্ড সটকে সহ িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন ততিী কিা। 

 

োি ম্পশে (Task Sheet):১.৩ দুই-টস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং 

বিগুটলেি বসেআি কিা।  

 

কেডসডফর্কিি ম্পশে (Specification Sheet):১.৩ দুই-

বস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি বসেআি কিা।  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা 

ডিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িটড় ডিক্ষােীগণ-  

 

1.1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম এর সিংজ্ঞা ব্যাখা কিটত িািটে। 

1.2 OSH অনুসিণ কিটত িািটে। 

1.3 কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কিটত িািটে। 

1.4 টুলস ও ইকুইিটমন্ট ব্যাবিার কিটত িািটে। 

1.5 সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রম সম্পি করর্ত পারর্ব। 

1.6 কযাম্পলটেশ্ করর্ত পারর্ব।  

1.1 ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম  

 

OSH, র্া বিশাগত ম্প্িািিা এেিং স্বাটযযি জন্য দাঁম্পড়টয়টে, বসই অনুশীল্ এেিং প্রম্পেধা্গুম্পলটক বোঝায় 

বর্গুম্পলি লক্ষয কম নটক্ষটত্র কমীটদি ম্প্িািিা এেিং মঙ্গল িক্ষা কিা। এটত সম্ভাব্য ম্পেিদ ম্পচম্পিত কিা ও প্রশম্পমত 

কিা, ম্প্িািিা বপ্রাটোকল োস্তোয়্, র্থার্থ প্রম্পশক্ষণ প্রদা্ এেিং প্রাসম্পঙ্গক প্রম্পেধাট্ি সাটথ সম্মম্পত ম্প্ম্পিত 

কিা জম্পড়ত। 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) ওএসএইচ-এি একটি গুরুত্বপূণ ন ম্পদক। এটি ম্পেটশষ বিাশাক, সিঞ্জাম ো 

ম্পগয়ািটক বোঝায় র্া ব্যম্পক্তটদি ম্পেম্পেন্ন কম নটক্ষটত্রি ম্পেিদ বথটক িক্ষা কিটত এেিং আঘাত ো অসুযতাি ঝুঁকী 

কমাটত ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। PPE ম্পেম্পেন্ন ম্পশল্প ও বিশায় ব্যেহৃত হয় বর্খাট্ েম্পমকিা ম্প্ম্পদ নষ্ট ঝুঁকী ি 

সম্মুখী্ হয়। 

 
 

সাধািণত ব্যেহৃত PPE এি উদাহিণগুম্পলি মটে িটয়টোঃ 

 

▪ ম্প্িািিা বহলটমটঃ িটড় র্াওয়া েস্তু, প্রোে ো তেদুযম্পতক ম্পেিদ বথটক মাথাটক িক্ষা কিা। 

▪ সুিক্ষা চশমা ো চশমাাঃ কণা, িাসায়ম্প্ক ো অন্যান্য ম্পেিজ্জ্ক িদাথ ন বথটক বচাখটক িক্ষা কিা। 

▪ ইয়ািপ্লাগ ো ইয়ািমাফসঃ শটেি এক্সটিাজাি হ্রাস কিা এেিং েেণশম্পক্তি ক্ষম্পত বিাধ কিা। 

▪ বিসম্পিটিেিাঃ ক্ষম্পতকািক ধূম্পলকণা, বধাঁয়া, গ্যাস ো োয়ুোম্পহত দূষক বথটক িক্ষা কিাি জন্য িম্পিষ্কাি 

োতাস ম্পফিাি ো সিেিাহ কিা। 
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▪ প্রম্পতিক্ষামূলক বিাশাকঃ িাসায়ম্প্ক, তাি, আগু্ ো তজম্পেক ম্পেিদ বথটক শিীিটক িক্ষা কিাি জন্য 

কোিঅল, অযাপ্র্, গ্লােস ো সুযে অন্তর্ভ নক্ত। 

▪ ম্প্িািিা জুতাঃ িত্শীল েস্তু, ধািাটলা েস্তু, তেদুযম্পতক ম্পেিদ ো ম্পিম্পেল পৃষ্ঠ বথটক সুিক্ষা প্রদাট্ি 

জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। 

▪ িত্ সুিক্ষা সিঞ্জামঃ উচ্চতা বথটক িত্ প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিাি জন্য সুিক্ষা বজাতা, ল্যাম্প্য়াড ন 

এেিং লাইফলাই্ অন্তর্ভ নক্ত। 

▪ মুটখি ঢালাঃ উড়ন্ত ধ্বিংসােটশষ, স্প্ল্যাশ ো িাসায়ম্প্ক ম্পেিম্পি বথটক মুটখি সুিক্ষা প্রদা্ কিা। 

▪ ম্প্ষ্পম্পিটর্াগ্য গ্লােসঃ িাসায়ম্প্ক, তজম্পেক ম্পেিদ ো সিংক্রামক িদাথ ন বথটক হাত িক্ষা কিটত ব্যেহৃত 

হয়। 

▪ উচ্চ-দৃশ্যমা্ বিাশাকঃ দৃশ্যমা্তা োড়াটত এেিং কম আটলাি অেযা ো উচ্চ-রাম্পফক এলাকায় দুঘ নে্া 

প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিাি জন্য ক্ষয় কিা হয়। 

 

ম্প্ম্পদ নষ্ট ধিটণি ম্পিম্পিই কাটজি প্রকৃম্পত, কম নটক্ষটত্রি ম্পেিদ এেিং প্রটর্াজয প্রম্পেধাট্ি উিি ম্প্েনি কিাটে। 

ম্প্টয়াগকতনািা ঝুঁকী মূল্যায়্ িম্পিচাল্া, উিযুক্ত PPE প্রদা্, এি সঠিক ব্যেহাি সিটকন কমীটদি প্রম্পশক্ষণ 

এেিং এি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং প্রম্পতযাি্ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য দায়ী। অন্যম্পদটক, কম নচািীিা তাটদি স্বাযয 

ও ম্প্িািিা িক্ষায় এি কার্ নকাম্পিতা সে নাম্পধক কিাি জন্য প্রদি ম্পিম্পিই সঠিকোটে ব্যেহাি এেিং র্ত্ন ব্ওয়াি 

জন্য দায়ী। 

 

1.2 OSH অনুসিণ  

 

OSH (occupational safety and health) এি অথ ন হল বিশাগত ম্প্িািিা এেিং স্বাযয। এটি 

অেয়্ এেিং অনুশীলট্ি বক্ষত্রটক বোঝায় র্া কম নটক্ষটত্র কমীটদি স্বাযয, ম্প্িািিা এেিং মঙ্গল ম্প্ম্পিত কিাি 

উিি দৃম্পষ্ট ম্প্েদ্ধ কটি। OSH-এি মটে িটয়টে সম্ভাব্য ম্পেিদ ম্পচম্পিত কিা এেিং কমাট্া, ম্প্িািিা ব্যেযা 

োস্তোয়্, প্রম্পশক্ষণ ও ম্পশক্ষা প্রদা্ এেিং প্রম্পতষ্ঠাট্ি মটে ম্প্িািিাি সিংস্কৃম্পতি প্রচাি। 

  

OSH-এি মূল লক্ষয হল একটি ম্প্িািদ এেিং স্বাযযকিা কাটজি িম্পিটেশ ততম্পি কটি কম নটক্ষটত্র দুঘ নে্া, 

আঘাত এেিং অসুযতা প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিা। এটি ম্পেম্পেন্ন ম্পদক অন্তর্ভ নক্ত কটি, র্াি মটে িটয়টোঃ 

 

▪ ম্পেিদ শ্াক্তকিাণ এেিং ঝুঁকী মূল্যায়িঃ OSH িদ্ধম্পতগত িম্পিদশ ন্ , মূল্যায়্ এেিং মূল্যায়ট্ি মােটম 

কম নটক্ষটত্র সম্ভাব্য ম্পেিদ ম্পচম্পিত কিা জম্পড়ত। এি মটে িটয়টে শািীম্পিক ম্পেিদ (টর্ম্ র্ন্ত্রিাম্পত, 

িাসায়ম্প্ক, ো শে), তজম্পেক ম্পেিদ (টর্ম্ প্যাটথাটজ্), অটগ না্ম্পমক ম্পেিদ (টর্ম্ পু্িাবৃম্পিমূলক 
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গম্পত ো দুে নল ergonomics), এেিং মট্াসামাম্পজক ম্পেিদ (টর্ম্ কম নটক্ষটত্র চাি ো সম্পহিংসতা) 

স্াক্ত কিা। 

▪ ম্প্িািিা ব্যেযা োস্তোয়িঃ OSH ঝুঁকী প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) ো প্রশম্পমত কিাি জন্য ম্প্িািিা 

বপ্রাটোকল, িদ্ধম্পত এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ োস্তোয়ট্ি উিি বজাি বদয়। এি মটে িটয়টে সুিক্ষা ্ীম্পত ততম্পি 

কিা, ম্প্িািদ কাটজি অনুশীল্ প্রম্পতষ্ঠা কিা, ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) সিেিাহ কিা, 

প্রটকৌশল ম্প্য়ন্ত্রণগুম্পল (টর্ম্ বমম্পশ্ গাম্পড নিং ো োয়ুচলাচল ব্যেযা) প্রটয়াগ কিা এেিং সুিক্ষা প্রম্পেধা্ 

এেিং মা্গুম্পলি সাটথ সম্মম্পত ম্প্ম্পিত কিা। 

▪ প্রম্পশক্ষণ এেিং ম্পশক্ষাঃ OSH-এি মটে িটয়টে কমীটদি প্রম্পশক্ষণ এেিং ম্পশক্ষা প্রদা্ এেিং ম্প্িািিা 

অনুশীল্, ম্পেিদ সটচত্তা, জরুিী প্রম্পতম্পক্রয়া িদ্ধম্পত এেিং ম্প্িািিা সিঞ্জাটমি সঠিক ব্যেহাি সিটকন 

ব্যেযাি্া। এটি কম নটক্ষটত্রি ম্প্িািিা সিটকন সটচত্তা এেিং জ্ঞা্ োড়াটত সাহায্য কটি এেিং 

ব্যম্পক্তটদি ম্প্টজটদি এেিং তাটদি সহকমীটদি সুিক্ষাি জন্য র্থার্থ িদটক্ষি ব্ওয়াি ক্ষমতা বদয়। 

▪ স্বাযয এেিং সুযতাঃ OSH এোড়াও কমীটদি সামম্পিক স্বাযয এেিং মঙ্গল প্রচাটিি ম্পদটক মট্াম্প্টেশ 

কটি। এি মটে িটয়টে স্বাযযকিা জীে্ধািাি প্রচাি, কাটজি সাটথ সিম্পকনত চাি বমাকাটেলা, 

স্বাযযটসো সিংযা্গুম্পলটত অযাটক্সস প্রদা্ এেিং কমীটদি শািীম্পিক ও মা্ম্পসক সুযতাটক সমথ ন্  কিাি 

জন্য সুযতা কম নসূম্পচ োস্তোয়্ কিা। 

▪ সম্মম্পত এেিং প্রটয়াগাঃ OSH বিশাগত স্বাযয এেিং ম্প্িািিা সিম্পকনত প্রটর্াজয আই্, প্রম্পেধা্ এেিং 

ম্পশটল্পি মা্গুম্পলি সাটথ সম্মম্পত অন্তর্ভ নক্ত কটি। এটি ম্প্য়ম্পমত িম্পিদশ ন্ , অম্পডে এেিং প্রটয়াগকািী 

িদটক্ষিগুম্পলটক ম্প্ম্পিত কিটত র্াটত কম নটক্ষত্রগুম্পল ম্প্িািিাি প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল বমট্ চটল এেিং 

প্রটয়াজট্ সিংটশাধ্মূলক িদটক্ষি ব্য় তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য জম্পড়ত। 

 

OSH ্ীম্পত এেিং অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ কটি, ম্প্টয়াগকতনািা একটি ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেশ ততম্পি কিটত 

িাটি্, কম নটক্ষটত্র দুঘ নে্া এেিং আঘাত কমাটত িাটি্, কমীটদি মট্ােল এেিং উত্িাদ্শীলতা োড়াটত িাটি্ 

এেিং আইম্প্ োেোধকতা পূিণ কিটত িাটি্। অন্যম্পদটক, কমীিা স্বাযয ও ম্প্িািিাি উন্নম্পত, আঘাত ও 

অসুযতাি ঝুঁকী হ্রাস এেিং কাটজি সন্তুম্পষ্ট এেিং সুযতা বৃম্পদ্ধি মােটম উিকৃত হটত িাটি। 

 

1.3 কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি জন্য কাটজি ম্প্টদ নশােলী ব্যাখ্যা কি্ 

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা ম্প্ধ নািটণি বক্ষটত্র, কাটজি ম্প্টদ নশােলীটত সাধািণত ম্প্ম্নম্পলম্পখত তথ্য অন্তর্ভ নক্ত থাটকাঃ 

 

▪ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট কাজ ো কাজকী োটেসিাদ্ কিটত হটে তাি ম্পেস্তাম্পিত ম্প্টদ নশ্া প্রদা্ কিা। 

▪ কাজটিটক বোে বোে কাজ ো ধাটি োগ কিা। 

▪ কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সিংযা্, সিঞ্জাম, সিঞ্জাম এেিং উিকিণগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট কিা। 

▪ ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেশ ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা এেিং সতকনতা অন্তর্ভ নক্ত কিা। 

▪ কাটজি সময় মাট্ি মা্ পূিণ কিটত হটে। 

▪ কাটজি িািফিম্যাি মূল্যায়ট্ি জন্য কম নক্ষমতা বমম্পরক্স ো লক্ষযগুম্পল সিংজ্ঞাম্পয়ত কিা। 

▪ কাটজি জন্য বকা্ ম্প্েনিতা ো পূে নশতন স্াক্ত কিা। 

▪ ব্যম্পক্তটদি কার্ নকিাোটে এেিং ধািাোম্পহকোটে তাটদি কাজ সিাদ্ কিাি জন্য একটি বিফাটিি 

এেিং গাইড ম্পহসাটে িম্পিটেশ্ কিা। 
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1.4 টুলস ও ইকুইিটমন্ট ব্যাবিার 

▪ কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্ে নাচ্ করাঃ 

 

কাটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট চাম্পহদাি উিি ম্পেম্পি কটি টুলস ও ইকুইিটমন্ট ম্প্ে নাচ্ কিা হয়। ম্প্ে নাচ্ প্রম্পক্রয়াি সময় 

ম্প্িািিা, কার্ নকাম্পিতা, যাম্পয়ত্ব, প্রাপ্যতা, খিচ-কার্ নকাম্পিতা এেিং িম্পিটেশগত প্রোটেি মটতা ম্পেষয়গুম্পল 

ম্পেটেচ্া কিা হয়। প্রটয়াজট্ ম্পেটশষটজ্ঞি িিামশ ন ব্ওয়া বর্টত িাটি। লক্ষয হল ম্প্ে নাম্পচত সিঞ্জামগুম্পল কাটজি 

প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন এেিং কাজটি সফলোটে সিন্ন কিাি সুম্পেধা ম্প্ম্পিত কিা। 

 

টুলটসি সাধািণ ব্যেহাি িম্পিম্পচম্পত 

 

টুলটসি সাধািণ ব্যেহাি িম্পিম্পচম্পত 

প্লায়াস নাঃ প্লাইয়াি হল েহুমুখী হাম্পতয়াি র্া আঁকটড় ধিা, োঁকাট্া এেিং েস্তু 

কাোি জন্য ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল বোে অিংশ ধটি িাখা, তাটিি োঁকাট্া ো 

বিটিক সিাট্াি মটতা ম্পেম্পেন্ন কাটজি জন্য কার্ নকিা। 

 

স্ক্রু ড্রাইোিাঃ স্ক্রু ড্রাইোি ম্পেম্পেন্ন আকাি এেিং প্রকাটি আটস (েযােটহড, 

ম্পফম্পলিস, ইতযাম্পদ) । এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন অযাম্পপ্লটকশট্ স্ক্রুগুম্পলটক আঁেসাঁে ো আলগা 

কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয়। 

 

হযাকসঃ ধাতু, প্লাম্পস্ট্ক ো অন্যান্য উিকিণ কাোি জন্য একটি হযাকসও 

ব্যেহাি কিা হয়। এটি সাধািণত িাইি, িড ো অন্যান্য েস্তু কাোটত ব্যেহৃত 

হয় র্াি জন্য ম্যানুয়াল কিাত গম্পতি প্রটয়াজ্ হয়। 

 

বিঞ্চাঃ বিঞ্চগুম্পল ্াে এেিং বোিগুম্পলটক শক্ত ো আলগা কিাি জন্য ব্যেহৃত 

হয়। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন মাি এেিং প্রকাটি আটস (অযাডজাটস্ট্েল বিঞ্চ, সটকে বিঞ্চ) 

ম্পেম্পেন্ন ফাটস্ট্্াি ম্পফে কিাি জন্য। 

 

ওয্যযাি ম্পিিাি/ম্পক্রিািাঃ এই টুলটি তেদুযম্পতক তাি বথটক ম্প্টিাধক ম্পে্তাই 

এেিং ম্পে্তাই কিা তাটিি সাটথ সিংটর্াগকািীগুম্পলটক ম্পক্রম কিাি জন্য ব্যেহৃত 

হয়। এটি তেদুযম্পতক কাজ ো তাটিি সাটথ জম্পড়ত বর্টকাট্া কাটজি জন্য 

অিম্পিহার্ ন। 

 

বসায়াম্পজিং টুলসঃ ধাতে টিউে ো িাইি আকৃম্পত ো গে্ কিটত বসায়াম্পজিং টুল 

ব্যেহাি কিা হয়। এগুম্পল সাধািণত োইে এেিং ম্পলক-মুক্ত সিংটর্াগ ততম্পি কিটত 

্দীি গেীিতাম্প্ণ নয় ো HVAC অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। 
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েযাম্পিিং টুলসঃ েযাম্পিিং টুলগুম্পল িাইি ো টিউম্পেিংটয়ি বেয়াড ন প্রান্ত ততম্পি কিটত 

ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল প্রায়শই প্লাম্পম্বিং ো স্বর্যিংচাম্পলত অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত 

ম্পফটিিংগুম্পলি সাটথ সিংটর্াগ ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হয়। 
 

বেঞ্চ োইসঃ একটি বেঞ্চ োইস একটি ম্পযি সিঞ্জাম র্া েস্তুটক ম্প্িািটদ 

জায়গায় িাখাি জন্য ব্যেহৃত হয়। এটি একটি ওয়াকনটেটঞ্চ মাউন্ট কিা হয় এেিং 

কিাত, ম্পড্রম্পলিং ো ফাইম্পলিংটয়ি মটতা কাটজি জন্য একটি ম্পযম্পতশীল প্লযােফম ন 

সিেিাহ কটি। 
 

ম্পস ক্ল্যািাঃ ম্পস ক্ল্যািগুম্পল েহুমুখী ক্ল্যাম্পিিং সিঞ্জাম র্া েস্তুটক একটত্র ধটি 

িাখটত ো কাটজি পৃটষ্ঠ সুিম্পক্ষত কিটত ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল ম্পেম্পেন্ন আকাটি 

আটস এেিং কাটেি কাজ, ধাতুি কাজ ো সাধািণ বমিামটতি বক্ষটত্র কার্ নকিা 

হটত িাটি।  

হাতুম্পড়াঃ একটি হাতুম্পড় একটি বমৌম্পলক হাত সিঞ্জাম র্া বিটিক চালাট্া, আঘাত 

কিা েস্তু ো েল প্রটয়াটগি জন্য ব্যেহৃত হয়। এটি সাধািণত ম্প্ম নাণ, ছুতাি কাজ 

এেিং অন্যান্য কাটজ ব্যেহৃত হয় র্াি মটে িাউম্পন্ডিং ো বশম্পিিং জম্পড়ত। 
 

ইস্পাত তাটিি োশাঃ ম্পস্ট্টলি তাটিি োশগুম্পল পৃষ্ঠ বথটক মম্পিচা, বিইন্ট ো 

ধ্বিংসােটশষ িম্পিষ্কাি এেিং অিসািটণি জন্য ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল বিইম্পন্টিং 

োওটয়ম্পডিংটয়ি আটগ ধাতে পৃষ্ঠ ততম্পিটত ম্পেটশষোটে কার্ নকিা। 
 

টিউে কাোিাঃ টিউে কাোিগুম্পল িম্পিষ্কাি এেিং ম্প্র্ভ নলোটে িাইি ো টিউে 

কাোি জন্য ব্যেহৃত ম্পেটশষ সিঞ্জাম। এগুম্পল সাধািণত প্লাম্পম্বিং ো HVAC 

ই্স্ট্টলশট্ ব্যেহৃত হয়। 

 

 পরমারঃ কিাি টিউর্ব সাটথ কাজ কিাি সময়, "টিউে ম্পিমাি" ো "টিউে 

ম্পডোম্পিিং টুল" ্াটম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ধিটণি ম্পিমাি সাধািণত ব্যেহৃত হয়। টিউে 

ম্পিমাটিি উটেশ্য হল তামা টিউটেি বেতি বথটক এেিং োইটি বথটক বর্টকা্ 

burrs ো রুক্ষ প্রান্ত অিসািণ কিা, এটি একটি িম্পিষ্কাি এেিং মসৃণ পৃষ্ঠ 

ম্প্ম্পিত কিা। 

টিউে ম্পিমািগুম্পল কিাি টিউটেি অেযন্তিীণ ব্যাটসি সাটথ মা্া্সই কিাি জন্য 

ম্পডজাই্ কিা হটয়টে এেিং সাধািণত কাো প্রান্ত থাটক র্া টিউটেি ম্পেতটি টুলটি 

বঘািাট্াি সাটথ সাটথ burrs অিসািণ কটি। 

 

টিউে বেন্ডািাঃ টিউে বেন্ডািগুম্পল ধাতুি টিউে ো িাইিগুম্পলটক কাম্পিত বকাটণ 

োঁকাট্াি জন্য টিউম্পেিংটক কাঁো ো বেটে ্া বফটল ব্যেহাি কিা হয়। এগুম্পল 

্দীি গেীিতাম্প্ণ নয়, স্বর্যিংচাম্পলত ো এইচম্পেএম্পস অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত 

প্রটয়াজ্ীয়। 

 

ব্লক োইস ম্পিমািাঃ একটি ব্লক োইস ম্পিমাি হল একটি কাটিয়া টুল র্া ধাতু ো 

অন্যান্য উিকিাটণি গতন েড় ো মসৃণ কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। এটি প্রায়শই 

বমম্পশম্প্িং ো ধাতে কাজকটম ন ব্যেহৃত হয়। 
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অযাটল্ কী বসটঃ অযাটল্ কী গুম্পল, বহক্স কী ্াটমও িম্পিম্পচত, হল এল-

আকৃম্পতি সিঞ্জাম র্া বহক্সাটগা্াল বহড সহ স্ক্রু ো বোিটক শক্ত ো আলগা 

কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। তািা ম্পেম্পেন্ন অযাম্পপ্লটকশট্ি জন্য ম্পেম্পেন্ন আকাি সহ 

একটি বসে থাটক। 

 

 

ম্প্ম্পদ নষ্ট কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তাি জন্য উিযুক্ত সিঞ্জাম ম্প্ে নাচ্ কিটত, আি্াি উটেখ কিা বেম্পেটলি ম্পেশদ ম্পেেিণ 

জা্া ো আিম্প্ বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট কাজ ো প্রকল্পগুম্পলটত কাজ কিাটে্ বস সিটকন আিও তথ্য প্রদা্ কিা সহায়ক হটে। 

 

টুলটসি ম্প্ম্পদ নষ্ট (টস্পম্পসম্পফক) ব্যেহাি িম্পিম্পচম্পত 

 

টুল ম্প্ম্পদ নষ্ট ব্যেহাি 

প্লায়াস ন আঁকটড় ধিা, োঁকাট্া, তাটিি কাো এেিং ম্প্িািটদ েস্তু ধটি িাখা 

স্ক্রু ড্রাইোি স্ক্রু োঁক, আঁেসাঁে কিা ো েন্ধ্ী আলগা কিা 

হযাকসও ধাতু, প্লাম্পস্ট্ক ো কাটেি মােটম কাো 

বিঞ্চস ্াে এেিং বোি শক্ত কিা ো আলগা কিা 

তাটিি ম্পিিাি/ম্পক্রিাি তাটিি বথটক ম্প্টিাধক ম্পিম্পিিং এেিং সিংটর্াগকািী crimping 

swaging সিঞ্জাম ধাতে উিাদা্গুম্পলি মটে যায়ী সিংটর্াগ ততম্পি কিা 

বেয়াম্পিিং টুলস িাইি ো টিউম্পেিং উিি flared বশষ ততম্পি 

বেঞ্চ সহ ম্পেম্পেন্ন ম্পক্রয়াকলাটিি সময় েস্তুগুম্পল ধটি িাখা এেিং সুিম্পক্ষত কিা 

ম্পস ক্ল্যাি দৃঢ়োটে একসাটথ েস্তু িাখা 

হাতুম্পড় ড্রাইম্পেিং বিটিক, িাইক েস্তু, এেিং ধাতু আকৃম্পত 

ইস্পাত তাটিি োশ পৃষ্ঠ বথটক মম্পিচা, বিইন্ট ো ধ্বিংসােটশষ অিসািণ 

টিউে কাোি িাইি ো টিউে িম্পিষ্কািোটে এেিং সমা্োটে কাো 

টিউে বেন্ডাি িাইি ো টিউম্পেিং িেন্দসই বকাটণ আকাি বদওয়া 

ব্লক োইস অিাটিশ্ চলাকালী্ ওয়াকনম্পিস ধটি িাখা এেিং সুিম্পক্ষত কিা 

ম্পিমাি গতন ো প্রান্ত েড় কিা ো মসৃণ কিা 

অযাটল্ কী বসে (টহক্স কী বসে) ষড়র্ভজ সটকে ম্পদটয় স্ক্রু শক্ত কিা ো আলগা কিা 
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ইকুইিটমন্ট  

 

▪ গ্যাস ওটয়ম্পডিং সিঞ্জামঃ গ্যাস ওটয়ম্পডিং সিঞ্জামগুম্পল জ্বালা্ী গ্যাস এেিং অম্পক্সটজ্ ম্পমেণ ডদর্য় উত্িাম্পদত ম্পশখা 

ব্যেহাি কটি ধাতে টুকিাগুম্পলটক যুক্ত ো বমিামত কিাি জন্য ব্যেহৃত হয়। এটি সাধািণত একটি ওর্য়ডল্ডং েচ ন, 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি (জ্বালা্ী গ্যাস এেিং অম্পক্সটজ্ ধািণকািী), বহাজ িাইি, ম্প্য়ন্ত্রক এেিং েচ ন টিিস ম্প্টয় গঠিত। 

সাধািণত ব্যেহৃত জ্বালা্ী গ্যাস হল অযাম্পসটিম্পল্, বপ্রাটি্ ো প্রাকৃম্পতক গ্যাস। গ্যাস ওটয়ম্পডিং প্রায়ই ম্পশটল্প ম্প্যুক্ত 

কিা হয় বর্ম্ স্বর্যিংচাম্পলত বমিামত, ধাতু ততম্পি কিা এেিং প্লাম্পম্বিং। 

▪ মাম্পিম্পমোিাঃ একটি মাম্পিম্পমোি, র্া বোি-ওহম ম্পমোি (VOM) ্াটমও িম্পিম্পচত, একটি ইটলকরম্প্ক িম্পিমাি 

র্ন্ত্র র্া ম্পেম্পেন্ন তেদুযম্পতক িিাম্পমম্পত বর্ম্ বোটিজ, কাটিন্ট এেিং প্রম্পতটিাটধি িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। এটিটত 

সাধািণত ম্পডম্পস এেিং এম্পস বোটিজ, ম্পডম্পস এেিং এম্পস কাটিন্ট, বিম্পজস্ট্যাি, ক্টিম্প্উটি এেিং কখ্ও কখ্ও 

কযািাম্পসট্যাি এেিং ম্পিটকাটয়ম্পি সহ একাম্পধক িম্পিমাি ফািংশ্ থাটক। মাম্পিম্পমোিগুম্পল সাধািণত তেদুযম্পতক সাম্পকনে 

এেিং ম্পডোইসগুম্পলি সমস্যা সমাধাট্ি জন্য ইটলকম্পরম্পশয়া্, বেকম্প্ম্পশয়া্ এেিং শটখি বলাটকিা ব্যেহাি কটি। 

▪ ক্ল্যাি-অ্ ম্পমোিঃাঃ একটি ক্ল্যাি-অ্ ম্পমোি, র্াটক ক্ল্যাি ম্পমোি ো কাটিন্ট ক্ল্যািও েলা হয়, একটি ম্পেটশষ 

ধিটণি মাম্পিম্পমোি র্া সাম্পকনে সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিাি প্রটয়াজ্ োড়াই তেদুযম্পতক প্রোহ িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত 

হয়। এটিটত একটি কব্জাযুক্ত "োতা" িটয়টে র্া একটি কন্ডাক্টটিি চািিাটশ আেটক িাখা বর্টত িাটি, র্া ম্পমোিটক 

এি মে ম্পদটয় প্রোম্পহত কাটিন্ট িম্পিমাি কিটত বদয়। ক্ল্যাি ম্পমোিগুম্পল ম্পেকল্প কাটিন্ট (AC) িম্পিমাটিি জন্য 

ম্পেটশষোটে উিটর্াগী এেিং সাধািণত তেদুযম্পতক এেিং HVAC (ম্পহটিিং, োয়ুচলাচল এেিং এয়াি কম্পন্ডশ্াি) 

অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ ম্পলক ম্পডটেক্টিাঃ একটি ম্পলক ম্পডটেক্টি হল একটি র্ন্ত্র র্া ফুটো ো িালাট্া গ্যাস ো তিলগুম্পলি উিম্পযম্পত স্াক্ত 

কিটত ব্যেহৃত হয়। গ্যাস ম্পলক ম্পডটেক্টি, বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক ম্পডটেক্টি, ওয়াোি ম্পলক ম্পডটেক্টি এেিং েযাকুয়াম ম্পলক 

ম্পডটেক্টি সহ ম্পেম্পেন্ন অযাম্পপ্লটকশট্ি জন্য ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ম্পলক ম্পডটেক্টি িাওয়া র্ায়। গ্যাস ম্পলক ম্পডটেক্টিগুম্পল 

সাধািণত প্রাকৃম্পতক গ্যাস ো বপ্রাটি্ ম্পসটস্ট্টম ম্পলক স্াক্ত কিটত ব্যেহৃত হয়, র্খ্ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক 

ম্পডটেক্টিগুম্পল শীতাতি ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট সাম্পকনটে ম্পলক স্াক্ত কিটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিং বস্ট্শিঃ একটি করডিজার্রন্ট চাডজেং কেিি িল একটি ডবর্িষ সরঞ্জাম র্া এইচডভএডস (ডিটিং, 

কভডন্টর্লিি এবং এয়ার কডন্ডিিার) ডির্ে ডিজর্ক এয়ার কডন্ডিিার এবং করডিজার্রিি ডসর্ের্ম চাজে বা ডরচাজে 

করার জন্য ব্যবহৃত িয়। এটি সাধারণত একটি করডিজার্রন্ট ডরকভাডর এবং চাডজেং কেিি বা ককবল একটি 

করডিজার্রন্ট কেিি ডিসার্বও উর্েে করা িয়। 

একটি করডিজার্রন্ট চাডজেং কেির্ির মূল উর্েশ্য িল ডিরাপর্দ করডিজার্রন্টগুডল পডরচালিা করা, র্া তাপ স্থািান্তর 

করর্ত এবং িীতাতপডিয়ন্ত্রণ এবং করডিজার্রিি ডসর্ের্ম িীতল সরবরাি করর্ত ব্যবহৃত িয়। এই কেিিগুডল 

করডিজার্রন্টগুডলর সঠিক পডরচালিা এবং ডিষ্পডত্ত ডিডিত করার জন্য ডির্ের মাি এবং প্রডবধািগুডল পূরণ করার 

জন্য ডিজাইি করা ির্য়র্ে, র্া সঠিকভার্ব পডরচালিা িা করার্ল পডরর্বর্ির জন্য ক্ষডতকারক ির্ত পার্র। 

▪ ওজ্ বিলাঃ একটি ওজ্ বিল, র্াটক ওজ্ বিল ো োিসাম্য ম্পহসাটেও উটেখ কিা হয়, এটি একটি র্ন্ত্র র্া একটি 

েস্তুি ওজ্ ো েি িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। এটি একটি প্লযােফম ন ো প্যা্ ম্প্টয় গঠিত বর্খাট্ েস্তুটি যাি্ 

কিা হয় এেিং একটি প্রম্পক্রয়া র্া ওজট্ি িাে প্রদা্ কটি। ওজ্ বিল র্াম্পন্ত্রক ো ইটলকরম্প্ক হটত িাটি এেিং 

বসগুম্পল ম্পেম্পেন্ন বসটিিংস বর্ম্ ল্যােটিেম্পি, ম্পশল্প অযাম্পপ্লটকশ্, স্বাযযটসো সুম্পেধা এেিং ব্যম্পক্তগত ওজ্ িম্পিমাটিি 

জন্য োম্পড়টত ব্যেহৃত হয়। 

▪ টু-র্েজ ভযাকুয়াম পাম্পঃাঃ একটি ম্পদ্ব-ির্ নায় েযাকুয়াম িাি হল এক ধিট্ি েযাকুয়াম িাি র্া উচ্চ স্তটিি 

েযাকুয়াম অজনট্ি জন্য দুটি ির্ নাটয় কাজ কটি। এটি সাধািণত ম্পসম্পিটজ সিংযুক্ত িাম্পিিং বমকাম্প্জটমি দুটি বসে 

ম্প্টয় গঠিত। প্রথম ির্ নাটয়, িািটি বেম্পশিোগ োতাসটক সম্পিটয় বদয় এেিং ম্পদ্বতীয় ির্ নাটয়, এটি আিও গেীি শূন্যতা 
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অজনট্ি জন্য অেম্পশষ্ট গ্যাসগুম্পলটক সম্পিটয় বদয়। টু-টস্ট্জেযাকুয়াম িািগুম্পল সাধািণত বিম্পিজাটিশ্, এয়াি 

কম্পন্ডশ্াি, তেজ্ঞাম্প্ক গটেষণা এেিং েযাকুয়াম প্যাটকম্পজিংটয়ি মটতা অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ টু-র্েজ ম্প্য়ন্ত্রক সহ শুকট্া ্াইটরাটজ্ ম্পসম্পলন্ডািাঃ ম্পদ্ব-ির্ নায় ম্প্য়ন্ত্রক সহ একটি শুকট্া ্াইটরাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি 

একটি ম্প্য়ম্পন্ত্রত চাটি শুকট্া ্াইটরাটজ্ গ্যাস সিেিাহ কিটত ব্যেহৃত বসেআিটক বোঝায়। শুকট্া ্াইটরাটজ্ 

গ্যাস প্রায়শই ম্পেম্পেন্ন অযাম্পপ্লটকশট্ ব্যেহৃত হয়, র্াি মটে িটয়টে শুদ্ধকিাণ, চাি িিীক্ষা, ফুটো িিীক্ষা এেিং 

িিীক্ষাগাি ো ম্পশল্প প্রম্পক্রয়াগুম্পলটত ম্প্ম্পিয় গ্যাস ম্পহসাটে। ্াইটরাটজ্ ম্পসম্পলন্ডাি সিংকুম্পচত ্াইটরাটজ্ গ্যাস সঞ্চয় 

কটি, এেিং টু-টস্ট্জম্প্য়ন্ত্রকগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট অযাম্পপ্লটকশট্ি জন্য ম্পসম্পলন্ডাি বথটক একটি িেন্দসই স্তটি চাি কমায়। দুই-

ির্ নাটয়ি ্কশা আিও সুম্প্ম্পদ নষ্ট চাি ম্প্য়ন্ত্রণ প্রদা্ কটি এেিং ্াইটরাটজট্ি একটি ধ্রুেক সিেিাহ ম্প্ম্পিত কিটত 

সহায়তা কটি। 

▪ ম্পডম্পজোল তািমাত্রা ম্পমোি: একটি ম্পডম্পজোল তািমাত্রা ম্পমোি একটি ইটলকরম্প্ক ম্পডোইস র্া সঠিকোটে তািমাত্রা 

িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। এটিটত সাধািণত একটি ম্পডম্পজোল ম্পডসটপ্ল থাটক র্া ম্পডিী বসলম্পসয়াস ো ফাটি্হাইটে 

তািমাত্রা ম্পিম্পডিং বদখায়। হযান্ডটহড ম্পডোইস, প্যাট্ল-মাউন্ট কিা ম্পমোি ো ম্পিটমাে বসিি সহ বপ্রাে সহ ম্পডম্পজোল 

তািমাত্রা ম্পমোটিি ম্পেম্পেন্ন রূি থাকটত িাটি। এগুম্পল HVAC ম্পসটস্ট্ম, খাদ্য প্রম্পক্রয়াকিাণ, তেজ্ঞাম্প্ক গটেষণা, 

ম্পশল্প প্রম্পক্রয়া এেিং িম্পিটেশগত ির্ নটেক্ষণ সহ ম্পেস্তৃত অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। 

 

র্ন্ত্রপাডত ব্যবিারসমূি 

গ্যাস ওর্য়ডল্ডং ইকুইপর্মন্ট 

  

▪ ওর্য়ডল্ডং মাধ্যর্ম ধাতু অংি জটয়ন্ট কিা 

▪ কাটা এবং ধাতু উপাদাি আকার বদয়া 

▪ ধাতু কাঠার্মা কমরামত কিা 

▪ ধাতু পণ্য বতডর কিা 

▪ িডক্তিালী এবং কটকসই ধাতু সংর্র্াগ বতডর করা 

মাডিডমটার 

  

▪ ববদ্যযডতক সাডকের্ট কভার্িজ, কার্রন্ট এবং করডজেযাি 

পডরমাপ করা 

▪ ববদ্যযডতক সমস্যা সমাধাি করা 

▪ ইর্লকেডিক উপাদাি এবং সাডকেট পরীক্ষা করা 

▪ সঠিক ববদ্যযডতক কার্ েকাডরতা র্াচাই করা 

▪ ববদ্যযডতক ডসর্েম রক্ষণার্বক্ষণ এবং পডরদি েি 

পডরচালিা কিা 

ক্ল্যাম্প অি ডমটার 

▪ সাডকেট সংর্র্াগ অেযায় কাটিন্ট পডরমাপ কিা 

▪ িডক্ত েরচ এবং কলাি ডিরীক্ষণ 

▪ লাইভ সাডকের্ট ববদ্যযডতক সমস্যা ডিণ েয় করা 
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র্ন্ত্রপাডত ব্যবিারসমূি 

 
 

▪ িডক্ত গুণমাি এবং কফজ ভারসাম্যিীিতা মূল্যায়ি 

▪ িডক্ত-সঞ্চয় সুর্র্াগ সিাক্ত করা 

করডিজার্রন্ট ডলক ডির্টক্টর 

  

▪ করডিজার্রিি এবং এয়ার কডন্ডিিার ডসর্ের্ম ডলক/ 

ম্পলক সিাক্ত করা 

▪ করডিজার্রন্ট ডলক উৎস সিাক্ত করা 

▪ ডলক কডমর্য় ডসর্ের্মর দক্ষতা ডিডিত করা 

▪ করডিজার্রন্ট ক্ষডত এবং পডরর্বিগত প্রভাব প্রডতর্রাধ 

(র্রডজর্েি) করা 

▪ কমরামর্তর আর্গ এবং পর্র ডসর্ের্মর অেণ্ডতা র্াচাই 

করা 

করডিজার্রন্ট চাডজেং কেিি 

  

▪ HVAC ডসর্ের্ম ডরচাডজেং করডিজার্রন্ট 

▪ করডিজার্রন্ট মাত্রা ডিয়ন্ত্রণ এবং ডিরীক্ষণ কিা  

▪ সঠিক এবং সঠিক করডিজার্রন্ট চাডজেং ডিডিত করা 

▪ HVAC ডসর্েম রক্ষণার্বক্ষণ এবং কমরামত সমে েি 

কর্র 

▪ ডসর্েম কম েক্ষমতা এবং দক্ষতা অডিমাইজ করা 

ওজি কস্কল 

  

▪ বস্তু এবং উপকরণ ওজি করা 

▪ সুডিডদ েষ্ট ওজি এবং পডরমাণ পডরমাপ করা 

▪ জায় এবং েক স্তর পর্ ের্বক্ষণ কিা 

▪ সঠিক প্যার্কডজং এবং ডিডপং ওজি ডিডিত করা 

▪ অন্যান্য ওজি র্র্ন্ত্রর কযাডলর্েিি কিা 

টু-র্েজ ভযাকুয়াম পাম্প 

▪ HVAC&R ডসর্েম কের্ক বায়ু এবং আর্দ্ েতা সডরর্য় 

কিওয়া 

▪ ডসর্েম রক্ষণার্বক্ষর্ণর জন্য ভযাকুয়াম অবস্থা বতডর 

করা 

▪ করডিজার্রন্ট পুিরুদ্ধার এবং পুিব্যেবিার্র সিায়তা করা 
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র্ন্ত্রপাডত ব্যবিারসমূি 

 
 
 

▪ দূষক অপসারণ কর্র সঠিক ডসর্েম অপার্রিি ডিডিত 

করা 

▪ ডসর্েম ইিের্লিি এবং কডমিডিং সমে েিকারী 

টু-র্েজ করগুর্লটর সি শুকর্িা িাইর্োর্জি 

ডসডলন্ডার 

  

▪ HVAC&R ডসর্েম কের্ক বায়ু এবং আর্দ্ েতা শুদ্ধ করা 

▪ ডসর্েম ডলক পরীক্ষার জন্য চাপ প্রদাি কিা 

▪ কেডজং এবং কসাল্ডাডরং অপার্রির্ি সিায়তা করা 

▪ HVAC&R উপাদাি সংরক্ষণ এবং সুরক্ষা কিা 

▪ সাডভ েসর সময় জারণ এবং ক্ষয় প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) 

করা 

 ডিডজটাল তাপমাত্রা ডমটার 

 

 

 
 

▪ ডবডভন্ন পডরর্বর্ি তাপমাত্রা পডরমাপ কিা 

▪ HVAC&R ডসর্ের্মর কম েক্ষমতা এবং দক্ষতা 

পর্ ের্বক্ষণ করা 

▪ ডিে প্রডক্রয়ায় োম োল অবস্থার মূল্যায়ি 

▪ সঠিক োদ্য সংরক্ষণ এবং প্রস্তুডতর তাপমাত্রা ডিডিত 

করা 

▪ তাপমাত্রা-সংর্বদিিীল অযাডির্কিিগুডলর্ত ডিরাপত্তা 

বজায় রাো 

 

1.5 কম নটক্ষত্র সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রটমি জন্য প্রস্তুত  
 

দক্ষ এেিং ম্প্িািদ সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রটমি জন্য একটি প্রস্তুত কম নটক্ষত্র অিম্পিহার্ ন। আি্াি কম নটক্ষত্র প্রস্তুত তা 

ম্প্ম্পিত কিাি জন্য এখাট্ কটয়কটি গুরুত্বপূণ ন ম্পেটেচ্া িটয়টোঃ 

 

▪ কাটজি বক্ষত্র িম্পিষ্কাি করাঃ কম নটক্ষত্রটি বকা্ও অপ্রটয়াজ্ীয় ম্পেশৃিলা ো োধা বথটক মুক্ত িটয়টে র্া চলাচল 

ো সিঞ্জামগুম্পলটত অযাটক্সসটক োধািস্ত কিটত িাটি তা ম্প্ম্পিত কিা। বমটঝ িম্পিষ্কাি িাখা এেিং ম্প্ম্পিত কিা 

বর্ প্রযুম্পক্তম্পেদটদি আিাটম চলাটফিা কিাি জন্য র্টথষ্ট জায়গা িটয়টে। 

 

▪ সিঞ্জাম এেিং ইকুইিটমন্টসঃ ম্প্ম্পিত কিা বর্ সাম্পে নস কার্ নক্রটমি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সমস্ত সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম 

উিলব্ধ এেিং োল কাটজি অেযায় িটয়টে। এি মটে িটয়টে ম্পেটশষ সিঞ্জাম, ম্প্িািিা সিঞ্জাম এেিং কাটজি 

জন্য প্রটয়াজ্ীয় বকাট্া র্ন্ত্রিাম্পত ো ম্পডোইস। 
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▪ ম্প্িািিা ব্যেযাাঃ প্রটয়াজ্ীয় ম্প্িািিা ব্যেযা োস্তোয়ট্ি মােটম ম্প্িািিাটক অিাম্পধকাি ম্পদ্। এি মটে 

ম্প্িািিা ম্পচি যাি্, ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) বর্ম্ গ্লােস, গগলস ো বহলটমে প্রদা্ কিা 

এেিং জরুিী প্রযা্ সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্য তা ম্প্ম্পিত কিা অন্তর্ভ নক্ত থাকটত িাটি। 

▪ সঠিক আটলাাঃ কার্ নকিাোটে এেিং ম্প্িািটদ সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রম সিাদট্ি জন্য ির্ নাপ্ত আটলা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

কম নটক্ষত্রটি োলোটে আটলাকী ত হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিা, ম্পেটশষ কটি এম্ এলাকায় বর্খাট্ ম্পেস্তাম্পিত কাজ 

ো িম্পিদশ ন্  প্রটয়াজ্। 

▪ োলোটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা িম্পিকাোটমাাঃ তেদুযম্পতক ব্যেযা, ্দীি গেীিতাম্প্ণ নয় এেিং োয়ুচলাচটলি মটতা 

িম্পিকাোটমা োলোটে কাজ কিাটেকী ্াতা িিীক্ষা কিা। ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিদশ ন্ গুম্পল আটগ 

বথটক বর্ বকা্ও সম্ভাব্য সমস্যা ম্পচম্পিত কিটত এেিং সমাধা্ কিটত সহায়তা কটি। 

▪ িম্পিষ্কাি বর্াগাটর্াগাঃ সাম্পে নম্পসিং কার্ নক্রটমি সাটথ জম্পড়ত দটলি সদস্যটদি মটে স্পষ্ট বর্াগাটর্াটগি চযাট্ল 

যাি্ কিা। এি মটে ভূম্পমকা এেিং দাম্পয়ত্ব েিাে কিা, প্রটতযটকই ওয়াকনটো বুঝটত িাটি তা ম্প্ম্পিত কিা 

এেিং বর্টকা্ ম্প্ম্পদ নষ্ট কাটজি জন্য স্পষ্ট ম্প্টদ নশােলী প্রদা্ কিা অন্তর্ভ নক্ত থাকটত িাটি। 

▪ ডকুটমটন্টশ্ এেিং বিকড নাঃ গুরুত্বপূণ ন ডকুটমটন্টশ্ এেিং বিকড নগুম্পল কম নটক্ষটত্র সহটজই উিলব্ধ িাখা। এি মটে 

সিঞ্জাম ম্যানুয়াল, সাম্পে নস ম্যানুয়াল, ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা এেিং প্রাসম্পঙ্গক িািম্পমে ো সাটি নম্পফটকশ্ অন্তর্ভ নক্ত 

থাকটত িাটি। 

▪ প্রম্পশক্ষণ এেিং দক্ষতাঃ ম্প্ম্পিত কিা বর্ সাম্পে নস কার্ নক্রটমি সাটথ জম্পড়ত কমীটদি তাটদি কাজগুম্পল ম্প্িািটদ 

এেিং কার্ নকিাোটে সিাদ্ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় প্রম্পশক্ষণ, জ্ঞা্ এেিং দক্ষতা িটয়টে। ম্প্য়ম্পমত প্রম্পশক্ষণ 

বসশ্ ো ম্পিটিশাি বকাস ন তাটদি দক্ষতা আি টু বডে িাখটত সাহায্য কিটত িাটি। 

কম নটক্ষটত্রি প্রস্তুম্পত একটি িাম্প্িং প্রম্পক্রয়া। ম্প্য়ম্পমত িম্পিদশ ন্ , িক্ষণাটেক্ষণ, এেিং উন্নম্পতগুম্পল িম্পিটেশটক সাম্পে নস 

প্রদাট্ি জন্য অম্পিমাইজ কিটত সাহায্য কিাটে এেিং একটি ম্প্িািদ এেিং আিও দক্ষ কাটজি িম্পিটেটশ অেদা্ 

িাখটে। 

 

1.6 কযাম্পলটেশ্   

 

সঠিক এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য িম্পিমাি ম্প্ম্পিত কিাি জন্য র্টন্ত্রি কযাম্পলটেটিিং একটি অিম্পিহার্ ন িদটক্ষি। এটি একটি 

ম্প্র্ভ নলতা বিল, একটি থাটম নাম্পমোি, একটি pH ম্পমোি, ো তেজ্ঞাম্প্ক, ম্পশল্প ো োম্পণম্পজযক উটেটশ্য ব্যেহৃত 

অন্য বকাট্া র্ন্ত্রই বহাক ্া বক্, তাটদি ম্প্র্ভ নলতা েজায় িাখাি জন্য কযাম্পলটেশ্ প্রটয়াজ্। 
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র্খ্ একটি র্ন্ত্র কযাম্পলটেে কিা হয়, তখ্ এি মাট্ হল বর্ এটি একটি িম্পিম্পচত মা্ ো বিফাটিটিি সাটথ 

বমটল। এই বিফাটিিটি একটি অতযন্ত ম্প্র্ভ নল র্ন্ত্র, শািীম্পিক মা্গুম্পলি একটি বসে ো একটি স্বীকৃত কযাম্পলটেশ্ 

িিীক্ষাগাি বথটক কযাম্পলটেশ্ প্রশিংসািত্র হটত িাটি। 

      

কযাম্পলটেশ্ প্রম্পক্রয়াি মটে বিফাটিি স্ট্যান্ডাটড নি সাটথ কযাম্পলটেে কিা র্টন্ত্রি ম্পিম্পডিংটয়ি তুল্া কিা জম্পড়ত। 

বকাট্া অসঙ্গম্পত ো ত্রুটি ব্াে কিা হয়, এেিং মা্ অনুর্ায়ী র্টন্ত্রি ম্পিম্পডিং আ্টত সমন্বয় কিা হয়। এই 

সমন্বয়গুম্পল অেযন্তিীণ বসটিিংস টুইম্পকিং, জীণ ন-আউে উিাদা্ প্রম্পতযাি্, ো অন্যান্য প্রটয়াজ্ীয় বমিামত 

সিাদ্ কিটত িাটি। 

র্ন্ত্রগুম্পলি জন্য কযাম্পলটেশ্ প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল তাটদি ধি্, প্রটয়াগ এেিং ম্পশটল্পি মা্গুম্পলি উিি ম্প্েনি কটি 

িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। স্বাযযটসো, মহাকাশ, ো ফাম নাম্পসউটিকযাটলি মটতা গুরুত্বপূণ ন বক্ষটত্র ব্যেহৃত 

র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি সটে নাচ্চ স্তটিি ম্প্র্ভ নলতা এেিং ম্প্েনিটর্াগ্যতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য প্রায়শই আিও কটোি 

কযাম্পলটেশ্ প্রটয়াজ্ীয়তা থাটক। 

কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুর্ায়ী একটি র্ন্ত্র কযাম্পলটেে কিটত, আিম্প্ সাধািণত এই িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ 

কিাটেিঃ 

 

▪ কযাম্পলটেশ্ মা্ ম্পচম্পিত করাঃ উিযুক্ত মা্ ো বিফাটিি ম্প্ধ নািণ কিা র্াি সাটথ র্ন্ত্রটিি তুল্া কিা হটে। 

এটি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট মা্, একটি কযাম্পলটেশ্ েক্রটিখা, ো একটি িম্পিম্পচত শািীম্পিক মা্ হটত িাটি। 

 

▪ প্রটয়াজ্ীয় সিঞ্জাম সিংিহ করাঃ প্রটয়াজ্ীয় কযাম্পলটেশ্ সিঞ্জামগুম্পল িা্, বর্ম্ কযাম্পলটেশ্ মা্, বিফাটিি 

র্ন্ত্র এেিং সামঞ্জস্য ো বমিামটতি জন্য প্রটয়াজ্ীয় বর্ বকা্ও সিঞ্জাম। 

 

▪ র্ন্ত্রটি প্রস্তুত করাঃ কযাম্পলটেশট্ি আটগ র্ন্ত্রটি িম্পিষ্কাি, ক্ষম্পতমুক্ত এেিং সঠিক কাটজি অেযায় িটয়টে তা 

ম্প্ম্পিত কিা। র্ম্পদ বকা্ বমিামত ো সামঞ্জস্য প্রটয়াজ্ হয়, এম্পগটয় র্াওয়াি আটগ তাটদি সমাধা্ কিা। 

 

▪ কযাম্পলটেশ্ সিাদ্ করাঃ র্টন্ত্রি জন্য ম্প্ধ নাম্পিত কযাম্পলটেশ্ িদ্ধম্পত অনুসিণ কিা। এটত ম্পেম্পেন্ন িটয়টন্ট 

একাম্পধক ম্পিম্পডিং ব্ওয়া, বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা এেিং বিফাটিি স্ট্যান্ডাটড নি সাটথ ফলাফটলি তুল্া কিা জম্পড়ত 

থাকটত িাটি। 
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▪ ফলাফলগুম্পল ্ম্পথর্ভক্ত করাঃ র্টন্ত্রি ম্পিম্পডিং, সমন্বয় কিা এেিং মা্ বথটক বর্টকাট্া ম্পেচ্যযম্পত সহ সমস্ত 

কযাম্পলটেশ্ বডো বিকড ন কিা। এই ডকুটমটন্টশ্ বরটসম্পেম্পলটি, মা্ ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং ম্প্য়ন্ত্রক সম্মম্পতি জন্য 

অিম্পিহার্ ন। 

 

▪ কযাম্পলটেশ্ প্রতযম্পয়ত করাঃ প্রটয়াজ্ হটল, একটি স্বীকৃত কযাম্পলটেশ্ িিীক্ষাগাি ো বর্াগ্য কমীটদি কাে 

বথটক একটি কযাম্পলটেশ্ প্রশিংসািত্র প্রাপ্ত কিা। প্রশিংসািত্রটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ উিকিণটি কযাম্পলটেে কিা 

হটয়টে এেিং িদ্ধম্পতি ম্পেশদ ম্পেেিণ, ব্যেহৃত মা্ এেিং র্টন্ত্রি ম্প্র্ভ নলতা প্রদা্ কটি। 

 

▪ একটি কযাম্পলটেশ্ সময়সূচী যাি্ করাঃ র্টন্ত্রি যাম্পয়ত্ব, ব্যেহাি এেিং ম্পশল্প ম্প্টদ নম্পশকাগুম্পলি উিি ম্পেম্পি কটি 

কযাম্পলটেশট্ি ম্পিটকাটয়ম্পি ম্প্ধ নািণ কিা। বর্সে র্ন্ত্র বেম্পশ ঘ্ ঘ্ ব্যেহাি কিা হয় ো র্ািা কটোি অেযাি 

ম্পশকাি হয় তাটদি ঘ্ ঘ্ কযাম্পলটেশট্ি প্রটয়াজ্ হটত িাটি। 

 

এই িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ ম্প্ম্পিত কিটত িাটি্ বর্ আি্াি র্ন্ত্রগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট কাটজি 

প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি কযাম্পলটেে কিা হটয়টে এেিং বমিামত কিা হটয়টে, তাটদি কম নক্ষম জীে্কাল জুটড় 

সঠিক এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য িম্পিমাি সক্ষম কটি ৷ 

1.7 কাটজি প্রটয়াজ্ অনুর্ায়ী উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কিা  
 

কাটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্পেম্পি কটি উিকিণ ম্প্ে নাচ্ কিা হয়। কার্ নকিী চাম্পহদা, িম্পিটেশগত 

অেযা, খিচ, প্রাপ্যতা, যাম্পয়ত্ব, সম্মম্পত এেিং ্ান্দম্প্কতাি মটতা ম্পেষয়গুম্পল ম্প্ে নাচ্ প্রম্পক্রয়াি সময় ম্পেটেচ্া 

কিা হয়। লক্ষয হল িম্পিটেশগত প্রোে এেিং ম্প্য়ন্ত্রক মা্ ম্পেটেচ্া কিাি সময়কার্জরপ্রযুম্পক্তগত এেিং 

অথ নন্ম্পতক প্রটয়াজ্ীয়তা পূিণ কটি এম্ উিকিণগুম্পল খু ুঁটজ বেি কিা। 

 

বিম্পিজাটিশ্ অযান্ড এয়ািকম্পন্ডশম্প্িং কাটজি বমোম্পিয়যালস / কাঁচামাল ো উিকিণ ও এটদি ব্যেহাি 

 

আইর্টম ব্যবিার এবং উর্েশ্য 

করডিজার্রন্ট 

▪ কুডলং এবং এয়ার কডন্ডিিার ডসর্েম 

▪ ডিমায়ি ইউডিট 

▪ তাপ পাম্প 

▪ কম তাপমাত্রা প্রর্য়াজি ডিে প্রডক্রয়া 

▪ পডরবিি ডিমায়ি 
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আইর্টম ব্যবিার এবং উর্েশ্য 

শুকর্িা িাইর্োর্জি 

▪ HVAC এবং করডিজার্রিি ডসর্েমগুডলর্ক শুদ্ধ করা এবং চাপ 

কদওয়া 

▪ ওর্য়ডল্ডংর্য়র সময় অডির্িিি প্রডতর্রার্ধর জন্য ডিডিয় গ্যাস 

▪ ডলক পরীক্ষা এবং চাপ পরীক্ষা 

▪ পাইপলাইি এবং সরঞ্জাম শুকার্িার 

▪ ডসর্েম কের্ক দূষক ফ্লাি করা 

চাডজেং কেিি 

▪ চাডজেং কিাজ পাইপ এবং করডিজার্রন্ট চাডজেংর্য়র জন্য ডসর্ের্মর 

মর্ধ্য সংর্র্ার্গর সুডবধা কদয়৷ 

▪ ডসর্ের্ম করডিজার্রর্ন্টর ডিয়ডন্ত্রত মুডক্তর অনুমডত কদয় 

▪ চাডজেং প্রডক্রয়া চলাকালীি ডলক প্রডতর্রার্ধ সািায্য কর্র 

▪ একটি ডিরাপদ এবং টাইট সংর্র্াগ প্রদাি কর্র 

▪ সিজ সংর্র্াগ ডবডিন্ন এবং পুিঃসংর্র্ার্গর জন্য অনুমডত কদয় 

কপার টিউব 

▪ এয়ার কডন্ডিিার এবং করডিজার্রিি ডসর্ের্ম একটি করডিজার্রন্ট 

লাইি ডিসার্ব ব্যবহৃত িয় 

▪ ডবডভন্ন উপাদার্ির মর্ধ্য করডিজার্রন্ট বিি কর্র 

▪ ডিট এির্চঞ্জার্র দক্ষতার সার্ে তাপ স্থািান্তর কর্র 

▪ জারা (কর্রািি) এবং ডলক প্রডতর্রাধী 

▪ স্থাডয়ত্ব এবং কাঠার্মাগত সমে েি প্রদাি কর্র 

ডফলার রি 

▪ ধাতু টুকরা মর্ধ্য ফাঁক পূরণওর্য়ডল্ডংঅযাডির্কিি ব্যবহৃত 

▪ ধাতু উপাদাি কর্াগদাি এবং িডক্তিালী 

▪ একটি িডক্তিালী এবং সুরডক্ষত কজাড় ডিডিত কর্র 

▪ ওর্য়ডল্ডং প্রডক্রয়ার উপর ভাল ডিয়ন্ত্রণ প্রদাি কর্র 

▪ একটি অডভন্ন এবং মসৃণ কজাড় গুটিকা বতডর করর্ত সািায্য কর্র 

ওর্য়ডল্ডং প্রবাি/ 

ওটয়ম্পডিং োক্স 

▪ ওটয়ম্পডিং এলাকা কের্ক অপর্দ্ব্য অপসারণ 

▪ ওটয়ম্পডিংটয়ি সময় জারণ এবং দূষণ প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) কর্র 

▪ একটি পডরষ্কার এবং িডক্তিালী কজাড় প্রচার কর্র 

▪ ওটয়ম্পডিং জর্য়র্ন্টর িীতল িার ডিয়ন্ত্রর্ণ সািায্য কর্র 

▪ ওটয়ম্পডিংটয়ি সময় গডলত ধাতুর প্রবাি বাড়ায় 

ডফিার ড্রায়ার/র্েিার 

▪ করডিজার্রন্ট কের্ক আর্দ্ েতা এবং দূষক অপসারণ কর্র 

▪ কমর্প্রসর এবং অন্যান্য ডসর্ের্মর উপাদািগুডলর্ক রক্ষা কর্র 

▪ ব্লর্কজ এবং ডসর্ের্মর ক্ষডত প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) কর্র 

▪ ডসর্ের্মর দক্ষতা এবং কম েক্ষমতা উন্নত কর্র 

▪ ডিমায়ি ডসর্ের্মর জীবিকাল প্রসাডরত কর্র 

বকডিক িল/টিউে 

▪ কোট কুডলং ডসর্ের্ম করডিজার্রর্ন্টর প্রবাি ডিয়ন্ত্রণ কর্র 

▪ সুডিডদ েষ্ট এবং দক্ষ করডিজার্রন্ট ডমটাডরং প্রদাি কর্র 
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আইর্টম ব্যবিার এবং উর্েশ্য 

▪ ঠান্ডা করার সুডবধার্ে ে চাপ ড্রপ বতডর কর্র 

▪ কোট ক্ষমতা সর্ি ডসর্ের্মর জন্য উপযুক্ত 

▪ অে েনিডতক এবং সিজ িকিা 

লুডের্কটিং কতল 

▪ র্াডন্ত্রক ডসর্ের্ম ঘষ েণ এবহ্রাস কর্র 

▪ কমর্প্রসর এবং কমাটর মর্ধ্য চলন্ত অংি লুডের্কট 

▪ তাপ স্থািান্তর ববডিষ্টয প্রদাি কর্র 

▪ ডসল এবং জারা (কর্রািি) কের্ক ডসর্েম উপাদাি রক্ষা কর্র 

▪ দক্ষ অপার্রিি ডিডিত কর্র এবং সরঞ্জাম জীবি দীঘ োডয়ত কর্র 

তামা এবং ডপতর্লর 

ম্পফটিিংস 

▪ ডিমায়ি ডসর্ের্ম তামার টিউব সংযুক্ত করা 

▪ ডলক-প্রুফ সংর্র্াগ প্রদাি করা 

▪ জারা (কর্রািি) এবং চাপ প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) করর্ত পার্র 

▪ সিজ ইিের্লিি এবং রক্ষণার্বক্ষণ সুডবধা 

▪ একটি ডিরাপদ এবং কটকসই সংর্র্াগ ডিডিত করা 

িমিীয় তার 

▪ করডিজার্রিি ডসর্ের্ম ববদ্যযডতক উপাদাি সংযুক্ত করা 

▪ তার্রর মর্ধ্য চলাচল এবং িমিীয়তার জন্য অনুমডত ডদি 

▪ ববদ্যযডতক তার্রর সিজ ইিের্লিি এবং রাউটিং সক্ষম করা 

▪ ববদ্যযডতক পডরবাডিতা প্রদাি 

▪ পডরর্বিগত কারণ এবং ক্ষয় প্রডতর্রাধী 

ট্যাব মডিলা 

সংর্র্াগকারী 

▪ ট্যাব সংর্র্াগকারীগুডলর সার্ে উপাদািগুডলর সার্ে ববদ্যযডতক তারগুডল 

সংযুক্ত করা৷ 

▪ দ্রুত এবং ডিরাপদ ববদ্যযডতক সংর্র্াগ সক্ষম করা৷ 

▪ সিজ সংর্র্াগ ডবডিন্ন এবং পুিঃসংর্র্াগ সুডবধা 

▪ সঠিক ববদ্যযডতক কর্াগার্র্াগ ডিডিত করা 

▪ ডবডভন্ন ববদ্যযডতক অযাডির্কির্ির জন্য উপযুক্ত 

অন্তরণ কটপ 

▪ ববদ্যযডতক ডির্রাধক এবং সুরক্ষা প্রদাি কর্র 

▪ ববদ্যযডতক িক এবং িট ে সাডকেট প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) করর্ত সািায্য 

কর্র 

▪ অন্তরক এবং তার্রর সংর্র্াগ ডসল 

▪ আর্দ্ েতা এবং পডরর্বিগত কারণগুডলর ডবরুর্দ্ধ রক্ষা কর্র 

▪ সিজ ইিের্লিি এবং রক্ষণার্বক্ষণ সুডবধা 

কিাজ পাইপ বাতা/ক্ল্াি 

▪ করডিজার্রিি ডসর্ের্ম কিাজ পাইপ এবং টিউব ডিরাপদ 

▪ ডলক এবং সংর্র্াগ ডবডিন্ন প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) কর্র 

▪ সামঞ্জস্যর্র্াগ্য এবং সুরডক্ষত বন্ধি প্রদাি কর্র 

▪ কম্পি এবং আর্দালি প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) কর্র 

▪ ইিেল করা এবং অপসারণ করা সিজ 
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িি ডরটাি ে ভালভ/প্রর্সস 

টিউব 

▪ করডিজার্রর্ন্টর প্রবার্ির ডদক ডিয়ন্ত্রণ কর্র 

▪ ডসর্ের্ম করডিজার্রর্ন্টর ডবপরীত প্রবাি প্রডতর্রাধ (র্রডজর্েি) কর্র 

▪ ক্ষডত কের্ক ডসর্েম উপাদাি রক্ষা কর্র 

▪ ডসর্েম দক্ষতা সিজতর 

▪ ডিমায়ি ডসর্ের্মর সঠিক কার্ েকাডরতা ডিডিত কর্র 

 

অনুগ্রি কর্র মর্ি রাের্বি কর্ প্রদত্ত তথ্য সাধারণ উর্ের্শ্য, এবং ডিডদ েষ্ট অযাডির্কিি এবং ব্যবিার প্রসি 

এবং ডির্ের প্রর্য়াজিীয়তার উপর ডিভের কর্র পডরবডতেত ির্ত পার্র। 
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কসলফ কচক (Self Check)-১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা 

প্রডিক্ষণােীর্দর জন্য ডির্দ েিিাঃ- উপর্রাক্ত ইিফরর্মিি ডিট পাঠ কর্র ডির্চর প্রশ্নগুর্লার উত্তর ডলখুি- 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিংটয় বক্ PPE গুরুত্বপূণ ন?  

উত্তরঃ  

 

2. প্রশ্নাঃ OSH িক্ষণাটেক্ষটণি সময় কী ম্প্ম্পিত কটি?  

উত্তরঃ  

 

3. প্রশ্নাঃ ম্পিজ িক্ষণাটেক্ষটণ কাটজি ম্প্টদ নশােলীকী োটেসহায়ক?  

উত্তরঃ  

 

4. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পকছু টুটলি ্াম ম্পলখু্।  

উত্তরঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ বক্ সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সােধাট্ ম্প্ে নাচ্ কিা হয়?  

উত্তরঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ িক্ষণাটেক্ষটণি সময় বেঞ্চ োইসকী োটেকার্ নকি হটত িাটি?  

উত্তরঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ একটি তাটিি ম্পিিাি/ম্পক্রিাটিি উটেশ্য কী? 

উত্তরঃ  

 

8. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিং কিাি জন্য টিউে কাোি বক্ প্রটয়াজ্? 

উত্তরঃ  

 

9. প্রশ্নাঃ িক্ষণাটেক্ষটণি সময়কী োটেএকটি টিউে বেন্ডাি ব্যেহাি কিা হয়?  

উত্তরঃ  

 

10. প্রশ্নাঃ বেয়াম্পিিং টুটলি ভূম্পমকা কী?  

উত্তরঃ  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ১. সাম্পে নম্পসিং এেিং িক্ষণাটেক্ষণ কাটজি জন্য প্রস্তুত কিা 

 

1. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিংটয় বক্ PPE গুরুত্বপূণ ন?  

উিিাঃ PPE প্রযুম্পক্তম্পেদটদি সম্ভাব্য ম্পেিদ বথটক িক্ষা কটি। 

 

2. প্রশ্নাঃ OSH িক্ষণাটেক্ষটণি সময় কী ম্প্ম্পিত কটি?  

উিিাঃ OSH ম্প্িািিা প্রম্পেধাট্ি সাটথ সম্মম্পত ম্প্ম্পিত কটি। 

 

3. প্রশ্নাঃ ম্পিজ িক্ষণাটেক্ষটণ কাটজি ম্প্টদ নশােলীকী োটে সহায়ক?  

উিিাঃ কাটজি ম্প্টদ নশােলী প্রযুম্পক্তম্পেদটদি কাটজি প্রটয়াজ্ীয়তা বোঝাি জন্য গাইড কটি। 

 

4. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিং এি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পকছু টুটলি ্াম ম্পলখু্।  

উিিাঃ প্লায়াি, স্ক্রু ড্রাইোি, হযাকস, বিঞ্চ ইতযাম্পদ। 

 

5. প্রশ্নাঃ বক্ সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাম সােধাট্ ম্প্ে নাচ্ কিা হয়?  

উিিাঃ সঠিক ম্প্ে নাচ্ দক্ষ বমিামত ম্প্ম্পিত কটি। 

 

6. প্রশ্নাঃ িক্ষণাটেক্ষটণি সময় বেঞ্চ োইসকী োটেকার্ নকি হটত িাটি?  

উিিাঃ একটি বেঞ্চ োইস কাটজি জন্য উিাদা্গুম্পলটক ম্প্িািটদ ধটি িাটখ। 

 

7. প্রশ্নাঃ একটি তাটিি ম্পিিাি/ম্পক্রিাটিি উটেশ্য কী? 

উিিাঃ এটি তেদুযম্পতক সিংটর্াটগি জন্য তািগুম্পলটক ম্পিি কটি এেিং ম্পক্রম কটি। 

 

8. প্রশ্নাঃ ম্পিজ সাম্পে নম্পসিং কিাি জন্য টিউে কাোি বক্ প্রটয়াজ্? 

উিিাঃ টিউে কাোিগুম্পল তামাি টিউেগুম্পলটক সঠিকোটে কাটে। 

 

9. প্রশ্নাঃ িক্ষণাটেক্ষটণি সময়কী োটেএকটি টিউে বেন্ডাি ব্যেহাি কিা হয়?  

উিিাঃ টিউে বেন্ডািগুম্পল ক্ষম্পত োড়াই তামাি টিউেটক আকৃম্পত বদয়। 

 

10. প্রশ্নাঃ বেয়াম্পিিং টুটলি ভূম্পমকা কী?  

উিিাঃ বেয়াম্পিিং টুলস টিউম্পেিংটয়ি উিি োইে ম্পসল ততম্পি কটি। 
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জব-ডিট (Job Sheet)-১.১ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই বচক এেিং প্রস্তুত কিা 

 

উর্েশ্যঃ এই কাটজি ম্পশেটিি উটেশ্য হল বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি ইউম্প্েগুম্পলি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই একটি 

পুিানুপুিোটে িিীক্ষা কিা, ম্প্ম্পিত কিা বর্ তািা সঠিক কাটজি অেযায় আটে এেিং মা্ িদ্ধম্পত বমট্ চলটে। 

বেকম্প্ম্পশয়া্ সমস্ত প্রাসম্পঙ্গক তেদুযম্পতক উিাদা্, সিংটর্াগ এেিং শম্পক্তি উৎসগুম্পল িম্পিদশ ন্  কিটে্ র্াটত র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পল 

ম্প্িািটদ এেিং দক্ষতাি সাটথ কাজ কটি। 

 

ম্প্িািিা সতকনতাঃ 

 

▪ িম্পিদশ ন্  শুরু কিাি আটগ ম্পেদুযৎ সিেিাহ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কি । 

▪ গ্লােস এেিং ম্প্িািিা গগলটসি মটতা উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) িরু্। 

▪ বধাঁয়াি সিংস্পশন এড়াটত একটি োল োয়ুচলাচল এলাকায় কাজ কি । 

 

কার্জর ধাপ সমূিঃ  

1. ম্পেদুযৎ সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্নাঃ  

ক. িম্পিদশ ন্  শুরু কিাি আটগ, িাওয়াি আউেটলে বথটক বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজািটি আ্প্লাগ কি ।  

খ. র্ম্পদ িাওয়াি সাপ্লাইটত একটি বডম্পডটকটেড সাম্পকনে বেকাি থাটক তটে সম্পূণ ন সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিাি জন্য 

এটি েন্ধ কি । 

 

2. চাক্ষুষ িম্পিদশ নিঃ  

ক. িাওয়াি কড ন এেিং প্লাগ বচক কি  বর্ বকা্ও দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত বর্ম্ কাো, ঝাঁকুম্প্ ো উনু্মক্ত তাটিি জন্য। 

খ. ক্ষম্পত ো আলগা সিংটর্াটগি বকাট্া ম্পচটিি জন্য িাওয়াি আউেটলে িম্পিদশ ন্  কি ।  

গ. িম্পিধা্ ো ক্ষম্পতি বকাট্া ম্পচটিি জন্য বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটি িাওয়াি তাটিি প্রটেশ ম্পেন্দু িিীক্ষা 

কি । 

 

3. িাওয়াি কযােল িিীক্ষাঃ  

ক. িাওয়াি কযােল ক্ষম্পতিস্ত হটল, এটি একটি ্তু্, সামঞ্জস্যপূণ ন একটি ম্পদটয় প্রম্পতযাি্ কি । 

 খ. িাওয়াি তাটিি (র্ম্পদ প্রটর্াজয) বকাট্া আলগা ো ক্ষম্পতিস্ত অিংশ সুিম্পক্ষত কিটত তেদুযম্পতক ম্প্টিাধক বেি 

ব্যেহাি কি । 

 

4. িাওয়াি আউেটলে িিীক্ষাঃ  

ক. িাওয়াি আউেটলটেি বোটিজ িিীক্ষা কিটত একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কি । ম্প্ম্পিত কি  বর্ এটি 

র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি জন্য স্ট্যান্ডাড ন বোটিজ বিটিিং এি সাটথ বমটল (উদাহিণস্বরূি, োিংলাটদটশ ২২০v-২৩০v) । 

 খ. র্ম্পদ বোটিজ ম্পিম্পডিং স্ট্যান্ডাড ন বিটঞ্জি মটে ্া হয়, তাহটল সমস্যাটি সিংটশাধ্ কিটত একজ্ 

ইটলকম্পরম্পশয়াট্ি সাটথ িিামশ ন কি । 

 

5. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সিংটর্াগাঃ  

ক. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটি িাওয়াি সাপ্লাই পু্িায় সিংটর্াগ কি ।  

খ. িাওয়াি প্লাগ িাওয়াি আউেটলটে ম্প্িািটদ ম্পফে কটি তা ম্প্ম্পিত কি । 

 

6. িাওয়াি-অ্ বেস্ট্াঃ  

ক. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটি িাওয়াি সাপ্লাই চালু কি । 
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 খ. বকাট্া অস্বাোম্পেক শে, স্পাকন ো বধাঁয়াি জন্য র্ন্ত্রিাম্পত ম্প্িীক্ষণ কি ।  

গ. কমর্প্রসর এেিং কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম চালু আটে কী ্া র্াচাই কি । 

 

7. কার্ নকিী িিীক্ষাঃ  

ক. প্রস্তাম্পেত তািমাত্রা বসটিিংটস বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি বসে কি ।  

খ. ম্পকছুক্ষটণি জন্য র্ন্ত্রিাম্পত চালাট্াি অনুমম্পত ম্পদ্ এেিং সঠিক শীতল কম নক্ষমতা িিীক্ষা কি। 

 

8. িম্পিষ্কাি কিা (ঐম্পেক):  

ক. িাওয়াি প্লাগ ো আউেটলটে র্ম্পদ বকাট্া ধুটলা ো ময়লা জটম থাটক, তাহটল সিংকুম্পচত োয়ু ো তেদুযম্পতক 

বর্াগাটর্াগ ম্পক্ল্্াি (র্ম্পদ প্রটর্াজয হয়) ব্যেহাি কটি িম্পিষ্কাি কি ।  

খ. ম্প্ম্পিত কি বর্ সমস্ত সিংটর্াগ ম্প্িািটদ আঁেসাঁে কিা হটয়টে। 

 

9. িাওয়াি সাপ্লাই ফাই্াল বচকঃ  

ক. সমস্ত িম্পিদশ ন্  এেিং িিীক্ষাগুম্পল সিন্ন কিাি িটি, সমস্ত সিংটর্াগগুম্পলটক দুোি িিীক্ষা কি এেিং ম্প্ম্পিত 

কি বর্ িাওয়াি সাপ্লাই ম্পযম্পতশীল এেিং স্ট্যান্ডাড ন প্যািাম্পমোটিি মটে িটয়টে। 

 

10. কাজ সমাম্পপ্তাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই বচক এেিং প্রস্তুম্পত সিন্ন কিাি িটি, ম্প্ম্পিত 

কি বর্ র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পল সঠিকোটে কাজ কিটে এেিং িাওয়াি সাপ্লাই ম্পযম্পতশীল। িাহটকি কাটে সাম্পে নস 

প্রম্পতটেদ্টি হস্তান্তি কি  এেিং তাটদি বর্টকা্ অম্পতম্পিক্ত প্রশ্ন ো উটদ্বটগি সমাধা্ কি । 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-১.১ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই 

বচক এেিং প্রস্তুত কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি  মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  ক্ল্যাি ম্পমোি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  অম্পসটলাটিাি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

4.  ইিুটলশ্ বিম্পজস্ট্যাি বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

5.  িাওয়াি বকায়াম্পলটি (অযা্ালাইজাি) মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

6.  বোটিজ িিীক্ষক  মািসম্মত বসে ০১ 

7.  কাটিন্ট বপ্লাে  মািসম্মত বসে ০১ 

8.  বেস্ট্ ম্পলড এেিং বপ্রাে মািসম্মত বসে ০১ 

9.  স্ক্রু ড্রাইোি মািসম্মত বসে ০১ 

10.  ম্প্য়্ বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ইমািী বিিাি ১২০ ্িং সিংখ্যা ০১ 

2.  তাি/কযােল কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী ফুে ০১ 

3.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

4.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

5.  কলম  সিংখ্যা ০১ 
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জব-ডিট (Job Sheet)-১.২- একটি কম্বাইন্ড সটকে সহ িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন ততিী কিা 

 

উর্েশ্যঃ এই কাটজি ম্পশেটিি উটেশ্য হল বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি ইউম্প্েগুম্পলি জন্য একটি দুই-ম্পি্ সটকে, 30 

ফুে 2.5 RM বকেল, একটি ম্পত্-ম্পি্ প্লাগ এেিং একটি একক-টফজ সাম্পকনে বেকাি ব্যেহাি কটি ১টি কম্বাইন্ড  সটকে 

সহ একটি িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন ততম্পি কিটত িািটে।  

ম্প্িািিা সতকনতাঃ 

▪ সে নদা ম্পেদুযৎ েন্ধ বিটখ কাজ কি । বকা্ তেদুযম্পতক কাজ শুরু কিাি আটগ প্রধা্ িাওয়াি সাপ্লাই েন্ধ কি । 

▪ উিযুক্ত ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম ব্যেহাি কি, বর্ম্ অন্তিক গ্লােস এেিং ম্প্িািিা গগলস। 

▪ লক্ষয বলাটডি জন্য সাম্পকনে বেকাি সঠিকোটে বিে কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কি । 

▪ সাম্পকনে ওোিটলাড কিটে্ ্া। 

▪ কাটজি জায়গাটি শুষ্ক এেিং োল োয়ুচলাচল িাখু্। 

ধাটি ধাটি ম্প্টদ নশােলীাঃ 

1. প্রস্তুডতঃ 

• কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সমস্ত উিকিণ এেিং সিঞ্জাম সিংিহ কি । 

• ১টি কম্বাইন্ড সটকটেি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই বোটড ন প্রটয়াজ্ীয় ম্পেধা্ িটয়টে তা দুোি িিীক্ষা কি । 

• ম্প্ম্পিত কি বর্ একক-টফজ সাম্পকনে বেকাটিি বিটিিং প্রতযাম্পশত বলাটডি প্রটয়াজ্ীয়তাি সাটথ 

বমটল। 

2. তািগুম্পল িম্পিমাি এেিং কাোাঃ 

• একটি কম্বাইন্ড সটকটে িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন সিংটর্াটগি জন্য প্রটয়াজ্ীয় দূিত্ব অনুর্ায়ী 2.5 

RM তাটিি দুটি তদঘ নয িম্পিমাি কি এেিং বকটে ম্প্্। 

3. তাটিি বশষ ম্পেন্ন করাঃ 

• প্রম্পতটি তাটিি উেয় প্রান্ত বথটক আনুমাম্প্ক 1 ইম্পঞ্চ (2.54 বসম্পম) োইটিি ম্প্টিাধক সিাটত 

তাটিি ম্পিিাি ব্যেহাি কি । 

• োইটিি ম্প্টিাধকটি খুটল বফলাি িটি, আিম্প্ ম্পত্টি অেযন্তিীণ তাি িাটেিঃ একটি লাইে 

(সাধািণত োদামী ো লাল), একটি ম্প্িটিক্ষ (সাধািণত ্ীল ো কাটলা), এেিং একটি আম্পথ নিং 

(সাধািণত সবুজ ো সবুজ/হলুদ) । 

4. কম্বাইন্ড সটকটেি সাটথ বকেলগুম্পল সিংযুক্ত কিা হটোঃ 

• কম্বাইন্ড সটকেটি খুলু্ এেিং োম্পম ন্ াল িটয়ন্টগুম্পল ম্পচম্পিত কি (সাধািণত L, N, এেিং E ম্পহসাটে 

বলটেল কিা হয়) । 

• L োম্পম ন্ াটল লাইে তাি (োদামী ো লাল), N োম্পম ন্ াটল ম্প্িটিক্ষ তাি (্ীল ো কাটলা) এেিং E 

োম্পম ন্ াটল আথ ন তাি (সবুজ ো সবুজ/হলুদ) সিংযুক্ত কি । 

• সঠিক সিংটর্াগ ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্িািটদ োম্পম ন্ াল স্ক্রু শক্ত কি । 

5. সাম্পকনে বেকাটিি সাটথ তাটিি সিংটর্াগ করাঃ 

• একক-টফজ সাম্পকনে বেকাটিি ই্পুে োম্পম ন্ ালগুম্পল স্াক্ত কি । 
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• একই ক্ম্পফগাটিশ্ অনুসিণ কটি প্রথম তাটিি এক প্রান্ত সাম্পকনে বেকাটিি ই্পুে োম্পম ন্ াটল 

সিংযুক্ত কি (লাইে বথটক L, ম্প্িটিক্ষ বথটক N, এেিং আম্পথ নিং বথটক E)। 

• ম্প্িািটদ োম্পম ন্ াল স্ক্রু শক্ত কি । 

6. ম্পি-ম্পি্ প্লাটগি সাটথ তাটিি সিংটর্াগ করাঃ 

• স্াক্ত কি  

• প্লাটগি োম্পম ন্ াটলি সাটথ প্রথম তাটিি অন্য প্রান্তটি পূটে নি মটতা একই ক্ম্পফগাটিশ্ অনুসিণ কটি 

সিংযুক্ত কি (লাইে বথটক L, ম্প্িটিক্ষ বথটক N, এেিং আম্পথ নিং বথটক E) 

• ম্প্িািটদ োম্পম ন্ াল স্ক্রু শক্ত কি । 

7. চূড়ান্ত বচকঃ 

• ম্প্ম্পিত কি বর্ সমস্ত সিংটর্াগ ম্প্িািদ এেিং সঠিকোটে শক্ত কিা হটয়টে। 

• দুঘ নে্াজম্প্ত সিংস্পশন এড়াটত বর্ বকা্ও উনু্মক্ত তাি ো োম্পম ন্ াল িটয়ন্টগুম্পল বঢটক িাখটত 

তেদুযম্পতক বেি ব্যেহাি কি । 

8. িিীক্ষামূলকঃ 

• বকাট্া ম্পডোইস ো র্ন্ত্রিাম্পত সিংটর্াগ কিাি আটগ, সাম্পকনে বেকাি েন্ধ অেযায় আটে তা ম্প্ম্পিত 

কি । 

• একটি িাওয়াি উৎটস ম্পি-ম্পি্ প্লাগ লাগা্। 

• সাম্পকনে বেকাি চালু কি । 

• সঠিক বোটিজ এেিং ক্টিম্প্উটি ম্প্ম্পিত কিটত একটি মাম্পিম্পমোি ম্পদটয় িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন 

িিীক্ষা কি । 

9. সমাম্পপ্তাঃ 

• একোি িাওয়াি সাপ্লাই বোড ন িিীক্ষা কিা হটয়টে এেিং সঠিকোটে কাজ কিটে কী ্া তা র্াচাই 

কিা হটল, কাজটি সম্পূণ ন হয়। 

• সে কাট্কশ্ দুোি বচক কি, ওয্যযাম্পিিং গুম্পেটয় ম্প্্ এেিং বর্টকা্ আলগা উিাদা্ সুিম্পক্ষত কি । 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) - ১.২ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই 

বচক এেিং প্রস্তুত কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি  মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  ক্ল্যাি ম্পমোি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  তাটিি ম্পিিাি/কাোি মািসম্মত বসে ০১ 

4.  িম্পিমাি বেি ৫০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

5.  স্ক্রু ড্রাইোি মািসম্মত বসে ০১ 

6.  ম্প্য়্ বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  কম্বাইন্ড সটকে ১৫ অযাম্পিয়াি সিংখ্যা ০১ 

2.  তাি/কযােল ২.৫ RM ফুে ৩৫ 

3.  টু-ম্পি্ সটকে ৫ অযাম্পিয়াি সিংো ০১ 

4.  ম্পত্-ম্পি্ প্লাগ ১৫ অযাম্পিয়াি সিংো ০১ 

5.  তেদুযম্পতক বেি  সিংখ্যা ০১ 

6.  একক-টফজ সাম্পকনে বেকাি  ২০ অযাম্পিয়াি ও উিযুক্ত বিটিিং সিংখ্যা ০১ 

7.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

8.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

9.  মাকনাি বি্/বিম্পিল  সিংখ্যা ০১ 
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জব-ডিট (Job Sheet)-১.৩- দুই-টস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি বসেআি কিা 

কাটজি ম্পশটঃ দুই-বস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি বসেআি  

উর্েশ্যঃ এই কাটজি ম্পশেটিি উটেশ্য হল দুই-টস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি বসেআি কিটত িািটে।  

ম্প্িািিা সতকনতা 

▪ সিাসম্পি সূর্ নাটলাক, বখালা ম্পশখা ো তাটিি উৎস বথটক দূটি একটি োল োয়ুচলাচল এলাকায় গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি 

সিংিক্ষণ কি ।  

▪ র্খ্ ব্যেহাি ্া হয়, তখ্ ম্পসম্পলন্ডাটিি োলে েন্ধ কি এেিং বিগুটলেি বথটক চাি বেটড় ম্পদ্।  

▪ িম্পিধা্ ো ক্ষম্পতি লক্ষণগুম্পলি জন্য ম্প্য়ম্পমতোটে গ্যাস ওটয়ম্পডিং ম্প্য়ন্ত্রক এেিং বহাজ িাইিিম্পিদশ ন্  কি । 

ধাটি ধাটি ম্প্টদ নশােলী 

বকা্ কাজ শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কি বর্ কাটজি জায়গাটি োলোটে োয়ুচলাচল এেিং দাহয িদাথ ন বথটক মুক্ত। 

সমস্ত ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা বমট্ চল এেিং বসেআি প্রম্পক্রয়া জুটড় র্থার্থ ম্প্িািিা ম্পগয়াি িম্পিধা্ কি । 

1. প্রস্তুডত 

▪ ওটয়ম্পডিংপ্রম্পক্রয়াি জন্য (বর্ম্, অযাম্পসটিম্পল্, বপ্রাটি্ ইতযাম্পদ) সঠিক গ্যাস িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

গ্যাস ম্পসম্পলন্ডািগুম্পল িিীক্ষা কি ।  

▪  র্াচাই কি বর্ ম্পসম্পলন্ডািগুম্পলি প্রটয়াজ্ীয় চাি আটে এেিং োল অেযায় আটে। ক্ষম্পত ো ম্পলটকি 

বকাট্া ম্পচটিি জন্য তাটদি িম্পিদশ ন্  কি ।  

▪  ম্প্ম্পিত কি বর্ গ্যাস ওটয়ম্পডিং ম্প্য়ন্ত্রকটি বর্ ধিট্ি গ্যাস ব্যেহাি কিা হটে তাি জন্য উিযুক্ত 

এেিং গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন। 

2. গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি ম্প্িািদ করুি 

▪  গ্যাস ম্পসম্পলন্ডািগুম্পলটক একটি খাড়া অেযাট্ িাখু্ এেিং িযাি ো বচই্ ব্যেহাি কটি একটি উিযুক্ত 

ম্পসম্পলন্ডাি কাে ন ো ওয়াল মাউটন্ট সুিম্পক্ষত কি ।  

▪ ম্প্ম্পিত কি বর্ ম্পসম্পলন্ডািগুম্পল ম্পযম্পতশীল এেিং বসেআি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ েিটক র্াটে ্া। 

3. ম্পসম্পলন্ডাটিি সাটথ বিগুটলেি সিংযুক্ত করুি  

▪ বিগুটলেটি সঠিক ই্টলে এেিং আউেটলে সিংটর্াগগুম্পল স্াক্ত কি ।  

▪ উিযুক্ত বিঞ্চ ব্যেহাি কটি, গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাটিি োলটেি সাটথ ম্প্য়ন্ত্রকটিটক আলটতাোটে এেিং 

ম্প্িািটদ সিংযুক্ত কি । োলটেি ক্ষম্পত এড়াটত ওোিোইে ্া কিাি জন্য সতকন থাকু্। 

4. ম্পসম্পলন্ডাি োলে খুলুি 

▪ ধীটি ধীটি ম্পসম্পলন্ডাটিি োলেটি ঘম্পড়ি কাঁোি ম্পেিিীত ম্পদটক খুলু্। বকাট্া আকম্পিক ঝাঁকুম্প্ োড়াই 

োলেটি মসৃণোটে বখাটল তা ম্প্ম্পিত কি । 

▪ োলে সিংটর্াটগি চািিাটশ ম্পহস ম্পহস শে ো বুদবুদ ততম্পিি মটতা গ্যাস ম্পলটকি বকাট্া লক্ষটণি জন্য 

্জি িাখু্।  

▪ র্ম্পদ আিম্প্ একটি ফুটো স্াক্ত কটি্, অম্পেলটম্ব োলে েন্ধ কি, ম্প্য়ন্ত্রক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কি  এেিং 

পু্িায় সিংটর্াগ কিাি বচষ্টা কিাি আটগ ক্ষম্পত ো আলগা ম্পফটিিংগুম্পলি জন্য সিংটর্াগগুম্পল িম্পিদশ ন্  

কি ৷ 
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5. চাি সামঞ্জস্য করুি 

▪ প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা এেিং ঢালাইটয়ি প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল অনুসিণ কটি ম্প্য়ন্ত্রটকি সামঞ্জস্যকািী 

স্ক্রু ো ্েটিটক িেন্দসই কাটজি চাটি বসে কি ।  

▪ সঠিক চাি ম্প্টদ নম্পশত হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত চাি বগজটি দুোি বচক কি । 

6. বিগুটলেি ম্পলকস বচক করুি 

▪  ম্প্য়ন্ত্রটকি সিংটর্াগ এেিং চাি িম্পিমািকগুম্পলটত একটি ফুটো স্াক্তকিণ সমাধা্ (সাো্ জল) 

প্রটয়াগ কি ।  

▪ র্ম্পদ বকা্ বুদবুদ গে্, একটি ফুটো আটে. এই বক্ষটত্র, ম্পসম্পলন্ডাি োলে েন্ধ কি, ম্প্য়ন্ত্রটকি চাি 

বেটড় ম্পদ্ এেিং এম্পগটয় র্াওয়াি আটগ সমস্যাটি সমাধা্ কি । 

7. ওটয়ম্পডিংটহাজ িাইি সিংযুক্ত করুি  

▪ ওটয়ম্পডিং বহাজ িাইিএক প্রান্ত ম্প্য়ন্ত্রক এি আউেটলে ম্পফটিিং সিংটর্াগ কি । 

▪ ওটয়ম্পডিংেচ ন ো সিঞ্জাটমি সাটথ বহাজ িাইি অন্য প্রান্ত সিংযুক্ত কি । 

8. চূড়ান্ত বচক 

▪ ম্প্ম্পিত কি বর্ সমস্ত সিংটর্াগ োইে এেিং ম্প্িািদ।  

▪ িিীক্ষা কি বর্ গ্যাস ওটয়ম্পডিং সিঞ্জাম সঠিকোটে কাজ কিটে এেিং বকা্ও অস্বাোম্পেক গন্ধ ো 

ফুটো হওয়াি লক্ষণ ব্ই। 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-. ১.৩- দুই-টস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি বসেআি কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে মা্সম্মত সিংখ্যা ০১ 

4.  েয়লাি সুে কোিঅল ো ল্যাে বকাে সিংখ্যা ০১ 

5.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

6.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  দুই-টস্ট্টজি গ্যাস ওটয়ম্পডিং বিগুটলেি মািসম্মত বসে ০১ 

2.  গ্যাস ম্পসম্পলন্ডাি অম্পক্স-অযাম্পসটিম্পল্ বসে ০১ 

3.  বিঞ্চ মািসম্মত বসে ০১ 

4.  বিগুটলেি কী  সাইজ মত সিংখ্যা ০১ 

5.  িম্পিমাি বেি ৫০ ম্পমোি সিংখ্যা ০১ 

6.  স্ক্রু ড্রাইোি মািসম্মত বসে ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বিড বেি  সিংখ্যা ০১ 

2.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

3.  বহাজ ক্ল্াি সাইজ মত সিংখ্যা ০৪ 

4.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

5.  মাকনাি বি্/বিম্পিল  সিংখ্যা ০১ 
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ম্পশেিফল -২. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিটত িািটে 

 

অযার্সসর্মন্ট মািদন্ড 

 

1. সমস্যা সিম্পকনত প্রাসম্পঙ্গক তথ্য ইউম্প্টেি ব্যেহািকািী/মাম্পলটকি কাে বথটক 

সিংিহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. তেদুযম্পতক তাটিি সাম্পকনে বচক এেিং বরস কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. বিম্পিজাটিেি/ম্পিজাি চালু কিা ও সম্ভে হটল িম্পিচাল্া এেিং ির্ নটেক্ষণ 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. তেদুযম্পতক, ইটলকরম্প্ক এেিং প্রযুম্পক্তগত প্যািাম্পমোিগুম্পল ির্ নটেক্ষণ এেিং 

বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

5. ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা ম্পচম্পিত ও ফলাফল অনুসন্ধা্ ও বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

6. ইটলকরম্প্ক বসাডাম্পিিং সাম্পকনে বচক ও বরস কিটত সক্ষম হটয়টে 

7. েম্পড, কযাম্পেট্ে এেিং মাউন্ট বচক কিা ও প্রটয়াজট্ি সময় ম্পিষ্টি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

িতে ও ডরর্সাস ে 

1. প্রকৃত কম ের্ক্ষর্ত্র অেবা প্রডিক্ষণ পডরর্বি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রর্জক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইর্রজার 

7. ইন্টারর্িট সুডবধা 

8. কিায়াইট কবাি ে ও মাকোর 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. কিডজউমএবল ম্যার্টডরয়ালস  

ডবষয়বস্তু 

1.  সমস্যা সিম্পকনত প্রাসম্পঙ্গক তথ্য  

▪ িাওয়াি সাপ্লাই 

▪ তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে 

▪ ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্ 

▪ কমর্প্রসর 

▪ ইোটিাটিেি 

▪ ক্টডিাি 

▪ সম্প্রসািণ োলে 

▪ বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

▪ ম্পলক 

▪ সমস্যা হওয়াি আটগ ঘে্া 

2. তেদুযম্পতক তাটিি সাম্পকনে বচক এেিং বরস কিাি িদ্ধম্পত 

3. বিম্পিজাটিেি/ম্পিজাি চালু, িম্পিচাল্া ও ির্ নটেক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

4. তেদুযম্পতক, ইটলকরম্প্ক এেিং প্রযুম্পক্তগত প্যািাম্পমোি 

▪ তেদুযম্পতক প্যািাম্পমোি 

▪ ই্পুে বোটিজ 

▪ বমােি বিটেড বোটিজ 
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▪ বমােি ফুল বলাড কাটিন্ট 

▪ সাইটকল 

▪ বমােি বফজ; (একক বফজ, ম্পত্ বফজ) 

▪ র্াম্পন্ত্রক প্যািাম্পমোি 

▪ উচ্চ িার্শ্ন চাি 

▪ ম্প্ম্ন িার্শ্ন চাি 

▪ বিম্পিজাটিটন্টি প্রকাি 

▪ সম্প্রসািণ োলটেি প্রকাি (ম্পহম প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ) 

▪ ক্টড্সাটিি ধিণ, (সাটি নন্টাই্, কমপ্যাক্ট, স্ট্যাটিক, বজািপূে নক 

সঞ্চাল্) 

▪ োষ্পীেেট্ি প্রকাি; (সাটি নন্টাই্, কিযাক্ট, ম্পযি, বজািপূে নক সঞ্চাল্) 

▪ ইটলকরম্প্ক প্যািাম্পমোি 

▪ কযািাম্পসট্যাি 

▪ বিম্পজস্ট্যাি 

▪ ইন্ডাকট্যাি 

▪ ম্পিয়যাক্টযাি 

• ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা  

▪ ই্পুে তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সমস্যা 

▪ ত্রুটিপূণ ন তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে 

▪ ত্রুটিপূণ ন কমর্প্রসর 

▪ ত্রুটিপূণ ন বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

▪ ম্পসটস্ট্ম ম্পলটকজ 

▪ ত্রুটিপূণ ন র্াম্পন্ত্রক ম্পসটস্ট্ম উিাদা্ 

5. ইটলকরম্প্ক বসাডাম্পিিং সাম্পকনে  

6. েম্পড, কযাম্পেট্ে এেিং মাউন্ট বচক কিা ও ম্পিষ্টি কিাি িদ্ধম্পত 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আর্লাচিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদি েি (Demonstration) 

4. ডির্দ েডিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রর্জক্ট ওয়াকে (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

8. মাোোটার্িা (Brainstorming) 

অযার্সসর্মন্ট পদ্ধডত 

1. ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি েি (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ২. বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিা 

 

এই ডিেিফল অজের্ির লর্ক্ষয ডিেিফর্ল অন্তর্ভ েক্ত ডবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইর্টডরয়া অজের্ির জন্য ডিম্নডলডেত 

কাজেক্রমগুর্লা পর্ োয়ক্রর্ম সম্পাদি করা। কাজেক্রমগুর্লার জন্য বডণ েত ডরর্সাস েসমূি ব্যাবিার করা।  

 

ডিেি কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরাণ / ডবর্িষ ডির্দ েিিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবিার ডির্দ েডিকা 

অনুসরণ করর্ত ির্ব।  

1. ডির্দ েিিা পড়ুি। 

2. ইিফরর্মিি ডিট পড়র্ত ির্ব। 
2. ইিফরর্মিি ডিট ২ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা 

সমাধা্ কিা 

3. কসলফ কচর্ক প্রদত্ত প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি 

করা এবং উত্তরপর্ত্রর সার্ে ডমডলর্য় 

ডিডিত ির্ত ির্ব।  

3. কসল্ফ-র্চক ম্পশে ২ -এ কদয়া প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি করা। 

 

উত্তরপত্র ২ -এর সার্ে ডির্জর উত্তর ডমডলর্য় ডিডিত করা।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর্কিি ডিট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদি করা। 

4. ডির্ম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদি করা 

 

জে ম্পশে (Task Sheet):২.১ েিফ, মাম্পিম্পমোি এেিং ম্পসম্পিজ 

ল্যাি ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিেি থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা কিা 

 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet):২.১ েিফ, 

মাম্পিম্পমোি এেিং ম্পসম্পিজ ল্যাি ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিেি 

থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা কিা 

 

জে ম্পশে (Task Sheet):২.২ বমকাম্প্কযাল োইমাি বমােি 

বচক এেিং ্্-িস্ট্ ম্পিটজি জন্য প্রম্পতযাি্ 

 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet):২.২ 

বমকাম্প্কযাল োইমাি বমােি বচক এেিং ্্-িস্ট্ ম্পিটজি জন্য 

প্রম্পতযাি্ 

 

জে ম্পশে (Task Sheet):২.৩ বিম্পিজাটিেি ম্পিটিম্পস ম্পিটল 

এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টি বেম্পস্ট্িং এেিং প্রম্পতযাি্ 

 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (Specification Sheet):২.৩ 

বিম্পিজাটিেি ম্পিটিম্পস ম্পিটল এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টি বেম্পস্ট্িং 

এেিং প্রম্পতযাি্  
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ২ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিা 

ডিেি উটেশ্য (Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাটে ডিক্ষােীগণ- 

2.1. সমস্যা সিম্পকনত প্রাসম্পঙ্গক তথ্য ইউম্প্টেি ব্যেহািকািী/মাম্পলটকি কাে বথটক সিংিহ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.2. তেদুযম্পতক তাটিি সাম্পকনে বচক এেিং বরস কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.3. বিম্পিজাটিেি/ম্পিজাি চালু কিা ও সম্ভে হটল িম্পিচাল্া এেিং ির্ নটেক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.4. তেদুযম্পতক, ইটলকরম্প্ক এেিং প্রযুম্পক্তগত প্যািাম্পমোিগুম্পল ির্ নটেক্ষণ এেিং বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.5. ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা ম্পচম্পিত ও ফলাফল অনুসন্ধা্ ও বিকড ন কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.6. ইটলকরম্প্ক বসাডাম্পিিং সাম্পকনে বচক ও বরস কিটত সক্ষম হটয়টে 

2.7. েম্পড, কযাম্পেট্ে এেিং মাউন্ট বচক কিা ও প্রটয়াজট্ি সময় ম্পিষ্টি কিটত সক্ষম হটয়টে 
 

2.1. সমস্যা সিম্পকনত প্রাসম্পঙ্গক তথ্য সিংিহ  

 

▪ একক এেিং ম্পত্- বফজ তেদুযম্পতক িাওয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্ম 

তেদুযম্পতক িাওয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মগুম্পলটক ম্পেস্তৃতোটে একক-টফজ এেিং ম্পত্-টফজ ম্পসটস্ট্টম বেণীেদ্ধ কিা 

বর্টত িাটি।  

 

 

▪ একক-টফজ তেদুযম্পতক িাওয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্ম 

▪ ক্ম্পফগাটিশি: একটি একক-টফজ ম্পসটস্ট্ম দুটি কন্ডাক্টি (তাি) ম্প্টয় গঠিতঃ একটি লাইে ো 

"গিম" তাি এেিং একটি ম্প্িটিক্ষ তাি। লাইে এেিং ম্প্িটিক্ষ তাটিি মটে বোটিজ একটি একক 

ম্পেকল্প কাটিন্ট (AC) তিঙ্গরূি ততম্পি কটি। 

▪ বোটিজ: একক-টফজ ম্পসটস্ট্ম দ্বািা প্রদি বোটিজ সাধািণত উিি আটমম্পিকায় 120V এেিং 

ম্পেটর্শ্ি অন্যান্য অিংটশ 230V হয়। ম্পকছু অঞ্চটল সামান্য ম্পেন্ন বোটিজ মা্ থাকটত িাটি। 

▪ অযাম্পপ্লটকশি: একক-টফজ ম্পসটস্ট্মগুম্পল সাধািণত আোম্পসক এলাকায় এেিং বোে োম্পণম্পজযক 

যা্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়। এগুম্পল আটলা, বোে র্ন্ত্রিাম্পত এেিং সাধািণ ইটলকরম্প্ক ম্পডোইসগুম্পলটত 

শম্পক্ত সিেিাটহি জন্য উিযুক্ত। 
 

▪ ম্পত্-টফজ তেদুযম্পতক িাওয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্মঃ 

▪ ক্ম্পফগাটিশি: একটি ম্পি-টফজ ম্পসটস্ট্টম ম্পত্টি কন্ডাক্টি (তাি) থাটক র্া এম্পস িাওয়াি েহ্ কটি, 

প্রম্পতটিি বফজ িাথ নকয 120 ম্পডম্পি। এই ক্ম্পফগাটিশট্ি ফটল একক-টফজ ম্পসটস্ট্টমি তুল্ায় 

আিও সুষম এেিং ম্পযম্পতশীল িাওয়াি সাপ্লাই িাওয়া র্ায়। 

▪ বোটিজ: একটি ম্পত্-টফজ ম্পসটস্ট্টম বোটিজ প্রটয়াগ এেিং অেযাট্ি উিি ম্প্েনি কটি 

িম্পিেম্পতনত হটত িাটি, বর্ম্ উিি আটমম্পিকায় 208V ো 480V এেিং ইউটিাটি 400V। 



 

36 
 

▪ অযাম্পপ্লটকশি: ম্পত্-টফজ ম্পসটস্ট্ম ব্যািকোটে ম্পশল্প বসটিিংস এেিং েড় োম্পণম্পজযক সুম্পেধা ব্যেহৃত 

হয়. তািা তাটদি উচ্চ ক্ষমতা ক্ষমতা এেিং দক্ষতাি কািটণ োিী র্ন্ত্রিাম্পত, বমােি, ম্পশল্প প্রম্পক্রয়া 

এেিং অন্যান্য উচ্চ-িাওয়াি অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলটক িাওয়াি জন্য েযান্ডোি। 

সুম্পেধাগুম্পল এেিং অসুম্পেধাগুম্পল: 

একক-টফজ ম্পসটস্ট্মঃ 

▪ সুম্পেধা: সিলতা, কম ই্স্ট্টলশ্ খিচ, ব্যািকোটে উিলব্ধ, আোম্পসক ব্যেহাটিি জন্য উিযুক্ত এেিং 

বোে োম্পণম্পজযক প্রম্পতষ্ঠা্। 

▪ অসুম্পেধা: সীম্পমত শম্পক্ত ক্ষমতা, উচ্চ-শম্পক্ত ম্পশল্প অযাম্পপ্লটকশট্ি জন্য উিযুক্ত ্য়। 

ম্পত্-টফজ ম্পসটস্ট্মঃ 

▪ সুম্পেধা: উচ্চ শম্পক্ত ক্ষমতা, েড় বলাটডি জন্য আিও দক্ষ, সুষম ম্পেদুযৎ সিেিাহ, ম্পশল্প অযাম্পপ্লটকশ্ 

এেিং োিী র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি জন্য উিযুক্ত। 

▪ অসুম্পেধা: উচ্চ ই্স্ট্টলশ্ খিচ, আটিা জটিল তাটিি এেিং সিঞ্জাম, সাধািণত বোে আকাটিি 

ব্যেহাটিি জন্য প্রটয়াজ্ হয় ্া। 

 

সিংটক্ষটি, একটি একক-টফজ এেিং একটি ম্পত্-টফজ তেদুযম্পতক িাওয়াি সাপ্লাই ম্পসটস্ট্টমি মটে িেন্দ 

তেদুযম্পতক ই্স্ট্টলশট্ি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্প্েনি কটি। একক-টফজ ম্পসটস্ট্মগুম্পল সাধািণত 

আোম্পসক এেিং বোে-টিল োম্পণম্পজযক অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলি জন্য ব্যেহৃত হয়, র্খ্ ম্পত্-টফজ ম্পসটস্ট্মগুম্পল ম্পশল্প 

এেিং েড় োম্পণম্পজযক অযাম্পপ্লটকশ্গুম্পলি জন্য িেন্দ কিা হয় বর্গুম্পলি জন্য উচ্চ শম্পক্ত ক্ষমতা এেিং দক্ষতা 

প্রটয়াজ্। একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিম্পযম্পতি জন্য বকা্ ম্পসটস্ট্মটি সেটচটয় উিযুক্ত তা ম্প্ধ নািটণি জন্য ম্পেদুযটতি চাম্পহদা 

এেিং প্রটয়াটগি প্রটয়াজ্ীয়তা বোঝা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 
 

▪ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি িাওয়াি সাপ্লাই 

 

বিম্পিজাটিেি-ম্পিজািগুম্পলি িাওয়াি সাপ্লাই একটি অিম্পিহার্ ন উিাদা্ র্া এই র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি সঠিক 

কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কটি। বিম্পিজাটিেি-ম্পিজািগুম্পলটত কাম্পিত তািমাত্রা েজায় িাখটত এেিং খাদ্য 

সিংিক্ষটণি জন্য সাধািণত তেদুযম্পতক শম্পক্তি একটি ম্পযম্পতশীল এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য উৎটসি প্রটয়াজ্ হয়। 

 

বেম্পশিোগ আধুম্প্ক বিম্পিজাটিেি-ম্পিজািগুম্পল েযান্ডোি িম্পিোটিি তেদুযম্পতক শম্পক্তটত কাজ কিাি জন্য 

ম্পডজাই্ কিা হটয়টে, র্া সাধািণত উিি আটমম্পিকায় 120 বোটি ো ম্পেটর্শ্ি অন্যান্য অিংটশ 220-240 
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বোটি ম্পেকল্প কাটিন্ট (AC) হয়। এই র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পল সাধািণত সিংম্পিষ্ট তেদুযম্পতক সটকটেি সাটথ বমটল এম্ 

একটি প্লাগ সহ িাওয়াি কড ন ব্যেহাি কটি একটি িাওয়াি আউেটলটেি সাটথ সিংযুক্ত থাটক। 

 

একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি িাওয়াি সাপ্লাই অট্কগুম্পল উিাদা্ ম্প্টয় গঠিত র্া আগত এম্পস িাওয়ািটক 

উিযুক্ত ফম ন এেিং র্টন্ত্রি সঠিকোটে কাজ কিাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় স্তিগুম্পলটত রূিান্তি কিটত একসাটথ কাজ 

কটি। আসু্ এই উিাদা্গুম্পল অটন্বষণ কিা র্াকঃ 

 

▪ িাওয়াি কড নাঃ িাওয়াি কড ন হল বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি এেিং তেদুযম্পতক আউেটলটেি মটে প্রাথম্পমক 

সিংটর্াগ। এটি আউেটলে বথটক অযাপ্লাটয়টি এম্পস িাওয়াি েহ্ কটি।                                   

▪ িাওয়াি কটরাল বোড নাঃ এই সাম্পকনে বোড ন বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি সামম্পিক ম্পক্রয়াকলাি ম্প্য়ন্ত্রণ ও 

ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য দায়ী। এটি তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ, ম্পডিস্ট্ চক্র এেিং ম্পেম্পেন্ন অিাটিশ্াল বমাটডি মটতা 

ফািংশ্গুম্পল িম্পিচাল্া কটি। িাওয়াি কটরাল বোড ন ম্প্ম্পিত কটি বর্ র্ন্ত্রটি দক্ষতাি সাটথ এেিং 

ম্প্িািটদ কাজ কটি। 

▪ রািফিমািাঃ ডকছু বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটি, একটি রািফিমাি িাওয়াি সাপ্লাই অন্তর্ভ নক্ত কিা বর্টত 

িাটি। রািফিমাি ই্কাম্পমিং এম্পস বোটিজটক র্টন্ত্রি তেদুযম্পতক উিাদাট্ি প্রটয়াজ্ীয় ম্প্ম্ন 

বোটিটজি স্তটি রূিান্তি কটি। 

▪ বিকটিফায়ািাঃ বিকটিফায়াি এম্ একটি উিাদা্ র্া এম্পস বোটিজটক সিাসম্পি কাটিন্ট (ম্পডম্পস) 

বোটিটজ রূিান্তি কটি। এই ম্পডম্পস বোটিজ বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি মটে ম্পেম্পেন্ন ইটলকরম্প্ক 

উিাদা্ এেিং ম্প্য়ন্ত্রণগুম্পল িাওয়াি জন্য ব্যেহৃত হয়। 

▪ কটম্প্রসািাঃ কমর্প্রসর একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটি ম্পহমায়্ ব্যেযাি একটি গুরুত্বপূণ ন অিংশ। এটি 

সাধািণত একটি তেদুযম্পতক বমােি ডদর্য় চাম্পলত হয় এেিং শীতল প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি জন্য একটি উচ্চ 

স্ট্াটি নিং কাটিন্ট প্রটয়াজ্। কমর্প্রসর চালু ও িম্পিচাল্া কিাি জন্য িাওয়াি সাপ্লাই অেশ্যই 

প্রটয়াজ্ীয় কাটিন্ট প্রদাট্ সক্ষম হটত হটে। 

▪ কটরাল সাম্পকনে এেিং বসিিাঃ বিম্পিজাটিেি-ম্পিজািগুম্পল তািমাত্রা, ম্পডিস্ট্ চক্র এেিং অন্যান্য 

অিাটিশ্াল প্যািাম্পমোিগুম্পল ম্প্িীক্ষণ ও ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত ম্পেম্পেন্ন ম্প্য়ন্ত্রণ সাম্পকনে এেিং বসিি ম্প্টয়াগ 

কটি। এই সাম্পকনে এেিং বসিি সঠিক এেিং ম্প্েনিটর্াগ্য অিাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিটত ম্পযম্পতশীল এেিং 

ম্প্য়ম্পন্ত্রত শম্পক্ত প্রটয়াজ্। 
 

একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি িাওয়াি সাপ্লাই বোটিজ এেিং কাটিন্ট বিটিিং সহ অযাপ্লাটয়টিি িাওয়াি 

প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্পেম্পি কটি ম্প্ে নাচ্ কিা উম্পচত। বোটিটজি ওো্ামা, অির্ নাপ্ত শীতলতা, ো র্টন্ত্রি 

সম্ভাব্য ক্ষম্পতি মটতা সমস্যাগুম্পল প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিটত ম্পেদুযৎ সিেিাহ বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি 

তেদুযম্পতক বলাড িম্পিচাল্া কিটত িাটি তা ম্প্ম্পিত কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

 

▪ তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে 

 

একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি তেদুযম্পতক এেিং ইটলকরম্প্ক সাম্পকনটে সাধািণত বেশ কটয়কটি উিাদা্ এেিং 

সােম্পসটস্ট্ম থাটক র্া তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত, ম্পেম্পেন্ন বসিি ম্প্িীক্ষণ কিটত এেিং প্রটয়াজ্ীয় কার্ নকাম্পিতা 

প্রদা্ কিটত একসাটথ কাজ কটি। এখাট্ ম্পকছু মূল উিাদা্ িটয়টে র্া আিম্প্ সাম্পকনটে খু ুঁটজ বিটত িাটিিঃ 
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ম্পচত্রাঃ িস্ট্ োইি ম্পিটজি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ডায়ািাম 

 

 

ম্পচত্রাঃ িস্ট্ োইি ম্পিটজি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ও ম্পডম্পজোল ম্পডসটপ্ল ডায়ািাম 

 

 

ম্পচত্রাঃ ্্-িস্ট্ োইি ম্পিটজি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ডায়ািাম 
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ম্পচত্রাঃ ্্-িস্ট্ োইি ম্পিটজি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ও ম্পডম্পজোল ম্পডসটপ্ল ডায়ািাম 

            

 

ম্পচত্রাঃ ডােল বডাি ম্পডি ম্পিজাটিি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ডায়ািাম 
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ম্পচত্রাঃ ম্পসটঙ্গল বডাি ম্পডি ম্পিজাটিি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ডায়ািাম 

 

 

ম্পচত্রাঃ ম্পসটঙ্গল বডাি ম্পডি ম্পিজাটিি ইটলকম্পরক সাম্পকনে ডায়ািাম 

 

▪ কটম্প্রসািাঃ কমর্প্রসর বিম্পিজাটিন্ট গ্যাসটক সিংকুম্পচত এেিং ম্পসটস্ট্টমি মােটম িাি কটি। এটি 

সাধািণত একটি তেদুযম্পতক বমােি ডদর্য় চাম্পলত হয়। 
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▪ থাটম নাস্ট্যাটঃ থাটম নাস্ট্যাে হল একটি তািমাত্রা-সিংটেদ্শীল সুইচ র্া বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি 

কিাে নটমটন্টি ম্পেতটিি তািমাত্রা ম্প্িীক্ষণ কটি। এটি িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত কমর্প্রসর এেিং 

অন্যান্য উিাদা্গুম্পলি ম্পক্রয়াকলাি ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। 

▪ ম্পডিস্ট্ োইমািাঃ ম্পডিস্ট্ োইমাি ম্পিজাটিি স্বর্যিংম্পক্রয় ম্পডিম্পস্ট্িং চক্রটক ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। এটি ির্ নায়ক্রটম 

ইোটিাটিেি কটয়ল বথটক জটম থাকা েিফ এেিং ম্পহম গলাট্াি জন্য গিম কিাি উিাদা্গুম্পলটক সম্পক্রয় 

কটি। 

▪ ইোটিাটিেি ফযািঃ ইোটিাটিেিকািী ফযা্ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি কিাে নটমন্ট জুটড় ইোটিাটিেি 

কটয়ল ডদর্য় উত্িাম্পদত োন্ডা োতাস সঞ্চাল্ কটি। 

▪ ক্টডিাি ফযািঃ ক্টডিাি ফযা্ ক্টডিাি কটয়টল বিম্পিজাটিন্ট বথটক তাি অিসািণ কিটত সাহায্য 

কটি, ম্পহমায়্ প্রম্পক্রয়াি দক্ষতা উন্নত কটি। 

▪ স্ট্াে ন ম্পিটলাঃ স্ট্াে ন ম্পিটল কমর্প্রসর শুরু হটল সামম্পয়কোটে শম্পক্ত বৃম্পদ্ধ কটি। এটি কটম্প্রসাটিি ম্পক্রয়াকলাি 

শুরু কিটত সহায়তা কটি এেিং তািিি কমর্প্রসর চালু হওয়াি িটি এটি েন্ধ হটয় র্ায়। 

▪ কযািাম্পসেিাঃ কযািাম্পসেিগুম্পল বমােি সাম্পকনটে স্ট্াে নআটিি সময় অম্পতম্পিক্ত ম্পেটফািণ প্রদা্ কিটত এেিং 

কমর্প্রসর এেিং ফযাট্ি জন্য একটি সামঞ্জস্যপূণ ন বোটিজ েজায় িাখটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ তািমাত্রা বসিিাঃ ম্পেম্পেন্ন তািমাত্রাি বসিিগুম্পল বকৌশলগতোটে ম্পেম্পেন্ন যাট্ যাি্ কিা হয়, বর্ম্ 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি কিাে নটমন্ট, তািমাত্রা ম্প্িীক্ষণ কিটত এেিং ম্প্য়ন্ত্রণ ব্যেযায় প্রম্পতম্পক্রয়া প্রদা্ 

কিটত। 

▪ কটরাল বোড নাঃ আধুম্প্ক বিম্পিজাটিেটি, একটি কটরাল বোড ন (একটি প্রধা্ ম্প্য়ন্ত্রণ ো ইটলকরম্প্ক 

কটরাল বোড ন ্াটমও িম্পিম্পচত) বিম্পিজাটিেটিি সামম্পিক ম্পক্রয়াকলাি িম্পিচাল্া কটি এেিং ম্পেম্পেন্ন 

উিাদাট্ি কাজগুম্পলটক সমন্বয় কটি। এটি বসিি বথটক ই্পুে িহণ কটি, কমর্প্রসর, ফযা্ এেিং ম্পডিস্ট্ 

চক্র ম্প্য়ন্ত্রণ কটি এেিং তািমাত্রা বসটিিংস এেিং অন্যান্য ব্যেহািকািী ইন্টািটফটসি জন্য একটি ম্পডম্পজোল 

প্রদশ ন্  অন্তর্ভ নক্ত কিটত িাটি।   

                   

 

ম্পচত্রাঃ ম্পিটজি ই্োে নাি সাম্পকনে কাড ন 

 

▪ ওয্যযাম্পিিং এেিং সিংটর্াগকািীাঃ সাম্পকনেম্পি তাটিি বজাতা এেিং সিংটর্াগকািী ব্যেহাি কটি আন্তাঃসিংযুক্ত 

কিা হয়, উিাদা্গুম্পলি মটে তেদুযম্পতক সিংটকত এেিং শম্পক্তি প্রোহ ম্প্ম্পিত কটি। 

বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি তেদুযম্পতক/ইটলক্ট্রম্প্ক সাম্পকনটে িাওয়া ম্পকছু সাধািণ উিাদা্। সঠিক সাম্পকনম্পর এেিং 

উিাদা্গুম্পল ম্পেম্পেন্ন মটডল এেিং ম্প্ম নাতাটদি মটে িম্পিেম্পতনত হটত িাটি, তটে সাধািণ ্ীম্পতগুম্পল একই িকম থাটক। 
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▪ ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্ 
 

         একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি ম্পসটস্ট্টমি অিাটিশ্ ম্প্ম্নম্পলম্পখত বমৌম্পলক িদটক্ষিগুম্পল জম্পড়তঃ 

▪ কুম্পলিং সাইটকল সূচ্াাঃ র্খ্ বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি প্লাগ ই্ কিা হয় এেিং িাওয়াি চালু কিা হয়, 

তখ্ শীতল চক্র শুরু হয়। কটরাল ম্পসটস্ট্ম, র্াি মটে থাটম নাস্ট্যাে এেিং কটরাল বোড ন িটয়টে, তা 

ম্প্ধ নািণ কিটত তািমাত্রা বসিিগুম্পল বথটক ই্পুে িহণ কটি বর্ েম্পগগুম্পলি ম্পেতটিি তািমাত্রা 

িেন্দসই বসেিটয়টন্টি উিটি কী ্া। 

 

ম্পচত্রাঃ একটি ম্পিটজি ম্পহমায়্ চক্র 

 

              

▪ কমর্প্রসর অিাটিশিঃ তািমাত্রা বসেিটয়টন্টি উিটি থাকটল, কটরাল ম্পসটস্ট্ম কমর্প্রসর শুরু কিাি 

জন্য একটি সিংটকত িাোয়। কমর্প্রসর একটি তেদুযম্পতক বমােি ডদর্য় চাম্পলত এেিং এি প্রধা্ কাজ 

হল বিম্পিজাটিন্ট গ্যাসটক সিংকুম্পচত কিা, এি চাি এেিং তািমাত্রা বৃম্পদ্ধ কিা। 

▪ ঘ্ীেে্ এেিং তাি অিচয়ঃ উচ্চ-চাি, উচ্চ-তািমাত্রাি বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস তািিি বিম্পিজাটিেটিি 

ম্পিেট্ ো ্ীটচ অেম্পযত ক্টডিাি কটয়লগুম্পলি মে ম্পদটয় চটল র্ায়। ক্টডিাি ফযা্ কটয়ল বথটক 

তাি অিসািণ কিটত সাহায্য কটি, র্াি ফটল বিম্পিজাটিন্ট একটি উচ্চ-চাটিি তিটল ঘ্ীভূত হয়। 
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▪ সম্প্রসািণ োলোঃ উচ্চ-চাটিি তিল বিম্পিজাটিন্ট তখ্ একটি সম্প্রসািণ োলে ো তকম্পশক ্ল 

ম্পদটয় প্রোম্পহত হয়, র্া এি প্রোহটক সীমােদ্ধ কটি এেিং এি চাি কমায়। এই চাি হ্রাটসি ফটল 

বিম্পিজাটিন্ট োষ্পীভূত হয় এেিং আটশিাটশি তাি বশাষণ কটি। 

▪ ইোটিাটিেি কটয়ল এেিং ইোটিাটিেি ফযািঃ কম চাটিি বিম্পিজাটিন্ট োষ্প ইোটিাটিেি 

কটয়লগুম্পলটত প্রটেশ কটি, র্া সাধািণত ম্পিজাি কিাে নটমটন্টি ম্পেতটি থাটক। ইোটিাটিেিকািী 

ফযা্ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি কিাে নটমন্ট জুটড় োষ্পীভূত বিম্পিজাটিন্ট ডদর্য় উত্িন্ন োন্ডা োতাস 

সঞ্চাল্ কিটত সহায়তা কটি। 

▪ তাি বশাষণঃ ইোটিাটিেি কটয়টল বিম্পিজাটিন্ট োষ্পীভূত হওয়াি সাটথ সাটথ এটি কিাে নটমন্ট 

বথটক তাি বশাষণ কটি, তাটদি োন্ডা কটি। এই প্রম্পক্রয়াটি বিম্পিজাটিন্টটক কম চাটিি গ্যাস অেযায় 

ম্পফটি আসটত বদয়। 

▪ ম্পডিস্ট্ চক্রাঃ সমটয়ি সাটথ সাটথ, ইোটিাটিেি কটয়লগুম্পলটত ম্পহম এেিং েিফ জমা হটত িাটি, 

তাটদি কার্ নকাম্পিতা হ্রাস কটি। অতযম্পধক ম্পেড আি প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) কিাি জন্য, একটি ম্পডিস্ট্ 

চক্র ির্ নায়ক্রটম শুরু কিা হয়। ম্পডিস্ট্ োইমাি গিম কিাি উিাদা্গুম্পলটক সম্পক্রয় কটি, র্া েিফ 

এেিং তুষািটক গম্পলটয় বদয়, এটিটক সটি বর্টত বদয়। 

▪ বেিাটিচাি বিগুটলশিঃ অিাটিশ্ চলাকালী্, কটরাল ম্পসটস্ট্ম তািমাত্রা বসিি ব্যেহাি কটি 

কিাে নটমটন্টি ম্পেতটি তািমাত্রা ক্রমাগত ম্প্িীক্ষণ কটি। এটি িেন্দসই তািমাত্রা বসেিটয়ন্ট েজায় 

িাখটত কমর্প্রসর, ফযা্ এেিং অন্যান্য উিাদা্গুম্পলি ম্পক্রয়াকলাি সামঞ্জস্য কটি। 

▪ শােডাউিঃ র্খ্ কিাে নটমটন্টি ম্পেতটিি তািমাত্রা বসেিটয়টন্ট বিৌুঁোয় ো িাওয়াি েন্ধ হটয় র্ায়, 

তখ্ কটরাল ম্পসটস্ট্ম কমর্প্রসর এেিং অন্যান্য উিাদা্ েন্ধ কটি বদয়, শীতল চক্রটক থাম্পমটয় বদয়। 

এটি লক্ষ কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ উিটিি িদটক্ষিগুম্পল বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি ম্পসটস্ট্টমি অিাটিশট্ি একটি সাধািণ 

ওোিম্পেউ প্রদা্ কটি। র্টন্ত্রি ম্প্ম্পদ নষ্ট ্কশা এেিং তেম্পশটষ্টযি উিি ম্প্েনি কটি প্রকৃত প্রম্পক্রয়া সামান্য িম্পিেম্পতনত 

হটত িাটি। 
 

▪ একটি বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি বিম্পিজাটিশ্/ম্পহমায়্ ম্পসটস্ট্ম 
 

বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি ম্পসটস্ট্টম কমর্প্রসর, ইোটিাটিেি, ক্টড্সাি এেিং এক্সটি্শ্ োলে সহ বেশ কটয়কটি 

মূল উিাদা্ িটয়টে। এখাট্ প্রম্পতটি উিাদাট্ি একটি সিংম্পক্ষপ্ত ব্যাখ্যাাঃ 

 

ম্পচত্রাঃ বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাি ম্পসটস্ট্ম 



 

44 
 

 

▪ কটম্প্রসািাঃ কমর্প্রসর হল ম্পহমায়্ ব্যেযাি হৃদয়। এটি সাধািণত বিম্পিজাটিেটিি ম্পিেট্ ো ্ীটচি ম্পিেট্ 

অেম্পযত। কটম্প্রসাটিি প্রধা্ কাজ হল ম্পসটস্ট্ম জুটড় বিম্পিজাটিন্টটক সঞ্চাল্ কিা। এটি ইোটিাটিেি বথটক ম্প্ম্ন-

চাি, ম্প্ম্ন-তািমাত্রাি বিম্পিজাটিন্ট োটষ্প আঁটক এেিং এটিটক উচ্চ-চাি, উচ্চ-তািমাত্রাি গ্যাটস সিংকুম্পচত কটি। এই 

প্রম্পক্রয়াটি বিম্পিজাটিটন্টি শম্পক্ত বৃম্পদ্ধ কটি এেিং এি তািমাত্রা োড়ায়, এটি শীতল চটক্রি িিেতী ির্ নাটয়ি জন্য প্রস্তুত 

কটি। 

▪ ক্টডিািাঃ ক্টডিাি সাধািণত বিম্পিজাটিেটিি ম্পিেট্ ো ্ীটচ অেম্পযত এেিং এটি কমটপ্রসটিি সাটথ একটত্র 

কাজ কটি। উচ্চ-চাি, উচ্চ-তািমাত্রাি বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস কমর্প্রসর বেটড় ক্টড্সাি কটয়টল প্রটেশ কটি। 

ক্টড্সাটিি প্রাথম্পমক কাজ হল বিম্পিজাটিন্ট ডদর্য় বশাম্পষত তািটক োষ্পীেেট্ বেটড় বদওয়া। ক্টডিাি 

কটয়টলি মে ম্পদটয় বিম্পিজাটিন্ট প্রোম্পহত হওয়াি সাটথ সাটথ এটি আটশিাটশি োতাস ো কুম্পলিং ফযাট্ি কািটণ 

োন্ডা হটয় উচ্চ-চাটিি তিটল ঘ্ীভূত হয়। তাি বিম্পিজাটিন্ট বথটক িম্পিটেটশ যা্ান্তম্পিত হয়, বিম্পিজাটিন্টটক তাি 

তিল অেযায় ম্পফটি বর্টত বদয়। 

▪ োঁকম্প্/ম্পফিাি ড্রায়ািাঃ োঁকম্প্ ো ম্পফিাি ড্রায়াি বিম্পিজাটিন্ট বথটক দূষক এেিং ধ্বিংসােটশষ অিসািটণি জন্য 

বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম যাি্ কিা একটি গুরুত্বপূণ ন উিাদা্। এটি একটি ম্পফিাি ম্পহসাটে কাজ কটি, ম্পসটস্ট্টমি 

অিাটিশ্ চলাকালী্ জটম থাকা বর্টকাট্া কণা কযািচাি কটি। এই দূষকগুম্পল অিসািণ কটি, োঁকম্প্ ো ম্পফিাি 

ড্রায়াি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি সঠিক কার্ নকাম্পিতা এেিং দীঘ নায়ু ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কটি। 

▪ সম্প্রসািণ োলোঃ সম্প্রসািণ োলে, র্া থাটম নাস্ট্যাটিক এক্সটি্শ্ োলে (TXV) ো ম্পমোম্পিিং ম্পডোইস ম্পহসাটেও 

িম্পিম্পচত, ক্টড্সাি এেিং োষ্পীেেট্ি মটে অেম্পযত। এি উটেশ্য হল ক্টডিাি বথটক োষ্পীেেট্ উচ্চ-চাটিি 

তিল বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কিা। সম্প্রসািণ োলে একটি চাি ড্রি ততম্পি কটি, র্াি ফটল বিম্পিজাটিন্ট 

োষ্পীেেট্ প্রটেশ কিাি সাটথ সাটথ দ্রুত প্রসাম্পিত হয়। এই সম্প্রসািটণি ফটল চাি এেিং তািমাত্রা উটেখটর্াগ্যোটে 

হ্রাস িায়, র্া বিম্পিজাটিন্টটক ইোটিাটিেি প্রম্পক্রয়াি সময় বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তি বথটক তাি বশাষণ কিটত 

বদয়। 

▪ ইোটিাটিেিাঃ ইোটিাটিেি একটি উিাদা্ র্া ম্পিজাি এেিং বিম্পিজাটিেটিি েম্পগি ম্পেতটি অেম্পযত। এটি কটয়ল 

ো িাখ্া ম্প্টয় গঠিত র্া েম্পগটত োতাটসি সাটথ সিাসম্পি বর্াগাটর্াগ কটি। কমর্প্রসর বথটক উচ্চ-চাটিি 

বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস োষ্পীেেট্ প্রটেশ কটি, বর্খাট্ এটি প্রসাম্পিত হয় এেিং োষ্পীভূত হয়। এটি োষ্পীভূত হওয়াি 

সাটথ সাটথ এটি েম্পগি ম্পেতটিি োতাস বথটক তাি বশাষণ কটি, র্াি ফটল োতাস শীতল হটয় র্ায়। এটি 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি অেযন্তিটক োন্ডা কটি, সম্পঞ্চত খাোটিি সটতজতা সিংিক্ষণ কটি। 

▪ সঞ্চয়কািীাঃ সঞ্চয়কািী হল একটি ধািক র্া ম্পকছু বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম ই্স্ট্ল কিা হয়, ম্পেটশষ কটি র্াটদি 

সম্প্রসািণ র্ন্ত্র ম্পহসাটে একটি তকম্পশক ্ল িটয়টে। এি উটেশ্য হল বর্ বকাট্া তিল বিম্পিজাটিন্ট সিংিহ কিা র্া 

ইোটিাটিেি প্রম্পক্রয়াি সময় ইোটিাটিেি বথটক িাম্পলটয় বর্টত িাটি। এটি তিল বিম্পিজাটিন্টটক কটম্প্রসাটি প্রটেশ 

কিটত োধা বদয়, র্া ক্ষম্পতি কািণ হটত িাটি এেিং কটম্প্রসাটিি কার্ নকাম্পিতা হ্রাস কিটত িাটি। 

 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি কিাে নটমটন্টি ম্পেতটি িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত এই উিাদা্গুম্পল একটি অম্পেম্পেন্ন 

চটক্র একসাটথ কাজ কটি। কমর্প্রসর বিম্পিজাটিন্টটক সঞ্চাল্ কটি, ইোটিাটিেি োতাসটক শীতল কটি, ক্টডিাি 

তাি বেটড় বদয় এেিং সম্প্রসািণ োলে বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। এই উিাদা্গুম্পলি বকাট্া ত্রুটি 

বিম্পিজাটিেটিি শীতল কার্ নকাম্পিতাটক প্রোম্পেত কিটত িাটি 
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ম্পচত্রাঃ একটি ম্পডি ম্পিজাটিি ম্পেম্পেন্ন অিংশ ম্পচম্পিত 

 

▪ বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

 

বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিং হল সঠিক চাজন বলটেল অজনট্ি জন্য এয়াি কম্পন্ডশ্াি ো বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম বথটক 

বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ ো অিসািটণি প্রম্পক্রয়া। চাজন স্তিটি ম্পসটস্ট্টমি মটে বিম্পিজাটিটন্টি িম্পিমাণটক বোঝায় এেিং 

এটি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি সঠিক অিাটিশ্ এেিং দক্ষতাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

 

র্খ্ একটি বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্ম ততম্পি কিা হয়, তখ্ এটি সাধািণত সঠিক িম্পিমাটণ 

বিম্পিজাটিটন্টি সাটথ চাজন কিা হয়। র্াইটহাক, সমটয়ি সাটথ সাটথ, ম্পেম্পেন্ন কািটণ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক হটত িাটি ো 

হাম্পিটয় বর্টত িাটি, ম্পসটস্ট্টমি কম নক্ষমতা প্রোম্পেত কটি। ম্পসটস্ট্টমি দক্ষতা এেিং োন্ডা কিাি ক্ষমতা েজায় িাখাি 

জন্য, প্রটয়াজট্ বিম্পিজাটিন্ট ম্পিচাজন কিা অিম্পিহার্ ন। 

 

ম্পচত্রাঃটিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটি বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিা 

 

বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিংটয়ি সাটথ জম্পড়ত প্রাথম্পমক িদটক্ষিগুম্পল এখাট্ িটয়টোঃ 
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▪ বিম্পিজাটিটন্টি ধি্ স্াক্ত করাঃ প্রথম ধাি হল ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত বিম্পিজাটিটন্টি ধি্ স্াক্ত কিা। 

সেটচটয় সাধািণ বিম্পিজাটিন্ট হল R-410A, R-22 (Freon), এেিং R-134a। প্রস্তুতকািটকি ডদর্য় 

ম্প্ম্পদ নষ্ট কিা সঠিক ধিটণি বিম্পিজাটিন্ট ব্যেহাি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

 

▪ সঠিক চাটজনি িম্পিমাণ ম্প্ধ নািণ করাঃ প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো ম্পসটস্ট্টমি সাম্পে নস ম্যানুয়াল 

উিযুক্ত বিম্পিজাটিন্ট চাজন িম্পিমাণ সিটকন তথ্য প্রদা্ কিাটে। এই মা্টি সাধািণত িাউন্ড ো কী 

বলািাটম প্রকাশ কিা হয়। 

▪ পুিাট্া বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিা (র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়): র্ম্পদ বকা্ও বমিামত ো িক্ষণাটেক্ষটণি কাটজি 

কািটণ ম্পসটস্ট্মটি ম্পিচাজন কিা হয় তটে পুিাট্া বিম্পিজাটিন্টটি সঠিকোটে পু্রুদ্ধাি কিা দিকাি। 

ম্পেটশষাম্পয়ত পু্রুদ্ধাটিি সিঞ্জামগুম্পল ম্প্িািটদ ম্পসটস্ট্ম বথটক বিম্পিজাটিন্ট সিংিহ কিটত ব্যেহৃত হয়, 

োয়ুমণ্ডটল এি মুম্পক্ত বিাধ কটি, র্া িম্পিটেটশি জন্য ক্ষম্পতকািক। 

▪ ম্পসটস্ট্মটি খাম্পল করাঃ ্তু্ বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ কিাি আটগ, বর্ বকা্ও োয়ু এেিং আর্দ্ নতা অিসািটণি 

জন্য ম্পসটস্ট্মটি অেশ্যই খাম্পল কিটত হটে। োয়ু এেিং আর্দ্ নতা সমস্যা সৃম্পষ্ট কিটত িাটি এেিং ম্পসটস্ট্টমি 

কার্ নকাম্পিতা হ্রাস কিটত িাটি। 

▪ ্তু্ বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ করাঃ উিযুক্ত সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি, প্রযুম্পক্তম্পেদ ম্পসটস্ট্টম সঠিক িম্পিমাণ 

বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ কটি্। তািা সাধািণত ম্প্র্ভ নলতা ম্প্ম্পিত কিটত বিম্পিজাটিটন্টি ওজ্ কটি এটি কটি। 

▪ ম্পসটস্ট্টমি কম নক্ষমতা িিীক্ষা করাঃ বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি িটি, প্রযুম্পক্তম্পেদ ম্পসটস্ট্টমি কম নক্ষমতা 

মূল্যায়্ কিাটে তা ম্প্ম্পিত কিটত বর্ এটি সঠিকোটে এেিং দক্ষতাি সাটথ কাজ কিাটে। 

 

বিম্পিজাটিন্ট িম্পিচাল্া কিাি সময় সঠিক িদ্ধম্পত এেিং ম্প্িািিা ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ কিা অিম্পিহার্ ন। 

বিম্পিজাটিন্টগুম্পল সম্ভাব্য ম্পেিজ্জ্ক িদাথ ন, এেিং োয়ুমণ্ডটল তাটদি মুম্পক্ত বগ্লাোল ওয়াম্পম নিং এেিং ওটজা্ হ্রাটস অেদা্ 

িাখটত িাটি। অতএে, প্রম্পশম্পক্ষত এেিং প্রতযম্পয়ত বিশাদািটদি ডদর্য় বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিং কিা উম্পচত। 

 

উিিন্তু, ম্পসটস্ট্টম বর্ বকাট্া ম্পলক হটল তা দ্রুত সমাধা্ কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক শুধুমাত্র কুম্পলিং 

ম্পসটস্ট্টমি কম নক্ষমতা প্রোম্পেত কটি ্া ম্পকন্তু িম্পিটেশগত প্রোেও িটয়টে। ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ এেিং ম্পলক বচক 

অতযম্পধক বিম্পিজাটিন্ট ক্ষম্পত এেিং ঘ্ ঘ্ ম্পিচাজন কিাি প্রটয়াজ্ীয়তা প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিটত সাহায্য কিটত 

িাটি। 

 

▪ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক  

বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক েলটত বিম্পিজাটিেি, ম্পিজাি, এয়াি কম্পন্ডশ্াি এেিং অন্যান্য কুম্পলিং ম্পডোইটসি মটতা র্ন্ত্রিাম্পতি 

কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম বথটক বিম্পিজাটিন্ট গ্যাটসি অম্প্োকৃত এেিং অোম্পিত ম্পিম্পলজটক বোঝায়। বিম্পিজাটিন্ট হল এম্ 

িদাথ ন র্া এই র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলটত তাি যা্ান্তি সহজতি কিটত এেিং ইউম্প্টেি ম্পেতটি ম্প্ম্ন তািমাত্রা েজায় িাখটত 

ব্যেহৃত হয়। 

    

ম্পচত্রাঃ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক স্াক্ত 
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র্খ্ একটি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টম ফুটো হটয় র্ায়, তখ্ বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস েদ্ধ লুি ো ম্পসল কিা ম্পসটস্ট্ম বথটক িাম্পলটয় 

র্ায় র্া এটি কাজ কটি। এটি ম্পেম্পেন্ন কািটণ ঘেটত িাটি, বর্মিঃ 

▪ েয়স এেিং ক্ষয়ঃ সমটয়ি সাটথ সাটথ, একটি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি উিাদা্গুম্পল হ্রাস বিটত িাটি ো বোে ফােল 

ততম্পি কিটত িাটি, র্াি ফটল বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক হটত িাটি। 

▪ ম্যানুফযাকচাম্পিিং ম্পডটফক্টসঃ ম্পকছু বক্ষটত্র, কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টম ম্যানুফযাকচাম্পিিং প্রম্পক্রয়া বথটক ত্রুটি থাকটত িাটি 

র্া ম্পলক হটত িাটি। 

▪ দুঘ নে্া ো প্রোোঃ কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি শািীম্পিক ক্ষম্পত, বর্ম্ দুঘ নে্াজম্প্ত োি ো প্রোে, বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পলক হটত িাটি। 

▪ ক্ষয়ঃ ম্পসটস্ট্টম ধাতে উিাদা্গুম্পলি ক্ষয়, ম্পেটশষত পুিাট্া র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলটত, ম্পলক হটত িাটি। 

▪ দুে নল িক্ষণাটেক্ষণঃ ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষটণি অোটে সমস্যাগুম্পল অলম্পক্ষত হটত িাটি, র্াি ফটল সম্ভাব্য 

ম্পলক হটত িাটি। 

বিম্পিজাটিন্ট ম্পলটকি ম্পেম্পেন্ন িম্পিণম্পত হটত িাটিাঃ 

▪ কটম র্াওয়া কুম্পলিং িািফিটমিাঃ বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস বেি হওয়াি সাটথ সাটথ কুম্পলিং ম্পসটস্ট্ম কম কার্ নকিী 

হটয় র্ায়, র্াি ফটল শীতল কিাি ক্ষমতা কটম র্ায়। এি ফটল র্টন্ত্রি অেযন্তটি উচ্চ তািমাত্রা হটত িাটি 

এেিং খাদ্য সিংিক্ষণ ো িেন্দসই শীতল মাত্রা েজায় িাখাি ক্ষমতাটক প্রোম্পেত কিটত িাটি। 

▪ েম্পধ নত শম্পক্ত খিচাঃ একটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক কুম্পলিং ম্পসটস্ট্মটক িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত কটোি 

িম্পিেম কিটত োে কটি, র্াি ফটল উচ্চ শম্পক্ত খিচ হয় এেিং ইউটিম্পলটি ম্পেল বৃম্পদ্ধ িায়। 

▪ িম্পিটেশগত প্রোোঃ ম্পকছু বিম্পিজাটিন্ট ব্যেহাি কিা হয়, ম্পেটশষ কটি পুিাট্া মটডল, িম্পিটেটশি উিি 

ক্ষম্পতকিা প্রোে বফলটত িাটি। োয়ুমণ্ডটল বেটড় ম্পদটল তািা ওটজা্ হ্রাস এেিং ম্পের্শ্ উষ্ণায়ট্ অেদা্ 

িাখটত িাটি। 

▪ স্বাযয উটদ্বগাঃ চিম বক্ষটত্র, েড় বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বঘিা জায়গায় ঘ্ীভূত মাত্রাি বিম্পিজাটিন্ট গ্যাস ততম্পি 

কিটত িাটি, র্া স্বাটযযি জন্য ম্পেিজ্জ্ক হটত িাটি। 

▪ সমস্যা হওয়াি আটগ ঘে্া 

একটি বিম্পিজাটিেি উটেখটর্াগ্য সমস্যা ো সম্পূণ ন োঙ্গট্ি সম্মুখী্ হওয়াি আটগ, সাধািণত ম্পকছু সতকনতা 

ম্পচি থাটক র্া সম্ভাব্য সমস্যাগুম্পল ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। এই প্রাথম্পমক লক্ষণগুম্পল আি্াটক আিও গুরুতি হওয়াি 

আটগ সমস্যাগুম্পল সমাধা্ কিাি সুটর্াগ ম্পদটত িাটি। ম্পিটজি সমস্যায় িড়াি আটগ বদখা বর্টত িাটি এম্ 

সাধািণ লক্ষণগুম্পল এখাট্ িটয়টোঃ 

▪ তািমাত্রাি ওো্ামা: ম্পিজ একটি সামঞ্জস্যপূণ ন তািমাত্রা েজায় িাখাি জন্য সিংিাম কিটত িাটি। খাদ্য আিও 

দ্রুত ্ষ্ট হটত িাটি, অথো ম্পিজাটিি আইটেমগুম্পল সামান্য গলাটত শুরু কিটত িাটি। 

▪ অতযম্পধক িস্ট্ ম্পেড আি: ম্যানুয়াল ম্পডিস্ট্ ম্পিটজ, আিম্প্ ম্পিজাি ম্পেোটগ অতযম্পধক ম্পহম ো েিফ জমা লক্ষয 

কিটত িাটি্, র্া ম্পডিস্ট্ ম্পসটস্ট্টমি সাটথ একটি সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

▪ অস্বাোম্পেক আওয়াজ: আিম্প্ ্তু্ ো বজাটি আওয়াজ শু্টত িাটি্, বর্ম্ ম্পক্ল্ক কিা, গুঞ্জ্, ি যােম্পলিং, ো 

িাইম্পন্ডিং, র্া কমর্প্রসর, ফযা্ ো অন্যান্য উিাদা্গুম্পলি সাটথ সমস্যাি সিংটকত ম্পদটত িাটি। 

▪ ক্রমাগত িাম্প্িং: র্ম্পদ ম্পিটজি কমর্প্রসর েন্ধ ্া কটি ক্রমাগত চলটে েটল মট্ হয় তটে এটি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি 

সাটথ একটি সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

▪ জটলি ম্পের্দ্: বিম্পিজাটিেটিি ম্পেতটি ো োইটি জটলি গহ্বিগুম্পল একটি অেরুদ্ধ ম্পডিস্ট্ বড্র্, একটি ত্রুটিপূণ ন 

জটলি ই্টলে োলে ো ক্ষম্পতিয জটলি লাইট্ি লক্ষণ হটত িাটি। 
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▪ ম্পেতটি ঘ্ীেে্: অেযন্তিীণ বদয়াল ো দিজাি ম্পসলগুম্পলটত অতযম্পধক ঘ্ীেে্ দিজাি গ্যাসটকে ো তািমাত্রা 

ম্প্য়ন্ত্রটণি সাটথ একটি সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

▪ ম্পিজ উষ্ণ বোধ কটি: ম্পিটজি োইটিি অিংশ স্পটশ ন উষ্ণ অনুভূত হটত িাটি, র্া ম্প্টদ নশ কিটত িাটি কমর্প্রসর 

স্বাোম্পেটকি বচটয় বেম্পশ কাজ কিাটে। 

▪ ম্পিজাি ইসুয: ম্পিজাটি থাকা খাোি ঠিকমটতা ্াও জমা হটত িাটি, অথো আিম্প্ অসঙ্গত ম্পহমাঙ্ক লক্ষয 

কিটত িাটি্। 

▪ আইস বমকাি সমস্যা: আি্াি ম্পিটজ র্ম্পদ েিফ ততম্পিি র্ন্ত্র থাটক তটে এটি েিফ উৎিাদ্ েন্ধ কটি ম্পদটত 

িাটি ো অম্প্য়ম্পমত আকাি এেিং আকাটিি েিটফি কী উে ততম্পি কিটত িাটি। 

▪ অপ্রীম্পতকিা গন্ধ: ম্পিটজি ম্পেতি বথটক আসা োটজ ো অস্বাোম্পেক গন্ধ ্ষ্ট হওয়া খাোি ো বড্রট্জ ম্পসটস্ট্টমি 

সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

▪ তেদুযম্পতক সমস্য: ম্পিজ র্ম্পদ ঘ্ ঘ্ ম্পেদুযটতি অম্পযিতা অনুেে কটি ো সাম্পকনে বেকাি ম্পরি কটি তাহটল 

তেদুযম্পতক সমস্যা হটত িাটি। 

 

আিম্প্ র্ম্পদ এই লক্ষণগুম্পলি মটে বকা্টি লক্ষয কটি্, তাহটল সমস্যাটি অম্পেলটম্ব তদন্ত কিা অিম্পিহার্ ন। 

সমস্যাগুম্পলটক তাড়াতাম্পড় সমাধা্ কিা প্রায়শই আিও উটেখটর্াগ্য সমস্যা প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিটত িাটি 

এেিং আি্াটক ব্যয়েহুল বমিামত ো সম্পূণ ন ম্পিজ প্রম্পতযাি্ বথটক োঁচাটত িাটি। 

 

2.2. তেদুযম্পতক তাটিি সাম্পকনে বচক এেিং বরস  

 

একটি ডির্জর ববদ্যযডতক ওয্যযাডরং সাডকেট পরীক্ষা করা এবং কেডসং ডিরাপত্তা এবং সঠিক কার্ েকাডরতা ডিডিত 

করার জন্য একটি পদ্ধডতগত পদ্ধডতর অন্তর্ভ েক্ত। কর্র্কার্িা র্র্ন্ত্রর ববদ্যযডতক উপাদার্ি কাজ করার কচষ্টা করার 

আর্গ, আপিার ডিরাপত্তার্ক অগ্রাডধকার কদওয়া এবং ডির্জ পাওয়ার সািাই বন্ধ করা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। ডির্জর 

ববদ্যযডতক ওয্যযাডরং সাডকেটকী ভার্বর্চক এবং কেস করর্ত িয় কস সম্পর্কে এোর্ি একটি ধার্প ধার্প ডির্দ েডিকা 

রর্য়র্েঃ 

[ 

▪ ডিরাপত্তা প্রেমঃ প্রডক্রয়া চলাকালীি ববদ্যযডতক িক বা আঘার্তর ঝুঁকী এড়ার্ত পাওয়ার আউটর্লট কের্ক 

ডিজটি আিিাগ করা। 

▪ ওয্যযাডরং পডরদি েি করাঃ ক্ষডতর বা পডরধার্ির দৃশ্যমাি লক্ষণগুডলর জন্য পাওয়ার কি ে এবং িাগটি র্ত্ন 

সিকার্র পরীক্ষা করা, কর্মি ফাটল, ফাটল বা উনু্মক্ত তার। র্ডদ আপডি ককাি ক্ষডত খু ুঁর্জ পাি, পাওয়ার 

কি েটি এডগর্য় র্াওয়ার আর্গ প্রডতস্থাপি করা উডচত। 

▪ প্রর্য়াজিীয় সরঞ্জাম সংগ্রি করাঃ ববদ্যযডতক সাডকেট কেস করর্ত, আপিার একটি মাডিডমটার, একটি স্ক্রু 

ড্রাইভার কসট, এবং সম্ভবত তার্রর সংর্র্াগকারী বা কমরামর্তর জন্য ববদ্যযডতক কটর্পর প্রর্য়াজি ির্ত 

পার্র। 

▪ ওয্যযাডরং এডরয়া অযার্িস করাঃ ডির্জর ডিজাইর্ির উপর ডিভের কর্র, আপিার্ক ববদ্যযডতক উপাদািগুডল 

অযার্িস করর্ত ডপের্ির বা িীর্চর প্যার্িলটি সরার্ত ির্ত পার্র। 

▪ ওয্যযাডরং িায়াগ্রামটি সিাক্ত করাঃ ডির্জর একটি তার্রর িায়াগ্রাম বা পডরকডেত সন্ধাি করা। এই ডচত্রটি 

ডবডভন্ন উপাদার্ির মর্ধ্য সংর্র্াগ কদোর্ব এবং সাডকেট ডবন্যাস বুঝর্ত সািায্য করার্ব। 

▪ পাওয়ার কডন্টডিউটি কচক করাঃ কডন্টডিউটি কমার্ি মাডিডমটার কসট কর্র পাওয়ার কর্ি ের পাওয়ার 

কডন্টডিউটি এবং প্রধাি ববদ্যযডতক সংর্র্াগগুডল পরীক্ষা করা। এটি ডিডিত করার্ব কর্ িাগ কের্ক অভযন্তরীণ 

উপাদািগুডলর্ত ডিরবডিন্নভার্ব ডবদ্যযৎ প্রবাডিত ির্ব। 
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▪ উপাদািগুডল পডরদি েি করাঃ ডির্জর ববদ্যযডতক ডসর্ের্মর ডবডভন্ন উপাদাি, কমর্প্রসর, োর্ম োেযাট, 

ডিিে টাইমার, ফযাি এবং অন্য ককািও ববদ্যযডতক অংিগুডল সি সাবধািতার সার্ে পরীক্ষা করা। ক্ষডতর 

লক্ষণ বা আলগা সংর্র্ার্গর জন্য কদখুি। 

▪ সাডকেট কেস করাঃ একটি গাইি ডিসার্ব ওয্যযাডরং িায়াগ্রাম ব্যবিার কর্র, পাওয়ার কসাস ে (িাগ) কের্ক 

ববদ্যযডতক সাডকেটটি ডবডভন্ন উপাদার্ির মাধ্যর্ম এবং মাটির্ত ডফর্র র্াি। ডিডবড়তা এবং ক্ষডতর লক্ষণগুডলর 

জন্য প্রডতটি সংর্র্াগ ডবন্দু পরীক্ষা করা। 

▪ ববদ্যযডতক উপাদাি পরীক্ষা করাঃ র্ডদ ডির্জর সার্ে ডিডদ েষ্ট সমস্যা োর্ক (র্র্মি, ঠাণ্ডা িা করা, ডিিডেং 

িা করা), ককাি ত্রুটিপূণ ে অংি সিাক্ত করর্ত প্রাসডিক ববদ্যযডতক উপাদাি পরীক্ষা করা। উদািরণস্বরূপ, 

আপডি োর্ম োেযাট, ডিিে টাইমার বা কর্েসার্রর কিটিডিউটি পরীক্ষা করর্ত পার্রি কর্ তারা 

সঠিকভার্ব কাজ করার্ে কী িা। 

▪ প্রর্য়াজিীয় কমরামত করাঃ আপডি র্ডদ ককার্িা ক্ষডতগ্রস্থ বা ত্রুটিপূণ ে উপাদাি বা ওয্যযাডরং িিাক্ত কর্রি, 

প্রর্য়াজি অনুর্ায়ী কসগুর্লা প্রডতস্থাপি বা কমরামত করা। ডিডিত করা কর্ সমস্ত সংর্র্াগ ডিরাপদ এবং 

উপযুক্ত তার্রর সংর্র্াগকারী বা ববদ্যযডতক কটপ ব্যবিার করা র্ার্ত কমরামত করা তারগুডলর্ক অন্তরণ করা 

র্ায়। 

▪ ডিজ পুিরায় একডত্রত করাঃ কচক এবং কমরামত সম্পন্ন করার পর্র, আপডি আর্গ অপসারণ করা প্যার্িল 

বা কভারগুডল ডফডরর্য় ডদর্য় ডিজটির্ক পুিরায় একডত্রত করা। 

▪ চূড়ান্ত ডিরাপত্তা পরীক্ষাঃ ডিজটির্ক পাওয়ার আউটর্লর্ট িাগ করার আর্গ, সমস্ত সংর্র্াগ দ্যবার কচক করা 

এবং ডিডিত করা কর্ সবডকছু সঠিকভার্ব সুরডক্ষত আর্ে। িট ে সাডকেট ির্ত পার্র এমি ককাি আলগা তার 

বা উনু্মক্ত কন্ডাক্টর কিই তা র্াচাই করা। 

▪ এটি িাগ ইি করাঃ একবার আপডি ডিডিত িি কর্ সবডকছু ঠিকঠাক আর্ে, ডিজটির্ক আবার পাওয়ার 

আউটর্লর্ট িাগ করা, এবং সমস্যাটি সমাধাি করা ির্য়র্েকী িাতা কদের্ত এর ডক্রয়াকলাপ ডিরীক্ষণ করা৷ 

 

র্ডদ এই প্রডক্রয়ার ককার্িা অংি সম্পর্কে অডিডিত িি বা জটিল সমস্যার সম্মুেীি িি, তাির্ল একজি কর্াগ্য 

র্ন্ত্রপাডত কমরামর্তর কটকডিডিয়ার্ির সিায়তা কিওয়ার পরামি ে কদওয়া িয়। ববদ্যযডতক সাডকের্টর সার্ে কাজ 

করা ডবপজ্জিক ির্ত পার্র, এবং সঠিক জ্ঞাি এবং ডিরাপত্তা সতকেতা অপডরিার্ ে। 

 

2.3. বিম্পিজাটিেি/ম্পিজাি চালু, িম্পিচাল্া ও ির্ নটেক্ষণ 

করডিজার্রটর/ডিজার্রর কাজ শুরু, পডরচালিা এবং পর্ ের্বক্ষণ করার সাধারণ পদর্ক্ষপ ; 

 

▪ প্রস্তুডতঃডিডিত করা কর্ করডিজার্রটর/ডিজারটি একটি সমতল পৃর্ি স্থাপি করা ির্য়র্ে এবং সঠিক 

বায়ুপ্রবার্ির জন্য এর চারপার্ি পর্ োপ্ত জায়গা রর্য়র্ে।  লাই্ বোটিজ িিীক্ষা কিা ২২০v-২৪০v আটে কী 

্া। ককাি ক্ষডতর জন্য পাওয়ার কি েটি পরীক্ষা করা এবং এটি একটি কার্ েকরী পাওয়ার আউটর্লর্ট িাগ করা৷ 

▪ করডিজার্রটর/ডিজার িাগ-ইি করাঃ একটি উপযুক্ত পাওয়ার আউটর্লর্ট র্ন্ত্রটির্ক িাগ কর্র শুরু করা। ককার্িা 

ববদ্যযডতক সমস্যা এড়ার্ত পাওয়ার উৎস ডস্থডতিীল এবং গ্রাউর্ন্ডি তা ডিডিত করা। 

 

▪ পাওয়ার অি দ্য অযািার্য়িঃ করডিজার্রটর/ডিজার্র পাওয়ার কবাতাম বা কর্রাল প্যার্িলটি সিাক্ত করা। 

িীতল প্রডক্রয়া শুরু করর্ত এটি চালু করা। 

▪ তাপমাত্রা কসট করাঃ আপিার মর্ির্লর উপর ডিভের কর্র, করডিজার্রটর এবং ডিজার কম্পাট ের্মন্ট উভর্য়র 

জন্য পেদসই তাপমাত্রা কসট করর্ত আপিার কার্ে একটি তাপমাত্রা ডিয়ন্ত্রণ িব, ডিডজটাল ডিসর্ি বা টাচপ্যাি 

োকর্ত পার্র। প্রস্তাডবত তাপমাত্রার জন্য প্রস্তুতকারর্কর ডির্দ েডিকা অনুসরণ করা, সাধারণত করডিজার্রটর্রর 

জন্য প্রায় 37-40°F (3-4°C) এবং ডিজার্রর জন্য 0°F (-18°C)। 
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▪ বায়ু সঞ্চালর্ির অনুমডত ডদিঃ সঠিক বায়ু সঞ্চালর্ির অনুমডত ডদর্ত করডিজার্রটর/ডিজার্রর চারপার্ি ডকছু 

জায়গা কের্ড় ডদি। দক্ষ িীতল করার সুডবধার্ে ে কভর্ন্টর কাোকাডে ককাি বাধা কিই তা ডিডিত করা। 

▪ অযািার্য়ি কলাি করাঃ একবার করডিজার্রটর/ডিজারটি ডকছুক্ষণ (সাধারণত কর্য়ক ঘন্টা) চলর্ল, আপডি এটি 

োবার্রর আইর্টমগুডলর সার্ে কলাি করা শুরু করর্ত পার্রি। সঠিক বায়ুপ্রবাি বজায় রাের্ত ওভারর্লাডিং 

এডড়র্য় চল । 

▪ ডক্রয়াকলাপ পর্ ের্বক্ষণ করাঃ র্ন্ত্রটি রাডিং অবস্থায় কদখুি এবং শুনুি। আপডি কমর্প্রসর এবং ফযাি অপার্রটিং 

শুির্ত ির্ব. ককার্িা অস্বাভাডবক িব্দ শুনুি, কর্মি কজার্র গুঞ্জি বা ডক্ল্ক করা, র্া ককার্িা সমস্যা ডির্দ েি করর্ত 

পার্র। 

▪ তাপমাত্রা পরীক্ষা করাঃ করডিজার্রটর এবং ডিজার উভয় কম্পাট ের্মর্ন্টর অভযন্তরীণ তাপমাত্রা পরীক্ষা করর্ত 

একটি োর্ম োডমটার ব্যবিার করা। তারা কসট তাপমাত্রার সার্ে কমর্লকী িাতা র্াচাই করা। সামঞ্জস্য করার পর্র 

তাপমাত্রা ডস্থডতিীল িওয়ার জন্য ডকছু সময় ডদি। 

▪ োবার্রর সর্তজতা পর্ ের্বক্ষণ করাঃ োবার্রর ডভতর্রর তাজাতা সম্পর্কে িজর রাো। করডিজার্রটর্র পচিিীল 

আইর্টমগুডলর্ক বডধ েত সমর্য়র জন্য তাজা রাো উডচত, র্েি ডিজার্র ডিজ বাি ে িা কর্র ডিমাডয়ত ডজডিসগুডল 

বজায় রাো উডচত। 

▪ িে ডবল্ডআপ (ডিজার) জন্য পরীক্ষা করাঃ র্ডদ আপিার ডিজার ডিম-মুক্ত িা িয় তর্ব ডিয়ডমতভার্ব 

অডতডরক্ত বরফ জমার জন্য পডরদি েি করা। ডিজার্রর কার্ েক্ষমতা বজায় রাোর জন্য প্রর্য়াজি ির্ল ডিিে 

করা। 

▪ র্ন্ত্র পডরষ্কার করাঃ করডিজার্রটর/ডিজার্রর অভযন্তর এবং বাইর্রর অংি ডিয়ডমত পডরষ্কার করা। পডরিন্নতা 

বজায় রাের্ত এবং গন্ধ করাধ করর্ত কময়ার্দাত্তীণ ে োদ্য আইর্টমগুডল সরাি এবং তাক এবং ড্রয়ারগুডল মুছুি। 

▪ িডক্ত দক্ষতাঃ িডক্তর দক্ষতা উন্নত করর্ত করডিজার্রটর/ডিজার সরাসডর সূর্ োর্লাক এবং তার্পর উৎস কের্ক 

দূর্র রাো ির্য়র্ে তা ডিডিত করা। 

মর্ি রাের্বি কর্ ডিডদ েষ্ট পদর্ক্ষপ এবং ববডিষ্টযগুডল আপিার করডিজার্রটর/ডিজার্রর মর্িল এবং ব্র্যার্ন্ডর উপর 

ডিভের কর্র পডরবডতেত ির্ত পার্র। ডবস্তাডরত ডির্দ েিাবলী এবং ডিরাপত্তা ডির্দ েডিকাগুডলর জন্য সব েদা আপিার ডিডদ েষ্ট 

র্র্ন্ত্রর জন্য ব্যবিারকারীর ম্যানুয়াল পড়ুি।  

 

2.4. তেদুযম্পতক, ইটলকরম্প্ক এেিং প্রযুম্পক্তগত প্যািাম্পমোি ির্ নটেক্ষণ এেিং বিকড ন  
 

      ম্পিজ তেদুযম্পতক প্যািাম্পমোি 

 

➢ ই্পুে বোটিজাঃ ই্পুে বোটিজ েলটত বোঝায় বর্ বোটিজটিটত বিম্পিজাটিেি কাজ কটি। বেম্পশি 

োগ বদটশ, ম্পিটজি মটতা র্ন্ত্রিাম্পতি জন্য েযান্ডোি িাম্পিোম্পিক বোটিজ উিি আটমম্পিকায় 110-120 

বোি এেিং ম্পেটর্শ্ি অন্যান্য অিংটশ 220-240 বোি। র্াইটহাক, ম্পকছু ম্পিটজ তদ্বত বোটিজ সামঞ্জস্য 

থাকটত িাটি, র্া তাটদি 110-120V এেিং 220-240V উেটয়ি সাটথ কাজ কিটত বদয়।  

➢ বমােি বিটেড বোটিজাঃ বিম্পিজাটিেটিি বমােি ম্পেম্পেন্ন কাটজ ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ িেন্দসই তািমাত্রা 

েজায় িাখটত কমর্প্রসর চালাট্া। বমােটিি বিে কিা বোটিজ হল ম্প্ম্পদ নষ্ট বোটিজ বর্খাট্ এটি দক্ষতাি 

সাটথ কাজ কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে। এটি সাধািণত ম্পিটজি ই্পুে বোটিটজি সাটথ বমটল তটে 

বমােটিি ্কশা এেিং অঞ্চল-ম্প্ম্পদ নষ্ট মটডটলি উিি ম্প্েনি কটি তেম্পচত্রয থাকটত িাটি।  

➢ বমােি ফুল বলাড কাটিন্ট (FLC): এই প্যািাম্পমোিটি বমােি তাি সম্পূণ ন বলাড ক্ষমতায় কাজ কিাি সময় 

িাওয়াি সাপ্লাই বথটক বর্ কাটিন্ট োট্ তা বোঝায়। স্ট্যান্ডাড ন অিাটিটিিং অেযাি অধীট্ চলাকালী্ সম্পূণ ন 

বলাড কাটিন্ট বমােটিি সে নাম্পধক কাটিন্ট খিচ ম্প্টদ নশ কটি। তেদুযম্পতক সাম্পকনটেি সাইম্পজিং এেিং ম্প্িািিাি 

জন্য এটি ম্পেটেচ্া কিা একটি গুরুত্বপূণ ন িিাম্পমম্পত।  
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➢ ম্পিটকাটয়ম্পি/সাইটকলাঃ তেদুযম্পতক ম্পিটকাটয়ম্পি (সাইটকল) এক বসটকটন্ড অিািট্টিিং কাটিন্ট (এম্পস) এি 

সম্পূণ ন চটক্রি সিংখ্যা বোঝায়। এটি হাে নজ (Hz) এ িম্পিমাি কিা হয়। স্ট্যান্ডাড ন তেদুযম্পতক ব্যেযা সহ 

বদশগুম্পলটত, ম্পিটকাটয়ম্পি সাধািণত 50 Hz ো 60 Hz হয়। 

50 Hz সাধািণত ইউটিাি, এম্পশয়া, আম্পিকা এেিং অটিম্পলয়াি মটতা বদটশ ব্যেহৃত হয়।মাম্পকন্ যুক্তিাষ্ট্র, 

কা্াডা এেিং দম্পক্ষণ আটমম্পিকাি ম্পকছু অিংটশি মটতা বদটশ 60 Hz প্রচম্পলত। 

➢ বমােি বফজাঃ বিম্পিজাটিেটিি মটডল এেিং আকাটিি উিি ম্প্েনি কটি একটি একক-বফজ ো ম্পত্-বফজ 

বমােি থাকটত িাটি। িম্পিোটিি ম্পিটজ, আিম্প্ সাধািণত একক-বফজ বমােি িাটে্, বর্গুম্পল আিও 

সাধািণ এেিং বোে বথটক মাঝাম্পি আকাটিি র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি জন্য উিযুক্ত ৷ ম্পত্-বফজ বমােি প্রায়ই 

োম্পণম্পজযক ো ম্পশল্প বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত হয়।  

➢ Rating Star, EER, SEER: এগুম্পল শম্পক্ত দক্ষতা বিটিিং র্া ম্প্টদ নশ কটি বর্ ম্পিজ কতো শম্পক্ত-দক্ষ।  

▪ Rating Star: বিটিিং স্ট্াি ম্পসটস্ট্মটি ম্পকছু বদটশ তেদুযম্পতক র্ন্ত্রিাম্পতি শম্পক্ত দক্ষতা ম্প্টদ নশ কিটত ব্যেহৃত 

হয়। একটি ম্পিটজ র্ত বেম্পশ তািা থাটক, এটি তত বেম্পশ শম্পক্ত-দক্ষ, অথ নাৎ একই শীতল কিাি ক্ষমতা প্রদা্ 

কিটত এটি কম শম্পক্ত খিচ কটি।  

▪ EER (Energy Efficiency Ratio): EER হল বিম্পিজাটিেটিি শীতল কিাি দক্ষতাি একটি িম্পিমাি 

এেিং ম্পেদুযটতি খিচ (ওয়াটে) ডদর্য় শীতল কিাি ক্ষমতা (ম্পেটিইউ ো ম্পেটিশ থাম নাল ইউম্প্টে) োগ কটি গণ্া 

কিা হয়। একটি উচ্চ EER মা্ আিও শম্পক্ত-দক্ষ ম্পিজ ম্প্টদ নশ কটি। - 

▪ SEER (Seasonal Energy Efficiency Ratio): SEER, EER এি মতই ম্পকন্তু শীতল বলাটডি 

ঋতুগত তািতম্য ম্পেটেচ্া কটি। এটি ম্পেম্পেন্ন অিাটিটিিং অেযাি উিি ম্পিটজি দক্ষতাি আিও সঠিক 

উিযাি্া প্রদা্ কটি।  

➢  LRA (Lock Rotor Ampear): LRA হল সে নাম্পধক কাটিন্ট র্া বমােি স্ট্াে ন কিাি সময় ো িোি 

লক কিা অেযায় আঁটক। এটি সাম্পকনে বেকাি এেিং ওোিকাটিন্ট সুিক্ষা ম্পডোইটসি আকাি ম্প্ধ নািটণি 

জন্য একটি গুরুত্বপূণ ন িিাম্পমম্পত।  

➢  FLA (Full Load Ampear): FLA েলটত বমােি ডদর্য় তাি সম্পূণ ন বলাড ক্ষমতায় ো্া কাটিন্টটক 

বোঝায়। বমােটিি জন্য সঠিক তাটিি বগজ এেিং ওোিকাটিন্ট সুিক্ষা ম্প্ে নাচ্ কিাি জন্য এটি একটি 

অিম্পিহার্ ন িিাম্পমম্পত।  

➢ RLA (Rated or Running Load Ampear): RLA হল বমােি ডদর্য় তাি সম্পূণ ন বলাড ক্ষমতায় 

স্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেযাি মটে ো্া কিা কাটিন্ট। এটি সাধািণত FLA এি অনুরূি। মট্ িাখটে্ 

বর্ ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পিজ মটডটলি ম্পেম্পেন্ন তেদুযম্পতক িিাম্পমম্পত থাকটত িাটি, তাই একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বিম্পিজাটিেি 

মটডটলি তেদুযম্পতক তেম্পশষ্টয সিম্পকনত সুম্প্ম্পদ নষ্ট তটথ্যি জন্য প্রস্তুতকািটকি ডকুটমটন্টশ্ ো বলটেল উটেখ 

কিা অিম্পিহার্ ন। 

1. র্াম্পন্ত্রক প্যািাম্পমোি 

 

     একটি সাধািণ বিম্পিজাটিেটিি জন্য র্াম্পন্ত্রক ম্পসটস্ট্টমি িিাম্পমম্পতগুম্পল ম্প্টয় আটলাচ্া কিা র্াকঃ 

▪ হাই সাইড বপ্রসািাঃ একটি বিম্পিজাটিেটি, হাই সাইড বপ্রসাি েলটত ম্পসটস্ট্টমি উচ্চ-চাটিি ম্পদটক 

বিম্পিজাটিটন্টি চাি বোঝায়, সাধািণত কটম্প্রসটিি িটি। এটি ঘ্ীভূত তািমাত্রা ম্প্ধ নািটণ একটি গুরুত্বপূণ ন 

ভূম্পমকা িাল্ কটি, র্া ক্টডিাটি তাি প্রতযাখ্যাট্ি দক্ষতাটক প্রোম্পেত কটি। 

চাটিি িম্পিসিাঃ ম্পিটজ ব্যেহৃত বেম্পশিোগ সাধািণ বিম্পিজাটিটন্টি জন্য, বর্ম্ R-134a ো R-600a, উচ্চ-

িাটর্শ্নি চাি সাধািণত প্রায় 120 psi বথটক 180 psi ির্ নন্ত হটয় থাটক। 
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▪ ম্প্ম্ন ম্পদটকি চাপঃ একটি বিম্পিজাটিেটিি ম্প্ম্ন ম্পদটকি চাি েলটত ম্পসটস্ট্টমি ম্প্ম্ন-চাটিি ম্পদটক বিম্পিজাটিটন্টি 

চাি বোঝায়, সাধািণত কটম্প্রসাটিি আটগ। এটি োষ্পীেেট্ি তািমাত্রা এেিং োষ্পীেেট্ তাি বশাষটণি 

দক্ষতাটক প্রোম্পেত কটি। 

চাটিি িম্পিসিাঃ ম্পিটজ ব্যেহৃত বেম্পশিোগ সাধািণ বিম্পিজাটিটন্টি জন্য, বর্ম্ R-134a ো R-600a, ম্প্ম্ন-

িাটর্শ্নি চাি সাধািণত প্রায় 15 psi বথটক 40 psi ির্ নন্ত হটয় থাটক। 

▪ বিম্পিজাটিটন্টি ধিিঃ শীতল চটক্রি সময় তাি বশাষণ এেিং মুম্পক্তি জন্য বিম্পিজাটিন্টগুম্পল অিম্পিহার্ ন। 

বিম্পিজাটিেটি ব্যেহৃত সাধািণ বিম্পিজাটিন্টগুম্পলি মটে িটয়টে হাইটড্রাফ্লুটিাকাে ন্  (HFCs) বর্ম্ R-134a 

ো R-600a (isobutane)। এই বিম্পিজাটিন্টগুম্পল তাটদি িম্পিটেশগত প্রোে, ম্প্িািিা এেিং শীতল 

কার্ নক্ষমতাি উিি ম্পেম্পি কটি বেটে ব্ওয়া হয়। 

একটি সািণী িটয়টে র্া বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটি ব্যেহৃত সাধািণ বিম্পিজাটিন্টগুম্পল, তাটদি তেম্পশষ্টয সহ, 

এেিং সাধািণ ম্প্ম্ন-িার্শ্ন এেিং উচ্চ-িাটর্শ্নি চাটিি বিঞ্জ প্রম্পত েগ ন ইম্পঞ্চ িাউটন্ড (psi): 

বিম্পিজাটিন্ট িাসায়ম্প্ক ্াম তেম্পশষ্টয 
ম্প্ম্ন-িার্শ্ন চাি 

(psi) 

উচ্চ-িার্শ্ন চাি 

(psi) 

R-134a বেরাফ্লুটিাইটথ্ 
এইচএফম্পস (হাইটড্রাফ্লুটিাকাে ন্ ), অ-ম্পেষাক্ত, 

অ-দাহয, অ-ওটজা্-ক্ষয়কািী 
10 - 40 120 - 180 

R-600a আইটসাবুটে্ 
HC (হাইটড্রাকাে ন্ ), প্রাকৃম্পতক বিম্পিজাটিন্ট, 

দাহয (ম্প্িািিা সিংক্রান্ত উটদ্বগ) 
15 - 45 120 - 180 

আি-290 বপ্রাটি্ 
HC (হাইটড্রাকাে ন্ ), প্রাকৃম্পতক বিম্পিজাটিন্ট, 

দাহয (ম্প্িািিা সিংক্রান্ত উটদ্বগ) 
15 - 45 120 - 180 

R-404A HFC-404A 

এইচএফম্পস ম্পমেণ, অ-ওটজা্-ক্ষয়কািী, 

মাঝাম্পি/উচ্চ GWP (টগ্লাোল ওয়াম্পম নিং 

িটে্ম্পশয়াল) 

25 - 45 180 - 240 

R-407C HFC-407C 
এইচএফম্পস ম্পমেণ, অ-ওটজা্-ক্ষয়কািী, 

মাঝাম্পি/উচ্চ GWP 
20 - 40 160 - 200 

R-410A HFC-410A 
HFC ম্পমে্, অ-ওটজা্-ক্ষয়কািী, উচ্চ 

GWP 
50 - 70 220 - 270 

 

▪ সম্প্রসািণ োলটেি প্রকাি (টিম্পিজাটিন্ট বো কটরাল): বিম্পিজাটিেিগুম্পল সাধািণত তকম্পশক টিউেগুম্পলটক 

সম্প্রসািণ োলে ম্পহসাটে ব্যেহাি কটি। কযাম্পিলাম্পি টিউেগুম্পল হল সহজ এেিং সােয়ী র্ন্ত্র র্া উচ্চ-চাটিি 

ম্পদক বথটক ম্প্ম্ন-চাটিি ম্পদটক বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহটক ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। তািা বিম্পিজাটিন্টটক প্রসাম্পিত কিটত 

এেিং একটি উচ্চ-চাটিি তিল বথটক একটি ম্প্ম্ন-চাি, ম্প্ম্ন-তািমাত্রাি োটষ্প িম্পিেতন্  কিটত বদয়। 

▪ ক্টড্সাটিি ধিিঃ বিম্পিজাটিেি সাধািণত স্ট্যাটিক ো বফাস নকুটলশ্ ক্টডিাি ব্যেহাি কটি এেিং িেন্দ 

ম্পিটজি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পডজাই্ এেিং আকাটিি উিি ম্প্েনি কটি। 



 

53 
 

▪ স্ট্যাটিক ক্টডিািাঃ এই ধিট্ি ক্টডিাি একটি ম্পযি, ্্-মুম্পেিং উিাদা্, সাধািণত বিম্পিজাটিেটিি 

ম্পিেট্ ো ্ীটচ অেম্পযত। তাি ্ষ্ট কিাি জন্য এটি প্রাকৃম্পতক িম্পিচল্ ো োম্পহযক ফযা্ি উিি ম্প্েনি কটি। 

▪ বফাস নড সাকুনটলশ্ ক্টডিািাঃ ম্পকছু আধুম্প্ক বিম্পিজাটিেি একটি বফাস নড সাকুনটলশ্ ক্টডিাি ব্যেহাি 

কটি, র্া োয়ুপ্রোহ এেিং তাি যা্ান্তি উন্নত কিটত একটি অেযন্তিীণ ফযা্ ব্যেহাি কটি, শীতল কিাি 

দক্ষতা োড়ায়। 

▪ সাটি নন্টাই্ ক্টডিািাঃ একটি সাটি নন্টাই্ ক্টডিাি এক ধিট্ি ক্টড্সািটক বোঝায় র্াি একটি সাটিি 

আকৃম্পতি কুণ্ডলী িটয়টে। এই কুণ্ডলী ্কশা বিম্পিজাটিন্টটক একাম্পধক োঁক ম্পদটয় প্রোম্পহত কিটত বদয়, তাি 

ম্পেম্প্মটয়ি জন্য পৃটষ্ঠি বক্ষত্রফল বৃম্পদ্ধ কটি। সাটি নন্টাই্ ক্টডিািগুম্পল প্রায়ই স্বর্যিংচাম্পলত এয়াি কম্পন্ডশ্াি 

ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত হয়।  

▪ কমপ্যাক্ট ক্টডিািাঃ "কিযাক্ট" শেটি সাধািণত একটি বোে আকাটিি ক্টডিািটক বোঝায় র্া সীমােদ্ধ 

যা্ ো কমপ্যাক্ট র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলটত ম্পফে কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হয়। এই ক্টডিািগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট 

অযাম্পপ্লটকশট্ি উিি ম্প্েনি কটি ম্পেম্পেন্ন আকাি এেিং ম্পডজাইট্ আসটত িাটি। কমপ্যাক্ট ক্টডিািগুম্পল 

সাধািণত সীম্পমত যা্ সহ বোে ম্পহমায়্ ইউম্প্ে ো কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত হয়।  

এটি লক্ষয কিা গুরুত্বপূণ ন বর্ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট অযাম্পপ্লটকশট্ ব্যেহৃত ম্প্ম্পদ নষ্ট ক্টড্সাটিি ধি্ ম্পসটস্ট্টমি 

আকাি, উটেশ্য, এি মটতা কািণগুম্পলি উিি ম্পেম্পি কটি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। এেিং প্রযুম্পক্তগত অিগম্পত। 

অতএে, একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট র্ন্ত্র ো ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত ক্টড্সাি প্রকাটিি সুম্প্ম্পদ নষ্ট তটথ্যি জন্য িটেি 

বস্পম্পসম্পফটকশ্গুম্পল উটেখ কিা ো প্রস্তুতকািটকি সাটথ িিামশ ন কিা োি্ীয়। 

▪ ইোটিাটিেটিি ধিিঃ বিম্পিজাটিেটিি ইোটিাটিেি খাদ্য এেিং অেযন্তিীণ যা্ বথটক তাি বশাষটণি জন্য 

দায়ী, র্াি ফটল বিম্পিজাটিন্ট োষ্পীভূত হয়। বিম্পিজাটিেটিি সাধািণ ধিট্ি ইোটিাটিেিগুম্পলি মটে 

িটয়টোঃ 

▪ সাটি নন্টাই্ ইোটিাটিেিাঃ এই ধিট্ি োষ্পীেেট্ দক্ষ তাি ম্পেম্প্মটয়ি জন্য ভূপৃটষ্ঠি বক্ষত্রফল োড়াট্াি 

জন্য একটি সাটি নন্টাই্ আকাটি সাজাট্া কটয়ল থাটক। 

▪ কমপ্যাক্ট ইোটিাটিেিাঃ সীম্পমত জায়গায় দক্ষ শীতল প্রদাট্ি জন্য উন্নত তাি যা্ান্তি পৃটষ্ঠি সাটথ একটি 

যা্-দক্ষ ্কশা। 

▪ স্ট্যাটিকঃ এই প্রসটঙ্গ "স্ট্যাটিক" ইম্পঙ্গত বদয় বর্ ইোটিাটিেি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ ইোটিাটিেি তিল 

ম্পমেণটিটক ্ড়াচড়া কটি ্া ো উটিম্পজত কটি ্া। িম্পিেটতন, এটি তাি যা্ান্তি এেিং ইোটিাটিেি উন্নীত 

কিাি জন্য বজাি কটি সঞ্চালট্ি উিি ম্প্েনি কটি। 

▪ বফাস নড সাকুনটলশিঃ বফাস নড সাকুনটলশ্ োষ্পীেেট্, তাি ম্পেম্প্ময় টিউটেি মােটম তিল ম্পমেণটি সঞ্চালট্ি 

জন্য একটি িাি ব্যেহাি কিা হয়। এই োেতামূলক প্রোহ তাি যা্ান্তটিি হাি োড়ায় এেিং দক্ষ 

ইোটিাটিেি ম্প্ম্পিত কটি। 

▪ আকািাঃ সাটি নন্টাই্, কিযাক্ট, ম্পযি, োেতামূলক সঞ্চাল্ োষ্পীেেট্ি আকাি ম্প্ম্পদ নষ্ট প্রটয়াগ এেিং 

ক্ষমতাি প্রটয়াজ্ীয়তাি উিি ম্প্েনি কটি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। ম্পশল্প ইোটিাটিেি বোে আকাটিি িাইলে 

ইউম্প্ে বথটক েড়, ম্পশল্প-আকাটিি ম্পসটস্ট্ম ির্ নন্ত হটত িাটি।  

এই র্াম্পন্ত্রক ম্পসটস্ট্ম িিাম্পমম্পতগুম্পলি ম্প্ে নাচ্ ম্প্িািিা এেিং িম্পিটেশগত মা্ পূিণ কিাি সময় বিম্পিজাটিেটিি 

ম্প্েনিটর্াগ্য এেিং দক্ষ শীতল কার্ নকাম্পিতা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য সতকন প্রটকৌশল এেিং ্কশা ম্পেটেচ্াি ফলাফল। 
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2. র্াম্পন্ত্রক প্যািাম্পমোি ব্যেহাি 

 

র্াম্পন্ত্রক িিাম্পমম্পতগুম্পল বিম্পিজাটিেটিি ্কশা এেিং িম্পিচাল্াি বক্ষটত্র গুরুত্বপূণ ন, কািণ তািা সিাসম্পি ম্পহমায়্ 

চটক্রি দক্ষতা এেিং কার্ নকাম্পিতাটক প্রোম্পেত কটি। এখাট্ বিম্পিজাটিেটি উম্পেম্পখত র্াম্পন্ত্রক িিাম্পমম্পতগুম্পলি 

ব্যেহাম্পিক ব্যেহাি িটয়টোঃ 

▪ হাই সাইড বপ্রসািাঃ বিম্পিজাটিেটি হাই সাইড বপ্রসাি েলটত ম্পহমায়্ চটক্রি উচ্চ-চাটিি ম্পদটক বিম্পিজাটিটন্টি 

চািটক বোঝায়, ম্পেটশষত কমটপ্রসটিি িটি এেিং সম্প্রসািণ োলটেি আটগ। উচ্চ িার্শ্ন চাটিি ব্যেহাম্পিক 

ব্যেহাি অন্তর্ভ নক্তঃ 

▪ কমর্প্রসর অিাটিশিঃ কটম্প্রসাটিি সঠিক ম্পক্রয়াকলাি ম্প্ম্পিত কিাি জন্য উচ্চ সাইড বপ্রসািটক ির্ নাপ্ত স্তটি 

েজায় িাখটত হটে, কািণ এটি একটি উচ্চ-চাটিি অেযায় বিম্পিজাটিন্টটক সিংকুম্পচত কিটত হটে। 

▪ তাি প্রতযাখ্যািঃ হাই সাইড বপ্রসাি ম্প্ধ নািণ কটি বর্ চাটি বিম্পিজাটিন্ট ক্টডিাটি তাি বেটড় বদয়। 

বিম্পিজাটিটন্টি দক্ষ তাি যা্ান্তি এেিং ঘ্ীকিাটণি সুম্পেধাটথ ন এই চািটি অম্পিমাইজ কিা উম্পচত। 

▪ ম্প্ম্ন িাটশি চাপঃ একটি বিম্পিজাটিেটিি ম্প্ম্ন িাটশি চািটি ম্পহমায়্ চটক্রি ম্প্ম্ন-চাটিি ম্পদটক বিম্পিজাটিটন্টি 

চািটক বোঝায়, ম্পেটশষত সম্প্রসািণ োলটেি িটি এেিং কটম্প্রসাটিি আটগ। ম্প্ম্ন িার্শ্ন চাটিি ব্যেহাম্পিক 

ব্যেহাি অন্তর্ভ নক্তঃ 

▪ ইোটিাটিেি অিাটিশিঃ োষ্পীেেট্ি সঠিক কাজ কিাি জন্য ম্প্ম্ন িাটশি চাি অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। এটি 

বিম্পিজাটিন্টটক োষ্পীভূত কিটত এেিং বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তি বথটক তাি বশাষণ কিটত বদয়, 

ম্পেষয়েস্তুগুম্পলটক শীতল কটি। 

▪ সাকশ্ ইটফক্টাঃ ম্প্ম্ন ম্পদটকি চাি ইোটিাটিেি এেিং কমটপ্রসটিি মটে একটি চাি বিম্পডটয়ন্ট ততম্পি কটি, র্া 

ইোটিাটিেি বথটক বিম্পিজাটিন্টটক িিেতী চটক্রি জন্য কটম্প্রসাটি আঁকটত সাহায্য কটি। 

▪ বিম্পিজাটিটন্টি ধিিঃ বিম্পিজাটিটন্টি িেন্দ একটি গুরুত্বপূণ ন র্াম্পন্ত্রক িিাম্পমম্পত র্া বিম্পিজাটিেটিি জন্য 

ব্যেহাম্পিক প্রোে িটয়টোঃ 

▪ দক্ষতাঃ ম্পেম্পেন্ন বিম্পিজাটিটন্টি ম্পেম্পেন্ন থাটম নাডাই্াম্পমক তেম্পশষ্টয িটয়টে, র্া ম্পিটজি জন্য ম্পেম্পেন্ন শীতল দক্ষতা 

এেিং শম্পক্ত খিটচি মাত্রাি ম্পদটক িম্পিচাম্পলত কটি। 

▪ িম্পিটেশগত প্রোোঃ ম্প্ে নাম্পচত বিম্পিজাটিটন্টি ধি্ বিম্পিজাটিেটিি িম্পিটেশগত িদম্পচিটক উটেখটর্াগ্যোটে 

প্রোম্পেত কিটত িাটি, ম্পেটশষ কটি বগ্লাোল ওয়াম্পম নিং সম্ভাব্যতা এেিং ওটজা্ হ্রাস সম্ভাে্াি বক্ষটত্র। 

▪ ম্প্িািিাাঃ বিম্পিজাটিন্ট িেন্দ ম্প্িািিাি ম্পদকগুম্পলটকও প্রোম্পেত কটি, বর্ম্ জ্বল্টর্াগ্যতা এেিং ম্পেষাক্ততা, 

র্া বিম্পিজাটিেটিি ম্প্িািদ অিাটিশ্ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য অিম্পিহার্ ন। 

▪ সম্প্রসািণ োলটেি ধি্ (বিম্পিজাটিন্ট বো কটরাল): সম্প্রসািণ োলে উচ্চ-চাটিি ম্পদক বথটক ম্প্ম্ন-চাটিি 

ম্পদটক বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহটক ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। বিম্পিজাটিেটিি জন্য ম্পেম্পেন্ন ধিটণি সম্প্রসািণ োলটেি 

ব্যেহাম্পিক প্রোে িটয়টোঃ 

▪ দক্ষতাঃ ব্যেহৃত সম্প্রসািণ োলটেি ধি্ ম্পহমায়্ চটক্রি দক্ষতা এেিং প্রম্পতম্পক্রয়াশীলতাটক প্রোম্পেত কিটত 

িাটি। 

▪ ম্প্য়ন্ত্রণঃ সম্প্রসািণ োলে োষ্পীেেট্ বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি, র্া বিম্পিজাটিেটিি শীতল ক্ষমতা 

এেিং তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণটক প্রোম্পেত কটি। 

▪ ক্টড্সাটিি ধি্ (সাটি নন্টাই্, কিযাক্ট, স্ট্যাটিক, বফাস নড সাকুনটলশ্): ক্টডিাি বিম্পিজাটিন্ট বথটক 

আটশিাটশি িম্পিটেটশ তাি মুক্ত কিাি জন্য দায়ী। ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি ক্টড্সাি ম্প্ম্পদ নষ্ট সুম্পেধা প্রদা্ কটিাঃ 

▪ তাি যা্ান্তি দক্ষতাঃ ক্টড্সাটিি ্কশা বিম্পিজাটিন্ট বথটক তাি কতো দক্ষতাি সাটথ অিসািণ হয় তা 

প্রোম্পেত কটি, সামম্পিক শীতল কার্ নক্ষমতাটক প্রোম্পেত কটি। 
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▪ যা্ এেিং আকাটিি সীমােদ্ধতাঃ বিম্পিজাটিেটিি ্কশায় যা্ এেিং আকাি ম্পেটেচ্াি ডদর্য় ক্টডিাটিি 

প্রকাটিি িেন্দ প্রোম্পেত হটত িাটি। 

▪ ইোটিাটিেটিি ধি্ (সাটি নন্টাই্, কিযাক্ট, স্ট্যাটিক, বফাস নড সাকুনটলশ্): ইোটিাটিেি বিম্পিজাটিেটিি 

অেযন্তি বথটক তাি বশাষণ কটি এেিং োন্ডা কিাি বক্ষটত্র গুরুত্বপূণ ন ভূম্পমকা িাল্ কটিাঃ 

▪ কুম্পলিং দক্ষতাঃ োষ্পীেেট্ি ্কশা বিম্পিজাটিেটিি শীতল কিাি ক্ষমতা এেিং দক্ষতাটক প্রোম্পেত কটি। 

▪ তািমাত্রা ম্পেতিণঃ ম্পেম্পেন্ন ধিটণি ইোটিাটিেি বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তটি আিও োল তািমাত্রা ম্পেতিটণি 

প্রস্তাে ম্পদটত িাটি, অেযন্তি জুটড় সামঞ্জস্যপূণ ন শীতলতা ম্প্ম্পিত কটি। 

 

সামম্পিকোটে, এই র্াম্পন্ত্রক িিাম্পমম্পতগুম্পলি ম্প্ে নাচ্ এেিং অম্পিমাইটজশ্ বিম্পিজাটিেি ম্পডজাই্ কিাি জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন র্া শম্পক্ত-দক্ষ, িম্পিটেশ োন্ধে এেিং সঠিক শীতল কার্ নক্ষমতা েজায় িাখটত সক্ষম। ম্প্ম নাতািা ম্প্েনিটর্াগ্য 

এেিং কার্ নকিা ম্পহমায়ট্ি জন্য বোক্তাটদি প্রতযাশা পূিটণি জন্য এই িিাম্পমম্পতগুম্পল ম্পেটেচ্া কটি। 

 

3. ইটলকরম্প্ক প্যািাম্পমোি 

 

বিম্পিজাটিেি, সাধািণ গৃহযালী র্ন্ত্রিাম্পত ম্পহসাটে, কার্ নকিাোটে কাজ কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন ইটলকরম্প্ক উিাদা্ এেিং 

িিাম্পমম্পত অন্তর্ভ নক্ত কটি। র্ম্পদও ম্পকছু ইটলকরম্প্ক প্যািাম্পমোি বর্ম্ কযািাম্পসট্যাি এেিং বিম্পজস্ট্যাি সাধািণত 

বিম্পিজাটিেটি ব্যেহাি কিা হয়, তটে ইন্ডাকট্যাি এেিং ম্পিঅযাক্টযাি তাটদি ম্পডজাইট্ কম প্রচম্পলত। বিম্পিজাটিেটি 

উটেম্পখত ইটলকরম্প্ক প্যািাম্পমোটিি ম্পকছু ব্যেহাম্পিক ব্যেহাি এখাট্ বদওয়া হলাঃ 

 

➢ কযািাম্পসট্যািাঃ বিম্পিজাটিেটি কযািাম্পসট্যাটিি বেশ ম্পকছু ব্যেহাম্পিক ব্যেহাি িটয়টে, র্াি মটে িটয়টোঃ 

➢ স্ট্াটি নিং এেিং িাম্প্িং কযািাম্পসেিাঃ বিম্পিজাটিেি প্রায়ই তাটদি কমর্প্রসর বমােিগুম্পলটত কযািাম্পসেি ব্যেহাি 

কটি। একটি স্ট্াটি নিং কযািাম্পসেি বমােি স্ট্াে নআটিি সময় একটি অম্পতম্পিক্ত শম্পক্ত সিেিাহ কটি, র্খ্ একটি 

িাম্প্িং কযািাম্পসেি অিাটিশ্ চলাকালী্ বমােটিি দক্ষতা েজায় িাখটত সহায়তা কটি। 

➢ ম্পডটিাডেংঃ ম্পকছু বিম্পিজাটিেি ম্পডিম্পস্ট্িং ম্পসটস্ট্টম কযািাম্পসোি ব্যেহাি কটি তেদুযম্পতক শম্পক্ত সঞ্চয় কটি 

এেিং ম্পডটিাম্পস্ট্িং উিাদা্গুম্পলটক গিম কিাি জন্য প্রটয়াজ্ হটল এটি বেটড় বদয়, র্া ইোটিাটিেি কটয়টল 

েিফ গটল বর্টত সাহায্য কটি। 

➢ বিম্পজস্ট্যািাঃ বিম্পজস্ট্যাি সাধািণত ম্পেম্পেন্ন উটেটশ্য বিম্পিজাটিেটি ব্যেহৃত হয়ঃ 

▪ তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণঃ বিম্পিজাটিেটিি থাটম নাস্ট্যােগুম্পল তািমাত্রাি িম্পিেতন্ গুম্পল বোঝাি জন্য প্রম্পতটিাধী 

উিাদা্ ব্যেহাি কটি। র্খ্ তািমাত্রা একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্পেন্দুি োইটি োটড় ো িটড়, তখ্ প্রম্পতটিাটধি 

িম্পিেতন্  হয়, বসই অনুর্ায়ী কমর্প্রসর ো ম্পডিম্পস্ট্িং ম্পসটস্ট্মটক ম্পরগাি কটি। 

▪ আটলাাঃ বিম্পিজাটিেটি প্রায়ই অেযন্তিীণ আটলা থাটক র্া কাটিন্ট ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত এেিং সঠিক আটলাকসজ্জা 

ম্প্ম্পিত কিটত প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি)ক ব্যেহাি কটি। 

▪ ম্পহোি উিাদািঃ ম্পকছু বিম্পিজাটিেি মটডটল, প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি)কগুম্পল ম্প্ম্পদ নষ্ট ফািংশ্গুম্পলি জন্য 

গিম কিাি উিাদা্গুম্পলটত ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ ঘ্ীেে্ প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) কিা ো আিও অম্পেন্ন 

তািমাত্রা ম্পেতিটণি সুম্পেধাটথ ন। 

➢ ইন্ডাকট্যাি এেিং ম্পিঅযাক্টযািাঃ ই্ডাক্টযাি এেিং ম্পিঅযাক্টযাি সাধািণত বিম্পিজাটিেটি স্বতন্ত্র িিাম্পমম্পত ম্পহসাটে 

ব্যেহৃত হয় ্া। র্াইটহাক, বিম্পিজাটিেটিি ম্পকছু ইটলটক্ট্রাম্যাগট্টিক উিাদা্ এই তেম্পশষ্টযগুম্পল ব্যেহাি কিটত 

িাটি, র্া িটিাক্ষোটে র্টন্ত্রি কার্ নকাম্পিতাটত অেদা্ িাটখ। এই বক্ষটত্রাঃ 

• ইন্ডাকটিে বলাডাঃ বিম্পিজাটিেটিি ম্পকছু উিাদা্, বর্ম্ বমােি ো বসাটল্টয়ড, প্রেতনক তেম্পশষ্টয প্রদশ ন্  

কিটত িাটি। র্াইটহাক, এগুম্পল তাটদি ইটলকরম্প্ক ম্পডজাইট্ ইন্ডাক্টি ম্পহসাটে স্পষ্টোটে ব্যেহাি কিা 

হয় ্া। 
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• বচৌম্বকী য় বসিিাঃ ম্পকছু বিম্পিজাটিেি বচৌম্বকী য় বসিি ব্যেহাি কটি দিজা বখালা এেিং েন্ধ কিা স্াক্ত 

কিটত, র্াি মটে ইন্ডাকট্যাি প্রোে িটয়টে। র্াইটহাক, এই বসিিগুম্পল সাধািণত স্ট্যান্ডাড ন ইন্ডাক্টি ম্পহসাটে 

কাজ কটি ্া। 

উিসিংহাটি, র্খ্ কযািাম্পসট্যাি এেিং বিম্পজস্ট্যাি সাধািণত বিম্পিজাটিেটিি ম্পডজাই্ এেিং অিাটিশট্ ব্যেহাি 

কিা হয়, তখ্ ইন্ডাকট্যাি এেিং ম্পিঅযাক্টযাি বোে ভূম্পমকা িাল্ কটি ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ইটলটক্ট্রাম্যাগট্টিক উিাদা্গুম্পলি 

মােটম িটিাক্ষোটে অেদা্ িাটখ। বিম্পিজাটিেিগুম্পল দক্ষ শীতল, তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ এেিং অন্যান্য প্রটয়াজ্ীয় 

ফািংশ্ প্রদাট্ি জন্য ইটলকরম্প্ক উিাদা্ এেিং প্রম্পক্রয়াগুম্পলি সিংম্পমেটণি উিি ম্প্েনি কটি। 

 

2.5. ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা ম্পচম্পিত ও ফলাফল অনুসন্ধা্ ও বিকড ন কিটত  

 

ত্রুটি খু ুঁটজ বেি কিাি িদ্ধম্পতাঃ 
 

ত্রুটি খু ুঁটজ বেি কিাি িদ্ধম্পত, র্া সমস্যা সমাধাট্ি িদ্ধম্পত ম্পহসাটেও িম্পিম্পচত, একটি ম্পসটস্ট্ম, ম্পডোইস ো প্রম্পক্রয়াি 

সমস্যা ো ত্রুটি স্াক্ত এেিং সমাধাট্ি জন্য ব্ওয়া িদ্ধম্পতগত িদটক্ষি। এই িদ্ধম্পতগুম্পল কার্ নকিোটে সমস্যাগুম্পল 

ম্প্ণ নয় এেিং সমাধাট্ি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। ্ ীটচ ম্পকছু সাধািণ ত্রুটি অনুসন্ধা্ িদ্ধম্পত িটয়টে র্া ম্পেম্পেন্ন িম্পিম্পযম্পতটত 

প্রটয়াগ কিা বর্টত িাটি: 

▪ সমস্যা ম্পচম্পিত করাঃ সমস্যা সিটকন র্তো সম্ভে তথ্য সিংিহ কিা। উিসগ নগুম্পল এেিং কখ্ সমস্যাটি 

ঘেটত শুরু কটিটে তা বুঝটত ব্যেহািকািী ো র্ািা সমস্যাটি অনুেে কটিটে্ তাটদি সাটথ কথা েলু্। 

▪ সমস্যাটি পু্িায় ততম্পি করাঃ র্ম্পদ সম্ভে হয়, সমস্যাটি পু্িায় ততম্পি কিাি বচষ্টা কিা ো এি ঘে্াটি 

ির্ নটেক্ষণ কিা। এটি আি্াটক সমস্যাটি আিও োলোটে বুঝটত এেিং ম্পিটিাে ন কিা সমস্যাটিটক র্াচাই 

কিটত সহায়তা কিটত িাটি। 

▪ সুস্পষ্ট কািণগুম্পলি জন্য িিীক্ষা করাঃ সহজ, দৃশ্যমা্ সমস্যাগুম্পল সন্ধা্ কিা র্া সমস্যাি কািণ হটত 

িাটি, বর্ম্ আলগা সিংটর্াগ, আ্প্লাগড তািগুম্পল, ো িাওয়াি সাপ্লাই সমস্যা৷ ম্প্ম্পিত কিা বর্ সমস্ত 

উিাদা্ সঠিকোটে সিংযুক্ত এেিং চাম্পলত হয়। 

▪ ত্রুটি োতনা ির্ নাটলাচ্া করাঃ ত্রুটি োতনা ো লগ উিলব্ধ থাকটল, সমস্যা এেিং সম্ভাব্য কািণগুম্পলি অন্তদৃ নম্পষ্ট 

বিটত বসগুম্পল ম্পেটিষণ কিা৷ 

▪ আইটসাটলে দ্য ফিঃঃ সমস্যাটি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট উিাদা্, সাে ম্পসটস্ট্ম ো িম্পিটেটশি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট কী ্া 

তা ম্প্ধ নািণ কিা। এটি পৃথকোটে ম্পসটস্ট্টমি ম্পেম্পেন্ন অিংশ িিীক্ষা জম্পড়ত হটত িাটি। 

▪ ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুল ব্যেহাি করাঃ ত্রুটি শ্াক্ত কিটত সহায়তা কিাি জন্য প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি 

ডায়াগ্ম্পস্ট্ক টুল ো সফ্টওয্যযাি ব্যেহাি কিা ো ম্পসটস্ট্টমি জন্য উিযুক্ত। 

▪ আিটডে ো প্যাচগুম্পল িিীক্ষা করাঃ ম্প্ম্পিত কিা বর্ সমস্ত প্রাসম্পঙ্গক সফ্টওয্যযাি, ফাম নওয্যযাি এেিং 

ড্রাইোিগুম্পল আি টু বডে আটে৷ কখ্ও কখ্ও, আিটডটেি মােটম সমস্যাগুম্পল সমাধা্ কিা হয়। 

▪ োগ কিা এেিং জয় করাঃ র্ম্পদ সম্ভে হয়, ম্পসটস্ট্মটিটক বোে অিংটশ োগ কিা এেিং সমস্যাি উৎস সিংকী 

ণ ন কিাি জন্য পৃথকোটে িিীক্ষা কিা। 

▪ ম্প্মূ নটলি প্রম্পক্রয়াঃঃ সমস্যাটি ম্পেম্পেন্ন ্া হওয়া ির্ নন্ত ধীটি ধীটি সম্ভাব্য কািণগুম্পল এটক এটক ম্প্মূ নল কিা। 

▪ ডকুটমটন্টশট্ি সাটথ িিামশ ন করাঃ সমস্যা সমাধাট্ি টিিস এেিং সাধািণ সমস্যাগুম্পলি জন্য ম্পসটস্ট্ম 

সিম্পকনত ব্যেহািকািীি ম্যানুয়াল, প্রযুম্পক্তগত ডকুটমটন্টশ্ ো অ্লাই্ সিংযা্গুম্পল িডযু্। 

▪ সাহাটয্যি জন্য ম্পজজ্ঞাসা করাঃ আিম্প্ র্ম্পদ সমস্যাটি সমাধা্ কিটত অক্ষম হ্ তটে সহকমী, অ্লাই্ 

বফািাম ো প্রস্তুতকািটকি সহায়তা চাইটত ম্পদ্বধা কিটে্ ্া। 

▪ িিীক্ষাগুম্পল সিাদ্ করাঃ উিাদা্ এেিং সােম্পসটস্ট্মগুম্পলি কার্ নকাম্পিতা র্াচাই কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট িিীক্ষা 

িম্পিচাল্া কিা। 
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▪ িম্পিটেশগত কািণগুম্পল ম্পেটেচ্া করাঃ তািমাত্রা, আর্দ্ নতা ো ইটলটক্ট্রাম্যাগট্টিক হস্তটক্ষটিি মটতা 

সমস্যায় অেদা্ িাখটত িাটি এম্ বকা্ও োম্পহযক কািটণি জন্য িিীক্ষা কিা৷ 

▪ বডো ব্যাক আি করাঃ র্ম্পদ সমস্যা সমাধাট্ সম্ভাব্য বডো ক্ষম্পত ো ম্পসটস্ট্টমি িম্পিেতন্  জম্পড়ত থাটক 

তটে বকা্ও সমন্বয় কিাি আটগ সে নদা সমাটলাচ্ামূলক বডো ব্যাক আি কিা। 

▪ সমাধা্ প্রটয়াগ করাঃ আি্াি তদটন্তি ম্পেম্পিটত ম্পচম্পিত ত্রুটি সিংটশাধ্ কিাি জন্য উিযুক্ত সমাধা্ 

প্রটয়াগ কিা। 

▪ সমাধা্টি র্াচাই করাঃ একটি সমাধা্ োস্তোয়ট্ি িটি, র্াচাই কিা বর্ সমস্যাটি সমাধা্ কিা হটয়টে 

এেিং ম্পসটস্ট্মটি সঠিকোটে কাজ কিটে। 

ত্রুটি খু ুঁটজ বেি কিাি িদ্ধম্পতগুম্পল িিীক্ষা কিা ম্পসটস্ট্ম ো সিঞ্জাটমি ধিটণি উিি ম্প্েনি কটি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। 

জটিল ম্পসটস্ট্টমি সমস্যা সমাধা্ ো সিংটেদ্শীল সিঞ্জাটমি সাটথ কাজ কিাি সময় সে নদা ম্প্িািিা সতকনতা এেিং 

সটে নািম অনুশীল্ অনুসিণ কিা। 

 

ই্পুে তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সমস্যা 

 

▪ করডিজার্রটর কমার্টও চলর্ে িাঃ 

A. পাওয়ার উৎস পরীক্ষা করাঃ ডিজটি সঠিকভার্ব িাগ ইি করা আর্ে এবং পাওয়ার আউটর্লটটি কাজ 

করার্ে তা ডিডিত করা। 

B. পাওয়ার কি ে র্াচাই করাঃ পাওয়ার কর্ি ে ককার্িা দৃশ্যমাি ক্ষডত বা আলগা সংর্র্ার্গর জন্য কদখুি। 

C. সাডকেট কেকার বা ডফউজ বি কচক করাঃ সাডকেট কেকার ডেপ িা ির্য়র্ে বা ডফউজ কফর্ট কগর্ে তা 

ডিডিত করা। 

D. অস্বাভাডবক ির্ব্দর জন্য শুনুিঃ র্ডদ একটি গুিগুি িব্দ িয় ডকন্তু ডিজ চালু িা িয়, তাির্ল এটি 

কমর্প্রসর বা োটি েং উপাদািগুডলর সার্ে একটি সমস্যা ডির্দ েি করর্ত পার্র। 

▪ ডিজ ঠিকমর্তা ঠান্ডা ির্ি িাঃ 

A. োর্ম োেযাট কসটিংস পরীক্ষা করাঃ ডিডিত করা কর্ তাপমাত্রা কসটিংস র্োর্েভার্ব সামঞ্জস্য করা 

ির্য়র্ে। 

B. কির্িিার কর্য়লগুডল পডরষ্কার করাঃ কিাংরা কর্য়লগুডল িীতল করার দক্ষতা হ্রাস করর্ত পার্র। োি 

বা ভযাকুয়াম ডক্ল্িার ব্যবিার কর্র এগুডল পডরষ্কার করা। 

C. দরজার ডসলটি পরীক্ষা করাঃ দরজার ডসলটি অক্ষত আর্ে এবং এর্ত ককাি ফাটল বা ক্ষডত কিই তা 

ডিডিত করা। 

D. ইভার্পার্রটর ফযাি পরীক্ষা করাঃ ডিজার বডগর্ত োকা ফযািটি সঠিকভার্ব চলর্েকী িার্াচাই করা। 

E. কির্িিার ফযাি পরীক্ষা করাঃ কর্েসার্রর কাোকাডে ফযািটি চালু আর্েকী িাতা ডিডিত করা। 

▪ ডিজার্র তুষারপাতঃ 

A. দরজার ডসলটি পডরদি েি করাঃ একটি ক্ষডতগ্রস্ত বা োরাপভার্ব ডসল করা দরজার গ্যাসর্কট 

তুষারপার্তর কারণ ির্ত পার্র। 

B. ডিিে টাইমার পরীক্ষা করাঃ এটি ত্রুটিপূণ ে ির্ল, স্বর্যংডক্রয় ডিিে ডসর্েম সঠিকভার্ব কাজ িাও 

করর্ত পার্র। 

C. ডিিে ডিটার এবং োর্ম োেযাট র্াচাই করাঃ এই উপাদািগুডলর একটি ত্রুটি ডিম জমা ির্ত পার্র। 

▪ ডির্জর ডভতর্র বা বাইর্র পাডির ডের্দ্ঃ 

A. কড্রি প্যািটি পরীক্ষা করাঃ ডিডিত করা কর্ এটি সঠিকভার্ব অবস্থাি করার্ে এবং ফাটল বা 

ক্ষডতগ্রস্থ িয়। 
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B. কড্রি লাইি পডরষ্কার করাঃ র্ডদ আটর্ক োর্ক, তাির্ল জল ব্যাক আপ ির্ত পার্র এবং ফুর্টা ির্ত 

পার্র। 

C. ওয়াটার ইির্লট ভালভ এবং সািাই লাইি পরীক্ষা করাঃ এই অংিগুডলর্ত ফুর্টা ির্ল ডির্জর 

চারপার্ি জল পুল ির্ত পার্র। 

 

▪ অস্বাভাডবক িব্দঃ 

 

A. ঝাঁকুডি বা কডম্পত আওয়াজঃ ডিজটি মাটির্ত সমািকী িাতা পরীক্ষা করা। প্রর্য়াজর্ি কলর্ভডলং 

ফুট সামঞ্জস্য করা। 

B. ডক্ল্ক করার িব্দঃ এটি োট ে ডরর্ল বা কর্েসার্রর সার্ে একটি সমস্যা ডির্দ েি করর্ত পার্র। 

C. গুঞ্জি বা গুিগুি করাঃ কির্িিার বা ফযার্ির কমাটরগুডলর সার্ে একটি সমস্যার পরামি ে ডদর্ত 

পার্র৷ 

গুরুত্বপূণ ে ডিরাপত্তা কিাটঃ ককািও কমরামত করার কচষ্টা করার আর্গ, ববদ্যযডতক িক এড়ার্ত সব েদা িডক্তর 

উৎস কের্ক ডিজটি আিিাগ করা। 

  

      ত্রুটিপূণ ন তেদুযম্পতক/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে 

ত্রুটিপূণ ে ববদ্যযডতক বা ইর্লকেডিক সাডকের্টর সমস্যা সমাধার্ি সািায্য করর্ত পারর্ল আডম খুডি িব। র্াইর্িাক, 

কর্র্িতু আডম সাডকেটটি িারীডরকভার্ব পডরদি েি করর্ত পাডর িা, তাই সমস্যাটি সিাক্ত করর্ত এবং সম্ভবত 

সমাধাি করর্ত আডম আপিার্ক ডকছু সাধারণ সমস্যা সমাধার্ির পদর্ক্ষর্পর মাধ্যর্ম গাইি করার্ব। 

           অনুগ্রি কর্র এই পদর্ক্ষপগুডল অনুসরণ করাঃ 

A. ডিরাপত্তা প্রেম : আপডি শুরু করার আর্গ, পাওয়ার উৎসটি সংর্র্াগ ডবডিন্ন বা বন্ধ আর্ে তা ডিডিত করা৷ 

র্ডদ সাডকেটটি একটি বড় ডসর্ের্মর অংি িয়, পুর্রা ডসর্েমটি বন্ধ করা বা ডিভাইসটি আিিাগ করা। 

B. ডভজ্যযয়াল পডরদি েি : ক্ষডত, আলগা সংর্র্াগ, কপাড়া উপাদাি, বা প্রস্ফুটিত ডফউজগুডলর ককািও সুেষ্ট 

লক্ষর্ণর জন্য পরীক্ষা করা। কেিও কেিও, সমস্যাটি েষ্ট ির্ত পার্র, কর্মি একটি সংর্র্াগ ডবডিন্ন তার 

বা একটি ক্ষডতগ্রস্ত উপাদাি। 

C. পাওয়ার সািাই কচক করা : আপিার সাডকেট র্ডদ ককার্িা পাওয়ার িা পায়, তাির্ল পাওয়ার কসাস ে (ব্যাটাডর, 

পাওয়ার অযািািার, বা কমইি সািাই) র্াচাই করা র্ার্ত এটি সঠিকভার্ব কাজ করার্ে। সম্ভব ির্ল 

মাডিডমটার ব্যবিার কর্র কভার্িজ আউটপুট পরীক্ষা করা। 

D. ত্রুটিপূণ ে উপাদািগুডল ডবডিন্ন করা : র্ডদ আপডি সর্দি কর্রি কর্ একটি ডিডদ েষ্ট উপাদাি ত্রুটিযুক্ত, আপডি 

একটি মাডিডমটার ব্যবিার কর্র পৃেক উপাদাি পরীক্ষা করর্ত পার্রি বা সমস্যাটি অব্যািত আর্েকী িাতা 

কদের্ত একটি পডরডচত কাজ ডদর্য় প্রডতস্থাপি করর্ত পার্রি। 

E. সাডকেট সংর্র্াগ পরীক্ষা করা : ডিডিত করা কর্ সমস্ত সংর্র্াগ ডিরাপদ এবং সঠিকভার্ব কসাল্ডার করা বা 

সংযুক্ত রর্য়র্ে। আলগা সংর্র্াগ সাডকেট malfunction ির্ত পার্র. 

ত্রুটিপূণ ন কমর্প্রসর 

একটি ত্রুটিপূণ ে কমর্প্রসর একটি র্াডন্ত্রক ডসর্ের্মর মর্ধ্য একটি ত্রুটিপূণ ে বা ত্রুটিপূণ ে উপাদাির্ক কবাঝায় র্া চাপ 

বাড়ার্ত বা প্রবাি বাড়ার্ত গ্যাস, তরল বা বায়ুর্ক সংকুডচত কর্র। কমর্প্রসরগুডল সাধারণত ডিমায়ি এবং এয়ার 

কডন্ডিিার ডসর্েম, ডিে প্রডক্রয়া এবং গ্যাস পাইপলাইি সি ডবডভন্ন অযাডির্কিিগুডলর্ত ব্যবহৃত িয়। 

            র্েি একটি কমর্প্রসর ত্রুটিপূণ ে িয়, এটি ডবডভন্ন উপসগ ে প্রদি েি করর্ত পার্র, কর্মিঃ 
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A. অদক্ষতাঃ কমর্প্রসর কাডিত চার্পর মাত্রা বা প্রবার্ির িার অজেি করর্ত ব্যে ে ির্ত পার্র, র্ার ফর্ল 

ডসর্ের্মর কম েক্ষমতা হ্রাস পায়। 

B. অডতডরক্ত উত্তাপঃ একটি ত্রুটিপূণ ে কমর্প্রসর ঘষ েণ বা অভযন্তরীণ সমস্যার কারর্ণ অপার্রিি চলাকালীি 

অডতডরক্ত তাপ উৎপন্ন করর্ত পার্র। 

C. অডতডরক্ত ির্ব্দ অপার্রিিঃ কমর্প্রসর কের্ক আসা অস্বাভাডবক বা উচ্চ িব্দ অভযন্তরীণ ক্ষডত বা উপাদাি 

ব্যে েতা ডির্দ েি করর্ত পার্র। 

D. ডলকসঃ ত্রুটিপূণ ে কমর্প্রসর ডবডভন্ন সংর্র্াগ পর্য়ন্ট বা সীলগুডলর্ত গ্যাস বা তরল ডলক ির্ত পার্র। 

E. কম্পিঃ কর্েসার্র অতযডধক কম্পি ডমসলাইির্মন্ট বা ভারসাম্যিীিতার সমস্যার পরামি ে ডদর্ত পার্র। 

F. সংডক্ষপ্ত সাইর্কল চালার্িাঃ কমর্প্রসর স্বাভাডবর্কর কচর্য় কবডি ঘি ঘি চালু এবং বন্ধ কর্র, র্া ডসর্ের্ম 

অপ্রর্য়াজিীয় পডরধার্ির কারণ ির্ত পার্র। 

G. উচ্চ িডক্ত েরচঃ একটি ত্রুটিপূণ ে কমর্প্রসর স্বাভাডবর্কর কচর্য় কবডি িডক্ত েরচ করর্ত পার্র, র্ার ফর্ল 

ইউটিডলটি েরচ কবর্ড় র্ায়। 

H. িীতলকরাণ বা ডিমায়ি ক্ষমতা হ্রাসঃ করডিজার্রিি বা এয়ার কডন্ডিিার ডসর্ের্ম, একটি ত্রুটিপূণ ে 

কমর্প্রসর অপর্ োপ্ত িীতল বা ডিমায়র্ির কারণ ির্ত পার্র। 

র্ডদ আপডি সর্দি কর্রি কর্ একটি ডসর্ের্মর কমর্প্রসর ত্রুটিপূণ ে, এটি অডবলর্ে সমস্যাটির সমাধাি করা 

অপডরিার্ ে। 

 

ত্রুটিপূণ ন বিম্পিজাটিন্ট চাজন 

একটি ত্রুটিপূণ ে করডিজার্রন্ট চাজে একটি করডিজার্রিি বা এয়ার কডন্ডিিার ডসর্ের্মর একটি সমস্যার্ক কবাঝায় 

কর্োর্ি ডসর্ের্ম করডিজার্রর্ন্টর পডরমাণ প্রস্তুতকারর্কর ডিডদ েষ্টকরাণ কের্ক ডবচ্যযত িয়। করডিজার্রন্ট এই 

ডসর্েমগুডলর একটি গুরুত্বপূণ ে উপাদাি, কারণ এটি িীতল করার জন্য তাপ কিাষণ এবং মুডক্তর জন্য দায়ী। 

র্েি করডিজার্রন্ট চাজে র্ভল িয়, এটি ডবডভন্ন সমস্যার কারণ ির্ত পার্রঃ 

A. অদক্ষতাঃ খুব কম করডিজার্রন্ট ডসর্ের্মর িীতল করার ক্ষমতা হ্রাস করর্ত পার্র, র্ার ফর্ল এটি কর্ঠার 

এবং কম দক্ষতার সার্ে কাজ কর্র। এটি িডক্ত েরচ বৃডদ্ধ এবং উচ্চ ইউটিডলটি ডবর্লর ডদর্ক পডরচাডলত 

কর্র। 

B. িীতল করার কার্ েকাডরতা হ্রাসঃ অপর্ োপ্ত করডিজার্রর্ন্টর ফর্ল ডসর্েমটি পর্ োপ্ত পডরমার্ণ স্থাি ঠান্ডা করর্ত 

পার্র িা, র্া বাডসদার্দর জন্য অস্বডস্তর কারণ ির্ত পার্র। 

C. কর্েসার্রর ক্ষডতঃ কম করডিজার্রর্ন্টর মাত্রা কমর্প্রসারর্ক অডতডরক্ত গরম করর্ত পার্র, র্া অকাল ক্ষয় 

এবং সম্ভাব্য ডসর্েম ব্যে েতার ডদর্ক পডরচাডলত কর্র। 

D. আইডসং সমস্যাঃ একটি অনুপযুক্ত চাজে ইভার্পার্রটর কর্য়র্ল বরফ জমা ির্ত পার্র, বায়ুপ্রবাি হ্রাস করর্ত 

পার্র এবং িীতল কার্ েক্ষমতা প্রভাডবত করর্ত পার্র। 

E. বডধ েত ক্ষয় এবং ডিঁর্ড় র্াওয়াঃ একটি করডিজার্রিি ডসর্েম র্া অডতডরক্ত চাজে করা িয় তাও সমস্যার 

কারণ ির্ত পার্র, কর্মি উপাদািগুডলর ক্ষয় বৃডদ্ধ এবং উচ্চ চার্পর কারর্ণ সম্ভাব্য কমর্প্রসর ক্ষডত। 

ম্পসটস্ট্ম ম্পলটকজ 

করডিজার্রটর (ডিজ) প্রসর্ি, ডসর্েম ডলর্কজ সাধারণত কুডলং ডসর্েম কের্ক করডিজার্রন্ট গ্যার্সর 

অডিিাকৃত পলায়ির্ক কবাঝায়। করডিজার্রন্ট গ্যাস িল এমি পদাে ে র্া ডির্জর ডভতর কের্ক তাপ কিাষণ কর্র 

এবং বাইর্র কের্ড় কদয়, র্ার ফর্ল ডির্জর ডভতর্র ঠান্ডা তাপমাত্রা বজায় োর্ক। 
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করডিজার্রটরগুডল একটি কক্ল্াজি-লুপ ডিমায়ি চর্ক্রর িীডতর্ত কাজ কর্র, কর্োর্ি করডিজার্রন্ট গ্যাস ডবডভন্ন 

উপাদাি কর্মি কমর্প্রসর, কির্িিসার, এির্পিিি ভালভ এবং বাষ্পীভবর্ির মাধ্যর্ম সঞ্চাডলত িয়। এই বন্ধ 

ডসর্েম কের্ক করডিজার্রন্ট গ্যার্সর ককার্িা ফুর্টা ডবডভন্ন সমস্যার কারণ ির্ত পার্রঃ 

A. িীতল করার দক্ষতা হ্রাসঃ িীতল প্রডক্রয়ার জন্য করডিজার্রন্ট অপডরিার্ ে। র্েি একটি ফুর্টা িয়, ডির্জর 

িীতল ক্ষমতা হ্রাস পায়, ফর্ল ডির্জর ডভতর্র উচ্চ তাপমাত্রা এবং সম্ভাব্য োদ্য িষ্ট ির্য় র্ায়। 

B. বডধ েত িডক্ত েরচঃ একটি ডলডকং করডিজার্রিি ডসর্েম কমর্প্রসরকক পেদসই তাপমাত্রা বজায় রাের্ত 

কর্ঠার পডরশ্রম করর্ত বাধ্য কর্র, র্ার ফর্ল িডক্ত েরচ কবর্ড় র্ায় এবং উচ্চ ডবদ্যযর্তর ডবল আর্স। 

C. পডরর্বিগত প্রভাবঃ ডির্জ ব্যবহৃত কবডিরভাগ করডিজার্রন্ট, কর্মি িাইর্ড্রাফ্লুর্রাকাব েি (HFCs) এবং 

কক্ল্ার্রাফ্লুর্রাকাব েি (CFC), িডক্তিালী গ্রীিিাউস গ্যাস। বায়ুমণ্ডর্ল ফুর্টা ির্ল, তারা কলাবাল ওয়াডম েং 

এবং ওর্জাি স্তর হ্রার্স অবদাি রার্ে। 

D. স্বাস্থয এবং ডিরাপত্তার উর্েগঃ ডকছু কক্ষর্ত্র, শ্বাস কিওয়ার সময় করডিজার্রন্ট গ্যাস ক্ষডতকারক ির্ত 

পার্র। আধুডিক করডিজার্রন্টগুডল কম ডবষাক্ত ির্লও, উচ্চ ঘির্ত্বর সংের্ি ে এেিও স্বাস্থয সমস্যা ির্ত 

পার্র। 

আপডি র্ডদ সর্দি কর্রি কর্ আপিার ডির্জ একটি করডিজার্রন্ট ফুর্টা আর্ে, তর্ব কর্য়কটি লক্ষণ রর্য়র্ে 

র্া লক্ষয রাের্ত ির্বঃ 

A. ধীর্র ধীর্র িীতল িওয়াঃ ডিজ তার স্বাভাডবক ডিম্ন তাপমাত্রা বজায় রাের্ত পার্র িা এবং আপডি লক্ষয 

করর্ত পার্রি কর্ োবার স্বাভাডবর্কর কচর্য় দ্রুত িষ্ট ির্য় র্ার্ি। 

B. অস্বাভাডবক িব্দঃ ডিজ কের্ক আসা একটি ডিস িব্দ করডিজার্রন্ট গ্যাস ডলক একটি ইডিত ির্ত পার্র. 

C. িারীডরক ক্ষডতঃ আপডি র্ডদ কুডলং ডসর্ের্মর উপাদািগুডলর ককািও দৃশ্যমাি ক্ষডত কদের্ত পাি তর্ব 

এটি ফুর্টা িওয়ার সম্ভাব্য উৎস ির্ত পার্র। 

o ত্রুটিপূণ ন র্াম্পন্ত্রক ম্পসটস্ট্ম উিাদা্ 

ডির্জ ত্রুটিপূণ ে র্াডন্ত্রক ডসর্ের্মর উপাদািগুডল ডবডভন্ন সমস্যা এবং ত্রুটির কারণ ির্ত পার্র। করডিজার্রটর্রর 

ডকছু সাধারণ ত্রুটিপূণ ে উপাদািগুডলর মর্ধ্য রর্য়র্েঃ 

a) কর্েসারঃ কমর্প্রসর করডিজার্রন্ট গ্যাসর্ক সংকুডচত করার জন্য দায়ী, র্া িীতল প্রডক্রয়ার জন্য অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ে। একটি ত্রুটিপূণ ে কমর্প্রসর অপর্ োপ্ত কুডলং বা কমার্টও িীতল িা ির্ত পার্র। 

b) কির্িিারঃ কির্িিার করডিজার্রন্ট কের্ক তাপ মুক্ত করার জন্য দায়ী, এটির্ক আবার তরর্ল পডরণত 

কর্র। কির্িিার ত্রুটিপূণ ে ির্ল, এটি অকার্ েকরা িীতল ির্ত পার্র এবং ডিজটি খুব গরম ির্ত পার্র। 

c) ইভার্পার্রটরঃ ইভার্পার্রটর ডির্জর কভতর কের্ক তাপ কিাষণ কর্র, অভযন্তরর্ক ঠান্ডা রাের্ত সািায্য 

কর্র। ইভার্পার্রটর ত্রুটিপূণ ে ির্ল, ডিজ সঠিকভার্ব ঠান্ডা িাও ির্ত পার্র, র্ার ফর্ল তাপমাত্রার ওঠািামা 

ির্ত পার্র। 

d) োর্ম োেযাটঃ োর্ম োেযাট কমর্প্রসর চালু এবং বন্ধ কর্র তাপমাত্রা ডিয়ন্ত্রণ কর্র। র্ডদ োর্ম োেযাট  ত্রুটিপূণ ে 

িয়, তাির্ল এটি ডিজর্ক খুব ঠান্ডা বা খুব গরম ির্ত পার্র। 

e) ডিিে ডসর্েমঃ আধুডিক করডিজার্রটরগুডলর্ত ডিজার্র বরফ জমা িওয়া করাধ করার জন্য স্বর্যংডক্রয় 

ডিিে ডসর্েম রর্য়র্ে। ডিিে ডসর্েম ত্রুটিপূণ ে ির্ল, বরফ জমা ির্ত পার্র, র্া িীতল করার দক্ষতা হ্রাস 

করর্ত পার্র। 

f) ফযার্ির কমাটরঃ করডিজার্রটরগুডলর্ত এমি ফযাি োর্ক র্া এমিকী িীতলতা ডিডিত করার জন্য বাতাস 

সঞ্চালি কর্র। ত্রুটিপূণ ে ফযাি কমাটর বায়ুপ্রবাি ব্যািত করর্ত পার্র এবং অসামঞ্জস্যপূণ ে িীতল ির্ত পার্র। 
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g) কিার ডসলঃ ডিজ এবং ডিজার্রর দরজার চারপার্ি রাবার গ্যাসর্কটগুডল একটি ডসল বতডর কর্র র্ার্ত 

গরম বাতাস প্রর্বি করর্ত িা পার্র। ক্ষডতগ্রস্ত দরজা ডসল তাপমাত্রা ওঠািামা এবং বৃডদ্ধ িডক্ত েরচ ির্ত 

পার্র. 

h) ওয়াটার ইির্লট ভালভঃ আইস কমকার বা ওয়াটার ডিসর্পিসার সি ডির্জর জন্য, একটি ত্রুটিপূণ ে ওয়াটার 

ইির্লট ভালভ ফুর্টা ির্ত পার্র বা পাডি সরবরাি করর্ত ব্যে ে ির্ত পার্র। 

i) োট ে ডরর্ল/ওভারর্লাি ডরর্লঃ এই উপাদািগুর্লা কমর্প্রসর শুরু করর্ত সািায্য কর্র। র্ডদ তারা ব্যে ে িয়, 

কমর্প্রসরটি চালু িাও ির্ত পার্র, র্ার ফর্ল িীতলতার অভাব িয়। 

j) কর্রাল কবাি েঃ কর্রাল কবাি ে িল করডিজার্রটর্রর মডস্তর্ষ্কর মর্তা, এর সমস্ত কাজ পডরচালিা কর্র। একটি 

ত্রুটিপূণ ে ডিয়ন্ত্রণ কবাি ে তাপমাত্রা সমস্যা কের্ক প্রডতডক্রয়ািীিতা পর্ েন্ত ডবডভন্ন সমস্যার কারণ ির্ত পার্র। 

আপডি র্ডদ সর্দি কর্রি কর্ এই উপাদািগুডলর মর্ধ্য ককািটি আপিার ডির্জ ত্রুটিপূণ ে, তাির্ল সঠিক 

কার্ েকাডরতা এবং ডিরাপত্তা ডিডিত করার জন্য একজি কর্াগ্যতাসম্পন্ন প্রযুডক্তডবদর্ক সমস্যাটি ডিণ েয় এবং 

কমরামত করা  

 

2.6. ত্রুটিপূণ ন উিসগ ন 

একটি ত্রুটিপূণ ন ম্পিটজি কমর্প্রসর, ক্টড্সাি, বি্াি-ড্রাইয়াি, তকম্পশক ্ল, োষ্পীেে্ এেিং সঞ্চয়কািীি 

লক্ষণগুম্পলি সিংম্পক্ষপ্তসাটি এখাট্ একটি বেম্পেল িটয়টোঃ 
 

উিাদা্ ত্রুটিপূণ ন উিসগ ন 

কমর্প্রসর 

- ম্পিজ োন্ডা হয় ্া ো োন্ডা হটত অট্ক সময় লাটগ 

- ক্রমাগত ম্পক্ল্ক ো গুঞ্জ্ শে 

- কমর্প্রসর বমােি অম্পতম্পিক্ত গিম কিা 

- ঘ্ ঘ্ সাইটকল চালাট্া (চালু এেিং েন্ধ) 

- কমর্প্রসর চািিাটশ বতল ফুো 

- ম্পরিড সাম্পকনে বেকাি ো বব্লা ম্পফউজ 

- কমর্প্রসর অতযম্পধক শে হয় 

ক্টডিাি 

- ম্পিজ কার্ নকিোটে োন্ডা হয় ্া 

- ম্পিটজি োইটিি ম্পদটক অম্পতম্পিক্ত তাি 

- অেরুদ্ধ ো ব্ািংিা ক্টডিাি কটয়ল 

- অম্পতম্পিক্ত গিম এেিং উচ্চ-তািমাত্রা ম্পিম্পডিং 

োঁকম্প্-শুকাট্াি র্ন্ত্র 

- অির্ নাপ্ত কুম্পলিং ো বমাটেও কুম্পলিং ব্ই 

- োষ্পীেে্ কটয়টল তুষািিাটতি উিম্পযম্পত 

- ম্পিটজ অম্পতম্পিক্ত আর্দ্ নতা 

- েকেক কিা ো হট্টটগাটলি মটতা কমর্প্রসর আওয়াজ 

- সীম্পমত বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ 

তকম্পশক ্ল 

- ম্পিটজ অসম োন্ডা 

- ম্প্ম্পদ নষ্ট এলাকায় আইম্পসিং ো িম্পস্ট্িং 

- ম্পিজ োন্ডা ম্পকন্তু র্টথষ্ট ্য় 
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উিাদা্ ত্রুটিপূণ ন উিসগ ন 

- তকম্পশক ্ল আেটক ো ক্ষম্পতিস্ত 

ইোটিাটিেি 

- ম্পিজ র্টথষ্ট োন্ডা ো গিম থাটক ্া 

- োষ্পীেে্ কটয়টল েিটফি গে্ 

- ম্পিটজি ম্পেতি গুড়গুড় ো ম্পহস ম্পহস শে 

- ম্পিজাি কিাে নটমটন্ট অম্পতম্পিক্ত ম্পহম জমা 

- অেরুদ্ধ ো ক্ষম্পতিস্ত োয়ুপ্রোহ িথ 

সঞ্চয়কািী 

- ম্পিটজি োণ্ডা অির্ নাপ্ত ো এটকোটিই ্া 

- োষ্পীেে্ কটয়টল ম্পহম ো েিফ জটম 

- সাইটকল ্া চাম্পলটয় একো্া ম্পিজ চালাট্া 

- সীম্পমত বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ 

- সঞ্চয়কািীি মটে দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো ম্পলক 

অনুিহ কটি মট্ িাখটে্ বর্ এই লক্ষণগুম্পল বিম্পিজাটিেি ম্পসটস্ট্টমি মটে অন্যান্য সমস্যাি ইম্পঙ্গতও হটত 

িাটি। র্ম্পদ আিম্প্ সটন্দহ কটি্ বর্ এই উিাদা্গুম্পলি মটে বকা্টি ত্রুটিপূণ ন, তাহটল সমস্যাটি ম্প্ণ নয় এেিং 

সমাধাট্ি জন্য একজ্ বর্াগ্য র্ন্ত্রিাম্পত বমিামটতি প্রযুম্পক্তম্পেটদি সাটথ বর্াগাটর্াগ কিা োল। 

2.7. সাধািণ বিম্পিজাটিেি ও ম্পিজাটিি ত্রুটিপূণ ন তেদুযম্পতক উিাদাট্ি সম্ভাব্য উিসগ ন  

 

উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

ত্রুটিপূণ ন প্লাগ 

বিম্পিজাটিেটিি বকা্ শম্পক্ত ব্ই 

প্লাগ ই্ কিাি সময় স্ফুম্পলঙ্গ ো জ্বলন্ত গন্ধ 

আলগা সিংটর্াগ ো ম্পেিম্পতহী্ ম্পেদুযৎ সিেিাহ 

ম্পিজ চালু ্া ো অকার্ নকি অেম্পশষ্ট আটে 

প্লাটগি চািিাটশ দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো গটল র্াওয়া 

দিজাি চাম্পে 

দিজা ম্পদটয় অেযন্তিীণ আটলা চালু/েন্ধ হটে ্া 

দিজা েন্ধ হটয় বগটল ম্পিজ চালু হটে ্া 

ম্পিজ বমােি ধ্রুেক িাম্প্িং 

দিজা সঠিকোটে েন্ধ িাখটত অসুম্পেধা 

দিজাি সুইচ টিটি বকা্ প্রম্পতম্পক্রয়া ব্ই 

দিজাি োম্পত 

অেযন্তিীণ আটলা চালু হটে ্া 

অেযন্তি আটলা ম্পঝকী ম্পমকী  

দিজা েন্ধ থাকটলও আটলা জ্বটল থাটক 

ম্লা্ আটলা ো কম উজ্জ্বলতা 

োম্পত ো তাি তাটিি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

ডেল দিজা সুইচ 

বিম্পিজাটিেটিি ডুয়াল-টডাি ম্পসটস্ট্টমি ত্রুটি 

েন্ধ কিাি সময় একটি দিজা সঠিকোটে ম্পসল কিা হয় ্া 

উেয় দিজাই বখালা ো েন্ধ হটে ্া 

অেযন্তিীণ আটলা উেয় দিজায় সাড়া ম্পদটে ্া 

কাজ কিাি সময় অস্বাোম্পেক শে ো ম্পক্ল্ক শে 

োর্ম োেযাট  

বিম্পিজাটিেি ির্ নাপ্ত োণ্ডা হয় ্া 

ক্রমাগত বদৌড়াট্া ো সাইটকল চালাট্া চালু/েন্ধ কিা 

অসামঞ্জস্যপূণ ন তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ 

ম্পিজাি ম্পেোগ খুে গিম ো খুে োন্ডা 

ম্পিটজি েম্পগটত তুষািিাত 

োইমাি বমােি 

ম্পডিস্ট্ চক্র সম্পক্রয় হটে ্া 

ম্পিজাি েম্পগটত তুষািিাত 

বিম্পিজাটিেি ম্পডটিাম্পস্ট্িং কিা উম্পচত ্য় 

ম্পডিস্ট্ চটক্রি সময় বজাটি ো অস্বাোম্পেক শে 

োইমাি বমােটিি কাটে দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো জ্বলন্ত গন্ধ 

ইোটিাটিেি ফযা্ বমােি 

বিম্পিজাটিেটি সঠিক শীতলতাি অোে 

ম্পিজাি এলাকা বথটক বজাটি ো অস্বাোম্পেক শে 

ম্পিজািটি িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাটখ ্া 

বিম্পিজাটিেি জুটড় অসম কুম্পলিং 

ফযা্ বঘাটি ্া ো খুে ধীটি বঘাটি ্া 

ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে 

ম্পডিস্ট্ বমাটড প্রটেশ ো প্রযা্ কিটত ব্যথ নতা 

ম্পিজাটি অম্পতম্পিক্ত ম্পহম জটম 

বিম্পিজাটিেি জুটড় অসম কুম্পলিং 

কমর্প্রসর চক্র োড়া ক্রমাগত িাম্প্িং 

থাটম নাস্ট্যাটে তুষািিাত ো েিফ জমা হয় 

ম্পডিস্ট্ ম্পহোি 

ম্পিজাটি অতযম্পধক তুষািিাত 

বিম্পিজাটিেটি অির্ নাপ্ত োন্ডা 

ম্পহোটি বিাড়া গন্ধ ো দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত 

ম্পডিস্ট্ চটক্রি সময় ম্পিজাি ম্পডটিাম্পস্ট্িং ্য় 

ম্পহোি উিাদা্ ো তাটিি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত 

থাম নাল ম্পফউজ বিম্পিজাটিেটিি ক্ষমতাি বমাে ক্ষম্পত 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

ম্পেদুযৎ ম্পেভ্রাটেি িটি ম্পিজ চালু হটত ব্যথ ন হয় 

অম্পতম্পিক্ত গিম কিাি সমস্যা 

ম্পফউটজ দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো ম্পেেণ নতা 

থাম নাল ম্পফউটজি ঘ্ ঘ্ ফুুঁ 

ক্টডিাি ফযা্ বমােি 

বিম্পিজাটিেটিি কমর্প্রসর অম্পতম্পিক্ত গিম হওয়া 

ইউম্প্টেি ম্পিেট্ বথটক বজাটি ো অস্বাোম্পেক শে 

কমর্প্রসর সঠিকোটে কাজ কিটে ্া 

ক্টডিাি বথটক উষ্ণ ো গিম োতাস প্রোম্পহত হয় 

ফযা্ ঘুিটে ্া ো অম্প্য়ম্পমতোটে ঘুিটে ্া 

ওোিটলাড প্রটেকেি 

বিম্পিজাটিেি চালু কিটত ব্যথ ন হয় 

ওোিটলাড প্রটেকেি ঘ্ ঘ্ tripping 

কমর্প্রসর শুরু ো hums সিংিাম 

কমর্প্রসর থাকা সটত্ত্বও উষ্ণ বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তি 

িক্ষটকি কাটে দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো জ্বলন্ত গন্ধ 

ম্পিটিম্পস ম্পিটল 

কমর্প্রসর িাওয়াি িাটে ্া ো শুরু হটে ্া 

কমর্প্রসর অিাটিশ্ চলাকালী্ ম্পক্ল্ক শে 

মাটঝ মাটঝ শীতল সমস্যা 

ম্পিটল চািিাটশ অতযম্পধক তাি 

ম্পিটল ো এি োম্পম ন্ ালগুম্পলি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত 

কাটিন্ট কটয়ল ম্পিটল 

কমর্প্রসর ির্ নাপ্ত কাটিন্ট িাটে ্া 

কমর্প্রসর শুরু হয় এেিং ঘ্ ঘ্ েন্ধ হয় 

কমর্প্রসর বমােি িাম্প্িং ম্পকন্তু শীতল ্য় 

কমর্প্রসর অিাটিশ্ চলাকালী্ ম্পক্ল্ক শে 

পুটড় র্াওয়া ো ক্ষম্পতিস্ত ম্পিটল উিাদা্ 

কমর্প্রসর বমােি 

ম্পিটজ শীতল হওয়াি বমাে ক্ষম্পত 

কমর্প্রসর বমােি ওোিম্পহটিিং 

কমর্প্রসর অস্বাোম্পেক শে কটি 

িাওয়াি সাপ্লাই সটত্ত্বও কমর্প্রসর চলটে ্া 

বতল ফুো ো বমােি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত 

স্ট্াটি নিং কযািাম্পসেি 

কমর্প্রসর শুরু কিটত সিংিাম কটি 

কমর্প্রসর স্ট্াে নআটিি সময় শটে ম্পক্ল্ক কিা 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

বিম্পিজাটিেি কার্ নকিোটে োন্ডা হয় ্া 

কমর্প্রসর বমােি শুরু োড়াই গুঞ্জ্ 

কযািাম্পসেটিি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো ফুটল র্াওয়া 

িাম্প্িং কযািাম্পসেি 

কমর্প্রসর চলটে ম্পকন্তু দক্ষতাি সাটথ শীতল হটে ্া 

কমটপ্রসিি সাটথ অম্পতম্পিক্ত গিম কিাি সমস্যা 

কমর্প্রসর বমােি অস্বাোম্পেক শে কটি 

ঘ্ ঘ্ কমটপ্রসি শুরু এেিং চক্র েন্ধ 

কযািাম্পসেটিি দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো ফুটল র্াওয়া 

মট্ িাখটে্ বর্ এইগুম্পল সাধািণ উিসগ ন, এেিং ম্পকছু উিসগ ন ওোিল্যাি হটত িাটি ো একাম্পধক ত্রুটিপূণ ন 

উিাদাট্ি কািটণ হটত িাটি।  

▪ একটি এম্পস-ম্পডম্পস ই্োে নাি/ই্েনাোি ম্পসটস্ট্ম ম্পিটজ ত্রুটিপূণ ন উিাদাট্ি সম্ভাব্য লক্ষণগুম্পল তাম্পলকার্ভক্ত; 

উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

ত্রুটিপূণ ন প্লাগ 

ম্পিজ চালু হটে ্া 

বকা্ শম্পক্ত ইম্পঙ্গত 

আলগা সিংটর্াগ 

প্লাগ বথটক স্পাকন ো জ্বলন্ত গন্ধ 

প্লাগ অম্পতম্পিক্ত গিম কিা 

দিজাি চাম্পে 

ম্পিটজি আটলা চালু/েন্ধ হটে ্া 

দিজা বখালাি সময় ম্পিজ চালু হটে ্া 

ক্রমাগত ম্পিটজি আটলা জ্বলটে 

দিজা বখালা অযালাম ন সঠিকোটে কাজ কিটে ্া 

ম্পিজ দিজা ্ড়াচড়া সাড়া ্া 

দিজাি োম্পত 

ম্পিটজি আটলা জ্বলটে ্া 

ম্পঝকী ম্পমকী ো মাটঝ মাটঝ আটলা 

দিজা েন্ধ হটল আটলা জ্বটল থাকা 

আেো ো ম্লা্ আটলা 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

আটলাি োল্ব ঘ্ ঘ্ জ্বলটে 

ডেল দিজা সুইচ 

অসঙ্গত দিজা স্াক্তকিণ 

ম্পিটজি দিজা বখালা ম্পদটয় শুরু হয় ্া 

দিজা এলাম ন ক্রমাগত সম্পক্রয় 

ম্পিটজি ম্পেতটিি আটলা সাড়া ম্পদটে ্া 

দিজা ম্প্িািটদ েন্ধ ম্পকন্তু স্াক্ত ্া 

থাটম নাস্ট্যাে/টসিি 

ম্পিজ ঠিকমটতা োন্ডা হটে ্া 

ম্পিজ খুে োন্ডা ো খুে গিম 

ম্পিজ ক্রমাগত িাম্প্িং 

 

অসামঞ্জস্যপূণ ন তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ 

ম্পিজ ো ম্পিজাটি তুষািিাত 

ম্পডম্পস োইমাি বমােি 

োইমাি সঠিকোটে অিসি হটে ্া 

ম্পিজ ম্পডিস্ট্ বমাটড প্রটেশ কিটে ্া 

োইমাি বমােি অস্বাোম্পেক শে কটি 

ম্পডিস্ট্ চক্র অম্প্য়ম্পমত ো অম্পস্তত্বহী্ 

ম্পিজ জমাে আি 

ইোটিাটিেি ম্পডম্পস ফযা্ বমােি 

ম্পিটজি ম্পেতটি োয়ুপ্রোহ ব্ই 

ম্পিজ সমা্োটে োন্ডা হটে ্া 

ফযাট্ি বমােি বথটক অস্বাোম্পেক শে আসটে 

ফযা্ বমােি ঘূণ ন্  ্া 

ম্পিজ কমর্প্রসর ক্রমাগত িাম্প্িং 

ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে 

ম্পিজ ম্পডিস্ট্ বমাটড থাটক 

ম্পিজাটি তুষািিাত 

ম্পডিস্ট্ চটক্রি িটি ম্পিজ োন্ডা হয় ্া 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

ম্পডিস্ট্ চক্র খুে ঘ্ ঘ্ ো খুে দীঘ ন 

ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে দৃশ্যত ক্ষম্পতিস্ত 

ম্পডিস্ট্ ম্পহোি 

ম্পিজাটি অম্পতম্পিক্ত ম্পহম জটম 

ম্পিজ ম্প্ধ নাম্পিত ম্পহসাটে ম্পডটিাম্পস্ট্িং ্য় 

ম্পডিস্ট্ ম্পহোি দৃশ্যত ক্ষম্পতিস্ত ো পুটড় বগটে 

ম্পিজাি সঠিক তািমাত্রায় বিৌুঁোয় ্া 

ম্পিটজি ম্পেতটি ো োইটি জল িড়বে 

থাম নাল ম্পফউজ 

ম্পিটজি সম্পূণ ন শম্পক্ত হাম্পিটয় র্াওয়া 

শম্পক্ত বৃম্পদ্ধি িটি ম্পিজ চালু হটে ্া 

ম্পফউজ দৃশ্যত প্রস্ফুটিত ো ক্ষম্পতিস্ত 

ম্পিজ অপ্রতযাম্পশতোটে েন্ধ 

থাম নাল ম্পফউটজি অম্পতম্পিক্ত উিাি 

ক্টডিাি ম্পডম্পস ফযা্ বমােি 

ম্পিজ অম্পতম্পিক্ত গিম কিা 

ক্টড্সাটিি অির্ নাপ্ত শীতলতা 

ফযাট্ি বমােি চলটে ্া 

ফযাট্ি বমােি বথটক অস্বাোম্পেক শে আসটে 

ম্পিজ কমর্প্রসর ক্রমাগত িাম্প্িং 

ম্পডম্পস ওোিটলাড প্রটেকেি 

ম্পিজ োিোি েন্ধ হটয় র্াটে 

শম্পক্ত বৃম্পদ্ধি িটি ম্পিজ চালু হটে ্া 

ওোিটলাড প্রটেকেি দৃশ্যত ক্ষম্পতিস্ত 

কমর্প্রসর শুরু হটে ্া 

ম্পিটজি কমটপ্রসটি অম্পতম্পিক্ত কাটিন্ট প্রোম্পহত হটে 

ম্পডম্পস ম্পিটল 

ম্পিজ ম্প্য়ন্ত্রণ সিংটকত সাড়া ্াই 

অস্বাোম্পেক ম্পক্ল্ক শে 
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উিাদা্ সম্ভাব্য উিসগ ন 

অসামঞ্জস্যপূণ ন কুম্পলিং চক্র 

কমর্প্রসর শুরু হটে ্া 

ম্পিটল দৃশ্যত ক্ষম্পতিস্ত ো পুটড় বগটে 

ম্পডম্পস কমর্প্রসর বমােি 

ম্পিজ বমাটেও োন্ডা হটে ্া 

কমর্প্রসর বথটক ম্পেকে শে আসটে 

কমর্প্রসর ক্রমাগত িাম্প্িং 

কমর্প্রসর শুরু হটে ্া 

কমর্প্রসর ওোিম্পহটিিং 

সাম্পকনে ম্প্য়ন্ত্রণ কটি 

ম্পিজ বসটিিংটস সাড়া ম্পদটে ্া 

অম্প্য়ম্পমত ো অপ্রতযাম্পশত আচিণ 

ম্পডসটপ্ল সঠিকোটে কাজ কিটে ্া 

কটরাল বোতাম কাজ কিটে ্া 

বিাড়া গন্ধ ো ক্ষম্পতি লক্ষণ 

ম্পডসটপ্ল সাম্পকনে 

ম্পডসটপ্ল কাজ কিটে ্া 

র্ভল ো অনুিম্পযত তথ্য 

ম্পঝকী ম্পমকী ো অম্পযি প্রদশ ন্  

প্রম্পতম্পক্রয়াহী্ স্পশ ন ম্প্য়ন্ত্রণ 

এটলাটমটলা অক্ষি বদখাট্া প্রদশ ন্  

 

2.8. বিম্পিজাটিেি-ম্পিজাটিি সম্ভাব্য সমস্যা, কারি ও সমাধা্ 

 

সমস্যা কাি্ সমাধা্ 

 

a) বিম্পিজাটিেি চটল ্া 

অথো কটম্প্রসি ঘুটি ্া 

ক) ম্পফউজ অটকটজা (Blown 

Fuse) 

 

খ) কম বোটিজ (Low Voltage) 

 

গ) বমােি কটরাল করাক 

অটকটজা 

ক) ম্পফউজ েদলাটত হটে ো পূিঃম্পফউজ 

লাগাটত হটে। 

খ) বোটিজ স্বাোম্পেক ্া হওয়া ির্ন্তন েন্ধ 

িাখটত হটে। বোটিজ স্ট্াম্পেলাইজাি 

ব্যেহাি কিটত হটে ো উম্পচৎ। 
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ঘ) তািমাত্রা বিগুটলেি 

(Thermostat) অটকটজা। 

 

ে) ম্পিটল খািাি 

 

চ) ওোিটলাড প্রটেক্টি খািাি 

 

ে) সাম্পে নস তাি খািাি 

 

জ) কটম্প্রসি জযাম 

 

ঝ) োইমাি ক্রুটিপূ্ 

 

গ) জামিাি ম্পলড ডদর্য় িিীক্ষা কিটত 

হটে এেিং র্ম্পদ চটল তটে তািমাত্রা 

বিগুটলেি িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

(র্া ডদর্য় দুইটি তািটক সিংটর্াগ 

কটি বদয় তাটক জামিাি ম্পলড 

বর্ল) ।  

ঘ) জামিাি ম্পলড ডদর্য় থাটম নাষ্টযাে সে ন 

কটি ইউম্প্ে চালাটত হটে। র্ম্পদ ্া চটল 

তটে থাটম নাষ্টযাে পডরবতেি কিটত হটে। 

ে) ম্পিটল িিীক্ষা কটি প্রটয়াজট্ 

িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

চ) ওোি বলাড প্রটেক্টি িিীক্ষা কটি 

প্রটয়াজট্ িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

 

 

ে) AVO ম্পমোি ডদর্য় িিীক্ষা কটি 

প্রটয়াজট্ িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

জ) AVO ম্পমোি ডদর্য় Continuity 

িিীক্ষা কটি বকটে জযাম সিাটত 

হটে তা ্া হটল প্রটয়াজট্ েদল 

কিটত হটে। 

ঝ) ম্পসম্পিজ ল্যাি ডদর্য় িিীক্ষা কিটত 

হটে, প্রটয়াজট্ িম্পিে নত্ কিটত হটে।  

 

b) কটম্প্রসি সে নক্ষ্ চটল। 

ক) Condenser এি উিি 

    প্রোম্পহত োতাস অপ্রতুল   

    (োতাটসি িম্পিমা্ কম) । 

খ) বডাি সীল দূেল ো/ ফাঁকা। 

 

গ) ম্পিটজি অম্পতম্পিক্ত মালামাল 

     িাখটল। 

ঘ) ম্পহমায়ক চাজ কিা কম হটয়ছ্ 

 

ে) ম্পহমায়টক চাটজনি িম্পিমা্ 

    বেশী। 

চ) কটক্ষি তািমাত্রা বেশী। 

 

ে) থাটম নাষ্টযাে অটকটজা। 

 

জ) কযাম্পেট্ে োল্ব সেক্ষ্ জ্বটল 

    থাকটল। 

ঝ) ঘ্ ঘ্ দিজা খুলটল। 

ঞ) কুম্পলিং কটয়টল অম্পতম্পিক্ত েিফ 

      জমটল (//এি বেশী) 

ে) থাটম নাষ্টযাটেি বসিি ো ম্পফলাি 

      োল্ব র্ম্পদ কুম্পলিং কটয়ল বথটক 

ক) বিম্পিজাটিেি যাি্ কিাি সময় 

    এম্ যা্ বেটচ ম্প্টত হটে বর্খাট্ 

    স্বাোম্পেক োতাটসি িম্পিমা্ বেশী। 

খ) প্রটয়াজ্ীয় Adjustment 

    কিটত হটে প্রটয়াজট্ পডরবতেি 

    কিটত হটে। 

গ) োজাি কিাি িি অম্পধক মালামাল 

একর্ত্র একই সমটয় িাখা র্াটে ্া। (এই  

কািটণ বকািো্ীি ঈটদি সময়  

 কটম্প্রসি বেশী ্ষ্ট হয়)। 

ঘ) িিীক্ষা কটি প্রটয়াজ্ীয় ম্পহমায়ক  

    চাজন কিটত হটে। 

ে) এই বক্ষটত্র সঠিক িম্পিমা্ ম্পহমায়ক 

    চাজন কিটত হটে। 

চ) োন্ডা যাট্ Refrigerator যাি্ 

কিটত হটে। 

ে) থাটম নাষ্টযাে িিীক্ষা কটি প্রটয়াজট্ 

    িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

জ) বডাি সুইচ িিীক্ষা কটি প্রটয়াজট্ 

    িম্পিে নত্ কিটত হটে। 

ঝ) ঘ্ ঘ্ দিজা বখালা র্াটে ্া। 

ঞ) েিফ স্বাোম্পেক জমাি সাটথ সাটথ 
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      যা্চ্যযৎ হটয় র্ায়। 

ে) কটন্ডিাটি খুে ময়লা জটমটে। 

      Defrosting কিটত হটে। 

ে) বসিি/ ম্পফলাি িিীক্ষা কটি 

      র্থাযাট্ েসাটত হটে। 

ে) িম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

 

c) বিম্পিজাটিেি চালু হটয় 

িিক্ষট্ই েন্ধ হটয় র্ায়। 

ক) বলা বোটিজ 

 

খ) কটম্প্রসি দূেল 

 

 

 

গ) ম্পিটল খািাি 

 

ঘ) ওোিটলাড প্রটেক্টি দূেল 

 

ে) কটম্প্রসি বেয়াম্পিিং আিংম্পশক 

    দূেল 

চ) কটম্প্রসি লুম্পেটকশ্ কম। 

ক) বোটিজ স্বাোম্পেক ্া হওয়া ির্ন্তন 

    েন্ধ িাখটত হটে। 

খ) Runing Winding এেিং 

     Starting Winding 

     এি বিাধক িিীক্ষা কিটত হটে 

     এেিং প্রটয়াজট্ কটম্প্রসি পডরবতেি 

     কিটত হটে। 

গ) ম্পিটল কার্ নক্ষমতা িিীক্ষা কিটত 

     হটে। প্রটয়াজট্ পডরবতেি কিটত 

     হটে। 

ঘ) Over Load proector 

িম্পিেতন্  কিটত হটে। 

ে) বেয়াম্পিিং পডরবতেি কিটত হটে। 

    প্রটয়াজট্ পডরবতেি কিটত হটে। 

চ) কটম্প্রসটি বতল ম্পদটত হটে। 

d) এি কম োন্ডা 

ক) থাটম নাষ্টযাটেি ্েটি কম োন্ডাি 

    ম্পদটক থাকটল। 

খ) বডাি সীল খািাি। 

গ) Cabinet lamp জ্বটল 

    থাকটল। 

ঘ) োি োি দিজা খুলটল। 

ে) বকম্পেট্টে প্রচ্যি মালামাল 

    থাকটল এেিং োতাস প্রোহ ম্পেঘ্ন 

    ঘেটল। 

চ) গিম খাোি িাখটল। 

ে) Frozen food 

Compartment এি Fan 

ঘুটি ্া। 

জ) োতাস সিেিাহ ডাক্ট ো িীল 

     েন্ধ হটল। 

ক) ্েটি বেশী োন্ডাি অেযাট্ িাখটত 

     হটে। 

খ) বডাি সীল োইে কিটত হটে।  

    প্রটয়াজট্ পডরবতেি কিটত হটে। 

গ) Lamp সুইচ িিীক্ষা কিটত হটে।  

    প্রটয়াজট্ পডরবতেি কিটত হটে। 

ঘ) োি োি দিজা বখালা র্াটে ্া। 

ে) ব্যেহািকী মালামাল কম িাখটত হটে। 

চ) গিম খাোি িাখা র্াটে ্া। 

ে) Fan িিীক্ষা কিটত হটে। প্রটয়াজট্ 

    পডরবতেি কিটত হটে। 

জ) ডাক্ট থাটম নাষ্টযাে িিীক্ষা কিটত 

     হটে। প্রটয়াজট্ পডরবতেি কিটত 

     হটে। 

e) কটম্প্রসি বমােি চটল 

ম্পকন্তু োন্ডা কম হয়। 

ক) গ্যাস কম আটে। 

খ) বিই্াি আিংম্পশক জযাম। 

গ) কযাম্পিলাম্পি আিংম্পশক জযাম। 

ঘ) কটম্প্রসি বলস িাম্পিিং 

 

ে) থাটম নাষ্টযাে খািাি ো র্ভল 

বসটিিং 

চ) কুম্পলিং বচম্বাটি বতল। 

ে) ফযাট্ি গম্পত কম (িষ্ট ম্পি 

হটল) 

জ) ম্পহোি/ োইমাি খািাি। 

ক) সঠিক গ্যাস চাজ কিটত হটে। 

খ) বিই্াি পডরবতেি কটি গ্যাস চাজ 

    কিটত হটে। 

গ) িম্পিষ্কাি কটি গ্যাস চাজ কিটত 

    হটে। 

ঘ) সম্ভে হটল বমিামত কিটত হটে ্া 

    হটল পডরবতেি কটি গ্যাস চাজ 

    কিা। 

ে) েদলাটত হটে ো বসটিিং সঠিক যাট্ 

    িাখটত হটে। 

চ) বতল অিসাি্ ও গ্যাস চাজ কিটত 
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ঝ) প্রচ্যি ময়লাযুক্ত কটন্ডিাি।     হটে প্রটয়াজট্ কটম্প্রসি পডরবতেি । 

ে) বমিামত কিা ্া হটল পডরবতেি। 

জ) েদলাও 

ঝ) িম্পিষ্কাি কিা। 

f) কটম্প্রসি বমােি চটল 

ম্পকন্তু বমাটেই োন্ডা হয় ্া। 

ক) গ্যাস বমাটেই ব্ই। 

খ) কযাম্পিলাম্পি সম্পূ্ েন্ধ। 

গ) বিই্াি সম্পূ্ েন্ধ। 

ঘ) কটম্প্রসি িাম্পিিং বমাটেই 

ব্ই। 

ক) ম্পলক থাকটল বমিামত কটি গ্যাস 

     চাজ কিটত হটে। 

খ) িম্পিষ্কাি ো েদলাটত হটে এেিং গ্যাস 

    চাজ কিটত হটে। 

গ) েদম্পলটয় গ্যাস চাজ কিটত হটে। 

ঘ) সম্ভে হটল বমিামত কিটত হটে। ্া 

    হটল েদলাটত হটে। 

g) বিম্পিজাটিেি অ্ কিাি 

সাটথ সাটথই ম্পফউজ জ্বটল 

র্ায় ো সাম্পকনে বেকাি 

ম্পরি কটি। 

ক) লাই্ শে থাকটল। 

খ) বমােি কটয়ল শে। 

গ) োম্পত ো বডাি সুইটচি মটে 

    শে থাকটল। 

ঘ) জ্বলা বমােি 

ে) প্লাটগি বেতি দু’লাই্ এক 

হটয় র্াওয়া। 

চ) ম্প্ন্ম মাট্ি ম্পফউজ ো বেকাি। 

ক) শে খুটজ ঠিক কিটত হটে। 

খ) বমিামত ো েদলাটত হটে। 

গ) সঠিক কািণ ম্প্্য় এেিং বমিামত 

    কিটত হটে। 

ঘ) বমিামত/ েদলাটত। 

ে) বমিামত কিা। 

চ) সঠিক মাট্ি ম্পফউজ ো বেকাি 

    লাগাটত হটে। 

h) Refrigerator িাঁচ 

ম্পমম্প্ে চলাি িি েন্ধ হটয় 

পু্িায় চালু হয় এেিং েন্ধ 

হয়। 

থাটম নাষ্টযাে বসিি Cooling 

অেযাট্ ম্পকছুো সটি বগটে। 

বসিি োন্ডা অেযাট্ি ম্পদক হটত 

স্বাোম্পেক আ্টত হটে। 

i) কুম্পলিং বচম্বাটিি বফাম 

েম্পধ নত হটয় বচম্বাটিি 

কোি ম্পেকৃম্পত হটয় বগটে 

জাম বড্র্ লাইট্ি িাম্প্ বফাম 

বশাষ্ কটি ব্য়। বড্র্ লাইট্ি 

জযাটমি কািটণ ফাম েম্পধ নত হয়। 

বড্র্ লাই্ িম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

j) েক্স/ বচস্ট্ োইি ম্পিজ এি 

তলটদটশ স্পীত/ ফািাট্া 

ফুটল উটেটে 

বড্র্ লাই্ জাম বড্র্টি/ িম্পিষ্কাি কিটত হটে ম্প্টচি সীে 

এেিং বফাম সম্পূ্ িম্পিষ্কাি কিটত হটে। 

 

 

 

2.9. ইটলকরম্প্ক বসাডাম্পিিং সাম্পকনে  

একটি ইর্লকেডিক কসাল্ডাডরং সাডকেট কচক করার এবং কেস করার সময়, আপডি ককািও সমস্যা বা ত্রুটি সিাক্ত 

করর্ত এবং সমাধাি করার জন্য একটি পদ্ধডতগত প্রডক্রয়া অনুসরণ কর্রি। এোর্ি জডড়ত পদর্ক্ষপগুডলর একটি 

সারসংর্ক্ষপ রর্য়র্েঃ 

A. ডভজ্যযয়াল পডরদি েিঃ সাডকেট কবার্ি ে কসাল্ডার করা উপাদািগুডলর্ক ডভজ্যযয়ালভার্ব পরীক্ষা করা, দ্যব েল কসাল্ডার 

জর্য়ন্টগুডলর লক্ষণগুডল, কর্মি ফাটল, অপর্ োপ্ত কসাল্ডার বা কসাল্ডার ডেজগুডলর লক্ষণগুডল সন্ধাি করা৷ 

B. ম্যাগডিফাইং লাসঃ কসাল্ডার জর্য়ন্টগুডল ঘডিিভার্ব পডরদি েি করর্ত একটি ম্যাগডিফাইং লাস বা মাইর্ক্রার্স্কাপ 

ব্যবিার করা। এটি আপিার্ক কোট কোট ত্রুটিগুডল সিাক্ত করর্ত সিায়তা কর্র র্া োডল কচার্ে দৃশ্যমাি িাও 

ির্ত পার্র। 
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C. কিটিডিউটি পরীক্ষাঃ সাডকেট কবার্ি ের ডবডভন্ন পর্য়র্ন্টর মর্ধ্য সংর্র্াগ পরীক্ষা করর্ত কিটিডিউটি কমার্ি একটি 

মাডিডমটার ব্যবিার করা। এটি ডিডিত কর্র কর্ প্রডতটি উপাদাি এবং এর সংডিষ্ট কসাল্ডারযুক্ত প্যািগুডলর 

মর্ধ্য একটি সঠিক সংর্র্াগ রর্য়র্ে। 

D. কর্ম্পার্িন্ট ওডরর্য়র্ন্টিিঃ র্াচাই করা কর্ সমস্ত উপাদাি কবার্ি ে সঠিকভার্ব ডভডত্তক। র্ভলভার্ব স্থাপি করা 

উপাদাি সাডকেট malfunctions ির্ত পার্র. 

E. ককাল্ড কসাল্ডার জর্য়ন্টঃ ককাল্ড কসাল্ডার জর্য়ন্টগুডল কদখুি, কর্গুডল ডির্স্তজ বা দািাদার কদোয় এবং অপর্ োপ্ত 

ঝাল প্রবাি ডির্দ েি কর্র। এই জর্য়ন্টগুর্লা মার্ঝ মার্ঝ সংর্র্াগ সৃডষ্ট করর্ত পার্র এবং পুিরায় কাজ করা 

উডচত। 

F. কসাল্ডার ডেজঃ কসাল্ডার ডেজগুডল পরীক্ষা করা, কর্গুডল সংলগ্ন কসাল্ডার পর্য়ন্টগুডলর মর্ধ্য অডিিাকৃত সংর্র্াগ। 

একটি সূক্ষ্ম টিপ সি একটি কসাল্ডাডরং কলািা ব্যবিার করা র্ার্ত কসতুর কারর্ণ অডতডরক্ত কসাল্ডার অপসারণ 

করা র্ায়। 

G. কর্ম্পার্িন্ট কপালাডরটিঃ িার্য়াি এবং ইর্লর্রালাইটিক কযাপাডসটার্রর মত কপালারাইজি কর্ম্পার্ির্ন্টর 

কপালাডরটি দ্যবার কচক করা র্ার্ত তারা সঠিকভার্ব স্থাপি করা িয়। 

H. সাডকেট িায়াগ্রামঃ উপাদািগুডলর মর্ধ্য সংর্র্াগগুডল কেস করর্ত সাডকেট িায়াগ্রাম বা ডস্কম্যাটিি পিযুি। এটি 

কসাল্ডাডরং সংর্র্াগগুডলর সঠিকতা র্াচাই করর্ত সিায়তা কর্র। 

I. ডরর্ফ্লা কসাল্ডাডরংঃ আপডি র্ডদ ককাল্ড কসাল্ডার জর্য়ন্টগুডলর সম্মুেীি িি বা দ্যব েল সংর্র্ার্গর সর্দি কর্রি 

তর্ব ডরর্ফ্লা কসাল্ডাডরং ব্যবিার করা কর্র্ত পার্র। সঠিক আনুগতয ডিডিত কর্র ডবদ্যমাি কসাল্ডার পুিরায় 

গলার্িার জন্য তাজা ঝাল এবং তাপ প্রর্য়াগ করা। 

J. কটডেং কার্ েকাডরতাঃ সাডকেট পাওয়ার আপ করা এবং এর কার্ েকাডরতা পরীক্ষা করা। িট ে সাডকেট কের্ক সম্ভাব্য 

ক্ষডতর িাত কের্ক রক্ষা করর্ত কার্রন্ট ডলডমটিং সি একটি পাওয়ার সািাই বা সাডকের্টর সার্ে ডসডরর্জ একটি 

ডফউজ ব্যবিার করা। 

এই পদর্ক্ষপগুডল অনুসরণ কর্র, আপডি একটি ইর্লকেডিক কসাল্ডাডরং সাডকেট পুঙ্খানুপুঙ্খভার্ব পরীক্ষা করর্ত 

এবং কেস করর্ত পার্রি, কর্ ককািও সমস্যা সিাক্ত করর্ত এবং সঠিক কার্ েকাডরতা ডিডিত করর্ত তার্দর 

সংর্িাধি করর্ত পার্রি। 

 

2.10. েম্পড, কযাম্পেট্ে এেিং মাউন্ট বচক কিা ও ম্পিষ্টি  
 

ডিজ কচক করার এবং পুিরুদ্ধার করার সময়, িরীর, কযাডবর্িট এবং মাউন্ট সি কবি কর্য়কটি উপাদাি রর্য়র্ে 

র্া মর্িার্র্াগ কদওয়া প্রর্য়াজি। এোর্ি প্রর্তযকটির্ত কী অন্তর্ভ েক্ত রর্য়র্ে তার একটি কেকিাউি রর্য়র্েঃ 

A. বডিঃ ডির্জর বডি বলর্ত বাইর্রর কিল বা আবরণর্ক কবাঝায়। ককার্িা ডের্দ্, স্ক্র্যাচ বা ক্ষডতর ডচর্ির জন্য 

িরীরটি পরীক্ষা করা গুরুত্বপূণ ে। র্ডদ ককািও প্রসাধিী সমস্যা োর্ক, তর্ব ক্ষডতগ্রস্ত অংিগুডল কমরামত বা 

প্রডতস্থাপি কর্র কসগুডল সমাধাি করা কর্র্ত পার্র। এই প্রডক্রয়ায় কিন্টগুডলর্ক মসৃণ করা, টাচ-আপ কপইন্ট 

প্রর্য়াগ করা বা প্রর্য়াজর্ি প্যার্িল প্রডতস্থাপি করা জডড়ত োকর্ত পার্র। 

B. কযাডবর্িটঃ একটি ডির্জর কযাডবর্ির্টর মর্ধ্য অভযন্তরীণ কম্পাট ের্মন্ট রর্য়র্ে কর্োর্ি োবার এবং পািীয় 

সংরক্ষণ করা িয়। মডন্ত্রসভা পুিরুদ্ধার করার জন্য, অভযন্তরটি পুঙ্খানুপুঙ্খভার্ব পডরষ্কার করা এবং স্যাডিটাইজ 

করা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। এর্ত সমস্ত তাক, ড্রয়ার এবং অন্যান্য অপসারণর্র্াগ্য উপাদািগুডল সরার্িা এবং 

আলাদাভার্ব পডরষ্কার করা জডড়ত। অভযন্তরীণ কদয়াল, পৃিতল এবং দরজার ডসলগুডলও পডরষ্কার এবং 

জীবাণুমুক্ত করা উডচত র্ার্ত র্োর্ে স্বাস্থযডবডধ ডিডিত করা র্ায়। 

C. মাউন্টঃ একটি ডির্জর মাউন্টগুডল িল এমি ডফিচার র্া ডিজটির্ক র্োস্থার্ি ধর্র রার্ে, কর্মি বন্ধিী, পা 

বা চাকা। পুিরুদ্ধার প্রডক্রয়া চলাকালীি, ডস্থডতিীলতা এবং কার্ েকাডরতার জন্য এই মাউন্টগুডল পরীক্ষা করা 
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অপডরিার্ ে। ককার্িা মাউন্ট ক্ষডতগ্রস্ত ির্ল বা আর্পাস করা ির্ল, ডিজ র্ার্ত ডিরাপর্দ অবস্থাি কর্র তা 

ডিডিত করর্ত কসগুডল কমরামত বা প্রডতস্থাপি করা উডচত। 

সংর্ক্ষর্প, ডিজ পুিরুদ্ধার করার সময়, িরীর্রর ককািও প্রসাধিী ক্ষডত কমাকার্বলার জন্য কমরামর্তর প্রর্য়াজি 

ির্ত পার্র, কযাডবর্িটটি পুঙ্খানুপুঙ্খভার্ব পডরষ্কার এবং স্যাডিটাইজ করা উডচত এবং মাউন্টগুডল পডরদি েি করা 

উডচত এবং প্রর্য়াজর্ি ঠিক করা উডচত। এই পদর্ক্ষপগুডল সর্ব োত্তম কম েক্ষমতা এবং ব্যবিারর্র্াগ্যতার জন্য 

ডিজটি প্রর্য়াজিীয় অবস্থায় রর্য়র্ে তা ডিডিত করর্ত সিায়তা কর্র। 
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কসলফ কচক (Self Check) - ২ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিা 

প্রডিক্ষণােীর্দর জন্য ডির্দ েিিাঃ- উপর্রাক্ত ইিফরর্মিি ডিট পাঠ কর্র ডির্চর প্রশ্নগুর্লার উত্তর ডলে- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ি প্রসটঙ্গ প্রাসম্পঙ্গক তথ্য কী?  

উিিাঃ  

 

2. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ি প্রসটঙ্গ "িাওয়াি সাপ্লাই" েলটত কী বোঝায়?  

উিিাঃ  

 

3. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ "ইটলম্পক্ট্রকযাল/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে" কী? 

উিিাঃ 

 

4. প্রশ্নাঃকী োটে"ম্পিজ ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্" কাজ কটি?  

উিিাঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি ম্পসটস্ট্টম "ম্পিজ কমর্প্রসর" এি ভূম্পমকা কী?  

উিিাঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ ম্পিজ ম্পসটস্ট্টম "ম্পিজ ইোটিাটিেি" এি কাজ কী?  

উিিাঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেটি "ম্পিজ ক্টডিাি" কী কটি?  

উিিাঃ  

 

8. প্রশ্নাঃ একটি ম্পিটজ "সম্প্রসািণ োলে" এি উটেশ্য কী?  

উিিাঃ  

 

9. প্রশ্নাঃ "ম্পিজ বিম্পিজাটিন্ট চাজন" এি তাৎির্ ন কী?  

উিিাঃ  

 

10. প্রশ্নাঃকী োটে"ম্পিজ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলকস" বিম্পিজাটিেিটক প্রোম্পেত কিটত িাটি? 

উিিাঃ  
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উত্তরপত্র (Answer key)-. ২ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি সমস্যা সমাধা্ কিা 

 

1. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ি প্রসটঙ্গ প্রাসম্পঙ্গক তথ্য কী?  

উিিাঃ প্রাসম্পঙ্গক তথ্য ম্পিজ-সিম্পকনত সমস্যা স্াক্ত এেিং সমাধাট্ি জন্য প্রটয়াজ্ীয় বডো এেিং ম্পেশদ 

ম্পেেিণটক বোঝায়। 

 

2. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ি প্রসটঙ্গ "িাওয়াি সাপ্লাই" েলটত কী বোঝায়?  

উিিাঃ "ম্পেদুযৎ সিেিাহ" েলটত তেদুযম্পতক উৎসটক বোঝায় র্া বিম্পিজাটিেটি শম্পক্ত সিেিাহ কটি। 

 

3. প্রশ্নাঃ ম্পিটজি সমস্যা সমাধাট্ "ইটলম্পক্ট্রকযাল/ইটলকরম্প্ক সাম্পকনে" কী?  

উিিাঃ এটি আন্তাঃসিংযুক্ত উিাদা্গুম্পলটক বোঝায় র্া ম্পিটজি তেদুযম্পতক এেিং ইটলকরম্প্ক ফািংশ্ ম্প্য়ন্ত্রণ 

কটি। 

 

4. প্রশ্নাঃকী োটে"ম্পিজ ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্" কাজ কটি?  

উিিাঃ "ম্পিজ ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্" বিম্পিজাটিেটিি কাটজি ্ীম্পত এেিং ফািংশ্ জম্পড়ত। 

 

5. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি ম্পসটস্ট্টম "ম্পিজ কমর্প্রসর" এি ভূম্পমকা কী?  

উিিাঃ "ম্পিজ কমর্প্রসর" বিম্পিজাটিন্টটক এি তািমাত্রা এেিং চাি োড়াটত সিংকুম্পচত কটি। 

 

6. প্রশ্নাঃ ম্পিজ ম্পসটস্ট্টম "ম্পিজ ইোটিাটিেি" এি কাজ কী?  

উিিাঃ "ম্পিজ ইোটিাটিেি" বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তি বথটক তাি বশাষণ কটি এেিং ম্পেষয়েস্তুটক োন্ডা 

কটি। 

 

7. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেটি "ম্পিজ ক্টডিাি" কী কটি?  

উিিাঃ "ম্পিজ ক্টডিাি" বিম্পিজাটিন্ট বথটক তাি বেটড় বদয়, র্াি ফটল এটি আোি তিটল ঘ্ীভূত হয়। 

 

8. প্রশ্নাঃ একটি ম্পিটজ "সম্প্রসািণ োলে" এি উটেশ্য কী ?  

উিিাঃ "সম্প্রসািণ োলে" বিম্পিজাটিটন্টি প্রোহ ম্প্য়ন্ত্রণ কটি এেিং োষ্পীেেট্ প্রটেশ কিাি আটগ এি 

চাি কমায়। 

 

9. প্রশ্নাঃ "ম্পিজ বিম্পিজাটিন্ট চাজন" এি তাৎির্ ন কী ?  

উিিাঃ "ম্পিজ বিম্পিজাটিন্ট চাজন" েলটত সটে নািম কম নক্ষমতাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় সঠিক িম্পিমাণ 

বিম্পিজাটিন্টটক বোঝায়। 

 

10. প্রশ্নাঃকী োটে"ম্পিজ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলকস" বিম্পিজাটিেিটক প্রোম্পেত কিটত িাটি? 

উিিাঃ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক হওয়াি ফটল বিম্পিজাটিেটি শীতল কিাি ক্ষমতা এেিং অদক্ষতা কটম বর্টত 

িাটি। 
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জব ডিট (Job Sheet)-২.১ েিফ, মাম্পিম্পমোি এেিং ম্পসম্পিজ ল্যাি ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিেি থাটম নাস্ট্যাে 

িিীক্ষা কিা 

উটেশ্যঃ এই কাটজি শীেটিি উটেশ্য হল েিফ, একটি মাম্পিম্পমোি এেিং একটি ম্পসম্পিজ ল্যাি ব্যেহাি কটি 

বিম্পিজাটিেটি থাটম নাস্ট্যাটেি কার্ নকাম্পিতা এেিং ম্প্র্ভ নলতা িিীক্ষা কিা র্াটত এটি কার্ নকিোটে িেন্দসই তািমাত্রা েজায় 

িাটখ। 

সতকনতাঃ 

▪ িিীক্ষা শুরু কিাি আটগ বিম্পিজাটিেি িাওয়াি সাপ্লাই বথটক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা হকয়বে তা ম্প্ম্পিত কি । 

▪ ক্ষম্পত ো আঘাত বিাধ কিটত মাম্পিম্পমোি এেিং ম্পসম্পিজ ল্যাি র্ত্ন সহকাটি িম্পিচাল্া কি । 

▪ েিফ এেিং বিম্পিজাটিেটিি উিাদা্গুম্পল িম্পিচাল্া কিাি সময় আি্াি হাত এেিং বচাখ িক্ষা কিটত সুিক্ষা 

গ্লােস এেিং গগলস ব্যেহাি কি । 

িদ্ধডতঃ 

1. প্রস্তুডতঃ  

▪ সুিক্ষাি জন্য সুিক্ষা গ্লােস এেিং গগলস িরু্।  

▪ বিম্পিজাটিেি িাওয়াি উৎস বথটক আ্প্লাগ কিা আটে তা ম্প্ম্পিত কি ।  

▪ বর্টকা্ িচ্শীল আইটেম এেিং েিটফি বিম্পিজাটিেি খাম্পল কি । 

▪ কমিটক্ষ 30 ম্পমম্প্টেি জন্য অলস বিটখ বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তিীণ তািমাত্রা ম্পযম্পতশীল হটত ম্পদ্। 

2. েিফ ম্পদকয় থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা করাঃ  

▪ একটি িাটত্র ো একটি প্লাম্পস্ট্টকি ব্যাটগ ককয়কটি েিটফি টুকটিা িাখু্।  

▪ বিম্পিজাটিেটিি েম্পগি ম্পেতটি েিটফি ধািক ো ব্যাগটি সাসটিন্ড কি । ম্প্ম্পিত কি  বর্ আইস কী 

উেগুম্পল সিাসম্পি থাটম নাস্ট্যাে বসিিটক স্পশন কিটে ্া তটে এটিি কাোকাম্পে অেযা্ কিটে। 

▪ ম্পিজাটিি দিজা েন্ধ কি  এেিং ম্পযম্পতশীল হওয়াি জন্য এটি 5-10 ম্পমম্প্টেি জন্য চলটত ম্পদ্। 

3. মাম্পিম্পমোি ম্পদকয় থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা করাঃ  

▪ মাম্পিম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (ওহমস) িম্পিমাি বমাটড বসে কি ।  

▪ বিম্পিজাটিেটি থাটম নাস্ট্যােটি সন্ধা্ কি । এটি সাধািণত কুম্পলিং ককয়ল ো ম্পিজাি েম্পগি কাটে অেম্পযত। 

থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ াল ো তািগুম্পল অযাটক্সস কি ৷ থাটম নাস্ট্যাটেি সাটথ সাধািণত দুটি তাি সিংযুক্ত থাটক। 

থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ াল বথটক সােধাট্ তাটিি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কি ।  

▪ মাম্পিম্পমোি বপ্রােগুম্পল োম্পম ন্ ালগুম্পলটত িাখু্ বর্খাট্ তািগুম্পল সিংযুক্ত ম্পেল।  

▪ মাম্পিম্পমোটি প্রদম্পশ নত বিম্পজস্ট্যাি ম্পিম্পডিং বিকড ন কি । 

4. ম্পসম্পিজ ল্যাি ম্পদকয় থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা কিা (ঐম্পেক):  

▪ র্ম্পদ আি্াি কাটে একটি ম্পসম্পিজ ল্যাি (ই্কযাটন্ডটসন্ট োল্ব) থাটক তটে তা থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ ালগুম্পলি 

সাটথ ম্পসম্পিটজ সিংযুক্ত কি ।  

▪ থাটম নাস্ট্যাে তািগুম্পলটক তাটদি ম্প্জ ম্প্জ োম্পম ন্ াটল পু্িায় সিংটর্াগ কি  ৷ 

▪ বিম্পিজাটিেি চালু কি  এেিং এটি িাম্প্িং অেযায় ম্পসম্পিজ োম্পত ির্ নটেক্ষণ কি । 
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▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিকোটে কাজ কিটল, থাটম নাস্ট্যাে শীতল চক্র সম্পক্রয় কিাি সময় ম্পসম্পিটজি োম্পতটি চালু 

কিা উম্পচত এেিং িেন্দসই তািমাত্রায় বিৌুঁটে বগটল েন্ধ কিা উম্পচত। 

ব্যাখ্যাি ফলাফলঃঃ 

▪ েিফ িিীক্ষাঃ থাটম নাস্ট্যাটেি চািিাটশি েিফ গলটত শুরু কিটল বিম্পিজাটিেটিি কমর্প্রসর চালু কিা 

উম্পচত। এটি ম্প্টদ নশ কটি বর্ থাটম নাস্ট্যাে কাজ কিটে এেিং সঠিকোটে তািমাত্রাি িম্পিেতন্ গুম্পল অনুধাে্ 

কিটে। 

▪ মাম্পিম্পমোি বেস্ট্ মাম্পিম্পমোি বথটক প্রাপ্ত বিম্পজস্ট্যাি ম্পিম্পডিংটক থাটম নাস্ট্যাটেি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ 

তুল্া কি (সাধািণত প্রস্তুতকািক দ্বািা সিেিাহ কিা হয়) । র্ম্পদ িম্পিমাি কিা প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) 

ম্প্ম্পদ নষ্ট সীমাি মটে থাটক তটে োর্ম োেযাট  সম্ভেত সঠিকোটে কাজ কিটে। র্ম্পদ বিম্পজস্ট্যাি সীমাি 

োইটি থাটক, তাহটল োর্ম োেযাট  ত্রুটিপূণ ন হটত িাটি এেিং প্রম্পতযািট্ি প্রকয়াজ্ হটত িাটি। 

প্রকয়াজ্ীয় উিকিণঃ 

▪ একটি থাটম নাস্ট্যাে সহ বিম্পিজাটিেি 

▪ আইস কী উে 

▪ মাম্পিম্পমোি (প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) িম্পিমাটিি ক্ষমতা সহ) 

▪ ম্পসম্পিজ োম্পত (োস্বি োল্ব) 

▪ ম্প্িািিা গ্লােস এেিং গগলস 

  



 

78 
 

কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)- ২.১ েিফ, মাম্পিম্পমোি এেিং ম্পসম্পিজ ল্যাি ব্যেহাি কটি 

বিম্পিজাটিেি থাটম নাস্ট্যাে িিীক্ষা কিা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি  মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  ক্ল্যাি ম্পমোি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  অম্পসটলাটিাি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

4.  ইিুটলশ্ বিম্পজস্ট্যাি বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

5.  কাটিন্ট বপ্লাে  মািসম্মত বসে ০১ 

6.  বেস্ট্ ম্পলড এেিং বপ্রাে মািসম্মত বসে ০১ 

7.  স্ক্রু ড্রাইোি মািসম্মত বসে ০১ 

8.  ম্প্য়্ বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ইমািী বিিাি ১২০ ্িং সিংখ্যা ০১ 

2.  তাি/কযােল কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী ফুে ০১ 

3.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

4.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

5.  কলম  সিংখ্যা ০১ 
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জব ডিট (Job Sheet)-২.২ বমকাম্প্কযাল োইমাি বমােি বচক এেিং ্্-িস্ট্ ম্পিটজি জন্য প্রম্পতযাি্ 

 

কাটজি উটেশ্যঃ এই কাটজি উটেশ্য হল িম্পিদশ ন্  কিা এেিং প্রকয়াজট্, একটি ্্-িস্ট্ ম্পিটজ র্াম্পন্ত্রক োইমাি বমােি 

প্রম্পতযাি্ কিা। োইমাি বমােি ম্পিটজি ম্পডিস্ট্ চক্র ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য ব্যেহৃত হয় এেিং র্ম্পদ এটি ত্রুটিপূণ ন হয়, এটি ম্পেম্পেন্ন 

শীতল সমস্যা হটত িাটি। 

ম্প্িািিা সতকনতাঃ 

▪ িম্পিদশ ন্  এেিং প্রম্পতযাি্ প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ ম্পিজটি িাওয়াি সাপ্লাই বথটক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা হকয়বে 

তা ম্প্ম্পিত কি ৷ 

▪ গ্লােস এেিং ম্প্িািিা চশমাি মটতা র্থার্থ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) ব্যেহাি কি । 

িম্পিদশ ন্  এেিং প্রম্পতযাি্ প্রম্পক্রয়াঃ 

1. ম্প্ম্পিত কি বর্ ম্পিজটি আ্প্লাগ কিা হকয়বে এেিং একটি ম্পযম্পতশীল অেযাট্ িকয়বে। 

2. ম্পিটজি দিজা খুলু্ এেিং ম্পিেট্ি প্যাট্টল সহটজই অযাটক্সস কিটত সমস্ত সামিী সিা্৷ 

3. র্াম্পন্ত্রক োইমাি বমােি স্াক্ত কি, র্া সাধািণত কমটপ্রসিি কাোকাম্পে ো ম্প্য়ন্ত্রণ প্যাট্ল এলাকায় অেম্পযত। 

4. ম্পিটজি ম্পিেট্ি প্যাট্ল সুিম্পক্ষত স্ক্রু ো ম্পক্ল্িগুম্পল সােধাট্ সিা্ এেিং ম্প্িািটদ একিাটশ িাখু্। 

5. র্াম্পন্ত্রক োইমাি বমােি স্াক্ত কি এেিং এি সাটথ সিংযুক্ত বর্টকাট্া তেদুযম্পতক সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কি । একটি 

েম্পে তুলু্ ো পু্িায় একম্পত্রত কিাি সময় বিফাটিটিি জন্য সিংটর্াগগুম্পলি একটি ব্াে কি । 

6. োইমাি বমােটিি ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কিটত একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কি । বমােিটি সঠিকোটে িাওয়াি 

িাটে কী ্া এেিং এটি প্রতযাশা অনুর্ার্যী কাজ কিটে কী ্া তা িিীক্ষা কি । অসীম প্রম্পতটিাটধি িাে ো 

ক্টিম্প্উটি ব্ই এম্ একটি ত্রুটিপূণ ন বমােি ম্প্টদ নশ কটি র্া প্রম্পতযািট্ি প্রকয়াজ্।                                         

7. োইমাি বমােি ত্রুটিপূণ ন হটল, এটিি অেযা্ বথটক এটিটক স্ক্রু কটি ো আ্ম্পক্ল্ি কটি অিসািণ কিটত এম্পগকয় 

র্া্। 

8. প্রম্পতযাি্ র্াম্পন্ত্রক োইমাি বমােি ম্প্্ এেিং আটগ বতালা ব্াে ো বিফাটিি ফটো অনুসিণ কটি একই 

তেদুযম্পতক সিংটর্াটগি সাটথ সিংযুক্ত কি । 

9. ্তু্ োইমাি বমােিটিটক স্ক্রু ো ম্পক্ল্ি ম্পদকয় সুিম্পক্ষত কি । 

10. োইমাি বমােি এেিং তাটিি চািিাটশ ম্প্টিাধক িম্পিদশ ন্  কি । র্ম্পদ এটি িম্পিধা্ ো ক্ষম্পতি লক্ষণ বদখায়, 

বকা্ তেদুযম্পতক ম্পেিদ এড়াবত এটিটক ্তু্ ই্সুটলশ্ বেি ম্পদকয় প্রম্পতযাি্ কি । 

11. সােধাট্ ম্পিটজি ম্পিেট্ি প্যাট্লটিটক তাি আসল অেযাট্ িাখু্ এেিং স্ক্রু ো ম্পক্ল্ি ম্পদকয় সুিম্পক্ষত কি । 

12. ম্পিজটিটক িাওয়াি সাপ্লাইকয়ি সাটথ পু্িায় সিংটর্াগ কি এেিং ম্পডিস্ট্ সাইটকল বসে কটি োইমাি বমােি 

সঠিকোটে কাজ কিটে কী ্া তা র্াচাই কি । বমােটিি অিাটিশট্ি জন্য শুনু্ এেিং ম্পডিস্ট্ োইমাটিি 

বর্টকাট্া গম্পতম্পেম্পধ ির্ নটেক্ষণ কি । 

13. একোি ম্প্ম্পিত হকয় বগটল বর্ োইমাি বমােি সঠিকোটে কাজ কিটে, আোি ম্পিজটি আ্প্লাগ কি । 

14. ত্রুটিপূণ ন োইমাি বমােটিি ফটল বর্ বকাট্া জটম থাকা তুষাি ো েিফ অিসািণ কিটত ম্পিটজি অেযন্তি, ম্পেটশষ 

কটি ম্পিজাটিি েম্পগ িম্পিষ্কাি কি । 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-. ২.২ বমকাম্প্কযাল োইমাি বমােি বচক এেিং ্্-িস্ট্ 

ম্পিটজি জন্য প্রম্পতযাি্ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি  মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  ক্ল্যাি ম্পমোি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  স্ক্রু ড্রাইোি  (েযােটহড এেিং ম্পফম্পলিস) বসে ০১ 

4.  ইিুটলশ্ বিম্পজস্ট্যাি বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

5.  র্াম্পন্ত্রক োইমাি বমােি  (ম্পিজ মটডটলি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন) সিংখ্যা ০১ 

6.  কাটিন্ট বপ্লাে  মািসম্মত বসে ০১ 

7.  বেস্ট্ ম্পলড এেিং বপ্রাে মািসম্মত বসে ০১ 

8.  ম্প্য়্ বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  তাি/কযােল কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী ফুে ০১ 

2.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

3.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

4.  কলম  সিংখ্যা ০১ 
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জব ডিট (Job Sheet)-২.৩. বিম্পিজাটিেি ম্পিটিম্পস ম্পিটল এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টি বেম্পস্ট্িং এেিং প্রম্পতযাি্ 

উটেশ্যঃ বিম্পিজাটিেি ম্পিটিম্পস ম্পিটল এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টি বেম্পস্ট্িং এেিং প্রম্পতযাি্ কিটত িািটে। 

িিীক্ষা এেিং প্রম্পতযাি্ িদ্ধডতঃ 

1. প্রাথম্পমক িম্পিদশ নিঃ 

• বকা্ দৃশ্যমা্ শািীম্পিক ক্ষম্পত, ম্পের্দ্, ো র্ভল ব্যেযাি্াি লক্ষণগুম্পলি জন্য বিম্পিজাটিেি িিীক্ষা কি 

। 

• িাওয়াি কড ন এেিং প্লাগ িম্পিদশ ন্  কি বর্ বকা্ও ক্ষয় ো ক্ষম্পতি জন্য। 

• বিম্পিজাটিেটিি শম্পক্তি উৎস র্াচাই কি এেিং ম্প্ম্পিত কি বর্ এটি সঠিকোটে কাজ কিটে। 

2. িাওয়াি সাপ্লাই বচকঃ 

• বিম্পিজাটিেিটি সঠিক তেদুযম্পতক সিেিাহ বোটিজ িাটে তা ম্প্ম্পিত কি । 

• বোটিটজি মাত্রা র্াচাই কিটত একটি মাম্পিম্পমোি ম্পদকয় িাওয়াি আউেটলে িিীক্ষা কি । 

3. বিম্পিজাটিেি স্ট্াে ন আপঃ 

• বিম্পিজাটিেি চালু কি এেিং এটি প্রতযাম্পশত ম্পহসাটে শুরু হয় কী ্া তা ির্ নটেক্ষণ কি । 

• স্ট্াে নআি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বকাট্া অস্বাোম্পেক শে শুনু্। 

4. ম্পিটিম্পস ম্পিটল বেডেংঃ 

• PTC ম্পিটল স্াক্ত কি, র্া সাধািণত কমটপ্রসিি সাটথ সিংযুক্ত থাটক। 

• PTC ম্পিটল প্রম্পতটিাটধি িিীক্ষা কিটত একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কি । 

• প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্টকিটণি সাটথ িম্পিমাি কিা প্রম্পতটিাটধি তুল্া কি । 

• র্ম্পদ PTC ম্পিটল অসীম প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) ো একটি উটেখটর্াগ্যোটে ম্পেন্ন মা্ বদখায়, এটি 

ত্রুটিপূণ ন হটত িাটি এেিং প্রম্পতযািট্ি প্রকয়াজ্ হটত িাটি। 

5. ওোিটলাড অম্পেোেক িিীক্ষাঃ 

• ওোিটলাড প্রটেক্টি স্াক্ত কি, সাধািণত কটম্প্রসাটি PTC ম্পিটল এি কাটে। 

• একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি ওোিটলাড প্রটেক্টটিি ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কি । 

• ম্প্ম্পিত কি বর্ ওোিটলাড প্রটেক্টিটি তাি স্বাোম্পেক অিাটিটিিং অেযায় থাকটল ক্টিম্প্উটি (শূন্য 

প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি)) বদখায়। 

• র্ম্পদ বকা্ ক্টিম্প্উটি ্া থাটক ো প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) খুে বেম্পশ হয়, ওোিটলাড িক্ষক ত্রুটিপূণ ন 

এেিং প্রম্পতযািট্ি প্রকয়াজ্ হটত িাটি। 

6. প্রম্পতযাি্ িদ্ধডতঃ 

• PTC ম্পিটল ো ওোিটলাড প্রটেক্টি ত্রুটিপূণ ন েটল ম্প্ধ নাম্পিত হটল, বিম্পিজাটিেটিি িাওয়াি েন্ধ কি । 

• শম্পক্তি উৎস বথটক বিম্পিজাটিেি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কি এেিং প্রকয়াজ্ হটল, কমর্প্রসর এলাকায় 

অযাটক্সস কিাি জন্য প্রকয়াজ্ীয় উিাদা্গুম্পল সম্পিকয় বফলু্। 

• কমর্প্রসর বথটক ত্রুটিপূণ ন PTC ম্পিটল এেিং/অথো ওোিটলাড প্রটেক্টি ম্প্িািটদ সম্পিকয় বফলু্। 

• সঠিক সিংটর্াগ এেিং মাউম্পন্টিং ম্প্ম্পিত কটি ্তু্ PTC ম্পিটল এেিং/অথো ওোিটলাড প্রটেক্টি 

ই্স্ট্ল কি । 

• বর্টকাট্া সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন উিাদা্ পু্িায় সিংটর্াগ কি এেিং ম্প্ম্পিত কি বর্ সেম্পকছু ম্প্িািটদ যাট্ 

িকয়বে। 

• বিম্পিজাটিেটি শম্পক্ত পু্রুদ্ধাি কি এেিং প্রম্পতযািট্ি অিংশগুম্পল সঠিকোটে কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত এি কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা কি । 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-. ২.৩. বমকাম্প্কযাল োইমাি বমােি বচক এেিং ্্-িস্ট্ 

ম্পিটজি জন্য প্রম্পতযাি্ 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি  মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  ক্ল্যাি ম্পমোি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  স্ক্রু ড্রাইোি  (েযােটহড এেিং ম্পফম্পলিস) বসে ০১ 

4.  ম্পিটিম্পস ম্পিটল  (ম্পিজ মটডটলি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন) সিংখ্যা ০১ 

5.  ওোিটলাড প্রটেকেি  (ম্পিজ মটডটলি সাটথ সামঞ্জস্যপূণ ন) সিংখ্যা ০১ 

6.  বেস্ট্ ম্পলড এেিং বপ্রাে মািসম্মত বসে ০১ 

7.  ম্প্য়্ বেস্ট্াি মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  তাি/কযােল কাটজি ধি্ অনুর্ায়ী ফুে ০১ 

2.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

3.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

4.  কলম  সিংখ্যা ০১ 

 

 

 

 

 

 



 

83 
 

ম্পশেিফল - ৩: বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিটত িািটে 

 

অযার্সসর্মন্ট মািদন্ড 

 

1. েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটিটক সঠিকোটে খাম্পল কটি এেিং 

পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে পু্রুদ্ধাি কিা বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. বিম্পিজাটিন্ট বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট টুলস ব্যেহাি কটি ওজ্ 

ডদর্য় চাজন কিটত সক্ষম হটয়টে 

3. বডাি ম্পহোি, থাটম নাস্ট্যাে, বডাি গ্যাসটকে বচক ও প্রটয়াজট্ সাম্পে নম্পসিং 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

4. স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুর্ায়ী অেযন্তিীণ যা্ িিীক্ষা ও িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

5. ইউম্প্েগুম্পল িম্পিচাল্া ও িিীক্ষা কিটত সক্ষম হটয়টে এেিং প্রস্তুতকািটকি 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সটন্তাষজ্ক কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত িিীক্ষা কিটত 

সক্ষম হটয়টে 

িতে ও ডরর্সাস ে 

1. প্রকৃত কম ের্ক্ষর্ত্র অেবা প্রডিক্ষণ পডরর্বি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রর্জক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইর্রজার 

7. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

8. কিডজউমএবল ম্যার্টডরয়ালস  

ডবষয়বস্তু 

1. বিম্পিজাটিন্ট বস্পম্পসম্পফটকশ্  

2. বডাি ম্পহোি, থাটম নাস্ট্যাে, বডাি গ্যাসটকে বচক ও সাম্পে নম্পসিং িদ্ধম্পত 

3. অেযন্তিীণ যা্ িিীক্ষা ও িম্পিষ্কাি কিা 

▪ ম্প্টিাধক 

▪ প্রম্পতটিাধ (টিম্পজটস্ট্ি) 

▪ র্াম্পন্ত্রক 

▪ ক্টিম্প্উটি 

▪ োইম্পমিং ম্পসটকাটয়ি 

▪ ফুটো 

▪ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি সাম্পকনটে চাি (সাকশ্ এেিং 

ম্পডসচাজন) 

▪ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা সহ ম্প্ম্পদ নষ্ট যাট্ তািমাত্রা। 

4. ইউম্প্েগুম্পল িম্পিচাল্া ও িিীক্ষা কিাি িদ্ধম্পত 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আর্লাচিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদি েি (Demonstration) 

4. ডির্দ েডিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. প্রর্জক্ট ওয়াকে (Project Work) 

6. সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

7. মাোোটার্িা (Brainstorming) 

অযার্সসর্মন্ট পদ্ধডত 

1. ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি েি (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৩-বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিা 

 

এই ডিেিফল অজের্ির লর্ক্ষয ডিেিফর্ল অন্তর্ভ েক্ত ডবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইর্টডরয়া অজের্ির জন্য ডিম্নডলডেত 

কাজেক্রমগুর্লা পর্ োয়ক্রর্ম সম্পাদি করা। কাজেক্রমগুর্লার জন্য বডণ েত ডরর্সাস েসমূি ব্যাবিার করা।  

 

ডিেি কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরাণ / ডবর্িষ ডির্দ েিিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবিার ডির্দ েডিকা 

অনুসরণ করর্ত ির্ব।  

1. ডির্দ েিিা পড়ুি। 

2. ইিফরর্মিি ডিট পড়র্ত ির্ব। 
2. ইিফরর্মিি ডিট ৩-বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি 

বমিামত কিা 

3. কসলফ কচর্ক প্রদত্ত প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি 

করা এবং উত্তরপর্ত্রর সার্ে ডমডলর্য় 

ডিডিত ির্ত ির্ব।  

3. কসল্ফ-র্চক ম্পশে ৩ -এ কদয়া প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি করা।   

 

উত্তরপত্র ৩ -এর সার্ে ডির্জর উত্তর ডমডলর্য় ডিডিত করা।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর্কিি ডিট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদি করা। 

4. ডির্ম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদি করা 

 

জে ম্পশে (Job Sheet): ৩.১ টিউব কাটা এবং বাঁকার্িা 

 

কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) ৩.১ টিউব 

কাটা এবং বাঁকার্িা 

 

জে ম্পশে (Job Sheet): ৩.২ টিউর্ব কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর 

করা 

 

কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) ৩.২ 

টিউর্ব কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 

 

জে ম্পশে (Job Sheet): ৩.৩ টিউর্বর কেডজং জর্য়ন্ট বতডর 

করা 

কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) ৩.৩ 

টিউর্বর কেডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information sheet): ৩-বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিা 

ডিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ডিক্ষােীগণ- 

 

৩.1. বিম্পিজাটিন্ট বস্পম্পসম্পফটকশ্  

৩.2. বডাি ম্পহোি, থাটম নাস্ট্যাে, বডাি গ্যাসটকে বচক ও সাম্পে নম্পসিং িদ্ধম্পত 

৩.3. অেযন্তিীণ যা্ িিীক্ষা ও িম্পিষ্কাি কিা 

৩.4. ইউম্প্েগুম্পল িম্পিচাল্া ও িিীক্ষা কিাি িদ্ধম্পত 
 

৩.1. বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম ইোকুটয়শ্ িদ্ধম্পত 

 

একটি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি জন্য উটেদ িদ্ধম্পত একটি অিম্পিহার্ ন ম্প্িািিা িদটক্ষি র্া িক্ষণাটেক্ষণ, 

বমিামত, ো সাম্পে নম্পসিংকার্ নক্রটমি সময় অনুসিণ কিা প্রটয়াজ্। ইোকুটয়শ্ হল বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্ম 

বথটক োয়ু এেিং আর্দ্ নতা অিসািণ কটি একটি েযাকুয়াম ততম্পি কিাি প্রম্পক্রয়া, র্া ম্পসটস্ট্টমি সঠিক 

কার্ নকাম্পিতা এেিং দক্ষতা ম্প্ম্পিত কটি। োয়ু এেিং আর্দ্ নতা শীতল কিাি ক্ষমতা হ্রাস, শম্পক্ত খিচ বৃম্পদ্ধ 

এেিং ম্পসটস্ট্টমি উিাদা্গুম্পলি সম্ভাব্য ক্ষম্পতি ম্পদটক িম্পিচাম্পলত কিটত িাটি। উটেদ িদ্ধম্পতি জন্য 

এখাট্ একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টে: 

▪ ম্প্িািিা সতকনতাঃ উটেদ প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কিা বর্ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্মটি 

ম্পেদুযৎ সিেিাহ বথটক ম্পেম্পেন্ন িটয়টে। র্থার্থ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE), বর্ম্ 

ম্প্িািিা গগলস এেিং গ্লােস িিা। 

▪ ইোকুটয়শ্ ইকুইিটমন্ট ম্প্ম্পিত কিা বর্ আি্াি কাটে একটি উচ্চ-মাট্ি েযাকুয়াম িাি, 

ম্যাম্প্টফাড বগজ বসে এেিং বিম্পিজাটিন্ট ম্পিকোম্পি ট্যাঙ্ক সহ উটেদ প্রম্পক্রয়াি জন্য প্রটয়াজ্ীয় 

সিঞ্জাম িটয়টে। 

▪ ম্পসটস্ট্টমি অখণ্ডতা র্াচাই করাঃ উটেদ শুরু কিাি আটগ, বকা্ও দৃশ্যমা্ ম্পলক ো ক্ষম্পতি জন্য 

ম্পসটস্ট্মটি িম্পিদশ ন্  কিা। এম্পগটয় র্াওয়াি আটগ িাওয়া বর্ বকাট্া সমস্যা ঠিকা্া. 

▪ েযাকুয়াম িাি সিংযুক্ত করাঃ উিযুক্ত বহাজ িাইি, এেিং ম্পফটিিং ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিশ্ 

ম্পসটস্ট্টমি অযাটক্সস বিাটে ন েযাকুয়াম িাি সিংযুক্ত কিা। ম্প্ম্পিত কিা বর্ সিংটর্াগগুম্পল সুিম্পক্ষত 

এেিং োইে। 

▪ ওটি্ োলেঃঃ ম্যাম্প্টফাড বগজ বসটে ম্প্ম্ন-চাি (সাকশ্) এেিং উচ্চ-চাি (স্রাে) োলে উেয়ই 

খুলু্। 

▪ েযাকুয়াম িাি চালু করাঃ েযাকুয়াম িাি চালু কিা এেিং এটিটক ির্ নাপ্ত সমটয়ি জন্য চালাট্াি 

অনুমম্পত ম্পদ্। ম্পসটস্ট্টমি আকাি এেিং িাম্পিিাম্পর্শ্নক অেযাি উিি ম্পেম্পি কটি উটেটদি সময় 

িম্পিেম্পতনত হটে, তটে একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা হল িািটি কমিটক্ষ 30 ম্পমম্প্টেি জন্য চালাট্া। 

▪ েযাকুয়াম বগজ মম্প্েি করাঃ উটেদ প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ েযাকুয়াম বগটজি ম্পদটক ্জি িাখু্। 

বর্টহতু েযাকুয়াম িাি ম্পসটস্ট্ম বথটক োতাস এেিং আর্দ্ নতা অিসািণ কটি, বগজ ম্পিম্পডিং িেন্দসই 

েযাকুয়াম স্তটিি ম্পদটক ্ামটত হটে। 

▪ একটি মাইটক্রা্ বগজ ব্যেহাি করাঃ আিও সঠিক ম্পিম্পডিংটয়ি জন্য, ম্পসটস্ট্টমি েযাকুয়াম স্তি 

ম্প্িীক্ষণ কিটত একটি মাইক্র্ বগজ ব্যেহাি কিাি কথা ম্পেটেচ্া কিা। একটি মাইক্র্ বগজ 

মাইক্রট্ েযাকুয়াটমি মাত্রা িম্পিমাি কটি, এটি ম্প্টদ নশ কটি বর্ কতো োতাস এেিং আর্দ্ নতা সিাট্া 

হটয়টে। 
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▪ োটগ নে েযাকুয়াম বলটেল: বেম্পশিোগ বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি লক্ষয েযাকুয়াম বলটেল সাধািণত 

500 এেিং 1000 মাইক্রট্ি মটে হয়। ম্প্ম্পদ নষ্ট লক্ষয েযাকুয়াম স্তি ম্প্ধ নািণ কিটত ম্পসটস্ট্টমি 

প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো প্রাসম্পঙ্গক ম্প্টদ নম্পশকাগুম্পলি সাটথ িিামশ ন কিা। 

▪ োলে েন্ধ কিা এেিং েযাকুয়াম িাি েন্ধ করা: লক্ষয েযাকুয়াম স্তি অজন্ এেিং ম্পযম্পতশীল হটয় 

বগটল, বমম্প্টফাড বগজ বসটে ম্প্ম্ন-চাি এেিং উচ্চ-চাি োলেগুম্পল েন্ধ কিা। েযাকুয়াম িাি েন্ধ 

কিা। 

▪ ম্পলক বেস্ট্: ম্পসটস্ট্মটি িেন্দসই েযাকুয়াম স্তি েজায় িাটখ তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি ম্পলক িিীক্ষা 

কিা। র্ম্পদ েযাকুয়াম স্তি উটেখটর্াগ্যোটে কটম র্ায়, তাহটল একটি ফুটো হটত িাটি র্া সমাধা্ 

কিা প্রটয়াজ্। 

▪ বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি করা: আিম্প্ র্ম্পদ িক্ষণাটেক্ষটণি সময় োয়ুমণ্ডটল ম্পসটস্ট্মটি খুটল থাটক্ 

তটে ম্প্ম্পিত কিা বর্ আিম্প্ প্রাসম্পঙ্গক িম্পিটেশগত ম্প্য়ম বমট্ োয়ুমণ্ডটল বেটডয বদওয়া বকা্ও 

বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কটিটে্। 

 

মট্ িাখটে্ বর্ এইগুম্পল সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা, এেিং একটি বিম্পিজাটিশ্ ম্পসটস্ট্টমি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট যা্ান্তি 

িদ্ধম্পত ম্পসটস্ট্টমি প্রকাি এেিং এি উিাদা্গুম্পলি উিি ম্প্েনি কটি িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। সে নদা 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা িডযু্ এেিং ম্প্িািদ এেিং কার্ নকি যা্ান্তি প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কিটত সটে নািম 

অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ কিা। উিিন্তু, আিম্প্ র্ম্পদ িদ্ধম্পতি সাটথ িম্পিম্পচত ্া হ্ ো আি্াি প্রটয়াজ্ীয় 

অম্পেজ্ঞতা ্া থাটক, তাহটল একজ্ বর্াগ্য বিম্পিজাটিশ্ বেকম্প্ম্পশয়াট্ি সাহায্য ব্ওয়াি িিামশ ন 

বদওয়া হয়। 

 

৩.2. েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটিটক সঠিকোটে খাম্পল কটি এেিং পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে পু্রুদ্ধাি  

একটি েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটিটক সঠিকোটে খাম্পল কটি এেিং পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে পু্রুদ্ধাি 

কিা বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষণ কটি, আিম্প্ ম্প্ম্পিত কিটত িাটি্ বর্ ম্পসটস্ট্মটি িম্পিষ্কাি, দূম্পষত মুক্ত এেিং 

িম্পিটেশগতোটে দায়ী৷ ম্প্িািটদ এেিং কার্ নকিোটে এই িদ্ধম্পতগুম্পল সিাদ্ কিটত সে নদা ম্পশটল্পি মা্ এেিং 

প্রম্পেধা্গুম্পল অনুসিণ কিা ৷ 

▪ ইোকুটয়শিঃ  

প্রথম ধাি হল ম্পসটস্ট্ম বথটক োতাস এেিং অন্য বকা্ অ-সিংম্পক্ষপ্ত গ্যাস অিসািণ কিা। এটি অিম্পিহার্ ন 

কািণ োয়ু এেিং অন্যান্য দূষকগুম্পল ম্পসটস্ট্টমি সঠিক ম্পক্রয়াকলাটি হস্তটক্ষি কিটত িাটি এেিং এি 

কার্ নকাম্পিতা হ্রাস কিটত িাটি। একটি েযাকুয়াম িাি ম্পসটস্ট্টমি অেযন্তটি একটি ম্প্ম্ন-চাটিি িম্পিটেশ 

ততম্পি কিটত ব্যেহৃত হয়, র্াি ফটল গ্যাসগুম্পল সিাট্া হয়। 

▪ বিম্পিজাটিটন্টি পু্রুদ্ধািাঃ  

ইোকুটয়শ্ প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ, ম্পসটস্ট্ম বথটক বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিা অিম্পিহার্ ন। বিম্পিজাটিন্ট 

হল িাসায়ম্প্ক িদাথ ন র্া কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টম তাি যা্ান্তি কিটত এেিং শীতল প্রোে প্রদা্ কিটত ব্যেহৃত 

হয়। োয়ুমণ্ডটল ক্ষম্পতকািক বিম্পিজাটিটন্টি মুম্পক্ত বিাধ কিাি জন্য পু্রুদ্ধাি কিা প্রটয়াজ্, র্া ওটজা্ 

হ্রাস এেিং ম্পের্শ্ উষ্ণায়ট্ অেদা্ িাখটত িাটি। 

▪ পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে বস্ট্াটিজাঃ  

উদ্ধািকৃত বিম্পিজাটিন্ট তািিি একটি ম্পেটশষ পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে সিংিক্ষণ কিা হয়। এই ইউম্প্েগুম্পল 

বিম্পিজাটিন্টটক ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ এেিং িম্পিচাল্া কিাি জন্য ম্পডজাই্ কিা হটয়টে র্তক্ষণ ্া এটি 

সঠিকোটে পু্ব্যনেহািটর্াগ্য, পু্রুদ্ধাি কিা ো িম্পিটেশগত ম্পেম্পধ অনুসাটি ম্প্ষ্পম্পি কিা র্ায়। 
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▪ ইোকুটয়শ্ প্রম্পক্রয়াাঃ 

বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি এেিং ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিাি িটি, উটেদ প্রম্পক্রয়া শুরু হটত িাটি। েযাকুয়াম 

িািটি ম্পসটস্ট্টমি সাটথ সিংযুক্ত থাটক এেিং এটি ম্পসটস্ট্ম বথটক োতাস এেিং বিম্পিজাটিন্ট ো দূম্পষত 

িদাটথ নি অেম্পশষ্ট ম্পচিগুম্পলটক সম্পিটয় বদয়। 

▪ ম্পসটস্ট্ম িক্ষণাটেক্ষণ ো বমিামতঃ  

একোি উটেদ প্রম্পক্রয়া সম্পূণ ন হটল, ম্পসটস্ট্মটি প্রটয়াজ্ অনুসাটি িক্ষণাটেক্ষণ ো বমিামত কিটত িাটি। 

এি মটে ত্রুটিপূণ ন উিাদা্ প্রম্পতযাি্, ম্পলক ঠিক কিা ো রুটি্ সাম্পে নম্পসিং কিা জম্পড়ত থাকটত িাটি। 

▪ ম্পিচাজন করাঃ  

িক্ষণাটেক্ষণ ো বমিামত সিন্ন হওয়াি িটি, ম্পসটস্ট্মটি পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে সিংিম্পক্ষত বিম্পিজাটিন্ট ম্পদটয় 

ম্পিচাজন কিা বর্টত িাটি। এটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ম্পসটস্ট্মটি সঠিকোটে েিা এেিং দক্ষতাি সাটথ কাজ কিাি 

জন্য প্রস্তুত। 

▪ সুিক্ষা সতকনতাঃ  

বিম্পিজাটিন্ট এেিং েযাকুয়াম িািগুম্পলি সাটথ কাজ কিাি জন্যও সুিক্ষা সতকনতা প্রটয়াজ্, কািণ 

বিম্পিজাটিন্টগুম্পল সঠিকোটে িম্পিচাল্া ্া কিটল ম্পেিজ্জ্ক হটত িাটি। বেকম্প্ম্পশয়া্টদি র্থার্থ 

ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই) িিা উম্পচত এেিং উটেদ এেিং পু্রুদ্ধাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ 

সুিক্ষা ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ কিা উম্পচত। 

বিম্পিজাটিন্টগুম্পল িম্পিচাল্া কিাি সময় সঠিক িদ্ধম্পত এেিং সুিক্ষা ম্প্টদ নম্পশকা অনুসিণ কিা গুরুত্বপূণ ন, কািণ বসগুম্পল 

িম্পিটেশ এেিং মা্ে স্বাটযযি জন্য ম্পেিজ্জ্ক হটত িাটি। বিম্পিজাটিটন্টি সঠিক পু্রুদ্ধাি এেিং পু্ব্যনেহাি কিা 

িম্পিটেশ সুিক্ষা এেিং দাম্পয়ত্বশীল ম্পহমায়্ অনুশীলট্ি অিম্পিহার্ ন িদটক্ষি। 

 

 

৩.3. বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি িদ্ধম্পত 

বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি িদ্ধম্পতটত বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্টম উিযুক্ত িম্পিমাণ বিম্পিজাটিন্ট 

বর্াগ কিা জম্পড়ত। এই প্রম্পক্রয়াটি ম্প্ম্পিত কটি বর্ ম্পসটস্ট্মটি দক্ষতাি সাটথ কাজ কটি এেিং কার্ নকি শীতল 

সিেিাহ কটি। এখাট্ বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি সাধািণ িদ্ধম্পত িটয়টে: 

োষ্প চাম্পজনিং: 

▪ এই িদ্ধম্পতটত, বিম্পিজাটিন্টটি তাি োষ্প অেযায় ম্পসটস্ট্টম বর্াগ কিা হয়। বিম্পিজাটিন্টটি গ্যাস ম্পহসাটে 

ম্পসটস্ট্টমি ম্প্ম্ন-চাটিি ম্পদটক প্রটেশ কটি। 

▪ োষ্প চাম্পজনিং সাধািণত ম্প্ম্ন-চাটিি ম্পদটক একটি চাম্পজনিং বিাে ন সহ ম্পসটস্ট্টমি জন্য ব্যেহৃত হয়, বর্ম্ সাকশ্ 

লাই্ ো সাকশ্ সাম্পে নস োলে। 

▪ বেকম্প্ম্পশয়া্িা সঠিক সুিািম্পহে এেিং চাজন বলটেল ম্প্ধ নািণ কিটত বগজ এেিং চাি-তািমাত্রাি চাে ন ব্যেহাি 

কটি্। 

তিল চাম্পজনিং: 

▪ ম্পলকুইড চাম্পজনিং এি তিল অেযায় ম্পসটস্ট্টম বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ কিা জম্পড়ত। এই িদ্ধম্পতটি সাধািণত এম্ 

ম্পসটস্ট্টম ব্যেহৃত হয় বর্গুম্পলি উচ্চ-চাটিি ম্পদটক একটি চাম্পজনিং বিাে ন থাটক, বর্ম্ তিল লাই্ ো তিল 

সাম্পে নম্পসিংোলে৷ 

▪ তিল চাজন কিা আিও চযাটলম্পঞ্জিং হটত িাটি কািণ ম্পসটস্ট্টম অম্পতম্পিক্ত চাজন কিা এেিং ক্ষম্পতি কািণ এড়াটত 

এটিি র্থার্থ ম্প্য়ন্ত্রণ প্রটয়াজ্। 

▪ বেকম্প্ম্পশয়া্টদি ম্প্ম্পিত কিটত হটে বর্ বিম্পিজাটিন্টটি ধীটি ধীটি এেিং সােধাট্ বর্াগ কিা হটয়টে র্াটত 

ম্পসটস্ট্মটি তিল বিম্পিজাটিটন্ট প্লাম্পেত ্া হয়। 
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ওজ্ দ্বািা চাজন করাঃ 

▪ ওজ্ দ্বািা চাজন কিা বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি সেটচটয় সঠিক িদ্ধম্পতগুম্পলি মটে একটি। ম্পসটস্ট্টম বর্াগ কিা 

বিম্পিজাটিটন্টি সুম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাণ িম্পিমাি কিটত প্রযুম্পক্তম্পেদিা একটি বিম্পিজাটিন্ট বিল ব্যেহাি কটি্। 

▪ সঠিক চাটজনি িম্পিমাণ সাধািণত প্রস্তুতকািটকি দ্বািা ম্প্ম্পদ নষ্ট কিা হয় এেিং ম্পসটস্ট্টমি সাম্পে নম্পসিংম্যানুয়াল ো 

সিঞ্জাটমি একটি বলটেটল িাওয়া বর্টত িাটি। 

▪ ওজ্ দ্বািা চাজন কিা ম্প্ম্পিত কটি বর্ ম্পসটস্ট্টম সটে নািম কম নক্ষমতাি জন্য সঠিক িম্পিমাটণ বিম্পিজাটিন্ট 

িটয়টে। 

চাি দ্বািা চাজন করাঃ 

▪ চাি দ্বািা চাজন কিা বিম্পিজাটিন্ট চাজন স্তি অনুমা্ কিাি জন্য চাি বগজ ব্যেহাি কটি। প্রযুম্পক্তম্পেদিা প্রদি 

িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রাি জন্য প্রতযাম্পশত চাি িড়াি সাটথ ম্পসটস্ট্টমি চাটিি তুল্া কটি্। 

▪ র্ম্পদও এই িদ্ধম্পতটি কার্ নকি হটত িাটি, এটি ওজ্ দ্বািা চাজন কিাি বচটয় কম সঠিক, কািণ এটি ম্পেম্পেন্ন 

কািটণি দ্বািা প্রোম্পেত হয়, বর্ম্ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা, আর্দ্ নতা এেিং অন্যান্য অেযাি দ্বািা। 

সােকুম্পলিং এেিং সুিািম্পহে িদ্ধডতঃ 

▪ এই িদ্ধম্পতটত ম্পসটস্ট্টমি সােকুম্পলিং এেিং সুিািম্পহে মাট্ি উিি ম্পেম্পি কটি বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিা জম্পড়ত। 

▪ সােকুম্পলিং হল একটি প্রদি চাটি তিল বিম্পিজাটিটন্টি প্রকৃত তািমাত্রা এেিং এি স্যাচ্যটিশ্ তািমাত্রাি মটে 

তািমাত্রাি িাথ নকয। 

▪ সুিািম্পহে হল োষ্পীেেট্ি আউেটলটে বিম্পিজাটিটন্টি প্রকৃত তািমাত্রা এেিং প্রদি চাটি এি স্যাচ্যটিশ্ 

তািমাত্রাি মটে তািমাত্রাি িাথ নকয। 

▪ সঠিক বিম্পিজাটিন্ট চাজন ম্প্ধ নািণ কিটত প্রযুম্পক্তম্পেদিা চাি-তািমাত্রাি চাে ন সহ এই মা্গুম্পল ব্যেহাি কটি্। 

বর্ িদ্ধম্পতই ব্যেহাি কিা বহাক ্ া বক্, বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি সময় প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা, ম্প্িািিা বপ্রাটোকল 

এেিং িম্পিটেশগত ম্প্য়মােলী অনুসিণ কিা প্রযুম্পক্তম্পেদটদি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। সঠিক বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিং 

িম্পিটেশগত প্রোে কম্পমটয় ম্পসটস্ট্টমি দক্ষতা, দীঘ নায়ু এেিং ম্প্িািিা ম্প্ম্পিত কিটত সাহায্য কটি। আিম্প্ র্ম্পদ একজ্ 

বর্াগ্য প্রযুম্পক্তম্পেদ ্া হ্, তাহটল প্রম্পশম্পক্ষত বিশাদািটদি কাটে বিম্পিজাটিন্ট চাম্পজনিং এেিং HVAC ম্পসটস্ট্ম সাম্পে নম্পসিং 

বেটডয বদওয়া োল। 

 

৩.4. করডিজার্রন্ট কেডসডফর্কিি অনুর্ায়ী ডিডদ েষ্ট টুলস ব্যবিার কর্র ওজি ডদর্য় চাজে  

 

বিম্পিজাটিন্টটক সাধািণত বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্টম চাজন কিা হয় ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি 

কটি এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট ম্প্টদ নম্পশকা এেিং বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুসিণ কটি ওজট্ি মােটম। ম্পসটস্ট্টম সঠিক িম্পিমাটণ 

বিম্পিজাটিন্ট বর্াগ কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য এই প্রম্পক্রয়াটি অিম্পিহার্ ন, কািণ অম্পতম্পিক্ত চাজন ো কম 

চাম্পজনিং ম্পসটস্ট্টমি কম নক্ষমতা হ্রাস, অদক্ষ শীতলকিণ এেিং সিঞ্জামগুম্পলি সম্ভাব্য ক্ষম্পত সহ ম্পেম্পেন্ন সমস্যা সৃম্পষ্ট 

কিটত িাটি। 

           ওজ্ ম্পদটয় বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি প্রম্পক্রয়াটত সাধািণত ম্প্ম্নম্পলম্পখত িদটক্ষিগুম্পল জম্পড়ত থাটকাঃ 

▪ সঠিক বিম্পিজাটিন্ট স্াক্তকিণঃ  

ম্পেম্পেন্ন বিম্পিজাটিশ্ এেিং এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্ম ম্পেম্পেন্ন ধিটণি বিম্পিজাটিন্ট ব্যেহাি কটি এেিং ম্প্ম্পদ নষ্ট 

ম্পসটস্ট্টমি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট সঠিক োইি ব্যেহাি কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

▪ ম্পসটস্ট্ম বস্পম্পসম্পফটকশ্ িিীক্ষা করাঃ  
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প্রম্পতটি বিম্পিজাটিশ্ ো এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্ম প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ আটস র্া সটে নািম 

কম নক্ষমতাি জন্য প্রটয়াজ্ীয় বিম্পিজাটিটন্টি সঠিক িম্পিমাটণি রূিটিখা বদয়। এই তেম্পশষ্টযগুম্পল ম্পসটস্ট্টমি 

প্রযুম্পক্তগত ডকুটমটন্টশট্ ো ইউম্প্টে অেম্পযত একটি ব্মটপ্লটে িাওয়া বর্টত িাটি। 

▪ চাম্পজনিং সিঞ্জাম প্রস্তুত করাঃ  

চাম্পজনিং সিঞ্জামগুম্পলটত সাধািণত একটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি, একটি চাম্পজনিং বহাজ িাইি এেিং একটি 

বিম্পিজাটিন্ট বিল থাটক। বিম্পিজাটিন্ট বিলটি বিম্পিজাটিটন্টি ওজ্ সঠিকোটে িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। 

▪ সিঞ্জাম সিংটর্াগ করাঃ  

চাম্পজনিং বহাজ িাইি, বিম্পিজাটিন্ট ম্পসম্পলন্ডাি এেিং ম্পিজ ো এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্টমি সাম্পে নস বিাটে নি মটে 

সিংযুক্ত কিা হয়। 

▪ ম্পসটস্ট্ম িম্পিষ্কাি করাঃ  

বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি আটগ, ম্পসটস্ট্মটি োয়ু এেিং আর্দ্ নতা মুক্তকী ্াতা ম্প্ম্পিত কিা অিম্পিহার্ ন। এটি 

সাধািণত চাম্পজনিং বহাজ িাইি, এেিং ম্পসটস্ট্ম বথটক োয়ু শুদ্ধ কটি কিা হয়। 

▪ বিম্পিজাটিন্ট চাজন করাঃ  

ম্পসটস্ট্মটি প্রস্তুত হটয় বগটল, সঠিক ওজ্ িম্পিমাি কিটত বিম্পিজাটিন্ট বিল ব্যেহাি কটি বিম্পিজাটিন্টটি 

সােধাট্ ম্পসটস্ট্টম চাজন কিা হয়। বিম্পিজাটিটন্টি ম্প্ম্পদ নষ্ট িম্পিমাটণ ্া বিৌুঁোট্া ির্ নন্ত চাম্পজনিং প্রম্পক্রয়া চলটত 

থাটক। 

▪ চাজন র্াচাই করাঃ  

বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিাি িটি, সঠিক িম্পিমাণ বর্াগ কিা হটয়টেকী ্াতা ম্প্ম্পিত কিটত বিম্পিজাটিটন্টি ওজ্ 

িিীক্ষা কিা এেিং র্াচাই কিা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন। 

▪ উিকাম্পিতাঃ  

ওজ্ ম্পদটয় বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিা একটি সুম্প্ম্পদ নষ্ট এেিং প্রম্পমত িদ্ধম্পত র্া ম্পসটস্ট্টমি দক্ষতা েজায় িাখটত 

সাহায্য কটি, সটে নািম শীতল কার্ নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কটি এেিং র্ভল বিম্পিজাটিন্ট স্তটিি সাটথ সিম্পকনত সম্ভাব্য 

সমস্যাি ঝুঁকী কমায়। একটি ম্প্িািদ এেিং কার্ নকি চাম্পজনিং প্রম্পক্রয়া ম্প্ম্পিত কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকা 

এেিং প্রস্তাম্পেত অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ কিা অিম্পিহার্ ন৷ উিিন্তু, িম্পিটেশগত ম্পেম্পধ বমট্ চলাি জন্য সঠিক 

বিম্পিজাটিন্ট হযান্ডম্পলিং এেিং ম্প্ষ্পম্পি িদ্ধম্পত অনুসিণ কিা উম্পচত। 

উিসিংহাটি, ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি ওজ্ ম্পদটয় বিম্পিজাটিন্ট চাজন কিা এেিং প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ 

অনুসিণ কিা বিম্পিজাটিশ্ এেিং এয়াি কম্পন্ডশ্াি ম্পসটস্ট্টমি িক্ষণাটেক্ষণ এেিং সাম্পে নস কিাি একটি বমৌম্পলক 

ম্পদক। এটি সঠিক ম্পসটস্ট্ম অিাটিশ্, দক্ষতা এেিং িম্পিটেশগত দাম্পয়ত্ব ম্প্ম্পিত কটি। 

 

 

৩.5. বডাি ম্পহোি, থাটম নাস্ট্যাে, বডাি গ্যাসটকে বচক ও সাম্পে নম্পসিং িদ্ধম্পত  

 

কিার ডিটার, োর্ম োেযাট এবং দরজার গ্যাসর্কট সি ডির্জ ব্যবিাডরক কচক করা এবং সাডভ েডসং করা তার্দর 

সর্ব োত্তম কার্ েক্ষমতা এবং দীঘ োয়ু ডিডিত করার জন্য অপডরিার্ ে। এই উপাদািগুডলকী ভার্বপরীক্ষা এবং সাডভ েস 

ডদর্ত িয় কস সম্পর্কে এোর্ি একটি ব্যবিাডরক ডির্দ েডিকা রর্য়র্েঃ 

➢ কিার ডিটারঃ 

▪ ডভজ্যযয়াল পডরদি েিঃ িারীডরক ক্ষডত, ক্ষয়, বা ঝাঁকুডির ককার্িা লক্ষর্ণর জন্য দরজার ডিটার 

পরীক্ষা করা। ডিডিত করা কর্ গরম করার উপাদািগুডল ডির্জর দরজার কঘর্রর চারপার্ি 

ডিরাপর্দ সংযুক্ত রর্য়র্ে। 
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▪ কার্ েকরী পরীক্ষাঃ কিার ডিটার্রর অপার্রিি পর্ ের্বক্ষণ করার সময় ডির্জর দরজা খুলুি 

এবং বন্ধ করা। দরজা বন্ধ ির্ল তার্দর সডক্রয় করা উডচত এবং দরজা কোলা োকর্ল ডিডিয় 

করা উডচত। দরজার পৃি বরাবর সামঞ্জস্যপূণ ে গরম করার জন্য পরীক্ষা করা। 

➢ োর্ম োেযাটঃ 

▪ তাপমাত্রা র্াচাইঃ ডির্জর অভযন্তরীণ তাপমাত্রা পরীক্ষা করর্ত একটি কযাডলর্ের্টি 

োর্ম োডমটার বা তাপমাত্রা অনুসন্ধাি ব্যবিার করা। ডির্ভ েলতা ডিডিত করর্ত োর্ম োেযার্টর 

প্রদি ের্ির সার্ে তুলিা করা। 

▪ কার্ েকরী পরীক্ষাঃ োর্ম োেযার্টর তাপমাত্রা কসটিং সামঞ্জস্য করা এবং কসই অনুর্ায়ী কুডলং 

ডসর্েম সাড়া কদয়কী িাতা পর্ ের্বক্ষণ করা। তাপমাত্রা কসট পর্য়র্ন্টর উপর্র উঠর্ল এটি চালু 

করা উডচত এবং পেদসই তাপমাত্রায় কপৌুঁর্ে কগর্ল বন্ধ করা উডচত। 

➢ দরজার গ্যাসর্কটঃ 

▪ ডভজ্যযয়াল পডরদি েিঃ ক্ষয়, অশ্রু, বা ক্ষডতর ককার্িা ডচর্ির জন্য দরজার গ্যাসর্কট পডরদি েি 

করা। ডিডিত করা কর্ এটি ককাি ফাঁক োড়াই ডির্জর দরজার সার্ে সমািভার্ব সংযুক্ত 

রর্য়র্ে। 

▪ বায়ুর্রাধীতা পরীক্ষাঃ ডির্জর দরজা বন্ধ করা এবং একটি বায়ুর্রাধী পরীক্ষা করা। কঘর্রর 

চারপার্ি ডবডভন্ন পর্য়র্ন্ট দরজা এবং গ্যাসর্কর্টর মর্ধ্য কাগর্জর টুকর্রা বা িলার্রর ডবল 

স্লাইি করা। কাগজটি টািা ির্ল প্রডতর্রার্ধর প্রস্তাব কদওয়া উডচত, একটি সঠিক সীলর্মাির 

ডির্দ েি কর্র। 

ব্যবিাডরক পরীক্ষা করার সময় ককার্িা সমস্যা ডচডিত ির্ল, প্রর্য়াজিীয় সাডভ েডসং করাঃ 

 

▪ কিার ডিটারঃ ক্ষডতগ্রস্ত বা অকার্ েকর কিার ডিটার প্রডতস্থাপি করা। ধুর্লা এবং ধ্বংসাবর্িষ অপসারণ 

করর্ত ডিটার এবং আর্িপার্ির এলাকাগুডল পডরষ্কার করা র্া তার্দর কার্ েকাডরতার্ক বাধা ডদর্ত 

পার্র। 

▪ োর্ম োেযাটঃ র্ডদ োর্ম োেযাটটি র্ভল বা অপ্রডতডক্রয়ািীল িয়, তাির্ল প্রস্তুতকারর্কর ডির্দ েডিকা 

অনুসরণ কর্র এটি পুিরায় কযাডলর্েট করা। র্ডদ পুিরায় কযাডলর্েিি সম্ভব িা িয়, োর্ম োেযাট  

প্রডতস্থাপি ডবর্বচিা করা। 

▪ দরজার গ্যাসর্কটঃ বায়ুর্রাধী সীলর্মাির ডিডিত করর্ত কর্ ককার্িা ক্ষডতগ্রস্ত বা জীণ ে দরজার 

গ্যাসর্কট প্রডতস্থাপি করা। ডসলর্ক প্রভাডবত করর্ত পার্র এমি ককার্িা ময়লা বা অবডিষ্টাংি 

অপসারণ করর্ত গ্যাসর্কট এবং দরজার কিম পডরষ্কার করা। 

 

ডিয়ডমত ডভডত্তর্ত এই ব্যবিাডরক কচক এবং সাডভ েডসং পডরচালিা করা অপডরিার্ ে। রক্ষণার্বক্ষর্ণর ডির্কার্য়ডি 

ডির্জর ব্যবিার, পডরর্বিগত অবস্থা এবং প্রস্তুতকারর্কর সুপাডরর্ির উপর ডিভের কর্র। সঠিকভার্ব কার্ েকরী 

উপাদাি সি একটি ভাল রক্ষণার্বক্ষণ করা ডিজ সামঞ্জস্যপূণ ে তাপমাত্রা ডিয়ন্ত্রণ, িডক্ত দক্ষতা এবং সরঞ্জার্মর 

আয়ু বাড়ার্ত ডিডিত করর্ব। ডিয়ডমত রক্ষণার্বক্ষণ অপ্রতযাডিত ভািি প্রডতর্রার্ধ সািায্য কর্র এবং পণ্য িষ্ট 

িওয়ার ঝুঁকী কমায়। 
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৩.6. ডির্জর অভযন্তরীণ স্থাি পরীক্ষা করা  

 

েযান্ডাি ে পদ্ধডত অনুসার্র, সঠিক স্বাস্থযডবডধ, দক্ষতা এবং োদ্য ডিরাপত্তা ডিডিত করর্ত ডির্জর অভযন্তরীণ 

স্থািটি পরীক্ষা করা িয় এবং পডরষ্কার করা িয়। এোর্ি প্রডক্রয়ার সার্ে জডড়ত সাধারণ পদর্ক্ষপগুডল রর্য়র্েঃ 

• ডিজ োডল করাঃ প্রের্ম, োবার, পািীয়, তাক এবং ড্রয়ার সি ডিজ কের্ক সমস্ত আইর্টম সডরর্য় 

কফলুি। কময়ার্দাত্তীণ ে বা লুডিত আইর্টম ডিষ্পডত্ত করা এবং অস্থায়ীভার্ব অন্য ককাোও সংরক্ষণ করা 

প্রর্য়াজি এমি আইর্টমগুডলর্ক আলাদা কর্র রাো। 

• ডিজ বন্ধ করাঃ পডরষ্কার প্রডক্রয়া চলাকালীি ডিরাপত্তা ডিডিত করর্ত, পাওয়ার উৎস কের্ক ডিজটি 

আিিাগ করা বা পাওয়ার সািাই বন্ধ করা। 

• তাক এবং ড্রয়ারগুডল অপসারণ করাঃ সমস্ত অপসারণর্র্াগ্য অংি কর্মি তাক, ড্রয়ার এবং দরজার 

ডবিগুডল সডরর্য় কফলুি। উষ্ণ, সাবাি জল ডদর্য় এই উপাদািগুডল আলাদাভার্ব ধুর্য় কফলুি। ডির্জ 

কফরত কদওয়ার আর্গ এগুডলর্ক বাতার্স শুকার্ত ডদি বা একটি পডরষ্কার কাপড় ডদর্য় শুকার্ত ডদি। 

• অভযন্তর পডরষ্কার করাঃ ডির্জর অভযন্তরীণ কদয়াল এবং পৃিগুডল পডরষ্কার করর্ত িালকা ডিি সাবাি 

এবং গরম জর্লর ডমশ্রণ ব্যবিার করা। ঘডষয়া তুডলয়া কফডলর্ত সক্ষম ডক্ল্িার বা রাসায়ডিক ব্যবিার 

করা এডড়র্য় চল  র্া ডির্জর ডফডিস িষ্ট করর্ত পার্র। ডেটর্ক পড়া, দাগ এবং কর্র্কার্িা আঠার্লা 

অবডিষ্টাংর্ির প্রডত ডবর্িষ মর্িার্র্াগ ডদি। আপডি পৃিগুডল মুের্ত একটি িরম েঞ্জ বা কাপড় 

ব্যবিার করর্ত পার্রি। 

• গ্যাসর্কট পডরষ্কার করাঃ ডির্জর দরজার চারপার্ি োকা রাবার গ্যাসর্কট িালকা র্দ্বণ এবং জল 

ডদর্য় পডরষ্কার করর্ত ির্ব। সঠিক সীল বজায় রাের্ত এবং িডক্তর ক্ষডত করাধ করর্ত এটি ককািও 

ধ্বংসাবর্িষ বা োঁচ কের্ক মুক্ত রর্য়র্ে তা ডিডিত করা। 

• ডিিডেং (র্ডদ প্রর্য়াজি িয়): আপিার ডির্জ র্ডদ একটি ডিজার কম্পাট ের্মন্ট োর্ক র্ার ডিিডেং 

প্রর্য়াজি, ডিরাপর্দ ডিিে করার জন্য প্রস্তুতকারর্কর ডির্দ েিাবলী অনুসরণ করা। এটি ম্যানুয়াডল 

বরফ জমাট অপসারণ জডড়ত ির্ত পার্র. 

• শুকার্িা এবং পুিরায় একডত্রত করাঃ পডরষ্কার করার পর্র, অবডিষ্ট আর্দ্ েতা মুর্ে কফলার জন্য একটি 

শুকর্িা, পডরষ্কার কাপড় ব্যবিার করা। অভযন্তরটি শুকী কয় কগর্ল, তাক এবং ড্রয়ার সি সমস্ত উপাদাি 

পুিরায় একডত্রত করা, ডিডিত করা কর্ কসগুডল সঠিকভার্ব স্থাপি করা ির্য়র্ে। 

• ডিজ পুিরুদ্ধার করাঃ পডরর্ির্ষ, সমস্ত োদ্য আইর্টম ডফডরর্য় রাো, কসগুডলর্ক সুদরভার্ব সাডজর্য় 

রাো এবং প্রর্য়াজর্ি কলর্বল করা। কময়াদ কিষ িওয়ার তাডরেগুডল পরীক্ষা করা এবং কময়াদ কিষ 

িওয়া আইর্টমগুডল বাডতল করা। 

• ডির্জ পাওয়াডরংঃ ডিজটির্ক আবার পাওয়ার কসার্স ে িাগ করা এবং ডিডিত করা কর্ এটি সঠিকভার্ব 

ঠান্ডা ির্ত শুরু কর্র। 

আপিার ডিজর্ক দক্ষতার সার্ে রাডিং রাের্ত এবং োদ্যর্ক দূডষত করর্ত পার্র এমি ব্যাকর্টডরয়া এবং োঁর্চর 

বৃডদ্ধ করাধ করর্ত ডিয়ডমত পডরষ্কার এবং রক্ষণার্বক্ষণ করা অপডরিার্ ে। উপরন্তু, আপিার করডিজার্রটর মর্িল 

সম্পডকেত ডিডদ েষ্ট পডরষ্কার্রর ডির্দ েিাবলীর জন্য সব েদা প্রস্তুতকারর্কর ডির্দ েডিকা পিযুি। 
 

 

৩.7. ইউম্প্েগুম্পল িম্পিচাল্া ও িিীক্ষা কিাি িদ্ধম্পত  

ম্পিটজি ম্প্টিাধক িিীক্ষা কিা এেিং িিীক্ষা কিা তাটদি দক্ষতা এেিং কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিাি একটি গুরুত্বপূণ ন 

ম্পদক। সঠিক ম্প্টিাধক বিম্পিজাটিেটিি ম্পেতটি িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত সাহায্য কটি, শম্পক্তি অিচয় 

বিাধ কটি এেিং র্টন্ত্রি দীঘ নায়ু ম্প্ম্পিত কটি। ম্পিজ ম্প্টিাধটকি জন্য িিীক্ষা এেিং িিীক্ষা কিাি প্রম্পক্রয়াি একটি 

সাধািণ ওোিম্পেউ এখাট্ িটয়টোঃ 
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➢ চাক্ষুষ িম্পিদশ নিঃ 

▪ ম্পিটজি োম্পহযক এেিং অেযন্তটি বকা্ও দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো িম্পিধাট্ি জন্য িিীক্ষা কিা। 

▪ ফােল, ফাঁক ো অনুিম্পযত ম্প্টিাধক উিাদা্ সন্ধা্ কিা। 

➢ দিজা সীল িিীক্ষাঃ 

▪ ম্পিটজি দিজা েন্ধ কিাি সময় একটি শক্ত ম্পসল থাকা উম্পচত। 

▪ দিজাি গ্যাসটকে এেিং ম্পিটজি বিটমি মটে কাগটজি একটি ম্পিি বিটখ দিজাি ম্পসলটি িিীক্ষা 

কিা, তািিি দিজা েন্ধ কিা। র্ম্পদ কাগজটি সহটজ বেি কিা র্ায়, তাহটল সীলটি সামঞ্জস্য ো 

প্রম্পতযািট্ি প্রটয়াজ্ হটত িাটি। 

➢ তািমাত্রা কম নক্ষমতা িিীক্ষাঃ 

▪ প্রস্তুতকািটকি প্রস্তাম্পেত তািমাত্রা বসটিিংটস ম্পিজ বসে কিা। 

▪ কটয়ক ঘন্টা ধটি ম্পিটজি ম্পেতটি তািমাত্রা ম্প্িীক্ষণ কিটত একটি থাটম নাম্পমোি ব্যেহাি কিা। 

▪ ম্প্ম্পিত কিা বর্ তািমাত্রা সামঞ্জস্যপূণ ন এেিং প্রস্তাম্পেত সীমাি মটে িটয়টে। 

➢ ঘ্ীেে্ িিীক্ষাঃ 

▪ ম্পিটজি ম্পেতটি, ম্পেটশষ কটি দিজাি কী ্ািাি চািিাটশ ঘ্ীেেট্ি বকা্ও লক্ষণ আটেকী ্াতা 

িিীক্ষা কিা। অতযম্পধক ঘ্ীেে্ ম্প্টিাধক সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

➢ শম্পক্ত খিচ িিীক্ষাঃ 

▪ প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ ো অনুরূি মটডটলি সাটথ ম্পিটজি শম্পক্ত খিটচি তুল্া কিা। 

▪ উচ্চ-প্রতযাম্পশত শম্পক্ত ব্যেহাি ম্প্টিাধক সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 

➢ ম্প্টিাধক উিাদা্ িম্পিদশ নিঃ 

▪ ম্পিটজ ব্যেহৃত ম্প্টিাধক উিাদা্ িম্পিদশ ন্  কিা। 

▪ সাধািণ ম্প্টিাধক উিকিণগুম্পলি মটে িটয়টে বফ্া, ফাইোিগ্লাস ো উেটয়ি সিংম্পমেণ। 

▪ ম্প্ম্পিত কিা বর্ ই্সুটলশট্ বকা্ও ফাঁক, শূন্যতা ো সিংকুম্পচত জায়গা ব্ই। 

➢ কমর্প্রসর এেিং ক্টডিাি বচকঃ 

▪ ম্পিটজি কমর্প্রসর এেিং ক্টডিাি সঠিকোটে কাজ কিটেকী ্াতা র্াচাই কিা। 

▪ ত্রুটিপূণ ন উিাদা্গুম্পল ম্পিটজি তািমাত্রা েজায় িাখাি ক্ষমতাটক প্রোম্পেত কিটত িাটি, র্াি ফটল 

শম্পক্ত খিচ বেটড় র্ায়। 

➢ এয়াি ম্পলক বেস্ট্াঃ 

▪ দিজা, বেন্ট ো অন্যান্য বখালাি চািিাটশ বকা্ োয়ু ফুটো আটেকী ্াতা িিীক্ষা কিা। 

▪ ম্পলক ম্পিটজি কার্ নক্ষমতা কমাটত িাটি এেিং তািমাত্রাি ওো্ামা হটত িাটি। 

➢ দক্ষতা বলটেলাঃ 

▪ ম্পকছু বদশ ো অঞ্চটল ম্পিজ সহ র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পলি জন্য শম্পক্ত দক্ষতাি বলটেল িটয়টে। ম্পিজ প্রটয়াজ্ীয় 

মা্ পূিণ কটি তা ম্প্ম্পিত কিা। 

আিও ব্যািক িম্পিদশ ন্  এেিং িিীক্ষাি জন্য, একজ্ বর্াগ্যতাসিন্ন প্রযুম্পক্তম্পেদ ো সাম্পে নস বিশাদাটিি সাটথ 

িিামশ ন কিাি িিামশ ন বদওয়া হয়। তািা ম্পিটজি ম্প্টিাধক এেিং কার্ নকাম্পিতা সঠিকোটে মূল্যায়্ কিটত ম্পেটশষ 

সিঞ্জাম ব্যেহাি কিটত িাটি।  
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প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি)  

বিম্পজস্ট্যাটিি জন্য ম্পিটজি তেদুযম্পতক/ইটলক্ট্রম্প্ক অিংশ িিীক্ষা এেিং িিীক্ষা কিাি জন্য ম্পেম্পেন্ন 

উিাদাট্ি তেদুযম্পতক প্রম্পতটিাটধি িম্পিমাি কিাি জন্য একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কিা জম্পড়ত। 

বিম্পজস্ট্যাি বেম্পস্ট্িং ত্রুটিপূণ ন ো ক্ষম্পতিস্ত অিংশ স্াক্ত কিটত সাহায্য কটি, র্া ম্পিটজি কম নক্ষমতা 

প্রোম্পেত কিটত িাটি। প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) িিীক্ষা কিাি জন্য এখাট্ ধাটি ধাটি ম্প্টদ নম্পশকা 

িটয়টোঃ 

 প্রস্তুডতঃ ম্প্ম্পিত কিা বর্ আি্াি একটি ম্পডম্পজোল মাম্পিম্পমোি আটে র্া প্রম্পতটিাটধি (ওহমস) িম্পিমাি কিটত 

সক্ষম। মাম্পিম্পমোিটক বিম্পজস্ট্যাি (™) বসটিিংটয় বসে কিা।  

িিীক্ষা িদ্ধডতঃ প্রম্পতটি উিাদাট্ি একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট িিীক্ষাি িদ্ধম্পত থাকটত িাটি। এখাট্ িিীক্ষা কিাি জন্য ম্পকছু 

সাধািণ উিাদা্ এেিং তাটদি িিীক্ষাি ধাি িটয়টোঃ  

ক. িাওয়াি কড ন এেিং প্লাগাঃ বকা্ দৃশ্যমা্ ক্ষম্পত ো ম্পেম্পেন্নি জন্য িাওয়াি কড ন এেিং প্লাগ িিীক্ষা কিা। 

মাম্পিম্পমোিটিটক ক্টিম্প্উটি বমাটড (েীি বমাড) বসে কিা এেিং প্লাটগি প্রিংগুম্পলটত বপ্রােগুম্পল স্পশন কিা৷ 

র্ম্পদ ক্টিম্প্উটি থাটক (একটি েীি শে), িাওয়াি কড নটি অক্ষত থাটক। 

খ. থাটম নাস্ট্যাটঃ থাটম নাস্ট্যােটি স্াক্ত কিা, র্া সাধািণত তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রণ ্টেি সাটথ সিংযুক্ত থাটক। 

থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ াল বথটক তািগুম্পল সিা্। মাম্পিম্পমোিটিটক বিম্পজস্ট্যাি বমাটড বসে কিা এেিং 

থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ ালগুম্পলটত বপ্রােগুম্পল স্পশন কিা। তািমাত্রা ম্প্য়ন্ত্রটণি গাঁেটি ম্পেম্পেন্ন বসটিিংটস বঘািা্ এেিং 

প্রম্পতটিাটধি িম্পিেতন্ গুম্পল ির্ নটেক্ষণ কিা। গাঁে ঘুিাট্াি সাটথ সাটথ প্রম্পতটিাটধি িম্পিেতন্  হওয়া উম্পচত। 

গ. ম্পডিস্ট্ ম্পহোিাঃ ম্পডিস্ট্ ম্পহোি সাধািণত ম্পিজাটিি ম্পিেট্ি প্যাট্টলি ম্পিেট্ িাওয়া র্ায়। ম্পহোি 

োম্পম ন্ াল বথটক তাটিি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা এেিং োম্পম ন্ াল জুটড় প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) িম্পিমাি কিটত 

মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কিা। ম্পিম্পডিং সাধািণত কম হওয়া উম্পচত এেিং ক্টিম্প্উটি ম্প্টদ নশ কটি। 

ঘ. ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে (োই-বমোল থাটম নাস্ট্যাে): এই উিাদা্টি ম্পডিস্ট্ ম্পহোটিি কাটেও অেম্পযত। 

মাম্পিম্পমোিটিটক বিম্পজস্ট্যাি বমাটড বসে কিা এেিং থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ ালগুম্পলটত বপ্রােগুম্পল স্পশন কিা। 

বিম্পজস্ট্যাি কম (বক্ল্াজড সাম্পকনে) হওয়া উম্পচত ম্পহমাটঙ্কি ্ীটচ ম্পিজাি তািমাত্রায় এেিং ম্পহমাটঙ্কি উিটি 

উষ্ণ তািমাত্রায় উচ্চ (ওটি্ সাম্পকনে) ।  

ে. কটম্প্রসািাঃ ম্পিটজি ম্পিেট্ কমর্প্রসরটি স্াক্ত কিা। এটত ম্পত্টি োম্পম ন্ াল থাকটোঃ কম্ (C), স্ট্াে ন 

(S), এেিং িা্ (R)। কমর্প্রসর োম্পম ন্ াল বথটক তাটিি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা এেিং সাধািণ োম্পম ন্ াল এেিং 

অন্য দুটি োম্পম ন্ াটলি মটে প্রম্পতটিাটধি িম্পিমাি কিা। আি্াি SC এেিং RC উেটয়ি জন্য একটি কম 

প্রম্পতটিাটধি ম্পিম্পডিং (কটয়ক ওহম) িাওয়া উম্পচত। 

চ স্ট্াে ন ম্পিটল এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টিাঃ স্ট্াে ন ম্পিটল এেিং ওোিটলাড প্রটেক্টি কমটপ্রসটিি িাটশ সিংযুক্ত 

থাটক। তাটদি সিা্ এেিং মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি তাটদি প্রম্পতটিাটধি িম্পিমাি কিা। ম্পিম্পডিং 

প্রস্তুতকািটকি ম্প্ম্পদ নষ্টকিটণি মটে হওয়া উম্পচত। 

ে, ফযা্ এেিং বমােিাঃ ফযা্ এেিং বমােি (ইোটিাটিেিকািী ফযা্, ক্টড্সাি ফযা্, ইতযাম্পদ) স্াক্ত 

কিা। তাটিি সিংটর্াগ ম্পেম্পেন্ন কিা এেিং তাটদি োম্পম ন্ াল জুটড় প্রম্পতটিাটধি িম্পিমাি কিা। ম্পিম্পডিং ম্প্ম্পদ নষ্ট 

সীমাি মটে হওয়া উম্পচত।  

জ. কটরাল বোড নাঃ র্ম্পদ আি্াি ম্পিটজ একটি ইটলকরম্প্ক কটরাল বোড ন থাটক, তাহটল এি প্রম্পতটিাধ 

(বিম্পজটস্ট্ি) এেিং কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা কিটত প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ কিা।  

 

ব্যাখ্যাাঃ প্রম্পতটি উিাদাট্ি জন্য প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশট্ি সাটথ িিীক্ষাি সময় প্রাপ্ত প্রম্পতটিাটধি 

ম্পিম্পডিংগুম্পলি তুল্া কিা। র্ম্পদ ম্পিম্পডিংগুম্পল প্রস্তাম্পেত সীমাি োইটি উটেখটর্াগ্যোটে হয় ো একটি বখালা (অসীম 

প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি)) ো বোে (শূন্য প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি)) সাম্পকনে বদখায়, তাহটল উিাদা্টি ত্রুটিযুক্ত হটত 

িাটি এেিং প্রম্পতযািট্ি প্রটয়াজ্ হটত িাটি।  
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র্াম্পন্ত্রক 

ম্পিটজি র্াম্পন্ত্রক অিংশ িিীক্ষা এেিং িিীক্ষা কিাি জন্য সাধািণত ম্পেটশষ সিঞ্জাম এেিং বিম্পিজাটিেি 

ম্পসটস্ট্টমি জ্ঞাট্ি প্রটয়াজ্ হয়। ম্প্িািিাটক অিাম্পধকাি বদওয়া অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন এখাট্ ম্পিটজি র্াম্পন্ত্রক 

অিংশগুম্পলটত কিা বর্টত িাটি এম্ ম্পকছু িিীক্ষা এেিং িিীক্ষাগুম্পলি একটি সাধািণ ওোিম্পেউ বদওয়া হলাঃ  

➢ কমর্প্রসর িিীক্ষাঃ কমর্প্রসর একটি গুরুত্বপূণ ন উিাদা্ র্া বিম্পিজাটিন্টটক সঞ্চাল্ এেিং শীতল 

প্রম্পক্রয়া েজায় িাখাি জন্য দায়ী। আিম্প্ একটি মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি কমর্প্রসর িিীক্ষা কিটত 

িাটি্ এি োম্পম ন্ াল জুটড় ক্টিম্প্উটি ো প্রম্পতটিাটধি জন্য। র্ম্পদ বকা্ ক্টিম্প্উটি ্া থাটক ো 

প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) সীমাি োইটি থাটক, তাহটল কমর্প্রসর ত্রুটিপূণ ন হটত িাটি।  

➢ কটন্ডিাি কটয়ল িম্পিদশ নিঃ ক্টডিাি কটয়ল, সাধািণত ম্পিটজি ম্পিেট্ ো ্ীটচ অেম্পযত, 

বিম্পিজাটিন্ট বথটক তাি বেটড় ম্পদ্। ধুটলা, ময়লা, ো ধ্বিংসােটশষ জমাি জন্য তাটদি িম্পিদশ ন্  

কিা। প্রটয়াজট্ কটয়লগুম্পল িম্পিষ্কাি কিা, কািণ আেটক থাকা কটয়লগুম্পল ম্পিটজি োন্ডা কিাি 

দক্ষতাটক প্রোম্পেত কিটত িাটি। 

➢ ইোটিাটিেি কটয়ল িম্পিদশ নিঃ ইোটিাটিেি কটয়লগুম্পল ম্পিটজি ম্পেতটি থাটক এেিং অেযন্তিীণ 

োন্ডা কিাি জন্য দায়ী৷ কটয়টল তুষািিাত ো েিফ জমা হটয়টেকী ্াতা িিীক্ষা কিা, র্া ম্পডিস্ট্ 

ম্পসটস্ট্টম সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত িাটি।  

➢ তািমাত্রা িিীক্ষাঃ ম্পিজ এেিং ম্পিজাি কিাে নটমটন্টি ম্পেতটি তািমাত্রা িিীক্ষা কিটত একটি 

থাটম নাম্পমোি ব্যেহাি কিা। ম্পিটজি তািমাত্রা প্রায় 37°F (3°C) হওয়া উম্পচত এেিং ম্পিটজি 

তািমাত্রা প্রায় 0°F (-18°C) হওয়া উম্পচত। 

➢ দিজা সীল: ক্ষয়, ক্ষম্পত, ো ফাঁক বকা্ লক্ষণ জন্য ম্পিজ এেিং ম্পিজাি দিজা ম্পসল িিীক্ষা কিা. 

কাগটজি টুকটিাটত দিজা েন্ধ কিা এেিং এটি বেি কিাি বচষ্টা কিা। কাগজ সহটজ ম্পিি আউে 

হটল, দিজা সীল প্রম্পতযাি্ প্রটয়াজ্ হটত িাটি. 

➢ দিজাি কব্জা: ম্পিজ এেিং ম্পিজাটিি দিজা একাম্পধকোি খুলু্ এেিং েন্ধ কিা, মসৃণ অিাটিশ্ এেিং 

সঠিক প্রাম্পন্তককিণ িিীক্ষা কিা। আলগা ো ম্পের্দ্যুক্ত কব্জাগুম্পলটক শক্ত কিা ো ততলাক্তকিটণি 

প্রটয়াজ্ হটত িাটি। 

➢ বডাি অযালাই্টমন্ট: দিজাগুম্পল িিীক্ষা কটি ম্প্ম্পিত কিা বর্ তািা সমা্োটে েটস আটে এেিং 

বকা্ও ফাঁক োড়াই শক্তোটে েন্ধ কটি। র্ভলোটে সাজাট্া দিজা তািমাত্রাি অসঙ্গম্পত এেিং শম্পক্তি 

অিচয় হটত িাটি। 

➢ বডাি বক্ল্াজাি: খুে বেম্পশ ম্পঢলা ো খুে োইে ্া হটয় দিজা ঠিকোটে েন্ধ হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিটত 

দিজাি বক্ল্াজাি িিীক্ষা কিা। ম্পিটজি তািমাত্রা েজায় িাখাি জন্য সঠিক দিজা েন্ধ কিা অতযন্ত 

গুরুত্বপূণ ন। 

➢ তাক এেিং ম্পে্: ফােল ো ক্ষম্পতি জন্য তাক এেিং দিজাি ম্পে্গুম্পল িম্পিদশ ন্  কিা। ম্প্ম্পিত কিা 

বর্ তািা ম্প্িািদ এেিং ম্পঝমম্পঝম ্া কটি খাদ্য আইটেটমি ওজ্ ধটি িাখটত 

➢ ড্রয়াি এেিং ম্পক্রস্পাি: মসৃণ চলাচল এেিং ম্পযম্পতশীলতা িিীক্ষা কিটত ড্রয়াি এেিং ম্পক্রসিািগুম্পল 

খুলু্ এেিং েন্ধ কিা। তািা আেটক ্া বিটয় সহটজ িাইড কিা উম্পচত। 

➢ ইোটিাটিেি ফযা্: ম্পিজ চলাকালী্ ইোটিাটিেি ফযা্ বথটক আসা অস্বাোম্পেক শে শুনু্। একটি 

বগালমাল ো ত্রুটিপূণ ন ফযা্ বমিামত ো প্রম্পতযাি্ প্রটয়াজ্ হটত িাটি. 

➢ ক্টডিাি ফযা্: ইোটিাটিেি ফযাট্ি মটতাই, মসৃণ অিাটিশট্ি জন্য ক্টডিাি ফযা্টি 

িিীক্ষা কিা এেিং বকা্ও অস্বাোম্পেক শে শুনু্। 
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➢ কমর্প্রসর: র্ম্পদও কমর্প্রসর একটি তেদুযম্পতক উিাদা্, তবুও আিম্প্ এটিটক বকাট্া অস্বাোম্পেক 

কি্ ো আওয়াটজি জন্য র্াম্পন্ত্রকোটে িম্পিদশ ন্  কিটত িাটি্ র্া বকাট্া সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত 

িাটি। 

➢ ম্পড্রি প্যা্: ম্পিটজি ্ীটচি সামট্ি ম্পিলটি সিা্ এেিং ম্পড্রি প্যা্টি স্াক্ত কিা। ম্প্ম্পিত কিা বর্ 

এটি িম্পিষ্কাি এেিং ধ্বিংসােটশষ বথটক মুক্ত। প্রটয়াজট্ ম্পড্রি প্যা্ িম্পিষ্কাি কিা। 

➢ ক্টডিাি কটয়ল: ম্পিটজি ম্পিেট্ ো ্ ীটচ কটন্ডিাি কটয়লগুম্পল িিীক্ষা কিা। দক্ষ শীতলতা েজায় 

িাখাি জন্য তািা ধুটলা এেিং ময়লা বথটক মুক্ত হওয়া উম্পচত। 

➢ জল এেিং েিফ ম্পেতিণকািী (র্ম্পদ প্রটর্াজয হয়): সঠিক কার্ নকাম্পিতা এেিং জটলি প্রোহ িিীক্ষা 

কিাি জন্য জল এেিং েিফ ম্পেতিণকািী (র্ম্পদ উিম্পযত থাটক) িিীক্ষা কিা। ম্প্ম্পিত কিা বর্ 

ম্পেতিণকািী এলাকাি চািিাটশ বকা্ ফুটো ব্ই। 

➢ চাকা ো বলটেম্পলিং বলগ: আি্াি ম্পিটজ র্ম্পদ চাকা ো বলটেম্পলিং িা থাটক, তাহটল ম্পিজটি বমটঝটত 

সমতল এেিং ম্পযম্পতশীলকী ্াতা ম্প্ম্পিত কিটত বসগুম্পল সামঞ্জস্য কিা। 

➢ বেিাটিচাি কটরাল ব্ােস/বোতামগুম্পল: তািমাত্রা কটরাল ্ে ো বোতামগুম্পল সঠিকোটে কাজ 

কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত িিীক্ষা কিা এেিং প্রতযাশা অনুর্ায়ী তািমাত্রা বসটিিংস সামঞ্জস্য কিা। 

➢ গ্যাসটকে এেিং ই্সুটলশ্: ম্পিজ এেিং ম্পিজাটিি দিজাি চািিাটশ বকা্ও ক্ষম্পতিয ো ক্ষয়প্রাপ্ত 

গ্যাসটকে (িাোি ম্পসল) আটেকী ্াতা িিীক্ষা কিা। দক্ষ শীতল কিাি জন্য সঠিক ম্প্টিাধক 

অিম্পিহার্ ন। 

এই র্াম্পন্ত্রক অিংশগুম্পলি ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ, িম্পিষ্কাি কিা এেিং সময়মত বমিামত আি্াি ম্পিটজি আয়ু 

োড়াটত এেিং এটি সটে নািমোটে কাজ কটি তা ম্প্ম্পিত কিটত সহায়তা কিটত িাটি। আিম্প্ র্ম্পদ বকাট্া 

সমস্যা ো র্াম্পন্ত্রক ত্রুটি লক্ষয কটি্, তাহটল একজ্ বিশাদাি অযাপ্লাটয়ি বেকম্প্ম্পশয়াট্ি সাহায্য ব্ওয়া 

োটলা। 

 

ক্টিম্প্উটি 

ম্পিটজি অিংটশ ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কিটত এেিং িিীক্ষা কিটত, আি্াটক একটি মাম্পিম্পমোটিি প্রটয়াজ্ 

হটে, র্া একটি েহুমুখী ইটলকরম্প্ক টুল র্া প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি), বোটিজ এেিং ক্টিম্প্উটিি মটতা 

তেদুযম্পতক তেম্পশষ্টয িম্পিমাি কিটত ব্যেহৃত হয়। ম্পিটজি ম্পেম্পেন্ন অিংটশ ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কিটত এই 

িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ করাঃ  

➢ মাম্পিম্পমোি বসে আি করাঃ মাম্পিম্পমোি চালু কিা এেিং এটিটক ক্টিম্প্উটি ো প্রম্পতটিাটধি বমাটড 

বসে কিা। বেম্পশিোগ মাম্পিম্পমোটি, ক্টিম্প্উটি বমাড একটি প্রতীক দ্বািা ম্প্টদ নম্পশত হয় র্া একটি শে 

তিঙ্গ ো ডাটয়াটডি মটতা বদখায়। 

➢ মাম্পিম্পমোি িিীক্ষা করাঃ আি্াি মাম্পিম্পমোি সঠিকোটে কাজ কিটে তা ম্প্ম্পিত কিটত, দুটি বপ্রাে 

একসাটথ স্পশন কিা। বপ্রােগুম্পলি সিংস্পটশ ন থাকাকালী্ মাম্পিম্পমোিটি একটি শে ম্প্গ নত কিটে (ো শূন্য 

ওহটমি কাোকাম্পে ম্পিম্পডিং প্রদশ ন্  কিটে) । র্ম্পদ বকা্ শে ্া থাটক ো খুে বেম্পশ বিম্পজস্ট্যাি ম্পিম্পডিং হয়, 

ব্যাোম্পি বচক কিা ো ্তু্ একটিটত সুযইচ কিা।  

➢ বডাি সুইচাঃ দিজাি সুইচ হল একটি ম্প্িািিা তেম্পশষ্টয র্া আিম্প্ র্খ্ ম্পিটজি দিজা েন্ধ কটি্ তখ্ 

আটলা এেিং ফযা্ েন্ধ কটি বদয়। দিজাি সুইচটি স্াক্ত কিা, সাধািণত দিজাি বিটমি চািিাটশ ো 

কব্জাগুম্পলি কাটে অেম্পযত। প্রটয়াজট্ বকাট্া কোি সিা্। ম্পিজ আ্প্লাগ কিাি সাটথ সাটথ, দিজা 

েন্ধ থাকাকালী্ সুইচ োম্পম ন্ াল জুটড় ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কিটত মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কিা। র্ম্পদ সুইচটি 
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সঠিকোটে কাজ কটি তটে আি্াি একটি েীি শু্টত হটে ো একটি কম প্রম্পতটিাটধি ম্পিম্পডিং (শূন্য 

ওহটমি কাোকাম্পে) বদখটত হটে।  

➢ ম্পডিস্ট্ ম্পহোিাঃ ম্পিটজি েম্পগ সহ ম্পিটজি জন্য, ম্পডিস্ট্ ম্পহোিটি স্াক্ত কিা, র্া সাধািণত ম্পিজাটিি 

ম্পিেট্ি প্যাট্টলি ম্পিেট্ িাওয়া র্ায়। প্রটয়াজট্ প্যাট্লটি সিা্। ম্পিজ আ্প্লাগ কিা হটল, 

মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি ম্পডিস্ট্ ম্পহোি োম্পম ন্ াল জুটড় ক্টিম্প্উটিি জন্য িিীক্ষা কিা। একটি কার্ নকিী 

ম্পহোটিি ক্টিম্প্উটি বদখাটত হটে (ম্প্ম্ন প্রম্পতটিাটধি), গিম কিাি উিাদা্টি অক্ষত িটয়টে।  

➢ ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে (ম্পদ্ব-ধাতু): ম্পডিস্ট্ থাটম নাস্ট্যাে ম্পডিস্ট্ চক্র ম্প্য়ন্ত্রটণি জন্য দায়ী। এটি সাধািণত 

ইোটিাটিেি কটয়টলি সাটথ সিংযুক্ত থাটক। মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি থাটম নাস্ট্যাে োম্পম ন্ াল জুটড় 

ক্টিম্প্উটিি জন্য িিীক্ষা কিা। ঘটিি তািমাত্রায়, থাটম নাস্ট্যােটিি ক্টিম্প্উটি বদখাটত হটে, র্াি 

মােটম কাটিন্ট প্রোম্পহত হটত িাটি। কম তািমাত্রাি কািটণ র্ম্পদ থাটম নাস্ট্যাে ম্পডিস্ট্ চক্রটক ম্পরগাি 

কটি, তটে এটি বখালা বদখাটত িাটি (বকা্ ক্টিম্প্উটি ব্ই), এেিং এটি স্বাোম্পেক।  

➢ কমর্প্রসর উইম্পন্ডিংসঃ কমর্প্রসর একটি গুরুত্বপূণ ন উিাদা্ র্া ম্পিজ োন্ডা কিাি জন্য দায়ী। এটিি দু’টি 

প্রধা্ উইম্পন্ডিং িটয়টোঃ স্ট্াে ন উইম্পন্ডিং, িা্ উইম্পন্ডিং। কমর্প্রসর োম্পম ন্ াল শ্াক্ত কিা, এেিং ম্পিজ আ্প্লাগ 

কটি, এই োম্পম ন্ ালগুম্পলি মটে ক্টিম্প্উটি িিীক্ষা কিটত মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কিা। আিম্প্ সাধািণ 

োম্পম ন্ াল এেিং উেয় স্ট্াে ন এেিং িা্ োম্পম ন্ াটলি মটে কম বিাধ খু ুঁটজ িাটে্। র্াইটহাক, স্ট্াে ন এেিং িা্ 

োম্পম ন্ াটলি মটে অট্ক বেম্পশ প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) থাকা উম্পচত।  

➢ ইোটিাটিেি ফযা্ বমােিাঃ ইোটিাটিেি ফযা্ বমােিটি স্াক্ত কিা, সাধািণত ম্পিজাি েম্পগি ম্পেতটি 

ম্পিেট্ি প্যাট্টলি ম্পিেট্ িাওয়া র্ায়। প্রটয়াজট্ প্যাট্লটি সিা্। ম্পিজ আ্প্লাগ কিাি সাটথ সাটথ, 

মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি ফযা্ বমােটিি োম্পম ন্ ালগুম্পলি মটে ক্টিম্প্উটিি জন্য িিীক্ষা কিা। একটি 

কার্ নকিী ফযা্ বমােি ক্টিম্প্উটি প্রদশ ন্  কিা উম্পচত.  

➢ কটন্ডিাি ফযা্ বমােিাঃ র্ম্পদ আি্াি ম্পিটজ একটি আলাদা ক্টডিাি ফযা্ বমােি থাটক (সাধািণত 

ম্পিেট্ ো ্ীটচ থাটক), তাহটল ইোটিাটিেি ফযা্ বমােটিি মটতা একই িদ্ধম্পত ব্যেহাি কটি 

ক্টিম্প্উটিি জন্য এটি িিীক্ষা কিা।  

➢ থাটম নাস্ট্যাে এেিং তািমাত্রা বসিিাঃ ম্পকছু ম্পিটজ তািমাত্রা বসিি ো থাটম নাস্ট্যাে থাটক র্া শীতল চক্র 

ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। মাম্পিম্পমোি ব্যেহাি কটি তাটদি োম্পম ন্ াল জুটড় ক্টিম্প্উটিি জন্য িিীক্ষা কিা। ম্প্ম্পদ নষ্ট 

অিংশগুম্পল স্াক্ত কিটত এেিং ক্টিম্প্উটি িিীক্ষাি সময় প্রম্পতটি উিাদাট্ি জন্য প্রতযাম্পশত ম্পিম্পডিং 

বোঝাি জন্য সে নদা ম্পিটজি সাম্পে নস ম্যানুয়াল ো প্রযুম্পক্তগত ডকুটমটন্টশ্ িডযু্। 

 

োইম্পমিং ম্পসটকাটয়ি 

একটি বিম্পিজাটিেটিি সময় ক্রমটি সাধািণত অিাটিশট্ি চক্রটক বোঝায় র্া শীতলকিণ এেিং ম্পডিম্পস্ট্িং 

প্রম্পক্রয়া ম্প্য়ন্ত্রণ কটি। ম্পিটজি সময় ক্রম িিীক্ষা এেিং িিীক্ষা কিাি জন্য এখাট্ একটি ধাটি ধাটি 

ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টোঃ 

এম্পগটয় র্াওয়াি আটগ, ম্প্ম্পিত কিা বর্ ম্পিজটি একটি ম্পযম্পতশীল িাওয়াি সাপ্লাইটয়ি সাটথ সিংযুক্ত এেিং 

িিীক্ষাি জন্য উিযুক্ত তািমাত্রায় (সাধািণত 37° এি কাোকাম্পে) বিম্পিজাটিেটিি েম্পগি জন্য F ো 

3°C এেিং ম্পিজাি কিাে নটমটন্টি জন্য 0°F ো -18°C) ।  

 

➢ োইম্পমিং ম্পসটকাটয়ি বুঝিঃ আি্াি বিম্পিজাটিেটিি বেম্পসক োইম্পমিং ম্পসটকাটয়টিি সাটথ িম্পিম্পচত হ্৷ 

এটি সাধািণত কুম্পলিং চক্র এেিং ম্পডিস্ট্ চক্র অন্তর্ভ নক্ত কটি। শীতল চক্র ম্পিজটিটক িেন্দসই তািমাত্রায় 

িাটখ, র্খ্ ম্পডিস্ট্ চক্র ইোটিাটিেি কটয়লগুম্পলটত অম্পতম্পিক্ত েিফ জমা হওয়া প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) 

কটি। 
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➢ কুম্পলিং সাইটকল বেস্ট্াঃ কুম্পলিং সাইটকল বচক কিটত, প্রথটম ম্প্ম্পিত কিা বর্ ম্পিজ প্লাগ ই্ কিা আটে 

এেিং চালু আটে। থাটম নাস্ট্যােটিটক িেন্দসই শীতল তািমাত্রায় বসে কিা (সাধািণত 35°F বথটক 

40°F ো 1.6°C বথটক 4.4°C এি মটে) । ম্পিজটিটক প্রায় 30 ম্পমম্প্ে চলাি অনুমম্পত ম্পদ্ এেিং 

ম্পেতটিি তািমাত্রা ির্ নটেক্ষণ কিা। তািমাত্রা বসে িটয়টন্ট বিৌুঁটেটেকী ্াতা িিীক্ষা কিটত একটি 

ম্পিজ থাটম নাম্পমোি ব্যেহাি কিা। বসে তািমাত্রাি কাোকাম্পে ম্পযম্পতশীল ্া হওয়া ির্ নন্ত তািমাত্রা ধীটি 

ধীটি হ্রাস কিা উম্পচত।  

➢ ম্পডিস্ট্ সাইটকল বেস্ট্াঃ ম্পডিস্ট্ সাইটকল সাধািণত স্বর্যিংম্পক্রয় হয় এেিং ির্ নায়ক্রটম ঘটে, মটডল এেিং 

ব্যেহাটিি উিি ম্প্েনি কটি। এই চটক্রি উিি আি্াি সিাসম্পি ম্প্য়ন্ত্রণ ্ াও থাকটত িাটি, ম্পকন্তু আিম্প্ 

এি ম্পক্রয়াকলাি ির্ নটেক্ষণ কিটত িাটি্। ম্পডটিাম্পস্ট্িংটয়ি লক্ষণগুম্পল সন্ধা্ কিা, বর্ম্ ম্পহম্পসিং ো 

ম্পসজম্পলিং শে, এেিং ম্পিজাটিি ম্পেতটিি তািমাত্রা সামম্পয়কোটে বেটড়টেকী ্াতা িিীক্ষা কিা। 

এোড়াও, ম্পডিস্ট্ চটক্রি আটগ এেিং িটি তুষািিাত ো েিফ জমা হওয়াি বর্ বকা্ও লক্ষটণি জন্য 

আিম্প্ ইোটিাটিেি কটয়লগুম্পল দৃশ্যত িম্পিদশ ন্  কিটত িাটি্। 

➢ োইম্পমিং ম্পসটকাটয়টিি সময়কালাঃ োইম্পমিং ম্পসটকাটয়ি, বর্ম্, শীতল এেিং ম্পডিস্ট্ চক্র, 

বিম্পিজাটিেটিি বমক এেিং মটডটলি উিি ম্প্েনি কটি িম্পিেম্পতনত হয়। কুম্পলিং চক্র প্রায় 8-12 ঘন্টা 

যায়ী হটত িাটি, র্খ্ ম্পডিস্ট্ চক্র সাধািণত প্রায় 20-30 ম্পমম্প্টেি জন্য চটল। মট্ িাখটে্ বর্ এই 

সময়কালগুম্পল আনুমাম্প্ক এেিং িম্পিেম্পতনত হটত িাটি, তাই আিও সঠিক ম্পেেিটণি জন্য ব্যেহািকািীি 

ম্যানুয়াল ো প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ িডযু্।  

➢ তািমাত্রাি সামঞ্জস্যতা িিীক্ষা করাঃ পুটিা িিীক্ষাি সময়, বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাটিি েম্পগি ম্পেতটি 

তািমাত্রাি সামঞ্জটস্যি ম্পদটক মট্াটর্াগ ম্পদ্। তািমাত্রা ম্পযম্পতশীল থাকা উম্পচত এেিং অম্পতম্পিক্তোটে 

ওো্ামা কিা উম্পচত ্য়, এটি ম্প্টদ নশ কটি বর্ সময় ক্রমটি সঠিকোটে কাজ কিটে।  

➢ কটন্ডিাি কটয়ল এেিং ফযা্ িিীক্ষা করাঃ ম্পিটজি কুম্পলিং ম্পসটস্ট্টমি কার্ নকাম্পিতা িম্পিষ্কাি ক্টডিাি 

কটয়ল এেিং কার্ নকিী ক্টডিাি ফযাট্ি উিি ম্প্েনি কটি। সঠিক শীতল কার্ নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত 

ির্ নায়ক্রটম ধুটলা এেিং ধ্বিংসােটশষ বথটক কটয়লগুম্পল িিীক্ষা কিা এেিং িম্পিষ্কাি কিা।  

➢ অস্বাোম্পেক শে ো সমস্যা ির্ নটেক্ষণ করাঃ সময় ক্রম িিীক্ষা কিাি সময়, বকা্ও অস্বাোম্পেক শে 

শুনু্, বর্ম্ ম্পক্ল্ক কিা, গুঞ্জ্ ো িাইম্পন্ডিং শে, কািণ তািা ম্পিটজি উিাদা্গুম্পলি সাটথ সম্ভাব্য 

সমস্যাগুম্পল ম্প্টদ নশ কিটত িাটি৷ মট্ িাখটে্ বর্ উিটিি ধািগুম্পল ম্পিটজি সময় ক্রম িিীক্ষা এেিং 

িিীক্ষা কিাি জন্য একটি সাধািণ ম্প্টদ নম্পশকা প্রদা্ কটি। 
 

ফুটো/ ম্পলক 

বিম্পিজাটিেটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলটকজ িিীক্ষা এেিং িিীক্ষা কিাি জন্য একটি িদ্ধম্পতগত িদ্ধম্পতি 

প্রটয়াজ্। প্রম্পক্রয়াটিটত আি্াটক সাহায্য কিাি জন্য এখাট্ একটি ধাটি ধাটি ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টোঃ 

➢ প্রস্তুম্পত এেিং ম্প্িািিা: আিম্প্ শুরু কিাি আটগ, বিম্পিজাটিেি িাওয়াি সাপ্লাই বথটক সিংটর্াগ 

ম্পেম্পেন্ন কিা হটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিা। এোড়াও, িম্পিদশ নট্ি সময় ম্প্টজটক িক্ষা কিাি জন্য 

ম্প্িািিা গ্লােস এেিং গগলস িরু্। 

➢ ম্পেজুযয়াল িম্পিদশ নিঃ বিম্পিজাটিেটিি োম্পহযক উিাদা্গুম্পলি একটি পুিানুপুি ম্পেজুযয়াল িম্পিদশ ন্  

কিা। বিম্পিজাটিেটিি কমর্প্রসর, ক্টডিাি, ইোটিাটিেি এেিং বিম্পিজাটিন্ট লাইট্ি চািিাটশ 

বতটলি দাগ, জটলি দাগ ো ম্পেেণ নতাি মটতা ফুটো হওয়াি লক্ষণগুম্পল বদখু্। 

➢ বিম্পিজাটিন্ট লাই্ বচক করাঃ বিম্পিজাটিন্ট লাই্, জটয়ন্ট এেিং সিংটর্াগগুম্পল ফুটো হওয়াি 

দৃশ্যমা্ লক্ষণগুম্পলি জন্য িম্পিদশ ন্  কিা৷ আিম্প্ র্ম্পদ বকা্ ততলাক্ত অেম্পশষ্টািংশ ো ম্পেেণ নতা লক্ষয 

কটি্ তটে এটি একটি বিম্পিজাটিন্ট ফুটো ম্প্টদ নশ কিটত িাটি। 
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➢ োেল সম্পলউশ্ বেস্ট্াঃ সাো্ ও িাম্প্ি র্দ্েণ ম্পমম্পশটয় বুদ্বুদ র্দ্েণ ততম্পি কিা। জটয়ন্ট, সিংটর্াগ এেিং 

োলে সহ সমস্ত সটন্দহজ্ক এলাকায় সমাধা্টি প্রটয়াগ কিা। র্ম্পদ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক থাটক তটে 

ফুটো যাট্ বুদবুদ ততম্পি হটে। 

➢ একটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক ম্পডটেক্টি ব্যেহাি করাঃ র্ম্পদ উিলব্ধ থাটক তটে ম্পলক িিীক্ষা কিাি জন্য 

একটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক ম্পডটেক্টি ব্যেহাি কিা। ম্পডটেক্টিটিটক সঠিকোটে কযাম্পলটেে কিটত এেিং 

বিম্পিজাটিন্ট লাই্ এেিং সিংটর্াগ েিােি এটি সিাট্াি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ 

কিা। ম্পডটেক্টি একটি েেণটর্াগ্য ো চাক্ষুষ সিংটকত ম্প্গ নত কিটে র্খ্ এটি একটি বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পলক স্াক্ত কটি। 

➢ ইোটিাটিেি কটয়ল িম্পিদশ ন্  করাঃ ইোটিাটিেি কটয়লটি অযাটক্সস কিা, র্া সাধািণত 

বিম্পিজাটিেটিি ম্পিজাি েম্পগি ম্পেতটি থাটক। অপ্রতযাম্পশত এলাকায় বতটলি দাগ ো তুষািিাটতি 

মটতা বকা্ও ফুটো হওয়াি লক্ষণগুম্পলি জন্য কটয়লটি িিীক্ষা কিা। 

➢ ক্টডিাি কটয়ল িিীক্ষা করাঃ ক্টডিাি কটয়ল সাধািণত বিম্পিজাটিেটিি ম্পিেট্ ো ্ীটচ 

অেম্পযত। ফুটো ো ক্ষম্পতি বকাট্া ম্পচটিি জন্য এটি িম্পিদশ ন্  কিা। 

➢ কমর্প্রসর িিীক্ষা করাঃ বিম্পিজাটিন্ট ফুটো ো বতটলি দাটগি দৃশ্যমা্ লক্ষণগুম্পলি জন্য 

কমর্প্রসরটি িিীক্ষা কিা। 

➢ বডাি ম্পসল র্াচাই করাঃ বিম্পিজাটিেটিি দিজাি ম্পসলগুম্পল বকা্ও ক্ষম্পত ো িম্পিধাট্ি জন্য িিীক্ষা 

কিা। ক্ষম্পতিস্ত দিজা সীল বিম্পিজাটিেি কঠি্ কাজ কিটত িাটি, সম্ভাব্য বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক হটত 

িাটি. 

➢ তািমাত্রা এেিং কম নক্ষমতা ম্প্িীক্ষণ কিা : আিম্প্ র্ম্পদ একটি বিম্পিজাটিন্ট ফুটো সটন্দহ কটি্ 

ম্পকন্তু বকা্ চাক্ষুষ ইম্পঙ্গত খু ুঁটজ ্া িা্, বিম্পিজাটিেটিি তািমাত্রা এেিং কম নক্ষমতা ম্প্িীক্ষণ কিা। 

র্ম্পদ বিম্পিজাটিেি সঠিক তািমাত্রা েজায় িাখাি জন্য লড়াই কটি ো এটি ক্রমাগত চলটত থাটক 

তটে এটি একটি বিম্পিজাটিন্ট ফুটো হওয়াি লক্ষণ হটত িাটি। 

➢ ম্পলক ম্পচম্পিত এেিং বমিামত করাঃ আিম্প্ র্ম্পদ িিীক্ষা এেিং বচম্পকিং প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বকা্ও 

ম্পলক খু ুঁটজ িা্, তটে অম্পেলটম্ব বসগুম্পলি সমাধা্ এেিং বমিামত কিা অিম্পিহার্ ন। বমিামটতি মটে 

ও-ম্পিিং প্রম্পতযাি্, সিংটর্াগ শক্ত কিা, ো ক্ষম্পতিস্ত উিাদা্ বমিামত/প্রম্পতযাি্ জম্পড়ত থাকটত 

িাটি। 

➢ ম্পিচাজন বিম্পিজাটিন্টাঃ বকাট্া ম্পলক বমিামত কিাি িটি, বিম্পিজাটিেিটক উিযুক্ত বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পদটয় ম্পিচাজন কিটত হটত িাটি।  

➢ ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণঃ েম্পেষ্যটত বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) কিটত, বিম্পিজাটিেটি 

ম্প্য়ম্পমত িক্ষণাটেক্ষণ কিা। ক্টডিাি কটয়লগুম্পল িম্পিষ্কাি কিা, দিজাি ম্পসলগুম্পল িিীক্ষা কিা 

এেিং ম্প্ম্পিত কিা বর্ ইউম্প্েটি সঠিকোটে কাজ কিটে। 

 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি সাম্পকনটে চাি (সাকশ্ এেিং ম্পডসচাজন) 

বিম্পিজাটিশ্ এেিং ম্পডি ম্পিজাি ম্পসটস্ট্টম, সঠিক সাকশ্ এেিং ম্পডসচাজন চাি েজায় িাখা সটে নািম 

কম নক্ষমতা এেিং দক্ষতাি জন্য অিম্পিহার্ ন। ম্প্ম্ন এেিং উচ্চ চাি উেয়ই ম্পসটস্ট্টম সম্ভাব্য সমস্যা ম্প্টদ নশ কিটত 

িাটি। ম্প্ম্পদ নষ্ট বিম্পিজাটিন্ট এেিং ম্পসটস্ট্ম ম্পডজাইট্ি উিি ম্প্েনি কটি চাটিি সীমা িম্পিেম্পতনত হটত িাটি, 

তাই আি্াি ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাটমি জন্য প্রস্তুতকািটকি ম্প্টদ নম্পশকাগুম্পল উটেখ কিা গুরুত্বপূণ ন। 
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ম্পিটজি ম্প্ম্ন এেিং উচ্চ সাকশ্ চাটিি লক্ষণ 

➢ ম্প্ম্ন সাকশ্ চাপঃ 

▪ অির্ নাপ্ত কুডলংঃ বিম্পিজাটিেি িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত লড়াই কিটত িাটি, র্াি 

ফটল শীতল কার্ নক্ষমতা খািাি হয়। 

▪ উষ্ণ অেযন্তিীণঃ ম্পিটজি অেযন্তি, ম্পেটশষ কটি ম্পিজাি েম্পগ, শীতল কিাি ক্ষমতা হ্রাটসি 

কািটণ স্বাোম্পেটকি বচটয় বেম্পশ উষ্ণ অনুভূত হটত িাটি। 

▪ িস্ট্ ম্পেড আপঃ ম্পেটিাধপূণ নোটে, কম সাকশ্ চাি ইোটিাটিেি কটয়লগুম্পলটত অতযম্পধক 

তুষািিাটতি কািণ হটত িাটি, তাটদি কার্ নকাম্পিতা হ্রাস কটি এেিং শীতলতাটক আিও খািাি 

কটি। 

▪ কমর্প্রসর সিংম্পক্ষপ্ত সাইম্পক্ল্িংঃাঃ কম সাকশ্ চাটিি কািটণ কমর্প্রসর স্বাোম্পেটকি বচটয় বেম্পশ 

ঘ্ ঘ্ চালু এেিং েন্ধ হটত িাটি, র্াি ফটল সম্ভাব্য কমর্প্রসর ক্ষয় এেিং জীে্কাল হ্রাস িায়। 

▪ েম্পধ নত ম্পেদুযৎ খিচঃাঃ কমর্প্রসরবক ির্ নাপ্ত বিম্পিজাটিটন্ট আঁকটত কটোি িম্পিেম কিটত হটে, 

র্া উচ্চ শম্পক্ত খিচ হটত িাটি। 

▪ কমর্প্রসর ওোিম্পহটিংঃ কম বিম্পিজাটিন্ট প্রোটহি কািটণ কমর্প্রসর অম্পতম্পিক্ত গিম হটত 

িাটি, র্ম্পদ সমাধা্ ্া কিা হয় তাহটল কমর্প্রসর ব্যথ নতা হটত িাটি। 

➢  ম্প্ম্ন সাকশ্ চাটিি কািণঃ 

▪ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলকঃ ম্পসটস্ট্টম একটি বিম্পিজাটিন্ট ম্পলক বিম্পিজাটিটন্টি িম্পিমাণ হ্রাস কিটত 

িাটি, র্াি ফটল কম সাকশ্ চাি হয়। 

▪ অেরুদ্ধ ো সীমােদ্ধ ইোটিাটিেি: োষ্পীেেট্ োধা, বর্ম্ ধুটলা, েিফ ো ধ্বিংসােটশষ, ম্পহম 

প্রোহটক োধা ম্পদটত িাটি এেিং কম সাকশ্ চাি সৃম্পষ্ট কিটত িাটি। 

▪ ত্রুটিপূণ ন সম্প্রসািণ োলে: 

▪ কমর্প্রসর সমস্যা: কটম্প্রসাটিি সমস্যা, বর্ম্ জীণ ন-আউে উিাদা্ ো অনুিযুক্ত কাজ, 

সাকশ্ চািটক প্রোম্পেত কিটত িাটি। 

▪ র্ভল বিম্পিজাটিন্ট চাজন: বিম্পিজাটিন্ট চাজন সঠিক স্তটি ্া থাকটল, এটি কম সাকশ্ চাটিি 

ম্পদটক ম্প্টয় বর্টত িাটি। 

➢ উচ্চ সাকশ্ চাপঃ 

▪ অতযম্পধক োণ্ডা: বিম্পিজাটিেি খুে োন্ডা হটয় বর্টত িাটি, র্াি ফটল তাজা খাোটিি েম্পগটত 

সিংিম্পক্ষত খাোি এেিং িা্ীয় জমাে োঁধটত িাটি। 

▪ সিংম্পক্ষপ্ত কমর্প্রসর িা্ োইমঃ উচ্চ সাকশ্ চাটিি কািটণ কমর্প্রসরটি স্বল্প সমটয়ি জন্য 

চলটত িাটি, র্াি ফটল ঘ্ ঘ্ চালু/েন্ধ চক্র হয়। 

▪ সাকশ্ লাইট্ আইম্পসিং: র্ম্পদ সাকশ্ চাি খুে বেম্পশ হয়, তাহটল এটি সাকশ্ লাই্ (বৃহিি 

বিম্পিজাটিন্ট লাই্) ম্পহম ো েিফ হটত িাটি। 

➢ উচ্চ সাকশ্ চাটিি কািণঃ 

▪ ওোিচাজনড বিম্পিজাটিন্ট: ম্পসটস্ট্টম অম্পতম্পিক্ত িম্পিমাটণ বিম্পিজাটিন্ট উচ্চ সাকশ্ চাটিি 

ম্পদটক ম্প্টয় বর্টত িাটি। 

▪ ত্রুটিপূণ ন সম্প্রসািণ োলে: একটি ত্রুটিপূণ ন সম্প্রসািণ োলে বিম্পিজাটিন্ট প্রোহটক সঠিকোটে 

ম্প্য়ন্ত্রণ কিটত িাটি ্া, র্াি ফটল োষ্পীেে্ কটয়টল অির্ নাপ্ত ো অম্পতম্পিক্ত বিম্পিজাটিন্ট 

প্রটেশ কটি। 
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▪ অির্ নাপ্ত োয়ুপ্রোহ: একটি ব্ািংিা ো অেরুদ্ধ ক্টডিাটিি কািটণ ইোটিাটিেি কটয়টলি উিি 

দুে নল োয়ুপ্রোহ উচ্চ সাকশ্ চাি সৃম্পষ্ট কিটত িাটি। 

▪ অদক্ষ কটম্প্রসাি: ব্যথ ন উিাদা্ সহ একটি কমর্প্রসর বিম্পিজাটিন্টটক কার্ নকিোটে সিংকুম্পচত 

কিটত িাটি ্া, র্াি ফটল উচ্চ সাকশ্ চাি হয়। 

➢ ম্পডসচাজন চাি সীমাাঃ 

   ম্প্ম্ন ম্পডসচাজন চাপঃ  

   লক্ষণঃ 

▪ ম্পিটজি খািাি কুম্পলিং কম নক্ষমতা। 

▪ বিম্পিজাটিেটিি ম্পেতটি অির্ নাপ্ত তািমাত্রা িক্ষণাটেক্ষণ। 

▪ কমর্প্রসর েম্পধ নত সমটয়ি জন্য ক্রমাগত িাম্প্িং। 

▪ ইোটিাটিেি কটয়টল তুষািিাত। 

  সম্ভাব্য কািণঃ 

▪ অির্ নাপ্ত বিম্পিজাটিন্ট চাজনাঃ বিম্পিজাটিটন্টি মাত্রা খুে কম হটল, ম্পসটস্ট্মটি কার্ নকিোটে 

তাি বশাষণ কিটত এেিং বেটড় ম্পদটত সক্ষম হটে ্া, র্াি ফটল ম্পডসচাটজনি চাি কম হয়। 

▪ বিম্পিজাটিন্ট ম্পলকঃ বিম্পিজাটিন্ট লাইট্ একটি ফুটো চাি ধীটি ধীটি হ্রাস কিটত িাটি, 

ম্পিটজি সামম্পিক কম নক্ষমতা প্রোম্পেত কটি। 

▪ ত্রুটিপূণ ন কটম্প্রসািাঃ একটি কমর্প্রসর বর্টি সঠিকোটে কাজ কিটে ্ া তা বিম্পিজাটিন্টটক 

ির্ নাপ্তোটে সিংকুম্পচত কিটত সক্ষম ্াও হটত িাটি, র্াি ফটল ম্পডসচাটজনি চাি কম হয়। 

▪ সম্প্রসািণ োলে ো তকম্পশক ্ ল সমস্যাাঃ সম্প্রসািণ োলে ো তকম্পশক ্ ল ত্রুটিি কািটণ 

অনুিযুক্ত বিম্পিজাটিন্ট প্রোহ এেিং িিেতীটত কম ম্পডসচাজন চাি হটত িাটি। 

উচ্চ ম্পডসচাজন চাপঃ 

     লক্ষণঃ 

▪ বিম্পিজাটিেি স্পটশ ন গিম ো গিম অনুভূত হয়। 

▪ কমর্প্রসর অম্পতম্পিক্তোটে চলটে এেিং অস্বাোম্পেক শে ততম্পি কিটে েটল মট্ হটে। 

▪ কমর্প্রসর অম্পতম্পিক্ত গিম কিা। 

      সম্ভাব্য কািণঃ 

▪ অম্পতম্পিক্ত চাজনযুক্ত বিম্পিজাটিন্টাঃ ম্পসটস্ট্টম খুে বেম্পশ বিম্পিজাটিন্ট থাকটল, কমর্প্রসরবক 

আিও কটোি িম্পিেম কিটত হটত িাটি, র্াি ফটল ম্পডসচাটজনি চাি বৃম্পদ্ধ িায়। 

▪ ব্ািংিা ক্টডিাি কটয়লাঃ ক্টডিাি কটয়টলি ধুটলা এেিং ধ্বিংসােটশষ তাি অিচটয় 

োধা বদয়, র্াি ফটল ম্পডসচাটজনি চাি বেটড় র্ায়। 

▪ অেরুদ্ধ ো সীমােদ্ধ ক্টডিাি এয়ািটোাঃ ব্ািংিা কটয়টলি মটতা, ক্টডিাটিি 

চািিাটশ োয়ুপ্রোহটক োধািস্ত কটি এম্ ম্পকছু উচ্চ ম্পডসচাটজনি চাি সৃম্পষ্ট কিটত িাটি। 

▪ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রাাঃ ম্পিটজি োইটি উচ্চ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রাও উচ্চতি ম্পডসচাজন চাটি 

অেদা্ িাখটত িাটি। 

বিম্পিজাটিশ্ এেিং ম্পডি ম্পিজাি ম্পসটস্ট্টমি দক্ষ এেিং ম্প্িািদ অিাটিশট্ি জন্য উিযুক্ত 

সাকশ্ এেিং ম্পডসচাটজনি চাি ির্ নটেক্ষণ এেিং েজায় িাখা অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন।  

 

 



 

101 
 

েযান্ডোি চাটিি সীমাাঃ 

▪ েযান্ডোি চাটিি সীমা বিম্পিজাটিটন্টি প্রকাি এেিং িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রাি উিি ম্প্েনি কটি 

িম্পিেম্পতনত হটত িাটি। উদাহিণ ম্পহটসটে, R-134a বিম্পিজাটিটন্টি জন্য একটি ম্পিজাটি র্া প্রায় 

0°F (-18°C) এ কাজ কটি, সাধািণ চাটিি ম্পিম্পডিং ম্প্ম্ন ম্পদটক (সাকশ্) প্রায় 6 বথটক 10 psi 

হটত িাটি এেিং উচ্চ ম্পদটক (ম্পডসচাজন) 90 বথটক 110 psi হটত িাটি। 

 

1. িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা সহ ম্প্ম্পদ নষ্ট যাট্ তািমাত্রা। 

 

➢ প্রস্তুডতঃ  

▪ প্রটয়াজ্ীয় উিকিণ সিংিহ কিা এেিং ম্প্ম্পিত কিা বর্ থাটম নাম্পমোি ো তািমাত্রা বসিিটি ক্রমাম্পঙ্কত এেিং 

সঠিক।  

▪ ম্পিজ প্রস্তুতকািটকি কাে বথটক িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা ম্প্টদ নম্পশকা িা্। 

➢ িিীক্ষাি যা্ ম্প্ে নাচ্ করাঃ  

▪ ম্পিজ িিীক্ষা কিাি জন্য ম্প্ম্পদ নষ্ট যা্ ম্প্ে নাচ্ কিা। এই অেযা্গুম্পল তাটদি উম্পেষ্ট িম্পিটেটশি প্রম্পতম্প্ম্পধ 

হওয়া উম্পচত (বর্ম্, িান্নাঘি, বস্ট্াটিজ রুম)।  

▪ ম্পিজগুম্পলটক ম্প্ে নাম্পচত যাট্ িাখা এেিং িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রায় বিৌুঁোট্াি জন্য প্রায় 30 ম্পমম্প্টেি জন্য 

ম্পযম্পতশীল হটত ম্পদ্। 

➢ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা িিীক্ষা করাঃ  

▪ প্রম্পতটি িিীক্ষাি অেযাট্ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা িম্পিমাি কিটত থাটম নাম্পমোি ো তািমাত্রা বসিি ব্যেহাি 

কিা।  

▪ ম্প্ম্পিত কিা বর্ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা ম্পিজ প্রস্তুতকািটকি দ্বািা প্রদি প্রস্তাম্পেত সীমাি মটে িটড়। 

➢ ম্পিটজি তািমাত্রা িিীক্ষা করাঃ  

▪ তািমাত্রাি ওো্ামা এড়াটত ম্পিটজি দিজা আলটতা কটি খুলু্। 

▪ ম্পিটজি ম্পেতটি থাটম নাম্পমোি ো তািমাত্রা বসিি িাখা, খাোি আইটেটমি সাটথ সিাসম্পি বর্াগাটর্াগ বথটক 

দূটি। 

▪ তািমাত্রা ম্পযম্পতশীল হওয়াি জন্য কটয়ক ম্পমম্প্ে অটিক্ষা কিা। 

▪ ম্পিটজি তািমাত্রা বিকড ন কিা। 

➢ ফলাফল মূল্যায়িঃ  

▪ বিকড নকৃত ম্পিটজি তািমাত্রা িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা এেিং প্রস্তুতকািটকি প্রস্তাম্পেত তািমাত্রা িম্পিসীমাি 

সাটথ তুল্া কিা।  

▪ ম্প্ম্পিত কিা বর্ ম্পিটজি তািমাত্রা সুিাম্পিশকৃত সীমাি মটে এেিং সটে নাচ্চ ো সে নম্প্ম্ন সীমা অম্পতক্রম ্া  

 

৩.8. ম্পিটজি কার্ নক্ষমতা িিীক্ষাি িদ্ধম্পত 

ম্পিটজি কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা কিাি জন্য তাটদি কার্ নকাম্পিতা এেিং দক্ষতাি ম্পেম্পেন্ন ম্পদক মূল্যায়্ কিা হয় র্াটত 

তািা ম্প্ম্পদ নষ্ট মা্ পূিণ কটি এেিং সটে নািম শীতলকিণ এেিং বস্ট্াটিজ ক্ষমতা প্রদা্ কটি। ম্পিটজি কার্ নক্ষমতা 

িিীক্ষা কিাি জন্য এখাট্ একটি সাধািণ িদ্ধম্পত িটয়টে: 

▪ বেম্পস্ট্িং স্ট্যান্ডাড ন যাি্ করুিঃ িিীক্ষাি মা্ এেিং প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল সিংজ্ঞাম্পর্যত কি র্া ম্পিজ অেশ্যই পূিণ 

কিটে। এি মটে শম্পক্তি দক্ষতা, তািমাত্রা িম্পিসীমা, শীতল কিাি গম্পত, শটেি স্তি এেিং অন্যান্য কম নক্ষমতা 

িিাম্পমম্পত অন্তর্ভ নক্ত থাকটত িাটি। 
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▪ িিীক্ষা িম্পিটেশ: ম্পযম্পতশীল িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা এেিং আর্দ্ নতা সহ একটি ম্প্য়ম্পন্ত্রত িিীক্ষাি িম্পিটেশ বসে আি 

কি । সঠিক ফলাফল ম্প্ম্পিত কিটত এই িম্পিটেশটিটক োস্তে-ম্পেটর্শ্ি অেযাি র্তো সম্ভে ্কল কিা উম্পচত। 

▪ তািমাত্রা িিীক্ষাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি উেয় কিাে নটমটন্ট ম্পেম্পেন্ন তািমাত্রা বসটিিংস বিৌুঁোট্াি এেিং 

েজায় িাখাি ম্পিটজি ক্ষমতা িম্পিমাি কি । ম্পেম্পেন্ন িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রাি অেযাি অধীট্ ম্পিজটি কতো োল 

কাজ কটি তা মূল্যায়্ কি । 

▪ শীতল কিাি দক্ষতাঃ ম্পিটজি োণ্ডা কিাি কার্ নকাম্পিতা মূল্যায়্ কি খাোটিি আইটেমগুম্পলি একটি স্ট্যান্ডাড ন 

বলাটডি সাটথ মজুদ কিাি িটি িেন্দসই তািমাত্রাি স্তটি বিৌুঁোটত বর্ সময় লাটগ তা ির্ নটেক্ষণ কটি। 

▪ শম্পক্ত খিচঃঃ একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট সমটয়ি মটে ম্পিটজি শম্পক্ত খিচ িম্পিমাি কি । িেন্দসই তািমাত্রা েজায় িাখটত 

ব্যেহৃত শম্পক্তি িম্পিমাটণি উিি ম্পেম্পি কটি ম্পিটজি শম্পক্ত দক্ষতা বিটিিং গণ্া কি । 

▪ থাটম নাস্ট্যাে সঠিকতাঃ কটরাল প্যাট্টল প্রদম্পশ নত তািমাত্রাি সাটথ ম্পিটজি ম্পেতটিি প্রকৃত তািমাত্রাি তুল্া 

কটি ম্পিটজি থাটম নাস্ট্যাটেি ম্প্র্ভ নলতা মূল্যায়্ কি । 

▪ বস্ট্াটিজ কযািাম্পসটিঃঃ স্ট্যান্ডাড ন কটন্টই্াি ম্পদটয় ম্পিটজি বস্ট্াটিজ কযািাম্পসটি িিীক্ষা কি এেিং এটি ম্পেম্পেন্ন 

ধিট্ি খাোি আইটেম কতো োটলাোটে ম্পমেমাে কটি তা মূল্যায়্ কি । 

▪ ্টয়জ বলটেল বেডেংঃ অিাটিশ্ চলাকালী্ ম্পিজ দ্বািা উত্িাম্পদত শটেি মাত্রা িম্পিমাি কি । আিও 

আিামদায়ক ব্যেহািকািীি অম্পেজ্ঞতাি জন্য ম্প্ম্ন শটেি মাত্রা সাধািণত িেন্দ কিা হয়। 

▪ বডাি ম্পসম্পলিং িিীক্ষাঃ শীতল কিাি দক্ষতাি সাটথ আিস কিটত িাটি এম্ বকা্ও োয়ু ফুটো ব্ই তা ম্প্ম্পিত 

কিটত ম্পেটশষ সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি ম্পিটজি দিজা ম্পসল কিাি কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা কি । 

▪ ম্পডিম্পস্ট্িং ম্পসটস্ট্মঃ ম্পিটজ র্ম্পদ ম্পডিম্পস্ট্িং তেম্পশষ্টয থাটক তটে েিফ জমা হওয়া অিসািণ এেিং সঠিক তািমাত্রা 

েজায় িাখাি বক্ষটত্র এি কার্ নকাম্পিতা মূল্যায়্ কি । 

▪ বশল্ফ এেিং ড্রয়াটিি যাম্পর্যত্ব: ম্পিটজি তাক এেিং ড্রয়াটিি যাম্পর্যত্ব িিীক্ষা কি োস্তে-ম্পেটর্শ্ি ব্যেহাি অনুকিণ 

কিটত োিোি বলাম্পডিং এেিং আ্টলাড কিাি মােটম। 

▪ িম্পিটেশগত অেযা: উচ্চ আর্দ্ নতা ো চিম তািমাত্রাি মটতা ম্পেম্পেন্ন িম্পিটেশগত অেযাি অধীট্ ম্পিটজি 

কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা কি । 

▪ গুণমা্ এেিং ম্প্িািিা: ম্পিটজি সামম্পিক ম্পেড গুণমা্ এেিং সুিক্ষা তেম্পশষ্টযগুম্পল মূল্যায়্ কি র্াটত এটি 

প্রাসম্পঙ্গক ম্প্িািিা মা্ এেিং প্রম্পেধা্ বমট্ চটল। 

▪ িািফিম্যাি তুল্া: ম্পিজ তাি প্রম্পতটর্াগীটদি তুল্ায় কী োটে িািফিম্যাি কটি তা মূল্যায়্ কিটত ম্পশটল্পি 

মা্ এেিং অন্যান্য ম্পিজ মটডটলি সাটথ িিীক্ষাি ফলাফটলি তুল্া কি । 

▪ ম্পিটিাটি নিং এেিং ডকুটমটন্টশিঃ িিীক্ষাি িদ্ধম্পত, ফলাফল এেিং উন্নম্পতি জন্য বর্টকা্ সুিাম্পিশ ্ম্পথর্ভক্ত কটি 

একটি ম্পেশদ প্রম্পতটেদ্ প্রস্তুত কি । এই প্রম্পতটেদ্টি ম্প্ম নাতা এেিং ম্প্য়ন্ত্রক কর্তনিক্ষ সহ সিংম্পিষ্ট 

বস্ট্কটহাডািটদি সাটথ োগ কিা উম্পচত। 

একটি পুিানুপুি িিীক্ষাি িদ্ধম্পত অনুসিণ কটি, ম্প্ম নাতািা ম্প্ম্পিত কিটত িাটি্ বর্ তাটদি ম্পিজগুম্পল উচ্চ-মাট্ি 

মা্ পূিণ কটি, শম্পক্ত-দক্ষ এেিং বোক্তাটদি জন্য ম্প্েনিটর্াগ্য শীতল কার্ নক্ষমতা প্রদা্ কটি। 
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কসলফ কচক (Self Check) ৩ - বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিা 

 

প্রডিক্ষণােীর্দর জন্য ডির্দ েিিাঃ- উপর্রাক্ত ইিফরর্মিি ডিট পাঠ কর্র প্রশ্নগুর্লার উত্তর ডলে- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামটতি প্রথম ধাি কী? 

উত্তরঃ 

 

2. প্রশ্নাঃ বমিামত প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বিম্পিজাটিন্টকী োটেচাজন কিা হয়? 

         উত্তরঃ 

 

3. প্রশ্নাঃ বমিামত প্রম্পক্রয়ায় বকা্ উিাদা্গুম্পল িিীক্ষা কিা হয় এেিং িম্পিটসো কিা হয়? 

        উত্তরঃ 

 

4. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তিীণ যা্কী োটেিিীক্ষা কিা হয় এেিং িম্পিষ্কাি কিা হয়? 

         উত্তরঃ 

 

5. প্রশ্নাঃ অিাটিশ্ এেিং িম্পিদশ ন্  সময় িিীম্পক্ষত ম্পেম্পেন্ন ম্পদক কী কী? 

         উত্তরঃ 

 

6. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি সাম্পকনটে কী চাি িিীক্ষা কিা হয়? 

         উত্তরঃ 

 

7. প্রশ্নাঃ িিীক্ষাি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বকা্ তািমাত্রা িম্পিমাি কিা হয়? 

         উত্তরঃ 

 

8. প্রশ্নাঃ ইউম্প্টেি কম নক্ষমতাকী োটেমূল্যায়্ কিা হয়? 

         উত্তরঃ 

 

9. প্রশ্নাঃ িাম্প্িং অেযায় ো্া কাটিন্ট বচক কিাি উটেশ্য কী? 

         উত্তরঃ 

 

10. প্রশ্নাঃ বক্ শুরু কিাি সময় ো্া কাটিন্ট িম্পিমাি কিা গুরুত্বপূণ ন? 

         উত্তরঃ 
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৩-বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামত কিা 

1. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি বমিামটতি প্রথম ধাি কী? 

উিিাঃ বিম্পিজাটিন্ট পু্রুদ্ধাি কিটত একটি েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটি খাম্পল কিা এেিং এটি 

পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে সিংিক্ষণ কিা। 

 

2. প্রশ্নাঃ বমিামত প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বিম্পিজাটিন্টকী োটেচাজন কিা হয়? 

উিিাঃ বিম্পিজাটিন্ট বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী ম্প্ম্পদ নষ্ট সিঞ্জাম ব্যেহাি কটি ওজ্ দ্বািা চাজন কিা হয়। 

 

3. প্রশ্নাঃ বমিামত প্রম্পক্রয়ায় বকা্ উিাদা্গুম্পল িিীক্ষা কিা হয় এেিং িম্পিটসো কিা হয়? 

উিিাঃ বডাি ম্পহোি, থাটম নাস্ট্যাে এেিং দিজাি গ্যাসটকে বচক কিা হয় এেিং প্রটয়াজট্ সাম্পে নম্পসিং কিা হয়। 

 

4. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেটিি অেযন্তিীণ যা্কী োটেিিীক্ষা কিা হয় এেিং িম্পিষ্কাি কিা হয়? 

উিিাঃ অেযন্তিীণ যা্টি স্ট্যান্ডাড ন িদ্ধম্পত অনুসিণ কটি িিীক্ষা এেিং িম্পিষ্কাি কিা হয়। 

 

5. প্রশ্নাঃ অিাটিশ্ এেিং িম্পিদশ ন্  সময় িিীম্পক্ষত ম্পেম্পেন্ন ম্পদক কী কী? 

উিিাঃ ম্প্টিাধক, প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি), র্াম্পন্ত্রক কার্ নকাম্পিতা, ক্টিম্প্উটি, সময় ক্রম, এেিং বিম্পিজাটিন্ট 

ম্পলক িিীক্ষা কিা হয়। 

 

6. প্রশ্নাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি সাম্পকনটে কী চাি িিীক্ষা কিা হয়? 

উিিাঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পডি ম্পিজাি সাম্পকনটেি চাি (সাকশ্ এেিং ম্পডসচাজন) িিীক্ষা কিা হয়। 

 

7. প্রশ্নাঃ িিীক্ষাি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ বকা্ তািমাত্রা িম্পিমাি কিা হয়? 

উিিাঃ িম্পিটেম্পষ্টত তািমাত্রা সহ ম্প্ম্পদ নষ্ট যাট্ তািমাত্রা িম্পিমাি কিা হয়। 

 

8. প্রশ্নাঃ ইউম্প্টেি কম নক্ষমতাকী োটেমূল্যায়্ কিা হয়? 

উিিাঃ প্রস্তুতকািটকি বস্পম্পসম্পফটকশ্ অনুর্ায়ী সটন্তাষজ্ক কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কিটত ইউম্প্েটি চাম্পলত 

এেিং িিীক্ষা কিা হয়। 

 

9. প্রশ্নাঃ িাম্প্িং অেযায় ো্া কাটিন্ট বচক কিাি উটেশ্য কী? 

উিিাঃ িাম্প্িং অেযায় ো্া কাটিন্ট িিীক্ষা কিা ইউম্প্টেি তেদুযম্পতক কম নক্ষমতা মূল্যায়্ কিটত সহায়তা 

কটি। 

 

10. প্রশ্নাঃ বক্ শুরু কিাি সময় ো্া কাটিন্ট িম্পিমাি কিা গুরুত্বপূণ ন? 

উিিাঃ শুরুটত ো্া কাটিন্ট িম্পিমাি সম্ভাব্য তেদুযম্পতক সমস্যা স্াক্ত কিটত সাহায্য কটি। 
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জব ডিট (Job Sheet)-৩.১ টিউব কাটা এবং বাঁকার্িা 

উটেশ্যঃ টিউব কাটা এবং বাঁকার্িাি কাজ করর্ত পারর্ব। 

 

ডিরাপত্তা সতকেতাঃ 

▪ কার্জর সময় উপযুক্ত ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) পরর্ত ির্ব, র্ার মর্ধ্য ডিরাপত্তা গগলস, লাভস 

এবং ডের্লর পার্য়র জ্যতা রর্য়র্ে। 

▪ কম ের্ক্ষত্রটি ভালভার্ব বায়ুচলাচল করা ডিডিত কর । 

▪ আঘাত এড়ার্ত র্ত্ন সি কাটা সরঞ্জাম ব্যবিার কর . 

▪ টিউব কী ডকং এবং সম্ভাব্য দ্যঘ েটিা করাধ করর্ত সঠিক িমি ককৌিল অনুসরণ কর । 

▪ ডিরাপদ অপার্রিি ডিডিত করর্ত ডিয়ডমতভার্ব সমস্ত সরঞ্জাম পডরদি েি এবং রক্ষণার্বক্ষণ কর । 

 

কাটজি ধাপঃ 

1. টিউব কাটাঃ 

• প্রর্য়াজিীয় বদঘ েয অনুর্ার্যী টিউবগুডল পডরমাপ কর  এবং ডচডিত কর । 

• টিউবগুডলর্ক পেদসই মাত্রায় কাটর্ত উপযুক্ত কাটিয়া টুল ব্যবিার কর । 

• burrs বা ধারার্লা প্রান্ত জন্য কাটা প্রান্ত পরীক্ষা কর এবং প্রর্য়াজি ডিসার্ব তার্দর অপসারণ। 

2. টিউব বাঁক     

• প্রর্য়াজিীয় বাঁক ককাণ এবং বাঁক ব্যাসার্ধ ের জন্য কার্জর কেডসডফর্কিি বা অকি পিযুি। 

• টিউব কবন্ডার কসট আপ কর  এবং ডিডদ েষ্ট প্রর্য়াজিীয়তা অনুর্ার্যী এটি সামঞ্জস্য কর । 

• িলটির ডচডিত অংিটি কবন্ডার্র রাখুি এবং পেদসই ককাণ অজেি করর্ত এটির্ক মসৃণভার্ব বাঁকুি। 

• একটি প্রর্টক্টর বা িমি কটমর্িট ব্যবিার কর্র বাঁর্কর র্োে েতা র্াচাই কর । 

3. মাি পরীক্ষাঃ 

• প্রডতটি কাটা িল পডরমাপ কর  এবং পডরদি েি কর  র্ার্ত এটি প্রর্য়াজিীয় বদঘ েয সঠিকভার্ব পূরণ 

কর্র। 

• বাঁক ককাণ এবং ব্যাসাধ ে র্াচাই করর্ত কার্জরর্েডসডফর্কির্ির ডবপরীর্ত প্রডতটি বাঁকার্িা টিউব 

পরীক্ষা কর । 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) - ৩.১ টিউব কাটা এবং বাঁকার্িা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  টিউে কাোি  মািসম্মত বসে ০১ 

2.  টিউে বেন্ডাি মািসম্মত বসে ০১ 

3.  ম্পিমাি মািসম্মত বসে ০১ 

4.  ম্পডোম্পিিং টুল মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  

কিাি টিউে মািসম্মত, উপাদার্ির ধরি, আকার এবং পডরমাণ ডিডদ েষ্ট 

কর , 

ফুে ১০ 

2.  ইমািী বিিাি ১২০ ্িং সিংখ্যা ০১ 

3.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

4.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

5.  কলম  সিংখ্যা ০১ 
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জব ডিট (Job Sheet)-৩.২ টিউর্ব কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 

 

উর্েশ্যঃ একটি ডিডদ েষ্ট প্রকে/অযাডির্কিার্ির জন্য একটি েযান্ডোি পদ্ধডতর্ত টিউর্বর কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর করবত 

িািটে। 

ডিরাপত্তা সতকেতাঃ 

▪ পুর্রা প্রডক্রয়া জ্যর্িয র্োর্ে ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) কর্মি ডিরাপত্তা গগলস এবং লাভস পডরধাি 

কর । 

▪ ডিডিত কর  কর্ কসায়াডজং কমডিিটি ভাল কার্জর অবস্থায় রর্য়র্ে এবং দ্যঘ েটিা এড়ার্ত সঠিকভার্ব সুরডক্ষত। 

▪ কাজ এলাকা পডরষ্কার এবং সম্ভাব্য ডবপদ কের্ক মুক্ত রাখুি। 

কাটজি ধাপঃ 

1. প্রর্য়াজিীয় উপকরণ এবং সরঞ্জাম সংগ্রি কর । 

2. প্রর্য়াজিীয় কেডসডফর্কিিগুডল পূরণ কর্র তা ডিডিত করর্ত টিউবগুডল পডরদি েি কর । ককাি ত্রুটি বা ক্ষডতর 

জন্য পরীক্ষা কর  এবং প্রর্য়াজর্ি তার্দর প্রডতস্থাপি কর । 

3. টিউবগুডল পডরমাপ কর  এবং ডচডিত কর  কর্োর্ি কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর করা দরকার। সঠিক ডচর্ির জন্য 

একটি পডরমাপ কটপ এবং একটি মাকোর/র্পডিল ব্যবিার কর । 

4. কসায়াডজং কমডির্ি টিউবটি ডিরাপর্দ সুরডক্ষত কর । সঠিক কসটআর্পর জন্য কমডির্ির ব্যবিারকারী ম্যানুয়াল 

এবং ডির্দ েডিকা অনুসরণ কর । 

5. কদালার্িার আর্গ, ঘষ েণ কমার্ত এবং কসায়াডজং প্রডক্রয়ার্ক সিজতর করর্ত টিউর্বর পৃর্ি একটি প্রস্তাডবত 

লুডের্কন্ট/র্তল প্রর্য়াগ কর । লুডের্কন্ট সমািভার্ব ডবতরণ ডিডিত কর । 

6. কমডির্ির ডির্দ েি অনুর্ার্যী কসায়াডজং প্রডক্রয়া শুরু কর । ডিডিত কর  কর্ কমডিিটি ডিডদ েষ্ট টিউব উপাদাি এবং 

আকার্রর জন্য উপযুক্ত চাপ এবং গডতর্ত কসট করা আর্ে। 

7. ওভার-র্সায়াডজং বা ককার্িা অডিয়ম এড়ার্ত কসায়াডজং প্রডক্রয়াটি সাবধার্ি পর্ ের্বক্ষণ কর । প্রর্য়াজি অনুর্ার্যী 

কমডিি কসটিংস সামঞ্জস্য কর । 

8. একবার কসায়াডজং প্রডক্রয়া সম্পন্ন ির্ল, কসায়াডজং কমডিি কের্ক টিউবটি সাবধার্ি সডরর্য় কফলুি। 

9. ককাি ত্রুটি, ফাটল, বা ডবকৃডত জন্য swaged জর্য়ন্ট পডরদি েি কর . swaged জর্য়ন্ট প্রর্য়াজিীয় মাত্রা 

এবং কেডসডফর্কিি পূরণ কর্র তা ডিডিত কর । 

10. ককার্িা ধ্বংসাবর্িষ বা লুডের্কর্ন্টর অবডিষ্টাংি অপসারর্ণর জন্য একটি পডরষ্কার কাপড় ব্যবিার কর্র 

কদালার্িা জর্য়ন্ট এবং আর্িপার্ির এলাকা পডরষ্কার কর । 

11. সমস্ত প্রর্য়াজিীয় টিউর্বর জন্য কসায়াডজং প্রডক্রয়াটি পুিরাবৃডত্ত কর । 

অডতডরক্ত টিপসঃ 

▪ টিউব প্রস্তুতকারর্কর োরা প্রদত্ত সুডিডদ েষ্ট ডির্দ েডিকা এবং সুপাডরিগুডল অনুসরণ করা অপডরিার্ ে। 

▪ কসায়াডজং কমডির্ির ডিয়ডমত রক্ষণার্বক্ষণ এবং ক্রমাকি ধারাবাডিক এবং সঠিক কসায়াডজং ফলাফর্লর জন্য 

অতযন্ত গুরুত্বপূণ ে। 

সমাডপ্তঃ প্রর্য়াজিীয় টিউর্ব জন্য কসায়াডজং জর্য়ন্ট সম্পূণ ে করার পর্র এবং তার্দর গুণমাি এবং কেডসডফর্কিি কমর্ি 

চলা ডিডিত করার পর্র, কার্জর িীটটি সম্পূণ ে বর্ল ডবর্বডচত িয়। 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet) - ৩.২ টিউর্ব কসায়াডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  টিউে কাোি  মািসম্মত বসে ০১ 

2.  কসায়াডজং কমডিি/ টুলস 
 

মািসম্মত বসে ০১ 

3.  ম্পিমাি মািসম্মত বসে ০১ 

4.  ম্পডোম্পিিং টুল মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  

কিাি টিউে মািসম্মত, উপাদার্ির ধরি, আকার এবং পডরমাণ ডিডদ েষ্ট 

কর , 

ফুে ১০ 

2.  লুডের্কন্ট/র্তল মািসম্মত ম্পলোি ০.১ 

3.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

4.  কাগজ  পৃষ্ঠা ০৫ 

5.  কলম  সিংখ্যা ০১ 
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জব ডিট (Job Sheet)-৩.৩ টিউর্বর কেডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 

উর্েশ্যঃ একটি ডিডদ েষ্ট প্রকে/অযাডির্কির্ির জন্য একটি েযান্ডোি পদ্ধডতর্ত টিউর্বর কেডজং জর্য়ন্টগুডল বতডর করা। 

ডিরাপত্তা সতকেতাঃ 

▪ কেডজং প্রডক্রয়া চলাকালীি সব েদা র্োর্ে ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (ডপডপই), ডিরাপত্তা গগলস এবং অডগ্ন-

প্রডতর্রাধী লাভস সি পরুি। 

▪ কম ের্ক্ষর্ত্র পর্ োপ্ত বায়ুচলাচল ডিডিত কর , ডবর্িষ কর্র টচ ে কেডজং ব্যবিার করার সময়। 

▪ কাোকাডে একটি অডগ্ন ডিব োপক বা একটি উপযুক্ত অডগ্ন-দমি পদ্ধডত রাখুি। 

▪ আর্িপার্ি দািয বা দািয পদাে ে আর্ে এমি জায়গায় কেডজং এডড়র্য় চল । 

▪ brazing প্রডক্রয়ার পর্র সরাসডর brazed জর্য়ন্ট েিে করর্বি িা; এটি অতযন্ত গরম ির্ব। 

কাটজি ধাপঃ 

1. প্রর্য়াজিীয় উপকরণ এবং সরঞ্জাম সংগ্রি কর । 

2. প্রর্য়াজিীয় কেডসডফর্কিিগুডল পূরণ কর্র তা ডিডিত করর্ত টিউবগুডল পডরদি েি কর । ককাি ত্রুটি বা ক্ষডতর 

জন্য পরীক্ষা কর  এবং প্রর্য়াজর্ি তার্দর প্রডতস্থাপি কর । 

3. টিউবগুডল পডরষ্কার কর  এবং একটি উপযুক্ত পডরষ্কার্রর পদ্ধডত ব্যবিার কর্র পৃি কের্ক গ্রীস, কতল বা ময়লার 

মর্তা কর্ ককািও দূষক অপসারণ কর । 

4. টিউর্বর জর্য়ন্ট এলাকায় কেডজং ফ্লাি প্রর্য়াগ কর । ফ্লাি ককাি অবডিষ্ট দূষক অপসারণ করর্ত সািায্য কর্র 

এবং কেডজং প্রডক্রয়ার সময় ডফলার ধাতুর প্রবাির্ক প্রচার কর্র। 

5. সঠিক প্রাডন্তককরণ এবং ডফট ডিডিত করার জন্য টিউবগুডলর্ক একর্ত্র কেজ করার জন্য একডত্রত কর । 

6. কেডজং রি বা তার ব্যবিার করর্ল, কেডজং করার আর্গ কসগুডলর্ক জর্য়ন্ট এলাকায় ঢুকী কয় ডদি। 

7. প্রস্তুতকারর্কর ডির্দ েি অনুসার্র কেডজং টচ ে বা চ্যডে কসট আপ কর । ডিডদ েষ্ট টিউব উপাদাি এবং কেডজং ডফলার 

কমটার্লর জন্য প্রর্য়াজিীয় গ্যাস প্রবাি এবং ডিো কসটিংস সামঞ্জস্য কর । 

8. কেডজং টচ েটি রাখুি বা একডত্রত টিউবগুডলর্ক চ্যডের্ত রাখুি, অডতডরক্ত গরম বা স্থািীয় িটেট এড়ার্ত র্ত্ন ডিি। 

9. জর্য়ন্ট এলাকা সমািভার্ব গরম কর্র কেডজং প্রডক্রয়া শুরু কর । অডভন্ন গরম করার জন্য টচ েটি সরাি বা চ্যডে 

সামঞ্জস্য কর । 

10. জর্য়ন্ট এলাকা উপযুক্ত কেডজং তাপমাত্রায় কপৌুঁর্ে কগর্ল, জর্য়র্ন্ট কেডজং ডফলার কমটাল প্রবতেি কর । ডফলার 

ধাতু গর্ল র্াওয়া উডচত এবং বকডিক ডক্রয়াকলার্পর কারর্ণ জর্য়র্ন্ট মসৃণভার্ব প্রবাডিত িওয়া উডচত। 

11. ডিডিত কর  কর্ পুর্রা জর্য়ন্ট এলাকাটি গডলত ডফলার ধাতু ডদর্য় পর্ োপ্তভার্ব পূণ ে ির্য়র্ে। 

12. ধাতুগুডলর র্োর্ে বন্ধি এবং সংডমশ্রণ ডিডিত করর্ত অে সমর্য়র জন্য জর্য়ন্টটির্ক গরম করা চাডলর্য় র্াি। 

13. কেডজং টচ েটি বন্ধ কর  বা চ্যডে কের্ক একডত্রত টিউবগুডল সরাি, কেজযুক্ত জর্য়ন্টটি ধীর্র ধীর্র ঠান্ডা ির্ত কদয়। 

14. কেজি জর্য়ন্ট ঠান্ডা ির্য় র্াওয়ার পর্র, একটি উপযুক্ত পডরস্কার পদ্ধডত বা সমাধাি ব্যবিার কর্র অবডিষ্ট 

ফ্লার্ির অবডিষ্টাংিগুডল পডরষ্কার কর । 

অডতডরক্ত টিপসঃ 

▪ সমার্লাচিামূলক উপাদাি বা গুরুত্বপূণ ে প্রকর্ে কাজ করার আর্গ িমুিা টুকরা উপর brazing অনুিীলি. 

▪ সব েদা সঠিক ব্যবিার এবং কোর্রর্জর জন্য কেডজং উপাদাি প্রস্তুতকারর্কর সুপাডরি এবং ডির্দ েডিকা পিযুি। 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-৩.৩ টিউর্বর কেডজং জর্য়ন্ট বতডর করা 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  হযান্ড গ্লােস আগুি-প্রডতর্রাধী লাভস বজাড়া ০১ 

4.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

5.  হযালটমে  সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  কেডজং টচ ে বা চ্যডে মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

2.  
অযাডসটিডলি বা কপ্রার্পি গ্যাস (টচ ে 

কেডজংর্য়র জন্য) 

মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

3.  অডির্জি গ্যাস (টচ ে কেডজংর্য়র জন্য) মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

4.  
িাইর্োর্জি বা আগ েি গ্যাস (চ্যডে 

কেডজংর্য়র জন্য) 

মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

5.  প্লায়াস ন মািসম্মত সিংখ্যা ০২ 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ইমািী বিিাি ১২০ ্িং সিংখ্যা ০১ 

2.  ঝে কািড় িম্পিিাি, ্িম সিংখ্যা ০১ 

3.  টিউব  (উপাদাি, মাত্রা এবং পডরমাণ ডিডদ েষ্ট কর ) ফুে ২০ 

4.  কেডজং ডফলার ধাতু  (টিউব উপাদার্ির জন্য উপযুক্ত) সিংখ্যা ০২ 

5.  ফ্লাি  (টিউব এবং ডফলার ধাতুর সার্ে সামঞ্জস্যপূণ ে) বকম্পজ ১০০িাম 
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ম্পশেিফল - ৪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিটত িািটে 

 

অযার্সসর্মন্ট মািদন্ড 

 

1. ম্প্টদ নশ ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিষ্কাি 

কিটত সক্ষম হটয়টে 

2. িম্পিটেশগত প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিটত সক্ষম 

হটয়টে 

3. স্ট্যান্ডাড ন ওয়াকনশি িদ্ধম্পত অনুসাটি উিযুক্ত যাট্ টুলস ও ইকুইিটমন্টগুম্পল 

ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 

িতে ও ডরর্সাস ে 

1. প্রকৃত কম ের্ক্ষর্ত্র অেবা প্রডিক্ষণ পডরর্বি 

2. ডসডবএলএম 

3. িযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডিডমডিয়া প্রর্জক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইর্রজার 

7. ইন্টারর্িট সুডবধা 

8. কিায়াইট কবাি ে ও মাকোর 

9. অডিও ডভডিও ডভভাইস 

10. কিডজউমএবল ম্যার্টডরয়ালস  

ডবষয়বস্তু 

1. টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত 

2. কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত 

3. টুলস ও ইকুইিটমন্টগুম্পল সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

প্রডিক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আর্লাচিা (Discussion) 

2. উপস্থাপি (Presentation) 

3. প্রদি েি (Demonstration) 

4. ডির্দ েডিত অনুিীলি (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুিীলি (Individual Practice) 

6. প্রর্জক্ট ওয়াকে (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধাি (Problem Solving) 

8. মাোোটার্িা (Brainstorming) 

অযার্সসর্মন্ট পদ্ধডত 

1. ডলডেত অভীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদি েি (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral Questioning)   
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প্রম্পশক্ষণ কার্ নক্রম (Learning Activities) ৪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

এই ডিেিফল অজের্ির লর্ক্ষয ডিেিফর্ল অন্তর্ভ েক্ত ডবষয়বস্তু এবং পারফরম্যাি ক্রাইর্টডরয়া অজের্ির জন্য ডিম্নডলডেত 

কাজেক্রমগুর্লা পর্ োয়ক্রর্ম সম্পাদি করা। কাজেক্রমগুর্লার জন্য বডণ েত ডরর্সাস েসমূি ব্যাবিার করা।  

 

ডিেি কার্ েক্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরাণ / ডবর্িষ ডির্দ েিিা 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মডিউলটির ব্যবিার ডির্দ েডিকা 

অনুসরণ করর্ত ির্ব।  

1. ডির্দ েিিা পড়ুি। 

2. ইিফরর্মিি ডিট পড়র্ত ির্ব। 
2. ইিফরর্মিি ডিট ৪. টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং 

সিংিক্ষণ কিা 

3. কসলফ কচর্ক প্রদত্ত প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি 

করা এবং উত্তরপর্ত্রর সার্ে ডমডলর্য় 

ডিডিত ির্ত ির্ব।  

3. কসল্ফ-র্চক ম্পশে ৪ -এ কদয়া প্রশ্নগুর্লার উত্তর প্রদাি করা।  

 

উত্তরপত্র ৪ -এর সার্ে ডির্জর উত্তর ডমডলর্য় ডিডিত করা।  

4. জব/োি ডিট ও কেডসডফর্কিি ডিট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদি করা। 

4. ডির্ম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পশট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদি করা 

 

জে ম্পশে (job Sheet):৪.১ টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি 

কি 

 

বস্পম্পসম্পফটকশ্ ম্পশে (specification Sheet):৪.১ টুলস 

ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কি 
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ই্ফিটমশ্ ম্পশে (Information Sheet): ৪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং সিংিক্ষণ কিা 

ডিেি উটেশ্য (Learning Objective): এই ই্ফিটমশ্ ম্পশে িাে কটি ডিক্ষােীগণ - 

 

4.1 টুলস ও ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষণ এেিং িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত সম্পর্কে জাির্ত িািটে।  

4.2 কাটজি জায়গা িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত সম্পর্কে জাির্ত িািটে।  

4.3 টুলস ও ইকুইিটমন্টগুম্পল সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত সম্পর্কে জাির্ত িািটে। 
 

 

4.1 কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি ও ম্যাটেম্পিয়ালস সিংিক্ষণ কিাি িদ্ধম্পত 

একটি িম্পিেন্ন কম নটক্ষত্র েজায় িাখটত এেিং কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি সামিী সিংিক্ষণ কিটত, এই 

িদটক্ষিগুম্পল অনুসিণ কি: 

▪ িম্পিেন্নতাঃ ম্প্য়ম্পমতোটে ঝাডয ুম্পদটয়টমাম্পিিং কটি, ধুলাোম্পল কটি এেিং প্রটয়াজট্ পৃষ্ঠটক জীোণুমুক্ত কটি 

কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি কিা। একটি িম্পিষ্কাটিি সময়সূচী অনুসিণ কিা র্া ম্প্ম্পদ নষ্ট কাজ এেিং ম্পিটকাটয়ম্পিগুম্পলি 

রূিটিখা বদয়। 

 

▪ েজনয ব্যেযাি্া: র্থার্থ েজনয ম্প্ষ্কাশ্ অনুশীল্ োস্তোয়্ কিা। সাধািণ েজনয, পু্ব্যনেহািটর্াগ্য এেিং 

ম্পেিজ্জ্ক িদাটথ নি মটতা ম্পেম্পেন্ন ধিট্ি েটজনযি জন্য ম্প্ধ নাম্পিত ম্পে্ ব্যেহাি কিা। জমা হওয়া বিাধ কিটত 

ম্প্য়ম্পমত েজনয খাম্পল কিা এেিং ম্প্ষ্পম্পি কিা। 

▪ বস্ট্াটিজ ম্পসটস্ট্মঃ একটি সিংগঠিত বস্ট্াটিজ ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখু্। বলটেল ব্যেহাি কিা এেিং সহটজ 

স্াক্তকিণ এেিং অযাটক্সটসি জন্য উিকিণ বেণীেদ্ধ কিা। োিী ো ম্পেিজ্জ্ক উিকিণ ম্প্িািটদ এেিং 

ম্প্িািটদ সিংিক্ষণ কিা উম্পচত। 

▪ হাঁোি িথ এেিং প্রযািঃ িথ, আইল এেিং জরুিী ম্প্গ নম্টক োধামুক্ত িাখু্। ম্প্য়ম্পমতোটে িিীক্ষা কিা বর্ এই 

এলাকাগুম্পল সহটজ চলাচলটর্াগ্য এেিং ম্প্িািদ চলাচল এেিং জরুিী যা্ান্তটিি জন্য অযাটক্সসটর্াগ্য। 

▪ উিাদাট্ি ম্প্িািিাঃাঃ ম্পেিজ্জ্ক উিকিণ ম্প্টয় কাজ কিটল, ম্প্ম্পিত কিা বর্ উিাদা্ ম্প্িািিা বডো ম্পশে 

(MSDS) উিলব্ধ এেিং সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্য। এমএসম্পডএস-এ েম্পণ নত ম্প্টদ নম্পশকাগুম্পল বোঝাি এেিং অনুসিণ 

কিাি জন্য কম নচািীটদি প্রম্পশক্ষণ ম্পদ্। 
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▪ ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (ম্পিম্পিই): ম্পেম্পেন্ন কাটজি জন্য প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই স্াক্ত কিা এেিং কমীটদি 

সিেিাহ কিা। এি মটে গ্লােস, ম্প্িািিা গগলস, মাি, বহলটমে ো অন্যান্য ম্পেটশষ সিঞ্জাম অন্তর্ভ নক্ত থাকটত 

িাটি। ম্প্টদ নশ অনুর্ায়ী কমীটদি ম্পিম্পিই ব্যেহাি কিটত উৎসাম্পহত কিা। 

▪ িক্ষণাটেক্ষণঃ ম্প্য়ম্পমত িম্পিদশ ন্  এেিং সিঞ্জাম, র্ন্ত্রিাম্পত, এেিং োয়ুচলাচল ম্পসটস্ট্ম েজায় িাখা. একটি ম্প্িািদ 

কাটজি িম্পিটেশ ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বর্টকা্ বমিামত ো ত্রুটি অম্পেলটম্ব সমাধা্ কিা। 

 

িম্পিেন্নতা এেিং উিাদা্ সিংিক্ষটণি জন্য কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ীয়তাগুম্পল বমট্ চলা একটি ম্প্িািদ এেিং সিংগঠিত 

কাটজি িম্পিটেশ েজায় িাখটত সহায়তা কটি। 

 

4.2 টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিাি িদ্ধম্পত 

টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিা একটি মা্ম্পসক এেিং শািীম্পিক প্রম্পক্রয়া র্া সম্পূণ ন িম্পিষ্কাি ও ম্প্িািদ কটি 

তুটল বদয়। ম্প্ম্নম্পলম্পখত ধািগুম্পল অনুসিণ কটি টুলস এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিটত িাটিিঃ 

▪ িম্পিিাি ও ম্প্িািদ কিাি জন্য ব্যেহাি কিা র্াটে একটি মাইটক্রাফাইোি বক্ল্াথ ো োওটয়ল। এটি িম্পিষ্কাি 

কিটত সহায়ক হটে ধূলা, ম্পিস, ময়ল, ম্পকিংো অন্যান্য মাট্ি দূষণ বথটক িম্পিষ্কাি কিটত। 

▪ আেদ্ধ মালামালগুম্পল বথটক সে ধূলা, ম্পিস ো ময়ল সম্পিটয় ম্প্্। বসইসে জায়গাগুম্পল বর্খাট্ িম্পিষ্কাি কিাি 

অনুমম্পত ব্ই, বসগুম্পল সুম্প্ম্পদ নষ্ট যাট্ িম্পিষ্কাি কিা উম্পচত। 

▪ একটি জামাকািড় ো মাইটক্রাফাইোি বক্ল্াথ ম্প্্। এটি িম্পিষ্কাি কিাি জন্য ব্যেহাি কিা হয়। 

▪ ম্প্ম্পিয় ো ম্প্ম্পদ নষ্ট ধিট্ি টুলস ো ইকুইিটমটন্টি িম্পিষ্কাি মােম স্াক্ত কিা। বর্ম্, ধি্ অনুর্ায়ী আিম্প্ 

োয়ুপূিক শুম্পচিত্র, িাম্প্ িম্পিষ্কািক, একটি োকুম িম্পিষ্কািক ইতযাম্পদ ব্যেহাি কিটত িাটি্। 

▪ িাম্প্ এেিং মালামাটলি মােটম টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল োটলাোটে িম্পিষ্কাি কিা। জটল একটি ির্ নাপ্ত 

িম্পিমাটণি সাো্ ম্পমম্পশটয় িাখু্ এেিং মালামাল সম্পূণ নরূটি িম্পিষ্কাি কিাি জন্য স্ক্রাে ো টুথোশ ব্যেহাি 

কিা। 

▪ বর্সে টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি মটে ম্পিস ো বতল িটয়টে, বসগুম্পলি জন্য প্রটয়াজট্ োশ ো িাগ ব্যেহাি 

কিা। িম্পিষ্কাি কিাি িটি সে ম্পিস এেিং বতল িম্পিষ্কাি কিা এেিং ্তু্ বতল অযাপ্লাই কিা র্ম্পদ প্রটয়াজ্ হয়। 

▪ িম্পিষ্কাি কিাি িটি, টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল োটলাোটে শুকী বয় ম্প্্। তািিটি বসগুম্পল উিযুক্ত যাট্ 

সিংিক্ষণ কিা বর্খাট্ তাটদি িম্পিষ্কাি ও ম্প্িািদ িাখা সম্ভে। 

উিটিাক্ত িদ্ধম্পতগুম্পল অনুসিণ কটি আিম্প্ আি্াি টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল িম্পিষ্কাি ও ম্প্িািদ িাখটত িািটে্ 

4.3 ক্ষম্পতিয/ত্রুটিপূণ ন টুলস ও ইকুইিটমন্ট বমিামত/প্রম্পতযািট্ি জন্য ম্পিটিাে ন কিাি িদ্ধম্পত  

ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন টুলস ও ইকুইিটমন্ট বমিামত/প্রম্পতযািট্ি জন্য ম্পিটিাে ন কিাি িদ্ধম্পত ম্প্ম্নরূপঃ 

প্রথটম একটি ম্পিটিাে ন তাম্পলকা ততম্পি কিা র্া সিংিহকৃত টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি সমস্ত ম্পেেিণ থাকটে। ম্প্ম্নম্পলম্পখত 

তথ্যগুটলা ম্পিটিাটে ন অন্তর্ভ নক্ত কিটত হটোঃ  

▪ টুলস/ইকুইিটমটন্টি ্ামঃ প্রথটম ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি ্াম সিংিহ কিা। 

▪ েণ ন্ াাঃ প্রম্পতটি টুল ো ইকুইিটমটন্টি েণ ন্ া প্রদা্ কিা। এটি অেযাট্ি সাটথ কী োটে ক্ষম্পতিয হটয়টে ো 

ত্রুটিপূণ ন হটয়টে বসটি সিটকন ম্পেস্তাম্পিত তথ্য সিেিাহ কিা। 

▪ মটডল ্ম্বি এেিং ম্পসম্পিয়াল ্ম্বিাঃ টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি মটডল ্ম্বি এেিং ম্পসম্পিয়াল ্ম্বি সিংিহ কিা। এই 

তথ্য ম্প্টজটদি প্রটয়াজট্ হটত িাটি এেিং র্ম্পদ দিকাি হয় তটে এটি বমিামত প্রম্পক্রয়ায় ব্যেহাি কিা র্াটে। 

▪ কাটিন্ট অেযািঃ প্রম্পতটি ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন টুল ো ইকুইিটমটন্টি কাটিন্ট অেযা্ সিংিহ কিা।       
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▪ ক্ষম্পতি ম্পেেিণঃ ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া কিা বর্োটে টুলস ো ইকুইিটমন্ট ক্ষম্পতিয হটয়টে ো ত্রুটিপূণ ন হটয়টে। 

উদাহিণস্বরূি, র্ম্পদ বকা্ অিংশ ্ষ্ট হটয়টে ো ফািংশ্ ঠিকমটতা কাজ কটি ্া, তা উটেখ কিা। 

▪ প্রটয়াজ্ীয় বমিামত/প্রম্পতযািট্ি ম্পেেিণঃ কী োটে এই টুলস ো ইকুইিটমন্ট বমিামত ো প্রম্পতযাি্ কিা 

উম্পচত তা ম্পেস্তাম্পিত েণ ন্ া কিা। এটি অন্তর্ভ নক্ত কিটত িাটি ্তু্ সিংিটহি প্রটয়াজ্, প্রটয়াজ্ীয় অিংশ অজন্, 

কার্ নক্রম িম্পিকল্প্া ইতযাম্পদ। 

▪ খিটচি ম্পেেিণঃ প্রটয়াজ্ীয় খিটচি ম্পেেিণ উটেখ কিা। এটি কম নকতনাটদি জন্য প্রটয়াজ্ হটত িাটি বর্ম্ 

র্ন্ত্রিাম্পত ক্রয়, কার্ নক্রটমি খিচ, পূে নানুমাম্প্ত বমিামত খিচ ইতযাম্পদ। 

▪ ির্ নাটলাচ্া এেিং ির্ নাটেক্ষটণি সুটর্াগাঃ ম্পিটিাটে ন উটেখ কিা র্ম্পদ আি্াি কাটে ির্ নাটেক্ষণ এেিং ির্ নাটলাচ্াি 

সুটর্াগ থাটক। এটি বমিামত প্রম্পক্রয়াি অিংশ হটত িাটি র্াটত ক্ষম্পত উটেখটর্াগ্যোটে িম্পিষ্কাি হয়। 

উিটিাক্ত সমস্ত তথ্য সিংিহ কটি একটি ম্পিটিাে ন ততম্পি কিা এেিং এটি আি্াি িম্পিচর্ নকািী ো প্রশাসম্প্ক 

কম নকতনাটদি কাটে বপ্রিণ কিা। ম্পিটিাটে নি মােটম আিম্প্ ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন টুলস ও ইকুইিটমটন্টি বমিামত ো 

প্রম্পতযািট্ি জন্য আেম্পশ্যক কার্ নক্রম ম্প্টয় র্াটে্। 

➢ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজািগুম্পলি জন্য বমিামত এেিং সাম্পে নসি কাজ কিাি িটি কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাটিি 

ব্যেযাি্া 

স্বাযযম্পেম্পধ, ম্প্িািিা এেিং িাহটকি সন্তুম্পষ্ট ম্প্ম্পিত কিাি জন্য বমিামত এেিং সাম্পে নসি কাজ কিাি িটি 

বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজািগুম্পলি জন্য কার্ নকি কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি ব্যেযাি্া অিম্পিহার্ ন। এখাট্ একটি িম্পিষ্কাি 

এেিং োলোটে িক্ষণাটেক্ষণ কিা কম নটক্ষত্র অজনট্ি জন্য ধাটি ধাটি ম্প্টদ নম্পশকা িটয়টোঃ 

▪ প্রস্তুম্পত এেিং ম্প্িািিা িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া শুরু কিাি আটগ, ম্প্ম্পিত কিা বর্ সমস্ত বমিামত এেিং সাম্পে নসি 

কাজ সিন্ন হটয়টে এেিং র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পল সম্পূণ নরূটি কার্ নকিী। িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ ম্প্িািিা 

ম্প্ম্পিত কিটত বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজািগুম্পল েন্ধ কিা এেিং আ্প্লাগ কিা। 

▪ অম্পতম্পিক্ত ধুটলাোম্পল এেিং ধ্বিংসােটশষ অিসািণ কিা: র্ন্ত্রিাম্পতি োইটিি এেিং অেযন্তি বথটক বর্ বকা্ও 

ধুটলা, ময়লা ো ধ্বিংসােটশষ অিসািটণি জন্য একটি োশ সিংযুম্পক্ত সহ একটি ্ িম োশ ো েযাকুয়াম ম্পক্ল্্াি 

ব্যেহাি কিা। বেন্ট এেিং কটয়লগুম্পলটত ম্পেটশষ মট্াটর্াগ ম্পদ্, কািণ জটম থাকা ধুটলা কম নক্ষমতা প্রোম্পেত 

কিটত িাটি। 

▪ পৃটষ্ঠি স্যাম্প্োইটজশিঃ একটি হালকা িম্পিষ্কাি সমাধা্ ব্যেহাি কটি তাক, ড্রয়াি এেিং দিজাি হাতল সহ 

সমস্ত পৃষ্ঠতল মুছু্। কটোি িাসায়ম্প্ক ব্যেহাি কিা এম্পড়টয় চল র্া র্টন্ত্রি ক্ষম্পত কিটত িাটি ো তীে গন্ধ 

োড়বত িাটি। 

▪ জীোণু মুক্তকিণঃ িম্পিষ্কাি কিাি িটি, অেম্পশষ্ট ব্যাকটেম্পিয়া ো জীোণু বমটি বফলাি জন্য খাদ্য-সিংটর্াটগি 

পৃটষ্ঠ ব্যেহাটিি জন্য অনুটমাম্পদত একটি জীোণু্াশক র্দ্েণ ব্যেহাি কিা। জীোণু্াশক িটেি কার্ নকাম্পিতা 

ম্প্ম্পিত কিটত ম্প্টদ নশােলী অনুসিণ কিটত র্ভলটে্ ্া। 

▪ ক্টডিাি কটয়ল ম্পক্ল্ম্প্িং: ্িম োশ ো কটয়ল ম্পক্ল্ম্প্িং োশ ব্যেহাি কটি অযাপ্লাটয়টিি ম্পিেট্ ো ্ীটচ 

অেম্পযত ক্টডিাি কটয়লগুম্পল িম্পিষ্কাি কিা। এই কটয়লগুম্পল দক্ষ শীতল কিাি জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ ন, 

এেিং তাটদি িম্পিেন্নতা র্টন্ত্রি কম নক্ষমতা প্রোম্পেত কিটত িাটি। 

▪ গ্যাসটকে এেিং সীল িম্পিষ্কাি করাঃ বকা্ও দা্া ো অেম্পশষ্টািংশ অিসািটণি জন্য একটি হালকা র্দ্েণ ম্পদটয় 

দিজাি গ্যাসটকে এেিং ম্পসলগুম্পল মুছু্। র্ন্ত্রিাম্পতি অেযন্তিীণ তািমাত্রা েজায় িাখাি জন্য সঠিকোটে ম্পসল 

কিা gaskets অিম্পিহার্ ন। 
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▪ বড্র্ প্যা্ িম্পিষ্কাি করাঃ বিম্পিজাটিেটিি ্ীটচ অেম্পযত বড্র্ প্যা্গুম্পল িিীক্ষা কিা এেিং িম্পিষ্কাি কিা। 

এই প্যা্গুম্পল ঘ্ীভূত এেিং জটলি বস্রাত সিংিহ কটি এেিং ম্প্য়ম্পমত িম্পিষ্কাি ্া কিটল ব্যাকটেম্পিয়াি 

প্রজ্্ বক্ষত্র হটয় উেটত িাটি। 

▪ বিশ এয়াি সাকুনটলশিঃ দিজা েন্ধ কিাি আটগ ো আোি চালু কিাি আটগ র্ন্ত্রিাম্পতগুটলাটক অল্প সমটয়ি 

জন্য োতাটস বেি হটত ম্পদ্। এই িদটক্ষিটি িম্পিষ্কাটিি িেগুম্পল বথটক অেম্পশষ্ট বর্ বকা্ও গন্ধ বথটক মুম্পক্ত 

বিটত সহায়তা কটি। 

▪ চূড়ান্ত িম্পিদশ নিঃ বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজািগুম্পল ঝকঝটক িম্পিষ্কাি, এেিং ময়লা ো অেম্পশষ্টািংটশি বকা্ও 

দৃশ্যমা্ ম্পচি ব্ই তা ম্প্ম্পিত কিটত একটি চূড়ান্ত িম্পিদশ ন্  কিা। 

▪ র্থার্থ েজনয ম্প্ষ্পম্পিঃঃ িম্পিেন্নতাি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ উত্িন্ন বর্টকা্ িম্পিষ্কাটিি সামিী, মুো ো রযাশ 

দাম্পর্যটত্বি সাটথ এেিং যা্ীয় প্রম্পেধা্ অনুর্ায়ী ম্প্ষ্পম্পি কিা। 

▪ পু্িায় একম্পত্রত কিা এেিং িিীক্ষা করাঃ িম্পিষ্কাটিি প্রম্পক্রয়া চলাকালী্ সিাট্া বর্টকা্ উিাদা্গুম্পলটক 

পু্িায় একম্পত্রত কিা এেিং সেম্পকছু সঠিক কাটজি ক্রমানুসাটি িটয়টে তা ম্প্ম্পিত কিাি জন্য একটি 

পুিানুপুি কার্ নকাম্পিতা িিীক্ষা িম্পিচাল্া কিা। 

এই িম্পিেন্নতা ব্যেযাি্া অনুশীল্গুম্পল অনুসিণ কটি, আিম্প্ একটি িম্পিষ্কাি এেিং স্যাম্প্োইজড ওয়াকনটস্পস 

েজায় িাখটত িাটি্, বমিামত এেিং সাম্পে নস বদওয়াি িটি র্ন্ত্রিাম্পতগুম্পল সটে নািম অেযায় িটয়টে তা ম্প্ম্পিত 

কিটত িাটি্ এেিং আি্াি িাহকটদি উিি একটি ইম্পতোচক োি বিটখ বর্টত িাটি্। 
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কসলফ কচক (Self Check)- ৪ কম নটক্ষত্র, টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং বমইটন্টই্ কিা 

 

প্রডিক্ষিােীর্দর জন্য ডির্দ েিিাঃ- ইিফরর্মিি ডিট পাঠ কর্র ডির্চর প্রশ্নগুর্লার উত্তর ডলে- 

 

অডত সংডক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. প্রশ্নাঃ কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি িাখাি গুরুত্ব কী? 

উিিাঃ 

 

2. প্রশ্নাঃ কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি সামিী সিংিক্ষণ কিা বক্ প্রটয়াজ্?  

উিিাঃ  

 

3. প্রশ্নাঃ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিাি জন্য কী কিা উম্পচত?  

উিিাঃ  

 

4. প্রশ্নাঃ বক্ ক্ষম্পতি জন্য সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িিীক্ষা কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উিিাঃ  

 

5. প্রশ্নাঃ কখ্ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট লুম্পেটকে কিা উম্পচত?  

উিিাঃ  

 

6. প্রশ্নাঃ কী োটে সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট সিংিক্ষণ কিা উম্পচত?  

উিিাঃ  

 

7. প্রশ্নাঃ ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পদটয় কী কিা উম্পচত?  

উিিাঃ  

 

8. প্রশ্নাঃ বক্ ক্ষম্পতিয/ত্রুটিপূণ ন সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পিটিাে ন কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উিিাঃ 

  

9. প্রশ্নাঃ একটি িম্পিেন্ন কম নটক্ষত্র কী োটে উৎিাদ্শীলতায় অেদা্ িাটখ?  

উিিাঃ 

  

10. প্রশ্নাঃ সঠিক সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পকছু সুম্পেধা কী কী?  

উিিাঃ  
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উত্তরপত্র (Answer Key)- ৪ কম নটক্ষত্র, টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি এেিং বমইটন্টই্ কিা 

1. প্রশ্নাঃ কম নটক্ষত্র িম্পিষ্কাি িাখাি গুরুত্ব কী? 

উিিাঃ একটি িম্পিষ্কাি কম নটক্ষত্র েজায় িাখা কমীটদি জন্য একটি ম্প্িািদ এেিং স্বাযযকি িম্পিটেশ ম্প্ম্পিত 

কটি। 

 

2. প্রশ্নাঃ কম নটক্ষটত্রি প্রটয়াজ্ীয়তা অনুসাটি সামিী সিংিক্ষণ কিা বক্ প্রটয়াজ্?  

উিিাঃ উিকিণ সঠিকোটে সিংিক্ষণ কিা দুঘ নে্া প্রম্পতটিাটধ সাহায্য কটি, সহটজ প্রটেশাম্পধকাি ম্প্ম্পিত কটি 

এেিং তাটদি গুণমা্ েজায় িাটখ। 

 

3. প্রশ্নাঃ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিাি জন্য কী কিা উম্পচত?  

উিিাঃ ময়লা, ধ্বিংসােটশষ এেিং বর্টকাট্া সম্ভাব্য ম্পেিদ অিসািটণি জন্য সিঞ্জাম(টুলস) এেিং 

ইকুইিটমন্টগুম্পল পুিানুপুিোটে িম্পিষ্কাি কিা উম্পচত। 

 

4. প্রশ্নাঃ বক্ ক্ষম্পতি জন্য সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িিীক্ষা কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উিিাঃ ক্ষম্পতি জন্য িিীক্ষা কিা ম্প্ম্পিত কটি বর্ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল সঠিক কাটজি অেযায় 

িটয়টে এেিং দুঘ নে্াি ঝুঁকী হ্রাস কটি। 

 

5. প্রশ্নাঃ কখ্ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট লুম্পেটকে কিা উম্পচত?  

উিিাঃ সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল তাটদি কার্ নকাম্পিতা েজায় িাখটত এেিং ক্ষয় বিাধ কিটত 

প্রটয়াজট্ লুম্পেটকে কিা উম্পচত। 

 

6. প্রশ্নাঃ কী োটে সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট সিংিক্ষণ কিা উম্পচত?  

উিিাঃ ক্ষয়ক্ষম্পত বিাধ কিটত এেিং সহটজ অযাটক্সসটর্াগ্যতা ম্প্ম্পিত কিটত কম নটক্ষটত্রি অেযা অনুর্ায়ী 

সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট সিংিক্ষণ কিা উম্পচত। 

 

7. প্রশ্নাঃ ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পদটয় কী কিা উম্পচত?  

উিিাঃ একটি ম্প্িািদ কাটজি িম্পিটেশ েজায় িাখাি জন্য ক্ষম্পতিয ো ত্রুটিপূণ ন সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট 

বমিামত ো প্রম্পতযািট্ি জন্য ম্পিটিাে ন কিা উম্পচত। 

 

8. প্রশ্নাঃ বক্ ক্ষম্পতিয/ত্রুটিপূণ ন সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট ম্পিটিাে ন কিা গুরুত্বপূণ ন?  

উিিাঃ এই ধিট্ি সমস্যাগুম্পল ম্পিটিাে ন কিা সময়মত বমিামত ো প্রম্পতযাি্, সম্ভাব্য দুঘ নে্া ো আিও ক্ষম্পত 

প্রম্পতটিাধ (বিম্পজটস্ট্ি) কিাি অনুমম্পত বদয়। 

 

9. প্রশ্নাঃ একটি িম্পিেন্ন কম নটক্ষত্র কী োটে উৎিাদ্শীলতায় অেদা্ িাটখ?  

উিিাঃ একটি িম্পিেন্ন কম নটক্ষত্র দক্ষতা, সিংগে্টক উৎসাম্পহত কটি এেিং ম্পেম্পক্ষপ্ততা হ্রাস কটি, র্াি ফটল 

উৎিাদ্শীলতা বৃম্পদ্ধ িায়। 

 

10. প্রশ্নাঃ সঠিক সিঞ্জাম(টুলস) এেিং ইকুইিটমন্ট িক্ষণাটেক্ষটণি ম্পকছু সুম্পেধা কী কী?  

উিিাঃ সঠিক িক্ষণাটেক্ষণ সিঞ্জাম এেিং সিঞ্জাটমি জীে্কালটক দীঘ নাম্পর্যত কটি, বমিামটতি খিচ হ্রাস কটি 

এেিং সটে নািম কম নক্ষমতা ম্প্ম্পিত কটি। 

 

 



 

119 
 

জব ডিট (Job Sheet) – ৪.২ টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কি 

উর্েশ্যঃ টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিটত িািটে। 

কার্জর ধারাবাডিকতাঃ  

ধাি ১: িিীক্ষা কিা 

▪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল িিীক্ষা কিা এেিং ম্প্ম্পিত হউ্ বর্ তাটদি কাটজি ক্ষমতা ঠিক আটে এেিং বকা্ 

ক্ষম্পত ব্ই। র্ম্পদ বকাট্া ক্ষম্পত থাটক, তটে তা পূটে নি মটেই ঠিক কিা। 

ধাি ২: িম্পিষ্কাি উিকিণ সিংিহ কিা 

▪ িম্পিষ্কাি কিাি জন্য সঠিক উিকিণ সিংিহ কিা। এটি মটে থাকটত িাটি ঝে কািড়, বৃম্পষ্টি িাম্প্ ও সাো্ 

ো ম্পডোিটজন্ট, োশ, ইতযাম্পদ। 

ধাি ৩: িম্পিষ্কাি ম্প্টদ নম্পশকা ির্ নাটলাচ্া কিা 

▪ প্রম্পতটি টুল এেিং ইকুইিটমটন্টি জন্য সঠিক িম্পিষ্কাি ম্প্টদ নম্পশকা আটে তা ম্প্ম্পিত কিা। র্ম্পদ ম্প্টদ নম্পশকা থাটক, 

তটে এটি িটড় সঠিক িম্পিষ্কাি িদ্ধম্পত জানু্। 

ধাি ৪: মাটি ও ধূটলা সিাট্া 

▪ টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি মাটি ও ধূটলা সম্পিটয় বফলু্। এি জন্য োশ ো ঝে কািড় ব্যেহাি কিা। র্ম্পদ িম্পিষ্কাি 

কিাি জন্য বকা্ উিকিণ ্া থাটক, তটে মাটি ও ধূটলাটক উিি বথটক োলোটে সিাট্াি বচষ্টা কিা। 

ধাি ৫: িম্পিষ্কাি কিা 

▪ একটি জটলি িাটত্র গিম িাম্প্ ও সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট ম্পমম্পশটয় ম্প্্। 

▪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল জটল ডুম্পেটয় ম্পদ্। 

▪ োশ ব্যেহাি কটি িম্পিষ্কাি কিা। র্ম্পদ আি্াি কাটে বকাট্া োশ ্া থাটক, তটে মামলগুম্পল আঙুটলি সাহাটয্য 

িম্পিষ্কাি কিা। 

▪ িম্পিষ্কাি কিাি িটি, িাম্প্ দ্বািা সাো্ ো ম্পডোিটজন্ট সাফ কিা এেিং সাোট্ি অেম্পশষ্ট িাম্প্ পুটিাপুম্পি ধুটয় 

বফলু্। 

ধাি ৬: শুকী বয় ম্প্্ এেিং সিংিক্ষণ কিা 

▪ টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল োলোটে শুকী বয় ম্প্্। 

▪ ম্প্য়ম্পমতোটে টুলস এেিং ইকুইিটমন্টগুম্পল িম্পিষ্কাি িাখটত সময় ম্পদ্। এটি সঠিক কার্ নক্রম এেিং দীঘ নম্পদ্ 

ব্যেহাটিি জন্য তাটদি োল অেযায় িাখটে। 

উিটিি ধািগুম্পল অনুসিণ কটি টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কিা বর্টত িাটি। এটি আি্াি টুলস এেিং ইকুইিটমটন্টি 

দীঘ নম্পদ্ ব্যেহাটিি জন্য গুরুত্বপূণ ন। 
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কেডসডফর্কিি ডিট (Specification Sheet)-৪.২ টুলস ও ইকুইিটমন্ট িম্পিষ্কাি কি 

প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই সমুহ  

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  বসফটি সু  ম্পস্ট্টলি িাটয়ি বুে বজাড়া ০১ 

2.  মাি N95 মাি সিংখ্যা ০১ 

3.  বসফটি বহলটমে মা্সম্মত সিংখ্যা ০১ 

4.  েয়লাি সুে কোিঅল ো ল্যাে বকাে সিংখ্যা ০১ 

5.  হযান্ড গ্লােস িাসায়ম্প্ক-প্রম্পতটিাধী বজাড়া ০১ 

6.  বসফটি গগলস ANSI Z87.1 প্রতযম্পয়ত, িম্পিষ্কাি বলি সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপর্মন্টস বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  োশ ১/২ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

2.  ডাস্ট্ বব্লায়াি ১০০০ওয়াে, ২২০ বোি সিংখ্যা ০১ 

3.  চাকু  ৬ ো ১২ ইম্পঞ্চ সিংখ্যা ০১ 

4.  কিাস মািসম্মত সিংখ্যা ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় কাচাঁমাল সমুহ 

ক্রম কাচাঁমাটলি ্াম বস্পম্পসম্পফটকশ্ একক িম্পিমাণ 

1.  ম্পক্ল্ম্প্িং সলটেন্ট অ-ক্ষয়কািী, ধ্বিংসােটশষ অিসািটণি জন্য উিযুক্ত বোতল  ০১ 

2.  ম্পিম্পেলকািী বতল উচ্চ-মাট্ি, সিঞ্জাম িক্ষণাটেক্ষটণি জন্য উিযুক্ত বোতল  ০১ 

3.  ইমািী বিিাি ১২০্িং সিংখ্যা ০১ 

4.  সাো্/ম্পডোিটজন্ট  বকম্পজ প্রটয়াজ্ 

5.  মাইটক্রাফাইোি বক্ল্াথ  সিংখ্যা ০১ 
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দক্ষতা পর্ োর্লাচিা (Review of Competency) 

 

 

প্রডিক্ষণােীর জন্য ডির্দ েিিাঃ প্রডিক্ষণােীর  ডির্ম্নাক্ত দক্ষতা প্রমাণ করর্ত সক্ষম ির্ল ডির্জই কম েদক্ষতা মূল্যায়ি 

করার্ব এবং সক্ষম ির্ল “িযাঁ” এবং সক্ষমতা অডজেত িা ির্ল “িা” কবাধক ঘর্র টিকডচি ডদি।   

কম েদক্ষতা মূল্যায়র্ির মািদন্ড  িযাঁ  িা  

ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) ব্যবিার ও OSH অনুসরণ করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

কার্জর প্রর্য়াজিীয়তা ডিধ োরর্ণর জন্য কার্জর ডির্দ েিাবলী ব্যাখ্যা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

কার্জর প্রর্য়াজিীয়তা অনুসার্র টুলস ও অইকুইপর্মন্ট ডিব োচি করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

কম ের্ক্ষত্র সাডভ েডসং কার্ েক্রর্মর জন্য প্রস্তুত করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

কমরামর্তর র্ন্ত্রগুডল কার্জর প্রর্য়াজি অনুসার্র কযাডলর্েট করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

কার্জর প্রর্য়াজি অনুর্ায়ী ম্যার্টডরয়ালস ডিব োচি করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

সমস্যা সম্পডকেত প্রাসডিক তথ্য ইউডির্টর ব্যবিারকারী/মাডলর্কর কাে কের্ক সংগ্রি করর্ত সক্ষম 

ির্য়র্ে 
  

ববদ্যযডতক তার্রর সাডকেট কচক এবং কেস করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

করডিজার্রটর/ডিজার চালু করা ও সম্ভব ির্ল পডরচালিা এবং পর্ ের্বক্ষণ করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

ববদ্যযডতক, ইর্লকেডিক এবং প্রযুডক্তগত প্যারাডমটারগুডল পর্ ের্বক্ষণ এবং করকি ে করর্ত সক্ষম 

ির্য়র্ে 
  

ডসর্ের্মর সমস্যা ডচডিত ও ফলাফল অনুসন্ধাি ও করকি ে করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

ইর্লকেডিক কসাল্ডাডরং সাডকেট কচক ও কেস করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

বডি, কযাডবর্িট এবং মাউন্ট কচক করা ও প্রর্য়াজর্ির সময় ডরষ্টর করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

েযাকুয়াম িাি ব্যেহাি কটি ম্পসটস্ট্মটিটক সঠিকোটে খাম্পল কটি এেিং পু্রুদ্ধাি ইউম্প্টে 

পু্রুদ্ধাি কিা বিম্পিজাটিন্ট সিংিক্ষণ কিটত সক্ষম হটয়টে 
  

করডিজার্রন্ট কেডসডফর্কিি অনুর্ায়ী ডিডদ েষ্ট টুলস ব্যবিার কর্র ওজি ডদর্য় চাজে করর্ত সক্ষম 

ির্য়র্ে 
  

কিার ডিটার, োর্ম োেযাট, কিার গ্যাসর্কট কচক ও প্রর্য়াজর্ি সাডভ েডসং করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

েযান্ডাি ে পদ্ধডত অনুর্ায়ী অভযন্তরীণ স্থাি পরীক্ষা ও পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

ইউডিটগুডল পডরচালিা ও পরীক্ষা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে এবং প্রস্তুতকারর্কর কেডসডফর্কিি অনুর্ায়ী 

সর্ন্তাষজিক কম েক্ষমতা ডিডিত করর্ত পরীক্ষা করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে 
  

ডির্দ েি ম্যানুয়াল অনুর্ায়ী টুলস ও ইকুইপর্মন্ট রক্ষণার্বক্ষণ এবং পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

পডরর্বিগত প্রর্য়াজিীয়তা অনুসার্র কার্জর জায়গা পডরষ্কার করর্ত সক্ষম ির্য়র্ে   

েযান্ডাি ে ওয়াকেিপ পদ্ধডত অনুসার্র উপযুক্ত স্থার্ি টুলস ও ইকুইপর্মন্টগুডল ডিরাপর্দ সংরক্ষণ করর্ত 

সক্ষম ির্য়র্ে 
  

 
আম্পম (প্রম্পশক্ষণাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়ি কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিাম্পে।  

 

 

স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ          প্রম্পশক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখাঃ 
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ডসডবএলএম প্রণয়ি: 

 

‘বিম্পিজাটিেি এেিং ম্পিজাি সাম্পে নস এেিং বমিামত করা’ (অকুর্পিি: করডিজার্রিি এন্ড এয়ারকডন্ডিডিং কলর্ভল-১) 

িীষ েক কডম্পর্টডি কবজি লাডি েং ম্যার্টডরয়াল (ডসডবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সিদায়র্ির ডিডমত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ি 

কর্তেপক্ষ কর্তেক ডসর্মক ডসর্েম, ইডসএফ কিসালর্টডি এবং ডসর্মক ইিডেটিউট (র্র্ৌে উর্দ্যাগ প্রডতিাি) এর সিায়তায় 

জ্যি ২০২৩ মার্স প্যার্কজ এসডি-৯ (তাডরেঃ ২৭ জ্যি ২০২৩) এর অধীর্ি প্রণয়ি করা ির্য়র্ে।     

  

ক্রডমক িং িাম ও ঠিকািা  পদবী কমাবাইল িং এবং ই-র্মইল 

1.  ইডঞ্জ কমািাম্মদ িাডসর উডেি  কলেক ০১৭১১ ০৩২ ৪৫৬ 

2.  কমাঃ আডমনুল ইসলাম সম্পাদক ০১৭১৫ ৬৬১ ৭৮১ 

3.  কমাঃ আডমর কিার্সি ককা-অডি ের্িটর ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  এ. এম. জডিরুল ইসলাম ডরডভউয়ার  ০১৭৪০ ৯২০ ৮০৯ 

 

 


