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জাতী য় দক্ষত া উ ন্নয়ন ক র্ত পৃক্ষ, 

প্র ধান মন্ত্রী র ক ার্াৃলয় । 

১ ১-১ ২ তল া, ম্পবম্পন দয় াগ েবন  

ই-৬/ম্পব, আগার গাঁ ও, বশ র-ই-বা াংলা ন গ র, ঢাক া-১ ২০ ৭ 
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ন্য াশন াল ম্পিলস ব পা োৃল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই ক ম্পিদে ম্পি ববজ ড লাম্পন াৃং ম্যাদেম্পরয় ালটির (ম্পস ম্পবএলএ ম) স্বত্ত্ব জাতী য় দক্ষত া উ ন্নয়ন ক র্ত পৃক্ষ (এনএস ম্পডএ) এর 

ম্পনক ে স াংরম্পক্ষত । এনএস ম্পড এ-এর র্থার্থ অনুদ মাদন ব্যতী ত অন্য বকউ ব া অন্য বকান পক্ষ এ ম্পস ম্পবএলএ মটি র বকান 

র ক ম পম্পর ব ত নৃ ব া পম্পর মা জৃন ক রদত পার দব ন া।  

 

“ক মদৃক্ষ দে ইকুই পদ মন্ট  এবাং  পম্পরমা প র্ ন্ত্র ব্যবহার কর া” ম্পস ম্পবএলএমটি এনএস ম্পডএ ক র্ত কৃ অনুদ মাম্পদত কন ম্পজউ মার  

ইদলকট্রম্পন ক্স বলদ েল-১ অকুদপ শ দনর কম্পিদেম্পি স্ট্ যান্ড াড ৃ ও কাম্পরকু লাদ মর ম্পে ম্পি দত প্র ণয় ন ক র া হদয় দে । এদত 

কন ম্পজউমার  ইদলক ট্র ম্পনক্স বলদে ল-১ স্ট্ যান্ড াডটৃি ব াস্তবা য়দনর জ ন্য প্র দয়াজনী য় ত থ্য স ম্পন্নদবম্পশ ত হদয়দে । এটি প্র ম্পশ ক্ষাথী, 

প্র ম্পশ ক্ষক দদর জন্য গুরু ত্ব পূ ণ ৃস হা য়ক ডকুদ মন্ট । 

 

এ ডকুদ মন্টটি স াংম্প িষ্ট ম্পব দশষ জ্ঞ প্র ম্পশ ক্ষক/বপশ াজী বী র দ্বরা এনএ স ম্পডএ ক র্ত কৃ প্র ণয়ন কর া হদ য়দ ে ।  

 

এনএস ম্পডএ স্বীকৃত বদদশর স কল স রক াম্পর-ববস রক াম্পর-এনম্পজও প্র ম্পশ ক্ষণ প্র ম্পতষ্ঠ াদন কন ম্পজউ মা র ইদলকট্রম্পন ক্স ব লদেল-১ 

বক াদস রৃ দক্ষত া ম্প েম্পিক প্র ম্পশ ক্ষ ণ বাস্তবা য়দনর জন্য এ ম্পস ম্পবএল এমটি ব্যব হার কর দত পা রদব । 
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সক্ষমত াম্পেম্পিক ম্পশখন  উপকর ণ  ব্যব হার ম্পন দ দমৃ্পশকা 

 

এই ম ম্পডউদল  প্র ম্পশ ক্ষণ উ পকর ণ  ও প্র ম্পশ ক্ষণ ক ার্কৃ্র ম স িদক ৃ  ব লা হদ য়দে ।  এ ই ক া র্কৃ্র মগু দলা  প্র ম্পশ ক্ষ ণ াথীদক  স িন্ন 

কর দত হদব।  কম্পঞ্জ উমার  ই দলক্ট্র ম্পনক স  এর অন্য তম  ইউ ম্পনে  হদ ে ক মদৃক্ষ দ ে ইকুই পদমন্ট  এব াং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র  ব্যবহ ার  

ক র া।  এই মম্পডউল স ফলো দব ব শ ষ কর দল আপম্পন OSH অ নু শ ী লনগুম্পল অ নুস রণ কর া, ইকুই পদমন্ট  এবাং পম্পরম াপ র্ ন্ত্র  

স নাক্ত কর া, বস াল্ড াম্পরাং কর া, ক দিাদনন্ট ম্পড-বস াল্ডার কর া, এস এমম্পড ম্পর ওয়াক ৃ বস্ট্ শ ন  ব্যব হার  ক র া, পম্পরমা দপর জন্য  

প্র স্তু ত  হওয়া  এব াং পম্পর ম াপ  এব াং বর ক ড ৃ কর দত  পার দব ন।  এক জন দক্ষ  কমীর  জন্য বর্  প্র দয়া জনী য় জ্ঞ ান ও  ইম্পতবা চক  

মদন াোব  প্র দয়া জন  ত া এই  মম্পড উদল অন্ত র্ভকৃ্ত  রদয়দে।    

     

এই ম ম্পডউদল  ব ম্পণ তৃ  ম্পশ খ ন ফল অজৃদন র  জন্য  আ পন াদক  ধ ার াব াম্পহক োদব  ম্পশ ক্ষ া  ক ার্কৃ্র ম স ি ন্ন কর দত হদব।  এইসব  

ক ার্কৃ্র ম এক টি  ম্পন ম্পদষৃ্ট  ব েণ ী ক দ ক্ষ  ব া অন্য ে স িন্ন  ক র া বর্দত  পাদর ।  ব ম্পণ তৃ  ম্পশ খ ন ফল ত থ া  জ্ঞান  ও  দক্ষ ত া  অ জৃদন র  

জন্য  এস ব  ক ার্কৃ্র দ মর  পাশ া পাম্প শ  স াংম্পশ ষ্ট অনুশ ী লন ও স ি ন্ন কর দত হদব।   

ম্পশ খ ন  ক ার্কৃ্র দমর  ধ ার া জান ার  জন্য  "ম্পশ খ ন  ক ার্কৃ্র ম" অাংশটি  অনুস রণ করু ন।  ধারাব াম্পহক োদ ব জানার  জন্য সূম্প চপে, 

তথ্যপে, ক া র্কৃ্র ম  প ে, ম্পশ খ ন  ক ার্কৃ্র ম, ম্পশ খ ন ফল এব াং  উি র প দ ে পৃ ষ্ঠ া  ন ম্বর  ব্যব হার  ক র া  হদ য়দ ে ।  ম্পন ম্পদষৃ্ট  পাদে র  স া দথ  

স ঠিক  স হায়ক  কদিাদনন্ট  স িদক ৃ জান ার  জদন্য  ম্পশ খ ন  ক া র্কৃ্র ম অ াংশ টি  ব দখ দত  হদব ।  এ ই ম্পশ খ ন  ক ার্কৃ্র ম অাংশ  

আপন ার  স ক্ষ মত া অজৃন  অ নুশ ী লদন র  বর া ডম্য াপ  ম্পহস াদব  ক াজ  ক দর । 

তথ্যপেটি প ড়ুন।  এদত ক া র্কৃ্র ম  স িদক ৃ স ঠি ক  ধ ার ণ া এব াং সুম্প ন ম্পদষৃ্ট োদব  ক া জ ক র ার  ধ ার ণ া পাওয় া র্াদব ।  'ত থ্য পেটি' 

পড়া বশ ষ কদর 'বস ল ফ বচক শ ী ে' এ উদ েম্পখত  প্র শ্ন গুদল ার উি র  প্র দান করু ন।  ম্পশ খন  গাইদডর  তথ্যপেটি অনুস রণ কদর 

'বস লফ বচক  ম্পশ ে' স ম াপ্ত করু ন।  'বস লফ  ব চক' শ ী দে বদ য়া প্র শ্নগু দলার উি র স ঠিক  হদয় দে ম্পক  ন া তা জানার  জন্য 'উি র 

পে' ব দখুন। 

জব শ ী দে  ম্পন দদমৃ্পশ ত  ধাপ  অনু স রণ কদর  র্াব ত ী য়  ক ার্  ৃ স িাদ ন  ক রু ন ।  এখ াদন ই  আ পম্পন  ন তু ন  স ক্ষ মত া  অজৃ দন র  পদথ  

আপনার  নতু ন জ্ঞান ক াদজ  লাগা দত পারদ বন ।   

এই মম্প ডউল অনুর্া য়ী  ক াজ ক র ার  স ময় ম্পন র া পি া ম্পব ষ য় টি  স িদক ৃ স দচত ন  থ াক দব ন ।  বক াদন া প্র শ্ন থ াক দল  

ফযাম্পসম্প লদে েরদক প্র শ্ন  কর দত স াংদকাচ  কর দবন  না।   

এই ম্পশ খন  গাই দড  ম্পন দ দমৃ্পশ ত  স ক ল ক াজ বশ ষ  ক র ার  পর  অম্প জৃত  স ক্ষ মত া মূ ল্যায়ন  ক দর ম্পন ম্পিত  হদবন ব র্, আপ ম্পন 

পর ব ত ী  মূ ল্যায় দন র  জন্য  ক ত টু কু  উপযু ক্ত।  প্র দয়াজন ী য় স ব  স ক্ষ মত া অ জৃন  হদ য়দে  ম্পক ন া ত া  জান ার  জন্য  ম ম্পডউদলর  

বশ দষ স ক্ষমত া মান এর এ কটি  বচক ম্পলস্ট্  বদও য়া  হদ য়দ ে।  এই  তথ্যটি  বকব ল মাে  আপনার  ম্পন দজর  জন্য।  
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মম্পডউল কদন্টন্ট 

 

ই উ ও ম্পস  ম্পশ দ রান া ম: ক মদৃক্ষ দে ইকুই পদ মন্ট  এব াং পম্পরম াপ  র্ন্ত্র  ব্যবহার ক রা। 

ই উ ও ম্পস  বকাড: OU-LE-CE-02-L1-BN-V1 

ম ম্পড উল ম্পশ দরানা ম: ক মদৃক্ষ দে ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র ব্যবহার কর ন। 

 

ম ম্পড উদলর  ব্যখ্যা  : এই মম্পড উল টি দত ক মদৃ ক্ষ দে  ইকু ইপদ মন্ট  এ বাং পম্পর মাপ  র্ ন্ত্র  ব্যব হার  কর া র  জন্য  প্র দয়া জনী য় জ্ঞান, 

দক্ষত া ও আ চরণ (বকএস এ) স িদক ৃ অবম্পহত কর া হদ য়দে ।   

এদত OSH অনুশী লনগু ম্পল অনু স রণ কর া, ইকুই পদমন্ট  এব াং প ম্প রমাপ  র্ ন্ত্র স নাক্ত  কর া, বস া ল্ডাম্প রাং কর া, কদি াদনন্ট ম্পড-

বস াল্ডার কর া, এস এ মম্পড ম্পর ওয়া ক ৃ বস্ট্ শ ন  ব্যব হার  ক র া, পম্পর মাদ পর জন্য প্র স্তুত হও য়া এব াং পম্পর মাপ এ বাং  ব র ক ড ৃ ক র া র  

দক্ষত াসমূহ অ ন্তর্ভ কৃ্ত ক র া হদ য়দ ে ।      

নম্প মনাল  স ময়: ৫ ০ ঘন্টা।   

 

ম্পশ খন ফল: এই  ম ম্পডউলটি  স িন্ন কর ার  প র প্র ম্পশ ক্ষা থীর া  ম্পন ম্ন ব ম্পণ তৃ  কা জ গুদল া কর দত পার দবন । 

 

1. OSH অনুশী লনগুম্পল  অনুস রণ  কর দত পারদ ব; 

2. ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র স না ক্ত কর দত পারদব;  

3. বস াল্ডাম্পর াং স িা দন করদত  প ার দব;  

4. কদিাদনন্ট  ম্পড-বস াল্ড ার করদত  পারদব; 

5. এস এমম্পড ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শ ন  ব্যব হার  ক র দত  পার দব;   

6. পম্পরমা দপর  জন্য প্র স্তুত হদত পা রদব; 

7. পম্পর মা প গ্রহণ  এব াং  বর ক ড  ৃক র দ ত  পার দব; 

8. ইকুইপ দমন্ট  এব াং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র স াংর ক্ষ ণ  ক র দত  পার দব  এব াং  ক মদৃক্ষ ে পম্পরষ্ক ার করদত  পার দব; 

অ য াদসস দ মন্ট ক্র াইদ েম্পর য়া:  
 

1. ম্পনর াপদ  কাদজর  অনুশী লন অ নু স রণ করা হদ য় দ ে; 

2. ব্যম্পক্তগত  সুরক্ষা  ইকু ইপদ মন্ট  (ম্প পম্পপ ই) ব্যবহার  কর া  হদ য় দ ে; 

3. ক মদৃক্ষ দে  ম্পব প দগু ম্পল ম্পন মূলৃ  ক র া  হদ য় দ ে; 

4. ম্পন দদশৃ না অনু র্ায় ী ইকু ইপদ মন্ট স াংগ্রহ কর া  হদ য় দ ে; 

5. ইকুইপ দমন্ট  স নাক্ত, স াং গ্রহ এবাং  নম্পথর্ভ ক্ত কর া  হদ য় দ ে; 

6. পম্পরমা প র্ন্ত্র  স নাক্ত, স াংগ্রহ  এব াং ব্যবহ ার করা  হদ য় দ ে; 

7. টুল, ইকুই পদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ ঝ ালাই জন্য স াংগ্র হ কর া  হদ য় দ ে; 

8. পম্পরমা প অনু র্া য় ী তার গুম্পল কা ো  হ বয় দ ে এব াং ত াদ রর ই নসু দ লশন  অপস ারণ  কর া হদ য় দ ে; 

9. টুই স্ট্ তারগুম্প ল টি ম্পনাং  কর া হ বয় দ ে এবাং  বস া ল্ডাম্পর াং দ্বা র া যু ক্ত ক রা হদ য় দ ে; 

10. ক পার  ম্পি প বব াড ৃ পম্পর ষ্ক ার  ক র া  হদ য় দ ে; 

11. প্র বয় াজনী য় তা অনুস াদর  কদিাদ নন্ট গুম্পল ম্প পম্পস ম্পবদত  বস ে  কর া হদ য় দ ে; 

12. কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব ার া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক র া হ দ য় দ ে; 

13. ম্পন দদশৃ না  অনুর্ায় ী বস াল্ডাম্পর াং ব চক করা  হদ য় দ ে; 

14. ম্পড বস া ল্ডাম্পর াং বয় র জন্য  টুল, ইকু ইপদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ স াংগ্রহ  কর া হদ য় দ ে; 

15. জবয় ন্টগুম্পল  পম্পর ষ্কারোদ ব ঊোদ ন া হদ য় দ ে; 

16. জািার ক পার  ম্পি প  বব াড  ৃবথ দ ক  উোদনা  হদ য় দ ে; 
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17. ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  টুল প্র বয় াগ কর া হ দ য় দ ে; 

18. ম্পন দদশৃ না অনু র্ায়ী  ম্প ড-বস া ল্ডাম্পরাং  স িাদ ন করা হদ য় দ ে; 

19. SMD ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শ ন  স াংগ্রহ  ক র া হদ য় দ ে; 

20. হ ে গাদ নর তাপ মাে া এব াং এ য়ার বপ্র শ ার  বস ে  কর া  হদ য় দ ে; 

21. ম্পবম্পেন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার  ক রা হদ য় দ ে; 

22. পম্পরমা পব র্াগ্য জব  ম্পচ ম্পিত কর া হদ য় দ ে;  

23. কাদজর প্র বয় াজন  অ নুর্ায় ী প ম্পরম া প র্ ন্ত্র এব াং ইকু ইপ দমন্ট  ম্পন ব াৃচন  ক র া হদ য় দ ে; 

24. পম্পরমা দপর  জন্য রুটি ন স ম ন্ব য়  কর া হদ য় দ ে; 

25. কাদজর নম্পথ  অ নুর্ায় ী প্র াথম্প মক গণ নাস হ  পম্পরম াপ  কর া হদ য় দ ে;    

26. কাদজর প্র বয় াজন  প ম্পরমা প অনুর্ ায়ী  পরী ক্ষা  কর া হদ য় দ ে; 

27. পম্পর মা প গুম্পল ফ ম ৃ/ ড্রম্পয় াং  /  বি চ গুম্পলদত  বরকড  ৃকর া হদ য় দ ে;  

28. ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র পম্পরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ কর া হদ য় দ ে; 

29. মান অনুর্া য়ী  ক ম দৃক্ষ ে পম্পর ষ্কার  ক র া হদ য় দ ে;  
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ম্পশ খনফল - ১ : OSH অনুশীলনগু ম্পল অনুসরণ করদত পারদব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1. ম্পনর াপদ  কাদজর  অনুশী লন অ নু স রণ করা হদ য়দে; 

2. ব্যম্পক্তগত  সুরক্ষা  ইকু ইপদ মন্ট  (ম্প পম্পপ ই) ব্যবহার  কর া  হদয় দে; 

3. ক মদৃক্ষ দে  ম্পব প দগু ম্পল ম্পন মূলৃ  ক র া  হদয়দে ,  

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1. বমাবা ইল বফ ান বস ে  

2. ম্পস ম্পবএলএম 

3. হযান্ডআউ ে 

4. টি ম্পচাং এইড 

5. ম্পপম্পপ ই  

6. টু লস মূহ  

7. ইকুইপ দমন্ট স মূ হ  

ম্পব ষয়বস্তু 

1. ম্পনর াপদ  কাদজর  অনুশী লন 

2. PPE এর কাজ ও ব্যব হার 

3. ক মদৃক্ষ দে হযা জাড ৃ

4. হযাজ াদডরৃ প্র কারদেদ ও উহাদ দ র প্র োব 

5. হযাজ াড ৃকদরাল 

6. ক মদৃক্ষ দে  ম্পব প দগু ম্পল ম্পন মূলৃ  ক র া র পদ্ধম্পত  

জ ব/ো ি/অ যাম্প িম্পেটি 
1. হযাজ াড ৃইনদেকশ ন ব চক ম্পলস্ট্ ব্যবহার কদর হযাজাড ৃম্প চম্পিত করু ন 

2. হযাজ াড ৃম্পনয়ন্ত্রণ করু ন 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত অেীক্ষ া (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning)   
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ম্পশক্ষণ /প্রম্পশক্ষণ  কার্কৃ্র ম (Learning Activities) -১  : OSH অনুশ ীলন অনুসরণ করা 

 

এই ম্পশ খন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  ম্পন ম্নম্প লম্পখ ত  

ক াজৃক্র ম গুদলা  পর্ াৃয়ক্র দ ম স িা দন  ক রু ন ।  ক াজৃক্র ম গুদলার  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূ হ ব্য াব হার ক রু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 
ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 
1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   

1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ১ : OSH অ নুশী লন অনুস রণ ক র া।  

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলা র উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দে র স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ১  -এ বদ য়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    

 

    উি রপ ে  ১  -এর সাদথ ম্পনদজ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্প ফদক শ ন ম্পশ ে 

অনুর্া য়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন 

 

▪ োি-ম্পশ েঃ স াম্পেমৃ্পস াং কাদজর জ ন্য ক মদৃক্ষ ে প্র স্তুত ক র া।  
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet) ১: OSH অনুশীলন  অনুসরণ করা 

ম্পশ খন  উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইন ফরদমশ ন  শ ী ে পদ ড় ম্পশ ক্ষাথীগ ণ-  

 

১.1 ম্পনর াপদ  কাদজর  অনুশী লন কর দ ত পারদব ।    

১.2 PPE এর  কাজ  ও ব্যবহার  ক রদত পার দব ।    

১.3 ক মদৃক্ষ দে হযা জাড ৃস িদক ৃ ব্য খ্যা  কর দত পারদব । 

১.4 হযাজ াদডরৃ প্র কারদেদ  ও উহাদ দ র প্র োব ব্যখ্যা কর দত পারদব 

১.5 হযাজ াড ৃকদরাল কর দত পার দব 

১.6 ক মদৃক্ষ দে  ম্পবপ দগু ম্পল  ম্পন মূলৃ  কর া র পদ্ধম্পত  ব্যখ্য া  কর দত পারদব ।   

 

১.1 ম্পনর াপ দ  কাদ জর অনুশী লন   

 

কাদজর অনুশী লন গুম্পল হল ম্পনর্ ম এবাং প্র ম্পবধ ান র্া স াংস্থাগু ম্পল কমীদ দর জন্য কাদজ র অবস্থ া র উন্নম্পতর জন্য 

প্র দর্ াগ কদর । কাদজর অনুশী ল নগুম্পল বক ানওোদব ক মীদ দর উ পকার কর দত পাদর, উচ্চ ম্পনর া পি া মান ম্পনম্পি ত 

কর দত পাদর ব া কমীদ দর স ন্তু ম্পষ্ট বৃ ম্পদ্ধ কদর উত্ পা দনশ ী লতা উন্নত কর দত স হার্ তা কর দত পাদর । 

ম্পনর াপদ কাদজর অনুশ ী লনগুম্পল স াধারণত ম্পলম্পখত পদ্ধ ম্পত র্া মানুষ, ইকুই পদমন্ট, উপকর ণ, পম্পরদবশ এব াং 

প্র ম্পক্রর্ াগুম্পলর জন্য ন্য যনত ম ঝ ুঁম্প ক স হ একটি কা জ কী োদব স িাদন কর দত হর্  তার রূপদরখ া । ম্পনর া পদ কাদ জ র 

পদ্ধম্পত হ ল ম্পন ম্প দষৃ্ট ধা পগুম্প লর একটি ম্পস ম্পরজ র্া একজন কম ীদক একটি কাজ শু রু বথদক ব শ ষ পর্নৃ্ত এক টি 

কালানুক্রম্পমক ক্রদ ম গা ইড কদর । 

 ম্পনর াপ দ কা দজর অে যাস গুদলা হদে: 

▪ স ব দৃা আ পনার চার পাশ স িদক ৃ স দচতন থ াকুন । 

▪ আপনার ম্পপেদন এবাং ঘাড   সুর ক্ষার জন্য স ঠিক েম্পি আদে ত া ম্পনম্পি ত করু ন । 

▪ আপম্পন ম্পনর্ ম্পমত ম্পবরম্পত ম্পনদত র্ভ লদবন ন া। 

▪ স ব দৃা ব মম্পশ ন, টুলস এব াং অন্য া ন্য র্ন্ত্র পাম্পত স ঠি কো দব পম্পরচ াল না করু ন । 

▪ স ব দৃা ম্পনম্পি ত করু ন বর্ জরুরী প্র স্থ ানগুম্পল পম্পরষ্কার এবাং অ যাদ ক্স স দর্াগ্য । 

▪ আপনার সু পারো ইজারদক ম্পব প দ স িদক ৃ ম্পর দপ াে ৃকরু ন । 

 

আপম্পন ম্পকোদব ম্পনর াপ দ ক াদজ র অনুশী লন ম্পলখদবন 

▪ কাদজর না ম ব া ম্পববর ণ ম্পলম্প পবদ্ধ্ করু ন । 

▪ SWP তত ম্পরর তাম্পরখ এব াং এটি স ব দৃশ ষ পর্াৃদল াচন া ব া স াং দশাম্প ধত হওর্ ার তাম্পরখ ম্পলম্প পবদ্ধ্ ক রু ন । 

▪ ম্পবপদ র্া একজন েম্প মদকর ক্ষ ম্প তর কারণ হদত প াদর বস স িদ ক ৃ ম্পলম্প পবদ্ধ্ করু ন । 

 

১.2 PPE এ র কা জ ও ব্যবহ ার  

 

PPE (পাদস াৃন াল  বপ্র াদ েম্পিে  ই কুইপদ মন্ট) হল  এ মন  এক  ধর দ নর  ইকু ইপদ মন্ট, বপাশাক  ব া  র্ ন্ত্র র্া  পরা  ব া  ধদর  

রাখা  র্ার্  র্া  ব্যবহারকারী দক  এ কাম্পধক  ম্পবপ দ ব া একা ম্পধক  স্ব াস্থয ও  ম্পনর া পি া  ঝ ুঁম্পক র  ম্পবরু দদ্ধ  সুর ক্ষা  প্র দান  ক দর ।  

ব্যম্পক্তগত  সুরক্ষ ামূলক  ইকু ইপ দ মন্ট, স াধারণত  "ম্পপ ম্পপ ই" ম্পহসাদ ব পম্প রম্পচত, হল  এমন  ইকু ইপ দ মন্ট  র্ া ক মদৃক্ষ দে  

গুরু ত র  আঘ াত  এব াং  অ সুস্থ ত ার  ক ার ণ  হদত  পাদর  এমন  ম্পব প দগু ম্পলর  স াং েশ  ৃ ক মা দন ার  জন্য  প ম্পরধ ান কর া হ র্ ।  

এই আঘাত  এবাং  অ সুস্থ তা র াসার্ ম্পন ক, বরম্পডওল ম্পজকয াল, শ ারী ম্প রক, তব দ্য যম্পতক, র্া ম্পন্ত্রক, ব া  ক ম দৃক্ষ দের  অন্য ান্য  

ম্পব পদদর  স াং েদশ রৃ  ফদল  হদত  পাদর । 
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PPE এর মূল  উদে শ্য হ দলা 

ব্যম্পক্তগত  প্র ম্পতরক্ষ ামূ লক ইকুই পদমন্ট  বা  PPE হল  এমন  ইকু ইপদ মন্ট  র্া  ম্পবপ দদর  স াং ে দশ  ৃ আস া প্র ম্পত দর াধ  ব া  

হ্রাস  কর দত ব্যবহৃ ত হর্ ।   

ম াি: ইহা  কাদজর  জন্য  ব র্ বকা ন ধর দনর  দূম্পষত ধু ম্পল কণ া, বায়ু  বথদক  

রক্ষা করার জন্য ব্যব হাম্পরত হয় । 

 

 

গ্লা েস: ইহা এমন োদব ম্পড জাই ন  কর া হদয় দে বর্, র্খন  বকান  ব্যম্পক্ত  

মাদার  বব াদড ৃ লাইে লাইদন/আ ইম্পসদত কাজ কর দব তখ ন এটি মাদার  

ববাড ৃস ে  ৃস াম্পক ৃে  হও য়া বথ দক  ম্প ন র াপদদ  র াখ দব । 

 

ম্পনর াপি া  জুতা: বস ফটি  জুত া  খুব ই  গুরু ত্ব পূ ন ।ৃ এটি  বম াবাই ল বফান  

স াম্পেমৃ্পস াং এর  স্থ াদন  বলাদর  এম্প ন্ট  এট্যাটি ক  ম্য া ে এর  পম্পর ব দত  ৃ ব্যব হার  

কর া বর্দত  প াদর, র্াদত  ব মাব াই ল মা দার  বব াড  ৃস ে ৃস া ম্পক ৃে ন া  হ য়। 

 
 

এ দপ্র ান: কমীগন  ম্পনর া পি ার  ব ক্ষদে অবশ্যই  র্থার্থ  ব পাশাক  পম্পরধ ান  

কর দত হদব।ম্পন রা পদ বপাষ াকটি  অবশ্য ই শ রী দরর মা প অনুর্া য়ী  হদত  

হদব  র্াদত  এটি  দ্বার া স ম্পূন  ৃ শ র ী র  ঢ াক া থ াদক । র্া দত  ক দর  ব মাব াই ল 

স াম্পেমৃ্পস াং  ক র ার  স ময়  অদা হয, অ-ম্পস নদথটি ক এবাং  অগ্নী ম্পশ খা  প্র ম্পতদরাধ 

কর দত পাদর। 
 

গগ লস  এব াং ম্পন রাপি া চশ ম া: ক মদৃক্ষ দে  অম্পগ্ন  স্ফুম্পল ি, ধুলাবা ম্পল, 

বধ ায়া  ও অন্য ান্য  আব জৃন া হদত  বচাখ দক  র ক্ষ া  ক র ার  জন্য  গ গ ল স  

পম্পরধ ান করদত  হয়। 

 

ব লার  ম্য াে: বলার  ম্যাে  খুব ই  গুরু ত্ব পূ ন ।ৃ এটি  বম াব াইল  বফান  স াম্পেমৃ্পস াং 

এর স্থ াদন ব লাদর এ ম্পন্ট এট্য াটিক  ম্যাে ম্প হসাদব ব্যব হার কর া  হয়, এটি  

ব্যবহাদরর  ফদল  ব মাব া ইল মাদ া র  বব াড  ৃস ে ৃস াম্পক ৃ ে হয় ন া। 

 

 

১.3 ক মদৃক্ষ দ ে হয াজা ড ৃস ি দক ৃ ব্যখ্য া   
 

হযাজ াড ৃ :  

হযাজ াড ৃহ দলা বর্ উপকর ণ  এর  দ্বারা ক্ষম্পত  স াম্পধত  হদত  প াদর  ত াদক  বলা  হদে  হযা জাড।ৃ 

১.4 হযাজ াদডরৃ প্র কারদেদ  ও উহাদ দ র প্র োব  

১.5 হযাজ াড ৃম্পনয়ন্ত্রণ ক র া 
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ক মদৃক্ষ দে  ম্পবপ দ ম্পক? 

ম্পব পম্পি র  অদন ক  স াং জ্ঞা আদে  ম্প ক ন্তু ক ম দৃক্ষ দের  স্বাস্থ য  ও ম্পন র া পি ার  ক থ া ব লার  স মর্  স ব দ চদ র্  স াধ ার ণ  স াং জ্ঞা  

হল ম্পব পদ  হল বকাদনা  ম্পকছু ব া কাদরা ও পর সম্ভা ব্য ক্ষম্পত, ক্ষম্পত  বা প্র ম্পতকূ ল স্বাস্থ য  প্র োদবর  উৎ স । 

১.4 ক মদৃক্ষ দ ে ম্পব প দ গুম্পল  ম্পন মূলৃ  ক র ার পদ্ধ ম্পত   

 

▪ ম্পবপদ দূর করু ন । আপনা র ক ম দৃ ক্ষ ে বথদক এটি স ম্পূণ রৃূ দপ স রা ন । 

▪ ম্পবপদ প্র ম্পতস্থ াপন করু ন । এটি এ কটি ম্পনর াপ দ ম্পবকল্প ম্পদদর্  প্র ম্পত স্থ াপন করু ন । 

▪ ম্পবপদ ম্পবম্পে ন্ন করু ন । র্তো স ম্ভ ব কমীদ দর বথদক দূদর রা খুন । 

▪ প্র দকৌশল ম্পনর্ ন্ত্রণ ব্যবহার করু ন । 

▪ প্র শ াসম্পন ক ম্পনর্ ন্ত্রণ ব্যব হার করু ন ।  

▪ ব্যম্পক্তগত সুরক্ষা মূলক ইকুই পদ ম ন্ট (PPE) ব্যবহার করু ন  
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বসল ফ বচক (Self Check) ১: OSH অনুশীলন  অনুসরণ করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদল ার উির ম্পল খু ন- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

 

1. ম্পনর াপি া কা জ অনুশী লন বলদত ম্পক বু দঝন? 

উি র :  

 

2. ম্পনর াপদ কাদজর ২ টি অে যাস ম্প লখুন? 

উি র : 

 

3. ম্পপম্পপ ই এ র মূল উ দেশ্য্ ম্পক? 

উি র :   

 

4. হযাজ ারৃ্ড ম্পক? 

উি র :  
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উ িরপে (Answer Key) - ১: OSH অনুশীলন অনুসরণ করা 

 

1. ম্পনর াপি া কা জ অনুশী লন বলদত ম্পক বু দঝন? 

উি র : ম্পনর াপদ কাদ জর অনুশী লনগুম্পল স াধ ারণত ম্পলম্পখত পদ্ধ ম্প ত র্া মানুষ, ইকু ইপ দমন্ট, উ প কর ণ, প ম্পরদবশ 

এবাং   

প্র ম্পক্রর্ াগুম্পলর জন্য ন্যযনত ম ঝ ুঁম্পক স হ একটি কা জ কী ো দব স িা দন কর দত হর্  তার রূপ দরখা । 

 

2. ম্পনর াপদ কাদজর ২ টি অে যাস ম্প লখুন? 

উি র : ম্পনর াপদ কা দজর ২ টি অ েযাস  হ লঃ  

I. স ব দৃা আ পনার চার পাশ স িদক ৃ স দচতন থ াকুন ।  

II. আপম্পন ম্পনর্ ম্পমত ম্পবরম্পত ম্পনদত র্ভ লদবন ন া। 

 

3. ম্পপম্পপ ই এ র মূল উ দেশ্য্ ম্পক? 

 উি র:   ব্যম্পক্তগত  প্র ম্পতরক্ষ ামূ ল ক ইকুই পদমন্ট  বা PPE হ ল এমন ইকু ইপ দমন্ট  র্া ম্পব পদ দর  স াংেদশ  ৃ আস া  

প্র ম্পতদরাধ 

 বা হ্রাস কর দত ব্যবহৃ ত  হর্  বর্ মন: ত জম্পবক ম্পব পদ।  রাস ার্ ম্পনক  ম্পবপম্পি । বরম্পডওল ম্পজক যাল ম্পবপ দ । 

 

4. হযাজ ারৃ্ড ম্পক? 

উি র :  হযাজাড ৃহ দলা  বর্ উপকর ণ  এর  দ্বার া ক্ষম্পত  স াম্পধত  হ দত  প াদর তাদক  বলা হদে  হ যাজ াড ।ৃ 
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োি ম্পশে (Job Sheet) - ১ .১  ম্পনরাপদ কাদজ অনুশীলন কর 

উ দেশ্য : ম্পনব াপ দ কা জ স িদক ৃ  জান দত  পার দব ।   

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা  : 

ম্পনর াপদ  কাদজর  জন্য ম্পনদম্ন উদে ম্পখত  ধাপ গুদলা দক অনুশী লন করু ন। 

১) কমীদদর োদলাো দব প্র ম্পশ ক্ষণ ম্পদন ২) ম্পনর াপদ আ চরদণর জন্য কম ীদদর পু রস্কৃত করু ন 

 

 
 

৩) বপশ াগত ম্পচম্পকত্স কদদর স াদ থ অাংশী দার ব জায়  রা খুন ৪) বলদবল এবাং ম্পচি ব্যবহা র করু ন 

  

৫) টুলস  ও ইকুইপ দমন্ট  গুদ লা প ম্পরষ্কার রাখুন 
৬) ম্পনম্পি ত করু ন বর্ কমীদদর স ঠিক ইকুইপদমন্ট আদে 

এবাং ম্পনর্ ম্পমত ইকুই পদ মন্ট পম্পর দশ নৃ আদে 

  

৭) ন াম্পত দী ঘ  ৃম্পব র ম্পত  ম্প দদয়  ক াদজ র  উৎ স াম্পহত  ক রু ন । ৮) শু রু বথদকই ম্পনর াপি া বপ্র াদো কল প্র দর্ াগ করু ন 
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োি-ম্পশে (Job Sheet) - ১.২ PPE এর  কাজ ও ব্যবহার 

উ দেশ্য : PPE এর কাজ  ও  ব্যব হার  স িদক ৃ জান দত  পার দব ।   

 

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা  : 

উ দেশ্য : PPE এর কাজ  ও  ব্যব হার 

 

ক যম্প মক 

ন াং 

না ম কা জ ও ব্যবহ ার ম্প চে 

০ ১   

 

০ ২   

 

০ ৩   

 

০ ৪   

 

০ ৫   
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ম্পশ খনফল-২: ইকুইপদমন্ট এবাং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সনাক্ত  করদ ত পারদ ব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 ম্পন দদশৃ ন া অনুর্া য়ী  ইকু ইপদ মন্ট স াংগ্রহ কর া  হদ য়দে;  

2 ইকুইপ দমন্ট  স নাক্ত, স াংগ্র হ এব াং  নম্পথর্ভ ক্ত কর া  হদ য়দে;  

3 পম্পরমা প র্ন্ত্র  স নাক্ত, স াং গ্রহ এব াং ব্যবহ ার করা  হদ য়দে; 

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 প্র কৃ ত  ক মদৃক্ষ দে  অথ ব া প্র ম্পশ ক্ষ ণ  পম্পর দব শ 

2 ম্পস ম্পবএলএম 

3 হযান্ডআউ েস 

4 ল্যাপ েপ 

5 মাম্পিম্প মম্পড য়া প্র দজ ির 

6 কাগ জ, কল ম, ব পম্পিল, ইদরজ ার 

7 ইন্টারদনে সুম্পবধ া 

8 বহায় াইে  বব া ড ৃও  ম াক ৃার 

9 অম্পডও  ম্পেম্প ডও ম্পেো ইস 

ম্পব ষয়বস্তু 
1. ইকুইপ দমন্ট  স নাক্ত, স াংগ্র হ  

2. পম্পরমা প র্ন্ত্র  স নাক্ত, স াং গ্রহ এব াং ব্যবহ ার  

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বত ন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্র ম (Learning Activities) ২: ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সনাক্ত  করা 

 
এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাবহার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   

1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 
2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ২ : ইকুই পদম ন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র  স না ক্ত ক রা 

3. বস লফ ব চদক প্র দি প্র শ্ন গুদল ার উি র 

প্র দান করু ন এব াং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ২ -এ ব দয় া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    

 

    উি রপ ে  ২ -এর  স াদথ ম্পনদজ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্প ফদ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন 
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet) ২: ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সনাক্ত  করা 

ম্পশ খন  উদ েশ্য (Objective): এই ইন ফরদ মশ ন শী ে পাদে ম্পশ ক্ষাথীগ ণ- 

 

2.1 ইকুইপ দমন্ট  স নাক্ত, স াংগ্র হ ও ব্যবহার কর দত  প ারদব । 

2.2 পম্পরমা প র্ন্ত্র  স নাক্ত, স াং গ্রহ এব াং ব্যবহ ার  কর দত  পার দব । 
 

2.1 ই কুই পদ মন্ট  স না ক্ত , স াংগ্র হ ও ব্য বহার 

 

ম াম্পি ম্পম োর  (অয ানালগ/ম্প ডম্পজ োলঃ বর্ ম্পমে াদরর স া হাদে কা দর ন্ট, বোদি জ 

ও বরম্প জস্ট্যাি  প ম্পরমা প কর া  র্ ায় এব াং বর্ বকান  কদ িাদনদন্ট র োল-মন্দ, 

বপাল াম্পরটি, কম্পন্ট ম্পনউটি  ম্পন ণ য়ৃ ক র া র্ায়, ত াদক মাম্পিম্প মোর  বদ ল। 

 

SMD ম্পর ও য়ার্রক ৃ  বস্ট্ শ ন: বর্ র্দন্ত্রর  স াহাদে  বস া ল্ডাম্পর াং  ও  ম্প র-বস াল্ডাম্পর াং 

এবাং এক ই স াদথ ম্পবম্পে ন্ন ধর দন র কাজ একই স মদয় পম্পন চালন া কর া র্ ায়, 

তাদক SMD ম্পর ওয়ার্রক ৃ  বস্ট্ শ ন  ব দল। ইহা  AC ব োি দ্বারা পম্পর চাম্পলত  হয়। 

 

বস াল্ড াম্পর াং বস্ট্ শ ন: বর্ র্দন্ত্রর  স াহাদে  বস া ল্ডাম্পরাং  ও ম্পর-বস া ল্ডাম্পর াং এবাং  শ ক্ত  

বক ান  ধ াত ব  প দাথ দৃক  গ ম্পলদ য় দ্য টি  ব স্তু দক  শ ক্ত ক দর  জুদ ড় ম্পদদ ত  বস াল্ড াম্পর াং  

বস্ট্ শ ন ব্যবহার  কর া হ য়।ইহা AC বো ি দ্বার া পম্পরচ াম্পলত হয়। 

 

ম্প ডম্পস  পা ওয়া র স াপ্ল া ইঃ ম্পডম্পস পাওয় ার স াপ্ল াই  এর ব্যবহার  জানা অতয ন্ত 

জরুরী ।ব্যাোরী  োড়া   স াম্পক ৃ দে  ম্পডম্পস  স াপ্ল াই  ম্পদদত হদ ল  ম্পড ম্পস  প াওয় ার 

স াপ্ল াই প্র দয়াজন  হয়। ম্পড ম্পস পাওয়ার সাপ্লাই এ একো ম্পড ম্পজোল ম্পড সদপ্ল 

থাদক র্া দ্যইো বসকশদন োগ করা থাদক, বাদম অযাম্পিয় ার বসি 

এব াং ড াদন বোদিজ বর টিাং বদখায় ।  ম্পড ম্পস পাওয় ার সাপ্লাই হল এম্পস 

কাদরন্টদক ম্পড ম্পসদত রুপান্তম্পরত ক রার র্ন্ত্র ।  ডিডি পাওয়ার িাপ্লাইয়য়র 

আউটপুয়ট ডিডদ িষ্ট পাওয়ার ডদয়য় থায়ে, ব্যবহাম্পরত ইদল কট্রম্পনক্স 

ম্পড োইদস তার প্রদয় াজন অন্যর্ায়ী সঠিক বোদ িজ আউেপুে বনওয় ার 

র্ন্ত্রদক ম্পড ম্পস পাওয় ার সাপ্লাই বদ ল।  এদক এড াপ্টার বা বর গুদলদেড 

পাওয়ার সাপ্লাইও বদল। 
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ম্যাগ ম্পন ফা ই  গ্লাস ঃ বমাবাইল  মা দার  বব াদডরৃ  ক দিা দন ন্ট  SMD 

কদিাদনন্ট  হ ওয়া য় আক াদর অ দনক  বোে  হদ য় থা দক, আম ারা খাম্পল ব চাদখ  

োল োদব বদখ দত পা ম্পর না ফ দল বচ াদখর ক্ষম্পত হ য়। ব চাদখর  ক্ষম্পত দূর  

ক র ার  জন্য  এব াং  ব মাব াই ল মা দার  বব াদডরৃ  ক দিা দন ন্ট  প ম্পর ি ার  ব দখ ার  

জন্য ম্যাগ ম্পনফা ই গ্লাদস র গুরূত্ব  অপ ম্পরস ী ম। ম্যাগ ম্পন ফ াই গ্লাদস র মাধ্যদ ম  

বোে পা েসৃ দক ব ড় কদর  ব দখা র্ ায়। 
 

  

2.2 প ম্পর মা প র্ ন্ত্র  স না ক্ত, স াং গ্রহ  এবাং  ব্যবহার 

 

ম্প ডম্পজ োল  মাম্প ি-ম্প মে ারঃ বর্ ম্প মোদরর  স াহা দে  কাদ রন্ট, বোদি জ ও  

বরম্পজস্ট্য াি প ম্পরমা প কর া র্া য় এবাং  বর্ বকান  কদ িাদনদ ন্টর  োল-ম ন্দ, 

বপাল াম্পরটি, ক ম্পন্ট ম্পন উটি  ম্পন ণ য়ৃ ক র া র্া য়, ত াদক ম্পড ম্পজে াল মাম্পিম্প মোর  বদল। 

 

এন ালগ মা ম্পিম্প মো রঃ "এনালগ  মাম্পি ম্পম োর" একটি  অযানালগ  স াংদকত গু ম্পল  

পরী ক্ষা এবাং  মা পার জন্য ব্যবহৃ ত হ য়।  এই ডিটারগুডি মিৌডিেভায়ে 

অ্যািািগ ইয়িেট্রডিক্স ডিভাইয়ির িাধ্যয়ি িংয়েত পরীক্ষা েরয়ত ব্যেহৃত 

হয,় র্া মূলত মান পরী ক্ষা কর দ ত ব্য বহৃ ত হ য়। 

 

প্য া োন  ৃ বজন াদর ের ঃ  কালার প্য াোন ৃ ব জনাদরের ম্পশ ক্ষাগ ত এবাং প ম্পরদষব া 

ব্যবহাদরর জন্য ম্পড জাইন ক রা হদ র্ দে। স াদাকাদ লা এবাং রম্প িন টি ম্প ে 

ইনস্ট্ দলশদন র জন্য স াধারণত প্র দর্ াজনী র্  ১৪  টি ব েস্ট্ প্য া োন ৃ স হদজ ই 

ম্পন ব াৃচন ক র া র্া য়। প্য াোন ৃ তত ম্প র কদর এব াং মাম্পিকাল ার ব া র প্য াোন গৃুম্পল 

স াম্পরবদ্ধক রদণর জন্য ম্প েম্পডও এবাং আরএ ফ মড্যয দলদে ড স াং দকত প্র দান 

কদর। রদির বস টি াং দস র জন্য র ি বার ব্যবহ ার ক র া হর্ । অ নুভূম্পমক বরখ া, 

উেম্ব বরখ া এবাং বৃ দির ম্পন দ শ নৃ রাস্ট্ ার, জযাম্পম ম্পতক এব াং তর ম্পখক োদব 

স ামঞ্জদস্যর জন্য ব্যবহৃ ত হর্ । স াদা োরস াদম্যর জন্য স াদা প্য াোন ৃব্যবহার 

ক র া হর্ । ম্পস্থ র বর্ৌম্পগক ম্প েম্পডও স াংদকত প্র দান কদর র্া ম্পশ ক্ষা থীদদর স হজ 

ম্পবদিষদণর জন্য স াহ াে কদর। 

 

ম্প ডম্পজ োল  অস ম্পস দলাি পঃ  ম্পডম্পজোল অম্পস দলা দিাপ একটি  ইদলকট্রম্পন ক্স  

উপক র ণ  র্া ইদলক ম্পট্রক যাল স া ম্পক ৃে ব া স াইন াদ লর  উচ্চত া, স মর্ , এব াং 

অযা ম্পিটি উ ড স িম্পক তৃ তথ্য প্র দান কর দত ব্যবহৃ ত হর্ । এটি  ই দলকম্পট্রকযা ল 

স াম্পক ৃদের  ক াদ জর  পর্াৃপ্ত  জ্ঞা ন  অজৃন  ক র ার  জন্য  ব্যব হৃ ত  হর্ , এবাং  

স াংদক ত গুম্পলর  উচ্চত া এব াং স ম দ র্ র  পম্পর ব ত নৃ  ত থ্য প্র দান  ক দর  র্া অ যান ালগ  

অম্পস দলাদিা দপ  স াধারণোদব  প্র দ ান করা র্া র্  না। 
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বসল ফ বচক (Self Check) - ২: ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সনাক্ত করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদল ার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. বস াল্ডাম্পর াং বস্ট্ শ ন ম্পক কাদ জ ব্য বহৃ ত হয়? 

উি র :  

 

 

2. এস এমম্পড ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শ ন  এর  ক াজ ম্পক? 

উি র :  

 

 

3. ম্পডম্পজো ল অম্পস দলাদি াপ এর কা জ ক ী? 

উি র :  

 

 

4. প্য াোন  ৃব জন াদর ের  ম্পক? 

উি র :  
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উ িরপে (Answer key) - ২: ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সনাক্ত করা 

 

1. বস াল্ডাম্পর াং বস্ট্ শ ন ম্পক কাদ জ ব্য বহৃ ত হয়? 

উি র : বর্ র্দন্ত্রর  স াহাদে  বস াল্ড া ম্পরাং ও  ম্পর-বস াল্ডাম্পর াং এবাং  শ ক্ত বকান  ধা ত ব  প দাথ দৃক  গ ম্প লদয়  দ্য টি  ব স্তু দক  শ ক্ত  

কদর জুদ ড় ম্প দদত বস াল্ডা ম্পরাং  বস্ট্ শ ন ব্যবহার কর া হ য়।ইহা AC বোি দ্বারা পম্পর চাম্পলত  হয়। 

 

 

2. এস এমম্পড ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শ ন  এর  ক াজ ম্পক? 

উি র : বর্ র্দন্ত্রর  স াহাদে  বস াল্ড া ম্পরাং ও  ম্পর-বস াল্ডাম্পর াং এবাং এক ই স াদথ  ম্পবম্পেন্ন  ধর দনর  কা জ এ কই স মদ য় 

পম্পর চ ালনা কর া  র্া য়, তাদক SMD ম্পর ওয়ার্রক ৃ  বস্ট্ শ ন  ব দল। ইহ া AC ব োি দ্বারা পম্পর চাম্পলত  হ য়। 

 

 

3. ম্পডম্পজো ল অম্পস দলাদি াপ এর কা জ ক ী? 

উি র : ম্পডম্পজোল  অম্পস দলাদি াপ  এক টি  ইদ লক ট্রম্পন ক্স  উ পক র ণ  র্া  ইদ লক ম্পট্রক য াল  স াম্পক ৃে  ব া  স াই ন াদলর  উ চ্চত া, 

স মর্ , এ ব াং অয াম্প িটি উড স িম্প ক ৃত  ত থ্য প্র দান  ক র দত  ব্যব হৃ ত  হর্ ।  এটি  ত ব দ্য য ম্পত ন  স াম্পক ৃদে র  ক াদজর  পর্াৃ প্ত  

জ্ঞান  অজৃন  ক র ার  জন্য  ব্যব হৃ ত  হর্ , এব াং  স াংদক ত গু ম্পলর  উচ্চত া এব াং  স ম দর্ র  পম্পর ব ত নৃ  ত থ্য  প্র দান  ক দর  র্া  

অযানা লগ অম্পস দলাদিা দপ  স াধার ণোদব প্র দান  কর া র্ার্  না। 

 

 

4. প্য াোন  ৃব জন াদর ের  ম্পক? 

উি র : কালার প্য াোন ৃবজনাদর ে র ম্পশ ক্ষা গ ত এব াং পম্পরদষব া ব্যব হাদরর জন্য ম্পডজ াইন ক র া হদর্ দ ে। স াদাকাদল া 

এবাং রম্প িন টি ম্প ে ইনস্ট্ দলশদন র জন্য স াধারণত প্র দর্ া জনী র্  ১৪  টি বেস্ট্ প্য া োন ৃস হদ জই ম্পন ব াৃচ ন ক র া র্া য়। 

প্য াোন ৃতত ম্পর কদ র এব াং মাম্পি কালার বার প্য াোন গৃুম্পল স াম্পরব দ্ধকর দণর জন্য ম্পেম্পডও এব াং আ রএফ 

মড্যযদ লদেড স াংদক ত প্র দান কদর । রদির বস টি াংদস র জন্য র ি ব া র ব্যবহার ক র া হর্ । অনুভূ ম্পমক বরখ া, উে ম্ব 

বরখ া এব াং বৃ দির ম্পন দশ নৃ রাস্ট্ া র, জ যাম্প মম্পতক এবাং তর ম্পখক োদ ব স ামঞ্জদ স্যর জন্য ব্যবহৃ ত হ র্ । স াদা 

োরস াদম্যর জন্য স াদা প্য াোন ৃব্যবহার ক র া হর্ । ম্পস্থ র বর্ৌম্পগক ম্পেম্পডও স াংদকত প্র দান কদর র্া ম্পশ ক্ষাথীদদর 

স হজ ম্পবদ িষদণর জন্য স াহাে কদর   
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জব  ম্পশে (Job Sheet) – ২.১  ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র এর তাম্পলকা ও ব্যবহার  করা 

 

উ দেশ্য : ইকু ইপ দমন্ট  এব াং পম্পরম া প র্ ন্ত্র  এর  ব্যব হার   

 

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা  :  

১)  প্র দয়াজনী য় বরা এ বাং ক লাম  স হ একটি  বেম্পব ল তত ম্পর ক ম্পর।  

২) ইদল ক্ট্রম্পনক্স কা দজ   ব্যবহৃ ত   ইকু ইপদ মদন্টর   নাদ মর  তা ম্পলক া বে ম্পবদল ম্পলম্পখ।  

৩)  ম্পলম্পখত  ইকুই পদ মদন্টর ব্যব হার প াদশর  কলাদ ম স াংম্পক্ষপ্ত  আ কাদর ম্পলম্পখ।    

৪)  এক ই োদব ম্পলম্পখত প্র দত যক টি  ইকুই পদম দন্টর স াংম্পক্ষ প্ত ব্যব হ ার ম্পলদখ  বশ ষ কম্পর।     

 

ইকুইপ দমন্ট  র্ন্ত্র  এর ত াম্পলকাঃ 

 

ক্রম্পমক  

ন াং 

ইকুইপ দমন্ট  নাম ম্পচে ব্য বহার 

০১ বস াল্ডাম্পর াং আইরন 

 

তামার  ম্পি প 

বব াদডরৃ  উপর  

কদিাদনন্ট  

গুদলাদক  বস া ল্ডার  

কর ার জন্য 

০২ বস াল্ডাম্পর াং স াকার/ম্পড দস াল্ডা ম্পরাং পাি 

 

তামার  ম্পি প 

বব াদডরৃ  উপর  হদত  

কদিাদনন্ট  

গুদলাদক  আলা দা  

কর ার জন্য 

০৩ ছুম্পর 

 

কদিাদনন্ট  গুদলার  

ইদলদক্ট্রা ড হদত  

মম্পরচ া এব াং 

ইি়ুদলশন  অপস রণ 

কর ার জন্য 

০৪ ম্যাগ ম্পনফাই াং গ্লাশ 

 

সূক্ষ কদ িাদনন্ট  

গুদলাদক 

বড়  ক দর  ব দখার 

জন্য 

 

০৫ ডায়গ ন্য াল ক াটি াং প্ল ায় াস ৃ

  

তার ও 

কদিাদনন্ট গুদ লার 

ইদলদক্ট্রা ড  বা  বলগ  

গুদলাদক  কাোর  

কাদজ 
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পম্পরমা প র্ন্ত্র  এর তা ম্পলকাঃ   

ক্রম্পমক 

ন াং 

পম্পরমা প র্দন্ত্রর  না ম ম্পচে মন্তব্য 

০১ মাম্পি ম্পম োর 

 

বরম্পজষ্ট যাি, ব োদিজ  

(এম্পস/ম্পডম্পস),কাদরন্ট(এম্পস/ম্পডম্পস) 

পম্পরমা প কর ার কাদ জ  ব্যবহার  হয়। 

০২ বোি ম্পম োর 

 

শুধু মাে বোদি জ (এম্পস/ম্পডম্পস) 

পম্পরমা প কর ার কাদ জ  ব্যবহার  হয়। 

০৩ এযাম  ম্প মোর 

 

শুধু মাে কাদরন্ট  (এম্পস/ম্পডম্পস) 

পম্পরমা প কর ার  কাদ জ  ব্যবহার  হয়। 

০৪  ওম্পসদলাদি াপ 

 

 ম্পবম্পেন্ন   ও দয়ে   বস প   (স াইন  ও দয়ে, 

বিায়ার  ওদ য়ে,  বরদি াংগুলার  

ওদয়ে),বোদি জ (এ ম্পস/ম্পডম্পস) 

পম্পরমা প কর ার কাদ জ  ব্যবহার  হয়। 

০৫ এল ম্পস  আর ম্প মোর 

 

ইন্ডািযাি, ক যা পাম্পসট্যাি  ও  

বরম্পজষ্ট যাি পম্পর মাদপ র জন্য  ব্যব হার 

হয়।   

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 



 

20 
 

ম্পশ খনফল - ৩: বসাল্ডাম্পরাং সিাদন করদত পারদব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 টু ল, ই কুইপ দমন্ট  এবাং  উপকর ণ  ঝ ালাই জন্য স াংগ্র হ কর া  হদ য়দে;  

2 পম্পরমা প  অ নুর্ায়ী  তারগু ম্পল কাো হদয়দে  এব াং তাদর র ইনসুদলশন  

অপস ারণ  কর া  হ দয়দে; 

3 টুইস্ট্  তারগু ম্পল টি ম্পন াং কর া হ দয়দে এবাং  বস া ল্ডাম্পরাং  দ্বা রা যুক্ত  কর া  

হদয়দে; 

4 ক পার  ম্পি প বব াড ৃ পম্পর ষ্ক ার  ক র া  হদয়দে; 

5 প্র দয়াজনী য়তা অনুস াদর  কদি াদ নন্ট গুম্পল ম্প পম্পস ম্পবদত  বস ে  কর া হদ য়দে;   

6 কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব ার া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক র া হ দয়দে; 

7 ম্পন দদশৃ ন া  অনুর্ ায়ী  বস াল্ডা ম্পরাং  ব চক করা  হদ য়দে;  

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1. PPE 

2. বস াল্ডাম্পর াং টু ল, ইকুই পদমন্ট  এব াং ম্যাদ েম্পরয়া ল ;   

3. ম্পস ম্পবএলএম 

4. হযান্ডআউ ে 

5. টি ম্পচাং এইড 

ম্পব ষয়বস্তু 

1. টু ল, ই কুইপ দমন্ট  এব াং  ম্য াদে ম্পর য়াল ম্পন ব াৃচন  পদ্ধম্পত 

2. পম্পরমা প অনু র্ায়ী  তার গুম্পল  কাে া এবাং  তাদরর  ইনসু দলশন  অপস ারণ বকৌশ ল  

3. টুইস্ট্  তারগুম্প ল টি ম্পনাং  ক র া এবাং  বস াল্ড াম্পরাং  দ্বারা  যুক্ত কর ার বকৌ শ ল  

4. কদিাদন ন্ট গুম্প ল PCB  বস ে  কর ার পদ্ধ ম্পত  

5. কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব ার া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক র ার  বক ৌশ ল 

6. বস াল্ডাম্পর াং বচক কর ার বকৌশ ল  

 

1. টু ল, ই কুইপ দমন্ট  এবাং  ম্যাদে ম্পর য়াল ম্প চম্প িত করু ন 

2. পম্পরমা প অনু র্ায়ী  তার গুম্পল  কাটু ন এবাং ত াদরর ইনসুদ লশ ন অ প স ারণ করু ন  

3. টুইস্ট্  তারগুম্প ল টি ম্পনাং  করু ন এব াং বস া ল্ডাম্পর াং দ্বা রা যু ক্ত করু ন 

4. কদিাদনন্ট গুম্প ল PCB  বস ে  করু ন 

5. কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব ার া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক রু ন  

ও বস া ল্ডাম্পর াং ব চক করু ন 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্প শক্ষণ কা র্ কৃ্র ম (Learning Activities) ৩: বসা ল্ডাম্প রাং সিাদ ন করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাবহার করু ন ।   

 
ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৩: বস া ল্ডাম্পরাং স িাদন কর া । 

3. বস লফ ব চদক প্র দি প্র শ্ন গুদলা র উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দে র স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৩-এ বদ য়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    
 

    উি রপ ে  ৩-এর  স াদথ ম্পনদজ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফদক শ ন ম্পশ ে 

অনুর্া য়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পন দম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন 
 

  

 
  



 

22 
 

ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information sheet) ৩: বসাল্ডাম্পরাং সিাদন করা 

 

ম্পশ খন  উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইন ফরদমশ ন  শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ- 

 

3.1 টু ল, ই কুইপ দমন্ট  এবাং  ম্যাদে ম্পর য়াল  ম্পন ব াৃচন  পদ্ধম্পত  ব্যখ্য া  কর দ ত পারদব ।  

3.2 পম্পরমা প অনু র্ায়ী  তার গুম্পল  কাে া এবাং  তাদরর  ইনসু দলশন  অপস ারণ বকৌশ ল ব্যখ্য া  কর দত পারদ ব ।  

3.3 টুইস্ট্  তারগুম্প ল টি ম্পনাং  কর া এবাং  বস াল্ড াম্পরাং  দ্বারা  যুক্ত কর ার বকৌ শ ল ব্যখ্যা   কর দত পার দব ।  

3.4 কদিাদনন্ট গুম্প ল PCB  বস ে  কর ার পদ্ধ ম্পত ব্য খ্যা  কর দত পারদব ।  

3.5 কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব া র া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক র ার  বক ৌশ ল  ব্য খ্যা  কর দত পারদব ।  

3.6 বস াল্ডাম্পর াং বচক কর ার বকৌশ ল ব্যখ্যা  কর দত পারদব ।  

 

3.1 বস াল্ড াম্পর াং টুলস, ইকু ইপ দমন্ট এব াং ম্য াদে ম্পরয় াল স  

 

বস াল্ড াম্পর াং টুলস, ইকু ইপ দমন্ট  

 

বস াল্ড াম্পর াং আয়রন 

 

বস াল্ডাম্পর াং ব া ঝ া লাই কর ার মূলর্ ন্ত্র হল বস াল্ডা ম্পরাং আয়রন । এটি 

তব দ্য যম্পতক শ ম্পক্ত দক তা প শ ম্প ক্তদ ত রু পান্ত ম্পরত কদর । বস া ল্ডাম্পরাং আয়রন 

ব া তাতাল এর চারটি অাংশ বম্পড, ম্পব ে, টি প, কদ য়ল, ইদল ম্পক্ট্রক ত ার । 

 

বস াল্ড াম্পর াং  বষ্টশ ন: 

 

বমাবা ইল বস া ল্ডাম্পর াং   বষ্টশ ন  হ দলা এমন  একটি  র্ ন্ত্র র্া হার  স াহাদে  

বমাবা ইল ও  অন্য  সুক্ষ  বর্দকান  স াম্পক ৃে স াম্পেমৃ্পস াং  ও বমরা মত  ক রা  হয়।  

প্র থদম AC cord এর  মাধ্যদম ২ ২০v AC supply বদও য়া হয়।  

তারপর main power switch on কর দত হয়। প্র দ য়াজন অনুস াদর  

ম্পবম্পেন্ন controller এর  ম াধ্যদম  control switch গুদলাদক 

control কর দত হয়।  

র্থ াথ  ৃ স্ক্র  ড্রা ইোর  বস ে :  ব মাব া ইল বফান  স াম্পে মৃ্পস াং  এর  জন্য  র্ থ াথ  ৃ স্ক্র  

ড্রাইোর  বস ে খুব ই  গুরু ত্ব পূ ন ।ৃ এটি  বম াব াইল  বফান  স াম্পেমৃ্পস াং এ র  ক্ষ দে  

প্র ধান  স হায়ক ম্পহসাদব ভূম্প মক া পালন কদর।  ই হা ব মাবা ইদ লর স্ক্রু-

বখালার কা দজ ব্যবহাম্পরত হয় ।দমাবাই ল ব ফাদন ম্পবম্পেন্ন ধর দ নর  স্ক্রু 

ব্যবহাম্পরত হ দয় থা দক এবাং  এ  স কল স্ক্রু বখালার জন্য ম্পবম্পে ন্ন প্র কার 

স্ক্রু-ড্রা ইোর  পা ওয়া  র্ায়।  
 

ব মা ব াই ল  ওদ পন ার  ( ধ াতু ,  প্ল াম্পস্ট্ ক ,  ন মন ী য়  প্ল াম্পস্ট্ ক  ক া ড,ৃ  স াক শ ন  

ক যা প) : এদর াদয়ড ব মাব া ইল বফ াদন র  ো চ ৃ বখ ালার  ক া দজ োচ  ৃ  ওদপন ার  

ব্যব হাম্পর ত  হয়। ই হা দ্ব ার া খুব  স হ দজ ে াচ  ৃবখ াল া র্া য়।    

 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং আ য়রন 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং ষ্টশ ন 
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টু ইজার : এটি  বদখদত  স্ট্ ী দলর  লম্বা আকৃম্পতর ।  এ র দ্য টি  পা আদে র্া  

অদন ক  ম্প চক ন  ও শু চাদল া হদয়  থ াদক । দ মাব া ইল বফা দন র  পাে সৃ্ গ র ম  

অব স্থ ায় ধ র ার  জন্য  এব াং অদন ক  ম্পক্র টি ক যাল  র্ায়গ া  বথ দক  পা েসৃ  ধ র ার  

ও বস াদনার জন্য টুই জার ব্যবহৃ ত হয়।  

 
 

ব েড  কাে ারঃ  বেড কাোদরর  মা ধ্যদম আ মরা বমাব াইল বফ াদনর জািার  

ওয়য াদরর ইি়ু দলশন  এবাং  কযা ম্পচ াং বকদ ে স মান  কর া র কাদ জ ব্য বহাম্পরত  

হয়। 

 

        ম্যাদ েম্পর য়ালস: 

বস াল্ড াম্পর াং লী ড  

বস াল্ডাম্পর াং ম্প লড হ দলা এক  ধ র দ ণ র  স াংক র  পদাথ  ৃ , এটি  ৬ ০ ো গ 

টি ন (Tin) এব াং ৪ ০ োগ স ী স া (Zing)  ম্প দদ য় তত রী, এ টি র 

গলন াাংক ৮ ০  বথদক  ৯০  ম্পড গ্রী বস লম্পস য় াস।  এর  অ নুপাদত র  

তারত ম্য এর কারদন  গলন াাংক  আদরা ববশ ী  হদত  পাদর।  ো ল  

মাদনর বস াল্ডা ম্পরাং ম্পলড এর ব েতর লাক্স  (Flux) বা  রজ ন 

(Resin) থাদক। এদক ব রম্পজন  বকার বস াল্ডা ম্পরাং  ম্পলড (Resin 

Core Soldering Lead) বদল। পাদশর  ম্পচ দে ব দখদ ত 

পাদেন  একটি  বস াল্ড াম্পরাং  ওয় যার  বা তার  ।  

 

বস াল্ড াম্পর াং লাক্স  বা  বর ম্পজন: 

র্খন  বস াল্ডা ম্পরাং ম্পলড   ম্প দদয়  ঝ ালাই কর া  হয়  ত খন  ঝ ালাই দ য়র 

অাংশটুকু  প ম্পরষ্কার কর ার কা দজ লাক্স  বা রজন ব্যবহার কর া হ য়, 

এোড়া  ঝ ালাই দয়র  স ময়  বর্ ন অম্প ক্সদডশন  (Oxidation) 

প্র ম্পক্রয়া ঝ ালা ইদ য়  ব্যাঘাত  ঘ োদত না  প াদর বস জন্য ল াক্স  বা 

রজন ম্পবদশ ষ ভূম্পমক া পালন কদ র।  অদনদক ই বদল  লা ক্স  ব া রজ ন   

ব্যবহার কর দ ল রা াং বা  বস া ল্ডা র ম্পলড  নর ম হয়  বা স হ দজ গদ ল  

র্ায়। আস দল এ ই ব্যা পার ো হ ল অম্পক্স দডশন  প্র ম্পক্রয়া না ঘ েদ ত 

বদও য়া, অম্প ক্সদজন (Oxygen)  রাাং বা বস া ল্ডাম্পর াং ম্পলড (Tin & 

Zinc) এর  স াদথ  ম্পব ম্পক্র য়া ক দ র  এর  ক ার্কৃ্ষ মত া ক ম্প মদ য় বদ য়, 

আর লাক্স  বা র জন  তা কর দত  বাঁ ধা বদয় বা কদর ব ফলদল ও ত া 

দূর কদর  ব দয়। বস া ল্ড াম্পরাং  আ য়রন  এর  টি প  বা ম্পব ে পম্পরষ্ক া র 

কর দতও বস া ল্ডাম্পর াং লা ক্স বা  বর ম্প জন ব্যবহা র করা  হয়। 

 

জ ািা র: 

 

জািার  ত ার গুম্পল  এক টি  স াম্প ক ৃদে দ্য টি  ম্পব ন্দু  স াংদর্াগ  ক র দত  

ব্যবহৃ ত হর্ ।  স মস্ত  ই দলকট্রম্পন ক্স স্ট্ ক জািার  তাদরর  ম্পবম্পে ন্ন  

ত দঘ যৃ  এব াং  োণ্ড ার ।  প্র দর্ াজন  অনুস াদর  স াম্পক ৃে  পম্পর ব ত নৃ  ক র া 

স হজ ক র ার  জন্য  বে ডদব াড  ৃ এব াং  অন্য ান্য  বপ্র াদে াোই ম্পপ াং  

ইকুইপ দমন্ট গুম্পলর  স াদথ  প্র ায় ব্য বহৃ ত হর্ । 

 

 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং ম্পল ড 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং লা ক্স বা  বর ম্পজন 

ম্পচে: জা িার  
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ক পার  ম্পি প দব াড ৃ

 

ম্পি পদব াড  ৃ হল  স াধ ার ণ োদব  ব্য ব হৃ ত  এক ধর দনর  বপ্র াদ োে াইম্প প াং  

বা নমুনা  বব াড ৃ ।  এই মোি িগুডি স্থ ায়ী োদব এক-অ ফ স াম্পক ৃে, 

ম্পবদশ ষত  বপ্র াদ োে া ই পগুম্প ল একম্প েত কর ার  উদ েদশ্য  ব্যব হার  ক রা 

হয়।  মোি িটি ডিয়রাধে কদ িাদনন্ট  বথদক  তত ম্পর কর া হর্ , 

স াধারণত  একটি  রজন-বদন্ড ড  প্ল াম্পস্ট্ক  ব া ফা ইবারগ্লাস । এ ক 

পাদশ সম ান্তরাল  তাম া আ দে।  
 

বস াল্ড াম্পর াং বপস্ট্: 

 

র্খন  বস াল্ডা ম্পরাং ম্পলড   ম্প দদয়  ঝ ালাই কর া  হয়  তখ ন ঝ ালাই দ য়র 

অাংশটুকু  পম্পরষ্কা র কর ার কাদ জ বস া ল্ডাম্পরাং  ব পস্ট্  ব্যবহার ক রা  

হয়, এো ড়া ঝ ালা ইদ য়র স ম য় বর্ন অম্পক্সদডশন  (Oxidation) 

প্র ম্পক্রয়া ঝ ালা ইদয়  ব্যাঘাত  ঘো দত না প াদর বস জন্য বস া ল্ডাম্পর াং  

বপস্ট্  ম্পবদশ ষ ভূম্পমক া পালন  কদ র।  বস া ল্ডাম্পরাং  আয়রন  এর  টি প  বা 

ম্পবে পম্পরষ্কার  কর দত 
 

 

3.2 কদ িাদনন্ট গুম্প ল ম্প পম্পস ম্পবদত  বস ে কর ার  বক ৌশল 

 

ম্পি পদব াদড ৃকদ িাদনন্টগু ম্পল ন ন-কপার স াইদড স্থ া পন ক র া হর্ , তারপর ম্পি পদব া ডটৃি বস াল্ড ার কর ার জন্য উদি 

বদওর্ া হর্  র্ াদত কদি াদনন্টগুম্প ল র  োৃম্প মন াল গুম্পল ঝ াল াই ক র া  র্ায়। ম্পি পদব াড ৃ বলআউ েগুম্পল কদিাদনন্ট গুম্প ল র 

ম্পদক বথদক বদখা দনা হদ র্ দে, তা ই বব াদডরৃ নী দ চ ট্র যাক গুম্পল দৃম্পষ্টর বাইদর।   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ম্পচে: ম্পি পদ ব াড ৃ

3.3 ক দ িাদন ন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্বার া ক প ার  ম্পি প  বব াদড  ৃযু ক্ত ক র ণ: 

 

প্র থদম কাদজ র বক্ষে বু দঝ স ঠিক Watt এর Iron ম্পন ব াৃচন কর দত হদব।ক দি াদনন্ট এর ো ম্পমনৃ াল গুদলা এব াং 

বব াডটৃি দক ইদমারী ক্ল থ ম্প দদয় পম্পরিার কর দত হদব ।  প্র দয়াজন হদল Solder flux ম্পদদ য় পম্পরিার কর দত 

হদব ।  দ্য দো Element †K Tint কদর ম্পনদত হদব । বস াল্ডা ম্পরাং আ য়রন স ঠিক মত গর ম হ দল তারপর কাজ 

ম্পচে: ক প ার  ম্পি প দব াড ৃ

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং বপস্ট্ 
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কর দত হদব ।  আয়রন টি দক ৪ ৫ ০ বকাদণ ধর দত হদব।আ য়রন ম্পদদ য় জ দয়ন্ট এর স ম্পূণ ৃ ব া স মস্ত অাংদশ ম্পহে ম্পদ দত 

হদব।প্র থদম ম্প হে ম্প দদত হ দব এব াং পদর Lead ম্প দদত হদব।দস া ল্ডাম্পরাং এরপ দর আদগ ম্পলড উ োদ ত হদব এব াং পদর 

বস াল্ডাম্পর াং আ য়রন উ োদত হদব । Solder joint এর স ম য় ২-৩ বস দকন্ড দরক ার।দস া ল্ডা র োন্ডা ন া হও য়া 

পর্নৃ্ত পা েসৃ নাড় াদনা র্ াদব ন া 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

        ম্পচ ে: বস াল্ড াম্পরাং দ্বারা কপ ার ম্পি প বব াদ ড ৃযু ক্ত ক র ণ 

3.4 বস াল্ড াম্পর াং (Soldering)  

বকান কদি াদনন্টদক স াম্পক ৃ ে বব া দডরৃ স াদথ স াংযু ক্ত কর ার পদ্ধম্পত দক বস া ল্ডাম্পরাং বদল। কাদ জর ধর দণর উ পর ম্প েম্পি 

কদর ম্পবম্পেন্ন ধর দণর বস াল্ড াম্পরাং ম্প নম্ন ম্পলম্পখত প দ্ধম্পত ব্যব হার কর া হয় বর্ মন: 

1. স াধারণ বস াল্ড াম্পরাং পদ্ধ ম্পত ।   

2. বস াল্ডাম্পর াং বস্ট্ শ ন পদ্ধম্পত । 

3. বাথ বস া ল্ডাম্পর াং পদ্ধম্পত । 

Soldering Iron এর ম্পবম্পে ন্ন অ াংশ 

▪ AC Cord 

▪ Two pin Plugh 

▪ Slave 

▪ Adjusting Screw 

▪ Heating Coil    

▪ Mica/Insulator 

▪ Iron Bit 

▪ Metal Bush/Bush 

▪ Body    

 

3.5 বস াল্ড াম্পর াং  বচক করার প্রদয় াজন হয় ম্পনদম্ন র উদে ম্পখত কদয় কটি কারদণ: 

ক) বক ান  বস দ ে শ ব্দ  ম াদঝ  মাদ ঝ  আদস  এব াং মাদঝ  মাদঝ  শ ব্দ স ম্পূণ  ৃরু দপ  বন্ধ  হদ য় র্ ায়। 

খ) ব োকা  ম্পদদ ল শ ব্দ  চদল আদস, আবার একটু  না ড়াচ াড়া  হদল  শ ব্দ বন্ধ  হদয়  র্া য়। 

গ) ম াদঝ মাদঝ ম্পবক ে আওয়া জ  হয়  বা এ মন নদ য়জ  হয়  র্া  আস ল শ ব্দদক  বশ ানা  স ম্ভব হ য় না। 

ঘ) হাই বো দি জ পদয়ন্ট  হ দল  ঐ স্থ ান  হদত  োক ৃ হদত  পা দর  র্া বস েটি র  ব ড় র ক দমর  ক্ষ ম্পত  

স ম্মূখ ী ন হদত পাদর। 

 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং  
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এ মন হও য়ার  কদ য়কটি  ক ারণ রদ য়দে: 

 

1. ড্রাই বস াল্ড ার  (উ পাদ াদন র  ইদ লদক্ট্রাড ও ত া মার  ম্পি প  বব াদড রৃ  মধ্য  খ াদন  ময়ল া/রাষ্ট থাক ার 

কারদণ) 

2. লুজ  কাদনক শ ন (অদনক ম্পদন  চ লারপর  গর দমর  কারদণ  ম্পকছু  ম্প লড উ পা দাদনর  বলগ  বথ দক স দ র 

র্াওয়ার  কারদণ) 

3. হাই বোদি দ জর   ক ার দণ  ো ক ৃ হদয় ইদলদ ক্ট্রাড গ র ম হদ য় ম্প লড গদল র্া ওয়ার  কারদণও  এর কম 

ঘদে থা দক। 

4. এযাদস ম্বম্পল াং ক র ার  স ম য় ো ল ব স াল্ডাম্পর াং ন া  হদল দী ঘ  ৃ ম্পদন  ব্যব হার  ক র ার  পর  এ ধ র দন র  স ম স্য া 

গুদলা  ব দখাদদ য়। 

এ ধর দনর স মস্যা র্াহাদত স চরাচর ন া হয় র্ার কারদণ বস াল্ডাম্পর াং কর ার স ময় বস াল্ডার প দয়ন্ট গুদলাদক 

বচক ক র া প্র দয়াজন হয়। ম্পনদ ম্নর ম্পলম্পখত ম্পকছু বকৌশ ল অবলম্বন কদর বচক ক র া র্ায়: 

 

1. বস াল্ডার  পদ য়ন্টগু দলা ম্পপরাম্প মড  আকৃম্পতদত  আদে  ম্পকন া  লক্ষ কর া 

2. বস াল্ডার  পদ য়ন্ট এর  উ পদর বকান  আবরণ  আদে ম্পক  না তা  লক্ষ  ক রা 

3. টুইজাদরর  মাধ্যদ ম স দন্ধদ হর বস া ল্ডার পদয়ন্ট  গু দলাদক  বে দন ব দখ া 

4. ম্পনক তম দ্য ইটি বস াল্ডা র পদয়দন্ট র মদধ্য  খুব  কাোক াম্পে  অবস্থ া দন আদে ম্পকন া তা  লক্ষ রাখ া 

5. বকান  বস া ল্ডার  পদ য়দন্ট ম্প লড বব শ ী  পদর আ দে ম্পক  না তা  ব দখা।  
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বসল ফ বচক (Self Check)  ৩: বসাল্ডাম্পরাং সিাদন করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর প্রশ্নগুদলার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

 

1. বস াল্ডাম্পর াং ক ী?  

উি র: 

 

 

2. বস াল্ডাম্পর াং ক ত প্র কার? 

উি র: 

 

 

3. বস াল্ডাম্পর াং এ ব্যবহৃ ত উপকর ণ গু দলার না ম ম্পলখ ।? 

উি র: 

 

 

4. বস াল্ডাম্পর াং এর স ত ক ৃত া ম্পলখ? 

উি র:  
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উ িরপে (Answer Key) ৩: বসাল্ডাম্পরাং সিাদন করা 

 

1. বস াল্ডাম্পর াং ক ী?  

উি র: বকান কদিাদনন্ট দক স া ম্প ক ৃে বব া দডরৃ স াদথ স াংযু ক্ত কর া র পদ্ধম্পত দক বস া ল্ডাম্পর াং বদল। 

 

 

2. বস াল্ডাম্পর াং ক ত প্র কার? 

উি র: কাদজর ধর দণর উ পর ম্পেম্প ি কদর ম্পবম্প েন্ন ধর দণর বস া ল্ডাম্পর াং ম্পন ম্ন ম্পল ম্পখত প দ্ধম্পত ব্য বহার ক র া হয় বর্ মনঃ 

1. স াধারণ বস াল্ড াম্পরাং পদ্ধ ম্পত ।   

2. বস াল্ডাম্পর াং বস্ট্ শ ন পদ্ধম্পত । 

3. বাথ বস া ল্ডাম্পর াং পদ্ধম্পত । 

 

3. বস াল্ডাম্পর াং এ ব্যবহৃ ত উপকর ণ গু দলার না ম ম্পলখ ।? 

উি র: Soldering Lead, Soldering Pest, Resin 

 

 

4. বস াল্ডাম্পর াং এর স ত ক ৃত া ম্পলখ? 

উি র:  

1. Soldering Iron বক Stand এ রাখ দত হদব ।  

2. বেজা ে দঞ্জ গর ম বস াল্ডা ম্পরাং আয়রন পম্পরিার কর দত হ দব ।  

3. বস াল্ডার কর ার স ময় পাদশর বলা দকর র্াদত বকান ক্ষ ম্পত ন া হয় অথ্যৃাৎ বস াল্ডা ম্পরাং আয়রন তার গাদয় ন া লাদগ 

বস ম্পদ দক লক্ষ য রাখ দত হদব ।  

4. Solderings Iron এর হাতল গর ম হ য়, এমন বস া ল্ডাম্পর াং আ য়রন ব জৃন কর দত হদব । স ঠিক Watt 

এর Iron কাদজর বক্ষ ে বু দঝ ব্যবহার কর দত হদব । 
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জব  ম্পশে (Job Sheet)  -৩ . ১ টু ল, ইকুইপদ মন্ট এ ব াং ম্যাদ েম্পর য় াল  ম্পন ব াৃচন পদ্ধ ম্পত  

উ দেশ্য : টু ল, ইকুইপদমন্ট এবাং  ম্যাদেম্পরয় াল ম্পন ব াৃচন  বকৌশল  প্র দয়াগ  কর দত  প ারদব     

 

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

ক্র ম্পমক নাং নাম ম্পববর ণী মন্ত ব্য 

০ ১ বস াল্ডাম্পরাং  আই রন ৪০-৬০ ও য় াে 

 

০ ২ বস াল্ডাম্পরাং  স াকার/ ম্পডদ স াল্ডাম্পরাং  

পাি 

Length: 330mm 

 

০ ৩ বস াল্ডাম্পরাং  স্ট্য ান্ড  SC-7000Z 

 

০ ৪ ম্পপ্রদ ন্টড  স াম্পকেৃ  বব ারৃ্ড Pitch: 2.54mm 

 

০ ৫ তার/বকব্য ল 6 mm2 

 

০ ৬ ই দ লম্পক্ট্রম্পশয় ার ছুম্পড় 57-60 HRC 

 

০ ৭ বস াল্ডাম্পরাং  ম্পলড 63/37 

 

০ ৮ রঞ্জ ন 75–45 
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ক্র ম্পমক নাং নাম ম্পববর ণী মন্ত ব্য 

০ ৯ কাটিাং প্লায়ারস্ 6.15'' (15.6 cm) 

 

১ ০ লাং বনাজ  প্ল ায় ারস্ With Plastic Springs 

 

১ ১ টুই জার/ম্পচমে া Length(mm): 120 

 

১ ২ ওয়য ার ম্পি পার  Length: 6(16.51cm) 
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জব  ম্পশে (Job Sheet)  -৩.২ পম্পরমাপ অনুর্ায় ী তারগু ম্পল কাো এব াং তাদরর ইনসুদলশন অপসারণ করা 

উ দেশ্য : প ম্পরমাপ  অনুর্ায় ী তারগু ম্পল  কাো এবাং  তাদরর  ইনসুদল শন  অপসারণ  বকৌশল  

 

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

১) ইন সুদলশন যু ক্ত তার  গু দলা প্র দয়াজনী য়  স াইজ  অ নুর্া য়ী  কাটুন । 

 

 

 

২) তার কা োর জন্য কাে াং প্ল া য় ারস্ ব্যবহার করু ন। 

 

 

 

৩) তাদর র ইন সুদলশন  অ পস রণ করু ন। 

 

 

 

৪) ইন সুলদশন অপস রণ কর ার জন্য ওয় যার  ম্পিপ ার ব্যব হার করু ন। 
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৫) প্র থদম  তার/ ও য়য ার  ম্পন ব াৃ চন  ক রু ন । 

 

 

 

৬) তা র/ ও য়যার  এর বর্খান  বথদ ক ইনসু দলশন  অ পস ারণ কর দব ওয়য ার  ম্পি পারদক  বস খাদন অবস্থ ান করু ন। 

 

৭) তার/ও য়য ার এর  ব্যাস/স াই জ  অনুর্ ায়ী  ওয় যার  ম্প িপাদর র থাকা  ম্পেদে স্থ া পন করু ন। 

 

 

৮) ওয় যার  ম্প িপাদ রর দ্য ই  হয াদন্ড লদক আদ স্ত কদর  চ াপুন  এবাং  ও য়যার  ম্পি পারদক তা দরর ম্পব পরী ত  ম্পদদক  

োনুন। 

 

৯) তাদরর  ইন সুদলশন  অপস ারণ  বা আ লা দা  ন া হওয় ার  পর্নৃ্ত  ো ন দত  থ াকু ন  । 
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জব  ম্পশে (Job Sheet)  - ৩.৩ টু ইস্ট্ তারগু ম্পল টিম্পনাং করা এব াং বসাল্ডাম্পরাং দ্বারা যুক্ত করা 

 

উ দেশ্য : টু ইস্ট্  তারগু ম্পল টিম্পনাং করা এব াং বসাল্ডাম্পরাং  দ্বারা  যুক্ত  করার  বকৌশল   

 

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

টুইস্ট্  তারগুম্প ল টি ম্পনাং  কর া এবাং বস াল্ডাম্পর াং দ্বার া যু ক্ত কর দত হ দল স বৃ প্র থ ম  

১) ইন সুলদশন অ পস ারণ কর ার তারদর চ ারম্পদদক ইল দক্ট্রম্পশম্পয় া র ছুম্পড় দ্ব ারা আদস্ত আদ স্ত োনুন ব া টি ম্পনাং 

করু ন। 

 

 

২) অ পর আর একটি ইনসু লদশন অ পস ারণ ক র া তার স াং গ্রহ কদ র একইে াদব আ দস্ত আদ স্ত ে ানুন ব া  টি ম্পনাং  

করু ন। 

 

 

৩) টি ম্পনাং  কর ার তার দ্য ইটি ক আলাদা আলা দা টুইস্ট্ করু ন। 

 

 

৪) আল াদা আলা দা টু ইস্ট্  কর া  তার দ্যইটি দক একটি  উপর  আর  একটি  বরদখ  টুইষ্ট করু ন। 

 

৫) টুইষ্ট  কর া তার  দ্য ইটিদক এক টি  উপর আর একটি  বরদখ  টুইষ্ট  করু ন। 
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৬) বস াল্ড াম্পরাং  আইরনদক  ২ ২ ০ ব োি এম্পস  লাইদনর  স াদথ  স াংযু ক্ত করু ন। 

 

 

৭) বস াল্ডাম্পর াং আইর ন  পর্াৃপ্ত  গ র ম হ দ ল ব েজা  ব ফা ম ম্প দদয়  আই র দনর  ম্পবে/টি প  বক  পম্পর ষ্কার করু ন । 

 

 

 

৮) ম্প বে পম্পরষ্ক ার হদ ল বস াল্ডাম্পর াং আ ইরনদক টুইষ্ট  কর ার  তাদরর  উপর  ম্পকছুক্ষ ণ ধ দর রা খুন র্া হাদ ত তাদরর 

উপর তা প স ঞ্চ ালন হ য়। 
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৯) পর্মৃ্পপ্ত  ত াপ  স ঞ্চালন  হওয়া র  পর  ত াদর র  উ পর  আ ইর দন র  ম্পব ে  েশ  ৃথ াক া অব স্থ ায়  আই র দন র  ম্পব দের  

উপর ম্প লড ধদর  রা খুন। 

 

 

১ ০) ম্পলড  গলদত  থ াকদব এ  অব স্থ ায় এক প্রা ন্ত হ দত অন্য  প্র াদন্ত  ব েদন ম্পনদ য় বস া ল্ডাম্পর াং এর  কাজ  স িন্ন 

করু ন। 

 

 

▪ এোদব টু ইষ্ট ক র া তার দ্য ইটিদক স াংযুক্ত কর ার র্ায়। 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৩.৪ কদিাদন ন্ট গুম্পল PCB   বত  বসে করার পদ্ধ ম্পত 

 

উ দেশ্য : কদিাদন ন্টগুম্পল  PCB বত  বসে করার  পদ্ধ ম্পত  স িদক ৃ  জ ানদত পার দব।     

 

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

১) স াম্পকেৃ ডায় াগ্র াম অ নু র্ায় ী কদ িাদ নন্ট গুদ লাদ ক ম্পনবাৃচন কদ র আ লাদ া করুন। 

 

 

২) ম্পনবাৃ চন কর া কদ িাদ নন্ট গুদ লার ই দ লদ ক্ট্রাডগু দ লাদ ক ছুম্পড় বা ম্পসম্পর জ বপ পার ম্পদদ য় পম্পরষ্কা র কদ র বফ লুন । 

 

৩) PCB ম্পনব াৃচন কদ র স াম্পকেৃ লা ই নগুদ লা স ঠিক োদব আদ ে ম্পক ন া তা প রীক্ষা করুণ। 

 

 

 

৪) PCB বত ময় লা ব া র াষ্ট থ াকদ ল তা ম্পসম্পরজ বপপ ার  ম্পদদ য় ঘদষ প ম্পরষ্কার করুন।  

 

 

 

৫) ই দ লদ ক্ট্রাড পম্পরষ্ক ার ক রা ই দ লক্ট্র ম্পনক্স কদ িাদ নন্ট গুদ লা কদ িাদ নন্ট স াম্পকেৃ ডায় াগ্র াদ মর উদে খ কর া  স াংদ র্াগ ও ম ান অ নু র্ায় ী 

বস ে করুণ।  
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৬) ই দ লক্ট্রম্পনক্স কদ িাদ নন্টগুদ লাকদ িাদ নন্ট বস ে করা র স ময় ক দ িাদ নন্ট ই দ লদ ক্ট্রাড স মূ হদ ক দূরত্ব অ নু র্ায় ী স াংদ কাচন বা 

প্রস ারণ করা দ রকা র  হ দ ত প াদ র । বখয় াল রাখদ ত  হ দ ব  বর্,  কদ িাদ নন্ট ও ই দ লদ ক্ট্রাদ ডর  বগা ড়াদ ত  ব র্ ন তা  চাপ না পদ ড়।এ ই 

পদ দ ক্ষপগুদ লা অ নু স রণ কদ র কদ িাদ নন্ট গুদ লাদ ক PCB বত বস ে করা কা জ স িন্ন করা হ য় । 
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জব  ম্পশে (Job Sheet)-৩.৫  কদিাদন ন্টগুম্পল বসাল্ডাম্পরাং  দ্বারা  তামার  ম্পিপ ব ব াদ ড  ৃ যুক্ত  করা 

উদে শ্য : কদিাদন ন্টগুম্পল  বসাল্ডা ম্পরাং  দ্বারা তামার  ম্পিপ ব ব াদ ড  ৃ যুক্ত করার  বকৌশল প্রদয় াগ করদত পারদ ব     

 

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

1. স াম্পক ৃে ডা য়াগ্রা ম অনু র্ায়ী কদ িাদনন্ট গুদল াদক ম্পন ব াৃ চন ক দর আলাদা করু ন । 

 

 

2. ম্পন ব াৃচন ক র া কদিা দনন্ট গুদল ার ইদলদ ক্ট্রাড গুদলাদক ছুম্প ড় ব া ম্পস ম্প রজ ব পপ ার ম্প দদয় প ম্পরষ্কার কদর 

বফলুন। 

3. তামার ম্প িপ বব াড ৃম্পন ব াৃ চন কদর স াম্পক ৃে লা ইনগুদ লা স ঠি ক োদব আদে ম্পক ন া ত া পরী ক্ষা করু ণ । 

4. তামার ম্প িপ বব াড ৃম য়লা ব া র াষ্ট থাকদল ত া ম্পস ম্পর জ ব প পার ম্প দদ য় ঘদষ পম্পর ষ্কার করু ন ।  

5. ইদলদক্ট্রা ড পম্পরষ্কার ক র া কদ িা দনন্ট গুদল াদক স াম্পক ৃ ে ডা য়াগ্র াদম র উদেখ ক র া স াংদর্াগ ও মান 

অনুর্া য়ী তাম ার ম্পি প বব াডরৃ উদ িা ম্পপ দে বস া দব বর্ন ই দলদক্ট্রা ড গুদলা বর্ ম্পপ দে ত ামার প্র দলপ 

আদে বস ই ম্প পদে থাদক । 

 

 

6. কদিাদনন্ট গুদ লাদক বস ে কর ার স ময় কদ িাদনন্ট গু দলার ইদলদ ক্ট্র াড স মূহ দক দূরত্ব অনুর্ ায়ী 

স াংদকাচন ব া প্র স ারণ ক র া দরক ার হদত পাদর। বখ য়াল রাখদত হ দব বর্, কদ িাদনন্ট ও 

ইদলদক্ট্রদ ডর বগা ড়াদত বর্ন ত া চ াপ ন া পদ ড়। 

7. বস াল্ডাম্পর াং আইরনদক  ২ ২০  বে া ি এম্পস লা ইদনর  স াদ থ সাংযু ক্ত করু ন। 

8. বস াল্ডাম্পর াং আইর ন  পর্াৃপ্ত  গ র ম  হদল ব েজা  ব ফা ম ম্প দদয়  আই র দন র  ম্পব ে/টি প  বক  পম্পর ষ্কার করু ন। 

9. কদিাদনন্ট গুদ লার বস ে কদর রা খা তামার ম্পি প বব াডদৃক বস া ল্ডাম্প রাং ক্লয ামদ পর স াদ থ স াংযু ক্ত 

করু ন । 



 

39 
 

10. ক্লযামদ পর স া দথ স াংযু ক্ত ক র া তা মার ম্পি প ববা ডদৃক বস া ল্ডাম্পর াং আ ইরদনর টি দপ র সাদথ  এমন  োদব  

েশ  ৃক র দব  বর্ন  আইর দন র  টি প  উপা দাদন র  ইদল দক্ট্রাড  ও ত া মার ম্পিপ বব া ড ৃএর  স াদথ  েশ ৃহ য়। 

 

11. েশ  ৃকর ার পর  তাপ  স ঞ্চালদনর  জন্য ম্পকে’ক্ষ ণ ধদ র রা খুন  তার পর  আইরণ  টি দপর  উপর   ম্পলড  

ধর দল  ম্প লড  গদল উ পা দাদনর ই দলদক্ট্রাডদক   তা মার ম্পিপ বব া ড ৃ এর  উ পর  স াংযু ক্ত কদর ম্প দদব|  

➢ এোদব কদ িাদনন্ট গুদলা বস াল্ড াম্প রাং দ্বারা তা মার ম্পি প বব াদডরৃ উ পর যু ক্ত ক র া র্া য়। 
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ম্পশ খনফল - ৪: কদিাদন ন্ট ম্পড-বসাল্ডার করদত  পারদব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 ম্পড বস া ল্ডাম্পর াংদয়র  জন্য টুল, ইকু ইপদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ স াংগ্রহ  কর া হদয় দে; 

2 জদয়ন্ট গুম্পল পম্পরষ্ক ারোদব  ঊ োদ না হদয় দে; 

3 জািার ক পার  ম্পি প  বব াড  ৃবথ দ ক  উোদনা  হদ য়দে; 

4 ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  টুল প্রদ য়াগ করা  হদয়দে; 

5 ম্পন দদশৃ ন া অনুর্া য়ী  ম্পড-বস াল্ডা ম্পর াং স িা দন ক র া হদয় দে;  

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 ম্পড-বস াল্ড াম্পরাংদ য়র জন্য টু ল, ইকু ইপদ মন্ট এব াং ম্য াদ েম্পর য়াল  

2 ম্পস ম্পবএলএম 

3 হযান্ডআউ ে 

4 টি ম্পচাং এইড 

5 কন ম্পজউমএব ল ম্যাদ েম্পরয় াল 

ম্পব ষয়বস্তু 

1. ম্পড বস া ল্ডাম্পর াংদয়র  জন্য টুল, ইকু ইপদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ  

2. জদয়ন্ট গুম্পল পম্পরষ্ক ারোদব  ঊ োদ না পদ্ধম্পত 

3. জািার  ত ামার  ম্পি প  বব া ড ৃব থ দ ক  ঊ োদন া  পদ্ধম্পত  

4. ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  টুল ব্যবহার পদ্ধম্প ত  

5. ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  কর ার পদ্ধম্পত   

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্র ম (Learning Activities) ৪: কদিাদন ন্টসমূহ ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাব হার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৪: কদ িাদন ন্টস মূহ ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং ক র া। 

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলার উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৪-এ ব দয়া প্র শ্ন গু দলার উি র প্র দান করু ন।    
 

    উি রপ ে  ৪-এর  স াদথ ম্পনদ জর উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফ দ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন 
 

▪ জব ম্পশ ে  ৪  - ক দিাদনন্টস মূ হ ম্প ড-বস াল্ডা ম্পরাং কর া 
 

▪ বেম্পস ম্প ফদকশ ন ম্পশে  ৪  - ক দি াদনন্টস মূহ ম্প ড-বস া ল্ডাম্পরাং ক র া 
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet)  ৪: কদিাদনন্টসমূহ ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং করা 

ম্পশ খন  উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইন ফরদমশ ন শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ- 

 

4.1 ম্পড বস া ল্ডাম্পর াংদয়র  জন্য টুল, ইকু ইপদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ ব্যবহার  কর দত পারদ ব। 

4.2 জদয়ন্ট গুম্পল পম্পরষ্ক ারোদব  ঊ োদ না পদ্ধম্পত  প্র দয়াগ  কদর কা জ  কর দত পারদ ব   

4.3 জািার  ত ামার  ম্পি প  বব া ড ৃব থ দ ক  ঊ োদন া  পদ্ধম্পত প্র দয়াগ  কদর কাজ কর দত  পারদব   

4.4 ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  টুল ব্যবহার পদ্ধম্প ত ব্যবহার  কদর কা জ কর দত পা রদব  

4.5 ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  কর ার পদ্ধম্পত  প্র দয়াগ কর দত পারদব 
 

 

4.1 ম্প ড বস া ল্ডাম্পর াংদ য়র জন্য টু ল, ইকুই পদ মন্ট   

ম্প ডদস া ল্ডাম্পর াংঃ 

ম্পডদস াল্ডাম্পর াং হল  স াম্পক ৃে বব াদ ডরৃ  জদর্ ন্ট  ব া  ক দিাদন ন্ট  বথ দ ক  বস াল্ডার  অ পস ার দণ র  প্র ম্পক্র র্ া, স াধারণত  এ টি  

বমরা মত ব া প্র ম্পতস্থ া পন কর ার  জন্য।  ম্পডদসা ল্ডাম্পর াং ম্পবম্পেন্ন  ইকু ইপদ মন্ট  ম্প দদর্  কর া  বর্ দত পাদ র, বর্মন  এক টি  

ম্পডদসাল্ডাম্পর াং পাি, একটি  বস া ল্ডার উ ইক, একটি  হ ে এ র্ ার গা ন  বা বস া ল্ডার    

বস াল্ড াম্পর াং আয়রন 

 

বস াল্ডাম্পর াং ব া ঝ াল াই কর ার মূল র্ন্ত্র হল বস াল্ড াম্পরাং আয়রন । এ টি তব দ্য যম্পতক 

শ ম্পক্তদক তা প শ ম্প ক্তদত রু পা ন্তম্পর ত কদর । বস া ল্ডাম্পর াং আ য়রন ব া তাতাল এর 

চারটি অাংশ ব ম্পড, ম্পবে, টি প, কদ য়ল, ইদল ম্পক্ট্রক তার । 

 

 

 ব স া ল্ডাম্প রাং স াকার 

 

ম্পট্রগা দর আপন ার হাত ম্প দদর্ , অম্পবলদম্ব জদর্ দন্টর একপা দশ বস াল্ডার 

স াকার/ম্পডদসাল্ডাম্পর াং পাদির ডগা েশ ৃ করু ন । বস া ল্ডার চু ষাদক স ামান্য 

কাত ক র া উম্পচত, বর্ মনটি ফদ ে াদত বদখা দনা হদর্ দে । ম্প ডদস াল্ডা ম্পরাং পা দির 

ম্পবপরীত ম্প দক বথদক আপম্পন বর্ জদর্ ন্টটি দক ম্পডদসা ল্ডার কর দত চান বস খাদন 

বস াল্ডাম্পর াং আর্ র ন বচদ প ধরু ন । এখন ম্পট্রগারটি চাপ ম্প দন । 
 

র্থ াথ  ৃ স্ক্র  ড্রা ইো র  বস ে : ব মা ব াইল  ব ফান  স াম্প েমৃ্পস াং  এর  জ ন্য র্থ াথ  ৃ স্ক্র 

ড্রাইোর বস ে খুব ই গুরু ত্ব পূ ন ।ৃ এটি  বমাব া ইল ব ফান  স াম্পেমৃ্পস াং এ র  ক্ষদে প্র ধান 

স হায়ক ম্পহসাদব  ভূম্প মকা  প ালন  কদর।  ইহ া বম াবাইদ লর স্ক্রু-ব খালার ক াদজ 

ব্যবহাম্পরত হয়।দ মাবা ইল বফ াদ ন ম্পবম্পেন্ন  ধর দনর  স্ক্রু  ব্যবহাম্পর ত হদয়  থাদক  

এবাং এ  স কল স্ক্রু বখালার  জন্য ম্পবম্পেন্ন প্র কার  স্ক্রু-ড্রাইে ার পাও য়া র্া য়।  
 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং আ য়রন 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং স াকার 
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ব মা ব াই ল  ওদ পন ার  ( ধ াতু ,  প্ল াম্পস্ট্ ক , ন মন ী য়  প্ল া ম্পস্ট্ ক  ক াড ,ৃ  স াক শ ন  ক যা প) : 

এদর াদয়ড  ব মাব া ইল বফা দন র  ে াচ ৃ বখ ালার  ক াদজ  ো চ ৃ  ওদ পন ার  ব্যব হা ম্পরত 

হয়। ইহা  দ্বার া  খুব  স হদ জ ে াচ  ৃবখ ালা র্া য়।    

 

টু ইজার :  এটি  বদখদত  স্ট্ ী দলর  লম্বা আকৃম্পতর ।  এর  দ্য টি  পা  আ দে র্া  অদনক  

ম্পচক ন  ও শু চাদলা  হদ য়  থ াদক । দ মাব াই ল বফা দন র  পাে সৃ্  গ র ম  অব স্থ ায়  ধ র ার  

জন্য  এব াং অদন ক  ম্পক্র টি ক য াল র্ায়গ া বথ দক  পা েসৃ  ধ র ার  ও ব স াদন ার  জন্য  

টুইজার ব্যাবহাম্প রত  হ য় ।  

 
 

ব েড  কা োরঃ  বেড কাো দরর মাধ্যদম  আ মরা  ব মাবা ইল বফ া দনর  জা িার 

ওয়য াদরর ইি়ুদলশন  এব াং ক যাম্প চ াং বকদ ে স মান করার  কাদজ  ব্যব হাম্পরত হ য়। 

 

4.2 জ দয়ন্ট গুম্প ল পম্পর ষ্কার োদব  ঊ ে াদনা  প দ্ধম্পত 

 

জদয়ন্ট  গুদলাদক  যুক্ত  ক র ার  জ ন্য  বস াল্ডাম্পর াং ক র ার  প্র দ য়াজন  হয়।  বস া ল্ডাম্পর াং ক র ার  প্র থ ম শ ত  ৃ হদলা ব র্স্থ াদ ন  

বস াল্ডাম্পর াং কর দব বস ই স্থ ানদক পম্পরষ্কার কর া। পম্পরষ্ক ার কর ার ম্প বম্পেন্ন পদ্ধ ম্পত আদে।  বর্ জদ য়দ ন্ট পম্পরষ্কার কর দব  

বস ই জদ য়দন্টর তার গুদলার ইি়ু দলশন যুক্ত তার ম্পক না , তা প্র থ ম হদত ব দদখ ম্পনদত  হ দব। শ ক্ত ইনসুদলশন  হদল  

প্র থদম আগুন ম্পদদ য় পু দড় ম্পনদত  হদব তার পর পম্পরষ্কার  ক দর ম্পন দয় বস া ল্ডাম্পরাং কর দত হদব। অ ন্য ম্পদদক স্বা োম্পবক  

ইনসুদলশন  হদল ছু ম্পর ম্প দদয়  প ম্পর ষ্কার কদর  ম্পনদত  পাদর অথবা  ম্পস ম্পরজ বপ পার ম্প দদ য়ও পম্পরষ্ক ার ক দর ম্পনদত  পাদর। 

জািার  ত ামার  ম্পি প  বব া ড ৃব থ দ ক  ঊ োদন া  পদ্ধম্পত  

দ্য দো স াম্পক ৃে দক  স াংযু ক্তত্ক র ার  জ ন্য  অদন ক দক্ষ দে  জা িার  ব্যবহা র হদয়  থা দক।  জাি ার চার প্রক াদর হদ য় থা দক। 

বর্মন:  

• Male-to-male jumper. (+) – (+) 

• Male-to-female jumper.  (+) – (-) 

• Female-to-female jumper (-) – (-) 

4.3 জ ািাত াদরর  ব্যব হাদর র উ দেশ্য: 

 

জািার তার গুম্পল হল বকব ল তারগুম্পল র্ ার প্র ম্পতটি  প্র াদন্ত স াং দর্াগক ারী  ম্পপন রদর্ দে, এটি দক বস া ল্ডাম্পর াং োড া ই  

এদক অ পদরর স াদথ দ্য টি  প দয় ন্ট  স াংদর্াগ  ক র দত  ব্যব হার  ক র ার  অনু মম্পত  ব দর্ ।  প্র দর্ া জন  অনুস াদর  স াম্পক ৃ ে  

পম্পর ব ত নৃ  ক র া স হজ  ক র ার  জন্য  জািার  ত ার গুম্প ল স াধ া র ণ ত  বে ডদব াড ৃ এব াং অন্য ান্য  বপ্র াদো োইম্প পাং  

ইকুইপ দমন্ট গুম্পলর  স াদথ ব্য বহার  কর া হর্ । 

ব কন  আমর া জাি ার ত ার ব্যব হার  কম্পর: 
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স াম্পক ৃদে এক টি  জািা র  ত ার  স াংযুক্ত ক দর, এটি  ত ব দ্য যম্পত ক  স াম্পক ৃদে শ ে-ৃস াম্পক ৃে এ ব াং শ ে-ৃকাে (জাি) হদত 

পাদর ।  স া ম্পক ৃদে  জা িার  ত ার  স্থ াপন  ক দর, ম্পবদ্য যৎ  ম্পনর্ ন্ত্রণ  ক রা, স াম্পক ৃদের  ক াজ  ব ন্ধ  ক র া এব াং এ মন  এক টি  

স াম্পক ৃে প ম্পর চা লন া ক র া  স ম্ভ ব  হ র্  র্া স াধ ার ণ  ত াদর র  স া দথ কা জ কদর না। 

4.4 ম্প ড-বস া ল্ডা ম্পরাং দয়র ব কৌশ ল   

ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং 

বক ান  ক দ িাদন ন্ট দক  স াম্পক ৃে  বব াড ৃ বথ দক  অ পস ার ণ  ক র ার  পদ্ধ ম্প ত দক  ম্পড-বস াল্ডা ম্পরাং  বদল।  কাদ জর ধর দণর  উ পর 

ম্পেম্পি কদর ম্পবম্পেন্ন  ধর দণর ম্পড-ব স াল্ডাম্পরাং  ম্পনম্ন ম্পলম্পখত পদ্ধম্পত  ব্য বহার করা  হয়  বর্ মনঃ 

1. স াধারণ ম্পড-বস া ল্ডাম্পর াং পদ্ধম্পত 

2. বস াল্ডাম্পর াং বস্ট্ শ ন পদ্ধম্পত 

কাদজর বক্ষে বু দঝ  স ঠিক  Watt এর  বস া ল্ডাম্পর াং আ য়র ন  ম্প ন ব াৃচন  

কর দত হদব। 

1. বস াল্ডাম্পর াং আয়রন  স ঠিক  মত  গর ম হদল ত ারপর  কাজ  কর দত 

হদব।  

2. আয়রন টি দক ৪ ৫ ০  বকাদণ  ধর দ ত হদব। বস াল্ডা ম্পরাং  আয়রন  ম্প দদয় 

জদয়ন্ট  এর  স ম্পূণ  ৃব া স মস্ত  অ াং দশ  ম্পহে  ম্পদদত  হদব । 

3. প্র থদম ম্পহ ে ম্প দদত হদব, প্র দয়া জদন  Lid ম্প দদত হ দব তার প দর 

বস ালাডাম্পর াং স াকার  ম্পদ দয় স াক  কর দত হদব।  

 

 

4.5 ম্প ড-বস া ল্ডা ম্পরাং দয়র ম্যা দেম্পর য়া ল তা ম্পলকা   

লী ড  

 

বস াল্ডাম্পর াং  ম্পলড  হদ লা  এক  ধ র দ ণ র  স াংক র  প দাথ  ৃ , এটি  ৬০ ে াগ টি ন 

(Tin) এবাং ৪০ ে াগ স ী স া (Zing)  ম্পদদ য় তত রী, এটি র গলন া াংক ৮০ 

বথদক ৯ ০  ম্পডগ্রী  বস লম্পস য় াস।  এর অ নুপা দতর তা রত ম্য  এর  কারদন 

গলন াাংক আদরা ববশ ী  হদত পা দর। োল মাদনর বস া ল্ডাম্পর াং ম্প লড এর 

বেতর  লাক্স  (Flux) বা  র জন  (Resin) থা দক। এদক  বরম্প জ ন বকার 

বস াল্ডাম্পর াং  ম্পলড  (Resin Core Soldering Lead) বদল। প াদশর  

ম্পচদে  ব দখদত পাদেন  একটি  বস া ল্ডাম্পরাং  ও য়যার  বা ত ার । 

 

ম্পচে : বস াল্ডা ম্পরাং  ম্পলড 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং স াকার 
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বস াল্ড াম্পর াং লাক্স  বা  বর ম্পজ ন 

র্খন  বস া ল্ডাম্পরাং  ম্পল ড   ম্পদদ য় ঝ ালাই কর া হ য় তখ ন  ঝ ালা ইদ য়র 

অাংশটুকু  পম্পরষ্কার  কর ার কাদ জ লাক্স  ব া রজন  ব্যবহার  কর া হ য়, 

এোড়া  ঝ ালা ইদয়র  স ময়  ব র্ ন অ ম্পক্সদডশন  (Oxidation) 

প্র ম্পক্রয়া ঝ ালাইদ য়  ব্যাঘ াত ঘোদ ত না পাদর বস জন্য ল াক্স বা রজ ন 

ম্পবদশ ষ ভূম্পমক া পা লন কদর।  অদনদক ই ব দল লা ক্স  বা র জন  

ব্যবহার  কর দল  রাাং  বা  বস াল্ডা র ম্পলড  নর ম হয়  বা  স হদজ  গ দল 

র্ায়।  আস দল  এ ই  ব্যা পারো  হ ল অম্পক্সদ ডশ ন প্র ম্পক্রয় া  না  ঘেদ ত 

বদও য়া, অম্পক্সদ জন (Oxygen)  রা াং বা  বস া ল্ডাম্পর াং ম্প লড (Tin & 

Zinc) এর  স াদথ  ম্পব ম্পক্র য়া  ক দ র  এর  ক া র্কৃ্ষ মত া  ক ম্পম দয়  ব দ য়, 

আর ল াক্স   ব া র জন  তা  কর দ ত বাঁ ধা  বদ য়  বা  কদর  ব ফলদলও  তা  

দূর কদর বদ য় । বস া ল্ডাম্পর াং আয়রন  এর টি প বা ম্প বে প ম্পর ষ্কার 

কর দতও বস া ল্ডাম্পর াং লা ক্স বা  বর ম্প জন ব্যবহা র করা  হয়। 

 

বস াল্ডাম্প রাং  বপস্ট্: 

 

র্খন  বস া ল্ডাম্পরাং  ম্পল ড   ম্পদদ য় ঝ ালাই কর া হ য় তখ ন  ঝ ালা ইদ য়র 

অাংশটুকু  পম্পরষ্ক ার করার  কাদ জ বস াল্ডাম্পর াং বপস্ট্  ব্যবহ ার করা  হ য়, 

এোড়া ঝ ালা ইদয় র স ময় বর্ ন অম্পক্সদডশন  (Oxidation) 

প্র ম্পক্রয়া ঝ াল াইদ য়  ব্য াঘাত ঘ ো দত না পাদর  বস জন্য  বস া ল্ডাম্পর াং 

বপস্ট্  ম্পবদশ ষ ভূম্প মকা প ালন কদ র।  বস াল্ডা ম্পরাং আয়রন  এর  টি প বা 

ম্পবে পম্পরষ্কার  কর দত 

 

  

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং  লা ক্স বা  বর ম্পজন 

ম্পচে: বস া ল্ডাম্পর াং বপস্ট্ 
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বসল ফ বচক (Self Check) ৪: কদিাদন ন্টসমূহ ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথীদদর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদল ার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন-  

 

1. ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং ক ী? 

উি র:  

 

 

2. তাপমা োর দ্য ই ধর দনর এক দকর নাম ম্পলখ । 

উি রঃ   

 

 

 

3. বস াল্ডাম্পর াং আয়রদন র ম্পবে ম্পক ম্প দ দয় তত রী? 

উি রঃ  

 

 

4. এনাদম ল্ড বকব ল ম্প দদয় বকন জা িাম্পরাং ক র া হ য়? 

 

উি রঃ   
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উ িরপে (Answer Key) ৪: কদিাদনন্টসমূহ ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং করা 

 

 

1. ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং ক ী? 

উি র: বক ান কদিা দনন্ট দক স াম্প ক ৃে বব া ড ৃবথদক অপস ারণ কর া র পদ্ধম্পতদক ম্পড-বস াল্ডা ম্পরাং বদল । 

 

 

2. তাপমা োর দ্য ই ধর দনর এক দকর নাম ম্পলখ । 

উি রঃ বস লম্পস য়াস ও ম্পডগ্রী ।  

 

 

3. বস াল্ডাম্পর াং আয়রদন র ম্পবে ম্পক ম্প দ দয় তত রী? 

উি রঃ কপার । 

 

 

4. এনাদম ল্ড বকব ল ম্প দদয় বকন জা িাম্পরাং ক র া হ য়? 

 

উি রঃ এক কদ িাদনন্ট বথদক অন্য কদিা দনদন্ট বোি স াপ্ল া ই ব দও য়ার জন্য অথবা এক স্থ া ন বথদক অন্য স্থ াদন 

বোি স াপ্ল া ই বদও য়ার জন্য   
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৪.১ ম্পড  বসাল্ডাম্পরাং এর জন্য  টু ল, ইকু ইপদমন্ট  এবাং উপকরণ ম্পচম্পিত  করা 

উ দেশ্য : ম্পড  বস া ল্ডা ম্পরাং  এর  জন্য  টু ল, ইকু ই পদ মন্ট  এ বাং  উ পকর ণ ম্প চম্পিত  কর দত  পারদব।     

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা: 

 

ম্প ড বস া ল্ডাম্পর াং এর জন্য টু ল, ইকুই পদ মন্ট  এব াং উপকর ণ  ম্প চম্প িত করা 

 

ক্রম্পমক 

ন াং 
নাম ম্পচে মন্তব্য 

০১  

 

 

০২  

 

 

০৩  

 

 

০৪  

 

 

০৫  

 

 

০৬  

 

 

০৭  

 

 

০৮  
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৪.২ জদয় ন্টগুম্পল পম্পরষ্কার োদব ঊোদন া  

 

উ দেশ্য : জদ য়ন্ট গুম্পল  প ম্পরষ্কা রোদব  ঊ ে াদনা  প দ্ধম্পত  স িদক ৃ  জানদত  পারদব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

১)প্র থদম বব াডদৃক ে াশ ম্পদদ য় পম্পরষ্ক ার করু ন । 

 

 

২)ম্পথনা দরর  স াহাদে তা মার ম্পিি প বব াডদৃক ঘ দষ পম্পরষ্কার  করু ন র্াদত জদ য়ন্টগু দলা ফুদে ওদ ে । 

 

 

৩)বস া ল্ডাম্পর াং আ ইরন ব া ম্পহ ে গা ন বক ২২ ০ বোি এম্পস লাইদনর স াদথ স াংদ র্াগ করু ন । 

৪)তামার ম্পিি প বব াডদৃক বস াল্ড াম্প রাং ক্লয াি এর স াদথ ক্লম্পি াং ক রু ন । 

 

 

৫)বস াল্ডা ম্পরাং আইরদনর ম্পবে/টি প পর্াৃপ্ত গর ম হদল জদয় দন্ট ে শ ৃকরু ন । অথবা 

ম্পহে গান দ্বারা জদ য়ন্টদক ম্প হে প্র দয়াগ করু ন । 
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৬)ম্পলড গদল র্াও য়ার পর স াকা র/ম্পডদসাল্ডাম্পর াং পাি  ম্প দদয় ম্পল ডগুদলাদক  বেদন ম্পলড  মুক্ত করু ন । 

 

 

৭. তামার ম্পিি প বব াদডরৃ অ পর ম্প পে বথদক টুইজা দরর স াহা দে আদস্ত ক দর ে ান ম্প দদল ক দিাদন ন্ট টি  

তামার ম্প িি প বব াড ৃহদত আলা দা হদয় র্ াদব । 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৪.৩  জ ািার ত ামার  ম্পি প বব াড ৃ ব থদ ক ঊ োদন া  

 

উ দেশ্য : জা িার  তা মার  ম্পি প  বব া ড ৃ বথদক  ঊ ে াদনা  প দ্ধম্পত  স িদক ৃ  জ ানদত পার দব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

১)প্র থদম বব াডদৃক ে াশ ম্পদদ য় পম্পরষ্ক ার করু ন । 

 

 

২)ম্পথনা দরর  স াহাদে তা মার ম্পিি প বব াডদৃক ঘ দষ পম্পরষ্কার  করু ন র্াদত জদ য়ন্টগু দলা ফুদে ওদ ে । 

 

 

৩)বস া ল্ডাম্পর াং আ ইরন ব া ম্পহ ে গা ন বক ২২ ০ বোি এম্পস লাইদনর স াদথ স াংদ র্াগ করু ন । 

৪)তামার ম্পিি প বব াডদৃক বস াল্ড াম্প রাং ক্লয াি এর স াদথ ক্লম্পি াং ক রু ন । 

 

 

৫)তামার ম্পিিপ বব াড ৃহ দত ব র্ জ া িারটি উে াদনা ইচ্ছুক বস ই দ্য ই পদয়দন্ট স ামান্য পম্পর মান  

বস াল্ডাম্পর াং বপষ্ট লাগান । 
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৬)বস া ল্ডাম্পর াং আ ইরদনর ম্পবে/টি প পর্াৃপ্ত গর ম হদল জদয় দন্ট ে শ ৃকরু ন । অথবা 

ম্পহে গান দ্বারা জদ য়ন্টদক ম্প হে প্র দয়াগ করু ন । 

 

 

৭)ম্পলড গদল র্ াওয় ার পর ম্পড দস াল্ডাম্পরাং ও য়যার দ্বার া জদ য়ন্ট হদত ম্পলড গুদলাদক ব েদন ম্পল ড মুক্ত  

করু ন । 

 

 

৮)ম্পলড মু ক্ত হওয় ারপর তাম ার ম্পিিপ বব াদডরৃ বর্ ম্প পদে বস া ল্ডাম্পর াং ক র া আদে বস ই ম্পপদ ের  

জািাদরর মা থায় বস া ল্ডাম্পরাং ম্প প ক দ্বারা আদস্ত চ াপ ম্পদ দয় অ পর ম্প পে হদত টু ইজাদরর স াহাদ য়য 

আদস্ত োন ম্পদদল তা মার ম্পিি প বব াড ৃহদত জাি ার আ লাদা হদ য় র্ াদব ।   
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োি ম্পশে (Job Sheet) - ৪.৪: ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং টুল ব্যবহার ব্যাখ্যা করা 

উ দেশ্য : ম্পড-বস া ল্ডাম্পর াং  টু লস  ব্যবহ ার  পদ্ধ ম্পত প্র দ য়াগ  কর দত  প ারদব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

ক্রম্প মক  

ন াং 
না ম ম্প চে ব্য বহার  পদ্ধম্পত  উদ েখ  করু ন 

০১ বস াল্ডাম্পর াং আইর ন 

 

 

০২ ম্পডদসাল্ডাম্পর াং পাি/ স াকার 

 

 

০৩ বস াল্ডাম্পর াং ষ্ট যান্ড 

 

 

০৪ বস াল্ডাম্পর াং ম্প লড/ ও ম্পয়ক 

 

 

০৫ ম্পডদসাল্ডাম্পর াং ওয় যার  

 

 

০৬ বস াল্ডাম্পর াং বপষ্ট 

 

 

০৭ বস াল্ডাম্পর াং ক্ল যাি   

 

  

০৮ এক্সদেন শ ন  বব াড ৃ
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ক্রম্প মক  

ন াং 
না ম ম্প চে ব্য বহার  পদ্ধম্পত  উদ েখ  করু ন 

০৯ টুইজার 

 

বস াল্ডাম্পর াং 

১ ০ ম্পহে গান 

 

 

১ ১ বস াল্ডাম্পর াং ম্প পক  

 

 

১ ২ ম্পথনার 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৪.৫  ম্পড-বসাল্ডাম্পরাং সিন্ন করা 

 

উ দেশ্য : ম্পড-বস া ল্ডাম্পর াং  ক রার  পদ্ধ ম্পত স ি দক ৃ  জানদত  প ারদব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

1. প্র থ দম বব াডদৃক  ে াশ  ম্পদদ য় পম্পর ষ্ক ার  ক রু ন । 

 

2. ম্পথনাদরর স াহা দে  ত াম ার  ম্পি ি প ব ব াডদৃক  ে াশ  ম্প দদয়  বল পন করু ণ। 

 

3. বস াল্ডাম্পর াং আইরন ব া ম্পহ ে গান  ব ক ২ ২০  বে াি এম্পস  লাই দনর  স াংদর্াগ করু ন। 

 

4. ত ামার  ম্প ি িপ  বব াড দৃক  বস া ল্ডাম্পর াং ক্ল যাি এর  স াদথ  ক্ল ম্পি াং ক রু ন । 

 

5. বস াল্ডাম্পর াং আইরদনর  ম্পবে/টি প  পর্াৃপ্ত গ র ম হদল জদয় দন্ট  েশ  ৃ ক রু ন ।  অথ ব া 

ম্পহে গান  দ্বারা  জদ য়ন্টদক  ম্প হে প্র দয়াগ করু ন। 

 

6. ম্পলড গদল  র্াও য়ার পর সাকার/ম্প ডদস াল্ডাম্পর াং পাি ম্পদদ য় ম্পলডগু দ লাদক ব েদন ম্প লড মুক্ত  করু ন। 

 

7. ত ামার  ম্প ি িপ  বব াদ ডরৃ  অপর  ম্পপ ে বথ দক টুই জাদরর  স াহাদে আদস্ত  কদর ে ান ম্প দদল ক দিাদনন্ট টি  

ত ামার  ম্প ি িপ  বব াড  ৃহদত  আলা দা 
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ম্পশ খনফল - ৫:  SM D ম্পর ওয় াক ৃ ব স্ট্ শন  ব্যব হার  কর দত  পারদ ব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

1 SMD ম্পর ওয়াক ৃ বস্ট্ শ ন  স াংগ্রহ  ক র া হদয় দে; 

2 হে গাদন র তাপ মাো  এবাং  এ য়ার  বপ্র শ ার বস ে কর া  হদ য়দে; 

3 ম্পবম্পেন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার  ক রা হদ য়দে;   

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 ম্পস ম্পবএলএম 

2 হযান্ডআউ ে 

3 টি ম্পচাং এইড 

4 বমাবা ইল বফ ান বস ে  

5  টুল এব াং ইকুইপ দমন্ট 

6  

ম্পব ষয়বস্তু 

1. SMD ম্পর ওয়াক ৃ বস্ট্ শ ন ও উহা র  ব্যব হার  

2. হে গাদন র  তাপ মাো  এবাং  বার্ ়ু  চাপ  বস ে  কর ার পদ্ধম্পত  

3. ম্পবম্পেন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার  ক রার পদ্ধ ম্পত 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশ ী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্প শক্ষণ কা র্ কৃ্র ম (Learning Activities) ৫: SM D ম্পর ওয় াক ৃ ব স্ট্ শন ব্যব হার করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাব হার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৫ : SM D ম্প র ওয়াক ৃ বস্ট্ শ ন  ব্যব হার  ক র া 

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলার উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৫  -এ বদ য়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    
 

   উি রপে  ৫  -এর সা দথ ম্পনদ জর উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফদ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন ।   
 

 

োি-ম্পশ ে ৫  :  
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet) ৫: SM D ম্পর ওয় াক ৃ ব স্ট্ শন ব্যব হার করা 

ম্পশ খন উদে শ্য  (Learning Objective): এই ইনফরদ মশ ন শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ - 

 

5.1 SMD ম্পর ওয়াক ৃ  বস্ট্ শ দন র ব্য বহ ার  কর দত পারদব । 

5.2 হে গাদন র  তাপ মাো  এবাং  বার্ ়ু  চাপ  বস ে  কর ার পদ্ধম্পত প্র দয়াগ  কর দত পারদ ব । 

5.3 ম্পবম্পেন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার  ক রার পদ্ধ ম্পত প্র দয়াগ কর দত পারদ ব । 
 

 

5.1 স ার দফস-মাউ ন্ট ম্প ডো ইস  (SMD) 

স ারদফস-মাউন্ট  ব েকদনালম্প জ (SMT), র্া দক মূলত প্ল যানার মা উম্পন্টাং ব লা হ য়, এটি  এমন  এক টি  পদ্ধম্পত  বর্খা দন  

তব দ্য যম্পত ক  কদিাদনন্ট গুম্পল  স র া স ম্পর  এক টি  মুম্প েত  স াম্পক ৃে  বব া দ ডরৃ  (PCB) পৃদষ্ঠ  মাউন্ট কর া  হ য়।  এ ই পদ্ধম্পতদত 

মাউন্ট কর া তব দ্য যম্পতক  কদিাদন ন্ট দক সারদফস-মাউন্ট ম্পডো ইস (SMD) বলা হয়। 

 

5.2 SMD ম্প রও য়াক ৃ বস্ট্ শ ন ঃ 

 

স ারদফস  ম াউন্ট ম্প ডোইস  (এস এমম্পড) ম্পর ওর্ াক ৃ বস্ট্ শ ন টি ও পম্প র ম্পচত  এব াং হে এর্ ার  বোর্ ার ম্পহসাদব পম্পরম্প চত ।  

এগুম্পল  ই ম্পন্ট দগ্রদ েড  স াম্পক ৃে  (আ ই ম্পস) অ াংশ বা  ম্প চপ  এব াং  বল  ম্পগ্র ড অ যাদর  (BGA) এর বস া ল্ডাম্পরাং  এব াং  ম্পড-

বস াল্ডাম্পর াংদর্ র  জন্য  ব্যব হৃ ত  হ র্ ।  এটি  ব মাব া ইল বফান  এব াং  ম্প প্র দন্ট ড স াম্পক ৃে বব াড ৃ (PCB) ব মরামত  কর দতও  

ব্যবহৃ ত হয়। 

হে এর্ া র ম্পরও য়াক ৃ বস্ট্ শ ন গুম্পল  পু র া দন া বস া ল্ডার  অ পস ার ণ  এ ব াং এক টি  এক ক  ম্পডো ইদস  স াম্প ক ৃে বব া ড ৃ পু ন র া র্  

ম্পবম্পক্র কর ার জন্য প্র দর্ া জনী র্  স মস্ত ফাাংশ ন স রবর াহ  কদর।  ম্পডদ স াল্ডাম্পরাং বস্ট্ শ নগুম্পল একটি  বো ে, আর ও স াে র্ ী  

ইউম্পন দে  স াম্পক ৃে  বব াড  ৃবথ দক  পু র াদন া বস া ল্ডার  স র া দন া স হজ  এব াং দ্রুত  ক াজ ক দর । 

5.3 S MD  বম ম্পশ দনর  ব্যবহ ারঃ  

 

এস এমম্পড ম্পর ওর্ াক ৃ  বস্ট্ শ ন  ব া হ ে এর্ ার  বে ার্ ার  হল বমাব া ইল ব ফান  ব মর া মত  এব াং অন্য ান্য  ম্পপ ম্প স ম্পব  বমর ামদত র  

স মর্  আ ইম্পস ক দিাদনন্ট  বা  ম্প চপস  এবাং  ম্পবম্প জএ  ম্পডদসা ল্ডাম্পর াং এব াং বস াল্ড াম্পরাং দ য়র  জন্য প্র দর্ াজনী র্  একটি  

ইকুইপ দমন্ট । 

5.4 S MD  ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শ দন র  ব্যব হ ার ঃ   

 

হে-এয় ার বস্ট্ শ ন বা হ ে গান গু দ লা  খুব দরক ারী  ইকু ইপদ মন্ট  এ ব াং বর্ বক ান ও ইদলক ট্রম্পন ক্স ও র্ াক ৃদব দঞ্চর  জন্য  

প্র দর্ াজন ী র্ ।  মুম্পেত  স াম্পক ৃে  বব া ডগৃুম্পলর  স াদথ  ক া জ ক র ার  স ম র্  ব া  ত ত ম্পর  ক র ার  স মর্ , ত্রুটি গুম্পল  কর ার  জন্য  

অদন ক  জার্ গ া  থ াদক ।  আপ ম্পন  আপন ার  জন্য  ম্পব ম্প ল্ডাং  ব া হাদত  ত ত ম্পর  ক র ার  জন্য  বমম্পশ দন র  উ পর  ম্পন েরৃ  ক র দে ন  

না বকন, বস া ল্ডাদরর  প্র ার্ শই  ম্প নজস্ব  মন  থাকদত  পাদর।  কখ নও কখ নও  ম্পব ম্পল্ড াং  কর া  ব্যম্প ক্ত  (অ থবা  বর্  ব্যম্পক্ত  

ম্পবম্পল্ডাংটি  কদর  এ মন বম ম্পশ ন বপ্র াগ্রাম্পম াং) র্ভল  কর দত  পা দর। অ ন্য  স ম য়, ম্পপ ম্পস ম্পবদত  বস াল্ড ার  ব া কদি াদনন্ট গুম্প ল  

এমনোদব প্র ম্পতম্পক্র য়া কর দত  প াদর র্া ম্পরদ লা চলাকালীন  কা ম্য ন য়।  র্ম্পদ ও ে য় বন ই, এর  প্র ম্পতক াদরর উপা য়  

আদে!  
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বসল ফ বচক (Self Check) - ৫: SM D ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শন  ব্যব হার  করা 

 

প্রম্পশক্ষন াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- ইনফ রদমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদ লার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. SMD wK? 

উি র : 

 

2. SMD Gi KvR wK? 

উি র : 

 

3. SMD Gi e¨envi  wjLyb? 

উি র : 

 

4. SMD ‡gwkb Øviv wKfw‡e †mvìvi I wW‡mvìvi Kiv nq? 

উি র :  
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উ িরপে (Answer Key) ৫: SM D ম্পর ওয় াক ৃ বস্ট্ শন  ব্যবহার  করা 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. SMD wK? 

উি র : স ারদফস  মাউন্ট  ম্পডো ইস 

 

 

2. SMD Gi KvR wK? 

উি র : ইম্পন্ট দগ্রদেড  স াম্পক ৃে  (আই ম্পস) অাংশ বা  ম্পচ প এ বাং  ব ল ম্প গ্র ড অ যাদর  (BGA) এর বস াল্ডাম্পর াং এব াং ম্পড- 

বস াল্ডাম্পর াংদর্ র  জন্য ব্য বহৃ ত হ য় ।  

 

 

3. SMD Gi e¨envi  wjLyb? 

উি র : বমাবাইল  ব ফান বমরা মত এবাং অন্য ান্য  ম্প পম্পস ম্পব বমরা মদত র সম য় e¨envi Kiv nq 

 

 

4. SMD ‡gwkb Øviv wKf‡e †mvìvi I wW‡mvìvi Kiv nq? 

উি র : ZvcI Gqvi e¨envi K‡i|  



 

61 
 

জব  ম্পশে (Job Sheet) – ৫.১  SMD ম্পর ওয় াক ৃব স্ট্ শদ নর  ব্যব হার  কর া 

উ দেশ্য : SMD ম্প র ও য়াক ৃ  বস্ট্ শ দনর  ব্য বহার  কর ার  পদ্ধম্পত  প্র দয় াগ কর দত  প ারদব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

 

1. ম্পডোই জ বা  র্ ন্ত্রটি দত বস া ল্ডাম্পর াং  আইরন  ও ব ায়ু বনাজল  লা ইন র্ থাস্থ াদন সাংদর্াগ  করু ন। 

2. তাপমা ো ও  বাযু  ম্পনয় ন্ত্রন নব  দ্য ইটি দক  স ব মৃ্পন ম্্ন  অবস্থ াদন  রা খুন। 

3. অন/অ ফ সুই চটি দক অন অবস্থ াদ ন বস ে করু ন। 

4. ব ায়ু ম্পন য় ন্ত্রন  ন ব  ও  ত াপ মাোর  ম্প ন য়ন্ত্রণ  ন ব  ঘু ম্প ড়দয়  প্র দয়া জন  অনু র্ায়ী  ম্পর ও য়াক ৃ  বস্ট্ শ ন টি দক  বস ে  ক রু ন । 

5. ম্পপম্পস ম্পব হদত কদ িান্য ান্ট বস া ল্ড াম্পরাং/ ম্পড দস াল্ডাম্প রাং করু ন। 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৫.২ হে গ াদন র তাপমাো এ বাং বার্  ়ু চাপ ব সে করা 

উদেশ্য:  হ ে গাদন র  তাপ মাো  এ বাং বার্ ়ু  চা প বস ে  কর ার  পদ্ধম্পত  স িদক ৃ জান দত  পার দব।    

কাদজর ধারা বাম্পহকতা: 

 

 

1. তাপমা ো ও  বাযু  ম্পনয় ন্ত্রন নব/বপ্র স  বােন  দ্য ইটিদক  স ব মৃ্পন ম্্ন  অবস্থ া দন রাখুন। 

 

2. অন/অ ফ সুই চটি দক অন অবস্থ াদ ন বস ে করু ন। 

 

3. তাপমা োর ম্পন য়ন্ত্রন নব টি দক/বপ্র স  বােনটি দক স ব মৃ্পন ন্ম অবস্থ ান হ দত মাঝা মাম্পঝ অবস্থ াদন রাখুন।  

 

4. বায়ু ম্পনয় ন্ত্রন নব/ বােনটি দক  স ব মৃ্পন ন্ম অবস্থ ান হ দত সদ্ ৃাচ্চ  অব স্থ াদনর ম্পদদক  আদ স্ত আদস্ত  বৃ ম্পদ্ধ করু ন ।  

 

5. ম্পপম্পস ম্পব হদত কদ িাদনন্ট টি র দূর ত্ব  অনুর্া য়ী  বায়ু  ম্পনয় ন্ত্র ন নব/বা ে ন টি দক বস ে করু ন। 

 

6. তাপমা োর ম্পন য়ন্ত্রন ন ব/বােনটি দ ক মাঝা মাম্পঝ অবস্থ ান হদত প্র দয় াজন অনুর্া য়ী  কম/ববশ ী  অবস্থ াদ ন বস ে করু ন। 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৫.৩: ম্পবম্পেন্ন ধরদন র নজল ব্যবহার করার পদ্ধ ম্পত 

উদেশ্য:  ম্পবম্প েন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার কর ার  প দ্ধম্পত প্র দ য়াগ  কর দত  পারদব।     

কাদজর ধারা বাম্পহকতা: 

 

 

 

 

1. এস এমটি ম্পর ও য়াক ৃ র্ন্ত্রটি দক চা লু থাকদল সুই চ অফ কদর বফ লু ন। 

2. তাপমা ো স্বাোম্পবক অবস্থ া আস ার  পর বনক ড়ার মাধ্যদ ম নদ জল টি দক আদস্ত ধদর স া মান্য ড ান ম্প দদক ঘু ড়ান। 

3. অত:পর নজ লটি দক বস া জা োন ম্পদদল ন জলটি মূল অাংশ হদত আলাদা হদ য় র্া দব। 

4. ন তু ন নজলটি বস ে কর ার পূ দব ৃব খয়াল রাখ দত হদব ব য়, উ পাদা দন র আকার ও দূ রত্ব । 

5. কদিাদনদন্ট র আকার বোট্ট হদ ল নজদলর ম্পেদের ব্যাসও বো ট্ট হদব। 

6. এবাং র্থ াসম্ভ ব কাোক াম্পে হদত বাতাস প্র বাহ চালনা কর দত হ দব । 

7. কদিাদনদন্ট র আকার, নজদলর ব্যাস অ নুর্ায়ী তাপ মাো ও ম্পন য়ন্ত্র ন কর দত হদব। 

8. স ব মৃ্পদদক দৃম্পষ্ট বর দখ নজল ম্পন ব াৃ চন কর ার পর নজলটি দক মূল অ াংদশ র ঘাে বরাব র প্র দবশ কর ান । 

9. নজলটি দক বা ম ম্প দদক আদস্ত ঘুড় াদলই মূল অ াংদশ র স াদথ বল দগ র্াদব।   
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ম্পশ খনফল - ৬: পম্পরমাপ গ্র হদনর  জন্য প্রস্তুত হদত পারদব 

  

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 পম্পরমা পদর্ াগ্য জব ম্পন ব াৃ চন   

2 পম্পরমা প র্ন্ত্র  এবাং  ইকু ইপদ মন্ট  ম্প ন ব াৃচন  পদ্ধম্পত  

3 পম্পরমা দপর  জন্য রুটি ন স ম ন্বয়  প দ্ধম্পত 

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 ম্পস ম্পবএলএম 

2 হযান্ডআউ ে 

3 টি ম্পচাং এইড 

4 টু ল, ই কুইপ দমন্ট ও ম্যা দেম্পর য়াল  

5 পম্পরমা প র্ন্ত্র  

6 ম্পস ম্পবএলএম 

7  টুল এব াং ইকুইপ দমন্ট 

ম্পব ষয়বস্তু 

1. পম্পরমা পদর্ াগ্য জব ম্প চম্পিত  কর া হদয়দে;  

2. কাদজর প্র দ য়াজন অনুর্ ায়ী পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  এব াং ইকু ইপ দমন্ট  ম্পন ব াৃ চন  ক র া  হদয় দে; 

3. পম্পরমা দপর  জন্য রুটি ন স ম ন্বয়  কর া হদয় দে; 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning) 
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প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্র ম (Learning Activities) ৬: পম্পরমাপ গ্র হদন র জন্য প্রস্তুত করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাব হার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৬: পম্প রমা প গ্রহদণর জন্য প্র স্তুত ক র া 

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলার উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৬-এ বদ য়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    
 

    উি রপ ে  ৬  -এর  স াদথ ম্পনদ জ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফদ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 

4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন ।   
 

োি-ম্পশ ে ৬ : টুলস এবাং ইকুই পদমন্ট পম্পরি ার ক র া 
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet) ৬: পম্পরমাপ গ্র হদন র জন্য প্রস্তুত করা 

ম্পশ খন  উদ েশ্য  (Learning Objective): এই ইনফরদ মশ ন শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ - 

 

6.1 পম্পর মা পদর্ াগ্য জব  ম্পন ব াৃ চন  কর দত পারদ ব। 

6.2 পম্পরমা প র্ন্ত্র  এবাং  ইকু ইপদ মন্ট  ম্প ন ব াৃচন  কর দত  পারদ ব । 

6.3 পম্পরমা দপর  জন্য রুটি ন স ম ন্বয়  কর দত পারদ ব । 
 

 

6.1 প ম্পর মা পদর্া গ্য  জব  ম্পন ব াৃ চনঃ 

 

তব দ্য যম্পতক  পম্পরমা প  র্ ন্ত্রগুম্প ল ম্পব ম্পেন্ন উদেশ্য  স হ  তব দ্য যম্পতক  প্র বাদহর মাো  পম্পরম াপ  কর দত  ব্যবহৃ ত স ম স্ত  

ম্পডোইস । এ ই ইকু ইপদ মন্ট গুম্পল র স াদথ স াধারণত  বর্ মান গুম্পল  পম্পরম াপ কর া হর্  তা  হল কা দরন্ট, ব োদিজ, 

বরম্পজস্ট্য াি  এবাং পাও য়ার।  প্র ম্পতটি দক ম্পবম্প েন্ন  ইউম্পনদ ে  প্র কাশ  ক রা হর্ : র্থাক্রদ ম  এম্পস, বে া ি, ওহ ম এবাং  

ওয়াে। 

পম্পর মা প র্ন্ত্র ব্যব হার  ক দর  আ পম্প ন  অজান া  বড ো বর ক ড ৃ ক র দত  প ার দব ন  র্া ইম্পত ম দধ্য  প ম্পর ম্পচত দ দ র  স াদথ  তু লন া  

কর া ব র্দত পাদর।  এ ইোদব, আপম্পন  ম্পবদ িষণ  কর া তব দ্য যম্পত ক বস্তুর  তব ম্পশ ষ্টয  এব াং ম্পবদশ ষ ত্ব  অধ্য য়ন কর দত  

পাদরন। 

তব দ্য যম্পতক  কাদজ  প ম্পরমাদ পর ই কুইপদ মন্ট  এব াং ইকুই পদমন্ট গুম্প ল ক ত ো  গুরু ত্ব পূ ণ ঃৃ 

অন্য  কথা য়, পরী ক্ষা এবাং  প ম্পর মাপ  ইকু ইপ দমন্ট গুম্পল  ম্পডে াইদস র বশ ল ফ লাই ফ, ক মকৃ্ষ মত া, ম্প ন র্ভলৃত া এব াং  

দক্ষত া বা ড াদত স হা য়তা  কদর।  তব দ্য যম্পতক  পরাম্প মম্পতগু ম্পলর পম্পর মাপ  বর্ মন কা দরন্ট, বে াদিজ, কযা পাম্পসট্যাি, 

বরম্পজস্ট্য াি, ইন্ডাক ট্যাি এব াং প্র ম্পতবন্ধ কত া পরী ক্ষার অধী দন ম্পডোইদস  ত্রুটি  এব াং ত্রুটি  স নাক্ত কর ার জ ন্য  

গুরু ত্ব পূ ণ ।ৃ 

 

ক্রম্পমক 

ন াং 
পম্পরমা প বর্াগ্য  জ দব র না ম র্দন্ত্রর না ম ম্পচে্ 

০১ বরম্পজষ্ট যাি ওহম  ম্পম োর 

 

০২ বোদি জ বোি  ম্পম োর 

 

০৩ কাদরন্ট এযাদি য়ার  ম্পম োর 
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০৪ ইদলম্পক্ট্রক  পা ওয়ার ওয়াে  ম্প মোর 

 

০৫ হাই ইিূদলশন  বরম্পজষ্ট যাি বমগা র  বেষ্ট ার 

 

০৬ কম্পন্ট ম্পনউটি  বে ষ্ট ওহম  ম্পম োর 

 

০৭ কন্ড ািযাি বেষ্ট ওহম  ম্পম োর 

 

০৮ ইন্ডািযা ি  ব েষ্ট আর এল  ম্পস  ম্প মেম্পর 

 

০৯ কযাপা ম্পস ট্যাি আর এল  ম্পস  ম্প মেম্পর 

 

 

6.2 ত ব দ্য যম্পত ক  স াম্পক ৃদ ে পর ী ক্ষ া  এব াং পম্প র ম াপ  বক ন  গুরু ত্ব পূ ণ ঃৃ 
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তব দ্য যম্পতক  পরী ক্ষা  একটি  ক দিা দনন্ট  এব াং  এর  পৃ ষ্ঠ ত ল জু দড  ত ব দ্য যম্পত ক  চাজৃ গুম্পল  ক ী োদব  চদল  ত া বব াঝ ার  জন্য  

গুরু ত্ব পূ ণ ।ৃ  ত ব দ্য যম্পত ক  পর ী ক্ষ া র পদ্ধম্পতগু ম্পল তব দ্য য ম্পতক  প্র বাহ  পম্প রমাপ  কর দত, এক টি  স াম্পক ৃ ে পর ী ক্ষ া ক র দত, 

পম্পর ব াম্পহত া  স ম স্য াগু ম্পল স ন া ক্ত  এব াং  স মস্য া স মাধ ান  ক র দত  এব াং  ম্পন দর াধ ক  উ পক র ণ গু ম্পল র  ক ার্কৃ াম্পর ত া  

পম্পরমা প কর দত ব্যব হার কর া  ব র্দত পা দর। 

প রী ক্ষা  ও  পম্প রম াদপ র মূল  উদ েশ্যঃ 

পরী ক্ষা এব াং প ম্পরমা প হল প্র ম্প ম ত র্ ন্ত্র, ব র্মন প্র শ্নাবলী, জা র্  এ বাং বি ল, র্া ম্পব ম্পেন্ন স া মাম্প জক ম্পবজ্ঞান শ াখা য়  

ম্পন মাৃণ  পম্পর মা প ক র দত  ব্যব হৃ ত  হর্ ।  এগু ম্পল ম্পন ণ য়ৃ, গদব ষণা  বা মূল্যা য়দনর  জন্য ব্যবহৃ ত হ য়। পম্প রমাপ  র্ন্ত্র  এবাং  

ইকুইপ দমন্ট ।   
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বসল ফ বচক (Self Check)-৬: পম্পরমাপ  গ্র হদনর  জ ন্য  প্রস্তুত  করা 

 

প্রম্পশক্ষন াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- ইনফ রদমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদ লার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. mvaviYZ ˆe`¨ywZK wK wK gvb ¸‡jv cwigvc K‡i _v‡K|? 

উি র :   

 

 

2. ‡fv‡ëR cwigv‡ci GKK wK? 

উি র :  

 

 

3. ‡iwRó¨v‡Ýi GKK wK? 

উি র :  

 

 

4. ‰e`¨ywZK mvwK©U cwigvc ¸iæZ¡c~Y© †Kb? 

উি র :   
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উ িরপে (Answer Key) - ৬: পম্পরমাপ গ্র হদনর  জন্য  প্রস্তুত করা 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. mvaviYZ ˆe`¨ywZK wK wK gvb ¸‡jv cwigvc K‡i _v‡K|? 

উি র:  ‡fv‡ëR, Kv‡i›U, †iwRó¨vÝ I IqvU 

 

 

2. ‡fv‡ëR cwigv‡ci GKK wK? 

উি র: ‡fvë 

 

 

3. ‡iwRó¨v‡Ýi GKK wK? 

উি র: Ing 

 

 

4. ‰e`¨ywZK mvwK©U cwigvc ¸iæZ¡c~Y© †Kb? 

উি র: ‰e`¨ywZK PvR©¸‡jvi Ae ’̄vi Rvbvi Rb¨  



 

71 
 

োি ম্পশে (Job Sheet) – ৬.১  পম্পরমাপদর্াগ্য ইদল ম্পক্ট্রকযাল বকায় াম্পন্টটি ম্পন ব াৃচন  কর া 

উ দেশ্য : পম্প রমা পদ র্াগ্য  জব  ম্পন ব াৃ চন  কর দত  প ারদব।     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

ক্রম্পমক নাং পম্পরমা প বর্াগ্য   ইদলম্প ক্ট্রকযাল  ব কায়াম্পন্টটি 

উদেখ করু ন 

একক প্রতীক 

০১  ওহম Ω 

০২  বোি V 

০৩  এযাদি য়ার A 

০৪  ওয়াে W 

০৫  বমগা ওহ ম M Ω 

০৬  ওহম Ω 

০৭  ওহম Ω 

০৮  বহনম্পড় H 

০৯  ফযারা ড F 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৬.২ পম্পরমাপ র্ন্ত্র এবাং ইকুইপদমন্ট ম্পন ব াৃচন  করা 

উ দেশ্য : পম্প রমা প  র্ ন্ত্র এবাং  ইকুই পদ মন্ট  ম্পন ব াৃ চন  ক র া     

কাদজর  ধার াবাম্পহকতা: 

 

ক্র ম্পমক নাং পম্পরমাপ বর্াগ্য বকায় াম্পন্টটি নাম র্দন্ত্রর নাম ম্পচে্ 

০ ১   

 

০ ২   

 

০ ৩   

 

০ ৪   

 

০ ৫   
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০ ৬   

 

০ ৭   

 

০ ৮   

 

০ ৯   
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ম্পশ খনফল -৭: পম্পর মাপ এ ব াং ব র কড  ৃ করদত  পারদব 

  

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 কাদজর নম্পথ  অ নুর্ায়ী  প্র াথম্পমক  গণ নাস হ পম্পর মাপ  কর া হদয়দে;   

2 কাদজর প্র দ য়াজন পম্পর মাপ  অনুর্ ায়ী  পরী ক্ষা  কর া হদয়দে;   

3 পম্পর মা প গুম্পল ফ ম ৃ/  ড্রম্পয় াং /  বি চ গুম্পলদত  বর ক ড  ৃক র া হ দয়দে;   

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 ম্পস ম্পবএলএম 

2 হযান্ডআউ ে 

3 টি ম্পচাং এইড 

4 টুল এবাং  ইকু ই পদ মন্ট 

5 অম্পডও ম্পেম্প ডও ইকুই পদমন্ট 

ম্পব ষয়বস্তু 

1. কাদজর নম্পথ  অ নুর্ায়ী  প্র াথম্পমক  গণ নাস হ পম্পর মাপ  কর ার বকৌশ ল   

2. পম্পরমা প অনু র্ায়ী  পরী ক্ষা কর ার  পদ্ধম্পত 

3. পম্পর মা প ফ ম ৃ/ ড্রম্প য়াং  /  বি চ গুম্পলদ ত  বর ক ড ৃক র ার  পদ্ধম্পত   

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning)   
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প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্র ম (Learning Activities) ৭: পম্পর মাপ এ ব াং ব র কড  ৃ করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যাব হার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৪ : পম্পর মা প এব াং বর ক ড ৃক র া 

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলার উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৪  -এ বদ য়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।    
 

    উি রপ ে  ৪  -এর সাদথ ম্পনদজ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফদ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 
4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন ।   

 

  



 

76 
 

ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information Sheet) ৭: পম্পর মাপ এ ব াং ব র কড  ৃ করা 

ম্পশ খন  উদ েশ্য  (Learning Objective): এই ইনফরদ মশ ন শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ - 

 

7.1 কাদজর নম্পথ  অ নুর্ায়ী  প্র া থম্পমক  গণ নাস হ  পম্পর মাপ  ক র ার বকৌশ ল  প্র দয়াগ কদর  কাজ  কর দত পারদ ব  

7.2 পম্পরমা প অনু র্ায়ী  পরী ক্ষা কর ার  পদ্ধম্পত  প্র দয়াগ ক দর কা জ কর দ ত পারদব   

7.3 পম্পর মা প ফ ম ৃ/ ড্রম্প য়াং  /  বি চ গুম্পলদ ত  বর ক ড ৃক র ার  পদ্ধম্পত প্র দ য়াগ কর দত পারদ ব । 

 

7.1 কা দজর  নম্পথ  অনুর্া য়ী  প্র া থম্প মক  গণ নাস হ  পম্পর মা প কর ার বকৌশ ল 

 

µ:bs bvg GKK cÖZxK MYbv cwigvc gšÍe¨ 

01 ‡iwRói Ing Ω 
1000 Ω= 1wK‡jv Ω 

1000 wK‡jv Ω = 1‡gMv Ω 
 

02 K¨vcvwmUi d¨vivW F 

1000 wc‡Kv d¨vivW = 1b¨v‡bv d¨vivW 

1000 b¨v‡bv d¨vivW = 1 wgwj d¨vivW 

1000 wgwj d¨vivW = 1 d¨vivW 

 

03 BÛv±i ‡nbwi H 
1000 gvB‡µv †nbwi = 1 wgwj †nbwi 

1000 wgwj †nbwi = 1 †nbwi 
 

04 Kv‡i›U G¨vw¤úqvi A 
1000 gvB‡µv G¨vw¤úqvi = 1 wgwj G¨vw¤úqvi 

1000 wgwj G¨vw¤úqvi = 1 G¨vw¤úqvi 
 

05 ‡fv‡ëR ‡fvë V 

1000 gvB‡µv ‡fvë = 1 wgwj ‡fvë  

1000 wgwj ‡fvë = 1 ‡fvë 

1000 ‡fvë = 1 wK‡jv ‡fvë 

1000 wK‡jv ‡fvë = 1 †gMv ‡fvë 

 

 

7.2 প ম্পর মা প অনু র্ায়ী  প রী ক্ষা ক রার পদ্ধ ম্পত 

 

µ;bs bvg gvb wgUvi †iÄ wiwWs 
djvdj 

wiwWs  × †iÄ 

01 ‡iwRó¨vÝ 10 Ω ×1Ω 10 Ω 10 Ω 

02 ‡iwRó¨vÝ 100 Ω 
×1Ω 100 Ω 100 Ω 

10 Ω 10 Ω 100 Ω 
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03 ‡iwRó¨vÝ 560Ω 
×1Ω 560Ω 560Ω 

×10Ω 56Ω 560Ω 

04 ‡iwRó¨vÝ 1wK: Ing 
×1 wK: Ω 1Ω 1 wK: Ω 

×10Ω 100 Ω 1 wK: Ω 

05 ‡iwRó¨vÝ 5.6 wK: Ing ×1 wK: Ω 5.6 Ω 5.6 wK: Ing 

06 ‡iwRó¨vÝ 470 wK: Ing 
×1 wK: Ω 470 Ω 470 wK: Ing 

×10wK: Ω 47 Ω 470 wK: Ing 

07 ‡iwRó¨vÝ 1 †gMv Ing 
×1 wK: Ω 1000 Ω 1 †gMv Ing 

×10wK: Ω 100 Ω 1 †gMv Ing 

 

প্র ম্পতদরাদধর ঃ 

বরম্পজস্ট্য াি হল তব দ্য যম্পতক স াম্প ক ৃদে ত ম্পড ৎ প্র বা দহর ম্পবদরাম্পধত া র পম্পরমা প। প্র ম্পতদরা দধর পম্পরম াপ ক র া হর্  ড়র্স াং, গ্রীক 

অক্ষর ওদ মগা (Ω) দ্বারা প্র তী কী । ওহ মদস র না মকর ণ ক র া হদ র্ দে জ জৃ স াই মন ও হম (১৭৮৪-১৮৫৪), একজন জামাৃন 

পদাথ মৃ্পব দ ম্পর্ম্পন বোদ িজ, কাদর ন্ট এবাং প্র ম্পতদরাদধর মদধ্য স ি ক ৃ অধ্যর্ ন কদরম্পে দলন । 

 

বরম্পজষ্ট যািঃ 

র্খন  একটি  বাল্ব ব া বকান  পম্পর বাহী র ম ধ্য ম্প দদর্  তব দ্য যম্পতক  প্র ব াহ প্র বাম্পহত হর্ , তখ ন  কন্ড াির  কাদরদন্ট ম্পকছু  বাধা বদর্  

এবাং এ ই বাধাটি দক তব দ্য য ম্পতক  প্র ম্পতদরাধ  বদল এবাং R দ্বারা  ম্পচম্প িত কর া হ র্ । প্র ম্পতটি  উপ াদাদনর একটি  তব দ্য যম্পতক  

প্র ম্পতদরাধ  থাদক এবাং  এই  কারদ ণই কন্ড াির  তাপ  ব দর্  র্খন  কা দরন্ট এর মধ্য ম্প দদর্  র্ার্ । 

 

 
 
প্র ম্পতদরাধ  এর প্রক ারদ েদঃ 

প্র ম্পতদরাধ দক জ ম্প দদর্  মদনান ী ত  কর া হদর্ দে এবাং এ র একক  ওহম (Ω)।  একটি  প্র ম্পতদরাধ ক  একটি  র্ন্ত্র র্ া প্র ম্পতদরাধ  

তত ম্পর কর ার জন্য ম্পড জাইন  কর া হদর্ দে।  প্র ম্পতদরাধ ক  কাদরন্ট  স ী ম্পমত কর দত, ব োদিজ  ে াগ কর দত বা ত াপ  উৎ পন্ন  

কর দত ব্যবহা র কর া  ব র্দত পা দর। দ্য টি  প্র ধান  ধর দণর  প্র ম্পতদ রাধক  রদর্ দে: ম্পস্থ র  বর াধক  বা  ম্পফ ক্স বরম্পজষ্ট যাি  এবাং  

পম্পর ব ত নৃ শ ী ল বর াধ ক  ব া বব ম্পর দ য় ব ল বর ম্প জষ্ট য াি । 
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প্র ম্পতদরাধ  এবাং  কম্পন্ট ম্পনউটি ঃ 

 

কম্পন্ট ম্পনউটি  পরী ক্ষা হল দ্য টি  ম্পব ন্দুর মদধ্য  প্র ম্পতদরাদধর  পরী ক্ষা কর ার কাজ। র্ ম্পদ খুব ক ম বরাধ  হর্  (কদর্ ক Ω এর ক ম), 

দ্য টি  ম্পবন্দু  তব দ্য যম্পতক ো দব স াংযু ক্ত থাদক  বদল জাদন বনয়া র্ায়।  কদর্ ক Ω এর  ববম্পশ  প্র ম্পতদর াদ ধর  থাকদল, স াম্পক ৃে বখ ালা  

থাদক বদল  ব জদন ম্পনদত  পা ম্পর।  

বে াে হদত  ব ড় এক দক র  ম্প দদক  প ম্পর ব ত নৃ  ক র ার  জন্য  প্র দয়াগ কৃ ত  সূে হ দে: 

➢ ১০০ ০ ওহম = ১ ম্পকদলা ওহ ম 

➢ ১০০ ০ ম্পকদলা ওহ ম = ১ ব মগক ওহ ম 

 

বোদি জঃ 

বোদি জদক অদনক  উ পাদর্  ব্য খ্যা  কর া  বর্দত  পাদ র, তদব  স ব দচদর্  জনম্পপ্র র্  ব োদিদ জর স াং জ্ঞা হল  বর্ ম্পস্থ র তব দ্য যম্পতক  

বক্ষ দের  দ্য টি  ম্পব ন্দু র  মদধ্য  চা দজৃ র  এক টি  ইউম্পন ে স র াদন ার  জন্য  বমা ে ক া জদক  ব োদি জ  ব দল।  বোদি জদক  ত ব দ্য যম্পত ক  

স ম্ভ াব্য প াথ কৃ য, তব দ্য য ম্পতক  চাপ  বা তব দ্য যম্পতক  বেনশ ন ম্পহসাদব ও  উদেখ কর া হ র্ । এ ই অধ্যাদ য়, আসুন আমরা  ব োদিদ জর 

স াংজ্ঞা, ব োদি দজ র  এস আ ই ইউ ম্পন ে এব াং অন্য ান্য  ত ব দ্য যম্পত ক  ইউ ম্পন ে স িদক ৃ  আর ও  ম্পশ ম্পখ 

বোদি জ স াং জ্ঞা এব াং সূে 

• বোদিদ জর স াং জ্ঞা অনুস াদর, এ টি দ্য টি ম্পবন্দুর মদধ্য তব দ্য যম্পতক স ম্ভাবন ার প াথ কৃ য। এটি একটি ত া দরর মাধ্য দম 

একটি চা জৃদক এক ব মরু ব থদক অন্য ব মরু দত স রাদনার কাজ বক বু ঝ ায়। 

• বর্দকাদনা দ্য টি ম্পবন্দুর মদধ্য ব োদ িজ ম্পন ধ াৃর ণ কর দত, একটি ম্পস্থ র তব দ্য যম্পতক বক্ষে এ বাং একটি গম্পত শ ী ল 

ইদলদক্ট্রাম্য াগদন টি ক বক্ষে উের্ ই ম্পবদব চনা কর া হর্ । 

• বোদিদ জর গাম্পণ ম্পতক উ পস্থ াপন া ম্পনম্নরূ প: 

o V = IR 
o V = Voltage in volts 
o I = Current in amperes 
o R = Resistance in ohms 

ও হদ মর সূ ে অ নুস াদ র, জানা র্ ায় বর্ ত বদ্যয ম্পতক প্রব াহ/কাদ রন্ট, I বোদিদ জর স মানু পাম্প তক, V এ বাং বরম্প জষ্টয াদ নস র স ম্পহত 

ম্পবপরীতে াদ ব স মানু পা ম্পতক/ব্য স্তানু পাম্পতক, R । অ তএব, র্খন বোদ িজ বাড াদ না হর্ , তখন কাদ রন্ট ও বৃম্পদ্ধ পার্  র্ম্পদ স াম্পকদৃ ে 

বরম্পজষ্ট াি স ম ান থ াদ ক ।   

শ ম্পক্তর সূে বথদক, আ মরা ব লদ ত পা ম্পর বর্ শ ম্পক্ত হল ব োদিজ এবাং কাদর দন্টর গুণফ ল । স াং জ্ঞা বথদক, আমরা বলদত 

পাম্পর বর্ ম্পবদ্য যৎ ধ্রু ব ক থাকদ ল ম্প বদ্য যৎ বে াদিদজর ম্পব পরী তোদব স মানু পাম্পতক হর্ । অতএব, র্খ ন বো দিজ বাড াদনা হর্ , 

ত খ ন শ ম্পক্ত আনুপ াম্পতকোদব বৃ ম্প দ্ধ পাদব র্ম্প দ কা দরন্ট ম্পস্থ র থাদক । 
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একটি আদশ ৃবো দিজ উৎ স দক দ্য ই-োম্পমনৃ াল কদ িাদনন্ট ম্প হদসদ ব স াংজ্ঞাম্প র্ ত ক র া হর্  বর্খাদন এই ে াম্পমনৃ া ল জুদ ড  

বোদি জ প্র ম্পতটি মুহূদত ৃম্পন ম্পদ ষৃ্ট ক র া হর্ । এোড াও, বোদ িজ উ ৎ দস র মাধ্যদ ম কাদরন্ট বথ দক স্ব া ধী ন, অথ াৃৎ কাদরন্ট 

উৎ দস র মধ্য ম্পদদর্  বর্ দকাদনা ম্পদ দক প্র বাম্পহত হদত পাদর। 

বোদিদ জর স বদ চদর্  স াধারণ উ ৎ স হল ব্যা োম্পর এবাং বজন াদরে র । 

দ্য ই ধর দনর বোদি জ বস াস ৃআ দ ে এবাং বস গুম্পল হল ইম্পন্ডদন্ড যান্ট বোদি জ বস াস/ৃস্বাধী ন ব োদি জ বস াস ৃএবাং ম্পডদপ দন্ডন্ট 

বোদি জ বস াস ।ৃ অিারদন টি াং ব োদিজ বস াস ৃ এবাং ডাই দরি ব োদিজ বস াস ৃ হল ইম্পন্ডদন্ডয ান্ট বোদি জ বস াস/ৃস্ব স্বাধী ন 

বোদি জ বস া দস রৃ ধর ন র্খন বে াদিজ ম্পনর্ ম্পন্ত্রত এবাং কাদরন্ট-ম্প নর্ ম্পন্ত্রত বোদি জ হ ল ম্পড দপদন্ড ন্ট বো দিজ বস াস ।ৃ  

একদকর পম্প র ব ত নৃ হদল া: 

১০০ ০ বোি= ১ ম্পকদল া বোি 

১০০ ০ ম্পকদলা বো ি=  ব মগা ব োি 

কাদ রন্ট 

তব দ্য যম্পতক প্র বাহ বল দত ই দলকট্র ম্পনক স াম্পক ৃদে ম্পবদ্য যদতর প্র বাহ এ বাং স াম্পক ৃদ ের মধ্য ম্প দদর্  প্র বা ম্পহ ত ম্পবদ্য যদতর পম্পর মাণ 

ববাঝ ার্ । এটি অ যাম্প ির্ ার (A) এ পম্পর মা প ক র া হর্ । অ যাম্পি র্ া দরর মান র্ত বড , স া ম্পক ৃদে ত ত ববম্পশ ম্পবদ্য যৎ প্র বাম্পহত 

হর্ ।  

➢ ১০০ ০ মা ইদক্রা অ যাি = ১ ম্প মম্প ল অ যাি 

➢ ১০০ ০ ম্পমম্পল অযা ি = ১ অ যাি 
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বসল ফ বচক (Self Check) - ৭: পম্পরমাপ এব াং  বর কড  ৃ করা 

 

প্রম্পশক্ষন াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- ইনফ রদমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগুদ লার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ‡iwRó¨vÝ wK? 

উি র :  

 

2. ‡iwRó¨vÝ Gi GKK wK? 

উি র :  

 

3. In‡gi m~Î Abymv‡I ‡fv‡ëR e„w× Ki‡j Kv‡i‡›Ui Kx N‡U? 

উি র :  

 

4. বোদ িদজর সাধারণ উৎস উদেখ কী? 

উি র :  

 

 

5.  Kv‡i‡›Ui GKK Kx? 

DËi:   
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উ িরপে (Answer Key) - ৭: পম্পরমাপ এব াং  ব র কড ৃ করা 

 

প্রম্পশক্ষন াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- ইনফ রদমশন শীে পাে কদর ম্পনদচর প্রশ্নগু দলার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ‡iwRó¨vÝ wK? 

উি র : Kv‡i›U Pjvi c‡_ †h evav cÖ`vb K‡i Zvi ‰ewkó‡K Kv‡i›U e‡j| 

 

 

2. ‡iwRó¨vÝ Gi GKK wK? 

উি র : Ing Ω 

 

 

3. In‡gi m~Î Abymv‡র ‡fv‡ëR e„w× Ki‡j Kv‡i‡›Ui Kx N‡U? 

উি র : Kv‡i›U e„w× cvq| 

 

 

4. বোদিদ জর স াধারণ উৎ স উদ ে খ ক ী? 

উি র : বোদিদজর সাধার ণ উৎস ব্যাোম্পর এব াং বজন াদরের।    

 

 

5. Kv‡i‡›Ui GKK Kx? 

DËi: A¨w¤úqvi, Bs‡iRx Aÿi (A) Øviv cÖKvk K‡i| 
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জব  ম্পশে (Job Sheet)-৭.১  কাদজর  নম্পথ অনুর্ার্  ী প্রাথ ম্পমক গণ নাসহ পম্পরমাপ করার পদ্ধ ম্পত 

উ দেশ্য : কাদ জর  ন ম্পথ  অনু র্ার্  ী  প্র াথ ম্পমক  গণ না স হ  পম্পর মা প কর ার  পদ্ধম্পত  স িদক ৃ  জ ানদত পার দব।     

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা: 

 

µ:bs bvg GKK cÖZxK MYbv cwigvc gšÍe¨ 

01 ‡iwRói Ing Ω 1000 Ω= 1wK‡jv Ω 

1000 wK‡jv Ω = 1‡gMv Ω 

 

02 K¨vcvwmUi d¨vivW F 1000 wc‡Kv d¨vivW = 1b¨v‡bv d¨vivW 

1000  b¨v‡bv d¨vivW = 1 wgwj d¨vivW 

1000  wgwj d¨vivW = 1 d¨vivW 

 

03 BÛv±i ‡nbwi H 1000 gvB‡µv †nbwi = 1 wgwj †nbwi 

1000 wgwj †nbwi = 1 †nbwi 

 

04 Kv‡i›U G¨vw¤úqvi A 1000 gvB‡µv G¨vw¤úqvi = 1 wgwj G¨vw¤úqvi 

1000 wgwj G¨vw¤úqvi  = 1 G¨vw¤úqvi 

 

05 ‡fv‡ëR ‡fvë V 1000 gvB‡µv ‡fvë = 1 wgwj ‡fvë  

1000 wgwj ‡fvë = 1 ‡fvë 

1000 ‡fvë = 1 wK‡jv ‡fvë 

1000 wK‡jv ‡fvë = 1 †gMv ‡fvë 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) -৭.২ পম্পরমাপ অনুর্ার্  ী পরীক্ষা করার পদ্ধ ম্পত 

উ দেশ্য : পম্প রমা প  অ নুর্া র্  ী  পরী ক্ষা  কর া র  পদ্ধম্পত  স িদ ক ৃ  জ ানদত  প ারদব।     

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা: 

 

µ;bs bvg gvb wgUvi †iÄ wiwWs 

djvdj 

wiwWs  × †iÄ 

01 ‡iwRó¨vÝ 10 Ω ×1Ω 10 Ω 10 Ω 

02 ‡iwRó¨vÝ 100 Ω 
×1Ω 100 Ω 100 Ω 

10 Ω 10 Ω 100 Ω 

03 ‡iwRó¨vÝ 560Ω 
×1Ω 560Ω 560Ω 

×10Ω 56Ω 560Ω 

04 ‡iwRó¨vÝ 1wK: Ing 

×1 wK: Ω 1Ω 1 wK: Ω 

×10Ω 100 Ω 1 wK: Ω 

05 ‡iwRó¨vÝ 5.6 wK: Ing ×1 wK: Ω 5.6 Ω 5.6 wK: Ing 

06 ‡iwRó¨vÝ 470 wK: Ing 
×1 wK: Ω 470 Ω 470 wK: Ing 

×10wK: Ω 47 Ω 470 wK: Ing 

07 ‡iwRó¨vÝ 1 †gMv Ing 

×1 wK: Ω 1000 Ω 1 †gMv Ing 

×10wK: Ω 100 Ω 1 †gMv Ing 
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ম্পশ খনফল - ৮: ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সাংর ক্ষণ করদ ত পারদব 

 

অ য াদসস দ মন্ট মান দন্ড 

 

1 ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র পম্পরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ কর া হদ য়দে; 

2 মান অনুর্া য়ী  ক ম দৃক্ষ ে পম্পর ষ্কার  ক র া হদ য়দে;    

শ ত  ৃ ও ম্পর দস াস ৃ

1 ম্পস ম্পবএলএম 

2 হযান্ডআউ ে 

3 টি ম্পচাং এইড 

4 টুল এবাং  ইকুই পদ মন্ট 

5 অম্পডও ম্পেম্প ডও ইকুই পদমন্ট 

ম্পব ষয়বস্তু 

1. ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র পম্পরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ কর ার ব কৌশ ল   

2. মান অনুর্া য়ী  ক ম দৃক্ষ ে পম্পর ষ্কার  ক রার  পদ্ধম্পত 

3. 5S অব হ াউজম্পকম্প পাং 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ প দ্ধম্পত 

 

1. আদলাচনা  (Discussion) 

2. উপস্থ াপন  (Presentation) 

3. প্র দশ নৃ (Demonstration) 

4. ম্পন দদমৃ্পশ ত অনুশী লন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশী লন (Individual Practice) 

6. প্র দজি ও য়াক ৃ (Project Work) 

7. স মস্যা স মাধ ান (Problem Solving) 

8. মাথাখা োদনা (Brainstorming) 

অ য াদসস দ মন্ট পদ্ধম্পত 

 

1. ম্পলম্পখত প রী ক্ষা (Written Test) 

2. প্র দশ নৃ (Demonstration)  

3. বমৌম্পখক প্র শ্ন (Oral Questioning)  
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প্রম্পশক্ষণ কার্কৃ্র ম (Learning Activities) ৮: ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সাংরক্ষণ করা 

 

এই ম্পশ খ ন ফ ল অজৃদন র  লদক্ষ য ম্প শ খ ন ফদল অন্তর্ভ কৃ্ত  ম্পব ষ য়ব স্তু  এব াং প ার ফর ম্য াি  ক্র াই দেম্পর য়া অ জৃদন র  জন্য  

ম্পন ম্নম্পলম্পখ ত  ক াজৃক্র মগুদ লা পর্াৃ য় ক্র দম স িা দন  ক রু ন ।  ক া জৃক্র ম গুদলা র  জন্য  ব ম্পণ তৃ  ম্পর দস াস সৃ মূহ  ব্যা বহার করু ন ।   

 

ম্পশ খ ন  ক ার্ কৃ্র ম 

(Learning Activities) 

ঊ পকর ণ / ম্পব দশ ষ  ম্পন দদশৃ ন া 

(Resources / Special instructions) 

1. এই মম্পডউলটির ব্যবহার ম্পন দ দমৃ্পশ ক া 

অনুস রণ কর দত হদব ।   
1. ম্পন দদশৃ ন া পড়ুন । 

2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে প ড়দত হ দব । 2. ইনফরদ মশ ন ম্পশ ে ৮: ইকু ইপদ ম ন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র স াংর ক্ষণ  ক র া 

3. বস লফ বচদক প্র দি প্র শ্নগু দলার উি র 

প্র দান করু ন এবাং উি রপ দের স াদথ 

ম্পমম্পলদ য় ম্পনম্পি ত হদত হদব ।  

3. বস ল্ফ-ব চক  ম্পশ ে ৮- এ ব দয়া প্র শ্ন গুদলার উি র প্র দান  করু ন।   
  

    উি রপ ে  ৮- এর সা দথ ম্পনদ জ র উি র ম্প মম্পলদ য় ম্পনম্পি ত  করু ন।   

4. জব / োি ম্পশ ে ও ব েম্পস ম্পফদ কশ ন 

ম্পশ ে অ নুর্ায়ী জব স িাদন করু ন । 
4. ম্পনদম্না ক্ত জব / োি ম্পশ ে অনুর্া য়ী  জব/োি  স িাদন  করু ন ।   
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ইনফ রদ মশন ম্পশে (Information sheet) ৮: ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সাংরক্ষণ করা 

 

ম্পশ খন  উদ েশ্য (Learning Objective): এই ইন ফরদমশ ন  শ ী ে পাে  কদর ম্পশ ক্ষাথীগ ণ- 

 

8.1 ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প  র্ ন্ত্র পম্পরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ  কর ার ব কৌশ ল প্র দয়াগ কর দত প ারদব । 

8.2 মান অনুর্া য়ী  ক ম দৃক্ষ ে পম্পর ষ্কার  ক রার  পদ্ধম্পত প্র দ য়াগ কর দত পা রদব । 
 

8.1 ই কুই পদ মন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র  প ম্পরষ্ক ার এবাং  স াংর ক্ষণ কর ার বকৌশ ল   

 

ই দলকট্র ম্পনক পম্পর মা প ব্যবস্থ া বল দত: 

তব দ্য যম্পতক পম্পর মা প হল তব দ্য যম্পত ক পম্পর মাণ পম্পরম াপ কর ার জ ন্য ব্যবহৃ ত পদ্ধম্পত, ম্পড োইস এ বাং গণ না । একটি 

ম্পস দস্ট্ দমর তব দ্য যম্পতক পরা ম্পমম্পত পম্পরমা প কর ার জন্য তব দ্য যম্পতক পম্পরমা দণর পম্পরম াপ ক র া বর্দত পাদর। 

 

ম্পকোদব আমরা ইদ লকট্রম্পন ক্স পম্প রমাপ র্ ন্ত্র গুদলা ব মইদন্ট ইন কদ র রাখদত পাম্পর: 

 

▪ ক্ষর্  বরাধ কর ার জন্য উ পযুক্ত ো দব র্ন্ত্র লুম্পে দক ে ক রু ন 

 

▪ পম্পরমা প র্ দন্ত্রর স ঠিক তত লা ক্তকর ণ ক্ষর্  এবাং অম্পক্স দডশদ নর কারদণ ক্ষম্পত প্র ম্পতদর াধ কর দব । ম্পন র্ভলৃত া 

পম্পরমা দপর র্ন্ত্র গুম্পল প্র ম্পতটি ব্যব হাদরর পদর হা লকাোদব বতল মাখা উ ম্পচত, এব াং একটি পম্পরষ্ক ার, শুক দনা ক াপড  

ম্পদদর্  ধ াতব পৃ ষ্ঠ বথদক অম্পতম্পর ক্ত বতল মুদে বফল া উম্প চত । 

 

▪ ম্পনর্ ম্পমত পম্পর ষ্কা র করু ন এব াং স মস্ত পম্পর মা প র্দ ন্ত্রর অবস্থ া ব জা র্  রাখুন । স মস্ত কয াম্পলপ াদর ক ব্জা ম্পবন্দু লুম্পে দকে 

করু ন । প্র দর্ াজন অনুস াদর স া মঞ্জ স্য করু ন এবাং তী ক্ষ্ণ করু ন । ম াই দক্রাম্পম োদরর ে াকু এবাং অ যাম্পে ল পম্পর দশ নৃ এব াং 

পম্পরষ্কার করু ন । 

 

ই দলকট্র ম্পনদক্স পম্পর মাদ পর র্দ ন্ত্রর গুরু ত্ব ব লদত: 

পম্পরমা প র্ন্ত্র ব্যব হার কদর আ প ম্পন অ জানা বডে া বর ক ড ৃকর দত পারদবন র্া ইম্পতম দধ্য পম্পরম্প চতদ দর স াদথ তুলন া 

ক র া বর্দত প াদর। এ ইোদব, আ পম্পন ম্পবদ িষণ ক র া তব দ্য যম্পতক ব স্তুর তব ম্পশ ষ্টয এবাং ম্পবদশ ষত্ব অধ্য র্ ন কর দত পাদরন  

প ম্পর মা প র্ ন্ত্র গুদ লঅ দক ম্প কোদ ব ব ম ইদন্ট ইন কদ র র াখদবন: 

অদনক ধ রদণর ম্পন র্ভলৃত া পম্পর ম াদপর ইকু ইপদ মন্ট গুম্পলর জন্য, প্র ম্পতটি ব্যবহাদরর পদর হালকা োদব বতল ম্প দন । 

একটি পম্পরষ্কার, শুক দনা কাপ ড  ব্যবহার কদর র্দ ন্ত্রর পৃ ষ্ঠ বথ দ ক অম্পতম্পর ক্ত বতল অপস ারণ ক রদত র্ভলদবন ন া। 

র্ম্পদ একটি ম্প ডোইস দৃশ্যমান ো দব বতল ম্প দদর্  বে জা থাদক ত দ ব এটি কণ াদক আক ষ ণৃ কর দত পাদর র্ া ম্পন ম্প দষৃ্ট 

অাংদশ র অে যন্তরীণ পম্পরধ া দনর কারণ হদত পাদর। 

8.2 ই কুই পদ মন্ট  এবাং  পম্পর মা প  র্ ন্ত্র  প ম্পরষ্ক ার  এবাং  স াংর ক্ষণ  কর ার  বকৌশ ল  

 

▪  ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  গুদলাদক  ম্পন ব াৃ চন  ক রু ন । 

▪ প্র কার বেদ দ ম্পব েক্ত  কদর আলা দা করু ন। 

▪ হযান্ড টুলস  ও পাও য়ার  টুলস  আ লাদা করু ন। 

▪ হযান্ড টুলস  গুদ লাদক বেনী  বেদ দ  বদ য়াদল  ঝদল  রা খুন। 

▪ প্র ম্পত সপ্তাদহর একব ার পাতলা  কাপড়  দ্বআরা  প ম্পরষ্কার  করু ন। 

▪ ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র গুদলাদক  প্র ম্পত মাদস একবার  লুম্প ে দকন্ট , বতল  বা বলাশন  বমদ খ র াখুন। 
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▪ ম্পনদম্ন উ দেম্পখত  ম্প চে অনুর্া য়ী  ই কুইপদ মন্ট  এব াং পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  গু দলাদক বম রন্ট ন্য াি কর ার অে যা স  কর দত পা ম্পর। 
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বসল ফ বচক (Self Check)  - ৮: ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সাংরক্ষণ করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর প্রশ্নগুদলার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ইদলকট্রম্পন ক পম্পর মাপ ব্যবস্থ া ব লদত ম্পক বু দঝন? 

 

উি র :  

 

 

2. ইদলকট্রম্পন ক্স প ম্পরমা প র্ন্ত্র গুদ লা ম্পকোদব বম ইদন্টন াইস কর দবন? 

উি র :  

 

 

3. ইদলকট্রম্পন দক্স প ম্পরমা দপর র্দ ন্ত্রর গুরু ত্ব বলদত ম্পক বু দঝন? 

উি র :  

 

 

4. পম্পরমা প র্ন্ত্র গুদল অদক ম্পকোদব বমই দন্টইন কদর রাখদবন? 

 

উি র :  
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উ িরপে (Answer Key)  - ৮: ইকুইপদমন্ট এবাং পম্পরমাপ র্ন্ত্র সাংরক্ষণ করা 

 

প্রম্পশক্ষণ াথী দ দর জন্য  ম্পনদ দশৃনা:- উপদর াক্ত ইনফর দমশন শীে পাে কদর প্রশ্নগুদলার উির ম্পলখ- 

 

অম্পত সাংম্পক্ষপ্ত প্রশ্ন- 

 

1. ইদলকট্রম্পন ক পম্পর মাপ ব্যবস্থ া ব লদত ম্পক বু দঝন? 

 

উি র :  তব দ্য যম্পতক পম্পরমাপ হল ত বদ্য যম্পতক পম্পরমাণ পম্পরমা প কর া র জন্য ব্যবহৃ ত পদ্ধম্পত, ম্পডোইস এবাং গণ না । 

 

2. ইদলকট্রম্পন ক্স প ম্পরমা প র্ন্ত্র গুদ লা ম্পকোদব বম ইদন্টদন ি কর দবন? 

উি র :  লুম্পে দকে ব া বতল বমদখ রাখা এবাং ম্পনয়ম্পমত প াতলা কাপ ড় দ্বারা পম্পরষ্কার ক র া। 

 

3. ইদলকট্রম্পন দক্স প ম্পরমা দপর র্দ ন্ত্রর গুরু ত্ব বলদত ম্পক বু দঝন? 

উি র :  বডো বর ক ড ৃকর দত পারদ বন । 

 

4. পম্পরমা প র্ন্ত্র গুদল অদক ম্পকোদব বমই দন্টইন কদর রাখদবন:? 

 

উি র :  পম্পরমাদপর ইকুই পদমন্ট গুম্পলর জন্য, প্র ম্পতটি ব্যবহাদরর পদর হালকাোদব বতল ম্পদন । একটি পম্পরষ্কার, শুক দনা 

কাপড  ব্যবহার কদর র্দন্ত্রর পৃ ষ্ঠ বথদক অম্পতম্পর ক্ত বতল অ পস ারণ কর দত র্ভলদবন ন া। 

 

  



 

90 
 

জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৮.১ ইকুইপদমন্ট এব াং পম্পরমাপ র্ন্ত্র পম্পরষ্কার  এব াং সাংরক্ষণ করার বকৌশল 

 

উ দেশ্য : ইকু ইপ দমন্ট  এব াং পম্পরম া প  র্ ন্ত্র  প ম্পরষ্কা র  এ বাং  স াংরক্ষণ  কর ার  বক ৌশল  স িদক ৃ  জানদত  প ারদব ।     

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা: 

 

1.  ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  গুদলাদক  ম্পন ব াৃ চন  ক রু ন । 

2. প্র কার বেদ দ ম্পব েক্ত  কদর  আলা দা করু ন। 

3. হযান্ড টুলস  ও পাও য়ার  টুলস  আ লাদা করু ন। 

4. হযান্ড টুলস  গুদ লাদক বেনী  বেদ দ  বদ য়াদল  ঝদল  রা খুন। 

5. প্র ম্পত সপ্তাদহর একব ার পাতলা  কাপড়  দ্বআরা  প ম্পরষ্কার  করু ন। 

6. ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র গুদলাদক  প্র ম্পত মাদস একবার  লুম্প ে দকন্ট , বতল  বা বলাশন  বমদ খ র াখুন। 

7. ম্পনদম্ন উ দেম্পখত  ম্প চে অনুর্া য়ী  ই কুইপদ মন্ট  এব াং পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  গু দলাদক বমরন্ট ন্য াি কর ার অে যা স  কর দত পা ম্পর। 
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জব  ম্পশে (Job Sheet) - ৮.২ মান  অ নুর্ায় ী কমদৃ ক্ষে পম্পরষ্ক ার  কর ার  পদ্ধ ম্পত 

উ দেশ্য : মান  অনুর্ ায়ী  ক মদৃ ক্ষ ে  পম্প রষ্কার  কর া র  পদ্ধম্পত  স িদক ৃ  জ ানদত  প ারদব।     

কা দজর  ধার াবাম্প হকতা: 

 

1. ইদল ক্ট্রম্পনক্স পম্পরমাপক  র্ন্ত্রপাম্পত / ইন ি়ু দ মন্ট গুদ ল াদ ক প্রকার  ব েদ দ আল াদা করুন ।  

2.  ইকুইপদমন্ট  এব াং পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  গুদলাদক  ট্যাদক  ব েনী  অনুর্া য়ী  স াম্পজদয়  রা খুন। 

3. প্র ম্পত সপ্তাদহ একব ার পাতলা ক া পড়  দ্বারা  পম্পর ষ্কার করু ন । 

4. ঘূম্পন য়ৃম ান  র্ ন্ত্রগুদ লাদক  লুম্পে দকন্ট , বত ল অথবা ম্পপম্পেল  বল াশন  ব ম দখ রাখুন। 

5. বর্ স কল  ই দলক্ট্রম্পনক্স  ইকুই পদম ন্টস  গুদল া স চরা চর ব্যবহার  হ য় না  বস ই স কল  ইকুইপ দমন্টস  গু দলাদক  ম াদস  

একবার  প াওয়া র লা ইদনর  স াদথ  স াংদর্াগ ম্পদন এবাং  ম্পরম্পড াং ম্পনন । 

6. ব্যবহার না  হও য়ার অবস্থ া য় পা ওয়ার সুই চদক  অ ফ র াখুন। 

7. প্র দম্পশ তৃ  ম্পচে ানুস াদর ইকুই পদ মন্ট স  গুদলা দক সাম্পজ দয় রাখুন। 
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দক্ষত া পর্াৃদ ল াচন া (Review of Competency) 
 

 

প্র ম্পশ ক্ষ ণ াথ ী র  জন্য  ম্পন দ দশৃ ন া: প্র ম্প শ ক্ষ ণাথীর   ম্পনদ ম্না ক্ত দক্ষত া প্র ম া ণ  ক র দত  স ক্ষ ম হদ ল ম্পন দ জই ক মদৃক্ষ ত া  মূ ল্যায়ন  ক র দব  

এবাং স ক্ষম  হদল  “ হ যাঁ ”  এব াং স ক্ষ মত া অম্পজৃত  ন া হদল “ ন া”  ববাধক  ঘদর টিক ম্প চি  ম্পদন।    

কমদৃক্ষত া মূ ল্যায় দন র  মান দন্ড   হয াঁ  না  

ম্পনর াপদ  কাদজর  অনুশী লন অ নু স রণ করা হদ য়দে;   

ব্যম্পক্তগত  সুরক্ষা  ইকু ইপদ মন্ট  (ম্প পম্পপ ই) ব্যবহার  কর া  হদয় দে;   

ক মদৃক্ষ দে  ম্পব প দগু ম্পল ম্পন মূলৃ  ক র া  হদয়দে;   

ম্পন দদশৃ ন া অনুর্া য়ী  ইকু ইপদ মন্ট স াংগ্রহ কর া  হদ য়দে;   

ইকুইপ দমন্ট  স নাক্ত, স াংগ্র হ এব াং  নম্পথর্ভ ক্ত কর া  হদ য়দে;   

পম্পরমা প র্ন্ত্র  স নাক্ত, স াং গ্রহ এব াং ব্যবহ ার করা  হদ য়দে;   

টু ল, ই কুইপ দমন্ট  এবাং  উপকর ণ  ঝ ালাই জন্য স াংগ্র হ কর া  হদ য়দে;   

পম্পরমা প অনু র্ায়ী  তার গুম্পল  কাে া হদয় দে এব াং তাদ রর ইন সুদলশ ন অ পস ারণ করা  হদয় দে;   

টুইস্ট্  তারগুম্প ল টি ম্পনাং  কর া হদয় দ ে এবাং  বস া ল্ডাম্পরাং  দ্বারা  যু ক্ত ক রা হদ য়দে;   

ক পার  ম্পি প বব াড ৃ পম্পর ষ্ক ার  ক র া  হদয়দে;   

প্র দয়াজনী য়তা অনুস াদর  কদি াদ নন্ট গুম্পল ম্প পম্পস ম্পবদত  বস ে  কর া হদ য়দে;   

কদিাদনন্ট গুম্প ল বস া ল্ডাম্পর াং দ্ব ার া  ত ামার  ম্পি প  বব া দড ৃযু ক্ত ক র া হ দয়দে;   

ম্পন দদশৃ না  অনুর্ ায়ী  বস াল্ডা ম্পরাং  ব চক করা  হদ য়দে;   

ম্পড বস া ল্ডাম্পর াংদয়র  জন্য টুল, ইকু ইপদ মন্ট  এব াং উ পকর ণ স াংগ্রহ  কর া হদয় দে;   

জদয়ন্ট গুম্পল পম্পরষ্ক ারোদব  ঊ োদ না হদয় দে;   

জািার ক পার  ম্পি প  বব াড  ৃবথ দ ক  উোদনা  হদ য়দে;   

ম্পড-বস াল্ড াম্পরাং  টুল প্রদ য়াগ করা  হদয়দে;   

ম্পন দদশৃ ন া অনুর্া য়ী  ম্পড-বস াল্ডা ম্পর াং স িা দন করা  হদয় দে;   

SMD ম্পর ওয়াক ৃ  বস্ট্ শ ন  স াং গ্রহ ক র া হদয় দে;   

হে গাদন র  তাপ মাো  এবাং  এ য়ার  বপ্র শ ার  বস ে কর া  হদ য়দে;   

ম্পবম্পেন্ন ধর দনর  নজল  ব্যবহার  ক রা হদ য়দে;   

পম্পরমা পদর্ াগ্য জব ম্প চম্পিত  কর া হদয়দে;    

কাদজর প্র দ য়াজন অনুর্ ায়ী  পম্পর মাপ  র্ন্ত্র  এব াং ইকু ইপ দমন্ট  ম্পন ব াৃ চন  ক র া  হদয় দে;   

পম্পরমা দপর  জন্য রুটি ন স ম ন্বয়  কর া হদয় দে;   
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কাদজর নম্পথ  অ নুর্ায়ী  প্র াথম্পমক  গণ নাস হ পম্পর মাপ  কর া হদয়দে;      

কাদজর প্র দ য়াজন পম্পর মাপ  অনুর্ ায়ী  পরী ক্ষা  কর া হদয়দে;   

পম্পর মা প গুম্পল ফ ম ৃ/ ড্রম্প য়াং  /  বি চ গুম্পলদত  বর ক ড  ৃক র া হ দয়দে;    

ইকুইপ দমন্ট  এবাং  পম্পর মা প র্ ন্ত্র পম্পরষ্কার  এবাং  স াংরক্ষণ কর া হদ য়দে;   

মান অনুর্া য়ী  ক ম দৃক্ষ ে পম্পর ষ্কার  ক র া হদ য়দে;    

 
আম্পম  (প্র ম্পশ ক্ষণাথী) এখন  আ মা র  আনুষ্ঠাম্পনক  বর্া গ্যতা মূল্য ায়ন  কর দত ম্পনদজদক  প্র স্তুত বব াধ কর ম্পে।  

 

 

 

স্বাক্ষর ও  তাম্পরখ ঃ           প্র ম্পশ ক্ষদকর  স্বাক্ষর  ও  তাম্পরখ ঃ 
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ডিডেএিএি প্রণয়ি: 

 

‘ক মদৃক্ষ দে  ইকুই পদমন্ট  এব াং  পম্পরমা প  র্ ন্ত্র  ব্যবহার  েরা’ (অ্কুয়পশি: কন ম্প জউ মার  ইদলক ট্রম্পনক্স মিয়ভি-১) শীর্ িে 

েডিয়টডি মেজি িাডি িং ম্যায়টডরয়াি (ডিডেএিএি)-টি জাতীয় দক্ষতা িিদায়য়ির ডিডিত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ি 

ের্তিপক্ষ ের্তিে ডিয়িে ডিয়েি, ইডিএফ েিিািয়টডি এেং ডিয়িে ইিডেটিউট (য়যৌথ উয়যাগ প্রডতষ্ঠাি) এর 

িহায়তায় জুি ২০২৩ িায়ি প্যায়েজ এিডি-৯ (তাডরখঃ ২৭ জুি ২০২৩) এর অ্ধীয়ি প্রণয়ি েরা হয়য়য়ে।   

  

ক্রডিে িং িাি ও ঠিোিা  পদেী মিাোইি িং এেং ই-মিইি 

1.  মুর ম্পসল মাহমুদ মিখে ০ ১৭১ ২ ৮৪৮ ৬৬৫ 

2.  বমাঃ মুক্ত ার বহাদ সন িিাদে ০ ১৭১ ২ ২০ ৮ ১৮৪ 

3.  মিাঃ আডির মহায়িি মো-অ্ডি িয়িটর ০১৬৩১ ৬৭০ ৪৪৫ 

4.  মিাঃ আব্দুর রাজ্জাে ডরডভউয়ার  ০১৭৪২ ৭৩৪ ৩১৩ 

 

 

 

 

 


